AASHTO T 97-03 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh cwong do chiu uon cia bé téng
(str dung mau dam gia tai tai 2 diém)

AASHTO T 97-03
ASTM C 78-02

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, d&c thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh cwong do chiu uon cia bé téng
(str dung mau dam gia tai tai 2 diém)

AASHTO T 97-03

ASTM C 78-02

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan nay quy dinh trinh tw tién hanh xac dinh cwéng d6 chiu udn ctia mau bé
tdng bang cach st dung mau dam, gia tai tai 2 diém, trong d6 khoang cach gitra 2
diém gia tai bang 1/3 khoang cach gitra 2 gbi d&.

1.2 Céc gia tri biéu thj theo hé Sl |a cac gia tri tiéu chuan
Chu thich 1 - Phwong phap ddc mau dwoec trinh bay trong T 23 va R 39.

1.3 Tiéu chuan nay c6 thé lién quan dén mét sb vat liéu nguy hai, 1 sé thao tac va thiét bj
khac. Tiéu chuan nay khéng néu ra cac yéu cau vé an toan lién quan dén viéc st dung
tiéu chuan. Trudc khi tién hanh thi nghiém, ngudi st dung tiéu chuan nay cé trach
nhiém thiét 1ap cac quy dinh vé an toan thich hop va xac dinh viéc ap dung cac mac
gi®i han cho phép.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn AASHTO
= R 39, Buc mau va bao duwéng mau trong phong thi nghiém
= T 23, Buic mau va bao duwéng mau ngoai hién trwéng
= T 24, Ché bj va thi nghiém mau khoan va mau cwa tlr mau bé tébng dam.
= T 67, Kiém dinh cho lwc cho may thi nghiém
= T 231, Lam phéng mé&t m4u bé téng hinh tru

3 TOM TAT PHU'ONG PHAP THi NGHIEM

3.1 Y nghia ctia phwong phap

3.1.1 Phwong phap thi nghiém nay dung dé xac dinh cwong dé chiu udn ctia mau bé téng

dwoc duc va bao dwéng theo 1 trong cac tiéu chudn T 23, T 24 hoac R 39. Cwdng do
chiu udn cutia bé tdng dwoc thé hién qua mddun pha hdng. Tuy thudc vao kich thudc
mau, cach ché bi mau. dd 4m, diéu kién bao duwéng hodc vi tri ddc mau hodc gia céng
mau ma cwong dé chiu udn clia mau sé khac nhau.
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4.1

4.2

4.3

DUNG CU VA THIET BI

M4y nén bé tong st dung dé thi nghiém xac dinh cwdng dd chiu ubn phai thod man
cac yéu cau cta phan 16, 17 va 18 cua Tiéu chuan T 67. May nén cé bom thuy lwc
hoat ddng bang tay nhung khéng tao ra tbc do gia tai lién tuc sau méi lan bom thi
khéng dwoc st dung. C6 thé sir dung may nén hoat ddng bang dién hodc bang tay
v&i didu kién dung tich clia bom tay phai du Ién dé coé thé tao ra téc do gia tai lién tuc
va c6 thé két thic thi nghiém chi sau 1 1an bom; ca 2 loai may phai cé kha nang gia tai
1 cach lién tuc, khdng gian doan va khéng gay ra hién twong gia tai doét ngét. Vi tri cac
gbi d& va gbi gia tai cho mau thi nghiém dwoc bb tri sao cho mau dwoc chia lam 3
phan bang nhau, lwc gia tai dat vudng goc véi mét mau va khong léch tam. Hinh 1 1a
so d6 bd tri mau va cac gbi d& cta 1 bd ga dat yéu cau k thuat.

Daukich thdy lwve
cla may nén . __ Vitri cha thanh thép va

— ~'/ vién bi (khéng b4t buc)
e |
w7
1in.min—| |— Q Q\\ —| |—1inmin

~._ Gdigia tai
va gbi a8

LR—

M&u thi nghiém

o
l Bi thép
Thanh thép a C};/ DE chiu tai cing
lam truc quay < N&u |4 loai thao 1ap thiché tao
C 7 tir thép hinh ho4c thép tam
DE may nén 2 U3 L3 3
| Khoang cach 2 géi a8, L |

Ghi cho: 1.In = 23,4 mm

2. H& thdng gla 13l nay c6 the dat nguac 1al. N&U nhu luc nén duce truyEn qua khop céu
thi khang c4n truc quay & giTa d5u kich v& trong 2 gdl gia tal thi 1 gdl co bl thép v3
1 gdl co thanh thép 18m truc quay.

Hinh 1-80 d6 b gé dat yéu cdu ky thuat cla thi nghiém xac dinh
cudng dod chiu udn cla bé tdng, sitdung mau dam, gia tai tai 2 diém.

Sai sb vé khoang cach gitra cac gbi d& va gbi gia tai khdong dwoc vwot qua + 1,3 mm
(0,05 in).

Hwéng ctia phan lwc phai ludn song song v&i huéng cla lyc tac dung trong sudt qua
trinh thi nghiém. Khodng cach tr mat gia tai dén mat phan lwc gan nhat khéng dwoc
nhé hon 1,0 + 0,03 1an chiéu cao mau.

Cha thich 2 - khi tién hanh thi nghiém mau nhw so' dd trong hinh 1 thi bd ga phai thoa
man cac yéu cau sau:
(@) Chiéu cao cta gbi d& va gbi gia tai tinh t& tdm hodc truc quay cla gbi khoéng

duoc vuot qua 60 mm (212 in) va chiéu dai cia cac gdi phai bang hodc Ién hon

4
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chiéu réng clia mau. Chd tiép xuc cha gbi d& véi mau phai phang, voi sai sb
khéng vwot qua 0,05 mm (0,002 in). Goi d& va gbi gia tai thuweng 1a 1 doan thép
hinh tru, quay tw do trén 1 truc quay bang thép tron hoac vién bi. Truc ctia gbi d&
hodc gbi gia tai phai trung vé&i truc quay hodc tam cla vién bi. Géc ndi tiép cung
tron do mat cong ctia gbi d& tao ra phai la 45 d6 (0,79 rad) tré 1én.

(b)  Céc gbi d& va gbi gia tai ludn dwoc gilr & vi tri thang dirng va duoc bat chat véi
truc quay hoac vién bi bang cac bc vit c6 dém 1o xo.

(c)  Néu céac gbi gia tai 1a loai c6 khép cau quay tw do trén truc quay ché tao bang 1
doan thép tron va 1 vién bi thi cé thé khéng can sir dung tAm dé trén cung trong
hinh 1.

MAU THi NGHIEM
MA&u thi nghiém phai théa man cac yéu ciu cla Tiéu chudn T 23, T24 va R 39. Khoang
céach gitra 2 gbi d& phia dwdi mau phai bang 3 1an chiéu cao mau, véi sai sé nhd hon
2%. Cac mét bén clia mau phai vuéng goc véi mat day va mét trén. Mat tiép xac véi goi

d& va gbi gia tai phai phang, khéng coé khuyét tat, khéng 16i 16m.

6.1

6.2

TRINH TV

DPat mau 1én 2 gbi d& theo dung chiéu duc mau, diéu chinh cho tdm cla mau trung voi
diém gilra cta 2 gbi. Diéu chinh cho tdm cla ca bd ga mau trung véi lyc gia tai. Diéu
chinh @& 2 gdi gia tai tiép xtc vé&i mat trén ctia mau va tang tai 1én mic tir 3 dén 6% tai
trong I&n nhat. Dung 14 can 0,1 mm (0,004 in) va 0,38 mm (0,015 in) dé kiém tra mic
do tiép xuc gitva mat mau va gdi gia tai hoac gbi d&. Néu nhw khe hé gitra mau véi gbi
gia tai hoac gbi d& vwot qua 0,1 mm trén 25 mm (1 in) thi phai mai, 1am phang hodc
dung dém da dé I6t. Miéng da dé 16t phai c6 d6 day 6,4 mm (0,25 in), rong 25 dén 50
mm (1 d&n 2 in) va c6 chiéu dai I&n hon chiéu rong ctia mau bé tong. Néu khe hé gitra
mau v&i gbi gia tai hoac gbi d& vwot qua 0,38 mm (0,015 in) thi chi ¢o thé triét tiéu do
h& bang cach mai hodc lam phang. Phai han ché viéc mai mét bén ctia mau vi viéc
mai cé thé 1am anh hudng dén céac tinh chéat vat ly cia mau. Viéc lam phang mau
dwoc thue hién theo Tiéu chuan T 231.

Gia tai cho mau theo tbc dd déu lién tuc. Duy tri tbc dd gia tai d& (rng suét kéo tai
nhirng diém chiu ng suét Ién nhat & vao khoang 0,9 dén 1,2 MPa/phut (125 dén 175
psi/phut) va doi cho dén khi mau bi pha hoai. Tinh téc do gia tai theo cong thirc sau:

r = Shd?/L 1)
trong do:
r = tbc d6 gia tai, MN/phut (Ib/phat);

= &ng suét kéo tai nhirng diém chiu rng suét I&n nhat, MPa/phut (psi/phut);

b = chiéu réng mau trung binh, mm (in);
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chiéu cao mau trung binh, mm (in);

khodng cach gitra 2 gbi d&, mm (in).

7.1

7.1.1

PO MAU SAU THi NGHIEM

Sau thi nghiém, xac dinh chiéu rdng, chiéu cao clla mau tai mat gay va khodng cach
tr mat gy dén gbi d& gan nhéat, chinh xac dén 1,3 mm (0,05 in). Céc kich thwéc nay
la gia tri trung binh cta 3 1an do, trong d6 2 14n do tai mép ngoai va 1 1an do & gitra
mat gay.

Néu mau bi gay ngay tai vi tri dworc lam phang thi cac sé do noéi trén bao gébm ca chiéu
day cla I&p lam phang.

8.1

8.2

8.3

TINH TOAN

Néu nhw mat gy cila mau nam trong khoang gitra 2 gbi gia tai thi médun pha hdéng
dwgc tinh theo céng thirc sau:
R = Pl/bd? @)
trong do:
R = modun pha héng, kPa (psi);
P = tai trong I&n nhat hién thi trén may nén, N (Ibf);
I = khoang céach gitra 2 gbi d&, mm (in)
= chiéu réng mau trung binh, mm (in);
= chiéu cao mau trung binh, mm (in).
Néu nhuw mét géy khéng‘ném trong khodng gilra 2 gbi gia tai nhung khoang cach tir
mat gay dén goi gia tai gan nhat khéong I&én hon 5% khoang cach gitra 2 goi d& thi tinh
moddun pha héng theo cong thirc sau:
R = 3Pa/bd? 3)
trong do:

a= khoang cach trung binh tir mat gay dén goi d& gan nhat do trén mat chiu kéo clia
mau, mm (in).

Chu thich 3 — Khéi lwong ctia mau khdng dwoc dé cap dén trong céac tinh toan trén.
Néu nhw méat gy khéng nam trong khodng gitra 2 gbi gia tai va khoang cach tir mat

gay dén gbi gia tai gan nhéat I&n hon 5% khoang cach gitra 2 gbi d& thi hay két qua thi
nghiém.

9.1

9.11

BAO CAO
B&o cdo bao gdbm nhirng théng tin sau:

Ma s6 mau;
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9.1.2 Chiéu rong mau trung binh, chinh xac dén 1 mm (0,05 in);

9.1.3 Chiéu cao mau trung binh, chinh xac d&én 1 mm (0,05 in);

9.1.4 Khodang céach gitra 2 gbi d& theo mm (in);

9.1.5 Taitrong I&n nhéat theo N (Ibf);

9.1.6 Mb&dun pha héng, tinh chinh xac dén 0,05 MPa (5 psi);

9.1.7 Diéu kién bao dwdng mau truwdc khi thi nghiém va d& d&m cta mau khi tién hanh thi
nghiém;

9.1.8 Céc thong tin lién quan dén viéc mai, lam phang mau hodc dung da lam miéng dém
khi thi nghiém;

9.1.9 Nhirng khuyét tat cia mau,

9.1.10 Tudi mau.

10 DO CHINH XAC VA SAI SO

10.1 D6 chinh xac — Hé sb bién thién cta két qua thi nghiém phu thudc vao mirc cuérng do
clia mau. Két qua thi nghiém do 1 Thi nghiém vién thwc hién cé hé sb bién thién 1a
5,7. Vi vay, sai s6 gitra 2 1an thi nghiém cGa 2 mau khac nhau dwoc duc tr 1 mé bé
téng do 1 Thi nghiém vién thwc hién khéng duoc vwot qua 16%. Hé sb bién thién gitra
cac phong thi nghiém 1a 7%. Vi vay, sai sé gira 2 1an thi nghiém cia 2 mau khac nhau
duwoc duc tir 1 mé bé tong thwe hién tai 2 phong thi nghiém khac nhau khéng duwoc
vuot qua 19%.

10.2  Sai s6 — Sai sb chwa dwoc thiét 1ap vi chwa c6 phwong phap tiéu chuan dé danh gia

sai sb cho thi nghiém nay.
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