AASHTO T 65 M/T65-06 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh khoi lwong (trong lwong) Ip ma kém
hoac hop kim kém trén san pham sat va thép

AASHTO T 65M/ T 65-061
ASTM A90/A 90M - 01

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bo GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat ctr cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh khoi lwong (trong lwong) 1&p ma kém
hoac hop kim kém trén san pham sat va thép
AASHTO T 65M/ T 65-06¢

ASTM A90/A 90M - 01

11

1.2

1.3

1.4

PHAM VI AP DUNG

Phwong phap thi nghiém nay bao gdm cac trinh tw dé xac dinh khdi lwong 1&p ma trén
sat hodc tdm thép, day va tat ca cac san pham khac ma co s dung I&p ma kém hoac
hop kim kém nhw la km 5% nhém (bao gém kém 5% nhém - hén kim va kém 5%
nhém — 0,1% Magie) hodc 55% nhém-kém. Trong subt qui trinh thi nghiém nay, tham
khao cho trwdng hop ma kém va hgp kim kém phai dwoc thé hién ngoai trir cac chi
dinh dac biét khac.

Két qua cudi cung dwoc xac dinh bang tiéu chuan thi nghiém nay phai dwoc biéu dién
dung don vi Sl hodc don vi inch-poud, tly thudc vao don vi st dung trong tiéu chuan
vat liéu dé so sanh két qua thi nghiém. Cac phan co ban cuda tiéu chuan nay dé xac
dinh khéi lwong (trong lwong) mau thtr theo truyén théng dwoc thé hién bang don vi
SI, va khéng bao gdm don vi inch-poud.

Tiéu chuan nay khéng nam muc dich chi ra tit cd cac van dé lién quan téi an toan,
néu co. Trach nhiém clia ngudi st dung tiéu chuén nay la thiét 1ap sw an toan va strc
khde va chi ra pham vi cé thé ap dung thi nghiém trwédc khi thwe hién thi nghiém. Cac
thdng bao nguy hiém cu thé xem muc 5.1.

Céac ma hiéu cua tiéu chuan hién hanh va phan loai chat doc cho cac chat hoa hoc st
dung trong tiéu chuan nay duoc liét ké & R16.

TAI LIEU VIEN DAN

» Tiéu chudn AASHTO:

= R11, Chi ra vi tri nao trén hinh dwoc xem xét la quan trong trong cac gia tri gi¢i han
chi dinh

= R16, C4c thong tin diéu chinh cho viéc st dung cac chat hoa hoc trong tiéu chuan
AASHTO

= Tiéu chuin ASTM:

= A 653/A 653M, Tiéu chuan cho tdm thép, ma k&m hodc ma hop kim kém bang
phwong phap ma néng

= A 792/A 792M, Tiéu chuan cho tAm thép, ma néng 55% nhdm-kém hop kim.

= A 875/A 875M, Tiéu chuan cho tdm thép, ma néng kém-5% nhém hop kim.

= D 1193, Tiéu chuan cho thubc th&r nwéc.

» E 691, Thyc hanh hwéng dan nghién ctru trong phong thi nghiém dé xac dinh do
chinh xac cua quy trinh thi nghiém
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3

3.1

Y NGHIA VA SU’ DUNG

Tiéu chuan thi nghiém nay cung cap mét phwong phap chuan dé xac dinh khéi lwong
(trong lwong) 1&p ma phu hop véi yéu cau cla Tiéu chudn kj thuat. Loép ma kém trén
vat phdm bang sat hoac thép sé chdng lai sy an mon. Sy bdo vé dé duwoc thuc hién
bang sw hi sinh 16p kém do dé mirc d6 bao vé sé ty & v&i khéi lwong (trong Iuo’ng)
clia I&p ma kém. Tiéu chuan cho cac vat phAm ma kém thudng cung cap nhiéu loai
I&p ma khac nhau d& ngudi mua cé thé chon duwoc khdi lwong ma phu hop nhét voi
yéu cau cia minh.

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

THUOC THU

Do tinh khiét cta thudc thi- Thubc thir phan loai cac chat hoa hoc phai dwoc st dung
trong toan bd thi nghiém. Trir khi c6 cac chi dinh khac, phai dat dwoc muc dich la tat
ca thuéc thir phai phu hop véi tiéu chuan cia Uy ban phan tich thudc thir thudc Hoi
hoa hoc My, noi s&n cd céac tiéu chuan nhw thé nay2. Cac loai khac cé thé duwoc st
dung v&i diéu kién nguoi ta biét chdc chan rang loai thubc thir d6 cé do tinh khiét da
dé cho phép viéc str dung né ma khéng lam gidm dé chinh xac.

Do tinh khiét clia nwéc- Nwdc stv dung dé chuan bj cho dung dich hoa hoc phai la
nwéc thlr gibng nhw dinh nghia loai IV ciia ASTM D 1193.

Dung dich Antimon Trichloride- Hoa tan 20g Sb203 hoac 32g SbCls trong 1000 mL HCI
(ty trong 1,19).

Axit Clohydric (ty trong 1,19)- C6 dac Axit clohydric (HCI).

Axit clohydric — dung dich Antimon Trichloride- Thém 5mL dung dich Antimon
Trichloride vao 100 ml dung dich HCI (ty trong 1,19)

Axit Clohydric(1 + 1)- Tron 500ml HCI (ty trong 1,19) v&i 500ml nwéc thir va lam lanh
& nhiét d6 phong.

5.1

NGUY HIEM

Canh b&o- Mét lwgng nhé khi déc Stibine (SbHs) cé thé dwoc tao ra trong quy trinh tay
st dung phwong phap axit Clohydric - Antimon Trichloride. Trong qua trinh tay cé sw
c6 mat cua hoi axit clohydric, va khi Hydro dwoc tao ra. B&i vay thi nghiém phai dwoc
thwe hién dwdi diéu kién théng gid day dd. Ngudi ta khuyén nén sir dung nép day khi
doc khi dung lwong 1&n mau thir hodc & noi thi nghiém dién ra thwong xuyén va thoi
gian kéo dai.

6.1

LAY MAU

Tam ma ké&m- Mau dung dé xac dinh khdi lwong I&p ma kém phai dwoc dam béo phu
hop v&i ASTM A 653/A, A 792/A 792M hoac A 875/A 875M, phu thudc vao loai 1&p
ma.

Chu thich 1: DBé thuan tién cho viéc tinh toan két qua thi nghiém bang don vj SI, mau
thlr nén 1a tdm cdé dién tich 3330mm?2 (57,7 + 0,1 mm vé&i tAm hinh vuéng hodc tdm c6
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6.2

6.3

6.3.1

dwong kinh 65,1 + 0,1 mm ). V6&i két qué thi nghiém bao cao & don vij inch-pound,
mau th&r nén la tdm cé dién tich 5,08 in.2 (2,25+0,01 in v&i tAm vudng hoac tAm cé
duong kinh 2,54+0,01 in). Khéi luvong (trong lwong) cua I6p ma trén dién tich tAm
mau thir tinh bang gam phéi twong dwong vé mét gia tri véi khéi lwong (trong luvong)
tinh bang ounces trén mét don vj dién tich tinh bang food?2.

Day ma kém- Mau thlr phai ddm bao duwoc thiét ké phu hop véi cac tiéu chuan. Mau
day thir cé thé co6 chiéu dai bat ki mién Ia I&n hon 300mm (12 in.), nhung tét hon hét
la khoang 600mm (24 in.). Tai céc vi tri co chiéu dai day khéng lién tuc, phai st dung
cac doan ngan hon nhwng tbng chiéu dai toan bé phai trén 300mm (12 in.), tét nhat 1a
khoang 600mm (24 in.). B&i vi khéi lwong don vi ctia thép la 7830kg/m?3 (0,283 Ib/in.3),
nén khéng can thiét phai s&r dung mét chiéu dai riéng biét ndo clia mau thir.

Cac vat ma kém khoéng phai dang tAm hodc day- Mau dé xac dinh khdi lwong 16p ma
phai ddm bao dwoc thiét ké phu hop véi cac tiéu chuan twong (rng. Ngoai trir cac chi
dinh riéng biét, mau th&r phai cé dién tich bé mét I&p k&m ma nhé nhat 1a 2000 mm?2 (3
in.2). Béi v&i cac chi tiét rat nhd, mot vai bo phan co thé dwoc tay dé dat diéu kién dién
tich nhd nhét.

Trong trwdng hop cac vat phdm cé dwdng ren nhw la buldng, dinh éc, viéc xac dinh sé
phai dwoc thwe hién trén phan khéng c6 dwdng ren.

7.1

7.2

7.3

7.3.1

TRINH TY

Sw tay Iép ma hop kim kém cha it hon 90% kém phai duwoc thuc hién bang phuong
phap dung axit Clohydric lodng. Sy tay I&p ma hop kim kém cha nhiéu hon 90% kém
cé thé dwoc thwc hién bang phwong phap dung axit Clohydric- dung dich antimo
trichloride hoéc axit Clohydric lodng (1 + 1) (Iwa chon tiéu chuén thi nghiém).

Lam sach méau bang céach rira véi dung mdi dau md hodc cac dung méi phu hop khac,
sau doé suc voi reou va lam khdé hoan toan

Xac dinh khdi lwong ctia cac mau riéng & v&i do chinh xac 0,01g, trlr cac vat pham
khéng phai dang tdm hodc day véi khéi lwong mau I&n hon 125g cé thé xac dinh khdi
lwong mau véi do chinh xac 1a 0,1g. Sau khi xac dinh khdi lwong (trong lwong) bang
cach nhung trng mau vao dung dich tiy va dwoc phép gilr lai cho dén khi sy tao ra
manh mé hydro dirng lai va chi con lai mét vai bong bong. Yéu cau nay phai mat
khodng 15 dén 30 giay, ngoai trlr mét sb trwedng hop 1&p trang kém yéu cau moét lwong
thdi gian dai hon. C6 thé si dung lai dung dich nhiéu lan cho dén khi thdi gian gian
tay tré nén dai bét tién. Nhiét do cha dung dich tay phai vwot qua 38°C (100° F) tai moi
thoi diém. Sau khi tay, riva mau bang cach lau chui ching dwéi voi nwéc chdy, ngam
trong nwéc néng va lau khd hodc théi khé. Xac dinh khéi lwong (trong lwong) ctia mau
lan nira, v&i cung mot dd chinh xac nhw cach xac dinh ban dau.

Khi xac dinh khéi lwong I&p ma & mot mét cta vat viéu dang tdm, st dung trinh tw
dwoc mé td & muc 7.3, trir khi st dung mot " tAm chan" dé bao vé mét mat tdm khai
méi trwéng tdy. Son chiu axit, bng chiu axit hodc cac dung cu hoa hoc bé chat mau
thi nghlem la cac vi du st dung vat liéu "tdm chan" théng thudng. St dung "tAm chan"
cho mau sau khi da xac dinh khdi lwong (trong lwong) ban dau va thao bd trwdc khi
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7.4

7.5

7.6

xac dinh khéi lwong (trong lwong) 1an hai. B&i vi kha ndng hép thu d6 dm trong subt
qua trinh tay, "tAm chan" phai khéng dwoc tinh vao mau thir trong subt qua trinh xac
dinh xac dinh khéi lwong. Sau d6, khéi lwong (trong lweng) Iép ma trong mat thir hai
c6 thé dwoc xac dinh nhwng khéng ¢6 "tAm chan" & mat dau.

MAu dang tdm- Xac dinh dién tich cta tAm véi d6 chinh xac 5 mm?2 (0,01 in.2). Néu
mau thir da dwoc chuan bj cac kich thwéc nhw trong Ghi chi 1, ching phai dwoc coi
nhw 1a cé dién tich 3330 mm? (5,08 in.?). Khi viéc xac dinh dién tich mét cach chinh
xac khéng thwe hién dwoc nhw 1a mau tlr tAm lwon séng, chiéu day cla tAm bj tAy ma
phai dwoc xac dinh v&i do chinh xac 0,01mm (0,001 in.).

MAu dang day- Xac dinh dwong kinh cta day bj tdy véi dd chinh xac 0,01mm (0,001
in.)bang cach l4y gia tri trung binh hai 14n do tai hai géc vuéng véi nhau.

Céac mau khoéng phai day hoac tAm- Xac dinh toan b dién tich I1&p pht clia mau gbc
véi do chinh xac 5mm?2 (0,01 in.2). Hodc la v&i mau c6 chiéu day kim loai chinh déu
nhau nhw la mét bd phan cla ban hodc éng, xac dinh chiéu day trung binh ctia mau
tdy v&i do chinh xac 0,01mm (0,001 in.).

8.1

8.1.1

8.1.1.1

8.1.1.2

8.1.2

TINH TOAN

Tam ma kém:

Két qua theo don vi SI:

Khi dién tich clia tAm dwoc xac dinh, tinh toan khdi lwong I&p ma kém nhw sau:

C = [(W1 — W2)/A] x K (1)

trong 4do:

C : khdilvong I&6p ma g/m2 clia tam;

W1 : khéi lwgng ban dau (gbc) ctia mau, g;

W2 : khéi lwong mau da bj tay , g;

A :dién tich tm bang mm?2 (hoéc in.2); va

K :héng sd = 1x 10® néu A tinh bang mm?2 (1,55 x103 néu A tinh bang in.?).

Chu thichl 2: Néu mau thir dwoc ghuén bi cac kich thuwéc nhw trong Chu thich 1, co
dién tich tam la 3330 mm? thi hé so K/A sé xap xi bang 300, va cé thé dung hé s6 nay
dé tinh toan.

Khi khéng thé co sb liéu do dién tich mau thi, thi cong thirc sau co6 thé dwoc st dung
dé tinh khéi lwong 16p ma :

C=[W1-W2)/W2)xTxK (2)

trong dé:

C : khéi lvong I&p ma g/m? cla tam;

W1: khéi lwgng ban dau (gbc) ctia mau, g;

W2 : khéi lwgng mau da bi tay , g;

T : chiéu day tAm bi tdy, mm (ho&c in.?); va

K : hang sb = 7,83x 103 néu T tinh bang mm (1,99 x105 néu T tinh bang in.).

Két qua theo don vi inch-pound:
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8.1.2.1 Khi dién tich clia tAm da dwoc xac dinh, tinh khéi lwong I&p ma kém nhw sau:

C=[(W1-W2)/A] xK 3)
trong dé:

C : khéi lwong |&p ma oz/ft? clia tAm;

W1 : khéi lwong ban dau (gbc) ctia mau, g;

W2 : khéi lwgng mau da bi tay , g;

A : dién tich thm bang mm? (ho&c in.2); va

K : hdng s6 = 3,28x 103 néu A tinh bang mm? (5,08 néu A tinh bang in.?).

Chu thich 3: Néu mau thr dwec chuan bi cac kich thwéc nhw trong Chu thich 1, c6
dién tich tam la 5,08 in? thi khoi lwong mat mat tinh bang gam sé twong dwong vé s6
lweng voi khdi lwong I&¢p ma tinh bang ounce trén dién tich tam.

8.1.2.2 Khi khéng thé cé sé liéu do dién tich mau thir, thi cong thire sau c6 thé dwoc st dung
dé tinh khéi lwong Iép ma :

C=[(W1-W2)/W2)xTxK 4
trong do:

C : khoi lvgng I6p ma oz/ft? clia tam;

W1: khéi lwong goc cua mau, g;

W2 : khéi lwong mau da bi tay , g;

T : chiéu day tAm bj tdy, mm (hoac in); va

K : hang sb = 25,7 néu T tinh bang mm (625 néu T tinh bang in).

8.2 Day ma kém:
8.2.1 K&t qua theo don vi SI:
8.2.1.1 Tinh khéi lwong I&p ma kém nhw sau:

C=[(W1-W2)/W2]xDxM 5)

trong do:

C: Khéilwong I&p ma g/m2 clia bé& mat day bi tay;

W1: Khéi lvong goc cla mau, g;

W2: Khéi lwgng mau da bi tay , g;

D: Puwong kinh day bj tAy mm (hodc in.); va

M: Hang sb = 1,96x 106 néu D tinh bang mm (4,97x104 néu D tinh bang in.).

8.2.2 Két qua theo don vj inch-pound
8.2.2.1 Tinh khéi lwong I&p ma kém nhuw sau:

=[(W1—-W2)/ W2) xDx M (6)
Trong dé:
C: Khéi lvong I&p ma oz/ft2 clia bé mat day bi tay;
W1: Khéi lwong goc cla mau, g;
W2: Khéi lwvong mau da bi tay , g;
D: Puwong kinh day bj tdy, mm (hodc in); va
M: Hang sb = 6,42 néu D tinh bang mm (163 néu D tinh bang in).

8.3 Céc vat ma kém khac tdm va day:
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8.3.1

Két qua theo don vi Sl:

8.3.1.1 Tinh khéi lwong I&p ma kém nhw sau:

8.3.2

= [(W1—W?2)/A] x N )
trong do:
C : khéi lwong |ép ma g/m2 clia bé mat day;
W1 : khéi lvong ban dau (goc) cia mau, g;
W2: khéi lwgng mau da bi tay g;
A : dién tich I&p ma cia mau goc, mm? (hodc in); va
N: Hang s6 = 1x 106 néu A tinh bang mm?2 (1,55x103 néu A tinh bang in.).

Néu mau cé chiéu day I&p vat lieu gbc déu nhau, khdi lvong I6p ma kém cé thé dwoc
tinh nhw sau:
= [(W1-W2)/W2) x G xZ (8)
trong do:
C: Khdi lwgng lop ma g/m? clia bé mét;
W1: Khéi lvong goc cla mau, g;
W2: Khéi lvong mau da bj tay o
G: Chiéu day ctia mau bij tdy, mm (hoac in); va
Z: Hang sb = 3,92x 103 néu G tinh bang mm?2 (9,95x10% néu G tinh bang in.)

Két qua theo don vi inch-pound:

8.3.2.1 Tinh khéi lwong I&p ma kém nhu sau:

C =[(W1—-W2)/ A) xN 9
trong do:

C: Khéi lwvong lop ma oz/ft2 clia bé mat ;

W1: Khéi lvong goc cla mau, g;

W2: Khéi lwvgng mau da bi tay g;

A: Dién tich I6p ma clia mau gbc, mm? (hodc in?); va

N: Hang sb = 3,28x 103 néu A tinh bang mm?2 (5,08 néu A tinh bang in?).

Néu mau cé chiéu day I&p vat liéu géc déu nhau, khdi lwong I6p ma kém cé thé duwoc
tinh nhw sau:

C=[(W1-W2)/W2)xGxZ (10)

Trong do:

C: Khéi lwvong lop ma oz/ft2 clia bé mét ;

W1: Khéi lvong goc clia mau, g;

Wa2: Khéi lvong mau da bi tay g;

G: Chiéu day ctia mau bj tdy, mm (hodc in); va

Z: Hang s6 = 12,8 néu G tinh bang mm (326 néu G tinh bang in).

9.1

BAO CAO

Khéi lwong (trong lwong) 16p ma trong tAm ma kém duwoc biéu dién & dang khéi lwong
(trong lwong) trén mot don vi dién tich tAm. Gia tri nhd nhat hodc pham vi khéi lvong
(trong lwong) 16p ma kém trén moét don vi dién tich cho mdi méat cla tAm phai duoc
xac dinh b&i nguwdi mua va phai dwoc chi ra trong don dat hang. Khdi lwong (trong
lwong) cla I&p ma trén mdi bé mat tAm khong can thiét phai bang nhau. Khéi lwong



AASHTO T 65 M/T65-06 TCVN XXXX:XX

9.2

9.3

9.4

(trong lwong) I&p ma trong tat ca cac vat phdm ma kém khac ngoai tAm ra dwoc biéu
dién & dang khéi lvong (trong lwong) trén mot don vi dién tich bé mat.

Bao cao khbi lwong I&p ma kém v&i d6 chinh xac 1g/m? khi bao cao & don vi mét.

Bao céo trong lwong I&p ma kém v&i dd chinh xac 0,01 oz/ft? khi bao cao & don vi
inch-pound.

Khi khéi lwong (trong lwong) Iép ma cta nhiéu mau ther dwoc 14y trung binh dé xac
dinh sw phu hgp v&i mét gi¢i han nao dé cua tiéu chuén, thi gia tri trung binh dé phai
dwoc bao cao voi do chinh xac miéu ta trong muc 9.2 va 9.3, phu hop véi R11.

10

10.1

10.2

10.3

PO CHINH XAC VA SAI SO

Do chinh xac: Do chinh xac cla tiéu chuan thi nghiém nay déi véi tAm san xuét voi lép
ma thép va hgp kim thép thwong mai duwgc xac dinh phu hop véi ASTM E 691.

D6 trung Iap la 14,95 g/m?[0,049 0z/ft2] va dd hai tu 1a 18,31 g/m?2 [0,060 0z/ft?]

Chu thich 4: Do trung 18p va dd hdi tu, dwa vao 16i thi nghiém riéng 1&, dwoc dinh
nghia nhw |a sw chénh léch, vé gia tri tuyét dbi, ctia hai két qua thi nghiém nhan dwoc
trong cung moét phong thi nghiém hoac gitra hai phong thi nghiém véi cung mét loai
vat lidu. Su sai khac nay dwoc mong mubn chi vwot qua do trung I&p hoac dod hdi tu
vao khoang 5%.

Sai s6: B&i vi ta khéng chép nhan mot loai vat liéu tham khao nao phu hop véi viéc
xac dinh sai s cho qui trinh trong qui trinh thi nghiém nay nén sai s khéng dwoc xac
dinh.

11

11

CAC T KHOA

Lép ma 55% hop kim nhém - k&m, khdi lwong I&p ma, tAm thép, day thép, 16p ma
hop kim kém, I&p ma kém, kém-5% hop kim nhém, I&p ma kém-5%nh6ém-0,1% hop
kim Magie,lop ma hgp kim kém-5% nhom.

1 Trv khi 14 cung cip tham kh&o cho don vi SI, sy bd sung R16 va sy bd sung cac yéu cau trong muc
9.1, Tiéu chuén thi nghiém nay phu hgp véi ASTM A 90/A 90M-01.

2 "Thubc thlr hoa hoc, Tiéu chuan hoi hoa hoc My", Hoi hod hoc My, Washington,DC. D& nghj véi cac
thudc thir thi nghiém khéng cé trong danh sach ctia Héi hoa hoc My thi xem "Tiéu chuan cho phong thi
nghiém hoa hoc UK", BDH Ltd, Poole, Dorset va "Sach dang tén cac dwgc phdm va hwéng dan st
dung cua My".



	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Phương pháp thí nghiệm này bao gồm các trình tự để xác định khối lượng lớp mạ trên sắt hoặc tấm thép, dây và tất cả các sản phẩm khác mà có sử dụng lớp mạ kẽm hoặc hợp kim kẽm như là kẽm 5% nhôm (bao gồm kẽm 5% nhôm - hỗn kim và kém 5% nhôm – 0,1%...
	1.2 Kết quả cuối cùng được xác định bằng tiêu chuẩn thí nghiệm này phải được biểu diễn dùng đơn vị SI hoặc đơn vị inch-poud, tùy thuộc vào đơn vị sử dụng trong tiêu chuẩn vật liệu để so sánh kết quả thí nghiệm. Các phần cơ bản của tiêu chuẩn này để xá...
	1.3 Tiêu chuẩn này không nằm mục đích chỉ ra tất cả các vấn đề liên quan tới an toàn, nếu có. Trách nhiệm của người sử dụng tiêu chuẩn này là thiết lập sự an toàn và sức khỏe và chỉ ra phạm vi có thể áp dụng thí nghiệm trước khi thực hiện thí nghiệm. ...
	1.4 Các mã hiệu của tiêu chuẩn hiện hành và phân loại chất độc cho các chất hoá học sử dụng trong tiêu chuẩn này được liệt kê ở R16.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	3 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	3.1 Tiêu chuẩn thí nghiệm này cung cấp một phương pháp chuẩn để xác định khối lượng (trọng lượng) lớp mạ phù hợp với yêu cầu của Tiêu chuẩn kỹ thuật. Lớp mạ kẽm trên vật phẩm bằng sắt hoặc thép sẽ chống lại sự ăn mòn. Sự bảo vệ đó được thực hiện bằng ...

	4 THUỐC THỬ
	4.1 Độ tinh khiết của thuốc thử- Thuốc thử phân loại các chất hoá học phải được sử dụng trong toàn bộ thí nghiệm. Trừ khi có các chỉ định khác, phải đạt được mục đích là tất cả thuốc thử phải phù hợp với tiêu chuẩn của Uỷ bản phân tích thuốc thử thuộc...
	4.2 Độ tinh khiết của nước- Nước sử dụng để chuẩn bị cho dung dịch hoá học phải là nước thử giống như định nghĩa loại IV của ASTM D 1193.
	4.3 Dung dịch Antimon Trichloride- Hòa tan 20g Sb2O3 hoặc 32g SbCl3 trong 1000 mL HCl (tỷ trọng 1,19).
	4.4 Axit Clohydric (tỷ trọng 1,19)- Cô đặc Axit clohydric (HCl).
	4.5 Axit clohydric – dung dịch Antimon Trichloride- Thêm 5mL dung dịch Antimon Trichloride vào 100 ml dung dịch HCl (tỷ trọng 1,19)
	4.6 Axit Clohydric(1 + 1)- Trộn 500ml HCl (tỷ trọng 1,19) với 500ml nước thử và làm lạnh ở nhiệt độ phòng.

	5 NGUY HIỂM
	5.1 Cảnh báo- Một lượng nhỏ khí độc Stibine (SbH3) có thể được tạo ra trong quy trình tẩy sử dụng phương pháp axit Clohydric - Antimon Trichloride. Trong quá  trình  tẩy có sự có mặt của hơi axit clohydric, và khí Hydro được tạo ra. Bởi vậy thí nghiệm...

	6 LẤY MẪU
	6.1 Tấm mạ kẽm- Mẫu dùng để xác định khối lượng lớp mạ kẽm phải được đảm bảo phù hợp với ASTM A 653/A, A 792/A 792M hoặc A 875/A 875M, phụ thuộc vào loại lớp mạ.
	6.2 Dây mạ kẽm- Mẫu thử phải đảm bảo được thiết kế phù hợp với các tiêu chuẩn. Mẫu dây thử có thể có chiều dài bất kì miễn là lớn hơn 300mm (12 in.), nhưng tốt hơn hết là khoảng 600mm (24 in.). Tại các vị trí có chiều dài dây không liên tục, phải sử d...
	6.3 Các vật mạ kẽm không phải dạng tấm hoặc dây- Mẫu để xác định khối lượng lớp mạ  phải đảm bảo được thiết kế phù hợp với các tiêu chuẩn tương ứng. Ngoại trừ các chỉ định riêng biệt, mẫu thử phải có diện tích bề mặt lớp kẽm mạ nhỏ nhất là 2000 mm2 (3...
	6.3.1 Trong trường hợp các vật phẩm có đường ren như là bulông, đinh ốc, việc xác định sẽ phải được thực hiện trên phần không có đường ren.


	7  TRÌNH TỰ
	7.1 Sự tẩy lớp mạ hợp kim kẽm chứa ít hơn 90% kẽm phải được thực hiện bằng phương pháp dùng axit Clohydric loãng. Sự tẩy lớp mạ hợp kim kẽm chứa nhiều hơn 90% kẽm có thể được thực hiện bằng phương pháp dùng  axit Clohydric- dung dịch antimo trichlorid...
	7.2 Làm sạch mẫu bằng cách rửa với dung môi dầu mỏ hoặc các dung môi phù hợp khác, sau đó súc với rượu và làm khô hoàn toàn
	7.3 Xác định khối lượng của các mẫu riêng lẻ với độ chính xác 0,01g, trừ các vật phẩm không phải dạng tấm hoặc dây với khối lượng mẫu lớn hơn 125g có thể xác định khối lượng mẫu với độ chính xác là 0,1g. Sau khi xác định khối lượng (trọng lượng) bằng ...
	7.3.1 Khi xác định khối lượng lớp mạ ở một mặt của vật việu dạng tấm, sử dụng trình tự được mô tả ở mục 7.3, trừ khi sử dụng một " tấm chắn" để bảo vệ một mặt tấm khỏi môi trường tẩy. Sơn chịu axit, băng chịu axit hoặc các dụng cụ hoá học bó chặt mẫu ...

	7.4 Mẫu dạng tấm-  Xác định diện tích của tấm với độ chính xác 5 mm2 (0,01 in.2). Nếu mẫu thử đã được chuẩn bị các kích thước như trong Ghi chú 1, chúng phải được coi như là có diện tích 3330 mm2 (5,08 in.2). Khi việc xác định diện tích một cách chính...
	7.5 Mẫu dạng dây- Xác định đường kính của dây bị tẩy với độ chính xác 0,01mm (0,001 in.)bằng cách lấy giá trị trung bình hai lần đo tại hai góc vuông với nhau.
	7.6 Các mẫu không phải dây hoặc tấm- Xác định toàn bộ diện tích lớp phủ của mẫu gốc với độ chính xác 5mm2 (0,01 in.2). Hoặc là với mẫu có chiều dày kim loại chính đều nhau như là một bộ phận của bản hoặc ống, xác định chiều dày trung bình của mẫu tẩy ...

	8 TÍNH TOÁN
	8.1 Tấm mạ kẽm:
	8.1.1 Kết quả theo đơn vị SI:
	8.1.1.1 Khi diện tích của tấm được xác định, tính toán khối lượng lớp mạ kẽm như sau:
	8.1.1.2 Khi không thể có số liệu đo diện tích mẫu thử, thì công thức sau có thể được sử dụng để tính khối lượng lớp mạ :

	8.1.2 Kết quả theo đơn vị inch-pound:
	8.1.2.1 Khi diện tích của tấm đã được xác định, tính khối lượng lớp mạ kẽm như sau:
	8.1.2.2 Khi không thể có số liệu đo diện tích mẫu thử, thì công thức sau có thể được sử dụng để tính khối lượng lớp mạ :


	8.2 Dây mạ kẽm:
	8.2.1 Kết quả theo đơn vị SI:
	8.2.1.1 Tính khối lượng lớp mạ kẽm như sau:

	8.2.2 Kết quả theo đơn vị inch-pound
	8.2.2.1 Tính khối lượng lớp mạ kẽm như sau:


	8.3 Các vật mạ kẽm khác tấm và dây:
	8.3.1 Kết quả theo đơn vị SI:
	8.3.1.1 Tính khối lượng lớp mạ kẽm như sau:

	8.3.2 Kết quả theo đơn vị inch-pound:
	8.3.2.1 Tính khối lượng lớp mạ kẽm như sau:



	9 BÁO CÁO
	9.1 Khối lượng (trọng lượng) lớp mạ trong tấm mạ kẽm được biểu diễn ở dạng khối lượng (trọng lượng) trên một đơn vị diện tích tấm. Giá trị nhỏ nhất hoặc phạm vị khối lượng (trọng lượng) lớp mạ kẽm trên một đơn vị diện tích cho mỗi mặt của tấm phải đượ...
	9.2 Báo cáo khối lượng lớp mạ kẽm với độ chính xác 1g/m2 khi báo cáo ở đơn vị mét.
	9.3 Báo cáo trọng lượng lớp mạ kẽm với độ chính xác 0,01 oz/ft2 khi báo cáo ở đơn vị inch-pound.
	9.4 Khi khối lượng (trọng lượng) lớp mạ của nhiều mẫu thử được lấy trung bình để xác định sự phù hợp với một giới hạn nào đó của tiêu chuẩn, thì giá trị trung bình đó phải được báo cáo với độ chính xác miêu tả trong mục 9.2 và 9.3, phù hợp với R11.

	10 ĐỘ CHÍNH XÁC VÀ SAI SỐ
	10.1 Độ chính xác: Độ chính xác của tiêu chuẩn thí nghiệm này đối với tấm sản xuất với lớp mạ thép và hợp kim thép thương mại được xác định phù hợp với ASTM E 691.
	10.2 Độ trùng lặp là 14,95 g/m2[0,049 oz/ft2] và độ hội tụ là 18,31 g/m2 [0,060 oz/ft2]
	10.3 Sai số: Bởi vì ta không chấp nhận một loại vật liệu tham khảo nào phù hợp với việc xác định sai số cho qui trình trong qui trình thí nghiệm này nên sai số không được xác định.

	11 CÁC TỪ KHOÁ
	1.1 Lớp mạ 55% hợp kim nhôm - kẽm, khối lượng lớp mạ, tấm thép, dây thép, lớp mạ hợp kim kẽm, lớp mạ kẽm, kẽm-5% hợp kim nhôm, lớp mạ kẽm-5%nhôm-0,1% hợp kim Magie,lớp mạ hợp kim kẽm-5% nhôm.
	1 Trừ khi là cung cấp tham khảo cho đơn vị SI, sự bổ sung R16 và sự bổ sung các yêu cầu trong mục 9.1, Tiêu chuẩn thí nghiệm này phù hợp với ASTM A 90/A 90M-01.
	2 "Thuốc thử hoá học, Tiêu chuẩn hội hoá học Mỹ", Hội hoá học Mỹ, Washington,DC. Đề nghị với các thuốc thử thí nghiệm không có trong danh sách của Hội hoá học Mỹ thì xem "Tiêu chuẩn cho phòng thí nghiệm hoá học UK", BDH Ltd, Poole, Dorset và "Sách đăn...


