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AASHTO T42-01 (2005)

ASTM D 545-99

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phéat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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AASHTO T42-01 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan thi nghiém

Vat liéu chén khe gian ché tao san cho bé tong
Xi mang

AASHTO T42-01 (2005)

ASTM D 545-99

AASHTO T 42- 01 (2005) gibng v&i tiéu chudn ASTM 545- 99 trir mot sb diém sau:
1. Thay thé cau dau tién trong muc 1.2. cla tiéu chuadn ASTM 545-99 bang:
1.2. Céc gia trj trong hé S| déu dwoc coi la tiéu chuan.
2. Trong muc 2 ciia ASTM D 545-99 thém tai liéu tham khao cia AASHTO nhu sau:
» 2.2 Tiéu chuidn AASHTO:
= M 231, Thiét bi can khéi lwong s dung trong kiém tra vat liéu
» R 16, D liéu héa hoc dwgrc st dung trong thi nghiém AASHTO

= T 164, Dinh lwong chiét xuat chat két dinh Asphalt dbi véi hén hop nhwa duéng
néng (HMA)

3. Thay thé cau dau tién trong muc 4.7 cuda tiéu chudn ASTM D 545-99 bang:

Mot khuon thep kich thwde 102 x 102 mm, dwoc gia cong tlr tdm thép day 6.4 mm dé
thich hgp v&i khudn ép troi.

4, Thay dbi muc 4.8 cla tiéu chudn ASTM D 545-99 bang:

4.8. '[ém kim loai, kich thwéc 114 x 114 + 2.5 mm véi bé mat song song duwoc lam tir
mot tam thép day 12.7 mm.

5. Thay déi muc 5.1 trong tiéu chudn ASTM D 545-99:

5.1 Mot mau dai dién clia vat liéu chot mdi n6i khoang 0.2 m2/ 90 m? sé duoc lay,
doéng gdi va van chuyén can than dén co quan tién hanh thi nghiém.

6. Thay thé cau th 4 clia muc 7.1.1 cda tiéu chudn ASTM D 545-99 bang:
Xac dinh bé day cubi cung cia mébi I&p mau dén sb doc gan nhat [a 0.03mm.
7. Trong muc 7.1.1 cia ASTM D 545-99, v&i hé don vi Sl, can thay thé cach dinh nghia

phan t&r va mau sb trong céng thirc nhw sau:
= A =d6 day bang mm sau khi séi trong nwéc, va
= B =d6 day bang mm truwde khi s6i trong nwéc
8. Trong muc 7.3.4 cla tiéu chudn ASTM D 545-99, thay thé cau th& ba bang:

Xac dinh lwgng ép dun bang mm bang cach do khoang di chuyén I&n nhét cta canh
tw do ctia mau thi nghiém v&i 50% lwe nén doi v&i mau.

9. Trong muc 7.6 cla tiéu chudn ASTM D 545-99, v&i hé SI, can thay dbi cong thire va
xac dinh lai nhw sau:
A 1% ~ X ’ R 47 W|_W
Phan tram Do hap thu tinh theo thé tich = 1041 x 100 (1)
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10.

11.

12.

13.

Trong do:

Wi = khéi lwong sau khi ngam nwéc, g

W = khdi lwgng trwéc khi ngdm nwéc , g, va

t =bé day mau, mm

Thay déi muc 7.6 trong tiéu chudn ASTM D 545-99 nhw sau:

7.6.2. Trong trwdng hop khudn kim loai hay mau thi nghiém, hoac ca hai déu khéng
dap trng dwoc dung sai cho phép khi do, dwgc quy dinh trong muc 4.7, thi chiéu dai va
chiéu rong ctia mau can dwoc do trong khodng dung sai 0.03mm va ty 1& hap thu
nwéc dwoce tinh thdng qua khoi lwong, sé xac dinh nhw sau:

Trong muc 7.6.2 cua tiéu chudn ASTM D 545-99, vé&i hé SI, thay thé cong thirc va xac
dinh lai nhw sau:

1000(w, —W)

Ty 1& hép thu tinh theo thé tich =
Ixwxt

x 100 ()

Trong do:

W, = khéi lwgng sau khi ngdm nuérc, g;

W = khdi lwgng truédc khi ngdm nuwéc, g;

| = chiéu dai cia mau, mm

w = chiéu réng clia mau, mm

t = chiéu day cia mau, mm

Thay d6i muc 7.7.3 trong tiéu chudn ASTM D 545-99, trong hé SI, nhw sau:
7.7.3. Tinh khéi lwong thé tich theo kg/m?3

Khdi lwong thé tich = w (3)

Trong do:

W = khéi lvong, g;

t = chiéu day, mm;

Trong muc 7.7.4 cda tiéu chudn ASTM D 545-99, véi hé SI, can thay déi nhw sau:

7.7 4. Trong céac trwong hop ma khuén kim loai hay mau thi nghiém, hodc ca hai déu
khong dap (rng dwoc d6 dung sai khi do ma déa dwgc quy dinh trong muc 4.7, thi ca
chiéu dai va chiéu réng ctia mau déu can dwoc do trong khodng dung sai la 0,3 mm va
khoi lwong thé tich theo kg/ms dugc tinh nhw sau:

10°W

Khéi lwong thé tich =
I xwxt

(4)

Trong do:

W = khéi lwong, g

| = chiéu dai, mm
w = chiéu réong, mm

t= bé day,mm.
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Tiéu chuan thi nghiém

Vat liéu nhoi khe gian duc san cho két cau bé
tong (dang khong nén ép va dan hoi)?!

ASTM D 545-99

Tiéu chuan nay duwoc ban hanh an dinh cho tiéu chuan D 545-99, chi¥ sb ngay dang
sau tén tiéu chuan chi ra ndm ma tiéu chuén gbc dwoc thdng qua hoac, trong truong
hop stra 60| la nam cha phién ban cudi cing. Chir sb trong ngodc don la ndm phé
chuan cu0| cung. Chir cai Hi Lap chi ra sw thay dbi bién tap khi c6 sw stra dbi hay phé
chuén cuébi cung.

Tiéu chuén duoc phé chuén bdi cac co quan clia Cuc Bao Vé.

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Nhirng thi nghiém nay mé ta cac tinh chéat vat ly cta vat liéu nhdi khe gidn duc san.
Nhirng phwong phap thi nghiém nay bao gom:

Tinh chét Muc
Ham lwgng Asphalt 7.5
Nhiét d6 séi trong HCI 7.4
Lwc nén 7.2
Khéi lwgng riéng 7.7
Do gian né trong nwéc soi 7.1
Sw ép troi 7.3
Kha nang phuc hoi 7.2
Kha nang hép thu nwéc 7.6

1.2 Nhirng gia tri tinh bang inch — pound dwoc coi nhw chuan.

Chu thl'gh 1. Phuwong phap th‘l' nghiém dac biét chi phu hgp véi nhirng loai vat liéu
chen nhat dinh, nhw da dwoc de cap den & day.

1.3 Tiéu chuén nay khéng c6 muc dich chi d&n cho tét ca céc van dé bdo hé, néu cé, duoc
két hop véi cach sir dung. P4y la tréch nhiém cla ngudi st dung tiéu chuén nay dé
thanh Iap cac bwdrc thuc hanh twong tng an toan, dung ky thuat va xac dinh kha nang
ting dung nhing gi¢i han quy dinh trwéc khi st dung.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chuédn ASTM:

= D 147 Tiéu chuan thi nghiém déi vé&i matit bitum, vira xi méng va cac hén hop
twong tw 2
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» D 1037 Phwong phap danh gia thudc tinh cua soi 96, va nhirng vat liéu tAm dang
hat 3

3.1

Y NGHIA VA SU’ DUNG

Strc bén nén vudng goc v&i bé mat, sirc bén dbi voi sw day trdi trong subt qua trinh
nén va kha nang hdi phuc sau khi mét tai lwong nhat dinh dwoc gidi phong déu thé
hién kha nang 1ap chén lién tuc khe bién dang gian cta bé téng va do doé coé thé ngan
ch&n dwoc nhitng sw cd khac co thé xay ra trong sudt qua trinh gidn né nhiét. Ham
lwong nhya dueng (asphalt) ciing la mot thwéc do dd bén clia chat chén méi néi dang
soi va tudi tho mong mudn cta né. Trong trwérng hop chat mbi ndi dang xbp, thi strc
bén hap thu nwdc va stirc bén ddi véi axit HCI séi cling c¢6 quan hé mat thiét déi voi
tinh bén va tudi tho ctia chat gan méi nbi.

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

DUNG CU VA THIET Bl

Can, dung dé can chat chén mdi néi c6 khd ndng can mau thi nghiém trong khoang
chinh xa4c 0,01g.

Lo sdy dbi lwu co hoc: Co thé duy tri nhiét dd 220+ 5°F (104+ 3°C)
Binh hut &m: vé&i kich thuwéc phu hop véi mau thi nghiém
Thuwéc kep: hodc thiét bi do khac, vach chia d6 0,001 in.(0.02 mm).

Dung cu do vi lwong mat sb (dial micrometer) hay mét loai dung cu do khac, véi vach
chia do6 dén 0,001 in( 0.02mm).

Khuén ép dun: khuén thép ba mat dé gilr sy chuyén dich bén cla mau dwai tac dung
nén & moi mat. Kich thwéc bén trong ctia khudn 1a 4 x 4 in [102 x 102 mm] v&i bién
thién chiéu dai va réng cho phép la + 0.015 in [0.38 mm]. Cac mét ctia khuén déu hon
mau thi nghiém khoang + 0.5 in [13mm]. Khuén dién hinh c6 thé duwoc lam tr dé thép
v&i kich thwéc 1/2 x 4 x4 + 0.015 in [13 x 102 x 102 + 0.3mm] va ba mat ma thép v&i
bé day 1/4 in [6.35mm)], cé thé m& rong |én phia trén ban dém thép11/2 in [38mm], do
do tao ra mot hdp ba mat hé mui.

Khuén thép, méi khudn cé kich thwéc 4 x 4 in [102 x 102 mm], dwoc ché tao tir mot
ban thép 1/2 in [6.4 mm] dé phu hop véi khudn ép dun. TAm thép sé& phu hop Vo
khuon trong khodng — 0.005 in [0.13 mm] vé ca chiéu dai va chiéu rong.

! Tiéu chuan nay thudc quyén han cia Uy ban ASTM D-4 vé Vat liéu rai mat va dwong bd va dwoc chiu trach
nhiém trwe tiép bdi Phan ban D04.34 vé Chat tram pha va vat liéu chén khe gian ché tao san.

An pham hién hanh duoc chap thuan vao ngay 10 thang 6 nam 1999. Ban hanh lan dau voi tén D545-39T.
Ban cudi cung trwdc ban hién hanh nay la D545-84 (1993).

2 P43 loai bd, xem Tiéu chudn ASTM hang ndm, nam 1999, tap 04.04.
3 Tap Tiéu chudn ASTM hang nam , tap 04.10.
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4.8

4.9

4.10

Ban kim loai: kich thwéc 41/2 x 41/2 + 0.1 in [114 x 114 +2.5 mm] v&i bé mat phang,
dwoc lam tir moét ban thép 1/2 in.[6.4 mm].

Thiét bi kiém tra lwc nén: ca dung cu kiéu thay lwc hodc truc vit déu c6 dé mé phu hop
gitra bé mat chiu tai trén va dwdi cho phép st dung bd dung cu thdm dinh. Tai lwong
dwoc dat vao mau thi nghiém sé dwoc do véi do chinh xac + 1.0%. Thiét bi chju tai
phia trén c6 dé hinh cau, 1a mét khéi kim loai clrng dwoc gén chac chan vao gitra dau
trén ctia may. Phan trung tam khéi cau dwoc dat vao gitra bé mét cta khdi kim loai,
trong méi lién hé véi mau thi nghiém. Khéi kim loai gan nhw dwoc gitr trong dé cau,
nhung lai tw do nghiéng vé moi phia. Dat tai trong khéng chan déng véi van téc nén
dwoc st dung la 0.05 in (1.3mm)/phut.

Dung cu chiét ép: twong tw nhw hinh 1 cla tiéu chudn D 147 v&i thanh phan diéu
chinh 6n nhiét.

5.1

5.2

LAY MAU
M6t mau dai dién khodng 2 ft2/ 1000 ft2 vat liéu chén mdi ndi sé dwoc lay va goéi can

than dé dwa dén co quan kiém tra.

Déi voi chat chén méi ndi dang x6p tw co dan, téi thiéu phai cd 5 mau vudng 4.5 x 4.5
in. [114 x 114 mm] dwoc budc va géi bang chat déo & tai méi co sé& san xuét, dé kiém
tra.

6.1

6.2

6.3

CHUAN B| MAU THi NGHIEM

Déi voi vat liéu chén méi ndi dang xdp, cao su xbp, bitum xp hay dang soi, cat 5 mau
voi kich thwédc 4 x 4 in [102 x 102 mm]. V&i moi mau can duwoc cat luc méi va vudng
virc bang cach st dung tam kim loai nhw mét dung cu cat, nhw da@ mé td @ muc 4.7.

Déi voi vat lieu chét mbi ndi dang xbp tw co dan, sau khi dun sé6i mau trong nwéc nhw
da mé ta trong 7.1.1, dé kho trong khong khi khodng 24h. Sau d6 cat mau theo kich
thwédc damo ta & 6.1.

Xac dinh chiéu day ctia méi mau véi dd chinh xac la 0.001 in (0.03mm).

7.1

7.1.1

TRINH TV
Xac dinh hé sb co gidn trong nwéc soi:

Riéng dbi véi mau vat liéu chén mdi nbi dang x6p tw gidn n&, st dung 5 mau thi
nghiém dwoc cung cp tir co s& san xuat nhw da trinh bay & muc 5.2. Xac dinh chiéu
day ctia mbi mau gan t&i dd chinh xac 0.001 in (0.03mm). Ngdm mau trong nwdc soi
khoang 1h, 14y ra va lam lanh & nhiét d& phong trong 15 phut. Do chiéu day cudi cung
ctia méi mau véi dd chinh xac 0.001 in. Tinh hé sé co gian theo céng thirc sau:

£ s , s N A
Hé s6 n&, % cua chiéu day ban dau = B x100 (2)
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7.2

7.21

71.2.2

Trong do:
A 1a chiéu day tinh bang inch ctia mau sau khi séi trong nwéc, va
B 14 chiéu day tinh bang inch clia mau truwdc khi séi trong nudc.

Phuc héi va nén ép:

Mau thi nghiém: DPéi v&i cac thi nghiém nay s dung mét trong nhitng mau da duwoc
chuan bj va da dwoc md tad & 6.1 va 6.2. Bbi véi nhitng mau vat lieu chén mébi ndi
dang xbp, cao su x6p, bitum xbp hay dang soi s& dwoc tién hanh thi nghiém bang
nhirng vat liéu da dwoc chap nhan. Néu vat liéu dang xbp khéng dap &ng nhivng yéu
cau ky thuat thi phai lam thi nghiém kiém tra déi véi mau da duwoc ngdm trong nuéc
24h va sau dé dé kho trong diéu kién khéng khi xung quanh trong 24h tiép theo. Viéc
mau c6 dwoc chip nhan hay khdéng sé phu thudc vao két qua cliia nhivng thi nghiém
kiém tra nay.

Lap rap

P&t mau thi nghiém I&n trén tAm kim loai phang va dat vao gitba tAm kim loai kich
thwdc 4 x 41/2x 1/2in. [114 x 114 x 13 mm], dat xubng dat ché c6 bé méat phéng song
song. St dung mét cau ndi hinh chir U dé& 1am gia cho déng hd do hay mét dung cu
thich hop khac cé thé doc t¢i don vi nhd nhat [a 0.001in. [0.03mm] trén gitra mau. Dat
tai trong kim loai c6 ranh chuyén doc truc cé ranh dé I&p cau néi dang chir U, va co
khe hé& dé doc dwoc gia tri cla thiét bi do gitra dau dich chuyén ctia may kiém tra va vi
tri xung quanh mau. Viéc I&p dat hoan chinh dwoc chi ra & hinh 1, nhwng nhitng dung
cu khac phu hop van cé thé duoc st dung. Dat mét khéi twa cau gilra mét trén cung
cta 6ng tru va dau dich chuyén cGia may thi nghiém. Lap dat vao chinh gitra ctia ranh
tru hodc dung cu khac va gbi twa hinh cau, nho vay tai lwong sé duwoc dong déu dbi

v&i mau thi nghiém.
E Pau may thi nghiém =
o
¥ i -

(e

R o e B a a T a a -f'?ﬂ:'t;q
__': Bé may thi nghiém

2
1- Tam kim loai phdng 4 - C3u ndi dang U
2 - Mau thi nghiém 5 - Thiét bi do
3 - Tam kim loai kich thuéc 6 - RChh tru
41/2 x 41/2 x 1/2 (102x102x13mm) 7 - Khéi d& hinh ciu

Hinh 1. Lap dat mau trong thi nghiém nén va phuc hoi
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7.2.3

71.2.4

7.24.1

7.2.5

7.3

7.3.1

Xac dinh chiéu day — Khi mau da dwoc ldp dat nhw da mé ta trong muc 7.2.2 va chi
phai chiu ap suét cta khdi lwong tinh ctia dia kim loai cé kich thwéc 4.5; 4.5 va 0.5 in
(114; 114 va 13mm), xac dinh bé day cta né béng dung cu do chiéu day. Khi thiét bi
truyén tai trong va gbi twa hinh ciu da dwoc dat Ién trén mau thi nghiém, mét vai bién
dang nén c6 thé dat dwoc hiéu qua, dang ké 1a sw gidm chiéu day mau t&i 50%.

Phuc héi mau — Nham xac dinh phan tram phuc héi mau, dat 1én mau mot tai trong du
dé 1am cho mau c6 bé day gidm di 50% so véi bé day trwdc khi thi nghiém. Dat tor tw
tai trong 18n mau va lam cho tbc d6 nén mau dat dwoc khoang 0.05in (1.3mm)/giay.
Ghi lai gia tri tai trong tac dung nay. Ngay lap tic gidi phong tai trong va dé cho mau
phuc hbi lai trong 10 phut, sau dé do bé day cta ching. Thao bd dung cu truyén tai
trong va gbi twa hinh cau ra khdi mau thi nghiém sau khi da tac dung tai trong. Xac
dinh phan trdm héi phuc ctia mau nhw céng thirc sau day:

D6 hdi phuc, % = %x 100 )

Trong dé:
t = chiéu day clia mau trwédce thi nghiém va
t1= chiéu day mau do sau 10 sau khi hoan thanh viéc tac dung tai trong.

L&p lai thi nghiém dw phong - trong trwérng hop mau thi nghiém khong dat dwoc cac
yéu cau ki thuat, thi nghiém mau theo cac quy trinh sau day. Tac dung I&n mau thi
nghiém ba |an tang tai cta lwc di 1am cho mau bi nén lai 50% chiéu day cia nd so Vo
trwéc thi nghiém. Tac dung tai trong 1én mau tr tr va lam sao dé dat dwoc tbc dd nén
ctia mau 1a 0.05 (1.3mm)/gidy. Sau lan tac dung tai trong th& nhat va th& hai, ngay 1ap
tirc gidi phéng tai trong tac dung Ién mau, dé cho mau héi phuc 30 phut truwéc khi tac
dung tai trong lan tiép theo. Sau lan dat tai trong th&r 3, ngay lap téc gidi phong mau va
dé cho né hdi phuc sau 1 gier ddng hd. Sau do6 xac dinh lai chiéu day mau mét lan niva.
thao bd dung cu truyén tai trong va gbi twa hinh cau ra khéi mau trong subt thdi gian
phuc hdi gitra cac lan nén va sau lan tac dung tai trong thr ba. Thra nhan két qua
dwa trén thi nghiém kiém chirng & trén. Phan trdm hdi phuc ctia mau dwoc tinh toan
theo céng thire sau:

. {
Do hdi phuc, % = x100 A3)
Trong 4do:
t = chiéu day méau trwdc thi nghiém

t1 = chiéu day clia mau do sau 1 gi® sau khi tac dung tai trong 1an thi ba.

Lwec nén - Tinh don vi cGa ap lwc bang cach chia tai trong I&n nhét tinh bang Pound
nhw da xac dinh trong phan 7.2.4 cho dién tich , 16 in2, (0.0104m?2) va ghi don vi la
poundinche (kPa).
Thi nghiém ép troi

Cac mau thi nghiém - véi thi nghiém nay, st dung mét mau thi nghiém nhw da chuan
bi trong muc 6.1 (hay mét trong cac tdm bac tw gidn né nhw da chuan bj trong muc
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7.3.2

7.3.3

7.3.4

7.4

7.4.1

7.5

751

6.2). Trong trworng hop s dung bac, cao su-xbp, bac bitum, vat liéu nhéi khe gian,
tién hanh céac thi nghiém trén cac mau véi nhivng vat liéu nhw trén. Néu nhw thi
nghiém trén tdm loc bac khong dat dwoc cac yéu cau ki thuat nhw mong doi, tién hanh
céac thi nghiém kiém ching trén cac mau da ngam trong nwéc 24 gio, sau d6 dé khod
trong khéng khi ciing trong 24 gid. Chap nhan két qua thu dwoc tir cac thi nghiém
kiém chirng nay.

Lap dat - D&t cac mau thi nghiém trong cac khudn bang thép phu hop, nham dinh
hwéng dé han ché dich chuyén canh clia mau dwéi tdc dung cla lwc nén theo mot
mat nhat dinh, nhw da mo ta trong muc 4.6. D&t [én trén mau mot tAm kim loai co kich
thuwéc 0.5x4x4 in (13x102x102 mm) dé tao cac méat phdng song song, nhw da mé ta
trong muc 4.7. s& dung mét cai ngam don gian hinh chir U dé lam bé d& bén trén
phan tdm mau ddng hé do hodc cho thiét bj do thich hop cé sd doc t¢i 0.001 in
(0.03mm). Dat 1én trén tdm kim loai mét dng kim loai hay mét dung cu nao dé phu hop
nham truyén tai trong tr dau dich chuyén ctia may thi nghiém xung quanh thiét bi do
|&én trén tm kim loai pha trén mau thi nghiém.

Xac dinh chiéu day mau — Khi ma mau dwoc thiét 1ap nhw trong muc 7.3.2 va chi phai
chiu khéi lwgng tinh cha tAm kim loai cé kich thwdc 0.5x4x4 in (13x102x102 mm) xac
dinh chiéu day ctia mau bang cac dung cu do. Khi ma cac thiét bj truyén tai trong va
cac gbi twa hinh cau dwoc dat 1én trén mau, mot vai bién dang nén co thé xay ra.
Dang ké dén 1a sy gidam chiéu day mau dén 50% khi tac dung tai trong.

Sw ép troi - D& xac dinh lwong ép troi ciia mau, dat 1én mau thi nghiém mot tai trong
c6 thé lam cho mau gidm 50% bé day cha né so vai trude thi nghiém. Tac dung tai
trong mot cach t tr va lam thé nao dé dat dwoc van téc nén ctia mau la 0.05 in (1.3
mm)/gidy. Xac dinh lwong ép trdi cia mau bang cach do s dich chuyén I&n nhét cia
mép tw do clia mau thi nghiém trong subt qua trinh nén chiéu day mau gidm di 50%.
Do sw ép trbi ciia mau thi nghiém bang ddng hd do vi lwong hay mét thiét bj do thich
hop cé thé doc dwoc t¢i 0.001 in (0.03mm).

Dun sbi trong Axit Clohidric:

Trong trwdng hop chi st dung béc, bac tw co gidn, vat liéu nhdi khe nit, st dung mét
mau thi nghiém nhw da mé ta trong muc 6.1 (hodc mét mau trwong né da chuén bi
nhw md ta trong muc 6.2). Ngdm mau thi nghiém trong dung dich axit Clohidric (HCI,
khéi lwong riéng twong dbi 1.19) va dun séi trong vong 1 gid. Kiém tra mau dé thy sw
phan gia.

Ham lwvong nhya duwdng

Tw mau da chuan bj nhw d& mé t& trong muc 6.1, cit chung thanh cac dai méng voi
chiéu dai da dé co thé dong chung vao éng chiét cia binh chiét Soxhlet; khodng 45g la
da. Pat chung vao trong ti sy & nhiét dd 220 + 5°F (104 + 3°C) t&i khéi lwong khéng
ddi trong mot dia can mé, sau d6 dé l1am lanh trong mét binh hat dm. Can khéi lwong

gan t&i 0.01g, va sau do trir di khéi lwong hdp dwng dé duoc khéi lwong khé ban dau
clia mau.

Chu thich 2- Thiét bj chiét twong tw nhw hinh 1 ctia phwong phap D 147.
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7.5.2

7.5.3

7.5.4

7.6

7.6.1

Chuyén cac bang mau thir t&i dng chiét co khéi lwong sdy khd da biét. Chiét suat
nhwa duwong trong may chiét Soxhlet bang dung mél Chlorinate, nhw Tri-
Chlorethylene, cho té&i khi sw chiét dat dwoc két qua twong dbi sach (mau tra nhat).

Sau khi chiét, cho cac dung dich thira chady ra ngoai éng chiét trwdc khi chuyén ra
ngoai dia can nhwa dwdng va say kho trong 16 trong vong 1 gi®. Lam lanh trong binh
hat &m, sau d6 can va trr di khéi lwong dia can va éng chiét dwoc khdi lwong sy kho
cla cac soi chiét.

X&c dinh phan tram nhya dwdng theo khdi lwong mau chuén sy khé nhw sau:

Nhwa dwong, % = Wy —W

x100 (4)

1

Trong 4do:
W, = khdi lwgng séy kho ban dau ctia bang méau thi, va

W = Khdi lwong sdy khd clia cac soi chiét

S& dung cac mau thi nghiém nhw dé6 mé ta trong muc 6.1, hong khé cac mau thi
nghiém trong khéng khi, can khéi lwgng gan 0.1g va ngdm méau trong nwdc & nhiét dd
65-75°F (18-25°C) trong mot hdp dwng réong 1 in (25mm) mau dé ngap nuéc trong
vong 24 gi®. LAy mau thi nghiém ra khéi nwéc, thao khd toan bd nwédc con dw tir tat
cd cac mat ciia mau s dung gidy thAm, hay gidy thap. Nhanh chéng can gan 0.1g
mau. Xac dinh ham lwong nwédc hap thu theo thé tich nhw sau:

W, _\tN %100 (5)

D6 hép phu theo thé tich, % =

Trong dé:
W, = Khéi lwgng sau khi ngam (g)
W = Khdi lwong truwéc khi ngdm (g)
t=bé day mau (in)
Trong trwéng hop khuén kim loai hay mau thi nghiém hay ca hai déu khéng dwoc do
v&i sai sb cho phép da thiét Iap trong muc 4.7, thi chiéu dai va chiéu rong clia mau thi
nghiém can phai xac dinh trong khoang dung sai 0.01 in va phan tram thé tich nwéc
hép thu dwoc xac dinh theo cong thirc sau:

W, —W
16.41x | xwxt

Do hap phu theo thé tich, % = x100 (6)

Trong dé:

W, = Khéi lwgng sau khi ngam (g)
W = Khéi lwong trwde khi ngam (g)
| = Chiéu dai mau (in)
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1.7

7.7.1

7.7.2

7.7.3

7.7.4

w = chiéu rong clia mau (in) va

t = chiéu day ctia mau (in)
Khdi lwong thé tich:

S dung mau nhw da chuén bj trong muc 6 va sau d6 hong khd & trong khéng khi, can
v&i d6 chinh xac 0.1g. D6i véi mau hong khd trong khéng khi, khéi lwong sé khéng dbi
va doé &m trong diéu kién khi quyén nhw da trinh bay trong phwong phap D 1037 “ soi
g6 va hat vat chat’ 65 +1 % RH @ 68 + 6° F. Khéi lwong khong dbi dwoc dinh nghia 1a
sy thay ddi khéng Ién hon 1% khéi lwong mau thi nghiém sau 24h.

Trong trwéng hop st dung cac soi ndi, sdy khé mau & nhiét dd 220 + 5°F (104 + 3°C)
trong vong 2 gid. Sau khi sy khé mau lam ngudi mau & nhiét dé phong trong mét binh
hat &m va can mau véi do chinh xac 0.1g.

Tinh toan khéi lwong thé tich (Ib/ft3) theo cdng thirc sau:

Khéi lwong thé tich = 0.238W

(7)

Trong do:

W = khdi lwong (g) va

t = bé day (in)

Trong trwdng hop khuén kim loai, hay mau thi nghiém hay ca hai déu khéng dwoc xac
dinh theo dung sai cho phép nhuw da thiét Iap trong 4.7, chiéu dai va chiéu rong mau

can phai dwoc xac dinh v&i dd chinh xac trong khodng dung sai 0.01 in va khéi lwong
thé tich (Ib/ft3) dwoc tinh theo cong thirc sau day:

3.81wW

Khéi lwong thé tich =
X Wxt

(8)

Trong do:

W = Khéi lwong (g)

| = chidu dai mAu (in)

w = chiéu réng mau (in) va

t = chiéu day ctia mau (in)

8.1

PO CHINH XAC VA SAI SO

Sw danh gia s6 liéu cau cac phong thi nghiém va gitra cac phong thi nghiém thep tiéu
chuan nay dwoc st dung dé thiét 1ap bao cao vé do chinh xac.

9.1

CAC TU KHOA

L&p dém ndi, khdng ép trdi, cac loai dan hoi

12
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Hiép h6i ASTM khéng c6 chirc ndng danh gia hiéu luc cda cac quyén sang ché dé xéc nhéan
cung voi bat ky mot hang muc nao dé cap trong tiéu chuén nay. Nguoi str dung tiéu chuén nay
phai Chu thich réng viéc xac dinh hiéu luc cla bat ky quyén séng ché nao va nguy co xém
pham céc quyén nay hoan toan la tréch nhiém cia Hiép hoi.

Tiéu chuén nay duoc Uy ban ky thuat cé trach nhiém duyét lai vao bat ky ltic nao va ctr 5 ndm
xem xét mét 1an va néu khdng phai stra déi g&, the hodc duroc chép thuan hodc thu héi lai. Moi
y kién déu duoc khuyén khich nhdm sira déi tiéu chuén nay hodc céc tiéu chuén bd sung va
phéi duoc givi thdng téi Tru sé& chinh cuia ASTM. Moi y kién sé nhan duoc xem xét ky ludng
trong cuéc hop ctia Uy ban ky thuét cé tréch nhiém va nguoi déng gop y kién ciing cu thé tham
dw. Néu nhén thay nhing y kién déng gép khéng duoc tiép nhdn mét cach céng béng thé
nguoi déng gép y kién cé thé gui thdng dén Uy ban tiou chuén cia ASTM, 100 Barr Harbor
Drive, West Conshohocken, PA 1928.:
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	1 PHAM VI ÁP DỤNG
	1.1 Những thí nghiệm này mô tả các tính chất vật lý của vật liệu nhồi khe giãn đúc sẵn. Những phương pháp thí nghiệm này bao gồm:
	1.2 Những giá trị tính bằng inch – pound được coi như chuẩn.
	1.3 Tiêu chuẩn này không có mục đích chỉ dẫn cho tất cả các vấn đề bảo hộ, nếu có, được kết hợp với cách sử dụng. Đây là trách nhiệm của người sử dụng tiêu chuẩn này để thành lập các bước thực hành tương ứng an toàn, đúng kỹ thuật và xác định khả năng...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	3.1 Sức bền nén vuông góc với bề mặt, sức bền đối với sự đẩy trồi trong suốt quá trình nén và khả năng hồi phục sau khi một tải lượng nhất định được giải phóng đều thể hiện khả năng lấp chèn liên tục khe biến dạng giãn của bê tông và do đó có thể ngăn...

	4 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	4.1 Cân, dùng để cân chất chèn mối nối có khả năng cân mẫu thí nghiệm trong khoảng chính xác  0,01g.
	4.2 Lò sấy đối lưu cơ học: Có thể duy trì nhiệt độ 220( 5oF (104( 3oC)
	4.3 Bình hút ẩm: với kích thước phù hợp với mẫu thí nghiệm
	4.4 Thước kẹp: hoặc thiết bị đo khác, vạch chia độ 0,001 in.(0.02 mm).
	4.5 Dụng cụ đo vi lượng mặt số (dial micrometer) hay một loại dụng cụ đo khác, với  vạch chia độ đến 0,001 in( 0.02mm).
	4.6 Khuôn ép đùn: khuôn thép ba mặt để giữ sự chuyển dịch bên của mẫu dưới tác dụng nén ở mỗi mặt. Kích thước bên trong của khuôn là 4 x 4 in [102 x 102 mm] với biến thiên chiều dài và rộng cho phép là ( 0.015 in [0.38 mm]. Các mặt của khuôn đều hơn m...
	4.7 Khuôn thép, mỗi khuôn có kích thước 4 x 4 in [102 x 102 mm], được chế tạo từ một bản thép 1/2 in [6.4 mm] để phù hợp với khuôn ép đùn. Tấm thép sẽ phù hợp với khuôn trong khoảng – 0.005 in [0.13 mm] về cả chiều dài và chiều rộng.
	4.8 Bản kim loại: kích thước 41/2 x 41/2 ( 0.1 in [114 x 114 (2.5 mm] với bề mặt phẳng, được làm từ một bản thép 1/2 in.[6.4 mm].
	4.9 Thiết bị kiểm tra lực nén: cả dụng cụ kiểu thủy lực hoặc trục vít đều có độ mở phù hợp giữa bề mặt chịu tải trên và dưới cho phép sử dụng bộ dụng cụ thẩm định. Tải lượng được đặt vào mẫu thí nghiệm sẽ được đo với độ chính xác ( 1.0%. Thiết bị chịu...
	4.10 Dụng cụ chiết ép: tương tự như hình 1 của tiêu chuẩn D 147 với thành phần điều chỉnh ổn nhiệt.

	5 LẤY MẪU
	5.1 Một mẫu đại diện khoảng 2 ft2/ 1000 ft2 vật liệu chèn mối nối sẽ được lấy và gói cẩn thận để đưa đến cơ quan kiểm tra.
	5.2 Đối với chất chèn mối nối dạng xốp tự co dãn, tối thiểu phải có 5 mẫu vuông 4.5 x 4.5 in. [114 x 114 mm] được buộc và gói bằng chất dẻo ở tại mỗi cơ sở sản xuất, để kiểm tra.

	6 CHUẨN BỊ MẪU THÍ NGHIỆM
	6.1 Đối với vật liệu chèn mối nối dạng xốp, cao su xốp, bitum xốp hay dạng sợi, cắt 5 mẫu với kích thước 4 x 4 in [102 x 102 mm]. Với mỗi mẫu cần được cắt lúc mới và vuông vức bằng cách sử dụng tấm kim loại như một dụng cụ cắt, như đã mô tả ở mục 4.7.
	6.2 Đối với vật liệu chốt mối nối dạng xốp tự co dãn, sau khi đun sôi mẫu trong nước như đã mô tả trong 7.1.1, để khô trong không khí khoảng 24h. Sau đó cắt mẫu theo kích thước đã mô tả ở 6.1.
	6.3 Xác định chiều dày của mỗi mẫu với độ chính xác là 0.001 in (0.03mm).

	7 TRÌNH TỰ
	7.1 Xác định hệ số co giãn trong nước sôi:
	7.1.1 Riêng đối với mẫu vật liệu chèn mối nối dạng xốp tự giãn nở, sử dụng 5 mẫu thí nghiệm được cung cấp từ cơ sở sản xuất như đã trình bày ở mục 5.2. Xác định chiều dày của mỗi mẫu gần tới độ chính xác 0.001 in (0.03mm). Ngâm mẫu trong nước sôi khoả...

	7.2 Phục hồi và nén ép:
	7.2.1 Mẫu thí nghiệm: Đối với các thí nghiệm này sử dụng một trong những mẫu đã được chuẩn bị và đã được mô tả ở 6.1 và 6.2. Đối với những mẫu vật liệu chèn mối nối dạng xốp, cao su xốp, bitum xốp hay dạng sợi sẽ được tiến hành thí nghiệm bằng những v...
	7.2.2 Lắp ráp
	7.2.3 Xác định chiều dày – Khi mẫu đã được lắp đặt như đã mô tả trong mục 7.2.2 và chỉ phải chịu áp suất của khối lượng tĩnh của đĩa kim loại có kích thước 4.5; 4.5 và 0.5 in (114; 114 và 13mm), xác định bề dày của nó bằng dụng cụ đo chiều dày. Khi th...
	7.2.4 Phục hồi mẫu – Nhằm xác định phần trăm phục hồi mẫu, đặt lên mẫu một tải trọng đủ để làm cho mẫu có bề dày giảm đi 50% so với bề dày trước khi thí nghiệm. Đặt từ từ tải trọng lên mẫu và làm cho tốc độ nén mẫu đạt được khoảng 0.05in (1.3mm)/giây....
	7.2.4.1 Lặp lại thí nghiệm dự phòng - trong trường hợp mẫu thí nghiệm không đạt được các yêu cầu kĩ thuật, thí nghiệm mẫu theo các quy trình sau đây. Tác dụng lên mẫu thí nghiệm ba lần tăng tải của lực đủ làm cho mẫu bị nén lại 50% chiều dày của nó so...

	7.2.5 Lực nén - Tính đơn vị của áp lực bằng cách chia tải trọng lớn nhất tính bằng Pound như đã xác định trong phần 7.2.4 cho diện tích , 16 in2, (0.0104m2) và ghi đơn vị là poundinche (kPa).

	7.3 Thí nghiệm ép trồi
	7.3.1 Các mẫu thí nghiệm - với thí nghiệm này, sử dụng một mẫu thí nghiệm như đã chuẩn bị trong mục 6.1 (hay một trong các tấm bấc tự giãn nở như đã chuẩn bị trong mục 6.2). Trong trường hợp sử dụng bấc, cao su-xốp, bấc bitum, vật liệu nhồi khe giãn, ...
	7.3.2 Lắp đặt - Đặt các mẫu thí nghiệm trong các khuôn bằng thép phù hợp, nhằm định hướng để hạn chế dịch chuyển cạnh của mẫu dưới tác dụng của lực nén theo một mặt nhất định, như đã mô tả trong mục 4.6. Đặt lên trên mẫu một tấm kim loại có kích thước...
	7.3.3 Xác định chiều dày mẫu – Khi mà mẫu được thiết lập như trong mục 7.3.2 và chỉ phải chịu khối lượng tĩnh của tấm kim loại có kích thước 0.5x4x4 in (13x102x102 mm) xác định chiều dày của mẫu bằng các dụng cụ đo. Khi mà các thiết bị truyền tải trọn...
	7.3.4 Sự ép trồi - Để xác định lượng ép trồi của mẫu, đặt lên mẫu thí nghiệm một tải trọng có thể làm cho mẫu giảm 50% bề dày của nó so với trước thí nghiệm. Tác dụng tải trọng một cách từ từ và làm thế nào để đạt được vận tốc nén của mẫu là 0.05 in (...

	7.4 Đun sôi trong Axit Clohidric:
	7.4.1 Trong trường hợp chỉ sử dụng bấc, bấc tự co giãn, vật liệu nhồi khe nứt, sử dụng một mẫu thí nghiệm như đã mô tả trong mục 6.1 (hoặc một mẫu trương nở đã chuẩn bị như mô tả trong mục 6.2). Ngâm mẫu thí nghiệm trong dung dịch axit Clohidric (HCl,...

	7.5 Hàm lượng nhựa đường
	7.5.1 Từ mẫu đã chuẩn bị như đã mô tả trong mục 6.1, cắt chúng thành các dải mỏng với chiều dài đủ để có thể đóng chúng vào ống chiết của bình chiết Soxhlet; khoảng 45g là đủ. Đặt chúng vào trong tủ sấy ở nhiệt độ 220 ( 5oF (104 ( 3oC) tới khối lượng ...
	7.5.2 Chuyển các băng mẫu thử tới ống chiết có khối lượng sấy khô đã biết. Chiết suất nhựa đường trong máy chiết Soxhlet bằng dung môI Chlorinate, như Tri-Chlorethylene, cho tới khi sự chiết đạt được kết quả tương đối sạch (màu trà nhạt).
	7.5.3 Sau khi chiết, cho các dung dịch thừa chảy ra ngoài ống chiết trước khi chuyển ra ngoài đĩa cân nhựa đường và sấy khô trong lò trong vòng 1 giờ. Làm lạnh trong bình hút ẩm, sau đó cân và trừ đi khối lượng đĩa cân và ống chiết được khối lượng sấy...
	7.5.4 Xác định phần trăm nhựa đường theo khối lượng mẫu chuẩn sấy khô như sau:

	7.6 Sử dụng các mẫu thí nghiệm như đó mô tả trong mục 6.1, hong khô các mẫu thí nghiệm trong không khí, cân khối lượng gần 0.1g và ngâm mẫu trong nước ở nhiệt độ 65-75oF (18-25oC) trong một hộp đựng rộng 1 in (25mm) mẫu để ngập nước trong vòng 24  giờ...
	7.6.1 Trong trường hợp khuôn kim loại hay mẫu thí nghiệm hay cả hai đều không được đo với sai số cho phép đã thiết lập trong mục 4.7, thì chiều dài và chiều rộng của mẫu thí nghiệm cần phải xác định trong khoảng dung sai 0.01 in và phần trăm thể tích ...

	7.7 Khối lượng thể tích:
	7.7.1 Sử dụng mẫu như đã chuẩn bị trong mục 6 và sau đó hong khô ở trong không khí, cân với độ chính xác 0.1g. Đối với mẫu hong khô trong không khí, khối lương sẽ không đổi và độ ẩm trong điều kiện khí quyển như đã trình bày trong phương pháp D 1037 “...
	7.7.2 Trong trường hợp sử dụng các sợi nối, sấy khô mẫu ở nhiệt độ 220 ( 5OF (104 ( 3oC) trong vòng 2 giờ. Sau khi sấy khô mẫu làm nguội mẫu ở nhiệt độ phòng trong một bình hút ẩm và cân mẫu với độ chính xác 0.1g.
	7.7.3 Tính toán khối lượng thể tích (lb/ft3) theo công thức sau:
	7.7.4 Trong trường hợp khuôn kim loại, hay mẫu thí nghiệm hay cả hai đều không được xác định theo dung sai cho phép như đã thiết lập trong 4.7, chiều dài và chiều rộng mẫu cần phải được xác định với độ chính xác trong khoảng dung sai 0.01 in và khối l...


	8 ĐỘ CHÍNH XÁC VÀ SAI SỐ
	8.1 Sự đánh giá số liệu cảu các phòng thí nghiệm và giữa các phòng thí nghiệm thep tiêu chuẩn này được sử dụng để thiết lập báo cáo về độ chính xác.

	9 CÁC TỪ KHOÁ
	9.1 Lớp đệm nối, không ép trồi, các loại đàn hồi


