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Tiéu chuéan thi nghiém

Xac dinh ham lwgng nhwa c6 trong hon hop bé
tébng nhwa néng bang phwong phap dot

AASHTO T 308 - 05

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qudc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chap thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hodc cac I6i
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh ham lwgng nhwa c6 trong hon hop bé
tébng nhwa néng bang phwong phap dot

AASHTO T 308 - 05

11

1.2

1.3

PHAM VI AP DUNG

Phwong phap thi nghiém nay dung dé& xac dinh ham lwong nhwa cé trong hdn hop bé
tdng nhwa néng bang phwong phap dét & nhiét do bat Ira ciia cla nhwa trong mét 10
nung. Viéc nung néng mau thi nghiém cé thé theo phwong phap dbi lvu lwu hodc
phwong phép roi truc tiép.

Céc don vj dung trong tiéu chuan nay theo hé Sl.

Tiéu chuén nay cé thé lién quan dén céac vét liéu, hoat dong hodc thiét bj cé tinh chét
nguy hiém. Tiéu chuén nay khéng nhdm muc dich gidi quyét tat ca céc van dé vé an
toan, néu co, lién quan dén viéc st dung tiéu chuén nay. Trach nhiém cla nguoi st
dung tiéu chuén nay la phai xdy dung tiéu chudn phu hop vé an toan va bdo vé stic
khde ciing nhw xac dinh kha ndng 4p dung nhing giéi han diéu chinh truéc khi st
dung.

2.1

2.2

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chuan AASHTO:

= M 231, Can dung cho thi nghiém vat liéu

T 2, LAy m4u vat liéu
T 30, Phan tich thanh phan hat thu dwoc sau khi tach nhya
T 40, LAy mau vat liéu nhya dwong

T 110, Hoi nuwéc hodc chat dé bay hoi trong bé téng nhwa néng

T 168, LAy mau hén hop bé téng nhya

T 248, Rut gon mau cbt liéu phuc vu thi nghiém
Tiéu chudn ASTM:

= Theo hwéng dan clia nha san xuét

3.1

TOM TAT PHUONG PHAP THi NGHIEM

Nhwa c6 trong hén hop bé tdng nhwa dwgc ddt bang cach st dung 16 nung phu hop
véi tirng phwong phap thi nghiém. Ham lwong nhya dwoc tinh dwa trén khdi lwong
mau thi nghiém s dung va khéi lwong cbt liéu con lai sau khi nung, dwoc diéu chinh
bang cach st dung hé sb hiéu chinh va dé &m. Ham lwong nhwa dwoc tinh toan theo
phan tram khéi lwgng mau kho.
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4 Y NGHIA VA SU’ DUNG

4.1 Ham lwong nhya trong hdn hop bé tdng nhwa néng xac dinh bang phwong phap nay
c6 thé duwoc sir dung trong kiém tra chéat lwong khi thi céng, khi nghiém thu hodc dung
cho muc dich nghién ctru. Phwong phap thi nghiém nay khéng st dung dung méi hoa
tan. Cét lieu thu dwoc bang phwong phap nay cé thé dwoc sir dung dé& phan tich
thanh phan hat theo T 30.

5 LAY MAU

5.1 L4y mau cbt liéu theo T 2.

5.2 L4y mAu nhwa theo T 40.

5.3 L4y mau hdn hop bé tdng nhya theo T168.

5.4 Mau thi nghiém Ia m3u sau khi da dwoc rat gon theo T 248.

5.5 Néu hén hop cing ran khéng thé lam toi dwoc bang bay thi cho ching vao mét chao
to, d&t vao ti sdy & nhiét do6 125+50C (257+90F) cho t&i khi G mém. Khéng duoc dé
mau trong td say qua lau.

5.6 Khéi lwong mau thi nghiém dwoc xac dinh tuy theo kich c& hat danh dinh I1&n nhat cia
hén hop bé tdng nhwa theo quy dinh tai Bang 1. Trong trwéng hop khdi lwong mau thi
nghiém I&n hon kha ndng cta thiét bj thi c6 thé chia mau ra thanh cac phan mau phu
hop, sau do thi nghiém trén trng phan mau nay va tinh toan ham lwong nhwa. Khéi
lwong mau thi nghiém khéng dwoc 1én hon 500 g so v&i khdi lwong mau tdi thiéu
khuyén cao.

Chu thich 1 - B6i véi hdn hep hat nhd, khdi lwgng mau I6n co xu hwéng nhya duwong

khéng dot hét hoan toan.

Bang 1. Khéi lwong mau yéu cau
Kich c& hat danh dinh I&n nhat, mm Khéi lwong mau toi thiéu, g
4.75 1200
9.5 1200
12.5 1500
19.0 2000
25.0 3000
37.5 4000
6 HE SO HIEU CHUAN
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6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

Phwong phap thi nghiém nay cé thé bi anh hwdng bdi loai cbt liéu cé trong hén hop.
Theo d6, d& cé d6 chinh xac cao, hé sb hiéu chinh dwoc xac dinh bang cach thi
nghiém trén moét tap mau cho méi loai hén hop bé téng nhwa. Yéu cau nay phai dugc
thwe hién trudc khi thi nghiém. Tuy loai cbt liéu ma co thé co hé sb hiéu chinh cao bét
thwong (>0.5%) va thanh phan cap phéi cbt liéu thu dwoc sau thi nghiém khong dang
do céac hat cét liéu bj v&. Hé sb hiéu chinh cla nhirng loai hén hop nhw thé sé duoc
xac dinh & nhiét do thép hon nhw quy dinh tai Muc 6.9.

Hé sb hiéu chinh s& dwoc xac dinh lai khi co sw thay dbéi vé thanh phan hén hop bé
téng nhya hodc co thay doi vé thiét ké. Mbi 16 nung sé& cé hé s hiéu chinh khac nhau
va duwgc xac dinh tai noi ma cac thi nghiém sé dwoc thwce hién.

Cha thich 2 — Khi thanh phan cbt liéu tai kho chira thay déi qua 5% thi phai xac dinh
lai hé sb hiéu chinh.

Theo cac yéu ciu cla Muc 5, phai chuadn bi 2 méau thi nghiém (goi 1a 2 mau hiéu
chuan) & cung ham lweng nhya thiét ké. Trwdce khi trén, trén mdt mé hdn hop bé téng
nhwa dé “trang” chdo cung & ham lwong nhwa thiét k&. Muc dich ctia mé trdn trang
ch&o nay la lam cho mét it nhwa dinh déu vao day chdo, vi vay nhitng mé trén sau sé
khéng bi mat nhya. Cét liéu dung cho cac mau thi nghiém xac dinh hé sé hiéu chuan
phai dwoc 14y vé tr cac kho chira, va da duwoc chap thuan st dung cho dw an. B4t ké
phwong phap nao dwoc st dung dé phébi trén cac loai cbt liéu thi cling phai st dung
mot mau (goi 1a mau “trdng”) dé thi nghiém phan tich thanh phan hat theo T30. Két
qua thi nghiém thanh phan hat phai nam trong sa s cho phép.

Céac mau thi nghiém vira duoc trén xong cé thé dwoc cho ngay vao trong cac thung
dwng mau. Néu mau da ngudi, thi phai lam nong lai & trong ta sdy & nhiét d& 1250C
trong khoang th&i gian 25 phat. Khdng dwoc lam néng lai cac thung dwng mau.

Cac mau thi nghiém thod man Muc 7 va 8 (Phwong phap A) hodc Muc 9 va 10
(Phuwong phap B).

Thuwe hién phan tich thanh phan hat clia mau cét liéu thu dwoc sau khi nung duwoc xac
dinh theo Muc 11. So sanh thanh phan cip phdi nay véi thanh phan cép phéi ciia mau
khong bi nung (mau “trdng”) (Muc 6.3) dé xac dinh khdi lwong hat bi vér (Muc 6.11).

T4t ca cac mau hiéu chudn nay dwoc nung moét lan, sau dé xac dinh cac gia tri ham
lwong nhya cua tirng mau bang cach tinh toan hoac tr cac sao ké duwgc in ra.

Néu ham lvong nhua cta 2 mau vuot qua 0.15% thi phai 1am lai thi nghiém 2 mau
nay; sau do loai bd gia tri ham lwgng nhya I&n nhat va nhd nhat trong sé 4 gia tri ham
lwong nhwa c6 dwoc. Xac dinh hé sb hiéu chuén tir 2 gia tri ham lwong nhya con lai.
Tinh toan sai khac gilra gia tri ham lwgng nhya thuye té va gia tri ham lwgng nhywa xac
dinh dwoc cla tirng mau. Sau do tinh tri s trung binh theo phan tram khdi lwong hén
hop bé tong nhya.

Diéu chinh nhiét d khi xac dinh hé sb hiéu chinh:
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6.9.1

6.9.2

6.10

6.10.1

6.10.2

6.11

6.11.1

6.11.2

6.11.3

Déi véi loai 16 nung dbi lwu, néu hé sb hiéu chinh I&n hon 1.0%, thi ha thp nhiét d6
xudng t&i 482+5°C (900+8°F) va 13p lai thi nghiém. St dung hé sbé hiéu chinh xac dinh
dwoc & nhiét do 482+5°C ké ca khi I&n hon 1.0%.

Déi v&i loai 16 nung roi trwe tiép, thi nén str dung trinh DEFAULT cho tAt ca céac loai vat
liéu. Ngwoi van hanh cé thé Iwa chon OPTION 1 hodc OPTION 2 dé t6i wu hoa chu Ky
dét. Option 1 dwoc thiét ké dé& dung cho cac mau yéu cau c6 hé sb hiéu chinh cét liéu
l&n (>1.0%) — dién hinh la cbt liéu rat mém. Option 2 dworc thiét ké dé ding cho cac
mau khdng dwoc dbt hoan toan khi st dung chwong trinh DEFAULT.

Nhiét do thi nghiém:

Déi v&i loai 16 nung dbi lwu, nhiét d thi nghiém trong Muc 8.1.1 va 10.1 phai giéng
nhau khi thi nghiém xac dinh hé sé hiéu chinh trén 16 nung dwoc st dung.

Déi voi loai 16 nung roi trwc tiép, trinh tw thi nghiém mau trong Muc 8.1.2 va 10.1 phai
gidng nhau khi thi nghiém cac mau dé xac dinh hé sb hiéu chinh.

Hé sb hiéu chinh thanh phan cip phdi cbt liéu:

Cac loai cbt liéu cu thé co thé tao ra khéi lwgng I&n khdng binh thwdng phan hat lot
qua sang 0.075mm (No.200) do cac hat cét liéu bj v& khi nung. Mot hé sb hiéu chinh
thanh phan cip phdi cbt liéu phai dwoc xac dinh cho cac loai cbt liéu d6. Néu cbt liéu
c6 ngudn gbc khdng xac dinh, thi phai kiém tra xem cbt liéu cé bj v& hay khéng. Trinh
tw xac dinh cac hé sb hiéu chinh thanh phan cip phéi dwoc quy dinh trong Muc 6.11.2
dbi v&i phan nhé hon 0.075mm, va trong Muc 6.11.3 dbi véi phan 1én hon 0.075mm.

Déi v&i phan cbt liéu nhd hon 0.075mm, tién hanh phan tich thanh phan hat cta phan
cbt lieu xac dinh dwoc trong Muc 6.6. LAy ham lwong lot qua sang 0.075mm clia “mau
trdng” (xac dinh trong Muc 6.3) trir di ham lwong lot sang 0.075mm thyc té . Sau do
tinh tri s6 trung binh cla 2 gia tri nay. Néu gia tri nay I1&n hon 0.5%, xac dinh duwoc &
Bang 2, thi hé sb hiéu chinh ctia phan nhé hon 0.075mm dwoc dung cho sang nhd
hon 0.075mm.

Déi voi phan cbt liéu Ién hon 0.075mm, tién hanh phan tich thanh phan hat cta phan
cbt lieu xac dinh dwoc trong Muc 6.6. LAy ham lwong lot qua tong sang cia “mau
trdng” (xac dinh trong Muc 6.3) trir di ham lwong lot sang cla tong sang thuwc té . Sau
do tinh tri sb trung binh clia 2 gia tri nay. Néu gia tri nay cta bét ky sang nao vuwot qua
sai khac cho phép cta c& sang d6 nhw quy dinh tai Bang 2, thi cac hé sé hiéu chinh
thanh phan cp phdi cla tat ca cac sang sé dwoc dung cho tat ca cac két qua thi
nghiém.

Bang 2. Sai s6 cho phép

Cé& sang Sai s6 cho phép
> 2.36mm (No.8) +5.0%
> 2.36mm va < 2.36 +3.0%
< 0.075mm (No0.200) +0.5%
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PHUONG PHAP A

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

DUNG CU VA THIET BI

Lo nung — L& nung loai lam néng mau theo phwong phap dbi lwu hodc phwong phap
roi trwe tiép. Loai 16 nung dbi Iwu phai cé kha nang duy tri dwoc & nhiét d6 578°C
(1072°F). L6 nung phéi cé hé théng can c6 kha ndng can duwoc 3500g véi do chinh
xac 0.1g. Ld nung duwoc trang bi hé théng thu thap sé liéu tw dong dé ghi lai va hién thi
tbn that vé trong lwong clia mau sau nhirng khoang thoi gian nhét dinh. Lo nung phai
in dwoc phiéu véi cac théng tin nhw khdi lwgng mau ban dau, khéi lwong mét di, hé sb
hiéu chinh, ham lwgng nhwa sau khi hiéu chinh (%), thoi gian thi nghiém va nhiét dé
thi nghiém. Kich c& budng dwng mau cda 16 nung phai phu hop dé cé thé dwng dwoc
3500 g mau. Phai c6 chuéng tw déng va dén hiéu bao khi khéi lwong méat di khéng
vuot qua 0.01% so véi tng khdi lwong mau thi nghiém trong 3 phut lién tuc. Clra cla
16 nung dwoc thiét ké sao cho khdng m& dwoc trong sudt qua trinh thi nghiém. Lo
nung phai cé hé théng loc mui, va phai dwoc 1ap dat sao cho khoi phai dwoc thdi ra
ngoai, khdng duwoc gay 6 nhiém phong thi nghiém.

Chu thich 3 — Lo nung cho phép nguoi st dung thay doi phan tram ton that khoi
lweng cudi cung t&i 0.02%.

Khay dwng mau — khay phai du Ién dé& c6 thé dan déu mau trén mat khay thanh moét
|&p méng sao cho khong khi cé thé lwu thdng xung quanh hat cbt liéu. Toan bé mau
phai dwoc bao lai bang loai lwdi thép hodc bang thép khéng gi duc 16.

Chu thich 4 - 'Cé thé stv dung loai lwdi thép cd kich thwdc mét lwdi Ion nhat & 3.36
mm va nhd nhat 1a 0.6 mm.

Khay hirng (khay day) — Khay nay phai co kich thwéc thich hop sao cho cé thé hirng
toan bd cac hat cbt lieu hodc nhwa roi tr trén khay dwng mau xubng.

T4 sdy — C6 kha nang duy tri dwoc nhiét dd 125+5°C.

Can — Co6 kha ndng can phu hop va thod man yéu cau ctia M 231, loai G2, ding dé can
mau trong khay dwng mau.

Dung cu bao ho — Kinh hoac mat na che, gang tay chiu nhiét, ao dai tay, mét bé mat
chiu dwoc nhiét dd dén 650°C va mét 16ng day khay mau trong khi d& ngudi mau.

Mot sb dung cu khac nhw dao tron, khay, bat, va ban chai dung dé& chuan bi mau va dé
dwng cbt liéu sau khi dbt.

8.1

8.1.1

TRINH TY THi NGHIEM
Khéi ddng thi nghiém
DPéi v&i 16 nung ddi lwu, lam néng 16 nung dén 538°C (1000°F) hodc nhw xac dinh tai

Muc 6.9.1. Ghi thG cdng nhiét do cla 16 nung (diém cai dat) trwdc khi khéi dong thi
nghiém néu 1o nung khéng khi ty ddng dugrc.
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8.1.2

8.2

8.3

8.4

8.5

8.6

8.7

8.8

8.9

8.10

8.11

Dbi v&i 16 nung roi trye tiép, str dung cuing cach dbt nhu khi xac dinh hé sé hiéu chinh.

S4y khé mau thi nghiém dén khéi lwong khéng ddi & nhiét dd 105+5°C hoéac xac dinh
ham lwong nwéc theo T 110 hodc bang cac phwong phap phu hop khac.

Nhap hé s hiéu chinh dbi v&i loai hén hop bé tdng nhwa cu thé (xac dinh trong Muc
6) vao cho I0 nung.

Can khdi lwvong khay dwng mau va khay hing.

Chuén bi mau nhw Muc 5. Rai déu mau vao khay dung mau dat trong khay hirng, chu
y khéng dé cho mau nam vao géc clia khay dwng mau.

Can x&c dinh tténg khéi lwong ctia mau, khay dwng méau, khay hirng. Tinh khéi lwong
mau thi nghiém ban dau.

Nhap khéi lwgng mau ban diu vao bod phan diéu khién [d nung.

M& clra |6 nung, dat khay dwng mau vao trong 16 nung. Béng ctra 16 nung, va kiém tra
lai khdi lwong mau (bao gdbm cé khay dwng mau) hién thi trén 16 nung phai twong
duwong véi tbng khdi lwong xac dinh dwoc trong Muc 8.6 v&i sai sd +5g. néu sai khac
I&n hon 5 g thi kiém tra lai xem khay dwng m&u cé cham thanh 16 nung hay khéng.
Khéi dong thi nghiém bang cach &n nut start/stop dé khoa ctra 16 nung va bat dau thoi
nhiét.

Chu thich 5 — Nhiét dé 16 nung sé bi giam khi mé ctra 16 nhwng sé dwoc khdi phuc
sau khi déng ctra 16 va qua trinh dét xay ra. Viéc dét mau thuwdng lam ting nhiét dé
cao hon so v&i nhiét dd cai d&at ban dau, diéu nay tuy thudc vao kich c& mau va ham
lwong nhwa c6 trong mau.

Thuwe hién thi nghiém cho dén khi dén hiéu va am thanh bao hiéu phat ra xac dinh 1a
thi nghiém da két thac (khdi lwong khong thay ddi qua 0.01% trong 3 phut lién tuc). an
nut start/stop dé két thac, luc nay ctra 16 nung sé dwoc mé khoa va may in in ra két
qua thi nghiém.

Cha thich 6 — Gia tri nay cling co6 thé 1a 0.02% trong trweérng hop cbt liéu st dung cd
lwong tén Ehét khi nung I&n. B6 chinh xac va dd léch si dung la 0.01%. D chinh xac
cling c6 thé dwoc st dung la 0.02%.

St dung ham lwong nhwa sau hiéu chinh dwoc in ra tv may tinh. Néu ham luwong
nwéc duwoc xac dinh, lay ham lwong nhya nay trie di ham lwong nuéce.

M& ctra 16 nung , lay khay dwng mau ra, d& ngudi dén nhiét d phong thi nghiém
(thwong khoang 30 phut).

PHUONG PHAP B

9

9.1

DUNG CU VA THIET BI

Lo nung — La loai lo nung khéng khi ap lyc cé kha nang duy tri dwgc & nhiét A6 578°C
(1072°F). Kich ¢& bubng dwng mau cla 16 nung phai phu hop dé co6 thé dung duoc

8
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3500 g m4u. Clra cta 16 nung duoc thiét ké sao cho khéng mé dwoc trong subt qua
trinh thi nghiém. Lo nung phai c6 hé thdng loc mui, va phai duwoc lap dat sao cho khoi
phai dwoc thdi ra ngoai, khéng dwoc gay 6 nhiém phong thi nghiém.

9.2 Khay dwng mau — khay phai du Ién dé& c6 thé dan déu mau trén mat khay thanh moét
I&p méng sao cho khdng khi cé thé lwu théng xung quanh hat cbt lieu. Toan bo mau
phai dwoc bao lai bang loai lwéi thép hodc bang thép khéng gi duc 16.
Chu thich 7 - Co thé s dung loai Ivoi thép co kich thuwdc mat lwdi Ion nhat la 3.36
mm va nho nhat Ia 0.6 mm.

9.3 Khay hirng (khay day) — Khay nay phai co kich thwéc thich hop sao cho cé thé hirng
toan bd cac hat cbt liéu hodc nhya roi tr trén khay dwng mau xudng.

9.4 T4 sdy — C6 kha nang duy tri dwoc nhiét dd 125+5°C.

9.5 Can — Co6 kha ndng can phu hop va thod man yéu cau ctia M 231, loai G2, ding dé can
mau trong khay dwng mau.

9.6 Dung cu bdo hd — Kinh hodc mét na che, gang tay chiu nhiét, 4o dai tay, moét bé mét
chiu dwoc nhiét dd dén 650°C va mot 1dng day khay mau trong khi d& ngudi mau.

9.7 Mot sb dung cu khac nhw dao tron, khay, bat, va ban chai dung dé& chuan bi mau va dé
dwng cbt liéu sau khi dbt.

10  TRINH TY THi NGHIEM

10.1  Lam néng 16 nung dén 5380C (10000F) hodc nhw xac dinh tai Muc 6.9.

10.2  S&y khd mau thi nghiém dén khéi lwong khoéng déi & nhiét dd 105+5°C hodc xac dinh
ham lwong nuéc theo T 110 hodc bang cac phwong phap phu hop khac.

10.3  Ghi lai hé sé hiéu chinh dbi v&i loai hén hop bé tdng nhwa cu thé xac dinh dwoc trong
Muc 6.

10.4  Can khéi lwgng khay dwng mau va khay hing.

10.5  Chuén bi mau nhv Muc 5. Rai déu mau vao khay dwng mau dat trong khay hirng, chu
y khéng dé cho mau nam vao géc cla khay dwng mau.

10.6  Can xac dinh tténg khdi lwong ciia mau, khay dwng mau, khay hing. Tinh khéi lwong
mau thi nghiém ban dau (W).

10.7  Nung mau trong khoang th&i gian it nhat 1a 45 phat.
Cha thich 8 — Thoi gian nay phu thudc vao khéi lwong mau. Dbi véi mau lon, thoi
gian c6 thé lau hon 45 phut. Xem hwéng dan s&r dung ctda nha san xuat.

10.8 M®& ctra 16 nung , lay khay dwng mau ra, dé ngudi dén nhiét d6 phong thi nghiém (it
nhét 1a 30 pht).

10.9  Can xac dinh khdi lwong mau con lai sau khi nung chinh xac dén 0.1g (Ws).

9
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10.10 D&t mau tré lai 1o nung.
10.11 Sau khi 16 nung dat dén nhiét do cai d&t, dét mau trong khodng thoi gian it nhat 1a 15
phut.
10.12 M®& clra 16 nung , lay khay dwng mau ra, d& ngudi dén nhiét dd phong thi nghiém (it
nhét 1a 30 phut).
10.13 Can xac dinh khdi lwong mau con lai sau khi nung (Wa).
10.14 Lé&p lai cac budc trén cho dén khi khdi lwong Ws khéng thay dbi qua 0.01% so Vo
khéi lwong Ws.
Chu thich 9 — Gi tri nay cling co6 thé 1a 0.02% trong trweng hop cét liéu st dung cd
lwgng ton ’Ehét khi nung I&n. D6 chinh xac va dd léch st dung la 0.01%. D chinh xac
cling co thé dwoc s dung la 0.02%.
10.15 Ghi lai gia tri Wa cubi cung.
10.16 Tinh toan ham lwgng nhya theo cong thurc:
W — W
%AC = {% xlOO} -C,
| S
Trong do :
AC% la ham Iwgng nhwa sau khi hiéu chinh
Wa la khdi lwong cbt liéu con lai sau khi dbt
Ws la khéi lwong mau thi nghiém trudc khi dbt
Cr la hé sb hiéu chinh.
Néu ham lwong nwéc dwoc xac dinh, lAy ham lwong nhwa nay trir di ham lwong
nwoec.
11 PHAN TiCH THANH PHAN CAP PHOI
11.1 D& mau ngudi dén nhiét d6 phong thi nghiém trong khay dwng mau.
11.2 D6 toan bo cbt liéu vao mot khay day phang, dung chdi quét dé cbt liéu roi hét xubng
khay.
11.3  Thi nghiém phan tich thanh phan cap phdi theo T 30.
12 BAO CAO
12.1 B&o cao — Phuwong phap thi nghiém st dung (A hay B), ham Iwgng nhiwa sau khi hiéu

chinh, hé sé hiéu chinh nhiét d6 (néu ap dung), tbng phan tram hao hut, khdi lwong
mau, ham lwong nudc (néu xac dinh) va nhiét dé thi nghiém.

10
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13

13.1

13.2

PO CHINH XAC VA SAI SO

Do chinh xac — NCAT da c6 nhirng nghién clru vé do chinh xac cta phwong phap A

(Bang 3), phwong phap B chwa dwoc nghién clru.

Bang 3. B6 chinh xac

Ham lwong nhya

Do léch chuan, %

Sai sb6 chap nhan duoc gilr 2

két qua thi nghiém, %

Do 1 ngudi thye hién

0.04

0.11

Do 2 phong thi nghiém

thwc hién

0.06

0.17

Chu thich 10 — D6 chinh xac dwoc xac dinh dwa trén 4 loai cbt liéu do 12 phong thi

nghiém thwe hién, va khéng cé két qua thi nghiém nao bj loai bd do sai sb.

Sai s — Sai sb cla ca phwong phap A va B chwa dwoc nghién ciru.
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	5 LẤY MẪU
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	5.6 Khối lượng mẫu thí nghiệm được xác định tuỳ theo kích cỡ hạt danh định lớn nhất của hỗn hợp bê tông nhựa theo quy định tại Bảng 1. Trong trường hợp khối lượng mẫu thí nghiệm lớn hơn khả năng của thiết bị thì có thể chia mẫu ra thành các phần mẫu p...

	6 HỆ SỐ HIỆU CHUẨN
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	6.7 Tất cả các mẫu hiệu chuẩn này được nung một lần, sau đó xác định các giá trị hàm lượng nhựa của từng mẫu bằng cách tính toán hoặc từ các sao kê được in ra.
	6.8 Nếu hàm lượng nhựa của 2 mẫu vượt quá 0.15% thì phải làm lại thí nghiệm 2 mẫu này; sau đó loại bỏ giá trị hàm lượng nhựa lớn nhất và nhỏ nhất trong số 4 giá trị hàm lượng nhựa có được. Xác định hệ số hiệu chuẩn từ 2 giá trị hàm lượng nhựa còn lại....
	6.9 Điều chỉnh nhiệt độ khi xác định hệ số hiệu chỉnh:
	6.9.1 Đối với loại lò nung đối lưu, nếu hệ số hiệu chỉnh lớn hơn 1.0%, thì hạ thấp nhiệt độ xuống tới 482(5oC (900(8oF) và lặp lại thí nghiệm. Sử dụng hệ số hiệu chỉnh xác định được ở nhiệt độ 482(5oC kể cả khi lớn hơn 1.0%.
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	6.11 Hệ số hiệu chỉnh thành phần cấp phối cốt liệu:
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	7 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	7.1 Lò nung – Lò nung loại làm nóng mẫu theo phương pháp đối lưu hoặc phương pháp rọi trực tiếp. Loại lò nung đối lưu phải có khả năng duy trì được ở nhiệt độ 578oC (1072oF). Lò nung phải có hệ thống cân có khả năng cân được 3500g với độ chính xác 0.1...
	7.2 Khay đựng mẫu – khay phải đủ lớn để có thể dàn đều mẫu trên mặt khay thành một lớp mỏng sao cho không khí có thể lưu thông xung quanh hạt cốt liệu. Toàn bộ mẫu phải được bao lại bằng loại lưới thép hoặc bằng thép không gỉ đục lỗ.
	7.3 Khay hứng (khay đáy) – Khay này phải có kích thước thích hợp sao cho có thể hứng toàn bộ các hạt cốt liệu hoặc nhựa rơi từ trên khay đựng mẫu xuống.
	7.4 Tủ sấy – Có khả năng duy trì được nhiệt độ 125(5oC.
	7.5 Cân – Có khả năng cân phù hợp và thoả mãn yêu cầu của M 231, loại G2, ding để cân mẫu trong khay đựng mẫu.
	7.6 Dụng cụ bảo hộ – Kính hoặc mặt nạ che, găng tay chịu nhiệt, áo dai tay, một bề mặt chịu được nhiệt độ đến 650oC và một lồng dậy khay mẫu trong khi để nguội mẫu.
	7.7 Một số dụng cụ khác như dao trộn, khay, bát, và bàn chải dùng để chuẩn bị mẫu và để đựng cốt liệu sau khi đốt.

	8 TRÌNH TỰ THÍ NGHIỆM
	8.1 Khởi động thí nghiệm
	8.1.1 Đối với lò nung đối lưu, làm nóng lò nung đến 538oC (1000oF) hoặc như xác định tại Mục 6.9.1. Ghi thủ công nhiệt độ của lò nung (điểm cài đặt) trước khi khởi động thí nghiệm nếu lò nung không khi tự động được.
	8.1.2 Đối với lò nung rọi trực tiếp, sử dụng cùng cách đốt như khi xác định hệ số hiệu chỉnh.

	8.2 Sấy khô mẫu thí nghiệm đến khối lượng không đổi ở nhiệt độ 105(5oC hoặc xác định hàm lượng nước theo T 110 hoặc bằng các phương pháp phù hợp khác.
	8.3 Nhập hệ số hiệu chỉnh đối với loại hỗn hợp bê tông nhựa cụ thể (xác định trong Mục 6) vào cho lò nung.
	8.4 Cân khối lượng khay đựng mẫu và khay hứng.
	8.5 Chuẩn bị mẫu như Mục 5. Rải đều mẫu vào khay đựng mẫu đặt trong khay hứng, chú ý không để cho mẫu nằm vào góc của khay đựng mẫu.
	8.6 Cân xác định ttổng khối lượng của mẫu, khay đựng mẫu, khay hứng. Tính khối lượng mẫu thí nghiệm ban đầu.
	8.7 Nhập khối lượng mẫu ban đầu vào bộ phận điều khiển lò nung.
	8.8 Mở cửa lò nung, đặt khay đựng mẫu vào trong lò nung. Đóng cửa lò nung, và kiểm tra lại khối lượng mẫu (bao gồm cả khay đựng mẫu) hiển thị trên lò nung phải tương đương với tổng khối lượng xác định được trong Mục 8.6 với sai số (5g. nếu sai khác lớ...
	8.9 Thực hiện thí nghiệm cho đến khi đèn hiệu và âm thanh báo hiệu phát ra xác định là thí nghiệm đã kết thúc (khối lượng không thay đổi quá 0.01% trong 3 phút liên tục). ấn nút start/stop để kết thúc, lúc này cửa lò nung sẽ được mở khoá và máy in in ...
	8.10 Sử dụng hàm lượng nhựa sau hiệu chỉnh được in ra từ máy tính. Nếu hàm lượng nước được xác định, lấy hàm lượng nhựa này trừ đi hàm lượng nước.
	8.11 Mở cửa lò nung , lấy khay đựng mẫu ra, để nguội đến nhiệt độ phòng thí nghiệm (thường khoảng 30 phút).

	9 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	9.1 Lò nung – Là loại lo nung không khí áp lực có khả năng duy trì được ở nhiệt độ 578oC (1072oF). Kích cỡ buồng đựng mẫu của lò nung phải phù hợp để có thể đựng được 3500 g mẫu. Cửa của lò nung được thiết kế sao cho không mở được trong suốt quá trình...
	9.2 Khay đựng mẫu – khay phải đủ lớn để có thể dàn đều mẫu trên mặt khay thành một lớp mỏng sao cho không khí có thể lưu thông xung quanh hạt cốt liệu. Toàn bộ mẫu phải được bao lại bằng loại lưới thép hoặc bằng thép không gỉ đục lỗ.
	9.3 Khay hứng (khay đáy) – Khay này phải có kích thước thích hợp sao cho có thể hứng toàn bộ các hạt cốt liệu hoặc nhựa rơi từ trên khay đựng mẫu xuống.
	9.4 Tủ sấy – Có khả năng duy trì được nhiệt độ 125(5oC.
	9.5 Cân – Có khả năng cân phù hợp và thoả mãn yêu cầu của M 231, loại G2, ding để cân mẫu trong khay đựng mẫu.
	9.6 Dụng cụ bảo hộ – Kính hoặc mặt nạ che, găng tay chịu nhiệt, áo dai tay, một bề mặt chịu được nhiệt độ đến 650oC và một lồng dậy khay mẫu trong khi để nguội mẫu.
	9.7 Một số dụng cụ khác như dao trộn, khay, bát, và bàn chải dùng để chuẩn bị mẫu và để đựng cốt liệu sau khi đốt.

	10 TRÌNH TỰ THÍ NGHIỆM
	10.1 Làm nóng lò nung đến 538oC (1000oF) hoặc như xác định tại Mục 6.9.
	10.2 Sấy khô mẫu thí nghiệm đến khối lượng không đổi ở nhiệt độ 105(5oC hoặc xác định hàm lượng nước theo T 110 hoặc bằng các phương pháp phù hợp khác.
	10.3 Ghi lại hệ số hiệu chỉnh đối với loại hỗn hợp bê tông nhựa cụ thể xác định được trong Mục 6.
	10.4 Cân khối lượng khay đựng mẫu và khay hứng.
	10.5 Chuẩn bị mẫu như Mục 5. Rải đều mẫu vào khay đựng mẫu đặt trong khay hứng, chú ý không để cho mẫu nằm vào góc của khay đựng mẫu.
	10.6 Cân xác định ttổng khối lượng của mẫu, khay đựng mẫu, khay hứng. Tính khối lượng mẫu thí nghiệm ban đầu (W).
	10.7 Nung mẫu trong khoảng thời gian ít nhất là 45 phút.
	10.8 Mở cửa lò nung , lấy khay đựng mẫu ra, để nguội đến nhiệt độ phòng thí nghiệm (ít nhất là 30 phút).
	10.9 Cân xác định khối lượng mẫu còn lại sau khi nung chính xác đến 0.1g (Ws).
	10.10 Đặt mẫu trở lại lò nung.
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