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LOI NOI PAU

Viéc dich &n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qubc gia vé dwéng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bd6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTO
kiém tra vé& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn muic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (k& c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach nado, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

Khi st dung 4n pham dich nay néu c6 bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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1 PHAM VI AP DUNG

1.1  Tiéu chudn nay bao gém céc thi nghiém udn dung dé danh gia tinh déo cua thép
thanh st dung trong cau kién bé téng cbt thép.

1.2 Pon vi do ding ca hé don vi Sl va hé inch-pound (sé dwoc dé& & trong ngodc don
trong tiéu chuan nay). Viéc st dung loai don vj nao sé phu thudc vao don vi dwoc st
dung trong Tiéu chuan ki thuat cla loai vat liéu twong ng.

1.3 Gia trj dwoc dat & hé don vi Sl dwoc xem nhw 1a gia tri chuén.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1  Tiéu chudn AASHTO

e M 31M/M 31, Thép c6 g& va phéi thép tron dung cho bé téng cbt thép
e M 322M/M 322. Thanh thép ray va thép thanh doc truc c6 g& ding cho bé téng cét
thép

3 TOM TAT PHWONG PHAP THi NGHIEM

3.1 Thi nghiém dwoc thuwc hién bang cach udn mau thir cé dwong kinh thich hop xung
quanh mét chét cho dén khi dat dwoc géc ubn dinh trwéc. Mau thir dwoc dy kién chiu
dwoc udn ma khéng bi nit. Théng thwong thi tde do udn khéng phai [a mot hé sb
quan trong. Théng sé quan trong cla thi nghiém chi yéu bao gém goc ubn va dwdng
kinh bén trong cGia m4u thr chiu ubn va mat cat ngang mau thir.

4 DUNG CU VA THIET B|

4.1 Thiét bj thi nghiém uén phai cung cap cho viéc:

4.1.1 Gia tai lién tuc va déu dan trong sudt qua trinh uén (Ghi cha 1)

4.1.2 Khéng han ché sy chuyén dong ctia mau thir tai diém lién két véi thiét bj thi nghiém va
vung chiu udn xung quanh chét thi c6 thé xoay tw do, hodc udn xung quanh tam chét
trong két cAu nhip don gian c6 gbi khéng can tré chuyén vi xoay. Géi phai du khée va
da d6 clrng dé chiu dwoc bién dang 16n.

4.1.3 MAu thir dwoc bao khit xung quanh chét trong sudt qua trinh thi nghiém uén.

4.2 Ban kinh ctia chét noi thi nghiém udn xay ra khéng duwoc sai khac so véi gia tri danh

dinh qua +2% hodc 3mm (0,1 in). Chét phai lam bang thép, va bé mat lién két voi
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thanh thép phai tron déu xung quanh truc cta chét, khéng bi st mé ciing nhw khéng
c6 cac vi tri phang, det.

4.2.1 Duong kinh danh dinh cta chét cé thé dwoc xac dinh theo M 31M/M 31, M 322M/M
322, ho&c la cac tiéu chudn ky thuat khac néu phu hop, dwa vao dwdng kinh danh
dinh ctia thanh thép.

Chu thich 1: Cach gia tai bang tay thuwérng khdng théda man cac yéu ciu cla qui trinh.
Chu thich 2: Cac thanh thép c6 sb hiéu kich thuwdc s6 45 va 55 thuong dugc mac
dinh str dung ma khdng uon. B&i vay mot so6 phong thi nghiém khong trang bi thiét bi
thi nghiém udn cho nhirng thanh thép nay.

5 LAY MAU

5.1 Viéc 1dy mau thir phai dwoc thwe hién phu hop véi yéu cau cta cac tiéu chuén lién
quan.

5.2 MAu thlr phai con nguyén tiét dién dbi véi cac thanh thép can va chiéu dai phai du dé
cho phép mau thr udn tw do cho t&i khi dat dwoc goc chi dinh.

6 DIEU KIEN

6.1 Nhiét do trong phong thi nghiém phai dwgc duy tri trén 15°C (60°F) trong moi thoi
diém. Cac mau thtr néu dwoc dat & nhiét dd nhd hon 15°C (60°F) trwéc khi thi nghiém
24 tiéng thi phai dwoc duwa tré vé nhiét dd thi nghiém bang céach Ilwu trir & nhiét do
phong thi nghiém it nhéat 1a 24 tiéng trwédc khi dem ra thi nghiém, ho&c 1a dwoc ngam
trong nwéc gitv & nhiét dd 15 dén 32°C (60° dén 90° F) it nhéat 1 gi® trwdre khi dem thi
nghiém.

7 TRINH TW

7.1 D&t mau thir vao thiét bi thi nghiém ubn tai vi tri sao cho mat phang giao v&i truc doc
thanh song song vé&i truc cia chét.

7.2 Gia tai thi nghi@m mau thlr mot cach lién tuc va déu trong sudt qué trinh udn.

7.3 Ngtrng gia tai khi dat dwoc géc udn dinh truwédc trong tiéu chuan vat liéu trwedc khi mau
hdi phuc.

7.4 Nghién clru sy nit v& trén bé mét chiu kéo ctia mau thir.

8 BAO CAO

8.1 B&o céo phai bao gdbm céc tai liéu sau:

8.1.1 M0 ta mau tht,

8.1.2 Tiéu chuan vat liéu thép lwa chon, cap thép va kich thwéc cac thanh thép ctia mau

ther,
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8.1.3 DBudng kinh chét va goc udn, va

8.1.4 Mau thr thda man hay khéng thda man yéu cau.

9 PO CHINH XAC

9.1 Do chinh x&c khéng dwoc xac lap cho Tiéu chuan nay vi két qua thi nghiém la ban béo
céo khong phai bang sé dé noi 1én la thanh cdng hay that bai cia thi nghiém.
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