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Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B&d GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHT(
kiém tra vé mrc do chinh xac, phii hop hodc chép thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng v rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém v& bat ky chudn m&¢
hoac thiét hai trwe tiép, gian tiép, ngau nhién, déc thu phat sinh va phap Iy kém theo, ké ca
i
N

trong hop déng, trach nhiém phap 1y, hodc sai sét dan sw (k& ca sw bat cin hodc cac 1§
khac) lién quan téi viéc st dung ban dich nay theo bét cr cach ndo, du da dwoc khuyé
c4o vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu c6 bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can ddi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh dé6 mai béong cét lieu bang dung cu

'y

banh xe kiéu Anh

AASHTO T 279-96 (2001) -

ASTM D 3319-90

[ Formatted: Font: Bold ]

[ Formatted: Font: 22 pt ]

Formatted: Style2, Indent: Left: 0", Line spacing: single,
Tab stops: Not at 4.38" + 6.5"

~( Formatted: Style3, Indent: Left: 0" )

1 PHAM VI AP DUNG <+~ | Formatted: Heading 1, Space Before: O pt, After: 0pt, No
: bullets or numbering, Border: Top: (No border)

1.1 Phwong phap nay md ta qui trinh thi nghiém trong phong d& danh gia mdc dd mai« { Formatted: Bullets and Numbering )
bdéng cta cac loai cbt lieu thd Khac nhau. {Formatted: Heading 2, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }

bullets or numbering

1.2 Céc gia tri dwoc néu theo don vi SI_sé dwoc coi nhw tiéu chudn.

1.3 Tiéu chudn nay lién quan dén cac vét liéu, thao tac va cac thiét bi doc hai. Tiéu chudn+— {Formattem Heading 2, Indent: Left: 0", First line: 0", }

N ~ S £ ) > £ X2 N L. . a 1. Space Before: 0 pt, After: 0 pt
nay khéng dé cédp dén tat ca cac van dé vé an toan trong qua trinh thi nghiém. Ngquai
thwe hién tiéu chuan nay phai cé trach nhiém dé ra cac bién phap phu hop dé dam
bédo an toan va strc khoé cho ngquoi thure hién trirde khi tién hanh cong tac thi nghiém.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chuén AASHTO:
= M 261, Banh xe chuén cho thi nghiém do d6 ma sat mat dwdng. < | Formatted: Style6, Space Before: 0 pt, After: 0pt, No

. 2 oz = PR bullets or numbering
= T 2, Tiéu chuan lay mau cot liéu.
= T 106M/ T 106, Cwong d6 chiu nén cla vira xi mang (st dung khudn lap phwong
50 mm hoac 2 in).
= T 278, Xac dinh ma sat b& mat st dung con I3c ciia Anh.

2.2 Tiéu chuén ASTM: - [Formatted: Heading 2, Space Before: 0 pt, After: 0 pt ]
= C 778, Cét tiéu chuan - Yéu ciu kj thuat - ( Formatted: Portuguese (Brazi) )
= D 75 Thwc hanh |éV méu Cét lieu {Formatted: Style6, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }

* ) ) bullets or numbering
= D 1415, Cao su— phuwong phap thtr d6 cirng quoc tél.
= E 303, Phwong phap do ma sat bé mét st dung con lic clia Anh

3 Y NGHiA VA SU’ DUNG - {Formatted: Heading 1, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }

bullets or numbering, Border: Top: (No border)

3.1 Phwong phap thi nghiém nay mé phdng tac ddng mai béng ctia cac xe tham gia giag+ [Formatted= Portuguese (Brazil) ]
théng |én cac cot liéu thd trong mat dwdng bé tdng nhwa. {Formatted: Heading 2, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }

bullets or numbering

3.2 Tri s6 dd béng xac dinh theo phwong phap nay cé thé str dung dé danh gia hodc phan

loai cbt lieu thd theo kha nang chiu mai bong duwdi tdc dong cla xe tham gia giad

théng.
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Formatted: Right: -0", Border: Top: (No border), Tab stops:
6.5", Right

/ { Formatted: Right: -0", Tab stops: 6.5", Right ]
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4 THUAT NGU’ R = { Formatted: Heading 1, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }
bullets or numbering, Border: Top: (No border)
4.1 Cac dinh nghia: [Formatted: Font: Italic ]
4.1.1 Gia tri ma sat ban dau - |a gia tri doc dwoc trén thiét bi do ma sat bing con lac kiéu«—— — { Formatted: Heading 3, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }
~ . = N . . - B n . . X e . bullets or numbering
Anh trén cac mau th trwéde khi mai bong chung trén may gia téc qua trinh mai mon.
4.1.2 D6 béng (P.V) - La gid tri 6 bong cla mau thlr khi st dung céc vat lidu, thiét bi va cac
bwdc tién hanh thi nghiém mé ta trong tiéu chudn nay. Viéc do dwoc thwe hién bang
thiét bi do ma sat bang con 1&c kiéu Anh nhw mé ta tai Phén 5.3 va Tiéu chun T 278. ( Formatted: English (Australia) )
5 DUNG CU VA TH|ET Bl D < [Formatted: English (Australia) ]
) 3 R ; ; ‘ {Formatted: Heading 1, Right: 0", Space Before: 0 pt, After: }
5.1 May gia tbc mai - May gia toc mai, con dwoc goi la banh xe kiéu Anh, dwa trén thiét ké+—— 0 pt, Border: Top: (No border)
ndm 1958 clia phong thi nghiém dwéng bd Anh. May dwoc I&p trén mot bé phang, {F°rmaﬂed= Heading 2, Space Before: 0 pt, After: 0pt, No }
. L~ 7 . X . ~ ~ bullets or numbering
cng va virng chac. May goém cac bd phan sau:
5.1.1 Bénh xe hinh tru — Sau day goi la banh xe chay, cé mat bién phang, hinh dang va kich
c& sao cho co thé kep chét dwoc 14 vién mau (miu dwgc mo ta & phan sau) vao mét
ngoai ctia banh xe tao ra mét bé mét lién tuc cda hat cbt liéu, réng 44,5 mm (1% in) va
dwdng kinh 406,4 mm (16 in). -
5.1.2 Banh xe quay quanh truc cia né véi van tdc 320 + 5 vong / phit
5.1.3 Mét thiét bi dwa bé& mat cla Iép xe cao su dwdng kinh 203.2 mm (8 in), rdng 50,8 mm
(2.in) ép lén b& mat cac mAu cbt lidu da kep chat vao banh xe chay véi tong tai trong
|4 391,44 + 4,45 N (88 + 1 Ibf). Néu can thiét thi chinh 16p xe dé& c6 dwoc bé mat chay
chuén. Lép nay quay tw do xung quanh truc ctia nd , truc nay song song véi truc clia
banh xe chay. Mt phdng quay cla I&p cao su phai tring khép véi mat phdng quay
cta banh xe chay. Trwdc khi dung mét [6p xe mé&i cho thi nghiém, nén diéu chinh nd
v& diéu kién chuén béng cach chay thkr 6 gi& cling v&i bt da mai cacbua silic -150 va
dung mau gid (mau théng thwérng hay mau cai tién) dwoc gan trén banh xe chay.
5.1.3.1 Lép thay thé N1 — La 16p hoi da mai nhan, san xuét trén qui md cdng nghiép c& 8 x 2 ( Formatted: English (Australia) )
(Chu thich 1). Db ctrng cua 16p cao su phai bang 55 + 5 IRHD do theo tiéu chuén
ASTM D1415. Lp dwoc bom céng dén 310,26 + 13,79 kPa (45 + 2 psi).
Chu thich 1 - Day 1a 16p nguyén ban dwoc cung cép nhw 1a may mai bong cai tién do« e { Formatted: Notel, Indent: Left: 0", Space Before: 0 pt, }
héng Dunlop thiét ké va san xuat voi ki hiéu san pham 1a Dunlop RLI 8x2. Héng After: 0t
Dunlop da qqtvnq sén’ xuat loai |0p nay twr thang 2’ nam 1979. Tuy nhién né van duoc
git lai lam 16p thay thé cho phép thi* nay do mét s6 ngwoi tiéu dung con gil lai.
5.1.3.2 Lép thay thé N2 - L& 16p hoi ctia xe kéo tay, cé khéc céc rénh chéo, ki hiéu 4NHS 4.+ | Formatted: Heading 4, Space Before: 0 pt, After: 0pt, No

duwdng kinh ngoai 8 in x dwdng kinh trong 4 in (2,84 x 4) (Chu thich 2). Lép dwoc bom

cang dén ap lwc 242,32 + 13,79 kPa (35 * 2 psi).

Chu thich 2 - Sau khi hdng Dunlop ngitng sdn xuét 16p chuyén dung (Muc 5.1.3) thi«—— =

viéc tim kiém 16p thay thé cho thi nghiém nay Ia can thiét. Trong tinh hinh do Sé giao
th(“)r)q céng chl’nh va quan ly duwdng cao toc qﬁa bang Texas da tim ra loai I10p nay, do
13 16p san xuét trén qui md cdng nghiép c& 16p 2.8 x 4 (ma san phdm Goodyear 202-

bullets or numbering

Formatted: Portuguese (Brazil)

Formatted: Notel, Indent: Left: 0", Space Before: 0 pt,
After: 0 pt

! )
{ Formatted: Bullets and Numbering ]
[ )
| |




AASHIO-1279-96-2001 EINAL DRAET-AASYHTO T{ Formatted: Tab stops: Not at 6.38" . ]
008-002) ¢6 tri s6 d6 nhdn béng béng tri s6 d6 nhén béng dat duoc tir 16p Dunlog|. ( Formatted: Font: Bold )
Sam thich hop Ia loai Goodyear G250-4 (ma san pham 199-010-700). Ngoai ra phdi ( Formatted: Portuguese (Brazil) )

stra d6i banh xe 4 inch cia may mai cai tieén cho twong thich v&i 16p Goodyear. Ngudli

ta d4 phai gidm duong kinh banh xe 0.1 inch va chira 16 héng I6n hon cho day diél

chinh van. Nhitng thay d6i nay khdéng lam anh hwéng dén viéc lap rap va st dung 16

D

Dunlop.

5.1.4 Nap bot mai cacbua silic 150 vai téc do cho trwdc (xem Muc 8.5). Bdt mai nay dwoc+ {Formatted= Heading 3, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }
N N ~ X <X X ~ S . x N ~ N > ~_ | bullets or numbering
nap lién tuc va phan bd deu theo chiéu réng cia cac mau thr. Bot nay dwoc rai trug
X A Py < N . A X y . Y L X . LA {Formatted: Bullets and Numbering ]
tiep 1én bé mat cua banh xe, hwéng vé phia trwvdc diém tiép xdc vi I0p cao su.
5.1.5 Cap nwoc voi te dd cho trwdc (xem Muc 8.5) sao cho nwéc phan bd déu va lién tug
I&n toan bd bé mat clia banh xe, hwdng vé phia truwdc diém tiép xtc véi 16p cao su.
5.2 Khudn mau kim loai: Khudn kim loai dwoc ché tao bang co khi chinh xac, dung dé du¢
mau thi nghiém. MAau thi nghiém cé kich thwérc 88.9 x 44,45 x 16,0 mm (3,5 x 1,75
0,63 in) va dwoc mai cong cho phi hop véi bé mat cong ¢6 ban kinh 203,2 mm (8 in).
5.3 Thiét bi do ma sat con I&c kiéu Anh - L& mét loai thiét bi do d& ma sat ctia Anh. Cach
st dung thiét bi nay dwoc mé ta trong Tiéu chudn T 278.
5.3.1 Bién db tiép xuc voi con truot 13 76,2 + 1,6 mm (3 £ /. in) ( Formatted: Lowered by 9 pt )
5.3.2 Chiéu réng clia con truot 13 31,8 mm (1,1 in). ( Formatted: Italian (italy) )
- Field Code Changed
. _ | )
5.3.3 Cao su gan vao con trwot co kich thuwdc 6,4 x 25,4 x 31,8 mm (% x1x1 "4L;. N\ [ Formatted: Lowered by 9 pt ]
L . . . L . e — \ [ Formatted: Italian (Italy) ]
5.3.4 Cao su phai tuan theo cac yéu cau cua tiéu chuan M 261. { Formatted: Hoading 3, Space Before: 0 b, Afterr 0 pt, o }
o N R R ; . \ | bullets or numbering
5.3.5 Trwédce va sau mdi lan thi nghiém phai kiém dinh diém 0 (hodc kiém dinh khi thay can ( Formatted: Ttalian (1taly) )
_)_thiét : [Formatted: Italian (Italy) ]
5.3.6 __Cach kiém dinh phai tuan theo tiéu chuin T 278. Tuy nhién, sau khi kiém dinh mét con
trwot nhé sé dwoc 13p vao.
6 VAT LIEU VA NGUON CUNG CAP - [Formatted: Italian (Italy) ]
; { Formatted: Heading 1, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }
6.1 Nuwéce - Nwdc dwoce cung cap ti voi nwédc va dung cho cac muc dich khac nhau trong+ bullets or numbering, Border: Top: (No border)
phuong phap nay. " Formatted: Portuguese (Brazil )
{ Formatted: Heaging 2, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }
6.2 Cat min - Cat min diing d& ric vao céc k& hé gira cac hat cbt lidu truwéc khi cho chét bullets or numbering
két dinh vao. Céat dat cac yéu ciu cua tiéu chudn ASTM C778 duoc xem 1& phu hop
cho thi nghiém nay.
6.3 Chét bdi khudn - Chét bdi khudn cd thé tuy chon sao cho nd cé thé ngédn nglra chét két
dinh bam chéat vao khudn. Cac chat nhv silicdn hay sap nhao dung cho & t6 déu thich
hop cho muc dich nay. Khi diing phai rat cin than, tranh dé& cbt lidu hap thu vao vi nhu
vay sé& anh hwdng dén tri s6 do nhan clia mau thiv.
6.4 Bét mai cgcbua Silic — Bot cacbua silic (c& 150) dwoc dung lam bdt danh bong . Bat {F"!,“a?‘ed’ Right: -0", Border: Top: (No border), Tab s‘°"5:}
N > Lz < X ~ < S X L /_6.5", Right
nay phai dwoc kiem tra thanh phan c& hat lot qua sang 150 um (sang So 100) va sang ’ { Formatted: Right: 0", Tab stops: 6.5", Right )

AASHTO-ASTM 5
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75um (sang s6 200) . Sau khi sang dé riéng hai c& hat nay, khi can cé thé tron lai voi
ty 1& thich hop dé dam bao cho cac c& hat 1a ddng d&u ddi véi tat ca cac lan thir.

6.5 Chét két dinh - Nhwa Polyeste va chét xuc tac (hodc chét két dinh thich hop khac nhw
keo epoxy) cé thoi gian Iwu gilr trong binh tr 20 dén 30 phut va thoi gian dong cirng
tr 3 dén 6 gid. Chét két dinh khong dwoc qua 16ng dén mirc cd thé chady xuyén qua
cat min.
6.5.1 Co6 thé lwa chon chét két dinh thich hop dé& khéng phai dung cat min. Chat két dinh
nay phai rat nhét dé khong tran ra toan bd cac hat cbt liéu va tré thanh mot phan cua
b& mat ctia mau ther. Vi du moét sd chéat két dinh thich hop dwoc néu ra trong Phu luc
XI.
6.5.2  Hay tuan theo cac canh bao clia nha san xuét vé viéc bao quan va st dung nhwa lan
chét xuic tac.
6.6 Cét liéu tho - Can khodng 0,014 m3 (% ft3) cbt liéu thd d& dwoc chudn bi nhw qui dinh
cla Tiéu chudn T2, dé duc mau ther “Tt lieu phai 1a cbt liéu tw nhién san xuét tai cac
tram, nhwng néu c6 qui dinh thi phai dung cét liéu gia cdng trong phong thi nghiém.
7 MAU THO’ VA MAU D()| CHU’NG .« < [Formatted: Portuguese (Brazil) ]
; . ; - ; { Formatted: Heading 1, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }
7.1 Phai thi nghiém it nhat 5 mau doi véi mai loai cot liéu (xem Muc 10.2). - bullets or numbering, Border: Top: (No border)
- ) - . . { Formatted: Heaging 2, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }
7.2 Céc phong thi nghiém ma mdi nam chi danh gia mét sb it mau cbt liéu thd thi can co ullets or numbering
cac mau ddi chirng clia mét phong thi nghiém chuan cho méi dot thtr. Ctr 2 t6, mbi t6 [ Formatted: 1talan (1taly) )
gdm 5 mAu th thi cAn cé 4 mAu d6i chirng. Néu cd tai liéu vé gid tri d6 béng dwoc thu
thap tich 0y thi khdng can mau déi chirng. Piéu nay cho phép ting sé lwong mau
trong 2 té mau th&r nghiém.
7.3 Cét lidu dem thi nghiém phai lot sang 12,7 mm (%.in) va ndm lai trén sang 9,53 mm [Field Code Changed ]
L%ﬂ - [Formatted: Italian (Italy) ]
- . . . . . [Formatted: Ttalian (Italy) ]
Chd thich 3 - Thanh phan c& hat cla c6t liéu cé thé thay doi dé dap ng nhu cau cla«—— [ Field Code Changed )
nguwdi st dung, né}J co 'thi ?éo c’éo~kém th’go !(ét qyé t,hl' nqhifzm. '[uv nhién qéc hat Ic’yrj [Formaned: Font color: Auto, Ttalian (Italy) ]
hon 12,7 mm (ﬁ in) cé thé qua c® so v&i kich c& ctia khudn, cling nhw cac hat nhé { Formatted: Notel, Indent: Left: 0", First ine: 0", Space }
hon 9,53 mm (3% _in) khéng phu hop dé dic mau thi phai git lai trong sudt qua trinh thi - | Before: 0pf, After: 0pt
nahiém. —_— h % Formatted: Font color: Auto %
| Formatted: Font color: Auto, Italian (Italy)
7.4 Cétliéu dem thi nghiém phai rira sach va sy khd & nhiét d6 100 dén 110°C dén khéi«—— . [ Fermatted: Font color: Auto )
lwong khéng ddi. : { Formatted: Font color: Auto, Italian (Italy) ]
\ { Formatted: Heaging 2, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }
7.5 Boi khudn bing dAu cb tac dung tach khudn va mAu. ~[i”"ets‘t’t’ ';“’"Bbi”:g —— ]
'ormatted: Bullets an umbering
7.6 Mbi mau thitr sé& chira mot 1op cbt liéu khd dwoe nén chat hét stre bang tay dé tao ra

mot bé mat phdng phl [én day ctia mat khudn vai kich thwdc 89,9 mm x 44,45 mm

(35inx 1,75 in).
Ch thich 4 - Cac hat dwoc Iwa chon sé dai dién cho cét liéu can danh gia. Cac hat o+ _—(Formatted: tlian (aly )
hinh dang bat thwéng, dang que hay dang tam cé thé gay kho khén khi dic mau. Két {f\;’t:r"a;t;td Notet, Indent: Left: 0, Space Before: 0 pt, }
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AASHIO-1279-96-2001 EINAL DRAET AASHTO T Formatted: Font: Bold ]
qué do dd nhén co thé sai néu dung miu cé bé mét khong ding qui cach dé thi { Formatted: Tab sops: Not st 6.36" )
nghiém.

7.7 Pb day cat vao cac khe hé gilra cac hat cbt liéu nhw md ta trong Muc 6.2, tinh tr 3]+ { Formatted: Itaian (italy) )
dén 3 chiéu sau Iop cbt liéu, T [ Formatted: Italian (italy) )

_, N { Formatted: Heading 2, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }

7.7.1 _C6 thé chon phwong phap dung nhwa polyeste cé dd nhét cao dé khdng phai dung ¢t |\ | bullets or numbering

nhw da mo ta trong Muc 6.5. [Formatted: Bullets and Numbering ]
[Field Code Changed ]

7.8 Chuan bi chét két dinh nhw mé ta trong Muc 6.5 va tuan theo huéng din s dung cla ( Field Code Changed )
nha san xuét. D6 déo cla chét két dinh phai ddm béo sao cho dé Ién vao gitra céac hat ( Formatted: Italian (Italy) )
cbt lidu nhwng khong qué 1dng dé co thé thdm wot cat hodc lam cho cat dinh vao bé ( Formatted: Italian (italy) )
mat miu va dé phong lam tréi cat. Do déo Iy twdng cla chat két dinh dat dwoc khi
dung bay &n nhe bang tay thi chat két dinh I&n chat vao céc 16 réng gilra cac hat cdt
liéu.

7.8.1  Chét két dinh tuy chon phai c6 d6 déo quanh khdng tw chdy tran dwoc trle trudng hop
phai dung bay .

7.9 Db day chét két dinh vao khudén mau dén day tran.

Chu thich 5 - Phai c&n than dé chét két dinh khong thdm gan dén bé mat cbt liéu , ngi« ( Formatted: Italian (italy) )
ma con trwot cao su co thé tiép xuc. ) {Formatted: Note1, Indent: Left: 0", Space Before: 0 pt, }
After: 0 pt
7.10  Khi chat két dinh d0 cieng thi cit bd cac lwong vat liéu dw cho ngang bing mép khudn|.+ | Formatted: Portuguese (Brail) )
i i N . . {Formatted: Heading 2, Space Before: 0 pt, After: 0 pt, No }
7.11  Khi chat két dinh da cirng han (sau 3 dén 6 gi®) thi lay ra khdi khudn. bullets or numbering
{ Formatted: Bullets and Numbering ]

7.12  Néu dung cat min @& Ién thi phui hét cat du khdi bé mat ctia mau.

7.13  Néu dd cong vénh clia mau lam can tr& viéc dat mau lén banh xe chay, thi phai mai
diia bang may mai banh quay hay may mai cd day cua roa, sao cho mau phai lap vira
van vao banh xe. Khi mai nén deo mét na chéng bui.

8 TRINH TV < | Formatted: Heading 1, Space Before: 0 pt, After: 0 pt,

{ Border: Top: (No border) }

8.1 Xac dinh tri s6 ma sat ban dau cla tirng méu theo qui dinh cia Tiéu chuédn T287, s+ {Foﬁmatted= Heading 2, Space Before: 0 pt, After: 0pt, No }
dung con I3n qui dinh tai Phan 5.3. Ghi lai cac s doc trén thang chia d6 cé dinh. bullets or numbering

8.2 Kep chét 14 mau thlr vao mat ngoai clia banh xe 16 trinh (dung cac vong cao su chir @
dé nep theo mép ctia cac mau) dé tao ra dwdng bién lién tuc clia cac hat ct lieu d¢
16p xe c6 thé chuyén déng d& dang ma khoéng gay xoc [&n, ndy xudng hodc kéo truot.

8.3 Trong sudt thoi gian thir nghiém phai gite nhiét dd clia cac mau, ctia nwdc va thiét bi g
239+28°C (75 +5°F)

8.4 Nang téc dd quay clia banh xe chay [&én 320 + 5 / vong phut va dwa 16p dé 1én bé mat
mau voi ap lwc 391,44 + 4,45 N (88 + 1 Ibf). (Formatiod: gl Guseaie) ]
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Phương pháp này mô tả qui trình thí nghiệm trong phòng để đánh giá mức độ mài bóng của các loại cốt liệu thô khác nhau.
	1.2 Các giá trị được nêu theo đơn vị SI  sẽ được coi như tiêu chuẩn.
	1.3 Tiêu chuẩn này liên quan đến các vật liệu, thao tác và các thiết bị độc hại. Tiêu chuẩn này không đề cập đến tất cả các vấn đề về an toàn trong quá trình thí nghiệm. Người thực hiện tiêu chuẩn này phải có trách nhiệm đề ra các  biện pháp phù hợp đ...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	3.1 Phương pháp thí nghiệm này mô phỏng tác động mài bóng của các xe tham gia giao thông lên các cốt liệu thô trong mặt đường bê tông nhựa.
	3.2 Trị số độ bóng xác định theo phương pháp này có thể sử dụng để đánh giá hoặc phân loại cốt liệu thô theo khả năng chịu mài bóng dưới tác động của xe tham gia giao thông.

	4 THUẬT NGỮ
	4.1 Các định nghĩa:
	4.1.1 Giá trị ma sát ban đầu - là giá trị đọc được trên thiết bị đo ma sát bằng con lắc kiểu Anh trên các mẫu thử trước khi mài bóng chúng trên máy gia tốc quá trình mài mòn.
	4.1.2 Độ bóng (P.V) - Là giá trị độ bóng của mẫu thử khi sử dụng các vật liệu, thiết bị và các bước tiến hành thí nghiệm mô tả trong tiêu chuẩn này. Việc đo được thực hiện bằng thiết bị đo ma sát bằng con lắc kiểu Anh như mô tả tại Phần 5.3 và Tiêu ch...


	5 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	5.1 Máy gia tốc mài - Máy gia tốc mài, còn được gọi là bánh xe kiểu Anh, dựa trên thiết kế năm 1958 của phòng thí nghiệm đường bộ Anh. Máy được lắp trên một bệ phẳng, cứng và vững chắc. Máy gồm các bộ phận sau:
	5.1.1 Bánh xe hình trụ – Sau đây gọi là bánh xe chạy, có mặt biên phẳng, hình dạng và kích cỡ sao cho có thể kẹp chặt được 14 viên mẫu (mẫu được mô tả ở phần sau) vào mặt ngoài của bánh xe tạo ra một bề mặt liên tục của hạt cốt liệu, rộng 44,5 mm (1 i...
	5.1.2 Bánh xe quay quanh trục của nó với vận tốc 320 ± 5 vòng / phút
	5.1.3 Một thiết bị đưa bề mặt của lốp xe cao su đường kính 203,2 mm (8 in), rộng 50,8 mm (2 in) ép lên bề mặt các mẫu cốt liệu đã kẹp chặt vào bánh xe chạy với tổng tải trọng là 391,44 ± 4,45 N (88 ± 1 lbf). Nếu cần thiết thì chỉnh lốp xe để có được b...
	5.1.3.1 Lốp thay thế N1 – Là lốp hơi đã mài nhẵn, sản xuất trên qui mô công nghiệp cỡ 8 x 2 (Chú thích 1). Độ cứng của lốp cao su phải bằng 55 ± 5 IRHD đo theo tiêu chuẩn ASTM D1415. Lốp được bơm căng đến 310,26 ± 13,79  kPa (45 ± 2 psi).
	5.1.3.2 Lốp thay thế N2 - Là lốp hơi của xe kéo tay, có khắc các rãnh chéo, kí hiệu 4NHS 4, đường kính ngoài  8 in x đường kính trong 4 in (2,84 x 4) (Chú thích 2). Lốp được bơm căng đến áp lực 242,32 ± 13,79 kPa  (35 ± 2 psi).

	5.1.4 Nạp bột mài cácbua silíc 150 với tốc độ cho trước (xem Mục 8.5). Bột mài này được nạp liên tục và phân bố đều theo chiều rộng của các mẫu thử. Bột này được rải trực tiếp lên bề mặt của bánh xe, hướng về phía trước điểm tiếp xúc với lốp cao su.
	5.1.5 Cấp nước với tốc độ cho trước (xem Mục 8.5) sao cho nước phân bố đều và liên tục lên toàn bộ bề mặt của bánh xe, hướng về phía trước điểm tiếp xúc với lốp cao su.

	5.2 Khuôn mẫu kim loại: Khuôn kim loại được chế tạo bằng cơ khí chính xác, dùng để đúc mẫu thí nghiệm. Mẫu thí nghiệm có kích thước 88,9 x 44,45 x 16,0 mm (3,5 x 1,75 x 0,63 in) và được mài cong cho phù hợp với bề mặt cong có bán kính 203,2 mm (8 in).
	5.3 Thiết bị đo ma sát con lắc kiểu Anh - Là một loại thiết bị đo độ ma sát của Anh. Cách sử dụng thiết bị này được mô tả trong Tiêu chuẩn T 278.
	5.3.1 Biên độ tiếp xúc với con trượt là 76,2 ± 1,6 mm (3 ± in)
	5.3.2 Chiều rộng của con trượt là 31,8 mm (1 in).
	5.3.3 Cao su gắn vào con trượt có kích thước 6,4 x 25,4 x 31,8 mm ( x 1 x 1 in).
	5.3.4 Cao su phải tuân theo các yêu cầu của tiêu chuẩn M 261.
	5.3.5 Trước và sau mỗi lần thí nghiệm phải kiểm định điểm 0 (hoặc kiểm định khi thấy cần thiết).
	5.3.6 Cách kiểm định phải tuân theo tiêu chuẩn T 278. Tuy nhiên, sau khi kiểm định một con trượt nhỏ sẽ được lắp vào.


	6 VẬT LIỆU VÀ NGUỒN CUNG CẤP
	6.1 Nước - Nước được cung cấp từ vòi nước và dùng cho các mục đích khác nhau trong phương pháp này.
	6.2 Cát mịn - Cát mịn dùng để rắc vào các kẽ hở giữa các hạt cốt liệu trước khi cho chất kết dính vào. Cát đạt các yêu cầu của tiêu chuẩn ASTM C778 được xem là phù hợp cho thí nghiệm này.
	6.3 Chất bôi khuôn - Chất bôi khuôn có thể tuỳ chọn sao cho nó có thể ngăn ngừa chất kết dính bám chặt vào khuôn. Các chất như silicôn hay sáp nhão dùng cho ô tô đều thích hợp cho mục đích này. Khi dùng phải rất cẩn thận, tránh để cốt liệu hấp thụ vào...
	6.4 Bột mài cácbua Silíc – Bột cácbua silíc (cỡ 150) được dùng làm bột đánh bóng . Bột này phải được kiểm tra thành phần cỡ hạt lọt qua sàng 150 μm (sàng Số 100) và sàng 75μm (sàng số 200) . Sau khi sàng để riêng hai cỡ hạt này, khi cần có thể trộn lạ...
	6.5 Chất kết dính - Nhựa Polyeste và chất xúc tác (hoặc chất kết dính thích hợp khác như keo epoxy) có thời gian lưu giữ trong bình từ 20 đến 30 phút và thời gian đông cứng từ 3 đến 6 giờ. Chất kết dính không được quá lỏng đến mức có thể chảy xuyên qu...
	6.5.1 Có thể lựa chọn chất kết dính thích hợp để không phải dùng cát mịn. Chất kết dính này phải rất nhớt để không tràn ra toàn bộ các hạt cốt liệu và trở thành một phần của bề mặt của mẫu thử. Ví dụ một số chất kết dính thích hợp được nêu ra trong Ph...
	6.5.2  Hãy tuân theo các cảnh báo của nhà sản xuất về việc bảo quản và sử dụng nhựa lẫn chất xúc tác.

	6.6 Cốt liệu thô - Cần khoảng 0,014 m3 (ft3) cốt liệu thô đã được chuẩn bị như qui định của Tiêu chuẩn T2, để  đúc mẫu thử . Cốt liệu phải là cốt liệu tự nhiên sản xuất tại các trạm, nhưng nếu có qui định thì phải dùng cốt liệu gia công trong phòng th...

	7 MẪU THỬ VÀ MẪU ĐỐI CHỨNG
	7.1 Phải thí nghiệm ít nhất 5 mẫu đối với mỗi loại cốt liệu (xem Mục 10.2).
	7.2 Các phòng thí nghiệm mà mỗi năm chỉ đánh giá một số ít mẫu cốt liệu thô thì cần có các mẫu đối chứng của một phòng thí nghiệm chuẩn cho mỗi đợt thử. Cứ 2 tổ, mỗi tổ gồm 5 mẫu thử thì cần có 4 mẫu đối chứng. Nếu có tài liệu về giá trị độ bóng được ...
	7.3 Cốt liệu đem thí nghiệm phải lọt sàng 12,7 mm ( in) và nằm lại trên sàng 9,53 mm ( in).
	7.4 Cốt liệu đem thí nghiệm phải rửa sạch và sấy khô ở nhiệt độ 100 đến 110oC đến khối lượng không đổi.
	7.5 Bôi khuôn bằng dầu có tác dụng tách khuôn và mẫu.
	7.6 Mỗi mẫu thử sẽ chứa một lớp cốt liệu khô được nén chặt hết sức bằng tay để tạo ra một bề mặt phẳng phủ lên đáy của mặt khuôn với kích thước 89,9 mm x 44,45 mm (3,5 in x 1,75 in).
	7.7 Đổ đầy cát vào các khe hở giữa các hạt cốt liệu như mô tả trong Mục 6.2, tính từ  đến  chiều sâu lớp cốt liệu.
	7.7.1 Có thể chọn phương pháp dùng nhựa polyeste có độ nhớt cao để không phải dùng cát như đã mô tả trong Mục 6.5.

	7.8 Chuẩn bị chất kết dính như mô tả trong Mục 6.5 và tuân theo hướng dẫn sử dụng của nhà sản xuất. Độ dẻo của chất kết dính phải đảm bảo sao cho dễ lèn vào giữa các hạt cốt liệu nhưng không quá lỏng để có thể thấm ướt cát hoặc làm cho cát dính vào bề...
	7.8.1 Chất kết dính tuỳ chọn phải có độ dẻo quánh không tự chảy tràn được trừ trường hợp phải dùng bay .

	7.9 Đổ đầy chất kết dính vào khuôn mẫu đến đầy tràn.
	7.10 Khi chất kết dính đủ cứng thì cắt bỏ các lượng vật liệu dư cho ngang bằng mép khuôn.
	7.11 Khi chất kết dính đã cứng hẳn (sau 3 đến 6 giờ) thì lấy ra khỏi khuôn.
	7.12 Nếu dùng cát mịn để lèn thì phủi hết cát dư khỏi bề mặt của mẫu.
	7.13 Nếu độ cong vênh của mẫu làm cản trở việc đặt mẫu lên bánh xe chạy, thì phải mài dũa bằng máy mài bánh quay hay máy mài có dây cua roa, sao cho mẫu phải lắp vừa vặn vào bánh xe. Khi mài nên đeo mặt nạ chống bụi.

	8 TRÌNH TỰ
	8.1 Xác định trị số ma sát ban đầu của từng mẫu theo qui định của Tiêu chuẩn T287, sử dụng con lăn qui định tại Phần 5.3. Ghi lại các số đọc trên thang chia độ cố định.
	8.2 Kẹp chặt 14 mẫu thử vào mặt ngoài của bánh xe lộ trình (dùng các vòng cao su chữ O để nẹp theo mép của các mẫu) để tạo ra đường biên liên tục của các hạt cốt liệu để lốp xe có thể chuyển động dễ dàng mà không gây xóc lên, nẩy xuống hoặc kéo trượt.
	8.3 Trong suốt thời gian thử nghiệm phải giữ nhiệt độ của các mẫu, của nước và thiết bị ở 23,9 ± 2,8oC (75 ± 5o F)
	8.4 Nâng tốc độ quay của bánh xe chạy lên 320 + 5 / vòng phút và đưa lốp đè lên bề mặt mẫu với áp lực 391,44 ± 4,45 N ( 88 ± 1 lbf).
	8.5 Nạp bột Cácbua silíc số 150 với tốc độ 6 ± 2 gam / phút trong suốt thời gian thí nghiệm (Chú thích 6). Bơm nước vào với tốc độ từ 50 đến 75ml / phút.
	8.6 Bỏ mẫu khi khỏi bánh xe chạy và rửa kỹ để loại bỏ các hạt bột nhám.
	8.7 Sau khi làm sạch, đo độ bóng của mẫu theo Tiêu chuẩn T 278 bằng cách dùng con trượt qui định trong Phần 5.3. Ghi lại các số đọc được trên thang chia độ cố định.
	8.8 Nếu có dùng mẫu đối chứng thì xác định phần hiệu chỉnh độ bóng bằng cách so sánh độ bóng đã đo đối với các mẫu đối chứng với độ bóng của các mẫu cốt liệu cần kiểm tra theo cách sau:
	8.9 Nếu muốn xác định tỉ lệ độ bóng, làm lại thí nghiệm như Phần 8.2 to 8.7 với thời gian thí nghiệm là 1, 2, 4, 6, 8 và 10 giờ.

	9 BÁO CÁO
	9.1 Báo cáo cần có các thông tin sau:
	9.1.1 Nhận dạng cốt liệu thô cần thử (và cốt liệu đối chứng nếu có sử dụng) bao gồm cả thành phần hạt của cốt liệu.
	9.1.2 Trị số ma sát ban đầu đối với các mẫu của cốt liệu cần đánh giá và mẫu đối chứng nếu dùng.
	9.1.3 Giá trị độ bóng sau thí nghiệm  của mẫu cốt liệu cần đánh giá và mẫu đối chứng nếu dùng.
	9.1.4 Khoảng thời gian và giá trị độ bóng sau từng chu kỳ mài bóng mẫu nhằm xác định tốc độ mài bóng mẫu.
	9.1.5 Nhiệt độ thí nghiệm
	9.1.6 Ngày, tháng thí nghiệm


	10 ĐỘ CHÍNH XÁC VÀ SAI SỐ
	10.1 Chỉ dùng giá trị độ bóng đo được trong phương pháp này để đánh giá độ chính xác và độ lệch của kết quả. Tham khảo Phần 7 “Tính chính xác và độ lệch” theo Tiêu chuẩn T 278 để biết thêm thông tin về tính chính xác và số lượng mẫu thử cần dùng.
	10.2 Nếu không dùng mẫu kiểm tra thì nên thí nghiệm trên 7 mẫu thử nhằm giảm sai số ngẫu nhiên và tăng độ tin cậy của thí nghiệm.

	X1 CHẤT KẾT DÍNH THÍCH HỢP
	X1.1 Trong bảng XI.1 với tiêu đề “ Chất kết dính polyeste” – là chất kết dính đã sử dụng thành công mà không cần dùng cát như đã mô tả trong Phần 7.
	X1.2 Chuẩn bị vữa lỏng như sau:
	X1.2.1 Cho Wollastonit NYAD 400 vào nhựa polyeste, khuyếch tán đều bằng máy phân tán Cowles hoặc một dụng cụ tương tự để có thể trộn đều hỗn hợp. Sau đó thêm Santocel Z hoặc Cab-O-Sil rồi nghiền bằng máy phân tán Cowles cho đến khi thu được keo. Lượng...
	X1.2.2 Ngay trước khi dùng cho thêm khoảng 0,7% khối lượng chất xúc tác peoxit metyl keton vào vữa nhão polyeste và khuấy đều. Lượng chất  xúc tác này có thể thay đổi theo thời gian lưu trữ trong bình hoặc thời gian làm việc và tốc độ đông cứng mong m...
	X1.2.3 Thời gian làm việc của một mẻ 200 gam có chứa chất xúc tác là từ 15 đến 20 phút ở 25oC (77oF). Các mẫu đúc sẽ đông cứng thích hợp trong 12 giờ ở 25oC (77oF) để đem thử độ mài nhẵn.



