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= Development and Performance of Portable Skid-Resistance Tester, C.G., Sabey,
Sabey, Barbara E., and Carden, K.W.F., Road Reasearch Loboratory, Department
of Scientific and Industrial Research, England, 1964

3 TOM TAT PHUONG PHAP THi NGHIEM
3.1  Phuwong phép nay bao gbm viéc st dung thiét bi loai con lac v&i tAm trwot cao sus—— ( Formatted: Portuguese (Brazi)
chuan dé xac dinh d&c tinh ma sat clia mdt bé mét thi nghiém. ‘ {Formatted: Heading 2, Left, Line spacing: single, No
bullets or numbering
3.2 B& mat thi nghiém phai dwoc lam sach va uét hoan toan trwdc khi lam thi nghiém.
3.3 Truwdc khi tién hanh thi nghiém, tdm trwot con 1ac dwoc b tri sao cho du tiép xic voi
b& mét thi nghiém. Con lac dwoc nang [&n dén vi tri khod, sau d6 tha con l3c ra, nhw
vay cho phép tam trwot tiép xuc véi b& mat thi nghiém.
3.4 C6 mét kim bao chi s6 BPN. Chi sb ma sét giiva tAm truot va bé mét thi nghiém cang
I&n thi kha nang vang Ién cla con lac cang gidm, va s6 doc BPN cang I&n. Con lac
phai dwoc tha 4 1an trén mbi bé mét thi nghiém bang cao su thién nhién va 5 1an déi
VOi cao su theo M 261.
4 Y NGHIA VA SU’ DUNG - | Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, Line spacing: single, No bullets or numbering, Border:
. N N N n . < . . £ . . A Top: (No border)
4.1 Phwong phap nay trinh bay mét cach do dac tinh ma sat, cau tao nham vi mdé
(microtexter), ctia b& mat & trong phong thi nghiém hodc & ngoai hién trwdng.
4.2 Phwong phap nay cé thé dung dé xac dinh hiéu qua twong dbi clia cac ky thuat mai
bdng khac nhau trén cac vat liéu hodc td hop vat liéu.
4.3 Cac gia tri do dwoc theo phwong phap nay khéng nhét thiét phai phu hop hodc twong« { Formatted: Heading 2, Left, Line spacing: single, No
quan trwe tiép voi cac gia tri do dwoc bing cac phwong phap xac dinh dac tinh_ma sat bullets or numbering
hoac strc khang trwot khac.
Chu thich 1 — Chi s con |é‘C Anh (BPN) va qia tri d,énh bong tir cac Igai b:é mat gidbng« = { Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Line spacing:
nhau s& khéng nhw nhau vé gia tri s6 hoc, truérc hét do khac nhau ve chiéu dai truot single
ve} hinh dang bé mat. o dév‘khénq dé xuat sw hiéu chinh I\Zthuvét cac gia tri méi béng
dé c6 dwoc sw bang nhau vé gia tri sO hoc qua viéc bién ddi toan hoc hoac bang cach
st dung thang do dac biét.
5 DUNG CU VA THIET BI —
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5.1 Thiét bi thi nghiém con Idc Anh (hinh 1) — Téng khdi lwong clia con 13c v&i tAm trwol

Hinh 1. Thiét bi thi nghiém con l3c Anh

“

Formatted: Font: (Default) Arial

va bd ga tdm trwot can nang khodng 1500 + 30 g. Khodng cach gitra trong tdm con 14

L

te

Formatted: Centered

pt, Line spacing: single, No bullets or numbering

va tdm dao ddng 1316.2 + 0.2 in (411 + 5mm). Thiét bi thi nghiém cé kha ndng dié

chinh thdng ding dé tdm trwot tao ra mdt dwong tiép xtc khodng tr 47s dén 5.0 ir.

(124 d@én 127 mm) dbi v&i thi nghiém trén mat phdng va tir 5% dén 3% in (75 dé

78 mm) ddi vai thi nghiém trén mau banh xe mai bong. Viéc b tri tay don va |6 xo nhy

minh hoa & Hinh 2 sé tao ra mot tai trong trwot phap tuyén cla tdm trwot rong 3 in (74

=1

mm) 14 2500 + 1009 v&i b& mat thi nghiém bang phwong phap do mé ta trong Phu luc

Tam dao dong

¢ diéu chinh lye cang 16
20

Dudng dao 8ong tu do
cila tam trugt ban kinh 20

Tay nm ndng tim
trugt

Qua 861 trong diéu
chinh duge

Téim truot bina cao su /
4 m3t thi nghidm
Tam ch: tam t
rayrama Dutng tp i sttt

Hinh 2- So’ @6 con l4c minh hoa viéc bd tri tay don va [d xo

-
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5.2 Tam truot — TS hop tAm treot bao gdm mot tAm d& bang nhdm, trén dé c6 gdn mot daie—— { Formatted: Heading 2 Left,bSLI)lace Before:bO_pt, After: 0 }
cao su kich thuwdc Y, x 1 x 3 in (6 x 25 x 76mm) dbi v&i thi nghiém véi bé mat phéng N Pt Line Ll No bullets or numbering ]
hodc dai cao su c6 kich thude Yy x1 x 3 in (6 x 25 x 32mm) déi véi thi nghiém mau Formatted: Bullets and Numbering
dang cong trén banh xe mai bong. Hop chét cao su nén la cao su thién nhién dap ¢ng
duwoc cac yéu cau cla Phong Nghién ctru Buwong bd (xin xem tham khdo Muc 2.3)
hodc cao su tébng hop nhw d dinh ré trong M 261.

5.2.1  Trwdc khi st dung cdn phai kiém tra tinh trang clia cac tdm trwot méi bang cach
vdng 10 1an con l4c trén vai Cabide Sillicon cp 60 twong dwong véi didu kién kho.

Viéc diéu chinh con lac dwoc thwe hién nhw quy dinh trong Muc 7.
Chu thich 2 - Vat liéu vai Cabide dwoc biét la phu hop véi muc dich nay hién dang cé { Formatted: Portuguese (Brazil )
& Coéng ty 3M, St. Paul, MN, dwgi tén thwong mai la Type B Safety-Walk.

5.2.2 D6 mdn & canh va dap cua tdm truwot khong dwoc vuot qua g in (32 mm) theo« — "[Formatted= Bullets and Numbering ]
phwong ngang cta tdm trwot hodc Y6 in (16 mm) theo phwong théng dirng nhw da
minh hoa & Hinh 3.

[Formatted: Centered ]

[ Formatted: Font: (Default) Arial ]

Hinh 3 - T6 hop tAm trwot minh hoa d6 mai mon téi da trén canh va dap cla tdm trwot {Formattem Styles, Centered, Indent: Left: 0", First line: }
0", Space Before: 0 pt, After: 0 pt, Line spacing: single

5.3 Phu kién: e — [Formatted: Bullets and Numbering ]

5.3.1 Mot thwdc méng co khdc vach thich hop dé do chiéu dai dwéng tiép xtc khodng 47/
va 5.in (124 va 127 mm) hodc khodng 415/15 va 36 in (75 va 78 mm) theo yé&u ciu
cta thi nghiém cu thé.

5.3.2 Nén c6 cac thiét bi phu tro khac nhw bdn nuwéc, nhiét ké do nhiét d6 bé mét va ban
chai.

6 MAU THi NGHIEM

6.1 Thi nghiém tai hién treong — B& mat thi nghiém tai hién trwerng phai khdng co cac hat
rdi va dwoc phun rira bang nwdc sach. B& mat thi nghiém khdng can phai ngang béng
mién 1a thiét bi cé thé didu chinh ngang & hién trwéng thi nghiém bing vit diéu chinh
ngang va dau con lic sé [am sach bé& mat.
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6.2

Trong phong thi nghiém — Bé thi nghiém phai sach va khéng cé cac hat r&i va duwoe

6.2.1

d& chac chan khong dé thé dich chuyén do lwe cuia con l3c.

MA3u thi nghiém phang trong phong nén cé bé mét thi nghiém réng it nhat 1a 3%, x 6 in

6.2.2

(89 x 152 mm)

Ma3u thi nghiém banh xe mai bong gia téc trong phong nén c6 bé mat thi nghiém rong

it nhéat 14 13/, x 3, in (45 x 98mm) va dwoc lam cong dang vom cé dwong kinh 1a 16 in

(406 mm).

CHUAN Bl DUNG CU VA THIET Bl

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

7.1

Diéu chinh ngang béng - Didu chinh ngang bang thiét bi bdng cach vin vit diéu chinl

7.2

cho dén khi bot nwéc ndm & gitra 6ng thuy.

Diéu chinh vé 0 — N&i 1dng ndm khoa (ngay sau tru xoay con lac) d& nang co ciu co

7.3

n
l&c, va xoay mdt trong hai ndm di chuyén dau con lac ndm gitra thiét bi thi nghiém dé
cho phép tdm trwot du dwa tw do trén bé mat thi nghiém. Van chat ndm khoa lai. D4t
1]
2]

con lac & vi tri tha va quay kim do ngwoc chiéu kim ddng hd cho dén khi n6 dén vi
dirng trwde vit didu chinh trén canh tay con I&c. Tha con l&c ra va ghi lai chi s cl
kim. Néu sé chi khdng phai la O, hay n&i vong khoa va quay nhe vong ma sat trén tru
d& va khoa lai. Lam thi nghiém lai va diéu chinh vong ma sat cho dén cho dén khi con
I4c dao ddng dwa kim bao vé sb 0.

Diéu chinh chiéu dai truot;

7.3.1

V&i con l3c treo tw do, dat tAm dém dwai vit didu chinh ctia tay ndm nang, ha con la¢

7.32

xudng lam sao dé canh tdm trwot vira cham bé mat thi nghiém. Khoa chat dau con
lac, nang tay nam nang lén va bo tam dém ra.

Nang tay ndm dé nang tdm trwot, day con I3c vé bén phai, ha tm trwot xudng va da

con lac chuyén ddng cham vé phia trai cho dén khi canh tdm trwot cham bé& mat thi
nghiém. Dat dung cu do dwdng tiép xdc bén canh tdm trwot va song song véi hudng
Iac dé xac dinh chidu dai dwong tiép xuc. Dung tay ndm nang dé nang tdm trwot, va
di chuyén con I4c vé& phia trai, sau d6, ha tir ttr cho dén khi canh tdm trwot dirng trén
bé& mat thi nghiém. Khi do tr mép vach no sang mép vach kia cta tdm trwot cao sul,
néu chidu dai dwéng tiép xuc khong ndm gitra 475 va 5 in (124 — 127mm) déi véi mal
thi nghiém phéng hoac gilra 215 va 3% in (75 va 78 mm) dbi véi méu banh xe dank
bdng dang cong, can digu chinh béng cach nang hoéc ha thiét bi bing nim didu chinh
& ngay phia trwée. Chidu dai trvot co thé dwoc diéu chinh bing nim didu khién chiél
thang ding. Néu thay can thiét, hay didu chinh lai cao dd cda thiét bi. D&t con Ic & Vi
tri tha va quay kim do ngwoc chidu kim déng hd cho dén khi nd dirng trwdc vit didy
chinh trén canh tay con l3c.

TRINH TU DO

8.1

D4 nwac lén toan bd khu vwe thi nghiém. Tha con Idc vai 1an cho dén khi thu dwoc két

qua on dinh, nhwng khdng ghi cac sb do.

H
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Chu thich 3 = Ludn gi? con I3c lai khi nd bat dau quay ngwoc lai. Trong khi dwa con
I&c tré lai vi tri xuat phat, nang tdm trwot [én bang tay ndm dé ngan s tiép xuc gitra
tAm trwot va bé mét thi nghiém. Trwdc mdi 13n tha, can quay lai kim do cho dén khi nd
dirng & vit didu chinh.

s [Formatted: Bullets and Numbering

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

8.2 Tudi wot lai khu viee thi nghiém va thwe hién ngay 4 1an tha con I3c nira, twoi wét lai«
khu vic thi nghiém trwdc mdi 1an tha con I&c va ghi lai két qua.
Ch thich 4 - Can thyc hién 4 Ian tha con I&c khi dung cao su thién nhién va 5 1an dbi
V@i cao su theo AASHTO M261. Canchuyla tam _trwot van nam song song voi bé
mat thl', nghiém trong khi con lac dwoc tha, va tam trwot khdng dy’o’c xoay de m(‘)‘t déq
canh tam trwot ti’ép )I(L:IC trwgre tién chir khéng dé toan pﬁ canh tém,tiép xuc. Nhiéu s@
liéu cho biet la néu tam trwot bi nghiéng sé tao ra chj s0 BPN sai. Dé gidm nhe van de,
can lap thém m(f)t 16 so,phénq nhd. Lo so nay cé thé nhét vao khe kep 10 so va to hp’p
nay dwoc gilr bang chot ch’é nhw minh hoa & Hinh 4. Bau tw do cda 16 so c6 thé ndm
1én tam d& cua tdm trwot dé han ché tam trwot khoi bi nghiéng.

l—--A L we
Hinh 4 — Kep [6 xo va 6 xo d& ngan tdm trwot -

8.3 Kiém tra lai chiéu dai dwéng tiép xuc theo Muc 7.3. -

8.4 Kiém tra lai viéc diéu chinh vé 0 theo Muc 7.2.

9 BAO CAO

9.1 B&o cédo phai gdm cac phan sau:

9.1.1 Cac gia tri riéng ré vé chi s& BPN hodc cac gia tri mai béng, va chi sb trung binh BPN
hodc gia tri mai bong trung binh ctia méi bé mét thi nghiém.

9.1.2 Nhiét dd ctia b& mat thi nghiém.

9.1.3  Chung loai, tudi, tinh trang, tinh trang nham bé mét va vi tri clia bé mat thi nghiém.

9.1.4  Ching loai va ngudn da dam cho cac thi nghiém gia tri mai bong.

9.1.5 Chung loai, tudi ctia tAm trwot cao su.

10 PO CHINH XAC VA sAI SO

[Formatted: Font: (Default) Arial
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Chu thich 5 — Vat liéu sau day chi thich hop v&i dd chinh xac va sai sb clia cac don vi
chi s6 BPN
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10.1  Cé&c thi nghiém I3p lai cho théy sai s6 chuan nhw sau: «—{ Formatted: Bullets and Numbering
= Céc tAm trwot bang cao su Anh: 1.0 don vi BPN
= Cac tAm trwot thich (ng véi M261: 1.2 don vi BPN
Trong ca hai trwdng hop, phan tw phia trén cla sw bién thién da c6 sin trong cac thiét
bi thi nghiém hién cé. Vi khéng cé suv twong quan nao dwgc ghi nhan gilra do léch
chudn va gia tri trung binh s& hoc cla cac tap hop gia tri thi nghiém, nén dod léch
chuén t4 ra thich hop véi thi nghiém nay bat k& mlrc ma sat trung binh nao dwoc thi
nghiém.
10.2  Mbi quan hé ctia cac don vi chi s6 BPN d3 quan sat dwoc va gia tri “thwe” clia mirc dg+ [ Formatted: Bullets and Numbering
ma sat, néu co ton tai di niva, ciing khéng thé nghién ctvu dwoc. Vi vay két qua 13, dp
chinh xac va d6 léch cua thi nghiém nay khoéng lién quan dén mirc ma sat thwc va
khong thé danh gia dwoc, va chi cd cach I&p lai phwong phap nay.
10.3  Xac dinh sai sé thi nghiém nhw sau:
E_ t(o) { Formatted: Font: (Default) Arial
~Jn * " { Formatted: Indent: Left: 0.59"
— [ Formatted: Font: (Default) Arial
Trong do: <« | Formatted: Style4, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0
drong do: {pt, After: 0 pt, Line spacing: single, Tab stops: Not at 0.25"
E = sai sb thi nghiém
t = dwdng cong phan phdi chuén clia 1.96 hodc 2 da lam tron,
0 = Sai sb chuén clia cac két qua cla tirng thi nghiém (BPN), va
n = Sé 1an thi nghiém
10.4 D& dam bao sai sd thi nghiém & trong khoang 1.0 BPN & murc tin cay 95% (twong (ng+ —{ Formatted: Bullets and Numbering
véi dwéng phan phéi chudn 1.96 hodc 2.0 d4 1am tron), sé 1an thi nghiém tha con la¢
sau day la can thiét cho mdi mau:
= V&i cac tAm trwot bdng cao su tw nhién Anh 13 4 13n.
= V&i cac tAm trwot phu hop véi M 261 13 5 Ian.
PHU LUC <« { Formatted: Font: (Default) Arial, 12 pt
. [ Formatted: Indent: Left: 0", Space Before: 18 pt
(Thoéng tin bat buéc) “ {Formatted: Style4, Left, Indent: Left: 0", First line: 0",
Space Before: 0 pt, After: 0 pt, Tab stops: Not at 0.25"
Al HIEU CHUAN < { Formatted: Bullets and Numbering
Al.l  Khéi luong con lac — Céanh tay con l&c cé gén tAm truot cao su duoc thdo khdi thiét bi
va can chinh xac téi 1qg.
Al.2  Trong tdm — Trong tdm cla con l4c c6 gan tAm trwot cao su nén duwgc xac dinh bang
cach dat con lac [én mot [wdi dao va thtr xac dinh diém can bdng nhw minh hoa &

TS-5a
>

278+ AASHTO

9



TCVN XXXX:XX AASHTO T278-90

Al.3

Hinh 5. Pai 6c ndi nén_dwoc gitr & cudi dudi canh tay con ldc bang mdt cai ném gidy
nhe. Sau khi d& xac dinh dwoc diém can bang, qua ddi trong sé dwoc diéu chinh cho
dén khi cac mat cta chén con lac ngang bang.

Qe 85 g sc t3m bé
diéu chinh duge P;:f:;:“
. bing

\— Tam dao ding

Hinh Al. Minh hoa vi tri diém can béng ctia con l3c

[ Formatted: Centered

{ Formatted: Font: (Default) Arial

Khodng cach cua trong tam tte tdm dao déng - Sau khi d4 1ap lai con 1&c vao thiét bi this———

Al4

nghiém, thao ndp d& co khia ra, sé& do khoang cach tir tam dao dong (tam éc d&) dén
diém can bang (trong tam). Khodng cach nay nén dwoc do truc tiép voi do chinh xac

0.04 in (Imm).

Tai trong trwot — Con lac dwoc kep vao gia d& gan voi tAm chia do cua thiét bi thi

nghiém va thiét bi thi nghiém dwoc dat va didu chinh ngang bang trén mét cai gia ba
chan nhw minh hoa & Hinh 6. Gai tAm dém vao. Didu chinh can dia véi gia d& (Chu
thich 5) trén mot dia can va bd cac qua can vao dia kia sao cho kim bao can bing &
gitra vach can. Con l3c, v&i mot tAm trwot sé dwoc ha xudng bdng ndm diéu chinh d6
cao cua thiét bi thi nghiém cho dén khi tm trwot con cach dinh bé mét cta té hop d&
khodng 0.01 in (0.25 mm). Khod ndm diéu chinh d6 cao lai va thdo tdm dém ra. Viéc
nay sé gay ra mat can bang. Sw mét can bang nay sé dwoc bu mot phan bang cach
cho thém qua can vao dia can kia d& dwa kim bao dén pham vi khodng 200 g cta gitra
vach can. Dé hoan thanh qua trinh can bang, kim bao dwoc dwa tré lai tam vach can
bang cach db nwéc tir tlr vao mot dng xylanh cé chia do. DS nwdc ra khai dng xylanh
va dd nwéc lai. Ghi lai khéi lwong trung binh can thiét d& nang tdm trwot sao cho diém
can bing ndm & gitra thang chia (Chu thich A1). Néu tai trong trwot binh thwdng trung
binh gitra tAm trwot réng 3 in (76.2 mm) va can dia khdng ndm trong yéu ciu nhw da
néi & Phan 5.1, phai diéu chinh ap lwc cing 16 so nhw dwoc minh hoa & Hinh 2 va xac
dinh lai tai trong trwot.
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Hinh A1.1. B tri thiét bi thi nghiém con I&c Anh, minh hoa t6 hop con l4c can dia dung dé do

'S

tai trong tdm trwot.

Chu thich A1 — T6 hop d& co thé 1a mét “thang d6” véi mét tdm phia trén cing virng,
chuyén dong tw do hodc bd tri twong tw sao cho khéng cé tai trong ngang phat sini
trong khi do tai trong truot doc.

Cha thich A2 - C6 thé can phai di chuyén dia can Ién va xubng dé tac dong 16 sd.
Nhw vay sé thu dwoc cac sd do phi hop va d&u din. Néu viéc do tai trong truwot khdn
dwoc déu dan sau khi da tac ddng vao 16 so, thao cac tAm bén va tdm day cla chan
con l&c ra, kiém tra vé sinh cac bé mét d& va Iwdi dao nhw minh hoa & Hinh 2 va xa
dinh lai téi trong trwot.

>

L)
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21 Phwong phap nay phu hop véi ASTM E 303-93 (1998), trlr cac khac biét v& sé lan——

dao déng cho phép khdng can ghi lai trong qui trinh _’_(hl' nghiém va t_)_6 sung thém

phwong phap tuy chon 14 diéu chinh chiéu dai truot.tpi-iOu-tham-khfeVION-DEN
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	1.2 Thiết bị thí nghiệm con lắc Anh là một thiết bị thí nghiệm loại va đập con lắc dùng để đo sự mất mát năng lượng khi một cạnh của tấm trượt bằng cao su trượt trên một bề mặt thí nghiệm. Thiết bị thí nghiệm này được dùng cho cả thí nghiệm trong phòn...
	1.3 Các giá trị đo được - chỉ số con lắc Anh, BPN, trên bề mặt phẳng, và các giá trị độ mài bóng đối với các mẫu thí nghiệm dạng mặt cong từ thí nghiệm bánh xe mài bóng gia tốc, thể hiện các đặc tính ma sát thu nhận được bằng các thiết bị và trình tự ...
	1.4 Tiêu chuẩn này có thể bao hàm các nguy hiểm liên quan đến vật liệu, công tác vận hành và thiết bị. Tiêu chuẩn này không có ý đề cập tới tất cả các vấn đề vÒ an toàn liên quan đến việc sử dụng tiêu chuẩn này. Trách nhiệm của người sử dụng tiêu chuẩ...
	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:
	2.3 Các tài liệu khác:

	3 TÓM TẮT PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	3.1 Phương pháp này bao gồm việc sử dụng thiết bị loại con lắc với tấm trượt cao su chuẩn để xác định đặc tính ma sát của một bề mặt thí nghiệm.
	3.2 Bề mặt thí nghiệm phải được làm sạch và uớt hoàn toàn trước khi làm thí nghiệm.
	3.3 Trước khi tiến hành thí nghiệm, tấm trượt con lắc được bố trí sao cho đủ tiếp xúc với bề mặt thí nghiệm. Con lắc được nâng lên đến vị trí khoá, sau đó thả con lắc ra, như vậy cho phép tấm trượt tiếp xúc với bề mặt thí nghiệm.
	3.4 Có một kim báo chỉ số BPN. Chỉ số ma sát giữa tấm trượt và bề mặt thí nghiệm càng lớn thì khả năng văng lên của con lắc càng giảm, và số đọc BPN càng lớn. Con lắc phải được thả 4 lần trên mỗi bề mặt thí nghiệm bằng cao su thiên nhiên và 5 lần đối ...

	4 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	4.1 Phương pháp này trình bày một cách đo đặc tính ma sát, cấu tạo nhám vi mô (microtexter), của bề mặt ở trong phòng thí nghiệm hoặc ở ngoài hiện trường.
	4.2 Phương pháp này có thể dùng để xác định hiệu quả tương đối của các kỹ thuật mài bóng khác nhau trên các vật liệu hoặc tổ hợp vật liệu.
	4.3 Các giá trị đo được theo phương pháp này không nhất thiết phải phù hợp hoặc tương quan trực tiếp với các giá trị đo được bằng các phương pháp xác định đặc tính  ma sát hoặc sức kháng trượt khác.

	5 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	5.1 Thiết bị thí nghiệm con lắc Anh (hình 1) – Tổng khối lượng của con lắc với tấm trượt và bộ gá tấm trượt cân nặng khoảng 1500 ( 30 g. Khoảng cách giữa trọng tâm con lắc và tâm dao động là16.2 ( 0.2 in (411 (  5mm). Thiết bị thí nghiệm có khả năng đ...
	5.2 Tấm trượt – Tổ hợp tấm trượt bao gồm một tấm đỡ bằng nhôm, trên đó có gắn một dải cao su kích thước 1/4 x 1 x 3 in (6 x 25 x 76mm) đối với thí nghiệm với bề mặt phẳng hoặc dải cao su có kích thước 1/4 x1 x 3 in (6 x 25 x 32mm) đối với thí nghiệm m...
	5.2.1  Trước khi sử dụng cần phải kiểm tra tình trạng của các tấm trượt mới  bằng cách văng 10 lần con lắc trên vải Cabide Sillicon cấp 60 tương đương với điều kiện khô. Việc điều chỉnh con lắc được thực hiện  như quy định trong Mục 7.
	5.2.2 Độ mòn ở cạnh va đập của tấm trượt không được vượt quá 1/8 in (32 mm) theo phương ngang của tấm trượt hoặc 1/16 in (16 mm) theo phương thẳng đứng như đã minh họa ở Hình 3.

	5.3 Phụ kiện:
	5.3.1 Một thước mỏng có khắc vạch thích hợp để đo chiều dài đường tiếp xúc khoảng 47/8 và 5 in (124 và 127 mm) hoặc khoảng 415/16 và 31/16 in (75 và 78 mm) theo yêu cầu của thí nghiệm cụ thể.
	5.3.2 Nên có các thiết bị phụ trợ khác như bồn nước, nhiệt kế đo nhiệt độ bề mặt và bàn chải.


	6 MẪU THÍ NGHIỆM
	6.1 Thí nghiệm tại hiện trường – Bề mặt thí nghiệm tại hiện trường phải không có các hạt rời và được phun rửa bằng nước sạch. Bề mặt thí nghiệm không cần phải ngang bằng miễn là thiết bị có thể điều chỉnh ngang ở hiện trường thí nghiệm bằng vít điều c...
	6.2 Trong phòng thí nghiệm – Bệ thí nghiệm phải sạch và không có các hạt rời và được đỡ chắc chắn không để thể dịch chuyển do lực  của con lắc.
	6.2.1 Mẫu thí nghiệm phẳng trong phòng nên có bề mặt thí nghiệm rộng ít nhất là 31/2 x 6 in (89 x 152 mm)
	6.2.2 Mẫu thí nghiệm bánh xe mài bóng gia tốc trong phòng nên có bề mặt thí nghiệm rộng ít nhất là 13/4 x 31/2 in (45 x 98mm) và được làm cong dạng vòm có đường kính là 16 in (406 mm).


	7 CHUẨN BỊ  DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	7.1 Điều chỉnh ngang bằng - Điều chỉnh ngang bằng thiết bị bằng cách vặn vít điều chỉnh cho đến khi bọt nước nằm ở giữa ống thuỷ.
	7.2 Điều chỉnh về 0 – Nới lỏng nắm khoá (ngay sau trụ xoay con lắc) để nâng cơ cấu con lắc, và xoay một trong hai nắm di chuyển đầu con lắc nằm giữa thiết bị thí nghiệm để cho phép tấm trượt đu đưa tự do trên bề mặt thí nghiệm. Vặn chặt nắm khoá lại. ...
	7.3 Điều chỉnh chiều dài trượt:
	7.3.1 Với con lắc treo tự do, đặt tấm đệm dưới vít điều chỉnh của tay nắm nâng, hạ con lắc xuống làm sao để cạnh tấm trượt vừa chạm bề mặt thí nghiệm. Khoá chặt đầu con lắc, nâng tay nắm nâng lên và bỏ tấm đệm ra.
	7.3.2 Nâng tay nắm để nâng tấm trượt, đẩy con lắc về bên phải, hạ tấm trượt xuống và để con lắc chuyển động chậm về phía trái cho đến khi cạnh tấm trượt chạm bề mặt thí nghiệm. Đặt dụng cụ đo đường tiếp xúc bên cạnh tấm trượt và song song với hướng lắ...


	8 TRÌNH TỰ ĐO
	8.1 Đổ nước lên toàn bộ khu vực thí nghiệm. Thả con lắc vài lần cho đến khi thu được kết quả ổn định, nhưng không ghi các số đo.
	8.2 Tưới ướt lại khu vực thí nghiệm và thực hiện ngay 4 lần thả con lắc nữa, tưói ướt lại khu vực thí nghiệm trước mỗi lần thả con lắc và ghi lại kết quả.
	8.3 Kiểm tra lại chiều dài đường tiếp xúc theo Mục 7.3.
	8.4 Kiểm tra lại việc điều chỉnh về 0 theo Mục 7.2.

	9 Báo cáo
	9.1 Báo cáo phải gồm các phần sau:
	9.1.1 Các giá trị riêng rẽ về chỉ số BPN hoặc các giá trị mài bóng, và chỉ số trung bình BPN hoặc giá trị mài bóng trung bình của mỗi bề mặt thí nghiệm.
	9.1.2 Nhiệt độ của bề mặt thí nghiệm.
	9.1.3 Chủng loại, tuổi, tình trạng, tình trạng nhám bề mặt và vị trí của bề mặt thí nghiệm.
	9.1.4 Chủng loại và nguồn đá dăm cho các thí nghiệm giá trị mài bóng.
	9.1.5 Chủng loại, tuổi của tấm trượt cao su.


	10 ĐỘ CHÍNH XÁC VÀ SAI SỐ
	10.1 Các thí nghiệm lặp lại cho thấy sai số chuẩn như sau:
	10.2 Mối quan hệ của các đơn vị chỉ số BPN đã quan sát được và giá trị “thực” của mức độ ma sát, nếu có tồn tại đi nữa, cũng không thể nghiên cứu được. Vì vậy kết quả là, độ chính xác và độ lệch của thí nghiệm này không liên quan đến mức ma sát thực v...
	10.3 Xác định sai số thí nghiệm như sau:
	10.4 Để đảm bảo sai số thí nghiệm ở trong khoảng 1.0 BPN ở mức tin cậy 95% (tương ứng với đường phân phối chuẩn 1.96 hoặc 2.0 đã làm tròn), số lần thí nghiệm thả con lắc sau đây là cần thiết cho mỗi mẫu:

	a1 HIỆU CHUẨN
	A1.1 Khối  lượng con lắc – Cánh tay con lắc có gắn tấm trượt cao su được tháo khỏi thiết bị và cân chính xác tới 1g.
	A1.2 Trọng tâm – Trọng tâm của con lắc có gắn tấm trượt cao su nên được xác định bằng cách đặt con lắc lên một lưỡi dao và thử xác định điểm cân bằng như minh hoạ ở Hình 5. Đai ốc nối nên  được giữ ở cuối đuôi cánh tay con lắc bằng một cái nêm giấy nh...
	A1.3 Khoảng cách của trọng tâm từ tâm dao động - Sau khi đã lắp lại con lắc vào thiết bị thí nghiệm,  tháo nắp đỡ có khía ra, sẽ đo khoảng cách từ tâm dao động (tâm ốc đỡ) đến điểm cân bằng (trọng tâm). Khoảng cách này nên được đo trực tiếp với độ chí...
	A1.4 Tải trọng trượt – Con lắc được kẹp vào giá đỡ gắn với tấm chia độ của thiết bị thí nghiệm và thiết bị thí nghiệm được đặt và điều chỉnh ngang bằng trên một cái giá ba chân như minh hoạ ở Hình 6. Gài tấm đệm vào. Điều chỉnh cân đĩa với giá đỡ (Chú...


