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Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh kha nang chong xam nhap ion clo cua
bé tdng bang phwong phap do dién lwong

AASHTO T 277-05
ASTM C 1202-94

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh kha nang chong xam nhap ion clo cua
bé tdng bang phwong phap do dién lwong
AASHTO T 277-05

ASTM C 1202-94

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Phwong phap nay giéi thiéu viéc xac dinh d6 dan dién cia bé tdng nham cung cap
mot chi s6 danh gia nhanh vé kha ndng chdng xam nhap ion clo cla bé téng. Phuwong
phap nay thich hop véi cdc dang bé téng da xac 1ap dwoc mbi twong quan gitra quy
trinh thi nghiém nay va qua trinh tich tu ion clo lau dai nhw da mé ta trong T 259. Cac
vi du clia cac mdi twong quan dwoc néu trong Tai liéu vién dan (1-5)%.

1.2 Hé don vi Sl dwoc coi la hé don vj tiéu chuan.

1.3 Tiéu chuan nay khéng dé cap téi moi van dé an toan, néu co, lién quan dén don vi st
dung. Trach nhiém ctia ngudi s dung tiéu chuan nay la xay dwng cac qui ché vé an
toan va bao vé sirc khde va xac dinh ap dung cac gi¢i han diéu chinh truéc khi st
dung.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn AASHTO:
= R 39, Ché tao va bdo dwdng mau bé téng trong phong thi nghiém.
= T 23, Ché tao va bdo dwéng mau bé téng & hién truong.
= T 24, LAy mau va thi nghiém cac mau 16i va mau cua tlr cac dam bé téng
= T 259, Kha ndng chéng xam nhap ion clo ctia bé téng

2.2 Tiéu chudn ASTM:
= C 670, Quy trinh chuan bi bao cao vé dd chinh xac va dd chéch cta phwong phap

thi nghiém theo muc dich xay dwng.

3 TOM TAT PHUONG PHAP THi NGHIEM

3.1 Phwong phap thi nghiém nay gdm: theo déi sé lwgng dong dién di qua nhirng ban bd

tung cé chiéu day 50mm (2 in) dwoc cat ra tir cac 16i khoan bé tdng hodc mau bé téng
hinh tru cé dwdng kinh danh dinh 100mm (4 in) trong mét khoang thi gian 4 gio. Dién
thé chénh léch 2 ddu mau dwoc duy tri 60V (ngudn dién mot chiéu), moét mat mau
ngam trong dung dich natri clorua va mat kia ngam trong dung dich natri hydroxyt.
Téng lwong dién di qua, tinh bang culdng, dwoc xem la cé lién quan dén kha néng
chéng xam thuc ion clo ctia mau bé téng.
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4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

45.1

4.6

Y NGHIA VA SU’ DUNG

Phwong phap nay bao gf“)m viéc xac dinh tinh dan dién cta cac mau bé téng trong
phong thi nghiém dé& cung cAp mét chi sd danh gia nhanh vé kha nang chéng sw tham
nhap cla ion clo cta bé tdng. Trong hau hét cac trwdng hop, két qua vé do dan dién
da thé hién mdi twong quan hop ly véi cac thi nghiém co tich tu clo, nhw Tiéu chuan T
259, trén cac tAm mau dwoc duc cung cap (d6i chirng) tr hdn hop bé tdng nhw nhau.
(Tai liéu vien din 1-5).

Phwong phap thi nghiém nay phu hop v&i viéc danh gia vat liéu va ty |1é vat liéu theo
muc dich thiét k&, nghién clru va rng dung.

Phai than trong khi 4p dung céac két qua thu dwoc (tbng dién tich di qua, tinh bang
culdng) tr thi nghiém, dac biét khi 'ng dung dé kiém tra chét lwong, va thi nghiém dé
chap nhan két qua. Gidi han chét lwong ghi & cot bén phai trong Bang 1 nén duoc st
dung trong hau hét cac trwdng hop trr phi ¢é qui dinh nao khac cla co quan chuyén
trach

Bang 1 — Kha nang xadm nhap cua ion clo trén co’ s& dién tich di qua.

bién tich di qua Kha nang xam nhap cula
(Cu 16ng) ion clo
>4000 Cao
>2000-4000 Trung binh
>1000-2000 Thép
100-1000 R4t thap
<100 Bd qua

Nén can than khi dién giai két qua thi nghiém thu dwoc véi cac méat bé tdng da qua xir
ly, vi du nhw bé tdng da dwoc x& ly v&i cac chat chdng thAm. Cac két qua cla thi
nghiém trén mot sb loai bé téng da xi ly cho thiy kha nang chéng xam nhap ion clo
thap, trong khi thi nghiém v&i cac mau déi chirng ngdm 90 ngay trong bé chira dung
dich chwa ion clo lai cao hon.

Chi tiét vé& phwong phap thi nghiém ap dung cho méu c6 dwdng kinh danh dinh
100mm (4 in) bao gém cac mau cé cac dudng kinh thyc té trong pham vi tr 95mm
(3.75 in). Cac dueng kinh mau khac c6 thé dwoc thi nghiém cung véi sy thay dbi thich
hop trong thiét k& hép chira mau thi nghiém cé ap dung dién thé (Xem phan 7.5 va
Hinh 1).

Dbi voi cac duweng kinh mau khéng phai 1a 95mm (3.75 in) gia tri két qua va téng sb
lwong dién tich di qua phai hiéu chinh lai theo qui trinh & muc 11.2. Pi v&i dudng
kinh m&u nhd hon 95mm (3.75 in), dac biét phai cha y khi pha va I&p gia mau dé dam
bdo dung dich dan dién co thé tiép xuc toan bo dién tich dau mau trong suet qua trinh
thi nghiém.

Tudi ctia mau, loai bé tdng va qui trinh bdo dwéng ciing c6 thé tac dong I&n dén két
qua thi nghiém. Phan I&n bé téng, néu dwoc bao duwdng tdt, tré nén tét hon va it thdm
th4u hon véi thoi gian.
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. Bwong kinh “A” nén I6n hon dwéng kinh ngoai clia mau la 3.2 mm (0.125in.)
. Khong theo ty 1&
. Day dién 1an trong cao su tram 16

. Man chan dwoc han gitra cac miéng chén
. Day han néi t¢i miéng chém béng déng

. Polymethylmethacrylate, vi du, Plexiglas

TT | S6 Danh phap Chi tiét k§ thuat
lvong
1A |1 Dau ngan chira mau Tam DMMA
1B |1
2 |4 Miéng chén, déng thau | 0.5 mm(0.02 in.) THK
3 2 Man chan, dong thau 0.85 mm (No.20) lwéi dwong kinh
uA!!
4 |2 Day, dong 14, Nyclad rén
5 [2 Cuc 12-10-1/4
6 2 Phich cdm 6.4 mm (0.25 in.) cach dién

Hinh 1 — HAp chra mau c6 ap dung dién thé (Ban vé ché tao)

5.1

SU GIAO THOA

Phwong phap thi nghiém nay cé thé cho két qua sai lac khi trén phu gia canxi nitori
vao hén hop bé téng. Két qua thi nghiém trén mot sé bé tdng nhw vay cho thay gia tri
culdng cao hon, tire 1a kha nang chéng xam nhap ion clo thap hon so v&i cac két qua
kiém tra trén cac mau hén hop bé téng twong tw (d6i chirng) ma khéng cé canxi nitori.
Tuy nhién, cac thi nghiém vé tich tu clo cho thdy bé téng cé canxi nitori phai cé kha
nang chdng xam nhap ion clo bang v&i hén hop bé tdng dbi chirng.
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Chu thich 1 — Cac phu gia khac c6 thé anh hwdng twong tw dén két qua thi nghiém
nay. Néu c6 nghi ngd vé anh hwdng cua bat ky phu gia nao, nén tien hanh thi nghiém
vé su tich tu clo lau dai.

5.2 Vi két qua thi nghiém la mot ham sé cua dién tré cia mau, nén sw hién dién cla cbt
thép hodc cac vat liéu dan dién trong bé tdng cé thé cé anh hwéng I&n. Thi nghiém
nay khéng co hiéu lwc dbi véi cac mau céd chiva cbt thép bb tri doc vi né tao ra moét
dwong dan dién gitra 2 dau mau.

6 DUNG CU VA THIET BI

6.1 May bom hut chan khéng

Hinh 2 — Thiét bi bdo hda chan khéng

6.1.1 Phéu phéan téch — hoac loai thung kin, cé day thoat nwéc véi dung tich téi thiéu la
500ml.

6.1.2 Céc (1000 ml hodc I&n hon) — hodc thung chira va cé kha ndng chira mau bé tong va
nwéc va ldp dwoc vao binh hat dm chan khéng (Xem muc 6.1.3)

6.1.3 Binh chan khéng — cé dwéng kinh trong 250mm (9.8 in) hodc Ién hon. Binh hat &m
chan khoéng phai cé 2 éng ndi xuyén qua nut cao su va mang séng hodc chi qua nut
cao su. Méi 6ng nbi dwoc trang bi mét voi khoa.

6.1.4 Bom chén khéng — c6 kha nang duy tri mgt ap lwc nhé hon 133 Pa (1 mm Hg) trong
binh say.

Chu thich 2: Vi chan khdng sé bi hut trén nwdc, do d6 phai bao vé may bom bang
mét xi phéng hodc phai d6i may bom sau mai lan hoat dong.

6.1.5  Dbng hb do &p suét khong khi hodc khi 4p ké — C6 dd chinh xac téi +66 Pa (+0.5 mm
Hg) trén pham vi ap suét tir 0 dén 1330 Pa (ttr 0 dén 10 mm Hg).

6.2 Vét liéu va thiét bj pha
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6.2.1 L6&p phi ngoai — Phai nhanh kho, khéng dan dién, cé kha nang lam kin mat trong cla
I6i bé tong.

6.2.2  Thiét bj can hodc dia cén, cic gidy, thia gb, ban chai dung mét lan - dé tron va trat |op
pha.

6.3 Thiét bj dinh c& mau ther (khdng can thiét néu cac mau dwoc duc theo kich thuwéc mau
cudi ).

6.3.1 Cwa Diamond lam lanh béng nworc hoac cuwa Silicon Carbide.

7 THUOC THU, VAT LIEU VA HOP CHUPA MAU THI NGHIEM

7.1 Chét bit kin hop chira - mdu — C6 kha nang bit kin bé tdng bang chat poly methyl
methacrylate, vi du Plexiglas, chdng nwéc va pha loang dung dich Natri hydroxyt va
dung dich Natri clorua & nhiét d 90°C (200°F); vi du gébm cao su silicone RTV dé trét
va cac loai chét pha bang cao su tdng hop khac, mé silicon va dém cao su.

7.2 Dung dich NaCl — 3% theo trong lwong (cip thubc thir phan (rng) pha loang bang
nwéc cét.

7.3 Dung dich chuan NaOH —0.3 N (t.k.p.t) pha bang nuéc cét.

7.4 Gidy loc — c6 duweng kinh 90 mm (S6 2) (khéng can thiét néu dung dém cao su dé
tram (muc 7.1) hodc néu c6 thé dung chat pha khi khéng bi tran vao trong ludi.

7.5  Hop chira mau cé dién dp(Xem hinh 1 va 3) — gdbm hai ngan dbéi xirng lam bang poly

methyl methacrylate méi ngan gém c6 |lwéi dan dién va cac bd phan két ndi véi ngudn
dién bén ngoai. Hinh 1 va 3 minh hoa moét két ciu dwoc dung théng dung. Tuy nhién,
céac thiét ké khac ciing chdp nhan dwoc, mién la cac kich thuwdc tbng thé (ké ca kich
thwdc ciia bé chira chét 16ng) phai gibng nhw minh hoa & Hinh 1 va bé réng cla man
chén va tdm dém ciing phai nhw minh hoa.

Hinh 3 — Ngan chra mau c6 dién ap — mat trwéde
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7.6

1.7

7.7.1

7.7.2

7.7.3

1.7.4

7.7.5

Déy cé&p nhiét va thiét bj doc sé liéu (tuy chon) — pham vi ttr 0 dén 120°C (tlr 30 dén
250°F).

Ap dién thé va thiét bj doc di¥ liéu — C6 kha nang duy tri dién thé 1 chiéu (dc) 60+0.1 V
trén toan bd pham vi dong dién va cé do chinh xac vé dién thé 1a +0,1V va cudng do
diing +1 mA. Céc thiét bj liét ké trong muc 7.7.1 dén 7.7.5 1a hé théng cé thé dap &ng
cac y&u cau nay.

Vén ké — Loai ky thuat sb (DVM), 3 chir s6, pham vi téi thiéu 0-99.9 V, dé chinh xac
+0.1%.

Vén ké — Loai ky thuat sb, 42 con sb, pham vi 0-200 mV, d6 chinh xac +0.1%.

Dién tr& Shunt — Loai c6 cac théng sd 100 mV, 10A, sai sb +0.1%. C6 thé dung duoc
loai xoay chiéu, dién tr& 0.01Q, sai sd +0,1%, nhuwng phai cha y thiét [ap cac mbi nbi
c6 dién tré rat thap.

Ngudn cung cép dién c6 dién ap khong déi - Bién ap 6n dinh: 0-80 V dc, 0-2 A, c6 kha
nang duy tri dién ap 6n dinh tai 60+0.1V trén toan pham vi dong dién.

Day céap dién — Loai 2 16i, 1.6 mm (Sé 14) cach dién, 600 V.

8.1

8.2

MAU THi NGHIEM

Viéc ché bi va lwva chon mau phu thudc vao muc dich thi nghiém. D& danh gia vat liéu
ho&c kich thwédc clia chiing, cac mau cé thé |a mau dang (a) 16i 14y tir cac tAm ban thi
nghiém hodc tlr céc mau hinh tru cé dwéorng kinh Ién hodc (b) mau duc hinh tru cé
dwong kinh 100 mm (4 in). D& danh gia két cAu, mau co thé 1a (a) mau dang 16i lay tir
két ciu hodc (b) mau duc hinh tru cé dwdng kinh 100 mm (4 in) va bao dwéng tai hién
trwdng. Viéc khoan |4y 16i phai dwoc thwe hién véi mot dan khoan duoc trang bi mot
mii khoan 16i c6 dwerng kinh 100 mm (4 in) gan kim cwong. Chon va tao 18 mau phai
theo qui trinh & Tiéu chuadn T 24. Viéc dic mau hinh tru trong phong phai dwoc chuan
bi theo trinh tw trong Tiéu chudn R 39. Trw khi c6 qui dinh khac, mau thi nghiém phai
dwoc bdo duéng am trong 56 ngay trwdc khi bat dau ché bi mau (Cha thich 3). Khi
dic mau hinh tru tai hién tredng dé danh gia két cau, phai chi y cac mau hinh tru phai
duwoc xt ly nhw két ciu, vi du, c6 mirc dd cd két, bdo dwdng va x& ly nhiét nhw nhau
trong khi bao dudng.

Cha thich 3 — Phuwong phap thi nghiém nay da dwoc tién hanh v&i thoi gian thi
nghiém dai va ché do bao dwdng khac nhau dé theo dung hwéng dan hoac tiéu chuan
cua co quan. Can phai can than khi so sanh cac két qua ctia cac mau bi anh hwdng
clia cac diéu kién khac nhau.

Chu thich 4 - Khong dwoc str dung cbt lieu co kich thwéce toi da cho phép cho thi

nghiém nay. Nguow st dung cho biét kha nang lap lai thi nghiém Ia thda dang trén cac
mau cung mé bé téng c6 cap phdi ¢ kich thwéc téi da danh dinh 25.0 mm (1 in).

Khi van chuyén mau dang I6i hodc mau tru vé phong thi nghiém phai dwoc dat trong
cac tli nhwa budc kin. Néu mau phai van chuyén bang tau thdy, ching phai dwoc
dong goi dé chéng bi ddng bang va hw hdng khi trung chuyén hoéc lwu kho.
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8.3

8.4

Dung lwdi cwa kim cwong lam mat bang nwdc hodc bang lwdi cwa carbide silicon dé
cat mot khoanh day 50 + 3 mm (2 + 0.125 in) & ddu mau 16i hodc mau hinh tru, véi mat
cat song song v&i dau 16i. Khoanh cat nay sé la mau thi nghiém. Dung gidy giap danh
sach moi go rap trén dau mau.

Néu can thiét gia cong d&c biét cho cac mau 16i, néu bé mat mau bij bién ddi, vi du, do
xtr ly bé& mat, do sir dung hop chat d& bao dwéng, do chat han bit kin, hodc do cac xt
ly bé mét khac, va noi muc dich thi nghiém khéng tinh dén sy anh huwéng ctia sw bién
dbi. Trong céac trwdng hop d6, phan bi bién tinh cla 16i phai dwoc loai bd va phai lay
khoanh tiép theo day 50 + 3 mm (2 + 0.125 in) dé lam thi nghiém.

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5

9.6

9.7

DIEU KIEN TIEN HANH

Bun that s6i 1 lit hodc nhiéu hon nwéc may trong mét thung chira I1&n tram kin. Bua
thung ra khai nguén nhiét, day chat kin va d& nwéc ngudi dén nhiét do trong phong.

Dé mau da ché bj theo muc 8 phoi khé bé mat trong khdng khi it nhat mét gie. Chuén
bi khodng 10 g chét phl nhanh khé va trat 18n cac mat bén clia mau. Dat mau lén gid
d& thich hop khi pht dé dam bao pht dwoc tAt ca cac mét bén. Bao dwéng I6p phu
theo chi dan ctia nha san xuét.

Can bao duéng I&p pht cho dén khi s& vao khéng bi dinh. LAp day chat pha nhanh
kho nay lén cac 16 cé thé nhin thdy va tdng thém thoi gian bdo duéng, néu can. D&t
mau vao trong cdc hodc thung chira khac (muc 6.1.2), sau dé d&t thung chira vao binh
hat &m chan khéng hodc dat mau truc tiép vao binh hat &m chan khéng. Hai mat dau
mau phai dé& 16 ra. Gan kin binh hat &m va khéi ddng may bom chan khéng. Trong
vong vai phat, ap suét phai gidm xudng nhé hon 133 Pa (1 mm Hg). Duy tri chan
khéng trong ba gio.

Pé day nwdc da khiv khi duwoc chuan bj theo muc 9.1 vao phéu phan tach hodc thung
chtra khac. Trong khi may bom chan khéng hoat dong, mé voi xa mét lwong nwéc
vira dd vao coc hodc thung chira d& lam ngap mau. (Khéng cho phép khéng khi lot
vao binh hat Am qua voi nay).

Khoa voi nwéc va dé may bom chan khéng hoat ddng thém mét gior niva.

Khoéa dwdng van chan khéng, sau dé tdt may bom (phai dbi may bom néu khéng st
dung éng thoat nwéc). M& van duwdng chan khdng dé cho phép khéng khi vao binh
say.

Ngam méau duéi nuwéc (st dung nwéc da dung theo muc 9.4 dén 9.6) & trong coc
trong th&i gian 18 £ 2 gid.

10

10.1

TRINH TV

Lay mau ra khdi nuéc, thdm hét nwdc va chuyén mau sang mét binh dwng gan kin
ho&c thung chiva khac cé thé gitr mau trong dé &m twong dbi téi hoac hon 95%.
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10.2

10.2.1

10.2.2

10.2.3

10.2.4

10.2.5

10.3

10.4

Ga ladp mau (Ngoai day cao su, cac lép phl khac st dung theo muc 10.2.2 hodc
10.2.3).

Néu dung chat bit hai phan ngan chira mau, phai chuan bi khoang 20 dén 40 g (0.7
dén 1.4 oz) chat do.

Chét bit khoang chira mau c6 dd nhét thap - Néu phai dung gidy loc, phai dat gidy loc
bén trén & gilra tAm mdét mang chan cta ngdn chira mau. Dwng bay trat chat bit 1&n
trén miéng dém chan bang déng thau gan sat v&i than khoang co6 dién ap. Can than
bd gidy loc ra, 4n bé mat mau ap xubng tdm chan, tay bd hodc lau sach chat bit thira
chay tr ngan chira mau ra.

Chét bit khoang chtra mau cé dd nhét cao - Dat mau |én mat tAm chan. Trat chat bit
kin xung quanh khoang chira mau.

Phi mét 16 ra ctia mau bang vat liéu khéng thAdm nuwéc nhu cao su hodc tAm nhya.
Day 10 dé dung dich vao khoang chtra mau bang nut cao su dé han ché mat dé am.
Dé chat bit kin dong ran theo chi dan cliia nha san xuat.

Lap lai cac buwdc & phan 10.2.2 (hodc 10.2.3) va 10.2.4 v&i nlra thir 2 clia ngan chira
(Mau nam trong ngan chira cé dién ap dwoc minh hoa & Hinh 4).

Ga lap mau (co6 thé dung vong dém cao su) - D&t mot vong dém cao su lwu hdéa hinh
tron co kich thwéc duwdng kinh ngoai 100 mm (4 in) x 75 mm (3 in) dwdng kinh trong x
6mm (0.25 in) vao mdi nlra cla khoang thi nghiém. Dat mau vao va kep hai nira cia
khoang thi nghiém vé&i nhau va gan kin.

Hinh 4 — M3u sdn sang tho

D6 dung dich NaCl 3% vao bén khoang c6 chira mét dau bé mat ciia mau (Khoang
nay sé ndi véi cwc am cla ngudn dién theo muc 10.5). P& dung dich NaOH c6 néng
dd 0.3 N vao phia nira khoang bén kia ctia hdp chwa mau (va ndi véi cwc dwong cla
ngudn dién).

10
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10.5

10.6

10.7

10.8

10.9

Gén day dan vao cac cuwc cta ngan chira. Néi dién véi ngudn dién ap va thiét bi doc
s liéu, vi du, dbi v&i cac hé théng ghi trong danh muc & phan 7.7.1 qua 7.7.5, phai néi
nhw minh hoa & Hinh 5. Béng nguén cung cép dién, dat dién thé tir 60.0 + 0.1 V va ghi
lai chi s6 dong dién dau trén. Nhiét d& mau, ngédn chiva cé dién ap va thoi gian bat dau
thi nghiém clia dung dich phai tir 20 dén 25°C (68 dén 77°F).

314 Digit DVM

W00V FS.

o a

Mo 14 Wire
——— Hookup Wire
4% Digit
Power Jupply 14 Digit DWM
0-80Y%dc
0-8A 100 mv Shunt

gl

200 mv F.S,

To 3.0% MNad Ta 0.3 N Nalh

Hinh 5 — So dé dién (vi du)

Nguén dién mot chiéu (0-80 V; 0-6); (mach dién c6 cac nac thay dbi: 100mV Shunt)

Trong qua trinh thi nghi@m, phai duy tri nhiét dé khéng khi xung quanh mau & pham vi
tr 20 dén 25°C (68 dén 77°F).

DPoc va ghi lai dong dién 30 phat mét 1an. Néu sir dung mot von ké két hop voi dién tré
mach nhanh dé& doc dong dién (Hinh 5), phai dung cac yéu té chia vach thich hop dé
chuyén ddi chi sb von sang ampe. Trong subt thdi gian thi nghiém, méi nlra ngan
chira mau thi nghiém phai day dung dich phu hop.

Chu thich 5 — Trong qua trinh thi nghiém, khéng dé nhiét d6 dung dich vwot qua 90°C
(190°F) dé tranh sy hw hai clia ngdn chra va tranh dung dich bi s6i. Mac du day
khéng phai la mét yéu ciu cta phwong phap, nhung nhiét dd dung dich cé thé dwoc
theo ddi bang cach cdp nhiét ké 1ap qua 16 théng hoi & phia trén ctia ngén chira. Nhiét
do cao chi xuét hién ddi véi bé téng cé kha ndng bi xam nhap cao. Néu thi nghiém mot
mau day 50mm (2 in) bi ngirng do nhiét do cao, phai ghi chép lai diém nay cung voi
khoang th&i gian ngirng va danh gia bé tdng co kha nang bi ion clo- xam nhap réat cao
(Xem phan 12.1.9).

Két thuc thi nghiém sau 6 gi®, loai trir diéu nhw da néi & chu thich 5.

L4y mau ra, rira ngan chira bang nwéc may; vét bé chat gan.

11

111

TiNH TOAN VA DIEN GIAI KET QUA

V& db thi dong dién (tinh bang ampe) va thoi gian (tinh bang giay). V& mot dwong
cong déu qua cac dir liéu va két hop véi viing phia duéi dwdng cong dé thu duoc két

11
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qua ampe — giay, hoac culéng ctia dong dién da di qua trong th&i gian 6 gid thi
nghiém (Xem cha thich 6). Hodc dung cach khac, st dung thiét bi xt ly di¥ liéu tw
dong dé tich hop trong qua trinh hodc sau thi nghiém va dé thé hién gia tri culéng.
Tdng dong dién di qua la sé do d6 dan dién cuia bé téng trong th&i gian thi nghiém.

Chu thich 6 — Tinh toan méu— Néu dong dién ghi dwoc tai cac khoang thoi gian 30
phut, cé thé dung céng thire sau dwa trén qui tac hinh thang dé tinh bang may tinh sy
tich hop:

Q =900(lo + 2I30 + 260 ...+ 2l300 + 2I330 + I360) (1)
Trong do:

Q = dién tich di qua, don vi culéng,

lo = cwdng dd dong dién (ampe) ngay sau khi c6 dién ap, va don vi (A)

l = cwdng d6 dong dién (ampe) tai thdi diém t phat sau khi cé dién ap.

11.2  Néu dwong kinh mau khéng phai 1a 95 mm (3.75 in), gia tri tbng dong dién di qua tinh
dwoc & phan 11.1 phai dwoc diéu chinh bang cach nhan gia tri tinh dwoc theo muc
11.1 vé&i ty sb dién tich mat cat ngang ctia mau tiéu chuan va mau thuc té. Do la:

3.75)’
Qs = QXX(T] (2)
Trong do:
Qs = dién tich di qua (cu 16ng) mau c6 dwdng kinh 95 mm (3.75 in), (don vi culdng)
Qx = dién tich di qua (cu 16ng) mau cé dworng kinh x mm (in), (don vi culdng)
x = dweng kinh mm (in) ca mau phi tiéu chuan.

11.3 S dung Bang 1 dé danh gia két qua thi nghiém. Céc gia tri nay dwoc xay dwng tir cac
dir liéu vé cac khoanh mau lay tir tAm ban ché bj trong phong bang nhiéu loai bé téng
khac nhau.

11.3.1 Cac yéu td dwoc biét c6 anh hwdng dén sw xam nhap ion clo bao gém: ty 1& nwéc — xi
mang, s hién dién cla cac phu gia polymer, tudi cla mau, hé thdng bong khi, ching
loai cbt liéu, mirc d6 cb két va dang bao duéng.

12 BAO CAO

12.1  Phai bao cdo cac muc sau, néu biét:

12.1.1 Ngudn géc mau dang 16i hodc mau tru, vi tri cu thé cia mau dang 16i ho&c hinh tru.

12.1.2 S hiéu clia mau dang 16i hoac hinh tru.

12.1.3 Vi tri mau thi nghiém trong méau dang 16i hoadc hinh tru.

12.1.4 Loai bé téng, bao gbm chiing loai chat két dinh, ty I& nwdc — xi mang va cac thdng sb

phu hop khac di cung v&i mau.

12
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12.1.5

12.1.6

12.1.7

12.1.8

12.1.9

Miéu t& mau, bao gdm sy cd mét va vi tri gia cd, hién dién va dd day cla lép bao vé
va do day clia I6p x( Iy bé mat.

Qua trinh bao dwéng mau.
Ché bi mau khéng binh thudng, vi du, loai bd I&p x& Iy bé mat.

Két qua thi nghiém, nhw tdng lwong dién di qua trong sudt qua trinh thi nghiém (da
diéu chinh theo muc 11.2) va

Dinh tinh kha nang xadm nhap ion clo twong dwong véi lwgng dién tinh toan di qua (tw
Bang 1).

13

13.1

13.1.1

13.1.2

13.2

DO CHINH XAC VA SAI SO?2
Do chinh xac:

D6 chinh xac do mét Ian thuc hién thi nghiém — Hé sb khac biét vé két qua thi nghiém
do mdt lan thuwc hién thi nghiém dwoc tim ra la 12.3% (chd thich 7). Vi vay, cac két
qua cla hai thi nghiém do cung mét 1an thwc hién trén cac mau bé téng tlr cing mot
mé tron c6 dwdng kinh gibng nhau khéng dwoc khac nhau 35% (chu thich 7).

D6 chinh xac gitra cac phong thi nghiém — Hé sb khac biét va két qua ctia mét thi
nghiém do cac phong thi nghiém thé hién dwoc tinh ra la 18.0% (chu thich 7). Vi vay,
cac két qua cla hai thi nghiém do cac phong thi nghiém khac nhau thwc hién trén
cung vat liéu khédng dwoc khac nhau qua 51% (chu thich 7). Két qua thi nghiém binh
quan cua hai phong thi nghiém khac nhau khéng dwoc khac nhau qua 29% (chu thich
8).

Chu thich 7 — Céac chir s6 nay thé hién dic trung cho cac gi¢i han sé phan tram 1s va
s6 phan tram d2s nhw d& miéu ta trong Tiéu chuin ASTM C 670. Cac bao céo vé dd
chinh xac dwgc dwa trén co s& sw khac biét trong cac thi nghiém trén ba loai bé téng
khac nhau, méi loai dwoc thi nghiém ba 1an trong 11 phong thi nghiém. Tat ca cac
mau thi nghiém cé cung dwong kinh thwc té nhw nhau, song chiéu dai khac nhau
trong pham vi 50 £ 3 mm (2 = 0.125 in).

Chu thich 8 — Mdc du phwong phap thi nghiém khéng yéu cau bao cdo nhiéu hon mét
két qua thi nghiém, song nén thi nghiém lai trén mau ban sao. Bao céo vé dd chinh
xac trung binh ba két qua thi nghiém sé duwoc dua ra vi cac phong thi nghiém thuong

Xuyén soan cac sb nay cho cac mau. Phan tram trich dan dac trwng cho gii han d2s
chia cho can béac hai cta 3.

Sai s6 — Quy trinh cta phwong phap thi nghiém nay dung dé do sy chéng xam nhap
ion clo™ ctia bé tong khong c6 sai sb vi cac gia tri v& kha nang chéng sy xam nhap nay
c6 thé xac dinh dwoc bang mét phwong phap thi nghiém.

14

14.1

CAC TU KHOA

Ham lwong clo, an moén, hda chat chéng déng bang, chéng xam nhap clo.

13
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15

151

15.2

15.3

154

15.5

THAM KHAO

Whiting, D. Xac dinh nhanh kha n&ng chéng xam nhap clo ctia bé tdng — Bao cao cubi
cung s6 FHWA/RD-81/119 — Cuc Buéng bd lién bang, NTIS Sé PB 82140724, thang
8/1981.

Whiting, D. Kha& nang thAm thau cla bé tdng duwoc lwa chon, kha nang thAm thau cda
bé tong, SP-108, Vién Bé tong My, Detroit, 1988, pp. 195-222.

Whiting, D va W, Khd ndng chdng thdm th&uclo cla bé tdng déo khi so sanh v&i hé
thdng bé téng pha dang s dung, Bao cao cudi cung s& FHWA/OH-89/009. Phong
Céng nghé Xay dwng, thang 5/1989.

Berke, N. S., D. W. Pfeiver, va T. G. Weil. Bdo vé& chéng ri do clo gay ra. Bé téng qubc
té. Tap 10 va Sbé 12, thang 12/1988, pp. 45-55.

Ozyildirim, C., va W. J. Halstead. Str dung phu gia dé ché tao bé téng c6 do thdm thau
th4p. Bao céo cudi cung s6 FHWA/VA-88-R11. Gy ban Nghién ctru GTVT Virginia,
NTIS S PB 88201264, thang 2/1988.

1 Cac sb trong ngoac dam chi danh muc tham khao & cubi Tiéu chuén nay.

2 Cac div liéu tro giup dwoc lwu triv tai try s¢ chinh cia ASTM (100 Barr Harbor Drive, Conshohocken,
PA 19428-2959) va c6 the nhan duwogc khi c6 yéu cau RR: C-9-1004.
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Phương pháp này giới thiệu việc xác định độ dẫn điện của bê tông nhằm cung cấp một chỉ số đánh giá nhanh về khả năng chống xâm nhập ion clo của bê tông. Phương pháp này thích hợp với cỏc dạng bê tông đã xác lập được mối tương quan giữa quy trình t...
	1.2 Hệ đơn vị SI được coi là hệ đơn vị tiêu chuẩn.
	1.3 Tiêu chuẩn này không đề cập tới mọi vấn đề an toàn, nếu có, liên quan đến đơn vị sử dụng. Trách nhiệm của người sử dụng tiêu chuẩn này là xây dựng các qui chế về an toàn và bảo vệ sức khỏe và xác định áp dụng các giới hạn điều chỉnh trước khi sử d...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 TÓM TẮT PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	3.1 Phương pháp thí nghiệm này gồm: theo dõi số lượng dòng điện đi qua những bản bờ tụng có chiều dầy 50mm (2 in) được cắt ra từ các lõi khoan bê tông hoặc mẫu bê tông hình trụ có đường kính danh định 100mm (4 in) trong một khoảng thời gian 4 giờ. Điệ...

	4 Ý NGHĨA VÀ  SỬ DỤNG
	4.1 Phương pháp này bao gồm việc xác định tính dẫn điện của các mẫu bê tông trong phòng thí nghiệm để cung cấp một chỉ số đánh giá nhanh về khả năng chống sự thâm nhập của ion clo của bê tông. Trong hầu hết các trường hợp, kết quả về độ dẫn điện đã th...
	4.2 Phương pháp thí nghiệm này phù hợp với việc đánh giá vật liệu và tỷ lệ vật liệu theo mục đích thiết kế, nghiên cứu và ứng dụng.
	4.3 Phải thận trọng khi áp dụng các kết quả thu được (tổng điện tích đi qua, tính bằng culông) từ thí nghiệm, đặc biệt khi ứng dụng để kiểm tra chất lượng, và thí nghiệm để chấp nhận kết quả. Giới hạn chất lượng ghi ở cột bên phải trong Bảng 1 nên đượ...
	4.4 Nên cẩn thận khi diễn giải kết quả thí nghiệm thu được với các mặt bê tông đã qua xử lý, ví dụ như bê tông đã được xử lý với các chất chống thấm. Các kết quả của thí nghiệm trên một số loại bê tông đã xử lý cho thấy khả năng chống xâm nhập ion clo...
	4.5 Chi tiết về phương pháp thí nghiệm áp dụng cho mẫu có đường kính danh định 100mm (4 in) bao gồm các mẫu có các đường kính thực tế trong phạm vi từ 95mm (3.75 in). Các đường kính mẫu khác có thể được thí nghiệm cùng với sự thay đổi thích hợp trong ...
	4.5.1 Đối với các đường kính mẫu không phải là 95mm (3.75 in) giá trị kết quả và tổng số lượng điện tích đi qua phải hiệu chỉnh lại theo qui trình ở mục 11.2. Đối với đường kính mẫu nhỏ hơn 95mm (3.75 in), đặc biệt phải chú ý khi phủ và lắp giá mẫu để...

	4.6 Tuổi của mẫu, loại bê tông và qui trình bảo dưỡng cũng có thể tác động lớn đến kết quả thí nghiệm. Phần lớn bê tông, nếu được bảo dưỡng tốt, trở nên  tốt hơn và ít thẩm thấu hơn với thời gian.

	5 SỰ GIAO THOA
	5.1 Phương pháp thí nghiệm này có thể cho kết quả sai lạc khi trộn phụ gia canxi nitơri vào hỗn hợp bê tông. Kết quả thí nghiệm trên một số bê tông như vậy cho thấy giá trị culông cao hơn, tức là khả năng chống xâm nhập ion clo thấp hơn so với các kết...
	5.2 Vì kết quả thí nghiệm là một hàm số của điện trở của mẫu, nên sự hiện diện của cốt thép hoặc các vật liệu dẫn điện trong bê tông có thể có ảnh hưởng lớn. Thí nghiệm này không có hiệu lực đối với các mẫu có chứa cốt thép bố trí dọc vì nó tạo ra một...

	6 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	6.1 Máy bơm hút chân không
	6.1.1 Phễu phân tách – hoặc loại thùng kín, có đáy thoát nước với dung tích tối thiểu là 500ml.
	6.1.2 Cốc (1000 ml hoặc lớn hơn) – hoặc thùng chứa và có khả năng chứa mẫu bê tông và nước và lắp được vào bình hút ẩm chân không (Xem mục 6.1.3)
	6.1.3 Bình chân không – có đường kính trong 250mm (9.8 in) hoặc lớn hơn. Bình hút ẩm chân không phải có 2 ống nối xuyên qua nút cao su và măng sông hoặc chỉ qua nút cao su. Mỗi ống nối được trang bị một vòi khóa.
	6.1.4 Bơm chân không – có khả năng duy trì một áp lực nhỏ hơn 133 Pa (1 mm Hg) trong bình sấy.
	6.1.5  Đồng hồ đo áp suất không khí hoặc khí áp kế – Có độ chính xác tới (66 Pa ((0.5 mm Hg) trên phạm vi áp suất từ 0 đến 1330 Pa (từ 0 đến 10 mm Hg).

	6.2 Vật liệu và thiết bị phủ
	6.2.1 Lớp phủ ngoài – Phải nhanh khô, không dẫn điện, có khả năng làm kín mặt trong của lõi bê tông.
	6.2.2 Thiết bị cân hoặc đĩa cân, cốc giấy, thìa gỗ, bàn chải dùng một lần - để trộn và trát lớp phủ.

	6.3 Thiết bị định cỡ mẫu thử (không cần thiết nếu các mẫu được đúc theo kích thước mẫu cuối ).
	6.3.1 Cưa Diamond làm lạnh bằng nước hoặc cưa Silicon Carbide.


	7 THUỐC THỬ, VẬT LIỆU VÀ HỘP CHỨA MẪU THÍ NGHIỆM
	7.1 Chất bịt kín hộp chứa - mẫu – Có khả năng bịt kín bê tông bằng chất poly methyl methacrylate, ví dụ Plexiglas, chống nước và pha loãng dung dịch Natri hydroxyt và dung dịch Natri clorua ở nhiệt độ 90oC (200oF); ví dụ gồm cao su silicone RTV để tré...
	7.2 Dung dịch NaCl – 3% theo trọng  lượng (cấp thuốc thử phản ứng) pha loãng bằng nước cất.
	7.3 Dung dịch chuẩn NaOH –0.3 N (t.k.p.t) pha bằng nước cất.
	7.4 Giấy lọc – có đường kính 90 mm (Số 2) (không cần thiết nếu dùng đệm cao su để trám (mục 7.1) hoặc nếu có thể dùng chất phủ khi không bị tràn vào trong lưới.
	7.5 Hộp chứa mẫu có điện áp(Xem hình 1 và 3) – gồm hai ngăn đối xứng làm bằng poly methyl methacrylate mỗi ngăn gồm có lưới dẫn điện và các bộ phận kết nối với nguồn điện bên ngoài. Hình 1 và 3 minh họa một kết cấu được dùng thông dụng. Tuy nhiên, các...
	7.6 Dây cặp nhiệt và thiết bị đọc số liệu (tuỳ chọn) – phạm vi từ 0 đến 120oC (từ 30 đến 250oF).
	7.7 Áp điện thế và thiết bị đọc dữ liệu – Có khả năng duy trì điện thế 1 chiều (dc) 60(0.1 V trên toàn bộ phạm vi dòng điện và có độ chính xác về điện thế là (0,1V và cường độ dũng (1 mA. Các thiết bị liệt kê trong mục 7.7.1 đến 7.7.5 là hệ thống có t...
	7.7.1 Vôn kế – Loại kỹ thuật số (DVM), 3 chữ số, phạm vi tối thiểu 0-99.9 V, độ chính xác (0.1%.
	7.7.2 Vôn kế – Loại kỹ thuật số, 41/2 con số, phạm vi 0-200 mV, độ chính xác (0.1%.
	7.7.3 Điện trở Shunt – Loại có các thông số 100 mV, 10A, sai số (0.1%. Có thể dùng được loại xoay chiều, điện trở 0.01(, sai số (0,1%, nhưng phải chú ý thiết lập các mối nối có điện trở rất thấp.
	7.7.4 Nguồn cung cấp điện có điện áp không đổi - Điện áp ổn định: 0-80 V dc, 0-2 A, có khả năng duy trì điện áp ổn định tại 60(0.1V trên toàn phạm vi dòng điện.
	7.7.5 Dây cáp điện – Loại 2 lõi, 1.6 mm (Số 14) cách điện, 600 V.


	8 MẪU THÍ NGHIỆM
	8.1 Việc chế bị và lựa chọn mẫu phụ thuộc vào mục đích thí nghiệm. Để đánh giá vật liệu hoặc kích thước của chúng, các mẫu có thể là mẫu dạng (a) lõi lấy từ các tấm bản thí nghiệm hoặc từ cỏc mẫu hình trụ có đường kính lớn hoặc (b) mẫu đúc hình trụ có...
	8.2 Khi vận chuyển mẫu dạng lõi hoặc mẫu trụ về phòng thí nghiệm phải được đặt trong các túi nhựa buộc kín. Nếu mẫu phải vận chuyển bằng tàu thủy, chúng phải được đóng gói để chống bị đóng băng và hư hỏng khi trung chuyển hoặc lưu kho.
	8.3 Dùng lưỡi cưa kim cương làm mát bằng nước hoặc bằng lưỡi cưa carbide silicon để cắt một khoanh dày 50 ( 3 mm (2 ( 0.125 in) ở đầu mẫu lõi hoặc mẫu hình trụ, với mặt cắt song song với đầu lõi. Khoanh cắt này sẽ là mẫu thí nghiệm. Dùng giấy giáp đán...
	8.4 Nếu cần thiết gia công đặc biệt cho các mẫu lõi, nếu bề mặt mẫu bị biến đổi, ví dụ, do xử lý bề mặt, do sử dụng hợp chất để bảo dưỡng, do chất hàn bịt kín, hoặc do các xử lý bề mặt khác, và nơi mục đích thí nghiệm không tính đến sự ảnh hưởng của s...

	9 ĐIỀU KIỆN TIẾN HÀNH
	9.1 Đun thật sôi 1 lít hoặc nhiều hơn nước máy trong một thùng chứa lớn trám kín. Đưa thùng ra khỏi nguồn nhiệt, đậy chặt kín và để nước nguội đến nhiệt độ trong phòng.
	9.2 Để mẫu đã chế bị theo mục 8 phơi khô bề mặt trong không khí ít nhất một giờ. Chuẩn bị khoảng 10 g  chất phủ nhanh khô và trát lên các mặt bên của mẫu. Đặt mẫu lên giỏ đỡ thích hợp khi phủ để đảm bảo phủ được tất cả các mặt bên. Bảo dưỡng lớp phủ t...
	9.3 Cần bảo dưỡng lớp phủ cho đến khi sờ vào không bị dính. Lấp đầy chất phủ nhanh khô này lên các lỗ có thể nhìn thấy và tăng thêm thời gian bảo dưỡng, nếu cần. Đặt mẫu vào trong cốc hoặc thùng chứa khác (mục 6.1.2), sau đó đặt thùng chứa vào bình hú...
	9.4 Đổ đầy nước đã khử khí được chuẩn bị theo mục 9.1 vào phễu phân tách hoặc thùng chứa khác. Trong khi máy bơm chân không hoạt động, mở vòi xả một lượng nước vừa đủ vào cốc hoặc thùng chứa để làm ngập mẫu. (Không cho phép không khí lọt vào bình hút ...
	9.5 Khóa vòi nước và để máy bơm chân không hoạt động thêm một giờ nữa.
	9.6 Khóa đường van chân không, sau đó tắt máy bơm (phải đổi máy bơm nếu không sử dụng ống thoát nước). Mở van đường chân không để cho phép không khí vào bình sấy.
	9.7 Ngâm mẫu dưới nước (sử dụng nước đã dùng theo mục 9.4 đến 9.6) ở trong cốc trong thời gian 18 ( 2 giờ.

	10 TRÌNH TỰ
	10.1 Lấy mẫu ra khỏi nước, thấm hết nước và chuyển mẫu sang một bình đựng gắn kín hoặc thùng chứa khác có thể giữ mẫu trong độ ẩm tương đối tới hoặc hơn 95%.
	10.2 Gá lắp mẫu (Ngoài dây cao su, các lớp phủ khác sử dụng theo mục 10.2.2 hoặc 10.2.3).
	10.2.1 Nếu dùng chất bịt hai phần ngăn chứa mẫu, phải chuẩn bị khoảng 20 đến 40 g (0.7 đến 1.4 oz) chất đó.
	10.2.2 Chất bịt khoang chứa mẫu có độ nhớt thấp - Nếu phải dùng giấy lọc, phải đặt  giấy lọc bên trên ở giữa tâm một màng chắn của ngăn chứa mẫu. Dựng bay trát chất bịt lên trên miếng đệm chắn bằng đồng thau gần sát với thân khoang có điện áp. Cẩn thậ...
	10.2.3 Chất bịt khoang chứa mẫu có độ nhớt cao - Đặt mẫu lên mặt tấm chắn. Trát chất bịt kín xung quanh khoang chứa mẫu.
	10.2.4 Phủ mặt lộ ra của mẫu bằng vật liệu không thấm nước như cao su hoặc tấm nhựa. Đậy lỗ để dung dịch vào khoang chứa mẫu bằng nút cao su để hạn chế mất độ ẩm. Để chất bịt kín đóng rắn theo chỉ dẫn của nhà sản xuất.
	10.2.5 Lặp lại các bước ở phần 10.2.2 (hoặc 10.2.3) và 10.2.4 với nửa thứ 2 của ngăn chứa (Mẫu nằm trong ngăn chứa có điện áp được minh họa ở Hình 4).

	10.3 Gá lắp mẫu (có thể dùng vòng đệm cao su) - Đặt một vòng đệm cao su lưu hóa hình tròn có kích thước đường kính ngoài 100 mm (4 in) x 75 mm (3 in) đường kính trong x 6mm (0.25 in) vào mỗi nửa của khoang thí nghiệm. Đặt mẫu vào và kẹp hai nửa của kh...
	10.4 Đổ dung dịch  NaCl 3% vào bên khoang có chứa một đầu bề mặt của mẫu (Khoang này sẽ nối với cực âm của nguồn điện theo mục 10.5). Đổ dung dịch NaOH có nồng độ 0.3 N vào phía nửa khoang bên kia của hộp chưa mẫu  (và nối với cực dương của nguồn điện).
	10.5 Gắn dây dẫn vào các cực của ngăn chứa. Nối điện với nguồn điện áp và thiết bị đọc số liệu, ví dụ, đối với các hệ thống ghi trong danh mục ở phần 7.7.1 qua 7.7.5, phải nối như minh họa ở Hình 5. Đóng nguồn cung cấp điện, đặt điện thế từ 60.0 ( 0.1...
	10.6 Trong quá trình thí nghiệm, phải duy trì nhiệt độ không khí xung quanh mẫu ở phạm vi từ 20 đến 25oC (68 đến 77oF).
	10.7 Đọc và ghi lại dòng điện 30 phút một lần. Nếu sử dụng một vôn kế kết hợp với điện trở mạch nhánh để đọc dòng điện (Hình 5), phải dùng các yếu tố chia vạch thích hợp để chuyển đổi chỉ số vôn sang ampe. Trong suốt thời gian thí nghiệm, mỗi nửa ngăn...
	10.8 Kết thúc thí nghiệm sau 6 giờ, loại trừ điều như đã nói ở chú thích 5.
	10.9 Lấy mẫu ra, rửa ngăn chứa bằng nước máy; vét bỏ chất gắn.

	11 TÍNH TOÁN VÀ DIỄN GIẢI  KẾT QUẢ
	11.1 Vẽ đồ thị dòng điện (tính bằng ampe) và thời gian (tính bằng giây). Vẽ một đường cong đều qua các dữ liệu và kết hợp với vùng phía dưới đường cong để thu được kết quả ampe – giây, hoặc culông của dòng điện đã đi qua trong thời gian 6 giờ thí nghi...
	11.2 Nếu đường kính mẫu không phải là 95 mm (3.75 in), giá trị tổng dòng điện đi qua tính được ở phần 11.1 phải được điều chỉnh bằng cách nhân giá trị tính được theo mục 11.1 với tỷ số diện tích mặt cắt ngang của mẫu tiêu chuẩn và mẫu thực tế. Đó là:
	11.3 Sử dụng Bảng 1 để đánh giá kết quả thí nghiệm. Các giá trị này được xây dựng từ các dữ liệu về các khoanh mẫu lấy từ tấm bản chế bị trong phòng bằng nhiều loại bê tông khác nhau.
	11.3.1 Các yếu tố được biết có ảnh hưởng đến sự xâm nhập ion clo bao gồm: tỷ lệ nước – xi măng, sự hiện diện của các phụ gia polymer, tuổi của mẫu, hệ thống bọng khí, chủng loại cốt liệu, mức độ cố kết và dạng bảo dưỡng.


	12 BÁO CÁO
	12.1 Phải báo cáo các mục sau, nếu biết:
	12.1.1 Nguồn gốc mẫu dạng lõi hoặc mẫu trụ, vị trí cụ thể của mẫu dạng lõi hoặc hình trụ.
	12.1.2 Số hiệu của mẫu dạng lõi hoặc hình trụ.
	12.1.3 Vị trí mẫu thí nghiệm trong mẫu dạng lõi hoặc hình trụ.
	12.1.4 Loại bê tông, bao gồm chủng loại chất kết dính, tỷ lệ nước – xi măng và các thông số phù hợp khác đi cùng với mẫu.
	12.1.5 Miêu tả mẫu, bao gồm sự có mặt và vị trí gia cố, hiện diện và độ dày của lớp bảo vệ và độ dày của lớp xử lý bề mặt.
	12.1.6 Quá trình bảo dưỡng mẫu.
	12.1.7 Chế bị mẫu không bình thường, ví dụ, loại bỏ lớp xử lý bề mặt.
	12.1.8 Kết quả thí nghiệm, như tổng lượng điện đi qua trong suốt quá trình thí nghiệm (đã điều chỉnh theo mục 11.2) và
	12.1.9 Định tính khả năng xâm nhập ion clo tương đương với lượng điện tính toán đi qua (từ Bảng 1).


	13 ĐỘ CHÍNH XÁC VÀ SAI SỐ2
	13.1 Độ chính xác:
	13.1.1 Độ chính xác do một lần thực hiện thí nghiệm – Hệ số khác biệt về kết quả thí nghiệm do một lần thực hiện thí nghiệm được tìm ra là 12.3% (chú thích 7). Vì vậy, các kết quả của hai thí nghiệm do cùng một lần thực hiện trên các mẫu bê tông từ cù...
	13.1.2 Độ chính xác giữa các phòng thí nghiệm – Hệ số khác biệt và kết quả của một thí nghiệm do các phòng thí nghiệm thể hiện được tính ra là 18.0% (chú thích 7). Vì vậy, các kết quả của hai thí nghiệm do các phòng thí nghiệm khác nhau thực hiện trên...

	13.2 Sai số – Quy trình của phương pháp thí nghiệm này dùng để đo sự chống xâm nhập ion clo- của bê tông không có sai số vì các giá trị về khả năng chống sự xâm nhập này có thể xác định được bằng một phương pháp thí nghiệm.

	14 CÁC TỪ KHÓA
	14.1 Hàm lượng clo, ăn mòn, hóa chất chống đóng băng, chống xâm nhập clo.

	15  THAM KHẢO
	15.1 Whiting, D. Xác định nhanh khả năng chống xâm nhập clo của bê tông – Báo cáo cuối cùng số FHWA/RD-81/119 – Cục Đường bộ liên bang, NTIS Số PB 82140724, tháng 8/1981.
	15.2 Whiting, D. Khả năng thẩm thấu của bê tông được lựa chọn, khả năng thẩm thấu của bê tông, SP-108, Viện Bê tông Mỹ, Detroit, 1988, pp. 195-222.
	15.3 Whiting, D và W, Khả năng chống thẩm thấuclo của bê tông dẻo khi so sánh với hệ thống bê tông phủ đang sử dụng, Báo cáo cuối cùng số FHWA/OH-89/009. Phòng Công nghệ Xây dựng, tháng 5/1989.
	15.4 Berke, N. S., D. W. Pfeiver, và T. G. Weil. Bảo vệ chống rỉ do clo gây ra. Bê tông quốc tế. Tập 10 và Số 12, tháng 12/1988, pp. 45-55.
	15.5 Ozyildirim, C., và W. J. Halstead. Sử dụng phụ gia để chế tạo bê tông có độ thẩm thấu thấp. Báo cáo cuối cùng số FHWA/VA-88-R11. ủy ban Nghiên cứu GTVT Virginia, NTIS Số PB 88201264, tháng 2/1988.


