AASHTO T27-06 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh thanh phan hat cta cot liéu thé va cot
liéu min

AASHTO T 27-061

ASTM C 136-05

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuéan thi nghiém

Xac dinh thanh phan hat cta cot liéu thé va cot
lieu min

AASHTO T 27-06*
ASTM C 136-05

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Phuwong phap nay nham xac dinh thanh phan hat cta c6t liéu min va cét liéu thé
bang phwong phap sang.

1.2 Mot sb yéu cau ky thuat dbi voi cét liéu, lién quan dén tiéu chuan nay, cé nhirng yéu
cau vé thanh phan hat dbi véi ca cét liéu min va cbt liéu thé. Cac chi dan trong tiéu
chuén nay giup cho viéc phan tich cac c& hat cta cét liéu.

1.3 Céc tri s biéu thj bang don vi do hé S| dwoc 14y lam chudn. Cac tri sé ghi trong ngodc
chi nham lam muc dich tham khao.

1.4 Tiéu chuén nay khong dé cadp dén tat ca céc van dé vé an toan trong qué trinh thi
nghiém. Nguoi thue hién tiéu chuén nay phéi cé tréch nhiém phéi dé ra cac bién phép
phu hop dé dam bdo an toan va sirc khoé cho nguoi thuc hién truée khi tién hanh
cbng tac thi nghiém.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Céc tiéu chuan ctia AASHTO:
= M 92, Sang Iwéi thép dung cho thi nghiém.
= M 231, Céac dung cu xac dinh khéi lwong st dung trong thi nghiém vat liéu.
= R1, Céch st dung hé don vi Québc té
= T 2, Qui trinh l4y mau cbt liéu
= T 11, Xac dinh cac vat liéu lot sang 75um (sé6 200) trong cbt liéu bang phwong

phap rira.
= T 248, Rut gon khéi lvong mau cét liéu dé thi nghiém.
2.2 Céc tiéu chuan cia ASTM:

» C 125, Thuat ngi lién quan dén bé téng va cbt liéu str dung cho bé tdng
» C 670, Huwéng dan thwc hién bao cdo vé dd chinh xac va do léch dbi voi cac
phwong phap thi nghiém vat liéu xay dwng.
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3.1

THUAT NGO

Céc dinh nghia: Cac dinh nghia va thuat nglr dwoc s dung trong tiéu chuan nay
dwoc tham khao tir tiéu chudn ASTM C125.

4.1

TOM TAT PHWONG PHAP THi NGHIEM

Mau cbt lieu kho da biét khéi lvong dwoc phan tich qua mét bd sang co kich thuéc 16
sang nhd dan dé xac dinh thanh phan hat ctia mau.

5.1

5.2

Y NGHIA VA SUr DUNG

5.1. Phwong phap nay chi yéu dung dé xac dinh thanh phan hat cta cac vat liéu
dwoc dé nghi dung lam cét liéu hodc dang dung lam cbt liéu. Két qua vé thanh phan
hat dwoc sir dung dé xac dinh xem liéu thanh phan hat ctia mau phu hop hay khéng
phU hop v&i cac qui dinh hodc yéu cau ky thuat , va cung cip nhitng sb liéu can thiét
dé kiém tra viéc san xuét cac loai cbt liéu khac nhau hay hén hop cac cbt lieu. Cac sb
liéu nay ciing rat bé ich dé thiét 1ap méi quan hé lién quan dén do6 réng va cach déng
goi cbt liéu.

Chi dung riéng phuong phap nay khéng thé xac dinh chinh xac dwoc vat liéu lot sang
75um (s6 200). Dé xac dinh vat liéu lot sang 75um (s6 200) phai str dung phwong
phap mé ta trong tiéu chudn T 11 .

6.1

6.2

6.3

THIET BI

Can - Can phai co du tai trong, co thé doc chinh xac dén 0,1% khéi lwong mau (hodc
chinh xac hon), va phai tuan theo cac qui dinh cda tiéu chuan M 231.

Sang - Sang phai lap dat 1én mot khung cAu tao chac chan d& dé phong tén hao vat
liéu khi sang. Lwéi sang va khung sang tiéu chuan phai phu hep véi qui dinh cla tiéu
chuan M 92. Khung sang phi ti&u chuadn ma phu hop véi qui dinh cla tiéu chudn M 92
cling chip nhan duwoc.

Chu thich 1 - Néu l3p sang vao khung cdé dwong kinh 16n hon 203,2 mm (8 in), khi
dung dé thi nghiém céac vat liéu thd can gidm thiéu dén mirc co thé sy qua tai cla
sang . Xem muc 8.3.

May sang - Néu dung may sang, sé tao ra sy chuyén déng cta sang lam cho céac hat
vat liéu nay lén, roi xubng, I&c qua, lac lai theo chiéu huwéng khac nhau trén mat sang.
Luc d6 phai diéu chinh sy hoat déng cla sang sao cho phu hop v&i tiéu chudn qui
dinh dwgrc mé ta trong muc 8.4. va phai sang trong mét khoang thoi gian hop ly.

Chu thich 2 - Néu st dung may sang khi lwong mau I&én hon hodc bang 20 kg (44 Ib),
va ciing c6 thé dung cho lwgng mau it hon, két hop véi ca cbt liéu min. Néu thdi gian
sang vuot qua 10 phut thi co thé 1am sai léch két qué sang. Khong thé dung cung moét
may sang cho tat ca cac mau cé c& hat khac nhau, vi néu dung sang cé dién tich mét
sang to (chi phu hop cho cbt liu thd cé c& hat danh nghia I&n) dbi véi mét khdi lwong
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6.4

mau rat it cta cbt liéu thé hodc cbt liéu min thi rat cé thé gay nén tdn hao mét phan
mau.

6.4. T4 séy - T4 sdy phai cé kich thwéc phi hop va co thé gitr nhiét d6 déng déu &
110 + 5°C (230 + 9°F)

7.1

7.2

7.3

7.4

LAY MAU

Cach ldy mau cbt lieu phai tuan theo qui dinh cta tiéu chuan T 2. Khdi lwong mau lay
tir hién trwong phai bang khdi lwong da chi dan trong tiéu chuan T 2 hodc bang 4 lan
khéi lwong yéu cdu & muc 7.4. va 7.5 (hoac nhw muc 7.6) khi khdi lwgng mau nay Ion
hon.

Tron ki va rat gon mau dén khéi lwong thich hop dung cho thi nghiém theo tiéu chuan
T 248. Mau dung cho thi nghiém phai gan bang khdi lwong mong muén khi da say kho
va bang két qua cudi cung sau khi da rat gon mau. Khéng dwoc phép rat gon méau
dén khéi lvong xac dinh chinh xac t trude.

Chu thich 3 - Khi thi nghiém phan tich thanh phan hat cot liéu bang sang chi gom duy
nhat viéc xac dinh vat liéu lot sang 75um (sb 200), thi c6 the rat gon mau ngay tai hién
trwdng dé tranh chuyén ché vé phong thi nghiém lwong mau dw vé ich.

C6t lidu min - Khdi lwgng mau cbt liéu sau khi sy khé it nhat phai bang 300 g

Cébt lieu thé - Khdi lwong mau cbt liéu sau khi sy khd phai phu hop véi qui dinh sau:

Kich thwéc 16 vudng danh nghia téi da cla sang | Khéi lwong tbi thiéu cia mau thi nghiém
mm (in) kg (Ib)
9.5 (%) 1(2)
12.5(%) 2(4)
19.0 (%) 5(11)
25.0 (1) 10(22)

375(1%) 15(33)

50.0 (2) 20(44)

63 (2 %) 35(77)
75 (3) 60(130)
90 (3%) 100(220)
100 (4) 150(330)
125 (5) 300(660)

7.5 Hén hop cét liéu min véi cot liéu thé - Khdi lwong mau thi nghiém gém cbt liéu min va
cbt lieu thé phai 1ay bang khdi lwgng mau thi nghiém cbt liéu thd & muc 7.4.

7.6 MAu cét liéu thé c& hat to - Khdi lwgng mau dbi voi cbt liéu co c& hat bang hodc Ién
hon 50 mm (2 in) phai di I&n d& d& dang rat gon mau dén khdi lwong qui dinh, tror
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7.7

7.7.1

7.7.2

7.7.3

trwdng hop cé may chia loai to va may sang. Khi khéng cé céac thiét bi trén, thay cho
viéc tron mau va rat gon mau thi cé thé thwe hién thi nghiém sang trén mau co6 khdi
lwong dat yéu ciu ciia muc 7.4.

Trong trwéng hop, lwong vat liéu lot sang 75um (sé 200) dwoc xac dinh theo tiéu
chuén T11, thi dung cach |4y mau mé t& & muc 7.1.1. hodc 7.7.2. sao cho phu hop.

Déi v&i cbt liéu cé ¢& hat danh nghia téi da bang hodc nhé hon 12,5 mm (% in), thi
dung mau thi nghiém gidng nhw mau dé thi nghiém theo tiéu chuan T 11 va thi nghiém
bang phwong phap trinh bay trong tiéu chuan nay. Mau thi nghiém d4u tién theo tiéu
chuan T11 dwoc sang khé mau nhw qui dinh trong cac muc tlr 8.2. dén 8.7. cla
phwong phap nay.

DPéi voi cac cbt lidu co c& hat danh nghia téi da I&n hon 12,5 mm (% in) thi chi can
dung mét mau thi nghiém duy nhat mé ta trong muc 7.7.1. hodc chia thanh cac mau
dé thi nghiém dbi v&i tiéu chuan T11 va phép thir nay.

Khi yéu ciu ky thuat doi héi phai xac dinh tbng lwong mau vat liéu lot sang 75um (sb
200) bang phwong phap rira hodc sang khd, thi dung cach 1dy mau mé tad & muc 7.7.1.

8.1

8.2

8.3

TRINH T

Néu mau thi nghiém khéng can cho thi nghiém theo tiéu chuadn T 11, thi sy khd mau
dén khéi lwong khéng dbi & nhiét do6 110 + 5°C (230 + 9° F) va xac dinh khéi lwong
sau khi sdy chinh xac t&i 0,1% khdi lwgng tdng mau khé ban dau.

Chu thich 4 - Nham muc dich kiém tra, dic biét khi can c6 két qua nhanh, thi noi
chung khéng can thiét sdy kho cbt liéu thd dbi véi thi nghiém xac dinh thanh phan hat
bang sang. Ké&t qua thi nghiém c6 bi &nh hwéng chut it do d6 4m gay nén, ngoai tri:
(1) c& hat danh nghia téi da nhd hon khoang 12,5mm (1/2 in); (2) Cét liéu thé chira
lwong dang ké cac hat lot sang 4,75 mm (sb 4); hodc (3) Cét liéu thé hat Am manh (vi
du, cbt lidu nhe). Dbi véi cac cbt liéu thé nay ciing cé thé sdy khd mau & nhiét 6 cao
hon (khi dung bép dién) ma khéng anh hwdng dén két qua, mién 1a hoi nwdc thoat ra
khéng tao ra ap suét du cao dé lam v& cac hat cbt liéu, va nhiét d6 khéng dwoc qua
cao dé xay ra phan trng hoa hoc phan huy cbt liéu.

Phai chon sang co kich thuwéc 16 sang thich hgp nhdm cung cap nhirng théng tin can
thiét vé cac chi tiéu ky thuat cta vat liéu thi nghiém. Néu mong muén hodc can phai cé
thém nhirng thdng tin khac, nhw d6 min cla cbt liéu, hodc can diéu chinh lwong vat
liéu trén mét sang, thi cé thé dung thém sang bd sung. Lép bd sang theo thi tw gidm
dan kich thuwdc 16 tir trén xubng duwédi, réi cho mau hodc moét phan mau vao sang trén
cung. Sang bang tay hay bang may trong mét khodng théi gian viva di (bang cach thir
va kiém tra mau thi nghiém thuc té) dé dat dwoc yéu cau vé phan tich thanh phan hat
bang sang theo mé ta trong muc 8.4.

Phai han ché lvgng vat liéu & trén méi sang sao cho tat ca cac hat déu co co hdi tiép
can nhiéu 1an dén cac 16 sang trong khi sang. Déi v&i cac sang cé kich thudc 16 nhd
hon 4,75 mm (sé 4) thi lwong vat liéu bi gilr lai trén mat sang khi két thuc sang phai
khéng dwoc vuot qua, 7 kg/m? (4 g/in2) mét sang (cha thich 5). Déi vé&i cac sang co
kich thwoc 16 béng hoac I&n hon 4,75 mm (sé 4), thi lwgng vat liéu bi gilr lai trén mat
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sang, tinh bang kg khéng duoc vuot qua tich 2,5 x (kich thwédc 16 sang, mm x (dién
tich mat sang hiéu dung, m?)). Khéi lwong nay dwoc chi ra & bang 1 dbi véi 5 sang ¢
kich c& thédng dung. Trong bét ky trwérng hop nao ciing khéng dwoc dé lwong khong
lot sang qua I&n dé cé thé gay ra bién dang vinh clru cla lwdi sang.

8.3.1 Co thé ngan ngtra sw qua tai trén mot sang riéng & nao dé bang mot hay t6 hop cac
phwong phap sau:

8.3.1.1 Xen thém mot sang bd sung vao gitra sang co thé bi qua tai va sang ké tiép ngay trén
né trong bd sang ban dau.

8.3.1.2 Chia nhé mau thanh hai hay nhiéu phan réi sang riéng tirng phan dé. Hop nhét cac
khéi lwong cla cac phan bi gilr lai trén mat sang co6 cung kich c& 16 trudc khi tinh % c& hat
cla mau sang.

8.3.1.3 St dung cac sang c6 khung sang rong hon va cé dién tich mat sang I&n hon.

Chu thich 5 - Lwong 7 kg/m? twong dwong véi 200 g dbi véi sang cé duwong kinh
203,2 mm (8 in) (v&i dwdng kinh hiéu dung la 190,5 mm (7.5 in))

8.3.1.4 Trong trudng hop hdn hop gdm ca cbt liéu min va cbt liéu thd, thi phan hat lot sang
4.75 mm (sb 4) c6 thé chia thanh hai hodc hon hai bd sang dé tranh qua tai ddi véi cac sang
riéng lé.

8.3.1.5 Ciing c6 thé thay thé bang cach gidm khdi lwong phan lot sang 4,75 mm néu c6 dung
may chia mau theo quy dinh cla tiéu chuin T 248. Néu lam theo cach nay, thi tinh khéi lwong
phan gia tdng ctia méi c& hat theo mau gbc nhu sau:

W1
A= xB (1)
W>

Trong do:
A = Khéi lwong phan gia tdng clia c& hat cé trong mau tdng.
W1 = Khéi lwong phan lot sang 4,75 mm (sb 4)

W, = Khéi lwong phan vat liéu lot sang 4,75mm (sd 4) trong mau rat gon thu dwoc
trong thuc té.

B = Khéi lwong phan gia tdng c& hat trong mau da rat gon
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Bang 1. Lwong vat liéu trén sang téi da cho phép, kg.

Kich thwéc danh nghia cta sang®

Puong kinh?  BDwong kinh?  Dwong kinh® 350 x 350 372 x 580

Kichcolo 543 5 mm 254 mm 304,8 mm mm mm
sang
Dién tich mat sang, m?
0,0285 0,0457 0,0670 0,1225 0,2158
125 mm (5”) © ©) © © 67.4
100 mm (47) ©) ©) (€) 30.6 53.9
90 mm (31/”) ©) ©) 15.1 27.6 485
75 mm (3") (©) 8.6 12.6 23.0 40.5
63 mm (21/7) (©) 7.2 10.6 19.3 34.0
50 mm (27) 3.6 5.7 8.4 15.3 27.0
7. 11/” 2.7 4.3 6.3 11.5 20.2
37.5 mm ( % )
25.0 mm (17) 1.8 2.9 4.2 7.7 13.5
19. 3/ 1.4 2.2 3.2 5.8 10.2
9.0 mm (A )
. i 0.89 1.4 2.1 3.8 6.7
12.5 mm (% )
9.5 mm (3/7) 0.67 1.1 1.6 2.9 5.1
4.75 mm (Nod) 0.33 0.54 0.80 1.5 2.6

8.4

8.5

a) Kich thwéc khung sang (tinh bang in): Buwéng kinh 8.01in; 10.0in;12.0in; 13.8 x 13,8 in (14 x14 in
danh nghia) 14.6 x 22.8 in (16 x 24 in danh nghia)

b) Dién tich mat sang dwoc lam tron dwa trén dwdng kinh hiéu dung 12.7 mm ( % in) nhd hon dwong
kinh danh nghfa vi rang M 92 cho phép gén két méat lwdi sang véi khung dua ra 6.35mm (1/4 in) so
v@i mat sang. Do d6 néu dwong kinh danh nghia cla sang la 203,2 mm (8 in) thi dwong kinh hiéu
dung la 190.5 mm (7.5 in). Cac sang do cac nha sén xuat khac nhau thwong khong that chuan kéo
dwra 6.35 mm (% in).

c) Cac sang danh dau (c) khéng phu hop cho thi nghiém nay.

Sang trong khodng thdi gian vira di sao cho sau khi két thic, néu sang bang tay thém
1 phat niva thi lwong vat liéu lot qua béat ky sang nao ciing khéng quéa 0,5% khéi lwong
mau téng. Sang tay theo cach sau: Mét tay gilr sang c6 vanh kin khit va c6 nap day &
vi tri hoi nghiéng, dung tay kia vb vao thanh bén cla sang véi tan suat 150 lan/phat,
clr khodng 25 lan v thi lai xoay sang khoang 1/6 chu vi clia sang. Khi xac dinh hiéu
suét sang dbi vdi ¢& hat I6n hon 4,5 mm (sb 4), thi han ché vat liéu trén méat sang &
murc chi tao ra mét I6p hat thoéi. Néu kich c& cac sang dung thi nghiém da I&p dat
khéng thwc hién dwoc theo cach trén, thi dung cac sang cé dwdng kinh 203,2 mm
(8in) dé kiém dinh hiéu suét qua trinh sang.

Ngoai trir khi s&r dung may sang lac, néu can xac dinh cac ¢& hat co lot qua 16 sang
dac biét hay khong, thi dung cac hat da thu dwoc bang cach sang tay dé xac dinh 16
sang nhé nhat ma hat c6 thé lot qua bang cach quay tron sang. Tuy nhién, khéng
duoc dung lwc dé cwdng birc cac hat lot qua 16 sang.
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8.6 Xac dinh khéi lwong phan gia ting méi ¢& hat bang can theo quy dinh & muc 6.1 v&i
dd chinh xaditi 0,1% so v&i khéi lwong mau téng ban dau. Khbi lwong tdng cla vat
liéu sau khi sang phai so sanh vé&i khéi lwong vat liéu ban dau cho vao bd sang. Néu
hai lwgng do sai khac nhau quéa 0,3% so v&i khdi lwgng mau khd ban dau, thi két qua
khéng dwoc dung cho muc dich chap thuan hay khéng chép thuan so véi yéu cau ky
thuat cua vat liéu thi nghiém.

8.7 Néu mau trwéc do da thi nghiém bang tiéu chuan T 11, thi bd sung khdi lwong cac hat
lot sang 75um (sb 200) thu dwoc bang phwong phap doé vao khdi lwong cac hat lot
sang 75um (sb 200) thu dwoc bang cach sang khé trong phwong phap nay.

9 TiNH TOAN

9.1 Tinh phan tr&m lot sang, phan trd&m khéng lot sang, hodc phan trdm cac phan hat c6
kich c& khac nhau dén dé chinh xac 0,1% so v&i khdi lwong mau khd ban dau. Néu
cung mot mau thi nghiém lan diu da thdr bang tiéu chuan T11, bao gdbm khdi lvong
vat liéu lot sang 75um (sé 200) xac dinh bang sang wét, thi tong khdi lwong mau kho
trwde khi rira (& T11) dwoc dung lam co s tinh toan tat ca cac loai % noi trén.

9.1.1 Khi cac phan gia tadng ctia mau dwoc thi nghiém nhw & muc 7.6, thi téng cong cac khi
lwong cla phan gia tdng nay dé tinh phan tram nhw & muc 9.1.

9.2 Khi c6 yéu cau, thi tinh mé dun d& min bang cach cong phan trdm cac vat liéu cé c&
hat I&n hon méi c& sang sau day (tbng phan tram hat tich luj trén sang) réi chia téng
do cho 100; céac sang 150 pum (sé 100), 300 um (s6 50), 600 pm (sé 30) 1,18 mm
(s616), 2,36 mm (sb 8); 4,75 mm (sb 4) ; 9,5 mm (3/8 in); 19,0 mm (3/4 in); 37,5 mm
(1% ) valén hon, thi tang theo ty 1& 2/1.

10 BAO CAO

10.1  Phu thudc vao bang biéu trong yéu cau ky thuat cta vat liéu thi nghiém, bao céo thi
nghiém can bao gébm cac théng tin sau:

10.1.1 Phan trdm vat liéu lot qua tirng sang, hoac

10.1.2 Phén trdm vat liéu sét lai trén sang

10.1.3 Phan tram vat liéu gitra hai sang ké tiép nhau.

10.2  Bé&o céo phan tram nay dén sb nguyén, trlr phan trdm lot c& hat lot sang 75 pm (sb
200) phai bao cao chinh xac t&i 0,1%.

10.3  Bé&o cdo médun do min dén 0.01 gan nhat khi c6 yéu cau.

11 DO CHINH XAC VA SAI SO

11.1 DY chinh xac — Viéc danh gia dé chinh xac dwoc chi ra trong bang 2. BPanh gia nay

dwa trén cac két qua thi nghiém cla cac phong thi nghiém vat liéu AASHTO trong
chwong trinh nghién clru cac mau thi nghiém, thwe hién theo tiéu chudn AASHTO T
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27 va ASTM C 136. Cac sb liéu nay dwoc thdng ké tir cac két qua thi nghiém nhan
dwoc tr 65 dén 233 phong thi nghiém khi thi nghiém 18 c&p mau cbt liéu thd va két
qua thi nghiém nhan dwoc tr 74 dén 222 phong thi nghiém khi thi nghiém 17 cép mau
cbt lidu min (m3u sb 21 dén 90). Gia trj trong bang la sw thay dbi cla phan tram cbt

liéu lot sang.
Bang 2 - BPanh gia dé chinh xac
Téng ham Hé sbé bién Do chénh léch
lwong % dobi tiéu chéap nhan
lot sang chuén dwoc gitra hai

(1S), %2 két qué TN

(D2S), % @
Cbt ligu tho®: 100 >95 0.32 0.9
D6 chinh xac do mét ngudi thi nghiém <95 >85 0.81 2.3
<85 >80 1.34 3.8
<80 >60 2.25 6.4
<60 >20 1.32 3.7
<20 >15 0.95 2.7
<15 >10 1 2.8
<10 >5 0.75 2.1
<5 >2 0.53 15
<2 >0 0.27 0.8
D6 chinh xac gitra nhiéu phong thi 100 >95 0.35 1.0
nghiém <95 =85 1.37 3.9
<85 >80 1.92 54
<80 >60 2.82 8.0
<60 >20 1.97 5.6
<20 >15 1.60 4.5
<15 >10 1.48 4.2
<10 >5 1.22 3.4
<5 >2 1.04 3.0
<2 >0 0.45 1.3
Cét liéu min: 100 >95 0.26 0.7
D6 chinh xac do mét ngudi thi nghiém <95 >60 0.55 1.6
<60 >20 0.83 2.4
<20 >15 0.54 15
<15 >10 0.36 1.0
<10 >2 0.37 1.1
<2 >0 0.14 0.4
Do chinh xac gitka nhiéu phong thi 100 >95 0.23 0.6
nghiém <95 >60 0.77 2.2
<60 >20 1.41 4.0
<20 >15 1.10 3.1
<15 >10 0.73 2.1
<10 >2 0.65 1.8
<2 >0 0.31 0.9

a) Cac dai lwong (1S) va (D2S) dwoc mb ta trong tiéu chudn ASTM C 670.

b) Sé liéu do chinh xac cla cac cét liéu thd dwa trén cbt liéu co c& hat I&n nhat 14 19 mm.

11.1.1 B6 chinh xac cua thi nghiém trén cbt lieéu min trong bang 2, dwa trén khoi lwong mau
thi nghiém it nhat 1a 500 gam. Phién ban mé&i nhat cia ASTM C 136 cho phép st dung
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khéi lwgng mau thi nghiém it nhat Ia 300 gam. Két qua thi nghiém trong hai trwéong
hop trén tai mau sé 99 va 100 cé dd chinh xac sai khac nhau mét lwgng nhé duoc chi
ra tai bang 3.

Chd thich 6 — Gia tri tai bang 2 sé dwoc stra lai cho mau thi nghiém 300 gam khi sé
lwgng mau thi nghiém cho ra cac két qua tin cay

Bang 3 - D6 chinh xac cho mau 300 gam va mau 500 gam.

Mau cbt lieu min Khoi Mét phong TN Gitra nhiéu
luong 56  TB PTN
. mau  pTN
Két qua thi nghiém TN 1S D2S 1S D2S

AASHTO T 27/ ASTM C 136:

Téng lwong lot sang 4.75 mm 500 g 285 99.992  0.027 0.066 0.037 0.104
(s6 4) (%)

Tdng lwong lot sang 2.36 mm 3004g 276 99.990 0.021 0.060 0.042 0.117
(s0 8) (%) 500 g 281 84.1 0.43 1.21 0.63 1.76
Téng lwong lot sang 1.18 mm 300¢g 274 84.32 0.39 1.09 0.69 1.92
(s6 16) (%) 500 g 286 70.11 0.53 1.49 0.75 2.10
Téng lwong lot sang 600 um 30049 272 70.00 0.62 1.74 0.76 2.12
(s6 30) (%) 500 g 287 48.54 0.75 2.10 1.33 3.73
Téng lvong lot sang 300 um 300 g 276 48.44 0.87 2.44 1.36 3.79
(s6 50) (%) 500 g 286 13.52 0.42 1.17 0.98 2.73
Tdng lwong lot sang 150 um 3009 275 13.51 0.45 1.25 0.99 2.76
(s6 100) (%) 500 g 287 2.55 0.15 0.42 0.37 1.03
Tong lwong lot sang 75 um 30049 270 2.52 0.18 0.52 0.32 0.89
(s6 200) (%) 500 g 278 1.32 0.11 0.32 0.31 0.85

30049 266 1.30 0.14 0.39 0.31 0.85

11.2  Sai s6 — Chwa c6 mét vat liéu chuan ndo thich hop cho viéc xac dinh d6 Iéch cla tiéu
chuan nay, do dé khéng bao céo dd I&ch cho thi nghiém nay.

1 Tiéu chuan nay twong ddng vai tiéu chuan ASTM C136-95 nhung khéng giéng hoan toan.
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	1 PHẠM VI  ÁP DỤNG
	1.1 Phương pháp này nhằm xác định thành phần hạt của cốt liệu mịn và cốt liệu thô bằng phương pháp sàng.
	1.2 Một số yêu cầu kỹ thuật đối với cốt liệu, liên quan đến tiêu chuẩn này, có những yêu cầu về thành phần hạt đối với cả cốt liệu mịn và cốt liệu thô. Các chỉ dẫn trong tiêu chuẩn này  giúp cho việc phân tích các cỡ hạt của cốt liệu.
	1.3 Các trị số biểu thị bằng đơn vị đo hệ SI được lấy làm chuẩn. Các trị số ghi trong ngoặc chỉ nhằm làm mục đích tham khảo.
	1.4 Tiêu chuẩn này không đề cập đến tất cả các vấn đề về an toàn trong quá trình thí nghiệm. Người thực hiện tiêu chuẩn này phải có trách nhiệm phải đề ra các biện pháp phù hợp để đảm bảo an toàn và sức khoẻ cho người thực hiện trước khi tiến hành côn...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Các tiêu chuẩn của AASHTO:
	2.2 Các tiêu chuẩn của ASTM:

	3  THUẬT NGỮ
	3.1 Các định nghĩa: Các định nghĩa và thuật ngữ được sử dụng trong tiêu chuẩn này được   tham khảo từ tiêu chuẩn ASTM C125.

	4 TÓM TẮT PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	4.1 Mẫu cốt liệu khô đã biết khối lượng được phân tích qua một bộ sàng có kích thước lỗ sàng nhỏ dần để xác định thành phần hạt của mẫu.

	5 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	5.1 5.1.   Phương pháp này chủ yếu dùng để xác định thành phần hạt của các vật liệu được đề nghị dùng làm cốt liệu hoặc đang dùng làm cốt liệu. Kết quả về thành phần hạt được sử dụng  để xác định xem liệu thành phần hạt của mẫu phù hợp hay không phù h...
	5.2 Chỉ dùng riêng phương pháp này không thể xác định chính xác được vật liệu lọt sàng 75(m (số 200). Để xác định vật liệu lọt sàng 75(m (số 200) phải sử dụng phương pháp mô tả trong tiêu chuẩn T 11 .

	6 THIẾT BỊ
	6.1 Cân - Cân phải có đủ tải trọng, có thể đọc chính xác đến 0,1% khối lượng mẫu (hoặc chính xác  hơn), và phải tuân theo các qui định của tiêu chuẩn M 231.
	6.2 Sàng - Sàng phải lắp đặt lên một khung cấu tạo chắc chắn để đề phòng tổn hao vật liệu khi sàng. Lưới sàng và khung sàng tiêu chuẩn phải phù hợp với qui định của tiêu chuẩn M 92. Khung sàng phi tiêu chuẩn mà phù hợp với qui định của tiêu chuẩn M 92...
	6.3 Máy sàng - Nếu dùng máy sàng, sẽ tạo ra sự chuyển động của sàng làm cho các hạt vật liệu nảy lên, rơi xuống, lắc qua, lắc lại theo chiều hướng khác nhau trên mặt sàng. Lúc đó phải điều chỉnh sự hoạt động của sàng sao cho phù hợp với tiêu chuẩn qui...
	6.4 6.4.  Tủ sấy - Tủ sấy phải có kích thước phù hợp và có thể giữ nhiệt độ đồng đều ở 110 + 50C (230 + 90 F)

	7 LẤY MẪU
	7.1 Cách lấy mẫu cốt liệu phải tuân theo qui định của tiêu chuẩn T 2. Khối lượng mẫu lấy từ hiện trường phải bằng khối lượng đã chỉ dẫn trong tiêu chuẩn T 2 hoặc bằng 4 lần khối lượng yêu cầu ở mục 7.4. và 7.5 (hoặc như mục 7.6) khi khối lượng mẫu này...
	7.2 Trộn kỹ và rút gọn mẫu đến khối lượng thích hợp dùng cho thí nghiệm theo tiêu chuẩn T 248. Mẫu dùng cho thí nghiệm phải gần bằng khối lượng mong muốn khi đã sấy khô và bằng kết quả cuối cùng sau khi đã rút gọn mẫu. Không được phép rút gọn  mẫu đến...
	7.3 Cốt liệu mịn - Khối lượng mẫu cốt liệu sau khi sấy khô ít nhất phải bằng 300 g
	7.4 Cốt liệu thô -  Khối lượng mẫu cốt liệu sau khi sấy khô phải phù hợp với qui định sau:
	7.5 Hỗn hợp cốt liệu mịn với cốt liệu thô -  Khối lượng mẫu thí nghiệm gồm cốt liệu mịn và cốt liệu thô phải lấy bằng khối lượng mẫu thí nghiệm cốt liệu thô ở mục 7.4.
	7.6 Mẫu cốt liệu thô cỡ hạt to - Khối lượng mẫu đối với cốt liệu có cỡ hạt bằng hoặc lớn hơn 50 mm (2 in) phải đủ lớn để dễ dàng rút gọn mẫu đến khối lượng qui định, trừ trường hợp có máy chia loại to và máy sàng. Khi không có các thiết bị trên, thay ...
	7.7 Trong trường hợp, lượng vật liệu lọt sàng 75(m (số 200) được xác định theo tiêu chuẩn T11, thì dùng cách lấy mẫu mô tả ở mục 7.1.1. hoặc 7.7.2. sao cho phù hợp.
	7.7.1 Đối với cốt liệu có cỡ hạt danh nghĩa tối đa bằng hoặc nhỏ hơn 12,5 mm ( in), thì dùng mẫu thí nghiệm giống như mẫu để thí nghiệm theo tiêu chuẩn T 11 và thí nghiệm bằng phương pháp trình bày trong tiêu chuẩn này. Mẫu thí nghiệm đầu tiên theo ti...
	7.7.2 Đối với các cốt liệu có cỡ hạt danh nghĩa tối đa lớn hơn 12,5 mm (in) thì chỉ cần dùng một mẫu thí nghiệm duy nhất mô tả trong mục 7.7.1. hoặc chia thành các mẫu để thí nghiệm đối với tiêu chuẩn T11 và phép thử này.
	7.7.3 Khi yêu cầu kỹ thuật đòi hỏi phải xác định tổng lượng mẫu vật liệu lọt sàng 75(m (số 200) bằng phương pháp rửa hoặc sàng khô, thì dùng cách lấy mẫu mô tả ở mục 7.7.1.


	8 TRÌNH TỰ
	8.1 Nếu mẫu thí nghiệm không cần cho thí nghiệm theo tiêu chuẩn T 11, thì sấy khô mẫu đến khối lượng không đổi ở nhiệt độ 110 ± 50C (230 ± 90 F) và xác định khối lượng sau khi sấy chính xác tới 0,1% khối lượng tổng mẫu khô ban đầu.
	8.2 Phải chọn sàng có kích thước lỗ sàng thích hợp nhằm cung cấp những thông tin cần thiết về các chỉ tiêu kỹ thuật của vật liệu thí nghiệm. Nếu mong muốn hoặc cần phải có thêm những thông tin khác, như độ mịn của cốt liệu, hoặc cần điều chỉnh lượng v...
	8.3 Phải hạn chế lượng vật liệu ở trên mỗi sàng sao cho tất cả các hạt đều có cơ hội tiếp cận nhiều lần đến các lỗ sàng trong khi sàng. Đối với các sàng có kích thước lỗ nhỏ hơn 4,75 mm (số 4) thì lượng vật liệu bị giữ lại trên mặt sàng khi kết thúc s...
	8.3.1 Có thể ngăn ngừa sự quá tải trên một sàng riêng lẻ nào đó bằng một hay tổ hợp các phương pháp sau:
	8.3.1.1 Xen thêm một sàng bổ sung vào giữa sàng có thể bị quá tải và sàng kế tiếp ngay trên nó trong bộ sàng ban đầu.
	8.3.1.2 Chia nhỏ mẫu thành hai hay nhiều phần rồi sàng riêng từng phần đó. Hợp nhất các khối lượng của các phần bị giữ lại trên mặt sàng có cùng kích cỡ lỗ trước khi tính % cỡ hạt của mẫu sàng.
	8.3.1.3 Sử dụng các sàng có khung sàng rộng hơn và có diện tích mặt sàng lớn hơn.
	8.3.1.4 Trong trường hợp hỗn hợp gồm cả cốt liệu mịn và cốt liệu thô, thì phần hạt lọt sàng 4.75 mm (số 4) có thể chia thành hai hoặc hơn hai bộ sàng để tránh quá tải đối với các sàng riêng lẻ.
	8.3.1.5 Cũng có thể thay thế bằng cách giảm khối lượng phần lọt sàng 4,75 mm nếu có dùng máy chia mẫu theo quy định của tiêu chuẩn T 248. Nếu làm theo cách này, thì tính khối lượng phần gia tăng của mỗi cỡ hạt theo mẫu gốc như sau:


	8.4 Sàng trong khoảng thời gian vừa đủ sao cho sau khi kết thúc, nếu sàng bằng tay thêm 1 phút nữa thì lượng vật liệu lọt qua bất kỳ sàng nào cũng không quá 0,5% khối lượng mẫu tổng. Sàng tay theo cách sau: Một tay giữ sàng có vành kín khít và có nắp ...
	8.5 Ngoại trừ khi sử dụng máy sàng lắc, nếu cần xác định các cỡ hạt có lọt qua lỗ sàng đặc biệt hay không, thì dùng các hạt đã thu được bằng cách sàng tay để xác định lỗ sàng nhỏ nhất mà hạt có thể lọt qua bằng cách quay tròn sàng. Tuy nhiên, không đư...
	8.6 Xác định khối lượng phần gia tăng mỗi cỡ hạt bằng cân theo quy định ở mục 6.1 với độ chính xáớití 0,1% so với khối lượng mẫu tổng ban đầu. Khối lượng tổng của vật liệu sau khi sàng phải so sánh với khối lượng vật liệu ban đầu cho vào bộ sàng. Nếu ...
	8.7 Nếu mẫu trước đó đã thí nghiệm bằng tiêu chuẩn T 11, thì bổ sung khối lượng các hạt lọt sàng 75(m (số 200) thu được bằng phương pháp đó vào khối lượng các hạt lọt sàng 75(m (số 200) thu được bằng cách sàng khô trong phương pháp này.

	9 TÍNH TOÁN
	9.1 Tính phần trăm lọt sàng, phần trăm không lọt sàng, hoặc phần trăm các phần hạt có kích cỡ khác nhau đến độ chính xác 0,1% so với khối lượng mẫu khô ban đầu. Nếu cùng một mẫu thí nghiệm lần đẫu đã thử bằng tiêu chuẩn T11, bao gồm khối lượng vật liệ...
	9.1.1 Khi các phần gia tăng của mẫu được thí nghiệm như ở mục 7.6, thì tổng cộng các khối lượng của phần gia tăng này để tính phần trăm như ở mục 9.1.

	9.2 Khi có yêu cầu, thì tính mô đun độ mịn bằng cách cộng phần trăm các vật liệu có cỡ hạt lớn hơn mỗi cỡ sàng sau đây (tổng phần trăm hạt tích luỹ trên sàng) rồi chia tổng đó cho 100;  các sàng 150 (m (số 100), 300 (m (số 50), 600 (m (số 30) 1,18 mm ...

	10 BÁO CÁO
	10.1 Phụ thuộc vào bảng biểu trong yêu cầu kỹ thuật của vật liệu thí nghiệm, báo cáo thí nghiệm cần bao gồm các thông tin sau:
	10.1.1 Phần trăm vật liệu lọt qua từng sàng, hoặc
	10.1.2 Phần trăm vật liệu sót lại trên sàng
	10.1.3 Phần trăm vật liệu giữa hai sàng kế tiếp nhau.

	10.2 Báo cáo phần trăm này đến số nguyên, trừ phần trăm lọt cỡ hạt lọt sàng 75 (m (số 200) phải báo cáo chính xác tới 0,1%.
	10.3 Báo cáo môđun độ mịn đến 0.01 gần nhất khi có yêu cầu.

	11 ĐỘ CHÍNH XÁC VÀ SAI SỐ
	11.1 Độ chính xác – Việc đánh giá độ chính xác được chỉ ra trong bảng 2. Đánh giá này dựa trên các kết quả thí nghiệm của các phòng thí nghiệm vật liệu AASHTO trong chương trình nghiên cứu các mẫu thí nghiệm, thực hiện theo tiêu chuẩn AASHTO T 27 và A...
	11.1.1 Độ chính xác của thí nghiệm trên cốt liệu mịn trong bảng 2, dựa trên khối lượng mẫu thí nghiệm ít nhất là 500 gam. Phiên bản mới nhất của ASTM C 136 cho phép sử dụng khối lượng mẫu thí nghiệm ít nhất là 300 gam. Kết quả thí nghiệm trong hai trư...

	11.2 Sai số – Chưa có một vật liệu chuẩn nào thích hợp cho việc xác định độ lệch của tiêu chuẩn này, do đó không báo cáo độ lệch cho thí nghiệm này.


