AASHTO T250-05 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan thi nghiém

Vat liéu nhiét déo lam vach diéu chinh giao
thong trén dwong

AASHTO T250-05

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qudc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chua dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chap thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hodc cac I6i
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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PHAM VI AP DUNG

T[éu chuan nay dwa ra cac triph tL_Jithl' nghiém vat liéu son nhitzat déo vach duong. Bﬂao
gom phwong phap trlu thap Ié‘y méu’ thgv dai dién, chuan b,i mau thl]”, thi nghiém mau.
Vat liéu nay la mét h@n hop gbm chat tong hop (nhL_ra): chat don, chat tao mau, va cac
hat’ phan xa hinh cau. Chung dwoc nung néng va két hop v&i nhau thanh mét san
pham c6 nhirng dac tinh nhuw mong mudn phu hop véi vach ké duwdng giao théng.
Phwong phép thir nay duoc chia ra thanh cac phan nhu sau:

Muc 3, Quy trinh ldy mau vat liéu nhwa nhiét déo danh dau mat dwéong

Muc 4, Nung chay va chuan bi mau

Muc 5, Ham lwgng nhya

Muc 6, Ham lwgng hat thay tinh

Muc 7, Phan tich thanh phan hat thay tinh

Muc 8, Hé sé phan xa, tinh toan cac toa dd CIE va chi sb sic do vang.

Muc 9, Titan dioxit

Muc 10, Chi cromat

Muc 11, Kha n&ng chay (phan trdm chét ba)

Muc 12, Strc khang kéo & nhiét do thap (Bé gay)

Muc 13, D6 bén lién két (Cwdng dd bam dinh)

Muc 14, Do bén va cham

Muc 15, Nhiét d6 héa mém (phwong phap vong va bi)

Muc 16, Ty trong

Muc 17, Kha ndng chay (phan tr&m chét ba) khi kéo dai thoi gian gia nhiét

Muc 18, Phoi mau dwdi anh sang cwe tim va cd dac mau.

Muc 19, b6 cirng, va
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1.2.18 Muc 20, Nhiét do bat Itra

1.3

CAéc gia tri dé cap trong cac don vi Sl sé& dwoc coi nhw tiéu chuan

Cha thich 1: Do viéc st dung nhiét do cao trong cac thi nghiém ciing nhw ban chat
cla vat liéu, can dac biét can than khi lam viéc v&i vat liéu nhwa nhiét déo. S dung
gang tay ngan ngtra nhiét va kinh an toan hoac mat na khi lam viéc v&i vat liéu trong
trang thai néng chay. Viéc lam db tran vat liéu nhwa déo hay quan Iy khéng tét thiét bi
c6 thé gay ra nhirng vét béng khing khiép. Can lam tan vét nhya déo néng chay khi
no tiép xuc véi da, dirng cb tay sach nd. Ngay lap tirc can gitr hodc ngdm vung da bi
tbn thwong vao trong nwdc lanh. Théng bdo cho moi ngwdi xung quanh rang tai nan
da xay ra va phai cé sy cham soc y té thich hop.

2.1

2.2

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chuédn AASHTO:

= M 92, Tiéu chuan ky thuat vé cac loai ray lwdi thép dung cho muc dich thi nghiém.
M 231, Tiéu chuan ky thuat vé cac thiét bj can dwoc st dung trong kiém tra vat liéu
M 247, Tiéu chuan ky thuat cho cac hat thly tinh st dung dé vé dwong.

M 249, Tiéu chu,én ki thuat déi v&i vat liéu vach bang nhwa nhiét déo phan xa trang
va vang (dang ran)

T 248, Tiéu chuan thi nghiém gidm mau khéi hat dé kiém tra kich thuéc.

Tiéu chudn ASTM:

= D 36, Tiéu chuan thi nghiém nhiét & héa mém hoéa ctia nhya bitum rai duwong (b6
dung cu thi nghiém Vong-va-Bi)

= D 92, Tiéu chudn thi nghiém nhiét d6 bat Itra va béc chay bang cdc hé Cleveland.

= D 256, Tiéu chuan thi nghiém xac dinh strc khang trwot bang con lac 1zod trén mau
nhwa co6 khia.

= D 792, Phwong phap thi ng’hiém ty trong va trong lwong riéng ( ty trong twong dbi)
cla nhya nho do dich chuyén.

= D 2240, Phwong phap thi nghiém xac dinh d6 cirng clia cao su bang thiét bj Duro.

» D 4764, Phwong phap thi nghiém xac dinh ham lwgng Titam dioxit trong son nho
tia X huynh quang.

= D 4796, Phwong phap thi nghiém xac dinh d6 bén lién két cha vat liéu nhiét déo
vach dudng.

» D 4797, Phwong phap kiém tra phén tich héa hoc va ty trong clia vat liéu vach diéu
chinh giao théng nhiét déo mau trang va vang c6 chira chi cromat va titan dioxit.

= D 4960, Phwong phap kiém tra vé dinh lwong chat mau co trong vat liéu tin hiéu
giao théng nhiét déo.

= E 313, Dinh lwgng chi sb d vang va do trdng bang dung cu xac dinh dd dam mau

= E 1349, Phuwong phap xac dinh nhan t6 va mau phan xa nh& kinh quang hoc dinh
hwdng hinh hoc.
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= G 154, Kiém tra sy van hanh cua thiét bi anh sang huynh quang v&i viéc phoi mau
phi kim loai dwai tia cwe tim

2.3 Tiéu chuén Lién bang:
= CAc Tiéu chuan vé phuong phap thi nghiém, No.141.

3 LAY MAU VAT LIEU NHIET DEO

3.1 Viéc thu dwoc nhirng mau thyc sw dién hinh cla vat liéu nhiét déo dé thi nghiém la
diéu rat quan trong. Tuy nhién, viéc nay ciing rat khé khan do sw khéng déng nhat vé
kich c&, hinh dang va mat dé cta nhirng nguyén liéu thd dac biét dwoc sir dung trong
cong thirc cla vat liéu nay. Dwéi day 1a 3 phwong phap dwa ra nhirng cach dé cé thé
thu dwoc nhitng mau dai dién tlr noi san xuat nol ma co rat nhiéu vat liéu nhiét déo
vach bé mét dwéng dung cho thi nghiém.

3.2 Phwong phap phan tw (Quartering Method)

3.2.1 Dung cu thi nghiém va cac loai vat liéu

3.2.1.1 M6t phan bia cing, gd nhan hoac kim loai cé kich thwéc 1,2 m x 1,2 m (4t x 4 ft).

3.2.1.2 Dia xuc bang kim loai

3.2.1.3 Dung cu cat kim loai

3.2.1.4 Ba tui dwng 22 kg ( 50- Ib) vat liéu nhiét déo (Iwa chon ngau nhién) va

3.2.1.5 Binh dung tich 3,8 lit dé tran

3.2.2 Trinh tw

3.2.2.1 Lwa chon ngéu nhién 3 tui 22 kg (50-Ib) tir rat nhiéu mau ther (I6n hon 22.000 kg (
50.000 kg).

3.2.2.2 Pat mau lwa chon l1én mét tAm bia cirng, gb hoac kim loai trén san & mot dd cao nhéat
dinh.

3.2.2.3 D6 hét lwgng vat liéu trong céc tdi 22 kg (50-Ib) 1én trén khu viec mau. S& dung thia
kim loai, trén hén hop, va chia ching thanh khéi Ién. An vat liéu nhiét déo day do cao
clia mot dng chira cho dén khi tao thanh dang hinh nén nguoc can dbi.

3.2.2.4 Dung dung cu cat kim loai va d&t né vao gitra dinh clia mau nhiét déo. An dung cu
xudng thap tir trén dinh vat liéu, theo d6, mau sé dwoc cat ra thanh 4 phan.

3.2.2.5 LAy vat liéu tir 2 phan dbi dién nhau va cho chung lai vao trong tdi dwng nhiét déo. Hai

phan con lai dwoc tron va cat theo cach nhw trén, luan phién tiép tuc lam véi hai phan
da gilr lai cho dén hét. Lap lai qua trinh tdng céng 4 lan. Git lai hai phan cubi cung dbi
dién nhau nhw mét phan cla mau phirc hop va dat trong can 3,81 dé tran.
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3.2.2.6

3.2.2.7

3.2.2.8

3.3

3.3.1

3.3.1.1

3.3.1.2

3.3.1.3

3.3.2

3.3.21

3.3.2.2

3.3.2.3

3.3.2.4

3.3.25

3.3.2.6

3.3.2.7

3.3.2.8

3.4

3.4.1

Tién hanh nhirtng buéc nhu trén véi 2 tai con lai. Khi nhitng phan tw cudi cung dwoc
lay ra tir 2 tai con lai, tdng cdng tir 3 t4i phai d6 vao can 3,8 | (1 gallon) mét lwong mau
da lwa chon 4 — 4, 5 kg (9-101b).

Dan nhan bén ngoai binh chira mau 3,8 | (1 gallon) v&i nhitng théng tin xac nhan day
dd: nha san xuét, s hiéu san xuét, ngay san xuét, mau va chi tiét ky thuat.

Toan bd hén hop mau sé dwoc ndu chdy dé chudn bi nhirng mau th&r dwoc dé cap
dén trong muc 4, Lam néng chay va chuan bi mau.

Phwong phap cét

Dung cu thi nghiém va vat liéu:

1:1 Dao cét voi dia;

Ba tli 22 kg (59-Ib) dwng vat liéu nhiét déo (Iwa chon ngau nhién) va
Binh dung tich 3.8 lit (1 gallon) dé tran

Trinh tw

Lwa chon ngdu nhién 3 t4i nhwa déo 22 kg (50-lb) tir rat nhidu mau th&r (I&n hon
22.000 kg (50.000 kg).

D6 lwong vat liéu tr mot thi vao trong nhivng cai dia va sau do dat 1én trén dung cu cat
1. 1.

D&t mot dia bén dwéi mbi hai phan cia dung cu cat.

Db mot lwong vat liéu vao bén trén dia dén khi vat liéu tran dung cu cét.

L4y mdi nira va cat méi phan ra thanh 4. D& 2 phan hop dbi dién hay hai phan tw dbi
dién lai vao trong tui. Cét 2 phan hép con lai, méi phan thanh 4 phan nhé hon. Lap lai
cac bwéc nhu trén, cat hai phan hodp dbi dién trong khi cho phan khac vao trong tui.

Thao tac cét nay dwoc thwe hén 4 Ian trwdc khi dat phan tw cudi cung vao céi dung
mau.

Tién hanh nhirtng buéc twong tw dbi véi 2 tai nhwa déo con lai. Khi nhirtng phan tw
cudi cung duwoc 13y ra tir hai tai con lai thi tbng cong tir 3 tli phai d6 vao can 3,8 | (1
gallon) mét lwgng mau 4 — 4, 5 kg (9-10Ib).

D&n nhan bén ngoai can 3.8 | (1 gallon) v&i nhirng thdng tin xac nhan ddy dd: nha san
xuat, sO san xuat, sO mé san xuat, ngay san xuat, mau va chi tiet ky thuat.

Toan bd hdn hop mau sé duwoc ndu chady dé chuan bi nhirng mau thtr sé dwoc dé cap
dén trong muc 4, Lam néng chay va chuén bj mau.

Phwong phap lay mau dau

Dung cu thi nghiém va vat liéu:
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3.4.1.2

Mot 6ng kim loai ID 5 cm [2in.] voi chiéu dai khoang 1 m (3 ft)

Ba tdi 22 kg (59-Ib) chira vat liéu nhiét déo (Iwa chon ngau nhién) va

3.4.1.3 Binh dung tich 3.8 lit (1 gallon) dé tran

3.4.2 Trinh tw

3.4.2.1 Lwa chon ngéu nhién 3 tdi nhwa déo 22 kg (50-Ib) tir rat nhiéu mau thlr (Ion hon
22.000 kg (50.000 kg).

3.4.2.2 D4t tuilén trén bé méat phang.

3.4.2.3 Cén than cét tii & diu hodc day dé cé thé cho 6ng 16ng vao bén trong tui.

3.4.2.4 Léng 6ng mau vao trong tui va day 6ng qua vat liéu nhwa déo dén hét chiéu dai cai tui.

3.4.2.5 Can than di chuyén éng va db vat liéu dwoc gitr trong éng vao can 3.8 | (1gallon).

3.4.2.6 Lap lai qua trinh, diy 6ng vao vung khac cla tai 22kg (50-Ib). tiép tuc vé&i qua trinh
nhw trén cho dén khi lay dwoc khodng 1,5kg (3 —Ib) mau tr tui.

3.4.2.7 Lé&p lai tr buwdc 2 — 6 dbi véi 2 tai con lai da chon. Khéi lwong cudi cung clia mau nam
trong khoang 4 — 5.5 kg (9 — 12kg).

3.4.2.8 Dan nhan bén ngoai can méau 3.8l (1 gallon) v&i dau di théng tin xac nhan: nha san
xuét, s6 hiéu san xuét, sb ciia mé san pham, thdi gian san xuét, mau, va cac chi tiét kj
thuat. Toan bd hdn hop mau sé dwoc ndu chay dé chuan bi nhivng mau thir sé dwoc
dé cap dén trong muc 4, Lam néng chay va chuan bj mau.

4 LAM NONG CHAY VA CHUAN Bl MAU
Quy trinh nay bao gém viéc dun chay vat liéu nhiét déo ke vach duong bang céach st
dung I6p ao gia nhiét va thia khuay khong khi. Quy trinh nay mé hinh héa qua trinh
dun chay trong thwc té va sw chuan bi ngoai hién trwdong.

4.1 Dung cu thi nghiém va vat liéu:

4.1.1 Cbc md thép tro 400ml, dworng kinh 15 cm (6 in) véi 23 cm (9in) chiéu cao, nhu loai
Volrath No. 84000 hay twong dwong la st dung can tran 3,8 lit (1 gallon).

4.1.2 4o gia nhiét phu hgp nhw 1a loai Glas — Col, Model TM 620 hay loai twong tw.

4.1.3 BO diéu chinh nhiét & loai mé hinh kj thuat Omega 400JF hay loai twong tu.

4.1.4 Cép nhiét do, vi du nhuv Omega ky thuat S6 TJ 36- ICSS- 116G — 12 v&i vé boc
1.6mm (1/16 in) 304SS hay loai twong tw.

4.1.5 Bom khoéng khi cé thé diéu chinh téc dd tron nhw loai M& hinh anh sang Lighting

Model 30 v&i hai bé canh quat Lightning A 310 bang thép chéng &n mon hay loai
twong tw.
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4.1.6 N&p nhém dé day trén cdc thép tro 4000mL v&i ranh lam sach khi thai tir dong co' truc
khudy va cap nhiét do.

4.1.7 Cai gdo muc bang thiéc tro véi voi nuwéc, 60 mL.

4.1.8 May do téc do dé xac dinh téc dd quay cla truc khuay.

4.1.9 bng déng hay SS véi chiéu dai gan 3mm (1/8 in) va 25 cm (10in).

4.1.10 DBiasw, 150 mi

4.1.11 Nbi niu kim loai, 30mL

4.1.12 Cbc mé thay tinh, 2 L

4.2 Trinh tw.

4.2.1 Sap xép bd dung cu thi nghiém nhuw trong hinh 1. Cét 4o gia nhiét bang day thirng vao
v&i bd diéu khién nhiét do theo hwéng dan ctia nha san xuét. Lap dd hd do dléu khién
vao bang ma cé thé dwoc gan vao twong dé gilr khdi st anh hwdng clia nhiét, bui va
chan dong. Khi thiét bj sé&n sang cho viéc hoat déng, thwc hién dun néng chay theo
quy trinh dé tao dai tac ddng twong (rng va nhirng diéu chinh khac dé cé thé kiém soat
nhiét do & 218 + 1°C (425 + 2°F).

4.2.2 Db khodng mot nlra mau dang hat vao trong binh chira thich hop va dat trong 4o gia
nhiét va gan vao truc khuéy. Bat cong tac cla 4o va bd diéu khién. Khi nhya déo néng
chay, thém phan con lai ciia mau vao. Bat may tron khoéng khi véi tbc do bién dbi khi
nhwa d& néng chay da dé tron. Bat diu tron va dun néng cho dén khi nhiét do dat toi
218°C (425°F), mau dat dd ddng nhat va gilr nhiét dé & 218 + 1°C (425 + 2°F).

4.2.3 Di chuyén mau nhiét déo st dung géo muc 60_mL (2-0z) va chuan bi mau hay tién
hanh thi nghiém nhw yéu cau.

5 HAM LUQNG CHAT GAN KET (NHU'A)

5.1 S dung gao 60mL (2-0z), muc tirng phan clia chat nhiét déo tr mau nau chay trong
subt mét gior dau tién (sau khi toan bd mau da tré thanh dang néng chay). Xac dinh
ham lwong chat gan két nhw tiéu chudn ASTM D 4797 véi ngoai trir 1a s&v dung 50g
mau vat liéu nhiét déo va dia s& 150 mL (5-0z) thay cho ndi ndu kim loai 30ml.

6 HAM LU'ONG HAT THUY TINH

6.1 S&r dung mau twong tw nhw da dung dé xac dinh ham lwong chat gén két, xac dinh

ham lwong hat trén 1an nhw tiéu chudn ASTM 4797, s dung cbc md 2L dé thay cho
cbc mé 400mL va gia tdng lwong dung dich HCI va nwéc st dung dé trang nhw hé sb
& phan 5.
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7

7.1

7.2

PHAN TiCH THANH PHAN PO HAT THUY TINH

Tién hanh phan tich thanh phan d6 hat theo tiéu chudn M 247 st dung nhirng ray
thich hop. Xac dinh khéi lwong cla tirng phan chinh xac t¢i gan 0,01g.

Tién hanh kiém tra bang mat vat liéu Ién 100 dé xac dinh rang nhitng mau nay chi hop
chéat hat thay tinh. Nhirng vat liéu khac véi nhirng hat thay tinh nay thuwéng khéng bi
hoa tan khi rira axit sé xuét hién bat thwong va chan sang. Sy hién dién cha nhirng
vat liéu nay vai kich thwdc I¢n hon lwdi 100 sé lam pha vé tinh phu hop véi nhikng chi
tiét ky thuat hodc khéng twong thich véi kha ndng thiy phan ctia HCI.

Chu thich 2: Tat ca nhitng thi nghiém phan tich d6 hat khac nén duoc tién hanh theo
tiéu chuan AASHTO M 247.

8.1

HE SO PHAN XA, MAU VA SAC VANG

S dung gao 60 mL (2-0z), lay ra mét phan chat nhiét déo tr mau néng chay sau khi
vat liéu da hoan tat qua trinh nung chay sub 4 gid. Dat moét dia tron cé dwdng kinh
khodng 8 cm (3-in.) vao trong dia thiéc, day lap, hay phu l1én bé méat bang chat khdéng
dinh nao dé. Sau khi vat liéu ha xubéng nhiét dd phong, 14y ra va tién hanh thi theo yéu
cau trong tiéu chudn ASTM D 4960. Thuc hién viéc do mau theo tiéu chudn ASTM E
1349 st dung tiéu chudn D65 quan sat va anh sang hai chiéu. Tinh toan chi sb séc
vang theo tiéu chuan ASTM E 313.
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Hinh 1. So d6 thiét bi thi nghi@m nAu chay vat liéu nhiét déo

9 XAC BDINH THANH PHAN DIOXIT TITAN
9.1 Phwong phap Quang phé phat xa tia X:
9.1.1 Tién hanh thi nghiém theo y&u cau trong tiéu chudn ASTM D 4764.

9.1.2 Phwong phap gidm thiéu ctia Jones (Phwong phap kiém chirng): nhw da Iwu y trong
tiéu chuan ASTM D 4797.

10
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10 XAC PINH THANH PHAN CHi CROMATE

10.1  Tinh toan ham lwong chat nhudm mau chi cromat theo tiéu chudn ASTM D 4797.
Quang phd phat xa tia X ¢6 thé dwoc st dung theo nhw nhivng yéu cau chung cla tiéu
chuan ASTM D 4764.

11  TiNH CHAY (PHAN TRAM CHAT CON LAl)

11.1  Dung cu va vat liéu thi nghiém:

11.1.1 Mét binh bang thiéc tron, dung tich 475 mL ¢c6 vanh & mét trong cta binh.

11.1.2 Can- can co6 kha nang dd I&n va tuan theo tiéu chuan M 231, loai G 1.

11.1.3 Vong kep cho binh, cho phép gidm treo binh nghiéng goéc 45° véi diém tiép xuc.

11.1.4 Bép dién, c6 kha nang nung vat liéu dén nhiét do 218°C [425°F].

11.1.5 Nhiét ké thay tinh, c6 thé cé sbé chi nhiét d6 I&n nhat téi thiéu 1a 218°C [425°F].

11.2  Tién hanh thi nghiém

11.2.1 Tw mau nhiét déo néng chay trong binh 3,8 | (1 gallon), can 400.0 + 0,1 g vat liéu cho
vao binh da can 475 mL. Mau nay nén dwoc bao quan 4 gid sau qua trinh nung chay.

11.2.2 S& dung nhiét ké& thay tinh nhw mét que khudy, dat mau lén trén bép dun va dat dén
nhiét d6 cwc dai mong mudn, va tiép tuc khudy cho dén khi vat liéu dat dén nhiét do
218 +1°C [425+ 2 °F]. C gang tranh xa vat liéu bj ban ra tir trong binh.

11.2.3 Di chuyén binh mau twr bép dun va lau sach vat liéu cla nhiét két & trén vanh binh.

11.2.4 Ngay lap tirc treo can nghiéng 45° so véi diém tiép xtc bang vong kep. Cho phép vat
liéu chay tran qua vanh tai noi ma nhiét ké dwoc lau sach cho dén khi ngirng chay.

11.2.5 Ghi nhan lai khdi lwgng ctia méi binh cdng c& phan con lai

11.2.6 Tinh toan kha nang néng chay (% chét con lai) nhw sau:
Kha n&ng néng chay (% chét con lai) = [(A - B) x 100])/ 400 (1)
Trong do :
A: Khéi lvong clia mbi binh c6 cong ca phan con lai
B: Khéi lwgng chia binh.
Chu thich 3: D@ liéu vé d6 chinh xac va dé léch khéng xac dinh dworc tai thoi diém thi
nghiém xac dinh kha nang néng chay.

12 SU’C KHANG KEO O NHIET PO THAP

12.1  Dung cu va vat liéu thi nghiém:

11



TCVN XXXX:XX AASHTO T250-05

12.1.1

12.1.2

12.1.3

12.1.4

12.1.5

12.2

12.2.1

12.2.2

12.2.3

12.2.4

12.2.5

Nhirng khéi bé téng, kich thuwdc 305 x 305x 76 mm (12x12x3 in.), tbi wu v&i chat son
l6t dé& str dung dwoc dé xuat bdi hang san xuat vat liéu nhiét déo

Binh c6 dung tich 1,9 lit (# gallon) v&i vanh di dong.
Xéng
Lw&i vé (thanh v&), cao 10 cm (4in) v&i thé tich 125mL.

Hop lam lanh hay déng bang, cé kha nang gilr nhiét dé6 & -9,4 + 2°C [15 £ 3,6°F] trong
subt 24 gio.

Trinh tw

Chuén bi mau theo tiéu chuan dé ra & muc 4, Chuan bi va n4u chady mau. Nung néng
lwdi vé & nhiét do 218°C [415°F] trong nira gio.

Sau khi ndu chay vat liéu trong vong 4 gi& & nhiét d6 218°C [425°F], nhanh chéng db
nhwa déo vao trong lwdi vé da dwoc nung néng va vé moét dwong cé dd rong 10cm
[4in.] 1&n trén tAm bé téng & nhiét d6 phong.

Khi mau thi nghiém ngudi di dén nhiét d6 phong, dat vao trong ti lam lanh hay déng
bang trong vong 24 gi& & nhiét d6 -9,4 + 2°C [15 + 3,6°F].

Sau 24 gi®, 14y mau ra va ngay lap t&rc kiém tra mau vét nirt cia. Kiém tra mau tw
khodng cach 305 mm [12in.] dwéi anh sang khuéch tan.

Bét ky vét n(rt ndo cling dan dén viéc that bai cta thi nghiém

13

13.1

PO BEN LIEN KET

S dung vat liéu ttr nhirtng mau nhiét déo dwoc nung chay 4 gi¢r, chuan bj va tién hanh
thi nghiém theo tiéu chudn ASTM S 4796.

14

14.1

1411

14.1.2

14.2

14.2.1

14.2.2

DO BEN VA CHAM
Dung cu va vét liéu thi nghiém:
Khuén, kich thwéc 25 x 25 x 150 mm [1 x 1 x 6 in.], d& duc khudn mau chju va cham.

B& dung cu thi nghiém tac ddng izod-type vé&i thang chia d6 tir 0 -2.82 [0 dén 25 inch-
pound].

Trinh tw:
DPun néng lai khuén mau néng chay trong khoang 1 gi& & nhiét d6 218°C [425°F].
S dung géo cé dung tich 60mL[2-0z], nhanh chéng db vat liéu nhiét déo day khuén

nong. Vat liéu st dung nén dwoc dung la tr nhirng mau nhiét déo da néng chay sau
khi nung 4 gio.

12
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14.2.3 Sau khi lam lanh, can than thao khudn va di chuyén vat liéu da hoa ran ra. Tiép theo,
cat trng mau thanh nhixng doan cé chiéu dai khodng 76 mm [3 in.].

14.2.4 Xac dinh strc bén va cham béng cach str dung b6 dung cu thi nghiém tac déng Izod-
type theo quy trinh st dung dung cu nay nhw dwoc néu trong tiéu chudn ASTM D 256,
phwong phap A. Khéng ding nhitng mau cé khia S&r dung thang chia d6 tir 0 dén 2.82
J [0 dé&n 25 inch-pound] twong &ng véi tal trong trén dau bua. Tinh trung binh két qua
thu dwoc tir 2 hay nhiéu 14n dap.

15 NHIET DO HOA MEM THEO PHUONG PHAP VONG VA BI

15.1  Dung cu va vat liéu thi nghiém:

15.1.1 B dung cu Vong va Bi, tuan theo tiéu chuan ASTM D 36.

15.2 Trinh tw

15.2.1 Tién hanh thi nghiém theo tiéu chudn ASTM D 36. St dung gao 60 ml [2-0z], lAy mau
tr mau vat liéu nhiét déo da nung chay trong 4 gi® va can than d6 vao vong va dinh
murc bé mat dén dinh cia vong. Cho phép 1am lanh va l3p lai.

15.2.2 Tinh trung binh két qua cla hai hay nhiéu lan thi nghiém.

16 TY TRONG

16.1  Xac dinh ty trong cla vat liéu trdng va vang theo tiéu chudn ASTM D 792, phwong
phap A. Mau nay nén duoc |4y tir nhirng mau nhwa déo da nung chay trong 4 gio.

17 KHA NANG NONG CHAY (% CHAT CON LAI) KHI KEO DAI VIEC NUNG

17.1  Dung cu va vét liéu thi nghiém

17.1.1 Binh tron bang thép dung tich 475 ml [1 pint] v&i vanh c6 thé di chuyén & bén trong.

17.1.2 Can — can c6 kha nang dd I&n va phu hop véi tiéu chuan M 231, loai G1.

17.1.3 Kep gitr binh, cho phép gitr binh nghiéng 45° so vé&i diém tiép xuc.

17.1.4 Bép dién co thé nung néng vat liéu dén 218°C [425°F]

17.1.5 Nhiét ké thay tinh, co thang nhiét dd cao nhat, t6i thiéu phai dat 232°C [450°F].

17.2 Trinh tw.

17.2.1 Can 400.0 = 0,1 g t& binh 3,8 lit [1 gallon] chya m&u néng chay, db vao can da can

475 ml [1 pint]. M&u nay nén dwoc lay tir mau da dwoc nung khudy voi tde dd khong
déi trong 8 gio. Thoi gian yéu ciu cho viéc ndng chdy va dat t&i nhiét do 218°C
[425°F] 1a mét phan clia khoang thei gian 8 gi&r nung néng.

13
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17.2.2 Sir dung nhiét ké thay tinh nhw mot thia qudy, dat mau 1én trén bép dién da dat nhiét &
dd cao, va khudy lién tuc cho dén khi vat liéu dat 218 +1°C [425+ 2 °F]. Cang han ché
vat liéu bén bén trong can cang tét.

17.2.3 LAy can ra khdi bép va lau sach vat liéu dinh trén nhiét ké& cta binh

17.2.4 Ngay lap tlrc dat nghiéng binh mét géc 45° so véi diém tiép xuc bang kep. Cho phép
vat liéu chay tran trén vanh tai chd ma nhiét k& dwoc lau sach cho dén khi ngirng
chay.

17.2.5 Ghi lai khdi lwong cla binh céng ca chat ba va tinh kha nang néng chay (% chat con
lai) nhw sau:

Kha n&ng néng chay (% chét con lai) = [(A - B) x 100)/ 400 (2)

Trong 4do :

A: Khéi lvong clia binh c6 cdng ca phan chat con lai

B: Khéi lwgng clia binh.

Chu thich} 4: D lieu vé dd chinh xac va do léch khéng xac dinh dwoc tai thei diém thi
nghiém kiém tra kha nang néng chay.

18 PHOIMAU DU'GI ANH ANG CUC TiM VA CO PAC MAU

18.1  Dung cu thi nghiém:

18.1.1 May QUV x&c dinh sy gia tang cda thoi tiét, dwoc mo ta trong tiéu chudn ASTM G
154.

18.1.2 Nhirng tdm van nhédm Q, kich thuwéc 7,5 cm x 15 cm [3in x 6 in], loai A hay loai twong
tw.

18.1.3 Bang 6ng vé&i chiéu rong 5 cm [2 in).

18.1.4 Hop céan bang thép v&i kich thwédc bén trong va 6 cm x 10 cm [2.5 in x 4 in] va v&i mot
khe h& 6mm [0.125 in.] doc theo chiéu dai ctia mét canh 6 cm [2.5 in].

18.1.5 Lb co kha nang duy tri nhiét d6 & 218°C [425°F].

18.1.6 Bang chan c6 chiéu réng 1 cm [1/2 in.].

18.2  Trinh tw:

18.2.1 Nra gi® trwdc khi tién hanh thi nghiém, dat hdp can vao bén trong 16 sdy & nhiét do
218°C [425°F].

18.2.2 Budc tAm van nhdm kich thuwdc 7,5 cm x 15 cm [3in x 6 in] trén bé mét ban thi nghiém
v&i bang chén dé gir cho tAm van virng chéc.

18.2.3 L&y hop can tir trong 16 ra va d&t vao vj tri gitka tdm van cach mép phai 15cm (6in.)

14
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18.2.4 Dung géo 60 ml [2 — 0z], mic mau tr mau nhiét déo ndng chay va nhanh chong vé
mau doc tAm van nhém.

18.2.5 Trong khi con néng, cat phan chat déo tir canh cla tAm van nhém

18.2.6 Khi lanh di, boc cac canh trén va day cua chat déo bang bang 6ng dé gitr cho mau
dang vi tri trén tAm van nhdém. Khéng boc canh ctia mau day hon 6 mm [1/4 in.] v&i
bang 6ng.

18.2.7 Vi vat liéu nhiét déo trédng, do d6 mau cla mau nhw trinh bay trong muc 8, Hé sé
phan xa, d6 mau va chi s6 sdc vang.

18.2.8 Phoi mau khoang 300 gi& dwdi anh sang dén QUV chiéu tia UVA. Sap dat déen QUV
lan lwot, 4 gid phoi mau & nhiét d6 60°C [140°F] va 4 gid phoi mau & 40°C [104°F].

18.2.9 LAy mau ra khéi dén QUV va dé cho né khd & nhiét dd phong. Kiém tra d& mau nhw
trong phu luc muc 8, Hé sé phan xa, d6 mau va chi sé séc vang.

19 PO CUNG (TIEU CHUAN THi NGHIEM D 2240 — XAC PINH DO CIPNG CUA CAO
su)

19.1  Dung cu thi nghiém:

19.1.1 May thir d6 cirng Shre, loai A-2 gan véi khdi lwong sao cho tdng khéi lwgng ciia mbi
don vi dat t&i 2002 g.

19.1.2 Ld hép véi cira kinh, c6 thé gitr & nhiét dd 46 + 1°C [115 + 2°F]

19.1.3 Doéng hd bdm giey

19.1.4 Bia can nhém dung mét 1an, cé dwdng kinh khoang 63 mm [2.5. in] va chiéu day 17.5
mm [0.7 in.].

19.1.5 Chat d& khuén

19.2  Trinh tw:

19.2.1 Dung gao 60mi[2- oz], muc day vat liéu nhiét déo néng tir binh mau néng chay 3,8 lit,
cho vao dia nhém.

19.2.2 D& ngudi dia t&i nhiét dd phong va lay mau ra khoi dia

19.2.3 D&t mau lén trén mot binh kim loai 0,9 lit c6 ndp day trwdc cd chat d& d& ngdn chan
hién twong dinh chat va dat vao trong 16 hip 46 + 1°C [115 + 2°F] trong vong 3 gio.
Cung thoi gian d6, dat may do dé cirng vao trong 10.

19.2.4 Sau 3 gi®, dat may do dd cirng 1én trén mau, ngay lap tic, khéi dong déng hdé bam gidy
va dong ctra kinh.

19.2.5 Sau 15 giay tiép xtc, doc chi sb trén may, mé ctra kinh, 1at lai mau va I&p lai phép do.

15
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19.2.6 Ghi lai s doc trung binh do dwoc & phan trén va dwdi clia mau.

20  NHIET DO BAT LUA
20.1 Dung gao 60 ml [2-0z] ldy mét phan chét nhiét déo ndng chady tr mau nung trong 1 gioy

dau tién (sau khi toam bd mau da chuyén thanh dang néng chay). Xac dinh nhiét do
bat Iva theo tiéu chudn ASTM D 92.

16
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	3.4.2 Trình tự
	3.4.2.1 Lựa chọn ngẫu nhiên 3 túi nhựa dẻo 22 kg (50-lb) từ rất nhiều mẫu thử (lớn hơn 22.000 kg (50.000 kg).
	3.4.2.2 Đặt  túi lên trên bề mặt phẳng.
	3.4.2.3 Cẩn thận cắt túi ở đầu hoặc đáy để có thể cho ống lồng vào bên trong túi.
	3.4.2.4 Lồng ống mẫu vào trong túi và đẩy ống qua vật liệu nhựa dẻo đến hết chiều dài cái túi.
	3.4.2.5 Cần thận di chuyển ống và đổ vật liệu được giữ trong ống vào can 3.8 l (1gallon).
	3.4.2.6 Lặp lại quá trình, đẩy ống vào vùng khác của túi 22kg (50-lb). tiếp tục với quá trình như trên cho đến khi lấy được khoảng 1,5kg (3 –lb) mẫu từ túi.
	3.4.2.7 Lặp lai từ bước 2 – 6 đối với 2 túi còn lại đã chọn. Khối lượng cuối cùng của mẫu nằm trong khoảng 4 – 5.5 kg (9 – 12kg).
	3.4.2.8 Dán nhãn bên ngoài can mẫu 3.8l (1 gallon) với đầu đủ thông tin xác nhận: nhà sản xuất, số hiệu sản xuất, số của mẻ sản phẩm, thời gian sản xuất, màu, và các chi tiết kỹ thuật. Toàn bộ hỗn hợp mẫu sẽ được nấu chảy để chuẩn bị những mẫu thử sẽ ...



	4 LÀM NÓNG CHẢY VÀ CHUẨN BỊ MẪU
	4.1 Dụng cụ thí nghiệm và vật liệu:
	4.1.1 Cốc mỏ thép trơ 400ml, đường kính 15 cm (6 in) với 23 cm (9in) chiều cao, như loại Volrath No. 84000 hay tương đương là sử dụng can trần 3,8 lit (1 gallon).
	4.1.2 áo gia nhiệt phù hợp như là loại Glas – Col, Model TM 620 hay loại tương tự.
	4.1.3 Bộ điều chỉnh nhiệt độ loại mô hình kỹ thuật Omega 400JF hay loại tương tự.
	4.1.4 Cặp nhiệt độ, ví dụ như Omega kỹ thuật Số TJ 36- ICSS- 116G – 12 với vỏ bọc 1.6mm (1/16 in) 304SS hay loại tương tự.
	4.1.5 Bơm không khí có thể điều chỉnh tốc độ trộn như loại Mô hình ánh sáng Lighting Model 30 với hai bộ cánh quạt Lightning A 310 bằng thép chống ăn mòn hay loại tương tự.
	4.1.6 Nắp nhôm đề đậy trên cốc thép trơ 4000mL với rãnh làm sạch khí thải từ động cơ trục khuấy và cặp nhiệt độ.
	4.1.7 Cái gáo múc bằng thiếc trơ với vòi nước, 60 mL.
	4.1.8 Máy đo tốc độ để xác định tốc độ quay của trục khuấy.
	4.1.9 ống đồng hay SS với chiều dài gần 3mm (1/8 in) và 25 cm (10in).
	4.1.10 Đĩa sứ, 150 ml
	4.1.11 Nồi nấu kim loại, 30mL
	4.1.12 Cốc mỏ thủy tinh, 2 L

	4.2 Trình tự:
	4.2.1 Sắp xếp bộ dụng cụ thí nghiệm như trong hình 1. Cột áo gia nhiệt bằng dây thừng vào với bộ điều khiển nhiệt độ theo hướng dẫn của nhà sản xuất. Lắp đồ hồ đo đIều khiển vào bẳng mà có thể được gắn vào tường để giữ khỏi sử ảnh hưởng của nhiệt, bụi...
	4.2.2 Đổ khoảng một nửa mẫu dạng hạt vào trong bình chứa thích hợp và đăt trong áo gia nhiệt và gắn vào trục khuấy. Bật công tắc của áo và bộ điều khiển. Khi nhựa dẻo nóng chảy, thêm phần còn lại của mẫu vào. Bật máy trộn không khí với tốc độ biến đổi...
	4.2.3 Di chuyển mẫu nhiệt dẻo sử dụng gáo múc 60_mL (2-oz) và chuẩn bị mẫu hay tiến hành thí nghiệm như yêu cầu.


	5 HÀM LƯỢNG CHẤT GẮN KẾT (NHỰA)
	5.1 Sử dụng gáo 60mL (2-oz), múc từng phần của chất nhiệt dẻo từ mẫu nấu chảy trong suốt một giờ đầu tiên (sau khi toàn bộ mẫu đã trở thành dạng nóng chảy). Xác định hàm lượng chất gắn kết như tiêu chuẩn ASTM D 4797 với ngoại trừ là sử dụng 50g mẫu vậ...

	6 HÀM LƯỢNG HẠT THỦY TINH
	6.1 Sử dụng mẫu tương tự như đã dùng để xác định hàm lượng chất gắn kết, xác định hàm lượng hạt trộn lẫn như tiêu chuẩn ASTM 4797, sử dụng cốc mỏ 2L để thay cho cốc mỏ 400mL và gia tăng lượng dung dịch HCl và nước sử dụng để tráng như hệ số ở phần 5.

	7  PHÂN TÍCH THÀNH PHẦN ĐỘ HẠT THỦY TINH
	7.1 Tiến hành phân tích thành phần độ hạt theo tiêu chuẩn M 247 sử dụng những rây thích hợp. Xác định khối lượng của từng phần chính xác tới gần 0,01g.
	7.2 Tiến hành kiểm tra bằng mắt vật liệu lớn 100 để xác định rằng những mẫu này chỉ hợp chất hạt thủy tinh. Những vật liệu khác với những hạt thủy tinh này thường không bị hòa tan khi rửa axit sẽ xuất hiện bất thường và chắn sáng. Sự hiện diện của nhữ...

	8 HỆ SỐ PHẢN XẠ, MÀU VÀ SẮC VÀNG
	8.1 Sử dụng gáo 60 mL (2-oz), lấy ra một phần chất nhiệt dẻo từ mẫu nóng chảy sau khi vật liệu đã hoàn tất quá trình nung chảy suố 4 giờ. Đặt một đĩa tròn có đường kính khoảng 8 cm (3-in.) vào trong đĩa thiếc, đậy lắp, hay phủ lên bề mặt bằng chất khô...

	9 XÁC ĐỊNH THÀNH PHẦN DIOXIT TITAN
	9.1 Phương pháp Quang phổ phát xạ tia X:
	9.1.1  Tiến hành thí nghiệm theo yêu cầu trong tiêu chuẩn ASTM D 4764.
	9.1.2 Phương pháp giảm thiểu của Jones (Phương pháp kiểm chứng): như đã lưu ý trong tiêu chuẩn ASTM D 4797.


	10  XÁC ĐỊNH THÀNH PHẦN CHÌ CROMATE
	10.1 Tính toán hàm lượng chất nhuộm màu chì cromat theo tiêu chuẩn ASTM D 4797. Quang phổ phát xạ tia X có thể được sử dụng theo như những yêu cầu chung của tiêu chuẩn ASTM D 4764.

	11 TÍNH CHẢY (phần trăm chất còn lại)
	11.1 Dụng cụ và vật liệu thí nghiệm:
	11.1.1 Một bình bằng thiếc tròn, dung tích 475 mL có vành ở mặt trong của bình.
	11.1.2 Cân- cân có khả năng đủ lớn và tuân theo tiêu chuẩn M 231, loại G 1.
	11.1.3 Vòng kẹp cho bình, cho phép giảm treo bình nghiêng góc 45o với điểm tiếp xúc.
	11.1.4 Bếp điện, có khả năng nung vật liệu đến nhiệt độ 218oC [425oF].
	11.1.5 Nhiệt kế thủy tinh, có thể có số chỉ nhiệt độ lớn nhất tối thiểu là 218oC [425oF].

	11.2 Tiến hành thí nghiệm
	11.2.1 Từ mẫu nhiệt dẻo nóng chảy trong bình 3,8 l (1 gallon), cân 400.0 ± 0,1 g vật liệu cho vào bình đã cân 475 mL. Mẫu này nên được bảo quản 4 giờ sau quá trình nung chảy.
	11.2.2 Sử dụng nhiệt kế thủy tinh như một que khuấy, đặt mẫu lên trên bếp đun và đặt đến nhiệt độ cực đại mong muốn, và tiếp tục khuấy cho đến khi vật liệu đạt đến nhiệt độ 218 ±1 oC  [425± 2 oF]. Cố gắng tránh xa vật liệu bị bắn ra từ trong bình.
	11.2.3 Di chuyển bình mẫu từ bếp đun và lau sạch vật liệu của nhiệt kết ở trên vành bình.
	11.2.4 Ngay lập tức treo can nghiêng 45o so với điểm tiếp xúc bằng vòng kẹp. Cho phép vật liệu chảy tràn qua vành tại nơi mà nhiệt kế được lau sạch cho đến khi ngừng chảy.
	11.2.5 Ghi nhận lại khối lượng của mỗi bình cộng cả phần còn lại
	11.2.6 Tính toán khả năng nóng chảy (% chất còn lại) như sau:


	12 sỨC KHÁNG KÉO Ở NHIỆT ĐỘ THẤP
	12.1 Dụng cụ và vật liệu thí nghiệm:
	12.1.1 Những khối bê tông, kích thước 305 x 305x 76 mm (12x12x3 in.), tối ưu với chất sơn lót để sử dụng được đề xuất bởi hãng sản xuất vật liệu nhiệt dẻo
	12.1.2 Bình có dung tích 1,9 lit (# gallon) với vành di động.
	12.1.3 Xẻng
	12.1.4 Lưỡi vẽ (thanh vẽ), cao  10 cm (4in) với thể tích 125mL.
	12.1.5 Hộp làm lạnh hay đóng băng, có khả năng giữ nhiệt độ ở -9,4 ± 2oC [15 ± 3,6oF] trong suốt 24 giờ.

	12.2 Trình tự
	12.2.1 Chuẩn bị mẫu theo tiêu chuẩn đề ra ở mục 4, Chuẩn bị và nấu chảy mẫu. Nung nóng lưỡi vẽ  ở nhiệt độ 218oC [415oF] trong nửa giờ.
	12.2.2 Sau khi nấu chảy vật liệu trong vòng 4 giờ ở nhiệt độ 218oC [425oF], nhanh chóng đổ nhựa dẻo vào trong lưỡi vẽ đã được nung nóng và vẽ một đường có độ rộng 10cm [4in.] lên trên tấm bê tông ở nhiệt độ phòng.
	12.2.3 Khi mẫu thí nghiệm nguội đi đến nhiệt độ phòng, đặt vào trong tủ làm lạnh hay đóng băng trong vòng 24 giờ ở nhiệt độ -9,4 ± 2oC [15 ± 3,6oF].
	12.2.4 Sau 24 giờ, lấy mẫu ra và ngay lập tức kiểm tra mẫu vết nứt của. Kiểm tra mẫu từ khoảng cách 305 mm [12in.] dưới ánh sáng khuếch tán.
	12.2.5 Bất kỳ vết nứt nào cũng dẫn đến việc thất bại của thí nghiệm


	13 ĐỘ BỀN LIÊN KẾT
	13.1 Sử dụng vật liệu từ những mẫu nhiệt dẻo được nung chảy 4 giờ, chuẩn bị và tiến hành thí nghiệm theo tiêu chuẩn ASTM S 4796.

	14 ĐỘ BỀN VA CHẠM
	14.1 Dụng cụ và vật liệu thí nghiệm:
	14.1.1 Khuôn, kích thước 25 x 25 x 150 mm [1 x 1 x 6 in.], để đúc khuôn mẫu chịu va chạm.
	14.1.2 Bộ dụng cụ thí nghiệm tác động izod-type với thang chia độ từ 0 -2.82 [0 đến 25 inch-pound].

	14.2 Trình tự:
	14.2.1 Đun nóng lại khuôn mẫu nóng chảy trong khoảng 1 giờ ở nhiệt độ 218oC [425oF].
	14.2.2 Sử dụng gáo có dung tích 60mL[2-oz], nhanh chóng đổ vật liệu nhiệt dẻo đầy khuôn nóng. Vật liệu sử dụng nên được dùng là từ những mẫu nhiệt dẻo đã nóng chảy sau khi nung 4 giờ.
	14.2.3 Sau khi làm lạnh, cẩn thận tháo khuôn và di chuyển vật liệu đã hóa rắn ra. Tiếp theo, cắt từng mẫu thành những đoạn có chiều dài khoảng 76 mm [3 in.].
	14.2.4 Xác định sức bền va chạm  bằng cách sử dụng bộ dụng cụ thí nghiệm tác động Izod-type theo quy trình sử dụng dụng cụ này như được nêu trong tiêu chuẩn ASTM D 256, phương pháp A. Không dùng những mẫu có khía Sử dụng thang chia độ từ 0 đến 2.82 J ...


	15 NHIỆT ĐỘ HÓA MỀM THEO PHƯƠNG PHÁP VÒNG VÀ BI
	15.1 Dụng cụ và vật liệu thí nghiệm:
	15.1.1 Bộ dụng cụ Vòng và Bi, tuân theo tiêu chuẩn ASTM D 36.

	15.2 Trình tự
	15.2.1 Tiến hành thí nghiệm theo tiêu chuẩn ASTM D 36. Sử dụng gáo 60 ml [2-oz], lấy mẫu từ mẫu vật liệu nhiệt dẻo đã nung chảy trong 4 giờ và cẩn thận đổ vào vòng và định mức bề mặt đến đỉnh của vòng. Cho phép làm lạnh và lặp lại.
	15.2.2 Tính trung bình kết quả của hai hay nhiều lần thí nghiệm.


	16 TỶ TRỌNG
	16.1 Xác định tỷ trọng của vật liệu trắng và vàng theo tiêu chuẩn ASTM D 792, phương pháp A. Mẫu này nên được lấy từ những mẫu nhựa dẻo đã nung chảy trong 4 giờ.

	17 KHẢ NĂNG NÓNG CHẢY (% CHẤT CÒN LẠI) KHI KÉO DÀI VIỆC NUNG
	17.1 Dụng cụ và vật liệu thí nghiệm
	17.1.1 Bình tròn bằng thép dung tích 475 ml [1 pint] với vành có thể di chuyển ở bên trong.
	17.1.2 Cân – cân có khả năng đủ lớn và phù hợp với tiêu chuẩn M 231, loại G1.
	17.1.3 Kẹp giữ bình, cho phép giữ bình nghiêng 45o so với điểm tiếp xúc.
	17.1.4 Bếp điện có thể nung nóng vật liệu đến 218oC [425oF]
	17.1.5 Nhiệt kế thủy tinh, có thang nhiệt độ cao nhất, tối thiểu phải đạt 232oC [450oF].

	17.2 Trình tự:
	17.2.1 Cân 400.0 ± 0,1 g từ bình 3,8 lit [1 gallon] chứa mẫu nóng chảy, đổ vào can đã cân 475 ml [1 pint]. Mẫu này nên được lấy từ mẫu đã được nung khuấy với tốc độ không đổi trong 8 giờ. Thời gian yêu cầu cho việc nóng chảy và đạt tới nhiêt độ 218oC ...
	17.2.2 Sử dụng nhiệt kế thủy tinh như một thìa quấy, đặt mẫu lên trên bếp điện đã đặt nhiệt ở độ cao, và khuấy liên tục cho đến khi vật liệu đạt 218 ±1oC [425± 2 oF]. Càng hạn chế vật liệu bắn bên trong can càng tốt.
	17.2.3 Lấy can ra khỏi bếp và lau sạch vật liệu dính trên nhiệt kế của bình
	17.2.4 Ngay lập tức đặt nghiêng bình một góc 45o so với điểm tiếp xúc bằng kẹp. Cho phép vật liệu chảy tràn trên vành tại chỗ mà nhiệt kế được lau sạch cho đến khi ngừng chảy.
	17.2.5 Ghi lại khối lượng của bình cộng cả chất bã và tính khả năng nóng chảy (% chất còn lại) như sau:


	18 PHƠI MẪU DƯỚI ÁNH ÁNG CỰC TÍM VÀ CÔ ĐẶC MẪU
	18.1 Dụng cụ thí nghiệm:
	18.1.1 Máy QUV xác định sự gia tăng của thời tiết, được mô tả trong tiêu chuẩn ASTM G 154.
	18.1.2 Những tấm ván nhôm Q, kích thước 7,5 cm x 15 cm [3in x 6 in], loại A hay  loại tương tự.
	18.1.3 Băng ống với chiều rộng 5 cm [2 in].
	18.1.4 Hộp cán bằng thép với kích thước bên trong và 6 cm x 10 cm [2.5 in x 4 in] và với một khe hở 6mm [0.125 in.] dọc theo chiều dài của một cạnh 6 cm [2.5 in].
	18.1.5 Lò có khả năng duy trì nhiệt độ ở 218oC [425oF].
	18.1.6 Băng chắn có chiều rộng 1 cm [1/2 in.].

	18.2 Trình tự:
	18.2.1 Nửa giờ trước khi tiến hành thí nghiệm, đặt hộp cán vào bên trong lò sấy ở nhiệt độ 218oC [425oF].
	18.2.2 Buộc tấm ván nhôm kích thước 7,5 cm x 15 cm [3in x 6 in]  trên bề mặt bàn thí nghiệm với băng chắn để giữ cho tấm ván vững chắc.
	18.2.3 Lấy hộp cán từ trong lò ra và đặt vào vị trí giữa tấm ván cách mép phải 15cm (6in.)
	18.2.4 Dùng gáo 60 ml [2 – oz], múc mẫu từ mẫu nhiệt dẻo nóng chảy và nhanh chóng vẽ mẫu dọc tấm ván nhôm.
	18.2.5 Trong khi còn nóng, cắt phần chất dẻo từ  cạnh của tấm ván nhôm
	18.2.6 Khi lạnh đi, bọc các cạnh trên và đáy của chất dẻo bằng băng ống để giữ cho mẫu đúng vị trí trên tấm ván nhôm. Không bọc cạnh của mẫu dày hơn 6 mm [1/4 in.] với băng ống.
	18.2.7 Với vật liệu nhiệt dẻo trắng, đo độ màu của mẫu như trình bày trong mục 8, Hệ số phản xạ, độ màu và chỉ số sắc vàng.
	18.2.8 Phơi mẫu khoảng 300 giờ dưới ánh sáng đèn QUV chiếu tia UVA. Sắp đặt đèn QUV lần lượt, 4 giờ phơi mẫu ở nhiệt đô 60oC [140oF] và 4 giờ phơi mẫu ở 40oC [104oF].
	18.2.9 Lấy mẫu ra khỏi đèn QUV và để cho nó khô ở nhiệt độ phòng. Kiếm tra độ màu như trong phụ lục mục 8, Hệ số phản xạ, độ màu và chỉ số sắc vàng.


	19 ĐỘ CỨNG (TIÊU CHUẨN THÍ NGHIỆM D 2240 – XÁC ĐỊNH ĐỘ CỨNG CỦA CAO SU)
	19.1 Dụng cụ thí nghiệm:
	19.1.1 Máy thử độ cứng Shre, loại A-2 gắn với khối lượng sao cho tổng khối lượng của mỗi đơn vị đạt tới 2002 g.
	19.1.2 Lò hấp với cửa kính, có thể giữ ở nhiệt độ 46 ± 1oC [115 ± 2oF]
	19.1.3 Đông hồ bấm giờ
	19.1.4 Đĩa cân nhôm dùng một lần, có đường kính khoảng 63 mm [2.5. in] và chiều dày 17.5 mm [0.7 in.].
	19.1.5 Chất dỡ khuôn

	19.2 Trình tự:
	19.2.1 Dùng gáo 60ml[2- oz], múc đầy vật liệu nhiệt dẻo nóng từ bình mẫu nóng chảy 3,8 lit, cho vào đĩa nhôm.
	19.2.2 Để nguội đĩa tới nhiệt độ phòng và lấy mẫu ra khỏi đĩa
	19.2.3 Đặt mẫu lên trên một bình kim loại 0,9 lit có nắp đạy trước có chất dỡ để ngăn chặn hiện tượng dính chặt và đặt vào trong lò hấp 46 ± 1oC [115 ± 2oF] trong vòng 3 giờ. Cùng thời gian đó, đặt máy đo độ cứng vào trong lò.
	19.2.4 Sau 3 giờ, đặt máy đo độ cứng lên trên mẫu, ngay lập tức, khởi động đồng hồ bấm giờ và đóng cửa kính.
	19.2.5 Sau 15 giây tiếp xúc, đọc chỉ số trên máy, mở cửa kính, lật lại mẫu và lặp lại phép đo.
	19.2.6 Ghi lại số đọc trung bình đo được ở phần trên và dưới của mẫu.


	20 NHIỆT ĐỘ BẮT LỬA
	20.1 Dùng gáo 60 ml [2-oz] lấy một phần chất nhiệt dẻo nóng chảy từ mẫu nung trong 1 giờ đầu tiên (sau khi toàm bộ mẫu đã chuyển thành dạng nóng chảy). Xác định nhiệt độ bắt lửa  theo tiêu chuẩn ASTM D 92.


