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Tiéu chuan thi nghiém
Lay mau cho thi nghiém va dap thép két cau

AASHTO: T 243M/ T 243-06
ASTM: A 673/A 673M-05

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da duwoc Hiép hoi Qubc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan théng qua. Ngwoi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muac
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hoac cac 16
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
cdo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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1.2

1.3

1.4

1.5

PHAM VI AP DUNG

Quy dinh ki thuat nay dwa ra trinh tw thi nghiém vét khia theo phwong doc hinh chir V
(Charpy-V) cta thép két ciu dé xac dinh doé dai va dap va bao gdm 2 tan sé dao déng
dé thi nghiém. Cac tinh chét va dap cta thép c6 thé bién dbi trong cung mét nhiét do
va cung moét chi tiét, khi bi can, khi can cé kiém soéat hodc khi xt Iy nhiét. Vi thé, nguoi
mua nén chu y rang thi nghiém cia moét thép ban, mét thanh thép thanh, mét thanh
thép hinh riéng 18 s& khéng dam bao rang tat cd cac tdm thép ban, cac thanh thép
thanh va thép hinh néu x& Iy v&i ciing mdt lwong nhiét nhw nhau sé c6 dé déo dai
gidbng nhw nhau khi ta dem thi nghiém san pham. Sy binh thwdng hoa, sy xao tron va
t6i san pham sé lam gidm murc do bién ddi.

Quy dinh ki thuat nay muc dich la bd xung thém cac quy dinh ki thuat cho thép két ciu
dac biét.

Quy dinh ki thuat nay khéng can thiét phai 4p dung cho tat ca cac quy dinh ki thuat
clia moi loai san pham, vi thé nha may san xuat hodc may moéc nén duoc kiém tra vé
murc dd ndng lwong hap thu va nhiét dé thi nghiém nhé nhat dw kién hodc ap dung.

Hai tan sb thi nghiém (P va H) dwoc quy dinh.

Gia tri dwoc d& & hé don vi Sl hodc don vi inch-pound duwgc xem nhw 1a tiéu chuén,
trong d6 don vi theo hé Anh (inch-pound) dwoc dé trong ngoac. Cac gia tri trong méi
hé don vi khdng twong dwong mét cach chinh xac, vi vay can sir dung mot hé don vi
cho méi hé thdng. Viéc sir dung két hop ca hai hé don vi khac nhau co thé dua ra két
qua khong phu hop.

2.1

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chuan AASHTO

M 160M/M 160, Cac yéu ,céu chung cho thép, thép ban, thép hinh, coc van va thép
thanh str dung trong két cau

T244 Thi nghiém co hoc cho cac san pham thép

3.1

3.1.1

THONG TIN BDAT HANG
Céc yéu ciu va trinh tw phai nhu sau:

Tan sb dao dong cta thi nghiém, (P) hay (H);
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3.1.2 Nhiét d6 thi nghiém dwoc st dung (muc 4.5 va 4.6);

3.1.3 Lwong nang lweng hap thu trung binh nhé nhét (xem muc 4.1 va 4.6);
3.1.4  Vitri trung tdm chuyén dbi (xem muc 4.3), néu ap dung duoc, va

3.1.5 Diéu kién (bi can, khir trng suét dw, binh thwdéng héa va khir (rng suét, hodc xao trén
va toi).

4 THI NGHIEM

4.1 Thi nghiém va dap phai phu hgp v&i quy trinh thi nghiém va dinh nghia trong T244.
Mét thi nghiém va dap phai bao gdm thi nghiém 3 mau the 4y ra tir mét 16 thi nghiém
don |& hoac la tr mot vi tri thi nghiém, két qua trung binh khéng dwoc nhé hon lwong
trung binh nhé nhat hap thu dwoc chi dinh trong don dat hang, va trong moi trudng
hop khéng dwoc nhd hon 10J (7ft-Ibt) cho mau thir toan kich thuwde.

4.2 Trir loai tiét dién dwoc cho phép trong muc 4.3, cac mau thir cho thép ban va thép
thanh phai dwoc 14y tir vi tri 1an can véi vi tri dwoe chi dinh dé 1dy mau cho thi nghiém
kéo va mau tht cho thép hinh phai dwoc 1ay & vi tri cudi thanh thép hinh & diém 1/3
tinh tlr canh ngoai ctia ban canh hoac canh thép géc t&i swon hoac la géc cua thanh
thép hinh (Xem hinh 1 va 2). V&i ban thép ché tao ti thép cuén, 3 thi nghiém va dap
phai dwoc 1y mau tir mdi cudn thép riéng biét hoac 1a tr mot cudn tiéu chudn (Xem
diéu 5); mdi 16 thi nghiém can phai dwoc 13y tir vi tri lién ké vai vi tri chi dinh lay mau
cho mbi mét trong hai thi nghiém kéo (xem M 160M/M 160) va 16 thi nghiém th& ba
phai dwoc |4y ngay sau khi tAm thép ban cubi cung dwoc san xuét ra va dat tiéu chuan

ky thuat.
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Cha thich:

1. LT(Thi nghiém kéo doc truc ). V&i chiéu rong suét 600mm (24 in), co thé 14y & bat ki vi tri nao, tr A dén H.

2. TT (Thi nghiém kéo ngang truc). V&i chiéu rong suét 600mm (24 in), cé thé 14y & bat ki vi tri nao B, C, F ho&c
G.

3. CIL: (Thi nghiém Charpy va dap doc ), cé thé |4y & b4t ki vi tri ndo, tir A dén H.
Hinh 1: Vi tri thi nghiém thép ban
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Chd thich:

1. CIL: Thi nghiém Charpy va dap doc

2. L6 thi nghiém cho mau thtr va dap co6 thé Iéy tr vi tri A, B, C hoac D. Trén hinh vé dwoc dat & vi tri A.

Hinh 2:

Vi tri thi nghiém thép hinh

114 in
| -

Wi tr r&u Gk

Hinh 3:

42.1

4.2.2

4.3

4.4

Vi tri trung tam chuyén dbi & méau thir CVN

Truc doc clia méi mau thtr phai song song véi phwong cudi cung bi cudn lai dbi voi
thép ban hoac la song song v&i truc chinh doi véi thép hinh.

Truc doc ctia mdi mau thir phai dwoc dét & vi tri gan nhét c6 thé & gitra bé mat va tam
chiéu day ciia san pham va chiéu dai cta khia hinh ch V phai vuéng géc v&i bé mat
bi cudn tron cuta vat liéu.

DPéi véi thép hinh véi chiéu day ban canh x4p xi hodc I&n hon 38.1mm (1 % in.), khi
dé vi tri trung tam chuyén d6i dwoc chi dinh trwéc trong don dét hang, truc doc cla
moi mau ther phai dat & chinh gitra mat phang canh trong va tam chiéu day canh & vi
tri giao véi nlra chiéu day cta swon.

N&ng lwong hép thu dwgc & méi kich thuwéc méau thir kich thwdc nhd khdng dwgc nhd
hon giéa tri twong rng cho & Bang 1, twong (rng v&i mirc nang lwong hap thu yéu cau
v&i mau thir toan kich thwéc.
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Bang 1: Nang lwong hap thu twong dwong véi cac mau thir kich thwéc khac nhau

3/4 kich 2/3 kich 1/2 kich 1/3 kich 1/4 kich

Toan kich thwée thwée thwde thwée thwée

thuwéc (10 x (10 x 5mm) (10x (10x2.5mm)
(10x10mm) | (10x7.5mm) 6.7mm) 3.3mm)
J | [ft/Ibf] | J | [ft/Ibf]| J | [ft/Ibf] | J | [ft/Ibf] | J |[ft/Ibf]| J | [ft/Ibf]
54 | [40] | 41| [30] | 37 | [27]1 | 27 | [20] | 18 | [13] | 14 | [10]
48 [35] 35 | [26] 31 [23] 24 [18] 16 [12] 12 [9]
41 [30] 30 | [22] 27 [20] 20 [15] 14 | [10] 11 [8]
34 [25] 26 [19] 23 [17] 16 [12] 11 [8] 8 [6]
27 [20] 20 [15] 18 [13] 14 [10] 10 [7] 7 [5]
22 | [16] | 16 | [12] | 15 | [11] | 11 | [8] 7 [5] 5 [4]
20 [15] 15 [11] 14 [10] 11 [8] 7 [5] 5 [4]
18 [13] 14 [10] 12 [9] 8 [6] 5 [4] 4 [3]
16 [12] 12 [9] 11 [8] 8 [6] 5 [4] 4 [3]
14 [10] 11 [8] 10 [7] 7 [5] 4 [3] 3 [2]
10 [7] 7 [5] 7 [5] 5 [4] 3 [2] 3 [2]

4.5 Trir khi dwgrc cho phép & muc 4.6, viéc thi nghiém nhiét d6 phai dwoc chi dinh trwdc
trong don dat hang.

4.6 Nha may san xuéat nén cé su lwa chon viéc st dung nhiét dd thap hon nhiét dd6 duoc
chi dinh trong don dat hang, véi diéu kién 1a dat dwoc nang lwong hap thu trong don
dat hang.

4.7 Nhiét d6 thi nghiém st dung thwc té phai dwoc bao céo cung voi két qua thi nghiém.

5 TAN SO DAO DONG THi NGHIEM

51 Tan sb dao déng (H) nhiét thi nghiém cho thép bén, thép hinh va thép thanh-Mot thi

nghiém va dap (gébm 3 méau th) phai dwoc thwe hién cho méi 45 Tan (50 tAn Anh) &
cung mét loai sdn phdm va theo yéu cau cula tiéu chuin nay 1a dwoc san xuat & cung
mét xwdng tlr cung mot nhiét dd nung. Cac mau th» va dap nén lay tir cac bd phan
khéac nhau cta thép can hodc xt ly nhiét. CAc mau th&r va dap nén dwoc lwa chon tw
loai vat liéu day nhét véi thép can va tuan theo cac hiéu chinh sau: Khi vat liéu céan
trén 50mm (2 inch.) ké ca chiéu day sai khac 10mm (3/8 inch.) ho&c la day hon, thi
mét thi nghiém va dap phai dwoc thuc hién cho ca vat liéu can co6 chiéu day I&én nhét
va nhé nhét. Khi vat liéu can vuot qua 50 mm (2 inch.) chiéu day va sai khac 16n hon
25mm (1 inch.) chiéu day, mét thi nghiém va dap hodc nhiéu hon phai dwoc thwe hién
cho ca vat liéu bi can c6 chiéu day I&n nhat va nhd nhat va chiéu day nay I&én hon
50mm (2 inch.). Néu chiéu day I&n nhat hodc nhd nhét cla loai vat liéu dwoc san xuét
khéng thod méan cac yéu cau trén thi thi nghiém c6 thé tién hanh & gan chiéu day gan

6
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5.2

5.2.1

5.2.2

5.2.3

nhét c6 thé. Néu thép ban duwoc san xuét tir thép cudn thi 3 thi nghiém va dap phai
dwoc lay tir mbi cudn thép tiéu chuin (Xem diéu 4.2). M&i cudn thép phai duoc thi
nghiém 45 Tan (50 tdn Anh) & cing mét loai s&n phdm va chiu cung mét nhiét do
nung. Khi ma vat liéu nung nhw nhau ma chiéu day sai khac nhau 2mm (1/16 inch.)
hodc nhiéu hon thi thi nhiém phai dwoc thwe hién tr ca hai loai vat liéu bj can c6 nhiéu
day I&n nhéat va nhé nhat ma khéng can xem xét dén sé lwong cudn thép dai dién.

Thi nghiém tan sé dao déng (P)

Thép ban- Mbi thi nghi@m Charpy xac dinh dé dai va dap hinh V (bd 3 mau tht) phai
duoc lay tr mdi tAm thép ban céan riéng biét trir triedng hop loai vat liéu bi x& Iy bang
cach nhang hodc t6i, trong mbi trwdng hop mau thir phai dwoc chon tr mbi tm thép
ban dwoc x& ly nhiét khac nhau. Khi thép ban dwoc san xuét tir cudn thép, thi ba thi
nghiém va dap phai dwoc lay tir mbi cudn thép.

Thép hinh- MGi thi nghiém Charpy xac dinh do dai va dap hinh V (bd 3 mau thr) phai
dwoc thwe hién t it nhat 15 TAn Anh hodc méi chiéu dai don 18 it nhat cta 15 Tan (15
tdn Anh) hodc nhiéu hon, cGa cung mét kich thwéc thép hinh chuén, ngoai trir chiéu
dai, tir cac méi trang thai nhiét khac nhau trong diéu kién bi can. Néu thép hinh chiju
xt ly nhiét, mdi thi nghiém phai dwoc lay tir mdi trang thai nhiét khac nhau ctia méi 10
nung. Déi v&i thép hinh chju x& ly nhiét trong 16 nung lién tuc thi mdi khdi khéng duoc
vwot qua 15 Tan (15 tAn Anh).

Thép thanh- Mai thi nghiém Charpy xac dinh dd dai va dap hinh V (bd 3 mau th) phai
duoc lay tir méi 5 Tan (5 tAn Anh) trong cung trang thai nhiét va cing dwdng kinh
hodc chiéu day néu nhw vat liéu 1a bi can hodc bi x&r ly nhiét trong 16 nung kiéu lién
tuc. D6i voi vat liéu chiu xt ly nhiét trong 10 nung khéng lién tuc, méi thi nghiém phai
dwoc lay tr mbi trang thai nhiét cta thanh c6 cung dwéng kinh hodc chiéu day cho
mdi 1an nap 10 nung.

6.1

6.2

6.3

XU LY NHIET
Vat lieu phai dwoc x Iy nhiét néu dwoc chi dinh trong don dat hang.

Khi thép ban dwoc cung cap trong diéu kién can, nha may san xuat va may san xuét
(M 160M/M 160) dwoc quyén chon x( Iy nhiét thép ban bang cach binh thwdng hoa,
khtr &ng suét hodc ca binh thwéng hoa va khir ting sat dé dat dwoc dd bén mong
muén.

Khi nguoi sédn xuét quyét dinh thwe hién viéc xi Iy nhiét dwoc yéu ciu hoac ché tao
bang cach tao hinh néng thay vi x& Iy nhiét thi thép ban phai dwoc chdp nhan dua
trén nhirng van dé co ban cha thi nghiém lam t&r mau thir toan chiéu day duwoc x ly
nhiét phu hop véi yéu cau don dat hang cta ngudi mua. Néu nhw nhiét dd xd ly nhiét
khéng dwoc chi ra trong don dat hang, nha may san xuéat hoac 1a bdé phan van hanh
phai x( ly nhiét cac mau thir trong diéu kién duwoc xem xét la phu hop véi luyén kim
hat va thod man yéu cau dé dai. Nha may san xuét hodc bd phan van hanh phai théng
b&o cho ngwdi mua biét vé tha tuc da thwe hién trong viéc xt Iy mau thir.

THi NGHIEM LAI
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7.1

7.2

7.3

7.4

Néu nhuw nhiéu hon mét thi nghiém riéng 1& cé gia tri nhé hon gia tri trung binh dinh
trwde, hodc néu mot thi nghiém don 18 co6 gia tri nhd hon gia tri Ién hon trong 2 gié tri
7J (5 ft-Ibt) va hai phan ba gia tri trung binh nhé nhét dinh trwéc, can thi nghiém thém
3 mau thr méi, méi mdt mau thr phai co két qua thi nghiém bang hoac vwot quéa gia
tri trung binh nhd nhét dinh truwéc.

Néu lwong nang lwong yéu cau van khéng dat dwoc khi thi nghiém lai thi vat liéu co
thé c6 thé dwgc nha may san xuat hoac bdé phan van hanh xt& ly nhiét néu nhw la vat
lieu can hoac dwoc xtr ly nhiét lai néu nhw né la vat liéu da x ly nhiét.

Sau khi dwoc xt ly nhiét hodc x& ly nhiét lai, mét bd gdm 3 mau ther sé duoc thi
nghiém va danh gia tiéu chuan theo cach giéng nhw vat liéu ban dau.

Néu nhw thi nghiém va dap khéng dat khi thi nghiém tan s (H) cho san phadm c6 d6
day I&n nhat, loai vat liéu d6 phai dwoc loai bd va loai vat liéu c6 chiéu day I&n nhéat
tiép theo dwoc thi nghiém dé xac dinh lwgng nhiét pht hop véi muc 4.1. Nha may san
xuét hodc bd phan van hanh co thé lwa chon thi nghiém lai 1am trén cac vat liéu bj loai
trong méi trwdng hop d6 mdi mau sé& dwoc chap nhan hay loai bé dwa trén cac két
qua co ban cua chinh thi nghiém dé.

8.1

8.1.1

8.1.2

8.1.3

8.1.4

8.1.5

BAO CAO

B&o céo thi nghiém cho méi 1an tang nhiét dwoc yéu cau khi dwoc chi dinh trong don
dat hang cua ngwdi mua.

Béo céo thi nghiém phai cung cép két qua cho méi thi nghiém dwoc yéu cau trong quy
dinh ki thuat. Tuy nhién, v&i tAn sb (H), chi can bdo cdo mét thi nghiém néu nhw sbé
lwong vat liéu tir tau hang nhé hon 45 Tan (50 tAn Anh), hodc hai thi nghiém néu nhw
sb lwong vat liéu tlr tau hang la 45 T4n (50 tAn Anh) ho&c nhiéu hon.

Chiéu day clGa san pham thi nghiém c6 thé khong can thiét phai cung chiéu day voi
san phadm duoc yéu cau khi ma thi nghiém nhiét (H) dwoc yéu ciu. CAc thi nghiém tir
céac loai vat liéu co chiéu day phai pht hop véi muc 5.1 va bao toan bd chiéu day co
trong tau hang, phai da diéu kién dé danh gia chat lwong vat liéu cta ca tau hang. Cac
thi nghiém kiém tra chiéu day nay co6 thé hodc khong dwoc thwc hién & thi nghiém
trwdc d6 va cé thé c6 nhiéu loai nhiéu day tlr cing mét nang lwong nung.

V@i thép ban dwoc san xuat tir thép cudn, két qua cda ca 3 thi nghiém phai dwoc bao
céo v&i mbi cudn thép tiéu chuan. Néu nhw chi c6 mét nira hodc it hon mét cudn thép
duwoc st dung thi chi cAn mét thi nghiém ngoai va mét thi nghiém t bén trong phan
dwoc van chuyén can dwoc bao céo.

Vé&i thép ban dwoc san xuét tlr thép cudn, thi nha may san xuét va bd phan van hanh
phai dwoc chi ra trong bao bao thi nghiém.

Khéng yéu cau chir ki trong bao béo thi nghiém. Tuy nhién, van ban can chi ra rd rang
td chirc ndo da dé trinh bao céo. Mac du thiéu chi ki, t& chirc dé trinh bao céo van
phai chiu trach nhiém vé ndi dung béo céo.
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8.1.6 Sau khi hoan hanh, vat liéu dwoc cung cép theo don dat hang cla nguwdi mua duoc
chi rd trong T 243M/T 243, té chirc cung cép vat liéu dé phai cung cip cho cho nguoi
mua mot ban copy bao céo thi nghiém gdc cia nha san xuét.

9 TU KHOA

9.1 Thi nghiém charpy xac dinh d6 dai va dap chir V, va dap, quy trinh 1dy mau, thép, thép
két cAu, thi nghiém.

PHU LUC

Khéng bat budc

X1.

X1.1.

SU DAO DONG TRONG THi NGHIEM CHARPY XAC DINH DO DAI VA BDAP HINH V

Sw khéo sat vé dao dong dwoc doi hdi trong két qua thi nghiém Charpy xac dinh do
dai va dap hinh V dwoc lay tir ba loai thép ban théng dung chét lwong tdt dwoc kiém
soat b&i Vién sat thép My (AISI)2. Két qua khao sat dwoc bao gbm trong bai viét cho
nganh luyén kim thép véi tiéu dé "Sy dao ddng trong thi nghiém Charpy xac dinh do
dai va dap hinh V trong thép ban" (SU/24), xuat ban thang 1 ndm 1979. Céc sb liéu
khéo sat bao gdm céac gia tri thi nghiém dwoc 1y tlr sau vi tri va thém ca vi tri dwoc vi
tri dwoc chi & hinh 1 trong quy dinh ki thuat nay. Diéu kién thi nghiém thép ban bao
gdm tan, binh thuwéng hoa va téi thép. Cac mau th&r di kich thwdc dwoc lay tir mébi
mau tiéu biéu sao cho 3 truc doc va 3 truc ngang cla mau thir khéng bj pha vé & 3
nhiét dé thi nghiém dwoc dinh nghia cho méi loai. Sé liéu dwoc cung cap trong bang
c6 thé x4y ra trwérng hop cac dac tinh va dap & céac vi tri khac vi tri chinh thire thi c6
thé khac biét vai sb lieu dwoc cung cp & cac vi tri thi nghiém dwoc bao co. Cac sb
liéu bd sung & cung mét loai, nhwng st dung mau tir tAm thép ban day hon, duoc
cung cap b&i AISI nhw [a SU/273. M6t khao séat khac dworc tai tro béi AlSI, tiéu dé "Sw
phan tich théng ké cac d&c tinh vat liéu cta thép két cau" duwoc xuat ban vao thang 1
nam 2003 4. Nghién ctru phan tich cac d&c tinh va dap cda nhiéu loai thép ban két ciu
can cwong dé cao moi.

1, Quy trinh thi nghiém nay dwogc trinh bay trong ASTM 673/A 673M-05, khong dung don vi
inch-pound, thwd'ng dung don vi SI va dwgc dé trong ngoac don.

2, Pugc xuat ban 1an dau bdi Vién st thép My. Xuat hién trong ASTM duwdi tén PCN 29-
00039002.

3. "Sy thay déj cac dac tinh trong thi nghiém Charpy xac dinh d6 dai va dap hinh V trong thép
ban" dwoc xuat ban lan dau bdi Vién sat thép My, thang 7, 1989.

4, C6 trong AlSI tai http:/ www.steel. org/infrastructure/bridges/imdex.html.



	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Quy định kĩ thuật này đưa ra trình tự thí nghiệm vết khía theo phương dọc hình chữ V (Charpy-V) của thép kết cấu để xác định độ dai va đập và bao gồm 2 tần số dao động để thí nghiệm. Các tính chất va đập của thép có thể biến đổi trong cùng một nhi...
	1.2 Quy định kĩ thuật này mục đích là bổ xung thêm các quy định kĩ thuật cho thép kết cấu đặc biệt.
	1.3 Quy định kĩ thuật này không cần thiết phải áp dụng cho tất cả các quy định kĩ thuật của mọi loại sản phẩm, vì thế nhà máy sản xuất hoặc máy móc nên được kiểm tra về mức độ năng lượng hấp thụ và nhiệt độ thí nghiệm nhỏ nhất dự kiến hoặc áp dụng.
	1.4 Hai tần số thí nghiệm (P và H) được quy định.
	1.5 Giá trị được để ở hệ đơn vị SI hoặc đơn vị inch-pound được xem như là tiêu chuẩn, trong đó đơn vị theo hệ Anh (inch-pound) được để trong ngoặc. Các giá trị trong mỗi hệ đơn vị không tương đương một cách chính xác, vì vậy cần sử dụng một hệ đơn vị ...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO

	3 THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	3.1 Các yêu cầu và trình tự phải như sau:
	3.1.1 Tần số dao động của thí nghiệm, (P)  hay (H);
	3.1.2 Nhiệt độ thí nghiệm được sử dụng (mục 4.5 và 4.6);
	3.1.3 Lượng năng lượng hấp thụ trung bình nhỏ nhất (xem mục 4.1 và 4.6);
	3.1.4 Vị trí trung tâm chuyển đổi (xem mục 4.3), nếu áp dụng được, và
	3.1.5 Điều kiện (bị cán, khử ứng suất dư, bình thường hóa và khử ứng suất, hoặc xáo trộn và tôi).


	4 THÍ NGHIỆM
	4.1 Thí nghiệm va đập phải phù hợp với quy trình thí nghiệm và định nghĩa trong T244. Một thí nghiệm va đập phải bao gồm thí nghiệm 3 mẫu thử lấy ra từ một lô thí nghiệm đơn lẻ hoặc là từ một vị trí thí nghiệm, kết quả trung bình không được nhỏ hơn lư...
	4.2 Trừ loại tiết diện được cho phép trong mục 4.3, các mẫu thử cho thép bản và thép thanh phải được lấy từ vị trí lân cận với vị trí được chỉ định để lấy mẫu cho thí nghiệm kéo và mẫu thử cho thép hình phải được lấy ở vị trí cuối thanh thép hình ở đi...
	4.2.1 Trục dọc của mỗi mẫu thử phải song song với phương cuối cùng bị cuốn lại đối với thép bản hoặc là song song với trục chính đối với thép hình.
	4.2.2 Trục dọc của mỗi mẫu thử phải được đặt ở vị trí gần nhất có thể ở giữa bề mặt và tâm chiều dày của sản phẩm và chiều dài của khía hình chữ V phải vuông góc với bề mặt bị cuộn tròn của vật liệu.

	4.3  Đối với thép hình với chiều dày bản cảnh xấp xỉ hoặc lớn hơn 38.1mm (1 ½ in.), khi đó vị trí trung tâm chuyển đổi được chỉ định trước trong đơn đặt hàng, trục dọc của mỗi mẫu thử phải đặt ở chính giữa mặt phẳng cánh trong và tâm chiều dày cánh ở ...
	4.4 Năng lượng hấp thu được ở mỗi kích thước mẫu thử kích thước nhỏ không được nhỏ hơn giá trị tương ứng cho ở Bảng 1, tương ứng với mức nặng lượng hấp thụ yêu cầu với mẫu thử toàn kích thước.
	4.5 Trừ khi được cho phép ở mục 4.6, việc thí nghiệm nhiệt độ phải được chỉ định trước trong đơn đặt hàng.
	4.6 Nhà máy sản xuất nên có sự lựa chọn việc sử dụng nhiệt độ thấp hơn nhiệt độ được chỉ định trong đơn đặt hàng, với điều kiện là đạt được năng lượng hấp thu trong đơn đặt hàng.
	4.7 Nhiệt độ thí nghiệm sử dụng thực tế phải được báo cáo cùng với kết quả thí nghiệm.

	5 TẦN SỐ DAO ĐỘNG THÍ NGHIỆM
	5.1 Tần số dao động (H) nhiệt thí nghiệm cho thép bản, thép hình và thép thanh-Một thí nghiệm va đập (gồm 3 mẫu thử) phải được thực hiện cho mỗi 45 Tấn (50 tấn Anh) ở cùng một loại sản phẩm và theo yêu cầu của tiêu chuẩn này là được sản xuất ở cùng mộ...
	5.2 Thí nghiệm tần số dao động (P)
	5.2.1 Thép bản- Mỗi thí nghiệm Charpy xác định độ dai va đập hình V (bộ 3 mẫu thử) phải được lấy từ mỗi tấm thép bản cán riêng biệt trừ trường hợp loại vật liệu bị xử lý bằng cách nhúng hoặc tôi, trong mỗi trường hợp mẫu thử phải được chọn từ mỗi tấm ...
	5.2.2 Thép hình- Mỗi thí nghiệm Charpy xác định độ dai va đập hình V (bộ 3 mẫu thử) phải được thực hiện từ ít nhất 15 Tấn Anh hoặc mỗi chiều dài đơn lẻ ít nhất của 15 Tấn (15 tấn Anh) hoặc nhiều hơn, của cùng một kích thước thép hình chuẩn, ngoại trừ ...
	5.2.3 Thép thanh- Mỗi thí nghiệm Charpy xác định độ dai va đập hình V (bộ 3 mẫu thử) phải được lấy từ mỗi 5 Tấn (5 tấn Anh)  trong cùng trạng thái nhiệt và cùng đường kính hoặc chiều dày nếu như vật liệu là bị cán hoặc bị xử lý nhiệt trong lò nung kiể...


	6 XỬ LÝ NHIỆT
	6.1 Vật liệu phải được xử lý nhiệt nếu được chỉ định trong đơn đặt hàng.
	6.2 Khi thép bản được cung cấp trong điều kiện cán,  nhà máy sản xuất và máy sản xuất (M 160M/M 160) được quyền chọn xử lý nhiệt thép bản bằng cách bình thường hoá, khử ứng suất hoặc cả bình thường hoá và khử ứng sất để đạt được độ bền mong muốn.
	6.3 Khi người sản xuất quyết định thực hiện việc xử lý nhiệt được yêu cầu hoặc chế tạo bằng cách tạo hình nóng thay vì xử lý nhiệt thì thép bản phải được chấp nhận dựa trên những vấn đề cơ bản của thí nghiệm làm từ mẫu thử toàn chiều dày được xử lý nh...

	7 THÍ NGHIỆM LẠI
	7.1 Nếu như nhiều hơn một thí nghiệm riêng lẻ có giá trị nhỏ hơn giá trị trung bình định trước, hoặc nếu một thí nghiệm đơn lẻ có giá trị nhỏ hơn giá trị lớn hơn trong 2 giá trị 7J (5 ft-lbt) và hai phần ba giá trị trung bình nhỏ nhất định trước, cần ...
	7.2 Nếu lượng năng lượng yêu cầu vẫn không đạt được khi thí nghiệm lại thì vật liệu có thể có thể được nhà máy sản xuất hoặc bộ phận vận hành xử lý nhiệt nếu như là vật liệu cán hoặc được xử lý nhiệt lại nếu như nó là vật liệu đã xử lý nhiệt.
	7.3 Sau khi được xử lý nhiệt hoặc xử lý nhiệt lại, một bộ gồm 3 mẫu thử sẽ được thí nghiệm và đánh giá tiêu chuẩn theo cách  giống như vật liệu ban đầu.
	7.4 Nếu như thí nghiệm va đập không đạt khi thí nghiệm tần số (H) cho sản phẩm có độ dày lớn nhất, loại vật liệu đó phải được loại bỏ và loại vật liệu có chiều dày lớn nhất tiếp theo được thí nghiệm để xác định lượng nhiệt phù hợp với mục 4.1. Nhà máy...

	8 BÁO CÁO
	8.1 Báo cáo thí nghiệm cho mỗi lần tăng nhiệt được yêu cầu khi được chỉ định trong đơn đặt hàng của người mua.
	8.1.1 Báo cáo thí nghiệm phải cung cấp kết quả cho mỗi thí nghiệm được yêu cầu trong quy định kĩ thuật. Tuy nhiên, với tần số (H), chỉ cần báo cáo một thí nghiệm nếu như số lượng vật liệu từ tàu hàng nhỏ hơn 45 Tấn (50 tấn Anh), hoặc hai thí nghiệm nế...
	8.1.2 Chiều dày của sản phẩm thí nghiệm có thể không cần thiết phải cùng chiều dày với sản phẩm được yêu cầu khi mà thí nghiệm nhiệt (H) được yêu cầu. Các thí nghiệm từ các loại vật liệu có chiều dày phải phù hợp với mục 5.1 và bao toàn bộ chiều dày c...
	8.1.3 Với thép bản được sản xuất từ thép cuộn, kết quả của cả 3 thí nghiệm phải được báo cáo với mỗi cuộn thép tiêu chuẩn. Nếu như chỉ có một nửa hoặc ít hơn một cuộn thép được sử dụng thì chỉ cần một thí nghiệm ngoài và một thí nghiệm từ bên trong ph...
	8.1.4 Với thép bản được sản xuất từ thép cuộn, thì nhà máy sản xuất và bộ phận vận hành phải được chỉ ra trong báo báo thí nghiệm.
	8.1.5 Không yêu cầu chữ kí trong báo báo thí nghiệm. Tuy nhiên, văn bản cần chỉ ra rõ ràng tổ chức nào đã đệ trình báo cáo. Mặc dù thiếu chữ kí, tổ chức đệ trình báo cáo vẫn phải chịu trách nhiệm về nội dung báo cáo.
	8.1.6 Sau khi hoàn hành, vật liệu được cung cấp theo đơn đặt hàng của người mua được chỉ rõ trong T 243M/T 243, tổ chức cung cấp vật liệu đó phải cung cấp cho cho người mua một bản copy báo cáo thí nghiệm gốc của nhà sản xuất.


	9 TỪ KHOÁ
	9.1 Thí nghiệm charpy xác định độ dai va đập chữ V, va đập, quy trình lấy mẫu, thép, thép kết cấu, thí nghiệm.
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