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cuwong do cao hoac bét lwu huynh.
1.2 Gia tri theo hé S| dwoc xem la tiéu chuan.
1.3 Tiéu chuan nay cé thé lién quan dén mdt sb vat lidu , 1 s thao tac va thiét bi nqu
hiém. Nhwng tiéu chudn nay khéng néu ra cac yéu cau vé an toan lién quan dén viéc
st dung tiéu chudn. Trwdc khi tién hanh thi nghiém, ngwdi st dung tiéu chudn nay c
trach nhiém thiét 18p cac quy dinh vé an toan thich hop va xac dinh viéc ap dung ca¢
mtrc gi¢i han cho phép. Mot sé lwu y déc biét dwoc néu trong muc 4.3. va 6.2.4.1.
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3.1

Tiéu chudn nay chi ra cach tao ra 1 mat phang trén dinh mau bé tong duc trong khudn«

hinh tru hodc mau khoan khi cac b& mét nay chwa di dd phéng va chwa vudng géc
v&i truc quay theo quy dinh.

THIET Bl LAM PHANG MAT MAU — .

4.1

TAm dé phang — khi diing hd xi mang va thach cao cwdng do cao dé lam phang mate

1.1.

mau thi tAm dé sé 1a 1 trong cac loai sau: la 1 tAm thady tinh ¢ chidu day nhd nhét 12 6
mm (0,25 in); 1a 1 tAm kim loai c6 chiéu day nhd nhat 1a 11 mm (0,45 in) (Chu thich 1);
hodc [a 1 tAm da Granit hodc Diabase dwoc mai nhdn cé chiéu day nhé nhét 14 75 mm
(3.in). Khi s dung bét lwu huynh thi phai st dung cac tdm dé bing kim loai va da nhuw
vlra md ta. Trong moi trwdng hop, tAm dé phai c6 dwdng kinh 16n hon dwdng kinh
mau bé téng it nhat I& 25 mm (1 in), va d6 vénh khong dwoc vwot qué 0,05 mm (0,002
in) trén 150 mm (6 in). D4i v&i tAm kim loai méi ché tao, d6 gb ghé cla bé mét phai
thda man cac yéu ciu trong bang 4 cla tiéu chuan ANSI 46.1; hodc dd gb ghé phai
thda man quy dinh chung cho t4t ca céc loai tAm dé Ia khong vuot qua 0,003 mm (125
w in) khi do theo bt clr hwéng ndo. B& mét clia tAm dé sau khi mai nhén khéng dwoc
cd cac vét I6m, ranh hodc vét 16m vwot quéa cac gidi han trén do viéc mai gay ra. Bé
mat cla tdm dé kim loai sau 1 thdi gian st dung khéng dwoc co vét 16m, rdnh hodc
khuyét tat sau qua 0,25 mm (0,010 in) hodc réng qua 32 mm?2 (0,05 in?). Néu tién 1
tAm kim loai dé tao thanh 1 tdm dé cé g& xung quanh thi chidu day phan kim loai sau
khi tién it nhat phai 1a 13 mm (0,5 in). Trong moi trwéng hop, chidu sau tién vao tdm
kim loai khéng dwoc vwot qua 13 mm (0,5 in).

Chu thich 1 - Déi vai thiét bi lam phdng mau theo phwong thdng dieng, tét nhat 1a ché«
tao tm dé theo kiéu Iap ghép tlr 2 phan; trong do, phan dwdi 1a 1 tdm kim loai dac
chéc, phan trén 1a 1 hinh vanh khuyén khép kin, 2 phan nay dwoc ldp véi nhau bing
4c vit. TAm dé kiéu 1ap ghép cé wu diém |4 viéc lam nhan lai m&t mAu khi thay can
thiét s& d& dang hon. B& mét phia trén cla tAm dé phia dwdi néu dwoc t6i clrng sé cd
nhiéu wu diém Bé& mét nay nén c6 dd ctng Rockwell vao khodng 48 HRC.

B6 phan dan hwéng — phai str dung bd phan dan hwéng thich hop vi du thanh dan hay

1.2.

bot thiy chuén két hop véi tAm dé d& dam bao Ia bé m&t mAu sau khi dwoc lam phéng
phai vudng géc véi truc quay clia mau véi sai sé khéng vuot qua 0 5° [twong dwong
v@i khodng 3,2 mm trén 305 mm (0,125 in trén 12 in))]. Cac yéu cau twong tw cling
dwoc ap dunq cho mbi quan hé gitra truc ctia bod phan dan hwong va bé mat cla tam
dia lam phing mau khi st dung cac thanh dan hwdng. Ngoai ra, vi tri ctia cac thanh
dan hwéng phai dwoc tinh todn sao cho tdm cla tdm [am phing trén mat mau khong
l&ch so v&i tam ctia mAu qué 1,6 mm (0,06 in).

N&i ndu chay bt Iwu huynh — thiét bi ndy phai cé bd diéu khién nhiét do tw dong. Nbi

ché tao bing kim loai hodc dwoc trang 1 I&p vat liéu khéng phdn trng véi lwu huynh
néng chay.

Chu y — Sé rat dé gép tai nan neu dun nong lai phan lwu huynh da ket ctrng trong ndi Vi
se tao ra 1 ap lwc & phia day ndi. C6 thé tranh duoc nguy hiém néu st dunq loai ndi
ndu cé hé thdng gia nhiét & xung quanh thanh. Néu ndi ndu khdong c6 hé thdng gia nhiét
xung quanh thi cé thé gan 1 thanh kim loai xudng day ndi, thanh kim loai nay phai da
dai d& nhd cao hon bé mat lwu huynh cé trong ndi. Khi ndu, nhiét sé dwoc truyén tw
dwdi lén bé& mét va 1am cho phan lwu huynh sat véi thanh kim loai néng chay, tao thanh
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1 vong trdn xung gquanh chd nhd cao ctia thanh kim loai va ap lwc phia day ndi sé bi lodi

trtr. Cling co thé st dung 1 cai mudi I&n thay cho thanh kim loai.

Phai dat ndi ndu lwu huynh dwdi 1 cai quat hut dé day khdi ra ngoai phong thi nghién.

N4u bang cach dun trén ngon Itra thi rat nguy hiém bdi vi nhiét bat Itra ctia lwu huyn

n

vao khodng 227°C (440°F) va hdn hop bdt Iwu huynh rat dé& chay khi bi ndu qua nhiéf.

Co thé dap tat ngon Itra néu luvu huynh chdy béng cach day néi nau lai. Sau khi da dap

t4t ngon Itra, phai loai bd phan da chay va cho bt méi vao trong ndi dé niu.
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VAT LIEU DUNG PE LAM PHANG

5.1

Cuwdng dd cla vat lidu lam phang va do day Iép vat lidu nay trén mat mau duwoc qu

Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering, Border: Top: (No border)

dinh trong Bang 1.

Bang 1 — Cudng do chiu nén va do day Ién nhat cla Idp lam phing

Cudng d6 clia mau Cwong dé nhé nhat Do day trung binh Ién D6 day Ién nhéat tai

bé téng hinh tru Mpa cla vat liéu 1am nhét cda I&p lam mét diém bat ky cda
(psi) phang phang I&p 1am phéng
3,5 dén 50 MPa (500 dén 35 MPa (5000 psi) hodc 6 mm (0,25 in) 8 mm (0,31 in)
7000 psi) bing cuéng d6 bé téng
tuy vao gia tri nao Ién hon
Lén hon 50 MPa (7000 Cuwong do khong nhé hon 3 mm (0,125 in) 5 mm (0,20 in)
psi) cwong d6 bé tong, triv

nhirng quy dinh tai 5.1.1

Formatted: English (United States)
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[ Formatted: English (United States)

5.1.1 Néu dung bdt lwu huynh, thach cao cuwdng dd cao hodc cac vét liéu khac (khdng ké hp=.
xi mang) dé lam phéng méu bé téng cé cuong dé Ién hon 50 MPa (7000 psi), thi nha {Formatted: Heading 3, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
san xudt cac vat liéu lam phng nay phai cong bd nhirng tai liéu sau: Pt No bullets or numbering
{ Formatted: Bullets and Numbering
= Cwong d6 trung binh clia 15 mau bé téng hinh tru st dung bét lwu huynh, thach
cao hodc vat liéu khac khdng nhé hon 98% cwédng dd trung binh clia 15 mau clng
loai, dwoc lam phang bing hd xi méng, hodc dwoc mai dén dd phing la 0,05 mm
0,002 in).
* Do léch chudn ciia cuwdng dd cac mau bé téng hinh tru st dung bot lwu huynh,
thach cao hodc vat liéu khac khéng Ién hon 1,57 1an do léch chudn ctia cac may
chuén.
= Khi kiém tra d& danh gia chét lwong thi I&p lvu huynh, thach cao hodc vat liéu khag
théa man cac quy dinh vé do déV. Formatted: Font: Arial
= Théng tin vé thdi gian déng clrng cla 1ép vat liéu 1am phéng khi kiém tra danh gia Formatted: Border: Top: (No border)
chét lvong. Field Code Changed
5.1.2 Ngoai nhirng thdng tin trén, trong bao cdo danh gia chat lwong phai bao gdm ca théng | Formatted: Font: Arial

tin vé cwong do cla vat liéu [dm phdng va cwdng dd ctia hd xi mang st dung mau 13y

phwong 50 mm (2 in). Néu két qua danh gia cho thay boét lwu huynh, thach cao cudn
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do cao hodc vat liéu khac thda man cac yéu cau ky thuat thi cd thé st dung cac vat
liéu nay dé 1am phdng cac mau bé téng cé cwéng d6 I6n hon 20% so véi cwdng d6
clia cadc mau bé tong da st dung trong qua trinh danh gid. Nha san xuét cac loai vat
lidu lam phéng phai tién hanh danh gia lai chat lwong cac 16 hang mdi ndm 1 1&n hodc
khi cé sw thay ddi v& vat lidu diu vao. Nguwdi st dung phai lwu cac két qua danh gia
chét lwong, ngay san xuét 16 vat lidu dwoc danh gia va ngay san xuat vat lidu hién
dang st dung (xem Bang 2).

Bang 2 — M3u danh gia chat lwong vat liéu 1am phing

Tén nha san xuét: Testing Supplies Co

Loai vat lieu lam phang: Bt lwu huynh cwéng dd siéu cao AAA

S6 16: 12a45, ngay thi nghiém 11/3/98

Céan bd danh gid ky (Tén co quan danh gia va chirc danh
clia can bd danh gid)

Danh muc danh gia Vat liéu M3u bé Tylé | Yéucdu | Két
1am ohan téng chuan ludn

S6 liéu thi nghiém méu bé téng hinh tru

Loai vat liéu lam phang Lwu huynh Mai phang

Cuwdng do trung binh cla bé téng, MPa (psi) 76,2 (11,061) 75,9 (11,008) 1,005 >0,98 Xc Dat
D6 léch chuan MPa (psi) 2,59 (376) 1,72 (250) 1,504 <157C Pat
S6 mAu bé téng dwoc thi nghiém 15 15

Thoi gian ti khi lam phéng dén thi nghiém 7 ngay -

S4 liéu vé vat liéu lam phiang

Db day trung binh cla Iép 1dm phang, mm (in) 2,8(0,11) -

Cwéng d6 nén stv dung mau lap phwong 50 | 91 (12195)

mm (2 in)
Tudi ctia mau khi nén 7 ngay

Cudng d6 16n nhat cla bé téng cé thé thi | 1.2 1&n cwdng d6 trung binh = 91,5 (13273)2

nghiém, MPa (psi)

2 Thdng thwong, cwdng dd quy dinh sé bang hodc I¢n hon 75 MPa (11000 psi).

6
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5.1.3 Cwéng dd cla vat liéu lam phang dwoc xéac dinh theo tiéu chudn T 106M/T 106, sip< . ( Formatted: Font: Arial, 12 pt, Bold
dung khuon Iap phwong 50 mm (2 in). Riéng ddi véi lwu huynh trinh tw dic khudn thed \ ' ( Formatted: Font: Arial
tiéu chu&n T 106/T 106 ngoai trir cé cac yéu chu phu thém khi dtic miu dé bot khi . ' (Formatted: Font: Arial, 12 pt, Bold
khéng lot vao trong mau, do vay phai c6 cach ddm méau riéng. Chi tiét vé thao tac dam [ Formatted: Font: Bold
mé&u dwoc néu trong tiéu chuén thi nghiém. Cac méu kiém tra cudng d6 sé duoc bag \[Formatted: English (United States)
dwdng trong cling moi trwdng véi cing thdi gian nhw khi dwoc st dung dé 1am phéng {Formatted: Heading 3, Left, Indent: Left: 0", First line: 0",
m?au. Space Before: 0 pt, After: 0 pt
- (Formatted: Bullets and Numbering
5.1.4 Cuwong dd cla vat liéu lam phéng phai dwoc kiém tra it nhat 14 3 thang 1 14n hoac khi
nhap 16 hang méi. Néu phat hién thay c6 1 16 hang khéng dat yéu cAu thi toan bd I
hang nay sé bi loai bd; tlr cac 16 hang tiép theo, clr 1 tuan phai kiém tra cwong do
1&n cho dén khi ¢ 4 1an kiém tra lién tiép cho két qua dat yéu ciu k¥ thuat.
5.2 H xi mang - {Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering
5.2.1 Phai tién hanh kiém tra danh gia cwdng dd clia hd xi mang trwdc khi stv dung dé lam
phang mau bé tdng bing cach duc trong khudn 1ap phwong 50 mm (2 in). Muc dich
clia cong tac nay la tim ra ty 1& nwdc/xi méng va thdi gian tir khi lam phang dén khi thi
nghiém méau bé téng (Chu thich 2).
Chu thich 2 — Xi mang dung dé 1dam phing mau bé téng thwdng 1a loai I, Il hodc Ill+—— { Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0
theo Tiéu chudn M 85; mac du vay, ciing co thé st dung cac loai xi mang khac theo pt, After: 0 pt
Tiéu chuan M 240 nhw xi mang hén hop, xi mang cao nhédm hoac cac loai xi mang
thdy hoa khac néu nhw cwdng do dat yéu ciu.
5.2.2 Trwéc khi trdng hd xi méng 1én mat mau bé téng tir 2 dén 4 gid, tron déu hd xi méng+ {Formattem Heading 3, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
dén khi dat do déo can thiét véi ty 16 nwéc/xi mang bang hodc nhd hon ty 16 nwochfi . 2 Nebullets or numbering
mang (ng v6i cwdng dd yéu cAu (Chu thich 3). Néu cAn, phai tron lai hd xi mang de ( Formatted: Bulets and Numbering
duy tri d6 déo (Chu thich 4). C6 thé cho thém 1 it nwéc khi tron lai véi diéu kién 1a ty 1§
nuwéc/xi mang khong vwot qua gigi han cho phép. Ddi vai xi mang loai |, loai |l thi do
déo t6t nhat rng voi ty 18 nwdc/xi mang tinh theo khdi lwong vao khoang 0,32 dén
0,36; dbi v&i xi mang loai 1l thi dd déo tét nhat tng véi ty 1€ nwdc/xi mang vao khoang
0,35 dén 0,39.
Chu thich 3 — H8n hop hd xi mdng mdi trén thwérng cé xu_hwéng tach nwdc va co— {Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0
ngot, néu str dung hén hop viva trén dé trang 1én mat mau bé tong thi sé tao 1én 1 16p P, After: 0 pt
lam phang khéng dat yéu cau. Vi vay, théi gian tw luc trédn hé xi mang téi ldc lam
phéng mau bé tong khoang tir 2 dén 4 gid la hop ly.
Chu thich 4 — C6 thé xac dinh dd déo tét nhat clia hdn hop hd xi méng bdng cach Formatted: Heading 2 Char
miét 1&p hd trén mat mau bé tdng. Néu hd qua khd, khi miét sé tao ra 1 16p hd day; | Formatted: Heading 3, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
néu hd qua wot, sé tao ra cac vét trén bé mat 16p ho. Pt,_No bullets or numbering
x s Formatted: Bullets and Numbering
5.1. HOn hop ho xi mang thach cao cwdng db cao. ’ Formatted: Font: Arial
5.2.3 Khéng dwoc cho thém phu gia ddy hoic phu gia chdm ninh két vao hdn hop xi mang+ Formatted: Border: Top: (No border)

thach cao sau khi san xuét (Chu thich 5). Tién hanh kiém tra danh gia tac ddong cla t
1& nwéc/xi mang déi voi do déo va xac dinh cwdng d6 bang khudn duc lap phwong 50
mm (2 in). Cé thé str dung phu gia cham ninh két dé kéo dai thoi gian cong tac nhwng
phai xac dinh tac déng clia phu gia dén ty [& nwdc/xi mang yéu cau. (Chu thich 6).
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Chu thich 5 — Céc hén hop vira cwdng dd thép, viva thach cao hodc hén hop viras _( Formatted: Portuguese (Brazi) )
thach cao v&i xi mang Pooclang khéng phu hop dé lam phang mat mau. ) [Formaued: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0 }
pt, After: 0 pt

Chu thich 6 — Ty & nuwdc/thach cao vao khodng 0,26 dén 0,30. Néu ap dung ty lé
nwdc/thach cao thap va trdn that ky thi cwdng dé cta hd thach cao co thé dat 35 MPa
(5000 psi) sau tr 1 dén 2 gier. Néu ap dung ty 1& nudc/thach cao cao hon thi co thé
kéo dai théi gian cdng tdc nhwng lam gidm cwong §6.

5.2.4 Tron hd thach cao véi ty 16 nwéc thich hop va ding dé 1am phdng mAu ngay vi hén«—— { Formatted: Heading 3, Left, Space Before: 0 pt, After: 0 }
hop sé& déng ctrng rat nhanh Pt No bullets o numbering

{ Formatted: Bullets and Numbering ]

5.3 Hén hop Iwu huynh

5.3.1 Hdn hop lwu huynh san xuét thwong mai hodc pha tron trong phong thi nghiém déu cé
thé st dung dé 1am phang mau. Néu thi nghiém mau bé tdng cé cwdng dd nhd hon 35
MPa (5000 psi) thi phai d& cho hdn hop déng ctrng it nhat la 2 gid. Néu thi nghiém
mau bé téng cé cwdng dod tir 35 MPa (5000 psi) tré 1én, phai d& cho hdn hop déng
clrng trong thdi gian it nhat 1& 16 gid, tr khi thdy réing cling c6 thé &p dung thoi gian
déng clrng ngan hon, theo nhw quy dinh tai NBS 5.1.1.

5.3.2  Xac dinh cwdng d6 chiu nén — Chuan bi khuén dtic 1ap phwong va dé khudn dic theo
nhw quy dinh tai Tiéu chudn T 106M/T 106; chuén bi 1 cai nap day méu bang kim loai
theo nguyén tic clia ban thiét ké tai hinh 1 (Chu thich 7). Quét toan bd bé& mat cia
khudn dtic bang 1 loai dau khodng, 18p cac bd phan ciia khudn lai véi nhau, dwa nhiét
do ctia khuoén dén khodng tir 20 dén 30°C (68 dén 86°F), dat khudn gin véi ndi nu.
Khi nhiét d6 ctia hdn hop Iwu huynh & vao khodng tlr 129 dén 143°C (265 dén 290°F)
thi quay déu va bat dau duc khudn. Dung mudi hodc dung cu thich hop lan lwot rot
that nhanh h&n hop néng chay vao tirng khuén cho dén khi ngap hét 16 rét. D& hén
hop trong khudn co ngoét va déng cieng trong thdi gian du dai (thwdng la 15 phut) va
1&n Iwot rot tiép hdn hop ndng chay vao cac I rét (Chu thich 8). Sau khi mau da déng
cng hoan toan, thdo mau ra khoi khudn dic nhwng khong lam gy phin hén hop
ndm trong 16 rét. Lau sach dau, cac phan sic canh, got hét phan thira bén ria mau va
kiém tra dd phang clia cac mat chiu lwc theo tiéu chuidn T 106M/T 106. Bao dwéng
mau tai nhiét dd phong trong khoang thoi gian yéu ciu, nhwng khéng it hon 2 gi¢, sau
dé nén mau theo Tiéu chuidn T 106M/T 106, tinh todn xac dinh cwdng d6 cia mau

theo MPa (psi).
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Hinh chigu b&ng

L8 khoan 22,2 mm (7/8 in)
— phia fr&n md réng thanh 23,8 mm (1518 in)

1
! [ 127
! 64

T
e |

I

Hinh chigu dimg
Kich thugic tuong dutng
mm 6.4 12,7 222 44 5 100 250
in 1/4 172 7/8 1344 4 10

Hinh 1 - Nap day mau lap phuong 50 mm (2 in)

Chu thich 7 — Néu can, co thé 16t 1 tAm nhwa bakelit day 3 mm (0,125 in) c6 3 16 cac

déu nhau trng v&i 3 16 rét vao gitra ndp day khudn va khudn duc dé lam giam tdc d

ngudi clia mau duc trong khudn.

Chu thich 8 — Viéc tiép tuc rot hdn hop néng chdy vao trong khudn duc 1an thir

nham muc dich ngdn can sw xuat hién cac bot khi hodc vét nirt bén trong mau tron

qua trinh mau dwoc lam ngudi. Mac dau vay, sw xuat hién cac vét nirt van co thé xa

ra bat ké viéc dic mau dwoc thwe hién can than dén mirc ndo. Néu thay két qua kién

tra cwdng do gidm mot cach bat thuwéng thi phai kiém tra dd déng nhét phia trong vié

mau sau khi thi nghiém.

6 TRINH T LAM PHANG MAU

6.1 MAu bé téng hinh tru vira dic xong — Chi dung hd xi mang dé lam phing mat ma

(Ch thich 9). D& I&p hd xi méng trén mét mau cang méng cang tét. Khdng dwoc dun

hd xi mang dé lam phang mat mau néu nhw qua trinh ninh két ctia bé tong trong khud

chwa két thuic, thwong la tlr 2 dén 4 gitr sau khi duc. Trong qua trinh ddc mau, phai gg
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6.2

phan bé tong thtra trén miéng khudn duc d& mat bé tong trong khudén ngang hoac thap
hon miéng khudn. Trén hdn hop hd xi méng cé trang thai déo cvng va dé& cho hd xi
mang trai qua qua trinh co ngdt ban dau truwdc khi trang 1én mét mau bé tdng, khoang
2 dén 4 gid. Cwdng d6 clia hd xi mang phu thudc vao dd déo, ty & nwéc/xi mang, didu
kién bdo dwéng, loai xi mang va nha san xuat. i v&i xi mang loai |, loai Il thi dd déo
tdt nhat rng voi ty 18 nwdc/xi méng tinh theo khdi lwong vao khodng 0,32 dén 0,36;
dbi v&i xi mang loai Ill thi dd déo tét nhat 'ng vai ty 18 nwde/xi mang vao khoang 0,35
dén 0,39. H xi mang sé& cng lai sau 2 dén 4 gi& va khdng nén cho thém nwoc dé
tron lai. Mac du vay, néu that can thiét cling cé thé cho thém nwéc néu nhw khdng lam
cho ty [& nwdc/xi méng tinh theo khéi lwong tdng thém qua 0,05. Gat hét nwéc tw do
va nwdc 1an voi xi mang trén mat mau bé téng ngay trwdc khi mau dwoc lam phang.
Tao mbt I&p hd xi mang hinh mui ria trén mat mau bé téng, sau dé lay tAm dé phang
da boi dau dat 1én trén va 4n nhe cho t&i khi tAm dé phdng cham t&i mép khudn. Coé
thé xoay nhe tdm dé phéng trong khi 4n xudng I&p hd xi mang trén mat mau dé day
phan hd thira ra ngoai va gidm thiéu bot khi trong I&p hd; nhwng khéng dwoc lam tdm
dé trwot trén mét I6p hd trong khi xoay. Day ca tdm dé va khudn dic bang 2 16p vai da
thAm wét va 1 16p bao nhwa Polyethylence dé tranh nwéc trong mau bi bay hoi. Sau
khi hd xi méng va bé téng da déng ctrng, c6 thé lay tAm dé phing ra bing cach dung
bla cé dau bit da dap nhe vao tdm dé theo phwong song song v&i mat tAm dé.

Chu thich 9 - Thoi gian can dé I6p hd xi mang c6 thé dat cwong dd véu cau it nhat 1a« —

6 ngay dbi v&i xi mang loai | va 2 ngay ddi véi xi mang loai lll. Néu trang hd xi méng
vlra tron 1én mau bé tdng da kho thi nwéc trong I6p hd sé bi bé téng trong mau hut, vi
vay 16p hd xi méng sé khéng dat yéu cau. Néu bi khd, hd xi mang sé& co ngdt va nit,
do vay chi co thé str dung phwong phap [am phéng nay néu cé thé duy tri dd 4m cla
mau lién tuc cho dén khi thi nghiém.

M3u bé t6ng da két ctrng —

*{

Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0

pt, After: 0 pt

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

6.2.1

Quy dinh chung - D6 day cta Iop vat lieu lam phdng khoang 3 mm (0,125 in) va khong

c6 diém nao cé dd day qua 8 mm (0,31 in). Néu mat mau hodc day mau cé dinh dau
hodc sap, anh hwdng dén kha ning bam dinh gitra mau va I&p 1am phing thi phai lam
sach mau trwdc khi lam phdng. Néu can co thé dung gilia hodc ban chai sit dé cao
nham mat mau, dé ting dd dinh bam cla 16p 1am phang [&n mau. C6 thé bdi 1 Iép dau
khoang hodc m& boi tron 1én mét tAm dé phéng dé ngédn khdng cho vat liéu lam phang
dinh vao tdm dé.

Tao I&p 1am phang nhw da mé ta tai 6.1, diing tAm dé& phang nhw quy dinh tai 4.1 dé tao

Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0

pt, No bullets or numbering

{ Formatted: Bullets and Numbering

[Formatted: English (Australia)

mat phang théa mén yéu cau tai 4.2 (Chu thich 10). Théng thuwdng, néu dung ho thach
cao thj cc')vthé thao tam dé phang sau 45 phut va nég dUng ho xi mang thi co thé ’théo
tdm dé phang sau 12 gi& ma khong lam anh hwédng dén chat lwgng cta Iép lam phang.

Chu thich 10 — C6 thé& néu ra nhidu phwong phap dé tao ra mit phdng vudng goc v&is
truc quay ctia mau nhw sau. D4 1 it hd vao gitra tm dé phing, dat mau bé tdng vao
4n mau xudng, dung thwéc thang bang (nivd) dat 1én dinh mau dé kiém tra dd vudng
goc. B hd [én mat mAu, dat tAm dé phang lén va &n tAm dé xubng, dung thwdc thing
bang dé kiém tra d6 vudng géc. Mot phuwong phép tét hon 13 ché tao 1 cai khudn hinh
tru cé dwdng kinh trong bang dwéng kinh mau, chidu cao bang nira chiéu cao cla
mau va gdm 2 manh ghép lai véi nhau cé thé thao rdi dwoc, nhw vay, khudn co thé
trwot doc theo chiéu dai mau. DAu tién, cho khudn kep chét l1ay 1 dau cia mau bé
tdng, chinh cho mép khudn cao hon mat mau 1 khodng ding bing chiéu day cla Iép

10

|

Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0

pt, After: 0 pt

|




AASHTO_ T 231-05 FI-N-A—L—DR—AFI'—A—ASHl@—'PZ%%—Q—S‘——( Formatted: Font: Arial

TCVN XXXX:XX

[ Formatted: Tab stops: Not at 6.38"

vat lidu lam phang. D6 hd 1&n mat mau hodc 1&én tAm dé phang, sau dé ép tdm dé vdi
mat miu bé tong cho toi khi tm dé phang cham toi mép khuén. Nhw da dé cap &
trén, hd co trang thai déo ctrng thi can phal cd ép voi 1 lwe rat manh, cé thé tao lén
I&'p vat lidu rat day va khong théa mén yéu ciu.

. [ Formatted: Font: Arial, 12 pt, Bold

‘ { Formatted: Font: Arial

( Formatted: Font: Arial, 12 pt, Bold

Formatted: Font: Bold

) { Formatted: Heading 3, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
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6.2.2 _Quy dinh vé& b& m&t m&u — chénh I&ch vé d6 cao gitra diém cao nhét so v&i diém thAp« { Formatted: Portuguese (Brazi)
nhét trén mat méu theo phwong doc truc miu khong dwoc vwot qua 3 mm (0,125 in) tec 3L
(Chu thich 11). Néu mat mau khéng thda man didu kién trén thi phai cat hodc mdi .ty No bulets or numbering
trwdre khi trang hé 1én dé lam phénq. {Formatted: Bullets and Numbering
Chu thich 11 - Diéu kién nay dwoc dwa ra nhdm muc dich khéng ché dd day I6n nhit« ( Formatted: English (Australia)
va nhoé nhat cua 1 Iop vat liéu lam phang. Co thé xac dinh chénh léch vé& do cao gitra \ {Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0
diém cao nhét va diém thap nhéat trén mat mau banq cach st dung 1 cai thude vudng, pt, After: 0 pt
trong deé 1 canh thwe'c ap voi duwdng sinh clia mau, canh kia tlep xuc voi diém cad
nhat trén mat mau. Do khodng cach tlr diém thap nhét trén mat mau dén canh thude
vudng — do6 chinh la d chénh cao can xac dinh.
6.2.3 L am phang mat mau bang vira thach cao cwong dd cao — Tron hén hop hd thach cap« { Formatted: Portuguese (Brazil
cé ty [é nwée twong tw khi tron dé danh gia chat lwong, dd dwoc dé cép tai 5.2.1. (Chi {F?rl:\llatt::elf:tsHeadingS, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
thich 12). *_[_pt, No bullets or numbering
—)_ { Formatted: Bullets and Numbering
Chu thich 12 - L&p thach cao cwéng dd cao trén mat mau b@ téng sé bi [ném va hupe— { Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0
héng néu bi ngdm nuwéc, vi vay khong thé ding dé trang 1én bé mat cia méu vira dae pt After: 0 pt
hoac khéng thé Iwu gilr trong phdng am trong thoi gian dén 4 gio.
6.2.4 _Lam phdng mat mau bing hdn hop Iwu huynh — NAu chay hdn hop Iwu huynh bing« { Formatted: English (United States)

cach dun nong dén khodng 130°C (265°F) va trong qua trinh ndu, phai kiém tra nhiét

) [Formatted: Bullets and Numbering

do thwdng xuyén bdng cach choc nhiét ké boc thép vao khoang gitra khdi lwu huynh.
Thuwong xuyén dé hdn hop cii ra khoi ndi ndu va cho thém hén hop méi dé& dam bag
hdn hop khéng bi ndu lai qua 5 1&n (Chu thich 13). H6n hop khi dwoc cho vao ndi nal
phai kho dé tranh xay ra hién twong phdng bot trong ndi. Twong tw nhw vay, khéng
dwoc dé cho nwdc ban vao hdn hop dang nong chay. Lam cho tdm dé phang da dm
trwéc khi st dung dé c6 thé 1am gidm téc d6 két cirng clia hén hop va cé thé tao dwot
1 1&p lwu huynh mdng trén mat mau bé téng. Quét 1én mat tAm dé phing 1 16p dau
méng va khudy déu hén hop Iwu huynh néng chay trong ndi trwd'c mdi [dn muc dé rdt
[&én tAm dé. B& mét clia mau bé tong khi dwoc 1am phéng phai dd khd dé tranh tao ra
b
b
)]
)]
N

hoi nwéc hoac bot khi Ién hon 6 mm (0,25 in) trong long I1&p Iwu huynh. Khéng dwo
bdi dau Ién mat mau trwdc khi lam phdng dé I&p lwu huynh cé thé bam chat véi bg
tdng. Khi st dung thiét bi lam phang theo phwong thdng ditrng thi thwe hién cac tha
tac nhw sau: rét hdn hop néng chdy [&n tAm dé phang, nhic miu bé tdng 1&én va ch
mau tiép xic v&i cac thanh dan huéng, cho mau trwot doc theo thanh din hwén
xudng tdm phéng co6 chira Iwu huynh phia dwdi. Doi cho lwu huynh déng cteng tron
khi tiép tuc git? cho mau tiép xuc v&i thanh dan hwéng. Lwong lwu huynh cho méi 1&
lam phéng phai dd dé cé thé phid kin mat mau sau khi lwu huynh da dong cteng. Ding
thanh thép nhd g 1&n bé& mat I&p Iwu huynh, néu phat hién c6 chd réng thi Iop Iwy
huynh dworc coi la khéng dat yéu cdu. Xem phan 25.16 clia Sé tay thi nghiém bé téng
va cot liéu ASTM dé biét thém chi tiét.
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6.24.1

Chu thich 13 — Nén han ché viéc tai st dung hdn hop lwu huynh dé& gidm thiéu sw suy
qiNélm cuong do va suy qia}m tinh co thé rét dwoc cia hon hop ma nguyén nhén la do
hén hop bi lan dau, cén ban cac loai va ham lwgng lwu huynh bi gidm do bay hoi.

6.2.5

néng chay sé phat sinh khi hydro sulfit; khi nay khéng mau va cé mui khé chiu nhw
mui_treng thdi. Nhwng mui trieng thdi s& méat ngay sau khi khi phat sinh tiép xtc véi
mdi trwdng xung quanh nén cling khdng dé phat hién ra. Ndng do khi_hydro sulfit cao
sé gay ttr vong, ndng do thap sé& cé thé gay budn ndn, dau bung, choang vang, chéng
mat, dau diu hodc ngtra mat. Vi nhitng ly do trén, phai dat ndi ndu lwu huynh dudi
hodc gan quat hit va noi [dm phing mau phai dwoc thdng gid tot.

Kiém tra hang ngay — Phai I3y ra it nhat 3 mau dai dién cho sé mau dwoc lam phang

tai 3 thoi diém cach déu trong ngay; tir khi bat dau dén khi két thuc cdng tac lam
phdng mau dé kiém tra dd béng phang. Viéc kiém tra dd bing phang dwoc thwe hién
bang cach st dung 1 cai thwdc thang va 1 1a cdn. M&i mau dwoc kiém tra 3 1an theo 3
vi tri dwdng kinh khac nhau va dd vénh vénh ctia mat I&p lam phing khéng dwoc vwot
qué 0,05 mm (0,002 in).

BAO VE MAU SAU KHI PA LAM PHANG MAT

7.1

Sau khi |1am phang mat mAu, chuyén nhi*tng mau dwoc duéng dm trwdc do quay lai~—— —

phong duwéng Am cho dén khi thi nghiém, hodc phai boc mau bing 2 I1&p vai da thdm
nuwac. Déi véi nhitng mau dwoc 1am phang bing thach cao thi khong dwoc ngam vao
nwdc hodc dé trong phong dwéng dm qua 4 gid va ngin khong dé nwéc rd [én mat
thach cao.

PHU LUC .

(Thong tin khéng bat budc)

X1. THANH PHAN CAU TAO VA CAQH XAC DINH HAM LU’Q’NG MAT KHI DOT CUA —
HON HOP LUU HUYNH DUNG LAM VAT LIEU LAM PHANG
X1.1 . Thanh phan ciu tao

X1.1.1Ham lwong mét khi dét — sau khi dét, ham lwong cac chat con lai tlr 48 dén 70%, nhu+

vay, ham lwong méat khi dét sé 13 30 dén 52%.

X1.2 Cach xac dinh ham lwong mét khi dét — Ly 1 I&p hdn hop Iwu huynh trén mat mau bé

tdng hodc ding hén hop lwu huynh nong chay dé& dd thanh 1 I6p cd dd day va duong

kinh twong dwong. Chia mau thanh 8 phan hinh tam giac, sau dé lai bé 2 hodc 4 phan

nay thanh nhitng phan nhd hon. D6t ndng va lam ngudi 1 cdc nung bang st loai Coors

sb 3. Dung can co6 kha nang can chinh xac dén 0,01 g d& can khodng 20 dén 25 g trong

cbc nung. Dat cbe 1&n gid d& phia trén 1 dau dét kiéu Terrel, cach dau dét 50 mm (2 in)

va diéu chinh ngon Itra dé& khéng ché tdc dd chay ctia hdn hop, sao cho hdn hop khdng

bi ban ra ngoai trong khi chay (Chu thich X1.1). (Xem phan 4). Sau khi lwu huynh da

chay hét, ting nhiét ctia diu dbt va tiép tuc dét thém 30 phut. Lam ngudi céc nung trong

binh kin va can xac dinh khdi lwong. Lap lai qua trinh d6t, lam ngudi va can dén khi dat

khdi lwong khong ddi. Tinh ham lwong mét khi dét theo céng thire sau (Chu thich X1.2):

12

Chu y: Néu hén hop Iwu huynh bi I1&n cac chat hiru co nhw paraphin hodc dau thi khie——
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn này nêu ra những quy định về dụng cụ, vật liệu và cách thức làm phẳng mặt của các mẫu bê tông đúc trong khuôn hình trụ, chưa qua gia công; các mẫu lõi hình trụ khoan từ bê tông đã kết cứng. Vật liệu dùng để làm phẳng mẫu là thạch cao cư...
	1.2 Giá trị theo hệ SI được xem là tiêu chuẩn.
	1.3 Tiêu chuẩn này có thể liên quan đến một số vật liệu , 1 số thao tác và thiết bị nguy hiểm. Nhưng tiêu chuẩn này không nêu ra các yêu cầu về an toàn liên quan đến việc sử dụng tiêu chuẩn. Trước khi tiến hành thí nghiệm, người sử dụng tiêu chuẩn này...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM
	2.3 Tiêu chuẩn ANSI

	3 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	3.1 Tiêu chuẩn này chỉ ra cách tạo ra 1 mặt phẳng trên đỉnh mẫu bê tông đúc trong khuôn hình trụ hoặc mẫu khoan khi các bề mặt này chưa đủ độ phẳng và chưa vuông góc với trục quay theo quy định.

	4 THIẾT BỊ LÀM PHẲNG MẶT MẪU
	4.1 Tấm đế phẳng – khi dùng hồ xi măng và thạch cao cường độ cao để làm phẳng mặt mẫu thì tấm đế sẽ là 1 trong các loại sau: là 1 tấm thủy tinh có chiều dày nhỏ nhất là 6 mm (0,25 in); là 1 tấm kim loại có chiều dày nhỏ nhất là 11 mm (0,45 in) (Chú th...

	5 VẬT LIỆU DÙNG ĐỂ LÀM PHẲNG
	5.1 Cường độ của vật liệu làm phẳng và độ dày lớp vật liệu này trên mặt mẫu được quy định trong Bảng 1.
	5.1.1 Nếu dùng bột lưu huỳnh, thạch cao cường độ cao hoặc các vật liệu khác (không kể hồ xi măng) để làm phẳng mẫu bê tông có cường độ lớn hơn 50 MPa (7000 psi), thì nhà sản xuất các vật liệu làm phẳng này phải công bố những tài liệu sau:
	5.1.2 Ngoài những thông tin trên, trong báo cáo đánh giá chất lượng phải bao gồm cả thông tin về cường độ của vật liệu làm phẳng và cường độ của hồ xi măng sử dụng mẫu lập phương 50 mm (2 in). Nếu kết quả đánh giá cho thấy bột lưu huỳnh, thạch cao cườ...
	5.1.3 Cường độ của vật liệu làm phẳng được xác định theo tiêu chuẩn T 106M/T 106, sử dụng khuôn lập phương 50 mm (2 in). Riêng đối với lưu huỳnh trình tự đúc khuôn theo tiêu chuẩn T 106/T 106 ngoại trừ có các yêu cầu phụ thêm khi đúc mẫu để bọt khí kh...
	5.1.4 Cường độ của vật liệu làm phẳng phải được kiểm tra ít nhất là 3 tháng 1 lần hoặc khi nhập lô hàng mới.  Nếu phát hiện thấy có 1 lô hàng không đạt yêu cầu thì toàn bộ lô hàng này sẽ bị loại bỏ; từ các lô hàng tiếp theo, cứ 1 tuần phải kiểm tra cư...

	5.2 Hồ xi măng
	5.2.1 Phải tiến hành kiểm tra đánh giá cường độ của hồ xi măng trước khi sử dụng để làm phẳng mẫu bê tông bằng cách đúc trong khuôn lập phương 50 mm (2 in). Mục đích của công tác này là tìm ra tỷ lệ nước/xi măng và thời gian từ khi làm phẳng đến khi t...
	5.2.2 Trước khi tráng hồ xi măng lên mặt mẫu bê tông từ 2 đến 4 giờ, trộn đều hồ xi măng đến khi đạt độ dẻo cần thiết với tỷ lệ nước/xi măng bằng hoặc nhỏ hơn tỷ lệ nước/xi măng ứng với cường độ yêu cầu (Chú thích 3). Nếu cần, phải trộn lại hồ xi măng...
	5.2.3 Không được cho thêm phụ gia đầy hoặc phụ gia chậm ninh kết vào hỗn hợp xi măng thạch cao sau khi sản xuất (Chú thích 5). Tiến hành kiểm tra đánh giá tác động của tỷ lệ nước/xi măng đối với độ dẻo và xác định cường độ bằng khuôn đúc lập phương 50...
	5.2.4 Trộn hồ thạch cao với tỷ lệ nước thích hợp và dùng để làm phẳng mẫu ngay vì hỗn hợp sẽ đông cứng rất nhanh.

	5.3 Hỗn hợp lưu huỳnh
	5.3.1 Hỗn hợp lưu huỳnh sản xuất thương mại hoặc pha trộn trong phòng thí nghiệm đều có thể sử dụng để làm phẳng mẫu. Nếu thí nghiệm mẫu bê tông có cường độ nhỏ hơn 35 MPa (5000 psi) thì phải để cho hỗn hợp đông cứng ít nhất là 2 giờ. Nếu thí nghiệm m...
	5.3.2 Xác định cường độ chịu nén – Chuẩn bị khuôn đúc lập phương và đế khuôn đúc theo như quy định tại Tiêu chuẩn T 106M/T 106; chuẩn bị 1 cái nắp đậy mẫu bằng kim loại theo nguyên tắc của bản thiết kế tại hình 1 (Chú thích 7). Quét toàn bộ bề mặt của...


	6 TRÌNH TỰ  LÀM PHẲNG MẪU
	6.1 Mẫu bê tông hình trụ vừa đúc xong – Chỉ dùng hồ xi măng để làm phẳng mặt mẫu (Chú thích 9). Để lớp hồ xi măng trên mặt mẫu càng mỏng càng tốt. Không được dùng hồ xi măng để làm phẳng mặt mẫu nếu như quá trình ninh kết của bê tông trong khuôn chưa ...
	6.2 Mẫu bê tông đã kết cứng
	6.2.1 Quy định chung - Độ dày của lớp vật liệu làm phẳng khoảng 3 mm (0,125 in) và không có điểm nào có độ dày quá 8 mm (0,31 in). Nếu mặt mẫu hoặc đáy mẫu có dính dầu hoặc sáp, ảnh hưởng đến khả năng bám dính giữa mẫu và lớp làm phẳng thì phải làm sạ...
	6.2.2 Quy định về bề mặt mẫu – chênh lệch về độ cao giữa điểm cao nhất so với điểm thấp nhất trên mặt mẫu theo phương dọc trục mẫu không được vượt quá 3 mm (0,125 in) (Chú thích 11). Nếu mặt mẫu không thỏa mãn điều kiện trên thì phải cắt hoặc mài trướ...
	6.2.3 Làm phẳng mặt mẫu bằng vữa thạch cao cường độ cao – Trộn hỗn hợp hồ thạch cao có tỷ lệ nước tương tự khi trộn để đánh giá chất lượng, đã được đề cập tại 5.2.1. (Chú thích 12).
	6.2.4 Làm phẳng mặt mẫu bằng hỗn hợp lưu huỳnh – Nấu chảy hỗn hợp lưu huỳnh bằng cách đun nóng đến khoảng 130oC (265oF) và trong quá trình nấu, phải kiểm tra nhiệt độ thường xuyên bằng cách chọc nhiệt kế bọc thép vào khoảng giữa khối lưu huỳnh. Thường...
	6.2.4.1 Chú ý: Nếu hỗn hợp lưu huỳnh bị lẫn các chất hữu cơ như paraphin hoặc dầu thì khi nóng chảy sẽ phát sinh khí hydro sulfit; khí này không màu và có mùi khó chịu như mùi trứng thối. Nhưng mùi trứng thối sẽ mất ngay sau khi khí phát sinh tiếp xúc...

	6.2.5 Kiểm tra hàng ngày – Phải lấy ra ít nhất 3 mẫu đại diện cho số mẫu được làm phẳng tại 3 thời điểm cách đều trong ngày; từ khi bắt đầu đến khi kết thúc công tác làm phẳng mẫu để kiểm tra độ bằng phẳng. Việc kiểm tra độ bằng phẳng được thực hiện b...


	7 BẢO VỆ MẪU SAU KHI ĐÃ LÀM PHẲNG MẶT
	7.1 Sau khi làm phẳng mặt mẫu, chuyển những mẫu được dưỡng ẩm trước đó quay lại phòng dưỡng ẩm cho đến khi thí nghiệm, hoặc phải bọc mẫu bằng 2 lớp vải đã thấm nước. Đối với những mẫu được làm phẳng bằng thạch cao thì không được ngâm vào nước hoặc để ...

	X1. THÀNH PHẦN CẤU TẠO VÀ CÁCH XÁC ĐỊNH HÀM LƯỢNG MẤT KHI ĐỐT CỦA HỖN HỢP LƯU HUỲNH DÙNG LÀM VẬT LIỆU LÀM PHẲNG
	X1.1 . Thành phần cấu tạo
	X1.1.1 Hàm lượng mất khi đốt – sau khi đốt, hàm lượng các chất còn lại từ 48 đến 70%, như vậy, hàm lượng mất khi đốt sẽ là 30 đến 52%.

	X1.2 Cách xác định hàm lượng mất khi đốt – Lấy 1 lớp hỗn hợp lưu huỳnh trên mặt mẫu bê tông hoặc dùng hỗn hợp lưu huỳnh nóng chảy để đổ thành 1 lớp có độ dày và đường kính tương đương. Chia mẫu thành 8 phần hình tam giác, sau đó lại bẻ 2 hoặc 4 phần n...


