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LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho Bé GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa duwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Nguwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn muirc
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat c& cach nao, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

» Khi str dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng béng tiéng Anh.
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1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Phwong phap nay bao gém viéc thyc hién thi nghiém tAm ép VvoOi lwc ép tinh va lap
cho 16p d4t nén va cac lép o dwdng mém dam, cac Iép nay hodc da duwoc dam chét
hodc & trang thai tw nhién, thi nghiém sé cung cap sb liéu dé dung cho danh gia va
thiét k& mat dworng bo va mét dwdng san bay ca loai cirng va mém.

1.2 Cac gia tri dwoc thé hién theo don vj inch - pao dwoc xem la tiéu chuan.

2 PINH NGHIA

2.1 D6 véng — Chuyén vi thang dirng xudng phia dwdi ciia bé mét do tac dung tai trong
lén bé mat.

2.2 Do véng phuc héi — La lwong phuc héi cao do theo phwong dirng cla bé mét khi d&

tai tac dung & bé mét.

2.3 Do véng con lai — La do léch gitra cao d6 ban dau va cao dd cudi cing clia bé mat do
viéc gia va giam mot Ian hoac mét so lan trén bé mat.

3 DUNG CU VA THIET BI

3.1 B6 phén gia tai — Gom xe tai hodc xe modc hoac co thé két hop ca hai, xe c6 mode
kéo va hé khung neo hay két ciu chét tai khac véi khéi lwong da dé tao ra déi trong
cho qua trinh thi nghiém. Cac diém d& (vi tri cac banh xe trong trwdng hop dung xe tai
ho&c xe kéo) phai cach bién ngoai ciia tdm ép dung cho thi nghiém it nhat 1a 8 ft
(2.4m).

3.2 Hé kich thady luc — kich cAn c6 dau két néi dang hinh cau va cé kha nang gia tai va d&
tai theo trng cép. Kich phai cé kha nang tac dung tai Ién nhat theo yéu cau va kich
duwoc trang bi hop do tai can chinh chinh xac hodc vong &ng bién dé do gia tri tai tac
dung.

3.3  Céc tdm ép — mot bd cac tAm ép bang thép véi bé day khéng nhé hon 1 in (25.4 mm),
ching dwoc ché tao sao cho ching cé thé dwoc 1ap thanh dang thap chac cing, cac
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3.4

3.5

3.6

tdm ban cé dwdng kinh thay déi tr 6 dén 30 in (152 dén 762 mm). Buong kinh cla
cac tAm canh nhau khéng dwoc khac nhau qua 6 in (152 mm) (Chu thich 1).

Cha thich 1 — Kién nghi nén dung bén tdm véi duwdng kinh khac nhau khi danh gia
hay dung dé thiét ké két cAu ao duweng. Khi chi danh két ciu 4o dudng co thé chi dung
mot tam duy nhat, mién 1a dién tich tam bang dién tich tiép xtc clia banh 16p xe twong
&ng voi diéu kién két hop béat loi nhat gitra tai trong banh va ap lyc cua Iop C6 thé chi
ding mét tAm ép duy nhat VvOi kich thuéc bt ky trong cac tAm ndi trén neu chi dung
thi nghiém dé co sb liéu vé chi sd cwdng dd (vi du xac dinh cwdng dd dat nén qua mot
s6 nam hoat dong).

Ddng hé do véng — Can it nhat 1a ba ddng hd do lun dwoc chia d& dén 0.001 in (0.02
mm) va cé kha ndng do do véng tich Idy it nhat 1a 1 in (25.4 mm), hodc cé thé dung
dung cu do d6 vong twong dwong khac.

Cén Iap dat déng hé do véng — la cac can dung dé gén cac déng hé do vong. Can la
cac 6ng tiéu chuan véi dwdng kinh 2%/2 in (63.5 mm) hay thanh thép goc 3 x3 x Y4 in
(76 x 76 x 6 mm), hodc céac thanh twong tw. Can cta dung cu do véng dai it nhat 1a 18
ft (5 m) va dwoc gan vao cac hé d& cach it nhat 8 ft (2.44 m) tinh tlr bién ngoai cla
tdm ép, tw 16p xe gan nhét hay chan dé hé d&. Toan bd hé thdng do véng can duoc
che dé tranh mwa va truc tiép anh ndng mat trovi.

Céc dung cu phu tro — Bao gdbm thanh thiy chuén, cac dung cu chuén bi mat bang thi
nghiém va chuéan bj cho s van hanh clia cac thiét bj thi nghiém.

4.1

4.2

4.3

4.4

TRINH TV

D&t can than ding tm tdm ép cé dwdng kinh dwoc chon dwdi hé thdong kich. Xép
chéng cac tAm ép c6 dwong kinh nhd hon con lai déng truc. Dat cac tm ép 1én mot
l&p mdng bang hén hop cat va chét paris, hodc I&p mdng chi bang chét paris, hodc
I&p méng cat min, cac chat nay dwoc st dung it nhat co thé dé tao ra I1&p dém dong
déu. Phu d4t nén it nhat 12 6 ft (1.83 m) ké& tir bién cla tAm ép bang tarpaulin hay 16p
phi khéng thdm dé tranh mat &m cho 1&p d4t nén trong qua trinh thi nghiém.

Néu tién hanh thi nghiém khéng han ché n& héng, can dao boc dén cao do mat dat
nén can thi nghiém vai dién tich béc it nhat bang 1Y/2 lan dwong kinh tAm ké tir mép
cta tdm ép. Dbi véi thi nghiém han ché né héng, dwong kinh cta dién dao hinh tron
chi can vira di cho dwéong kinh tAm ép dwoc chon.

Dung da sé lwong chuyén vi ké, dinh vi va gan chiing vao cac vi tri sao cho sb doc cla
chang chi chuyén vi thdng ding trung binh ctia tAm ép. Khi st dung hai chuyén vi ké,
dat ching & mép bién ngoai ctia tAm ép cach dwdng bién 1 in (25.4 mm). Khi dung ba
chuyén vi ké cac ddng hd do chuyén vi dwoc dat léch nhau 120 d6 va cach déu ké tw
tam cua tdm ép. M&i mot bo sb doc cla ba ddng hé sé dwoce tinh trung binh, va gia tri
nay dwgc ghi la dé lun trung binh.

Sau khi thiét bj da dwoc 1ap dat nhw quy dinh véi sy tac dung clia tat ca céac tai trong
ban than (tai trong ban than cla kich, cac tdm ép, v.v..), tao tiép xic cho cac thm ép
va hé gia tai bang cach gia tai va gidm tai nhanh da dé tao ra dd véng khédng nhé hon
0.01 in (0.25 mm) va khong I&n hon 0.02 in (0.50 mm), cac d6 véng nay dwoc doc tw
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ddng hd do bién dang. Khi mii kim ctia déng hé do véng dirng lai sau khi d& tai, dinh
tiép xtc lai cac tAm ép va hé gia tai bang cach tac dung tai trong bang moét nira tai
trong da tac dung ma gay ra dé vong tr 0.01 — 0.02 in (0.25 — 0.50 mm). Khi mi kim
ddng hé do dirng lai sau khi gia tai lai, d&t chinh xac cac sé doc ctia méi mét ddng hd
la s6 doc ‘khéng'.

Chu thich 2 — C6 thé dung cac chuyén vi ké phu dat trén bé mat clia vat liéu dwoc thi
nghiém & mét ntra, mét va mot va mét phan hai dwdng kinh tam ép ké tir mép tam ép.

4.5 Téac dung cép tai trong gay ra do véng khoang 0.04 in (1.02 mm), bdm déng hé do thoi
gian va duy tri tai cho dén khi téc dd tdng do6 véng nhé hon hodc bang 0.001 in
(0.03mm) trén mét phut trong vong ba phut lién tiép. Sau d6 d& tai hoan toan va quan
sat dd vong phuc hdi cho dén khi tbc dd véng phuc hdi nhé hon hay bang 0.001 in
(0.03 mm) trén phut trong vong ba phut lién tiép. Tac dung va d& tai theo trinh tw trén
sau lan. Ghi lai s6 doc méi phut mét lan cac chuyén vi ké twa vao tdm ép ; ghi lai sb
doc cac chuyén vi ké dat ngoai tAm ép ngay trwdc khi dat va dé tai trong cho méi vong
lap. Rung chuéng dién dwoc gan vao can do véng khodng 10 gidy trwdc khi doc dé
dam bao méi tiép xuc tét gitra chuyén vi ké va tdm ép hay cac bé& mat khac ma ching
twa 1én.

4.6 Tang tai trong tac dung dé& c6 dd véng khodng 0.2 in (5.08 mm) va tiép tuc cac buéc
nhw dwoc hwéng dan trong Muc 4.5.

4.7 Tang tai trong tac dung dé& cé dd véng khodng 0.4 in (10.2 mm) va tiép tuc cac buéc
nhw dwoc hwéng dan trong Muc 4.5.

4.8 Trong tat ca cac trwdng hop tiéu chuan cac diém két thuc la tbc do tang hay giam do
véng bang 0.001 in (0.03 mm) trén mét phat cho ba phut lién tiép.

4.9 C& nlra gi® mot 1an ghi lai nhiét dd khéng khi tir nhiét két treo canh tam ép.

5 GHI SO LIEU THi NGHIEM

5.1 Ngoai sb doc lién tuc clia tat ca cac cap tai, do véng, nhiét d& nhuw dwgc mé ta trong
Muc 3, cac s6 liéu con phai bao gébm ca céac tinh trang va quan sat lién quan dén thi
nghiém, cac sb liéu nay la:

5.1.1 Ngay thi nghiém;

5.1.2 Thai gian bat dau va két thuc thi nghiém;

5.1.3 Danh sach nguw&i thyee hién thi nghiém;

5.1.4 Diéu kién thoi tiét;

5.1.5 Bét c bat thwérng nao so vai trinh ty thi nghiém théng thudng;

5.1.6 Bt ky diéu kién bat thwong nao quan sat & hién trwong; va

5.1.7 Bét ky cac bat thwdng nao trong qua trinh thi nghiém.
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6.1

6.2

6.3

6.4

TiNH TOAN VA VE CAC MOI QUAN HE TAI TRONG PO VONG

V&i moi vong lap ctia mét cép tai trong, xac dinh dd vong tai dé tbc do vong chinh xac
la 0.001 in (0.03 mm) trén phat. Gia tri nay dwoc goi la do véng thoi diém két thac va
duwoc xac dinh kha chinh xac qua kiém tra bang mat cac sé liéu dd véng ghi dwoc cho
méi mot vong tai trong.

Hiéu chinh cac tai trong ghi dwoc tir ddng hd ap lwc clia cac kich thay lyc dwoc dung
bang cach dung dwéng cong hiéu chinh cha kich va déng hé do ap luc.

Xac dinh tir biéu dd cac hiéu chinh vé& diém khéng cho ca tai trong tac dung va do
véng. Diéu nay yéu cau xét dén ca trong lwong ban than cua kich thdy lwc, cta cac
tAm ép, v.v.. va hiéu chinh cho tai trong kich tac dung dé thiét lap sé doc ‘khéng’ khi
bat dau thi nghiém.

Vé dwdng quan hé gitra do véng dwoc hiéu chinh ng véi tbe dd véng chinh xac 1a
0.001 in (0.03 mm) trong mét phut va cac tai trong hiéu chinh ctia cac vong lap tai. Co
thé vé cac dd thi véi quan hé gitra dd véng con lai hiéu chinh hay dd véng phuc hdi véi
cac tai trong hiéu chinh cta cac vong lap tai.

7.1

PO CHINH XAC VA SAI SO

D6 chinh xac va d6 1éch cla thi nghiém tam ép va&i tai trong tinh va I3p cho dat nén va
cac 1&p 4o dwdng mém chwa duwoc xac dinh. D4t nén va cac Iép 4o duwdrng mém tai
cung mot vi tri cé thé thé hién quan hé tai trong - d6 véng rat khac nhau. Hién tai chwa
c6 phwong phap nao danh gia dd chinh xac ctia mét nhém céac thi nghiém tam ép voi
tai trong 13p trén dat nén va cac 16p 4o duwong do sw khac nhau cla cac vat liéu nay.
Tiéu ban dang tim kiém cac sé liéu phu hop tr nhirtng ngwdi st dung phwong phap
nay dé phat trién va dé ra do chinh xac va dd léch hop ly.

1 Phwong phap thi nghiém nay twong dwong véi Tiéu chudn ASTM D 1195-93 (1997)
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