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Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh cwérng d6 chiu nén ctia hon hop dat -
VOI
AASHTO T 220-66 (2004)

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qudc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chua dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chap thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hodc cac I6i
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh cwérng d6 chiu nén ctia hon hop dat -
VOI

AASHTO T 220-66 (2004)

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Phwong phap thi nghiém nay nham xac dinh cuwéng d6 chiu nén né héng ctia hdn hop
déat - véi gia cb.

Chu thich 1 — Néi chung cwéng dé chiu nén né héng 690 kPa (100 psi) la dat yéu cau
déi v&i 16p trén cung cua I&p mong trén va trong 1&p nay vat liéu chira tbi thiéu 50%
c& hat I&n hon 0,425 mm (sb 40) trwéc khi gia cd. Rat nhiéu loai dat co thé gia cb dé
lam I&p méng dwéi va trong trwdng hop nay cwdng dd chiu nén nd héng tdi thiéu
duwoc goi y la 345 kPa (50 psi).

1.2 CAc gia tri dwoc néu theo don vi S| sé& dwoc coi la tiéu chuan.

2 TAI LIEU VIEN DAN
2.1 Tiéu chudn AASHTO

= M 216, Vi str dung dé gia cb dat
2.2 Tiéu chudn ASTM

= D 2216, Phuwong phap thi nghiém trong phong xac dinh d& &m ctia dat va da

3 DUNG CU VA THIET Bl

3.1 Bua dam tw déng — Mot may dam co dé co thé gitv chat khuén ddm 152 mm (6 in).
May ddm duwoc trang bi moét bua dam nang 4,54 kg (10 Ib) v&i chiéu cao roi bua co thé
diéu chinh dwoc. Chiéu cao roi bua 1a 457 mm (18 in). Mat ciia bua dam 1a mét cung
tron 40°, ban kinh 76 mm (3 in). May dam nén c6 thém mét dai dé gitr chat khuén mau
trong subt qua trinh dam chat.

3.2 Khuén dam véi dai tron cé thé thao Idp duoc — Khudn cé dwdng kinh 152 mm ( 6 in)
va cao 215 mm (8 % in).

3.3 Thiét bj do chiéu cao mau — Mot ddng hé Micro mét dung dé do chiéu cao mau gan voi
mot dé dém tiéu chuan

3.4  Can- Can dwoc khdi lvong 18,1 kg (40 Ib), 6 nhay dén 0,0005 kg (0,001 Ib).

35 Kich thuy luc — Dung dé day mau ra khéi khuén.
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3.6 Tu sy — TG sdy co thé diéu chinh nhiét do tir 60 + 5°C (140 + 9°F) dén 110 = 5°C
(230+9°F)

3.7 Mét khay kim loai rong, néng dung dé tron va say vat liéu va mot khay lam bang thép
khéng gi hinh chi nhat v&i kich thwdc khoang 230 x 400 x 60 mm (9 x16 x 21 in), gan
v&i cac thm xbp.

3.8 D& thdm hinh tron dwéng kinh hoi nhé hon 152 mm (6 in) va cao 51 mm (2 in).

3.9 Bubng m&u hinh tru 1am bang thép khéng gi, nhe, dwéng kinh trong 171 mm (6% in),
cao 305 mm (12 in), dwoc gan véi mot van khi va mét dng cao su duwong kinh 152 mm
(6 in).

3.10 Bom chén khéng, cong suét 20 dén 35 lit trén phuat ( 0.70 dén 1.25 cfm), hodc moét
may hut.

3.11 May nén khi , cong suét 4,7 dén 7,1 L/s (10 dén 15 cfm) kém theo mét binh chira thé
tich 230 L ( 60 gal), cung véi bd diéu ap, ddng hoé va cac van.

3.12  Phong dutng hd &m , cé cac gia ké va bd cap khi véi ap lwc khong dbi.

3.13  DBdng hé do micro mét, hiéu chuan dén 0,02 mm (0,001 in) cung giad d& s dung dé do
dé véng clia mau.

3.14 B0 chét tai, |am bang chi nang 2,27 va 4,54 kg ( 5 va 10 Ib).

3.15 Vong ung bién da hiéu chudn hodc mot dung cu do luc khac thod man cac yéu cau
cta T 67 “ Phé duyét cac may moc thi nghiém, ngoai trir cac may c6 do sai s + 2%)

3.16  Thuéc cubn — Thwdc cudn lam bang mot kim loai dac biét.

3.17  May nén béng kich thuy luc va céc phu kién hodc cac may nén thich hop khac, cod
trang bi ddng hoé va hai khdi gia tai.

3.18 Sang 16 vuéng thod man cac yéu cau ciia M 92 sir dung cho thi nghiém, v&i cac c&
sau:
75,53,50,45,315,224,16.0,125,9.5,4.75, 2.00, 0.850 va 0,425 mm
(30,2.12,2.00,1.75,1.25, %, %, %, % in, s6 4, s6 10, s6 20 va sb 40).

3.19  May phun nuwéc véi mat phadng quay thich hop.

3.20 May sang — May sang dung tich khoang 0,014 m3 (% ft3) gip cho thi nghiém dwoc
thuan tién hon, tuy nhién khéng nhét thiét phai cé.

3.21  Céc dung cu khéc nhw cbi, chay gb, chay boc cao su, bay, muéng, dao, si phéng, hop
dwng mau, bia cac téng , gidy loc kich thwdc 510 x 510 mm (20 x 20 in), ...

4 VAT LIEU
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4.1

4.2

V6i — tbt hon hét 1a dung véi thod man cac yéu ciu ctia M 216, loai | ho&c loai Il

Nwédc may chat lwong tét.

5.1

5.2

5.3

5.4

5.4.1

5.5

5.6

CHUAN BI MAU PAT
L4y mot mau dat dai dién kihoang 91 kg (200 Ib).
Rai mau |én mot nén kho va sach va khé nhd gié tw nhién hodc bang hoi am.

C6bt liéu hodc cac cuc dat sét clrng chira mot lwong khong dang ké cac hat thé thi phal
nghién dé& cac hat sét lot sang 2,00 mm (s6 10), tuy nhién phai tranh lam v& cac hat
thd. Sau do6 dung sang 0,850 mm (s6 20) dé& sang mau. Phan tram khéi lwong lot sang
va khong lot sang 0,850 mm (s6 20) dwoc xac dinh.

z
X

DAt sét va cac dat khac chira cac hat thd phai dap nhd dé co thé lot sang 4,75 mm (sO
4) ma khong lam v& cac hat thé. Mubn vay phai dung mét bua nhwa hodc bua cao su
hoac cac cong cu thi cong khac. Sau dé vat liéu dwoc phan riéng ra nhuw sau:

Vat liéu hat thé (da dam, sai, cat ...) dwoc sang kho trén cac sang sau day: 45 ; 31,5 ;
22,4,16;9,5;4,75va 2,00 mm (1,75 ; 1,25 ; % ; % % in; s6 4 ; sb 8 va sang sc“:)
10) dé phan riéng ra cac c& hat khac nhau. Gitr lai tat ca vat liéu lot sang 2,00 mm (so
10). Vat liéu lot sang 45 mm (1,75 in) dwoc dung khi duc méau thi nghiém. Tron tat ca
cac hat lot sang 2,00 mm (sé 10) trén mat san cho dén khi ddng déu vé mau séc, vé
ngoai va dd am.

Xac dinh khéi lwong tirng c& hat va tinh phan tram tich luy & trén méi sang, ciing nhw
phan trdm cac hat lot sang 2,00 mm (s 10). Cac sb liéu nay khéng st dung lam két
qua phan tich thanh phan hat , nhung dwoc dung dé trén cac phan hat riéng biét cho
cac mau sao cho cac mau déng déu nhau vé cap phdi hat.

Dwa trén phan trdm c& hat da thu dwoc & muc 5.5. sé tinh dwoc va can ra 4,54 kg (10
Ib) lam mau dai dién cho thi nghiém phan tich thanh phén hat va céac tinh chét vat li
cla dat (gi¢i han Attenberg). Mau 4,54 kg nay dwoc chuan bj cho thi nghiém theo
phuong phap wét T 146. Khdng nén dung phuong phap cén, lan, nghién dé lam thay
dbi kich c& cac hat thé trong khi chuan bi mau. Sau khi chudn bj mau dat bang
phwong phap wét, mau dwoc thi nghiém cac chi tiéu theo cac phwong phap twong
trng trong bang 1.

Bang 1 — Cac phwong phap thi nghiém dat can st dung
Phéan tich co hoc T 88
Gi&i han chay, LL T 89
Gi®i han déo, PL T90
& Plastic Limit

6

LUA CHON HAM LUONG VO
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6.1

St dung chi sb déo (PI) va phan trdm c& hat lot sang 0,425 mm (s 10) da xac dinh &
muc 4 dbi v&i mau dat chua gia ¢b giong 1én dé thi tai hinh 1 dé xac dinh ham luwong
voi can gia cb cho dét.

Pl - Phuogg phép udt
40 S0

== /17 7
5 A A

100

) / | / /
NS AN
60 ‘
<:é ¥m Idgng véi ** Tinh theo phdn
J— o iy & el o —/ fam kBGi lugng dt khé
Dt chi 6 déo clia dit |&n truc
o / / / / f (g)._hoanh phia trén
40 J A tryc tung |
Tl diém chi s6 déo clia d&t vé mot
duong cong theo dudng cong db thj,
dudsing nay cit duding thing a tai mét
30 / diém. Giao diém nay giéng lén trén |
/ 406 DAt & tim dugc ham lugng véi cén thigt
/ Y dé gia o6 dat.
20 4 VD: Khi d&t cé Pl = 39% v& 55% cd haf]
/ / 0.425mm ( 88 40)_ thi ham lugng véi
/] cdn "°f‘ 1A 4.5%

10
Ving khong dugc phép trén Phéng dét, bd phan vat liéu va thi nghiém, co quan
duding cao téc Texas

3 10 20 30 40 50 60
P.l. - Phuang phép udt

70

Dt ham lugng cd hat d&t trdn lén

Phén trdm Kic tr§n - phwiong phap uét
c6 thé ting heo cdng viée thyc t€ hién tidng

Hinh 1 — Lwong voi nén s dung dé gia co dat nén (cac gia tri nay vé co ban da duoc
chirng minh bang cac phwong phap thir nghiém trén cac loai dat thuc té)

Cac s6 ghi trén dwong cong: Ham Iwgng voi **, tinh theo phan tram khoi lwong kho
cuia dat

Dat chi s6 déo cuia dat 1én truc hoanh phia trén.

Bat ham lwong c& hat dat tron 1én truc tung. T diém nay ké mot dwong thang song
song v&i truc hoanh (dwong thang a)

Tl diém chi s6 déo cua dat vé moét duwong theo duong cong do thi, dwong nay cat
duwong thang a ndi trén tai mot diém. Giao diém nay giong [én trén sé tim dwoc ham
lwong véi can dé gia cb.

Vi du: Khi dat cé Pl = 39 va 55% c& hat 0,425 mm (s6 40) thi ham lwong voi 1a 4.5%

*) Khong st dung dd thi nay khi phan tram c& hat lot sang 0,425 mm nhd hon 10% va P.I1<3

**) Voi twong ddi tinh khiét thworng chira > 90% Canxi hydroxit hodc Magié hydroxit va cé > 85% c& hat
lot sang s6 200. Phan tr&m voi chi trén d6 thi 1a lwong da dé gia cb 16p moéng trén va 1&6p mong dudi
véi thoi gian lau dai. Tuy nhién dé dat két qua tam thoi nén tang khoang 0,5% so véi lwong da xac
dinh trén dé thi.

TRINH TU XAC BPINH DO AM TOI U VA KHOI LWUONG THE TiCH
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7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

Dung mau dét dai dién dé xac dinh do 4m clia dat theo ASTM D2216. U'dc lwong khdi
lwong dat da kho nho gi6 trong khdng khi sao cho sau khi trén nwéc va dam chat thi
mau dat d6 cao khoang 200 mm (8 in) trong khuén 152 mm (6 in). Dwa vao khéi lvong
da woc lwong va két qua phan tich bang sang khé da thu dwoc khi chuin bj mau Ién
dé tinh cAp phdi tron ctia cac c& hat cho mot mau dam chét. Lwong voi can st dung
dwa trén ham lwong tron theo phan trdm da xac dinh tai muc 5 va khdi lwong thé tich
kho cla dat.

Can lwong vat liéu da tinh & muc 6.1. Dé riéng phan hat thd, khéng tron 1an voi

(1) Vat lieu lot sang 2,00 mm (s 10) dbi v&i I&p méng mém
(2) V&i cac hat bui, sét lot sang 0,850 mm (sb 20) déi v&i dat min.

Tinh khéi lwgng nwdc can trdn dwa trén khdi lwong dat khé va can lwong nwdce nay.

Trong khi chuan bi hén hop dat — véi cho thi nghiém xac dinh quan hé khéi lwong thé
tich - d& &m, hay trén voi véi phan dat lot sang 2,00 mm (sé 10). Phan khéng lot sang
2,00 mm (sb6 10) dwoc thdm wét bang moét phan hay toan bod lwong nwdc da can (tuy
thudc vao ham lwong khéng lot sang nay it hay nhiéu). D& yén cho dén khi cac hat cbt
liéu hut Am hoan toan.

Chu thich 2 - Déi v&i dat sét hay dat min dung sang 0,085 mm (s6 20) dé& phan chia
cac c& hat . Tron theo ty 1& voi vao hai phan da tach. Dung phan I&n ho&c tat ca lwong
nwdc can dung phun vao phan dat khéng lot sang 0,850 mm (sé 20). Phan nuéc con
dw (néu cd) phun vao phan hat lot sang 0,085 mm (sé 20). Tron ky réi ddm mau nhw
trén.

D6 phan vat liéu lot sang 2,00 mm (sé 10) hodc 0,085 mm (sb 20) |én phan dat wot
clia mau va ral déu ra. Dung dao x& dat thanh cac ranh dé cho cac hat min rol xuéng
day khay mau. Sau dé tron déu mau cho dén khi mau tr& nén déng nhét. Phal thao tac
can than dé khong roi vai vat liéu va day kin khay sau khi tron dé dé phong méat nwéc
do bay hoi. P& c6 sw phan bd d6 dm déu dan trong dat sét nén sang dat qua sang 6,3
mm ( % in).

Tinh va can lwong dat da cho mét 16p, d6 la lwong dat bang khodng ¥ khéi lwong
hén hop dat &m. Dung dao, tay hodc mét dung cu thich hop khac dé lén dat vao
khudn, khi thao tac phai dé y tranh hién twong tap trung cuc bd cac c& hat thd hodc
cac c& hat min. Nén cho lwong hat min dw vao vao phan vat liéu thé phia dwdi day
khoang 15 mm (0,5 in). Sau dé cho cac ¢& hat khac va cudi cung la mét I&p hat min,
nham bao dam I&p vat liéu dwoc chat khit. Cac I6p tiép theo khong doi hdi do day 16p
hat min 1a 15 mm (0,5 in) nhw 1&p thir nhat, ma c6 thé méng hon. Cach lam nay dam
bao tao ra I&p day khit va nhdn. Dung tay (c6 deo gang) hodc dao dé san phing mat
trén ctia mdi I&p. Sau d6 dung dao choc xung quanh mat bén cla khudn, réi trén déu
hat min v&i hat thd dé tao ra mét I&ép ddng déu hon. Dung bda dam nang 4,54 kg (10
Ib), v&i chiéu cao roi bua 1a 457 mm (18 in) d& dam chat mau. Phal gitr cho bé mat
bla khéng dinh bét cac hat vat liéu. Lap lai qua trinh nay cho dén khi tat ca 4 16p vat
liéu da dwoc dam chat.
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7.7 Sau khi d&m chat I&p cudi cung, gitr chat khuén mau trén dé phang , lam nh&n mat
mau bang cach dung cac dung cu thi céng khac nhau nhu thwéc gat, dao got, chay
cao su hodc mot tAm thép tron, nhén. Dung thudc nivd kiém tra dd bang phang mét
mau sao cho b& mat mau ngang bang véi mép khuén 1a duwgc. Khdng dwoc got mau
thir.

7.7.1  Sau khi m&t mau da phang va nhan, dung bua nén v&i sé lan nén & bang 2.

Bang 2 — Kiéu bua va sé 1an nén
Dam 4,54 kg (10 Ib) , chiéu cao roi bua Kiéu bua S6 1an nén
457 mm (18 in), sO lan dam /1 I16p
10 dén 20 Bua 0,45 dén 0,90 kg 2 dén 4 lan nén nhe
(1 dén 2 1b)
25 Bua chat déo 5 dén 10 lan nén nhe va 2
0,45 dén 0,90 kg lan nén trung binh
(1 dén 2 Ib)

Bua boc da séng
1,80 dén 2,2 kg

(4 dén 5 Ib)
50 hodc hon Bua chat déo 5 dén 10 lan nén nhe va 5
0,45 dén 0,90 kg l4n ngn manh
(1 dén 2 Ib)

Bua boc da sbng
1,80 dén 2,2 kg
(4 dén 5 Ib)

7.8

7.9

7.10

7.11

Thao khuén mau ra khdi d&. Can khédi lwong khuén va mau véi dd chinh xac dén 0,5
gam (0,001 Ib) va do chiéu cao m4u bang thiét bj do chiéu cao v&i dd chinh xac dén
0,02 mm (0,001 in). Ghi lai két qua nay.

Can than dat mau gitra tAm da thAm rdi dung kich dé day mau ra khdi khuén.

D&t mau vao mét khay to, bé vun mau bang tay hodc bang cac dung cu tht cong khac.
Cho mau vao tu sdy , sdy & nhiét dd 110 + 5°C (230 + 9°F).

Néu can thiét hay diéu chinh khéi lwong vat liéu d& mau sau khi d&m chét cé chiéu cao
200 mm ( 8 in). Thay ddi d& &m dam chét va |3p lai qui trinh trén bang cach dung cac
mé tron riéng biét cho tirng mau dam chat dé c6 dwoc mot loat diém trén dworng cong
biéu dién quan hé khbi lwong thé tich - d6 &m.

8.1

PUC MAU THi NGHIEM

DPuc 3 mau cé dwdng kinh 152 mm (6 in) va chiéu cao 200 mm (8 in) v&i d6 am tdi wu
va khdi lwgng thé tich khd 1&n nhat da xac dinh dwoc tai muc 6. Cac mau thi nghiém
nay phai dwoc duc cang gibng nhau cang tét. Cac sb liéu cho cac mau nay va cac sb
liéu ctia thi nghiém tiép theo dwoc ghi vao biéu mau nhw hinh 2.
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Mau sb

Ngay duc

Ngay thi nghiém

Ham lwgng voi

Ham lwgng nwéc thém vao

Do hat am, %

Do Am mau, %

Khéi lwong dat kho

Khéi lwong voi

Khéi lwong dat kho + voi

Khdi lwong dat + do hat 4m

Khéi lwong voi

Khéi lwong dat kho + dd hat &m + voi

Khéi lwgng nwéc thém vao

Khéi lwgng binh

Khéi lwgng nwéc + binh

Khéi lwong vat liéu cho 1 16p

Khuon sb

Khéi lwgng dat wot + khuén

Khdi lwong khudn

Khdi lvong dat wét

Khdi lwong dat kho

Chiéu cao mau

Thé tich / m dai mau

Thé tich mau

Khdi lwong thé tich khé ciia mau

Tal trong nén cuwc dai

Cudng dé chiu nén KPa (psi)

Ghi chd

Hinh 2 — Biéu ghi két qua thi nghiém cuwdng dd chiu nén ciia hén hop dat - voi.

9.1

9.2

BAO DUONG MAU

Ngay sau khi ldy mau ra khdi khudn ciing v&i cac tAm da thdm & day va dinh mau, gan
mau vao budng ba truc. Bdo duwéng mau tai nhiét dd phong véi thei gian 7 ngay.

Sau th&i gian bao dwéng, 1y mau ra khéi bubng ba truc, d& khd mau trong khéng khi
va séy mau & nhiét dd khong vwot qua 60°C (140°F) trong khodng 6 gi&r hoac cho dén
khi @ &m mau gidm 1/3 dén 1/2 1an. Tat ca cac dat gia cb voi déu duwoc say khd nhw
vay ngay ca khi chung cé thé sé bi nirt. Sau d6 d& ngudi mau it nhat 8 tiéng rdi mai

tiép tuc tién hanh thi nghiém.
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9.3  Xac dinh khbi lwong va chiéu cao mau va d&t ching vao binh huat chan khéng trong 10
ngay theo qui trinh mé ta trong muc 10.

10 PAT MAU VAO BINH HUT CHAN KHONG

10.1  Cac mau dwogc cho vao binh hat chan khéng 10 ngay nhw sau:

10.1.1 Lép mdt bom ap Iwc vao budng ba truc, thdo mau khéi bubng mau. Khéng bd cac tAm
da thdm & day va dinh mau cho dén khi thi nghiém. Cat moét t& gidy tham, kich thwdc
250 x 510 mm (10 x20 in), gap déi lai d& dwoc kich thwdc 125 x 510 mm (5x20 in), roi
dung kéo cét. Boc gidy thAm nay xung quanh mau va budc chat bang mét day ni léng.

10.2  DPat mau lén khay cla may hat chan khéng va diéu chinh muec nwéc trén tAm da thadm
phia dwdi sao cho muwe nwéde sdu hon day mau khoang 13 mm (0.5 in).

10.3  N6i budng gitr mau v&i dwdng éng dan khi va mé van dé cung cép khi véi moét ap luc
bén & 6.9 kPa (1 psi). Duy tri 4p lwc nay trong sudt qua trinh hat am.

10.4 Dat moét tAm gia tai (phu thudc vao muc dich st dung hodc vj tri ctia vat liéu trong
dwong) l1én tdm da thdm phia trén mau. Dbi véi I6p méng mém sl dung tam gia tai
3.45 kPa (0,5 psi) va dbi véi cac |ép dat nén sir dung 6.90 kPa (1 psi) so véi dién tich
mat day cia mau. Xem khdi lwong cia tdm da thAm trén dinh mau 1a mét phan cla
tdm gia tai.

11  CHUAN Bl MAU THi NGHIEM

11.1  Cac mau sau khi hat chan khéng 10 ngay dwoc chuén bj nhw sau:

11.1.1 T&t khi d&n vao binh chan khéng, d& bd tdm gia tai khéi mau va dwa mau di thi
nghiém. S& dung bom chan khéng x& hoi trong cac mang cao su gitp cho viéc lay
mau khdi bubng gitr mau duoc dé dang. Sau dé thao bd gidy thAm ra khdi mau. Néu
c6 cac hat vat liéu bam vao gidy thdm, phai can than an chung lai cac 16 nhé trén mau.

11.1.2 Xac dinh khéi lwong mau va ghi lai khéi lwong mau sau khi hat &m trong binh. Cha y
khdi lwong wét ctia tAm da thAm nhan dwoc sau thi nghiém.

11.1.3 Do chu vi ctia trng mau bang thwéc kim loai. Do chiéu cao mau bao gdm cé da thadm
va ghi vao biéu mau tai cot chiéu cao mau va da thAm. Ghi lai chiéu cao tirng tAm da
tham.

11.2  Céac mau duoc gilr trong bubng mau qua dém dwoc chuén bi nhw sau:

11.2.1 S& dung bom chan khéng xa hoi trong cac mang cao su gitp cho viéc lay mau khai
budng gitr mau dwoc dé dang. Sau dé thao bd gidy thAm ra khéi mau. Néu co cac hat
vat liéu bam vao gidy thAm, phai can than an chung lai cac 16 nhé trén mau.

11.2.2 Do kich thwéc mau nhw da mé ta trong muc 11.1.3 va dat mau tré lai buéng gitr mau.

12 THi NGHIEM NEN MAU

10
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12.1

12.2

12.3

12.4

12.5

12.6

12.7

MAu dwoc nén trong khi van chiu ap lwc bén khdéng déi da chi dinh. May nén cé bd sb
dé diéu chinh tbc d6 nén tw 3,3 dén 3,8 mm (0,13 dén 0,15 in) trén phut. Poc cac sb
doc trén déng hé do lwc va bién dang clia mau mét cach déng thdi theo chu ki bién
dang mau 1a 0,25 mm (0,01 in), cho dén khi m4u bj pha huy.

Dirng mat nén cia may nén véi khodng cach xa vira di dé d&t mau vao may nén.

D&t mau vao tdm dé nén trén va dudi . Diéu chinh ddng hé do bién dang sao cho c6
thé nén hét hanh trinh nén cla may. Béng hd sé& dé tai vi tri nay trong subt qua trinh
thi nghiém. Diéu chinh sé doc trén déng hé do bién dang vé 0.

Lap mot dé truyén tai qua déng hé do bién dang , diéu chinh sao cho né khéng cham
vao dong hd va khung. Tai diém nay ghi chi rang ap luwc nén sé duwoc truyén theo
phwong thdng ding qua diém gitra clia chém ciu dwoc gan vao dinh cia dé truyén
tai. Khi dé ap lwc nén truyén 1én truc thang ding clia mau. Tang ap lwc nén bang cach
bat mé to' va chinh sao cho chém ciu cia dé nén di xudng va cham vao héc cta vong
ing bién. Gia tai véi mot ap lwe nhé chi 0 nhan thay sé doc trén déng hd ctia vong
&ng bién. Ghi lai sb doc trén ddng hd do bién dang va ghi lai 1a bién dang dwdi trong
lwong ban than.

Cam éng dan khi vao bubng git* mau va cép ap lwc bén cho mau. Cac cip ap lwc bén
thwdng st dung cho thi nghiém la 0, 21, 34, 69, 103 va 138 kPa (0, 3, 5, 10, 15 va 20
psi). Trong trwdng hop lwe nén hodc ap lwc nén cao (1207 kPa dén 1241 kPa) (175
dén 180 psi) cho cac mau thi nghiém tai 4p lwc bén 14 103 kPa (15 psi), s dung 48
kPa (7 psi) thay cho 138 kPa (20 psi) cho mau cubi cung. Ap lwc bén duwoc cap bai khi
sé& lam thay déi s6 doc ban dau ctia ddng hd do bién dang. Khi ap lwc khéng khi duoc
diéu chinh, bat mé to mét chat dé nén mau cho dén khi ddng hd do bién dang co sb
doc gibng nhw da ghi lai trong muc 12.4. Doc sb doc ctia ddng hd trén vong trng bién
va ghi lai lyc twong (rng v&i bién dang ban dau.

Bat mé to clia may nén dé nén mau va ghi lai sé doc trén déng hd do lwc cho mbi chu
ki bién dang 25 mm (0,01 in) ca mau. Tiép tuc ghi lai cac sé doc cho dén khi da doc
dwoc 60 1an, trlr khi mau bi pha huy sém hon. Sy pha huy mau xay ra khi sé doc trén
ddng hé Iwc 1a khéng ddi hodc gidm xubng trong khi bién dang van tang. Khi cac mau
thtr chira cac hat cét liéu thd, hién twong treot hodc cat cac hat cbt liéu thd co thé gay
nén sw gidm tirc thdi clia sé doc trén déng hd do lwe. Tiép tuc thi nghiém cho dén khi
mau bi pha huy. Sau 60 lan doc, dién tich mat nén ctia mau da tang lén, do d6 sb doc
lwe tAng thi I&n hon mdt chat so thwe té, do lwe kéo ciia mang bao vé cé tac dong nhw
la mét ap lwc bén.

Tt ca& cac qui trinh trén dwoc ap dung cho mau n& héng, ngoai triv viéc khéng st
dung khi va budng gitr mau. Dbi véi cac vat lieu chira mét lwong Ién cac hat thd, ddm
va thi nghiém hai mau khi ap lwc bén bang 0. St dung gia tri trung binh clia hai két
qua thi nghiém, ngoai trr trrd'ng hop sai s 1én do mau chira cac da to.

13

13.1

TiNH KET QUA VA VE BIEU PO

Xéc dinh khéi lvong khé cia mau va cac tam da tham:

11
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13.1.1 Mau va da thAm |4y ra khéi budng gitr mau, cho vao mét khay phéng. Dung dao, bay,
dé lam sach cac vat liéu bam vao bén trong budng va trén mat cac tdm da thdm. Pap
mau trong khay va chu y khéng dwoc 1am hao hut mau. Pong thdi cho mét t& nhan
mac vao khay dé nhan biét mau.

13.1.2 SAy mau nay dén khéi lwong khong ddi & nhiét dd 110 + 5°C (230 + 9°F). Xac dinh
khdi lwong mau kho.

13.1.3 Dbi v&i mau da dé trong binh hat &m qua dém , xac dinh khdi lwong cia da thdm sau
khi sy & 60°C (140° F) dén khdi lwong khdng dbi va ghi lai khéi lwong nay.

13.2  Tinh thé tich cia khuén theo m? (ft3) cho 1 mm (1 in.) chiéu cao cta khuén nhw sau:

Dién tich cia khuén mm?2 x 1 mm

Vo= (1)
10°
Hoac:
Dién tich cia khuén mm?2 x 1 mm
Vo= )
1728

13.3  Tinh thé tich cia mau da duc bang cach nhan gia tri da xac dinh trong muc 13.2 voi
chiéu cao mau tinh bang mm.

13.4  Tinh khéi lwong thé tich khé nhw sau:
Khéi lwong mau kho

Khdi lwong thé tich khd = - - (3)
Thé tich mau

13.5  Tinh codng suét dam cho mét I&p 50 mm (2 in), biéu thi bang don vi J/m3 (ft.Ib/ft3)

Coéng suat ddm (J/m3) =

9.8 m/s? S6 bua x khéi lwong bua (kg) x chiéu cao rol bua (mm)
— X (4)
1000 mm/m Thé tich I&p mau (gia tri thu dwoc trong 13.2 x bé day I&p mm)
Hoac:

Cong suat dam (ft.Ib/ft3) =

1 Sb bua x khdi lwong bua (Ib) x chiéu cao rol bua (in)
X (5)
12 in/ft Thé tich I&p mau (gia tri thu dwoc trong 13.2 x bé day 16p in)

13.6  Tinh d6 &m ddm mau nhuv sau:

o i Khéi lwong mau wét — khéi lwong mau kho
D6 Am dam mau, % = : : X100  (6)
Khoi lwong mau khé

12
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13.7

13.8

13.9

Tinh d Am mau sau khi hut &m trong binh theo céng thirc:

WA -WB -WD «

Mc = 100 @)
Trong 4do:

WA = Khéi lwong mau wét va da thAm sau khi hut dm

WB = Khéi lwong clia da thAm

WD = Khéi lwgng mau kho

Tinh ap lwc va bién dang cta tirng mau theo cac cong thirc:

S:%ﬂ% 8)
Trong dé:
= Phan tram bién dang,
= Tdng bién dang theo phwong thang ding
= Chiéu cao mau do dwoc sau khi hat am.
= 2100 ®
Trong doé
P = Ap Iwc nén sau khi hiéu chinh
P = Lwe nén tai cac thoi diém bién dang. N6 bao gébm lwc nén do duoc

trén déng hé rng bién + trong lwong ban than ctia tAm da thAm trén mau + dé nén
A = Dién tich mat nén cdia mau tru trwdc khi nén.

V& biéu do biéu dién quan hé dd &m — khdi lwong thé tich (hinh 3).

13
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Phin tram d5 dm cla dét

Hinh 3. Biéu db biéu dién quan hé dé Am — khéi lwong thé tich

14 BAO CAO THi NGHIEM
14.1 Bé&o cédo gia tri cwong do chiu nén n& héng, khdi lwong thé tich khd, dd dm, ham

lwong véi cla mau nhw hinh 4. S& dung gia tri trung binh cGa ba méau thi nghiém khi
b&o cao cuwdng dd chiu nén n®d héng clia mau.
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Sé tham
chiéu

Ham lwong

vOi dwa trén

khéi lvong
dat kho

Khéi lvong
thé tich hén
hop dat — voi
kg/m? (Ib/ft)

Cudng db
chiu nén
kPa (psi)

Phan tram
dé am

Do am tbi
wu dat +
vOI

Hinh 4 — Két qua thi nghiém nén.

15



	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Phương pháp thí nghiệm này nhằm xác định cường độ chịu nén nở hông của hỗn hợp đất - vôi gia cố.
	1.2 Các giá trị được nêu theo đơn vị SI  sẽ được coi là tiêu chuẩn.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM

	3 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	3.1 Búa đầm tự động – Một máy đầm có đế có thể giữ chặt khuôn đầm 152 mm (6 in). Máy đầm được trang bị một búa đầm nặng 4,54 kg (10 lb) với chiều cao rơi búa có thể điều chỉnh được. Chiều cao rơi búa là 457 mm (18 in). Mặt của búa đầm là một cung tròn...
	3.2 Khuôn đầm với đai tròn có thể tháo lắp được – Khuôn có đường kính 152 mm ( 6 in) và cao 215 mm (8 in).
	3.3 Thiết bị đo chiều cao mẫu – Một đồng hồ Micro mét dùng để đo chiều cao mẫu gắn với một đế đệm tiêu chuẩn
	3.4 Cân – Cân được khối lượng 18,1 kg (40 lb), độ nhạy đến 0,0005 kg (0,001 lb).
	3.5 Kích thuỷ lực – Dùng để đẩy mẫu ra khỏi khuôn.
	3.6 Tủ sấy – Tủ sấy có thể điều chỉnh nhiệt độ từ 60 ± 5oC (140 ± 9oF) đến 110 ± 5oC (230±9oF)
	3.7 Một khay kim loại rộng, nông dùng để trộn và sấy vật liệu và một khay làm bằng thép không gỉ hình chữ nhật với kích thước khoảng 230 x 400 x 60 mm (9 x16 x 2in), gắn với các tấm xốp.
	3.8 Đá thấm hình tròn đường kính hơi nhỏ hơn 152 mm (6 in) và cao 51 mm (2 in).
	3.9 Buồng mẫu hình trụ làm bằng thép không gỉ, nhẹ, đường kính trong 171 mm (6 in), cao 305 mm (12 in), được gắn với một van khí và một ống cao su đường kính 152 mm (6 in).
	3.10 Bơm chân không, công suất 20 đến 35 lít trên phút ( 0.70 đến 1.25 cfm), hoặc một máy hút.
	3.11 Máy nén khí , công suất 4,7 đến 7,1 L/s (10 đến 15 cfm) kèm theo một bình chứa thể tích 230 L ( 60 gal), cùng với bộ điều áp, đồng hồ và các van.
	3.12 Phòng dưỡng hộ ẩm , có các giá kê và bộ cấp khí với áp lực không đổi.
	3.13 Đồng hồ đo micro mét, hiệu chuẩn đến 0,02 mm (0,001 in) cùng giá đỡ  sử dụng để đo độ võng của mẫu.
	3.14 Bộ chất tải, làm bằng chì nặng 2,27 và 4,54 kg ( 5 và 10 lb).
	3.15 Vòng ứng biến đã hiệu chuẩn hoặc một dụng cụ đo lực khác thoả mãn các yêu cầu của T 67 “ Phê duyệt các máy móc thí nghiệm, ngoại trừ các máy có độ sai số ± 2%)
	3.16 Thước cuộn – Thước cuộn làm bằng một kim loại đặc biệt.
	3.17 Máy nén bằng kích thuỷ lực và các phụ kiện hoặc các máy nén thích hợp khác, có trang bị đồng hồ và hai khối gia tải.
	3.18 Sàng lỗ vuông thoả mãn các yêu cầu của M 92 sử dụng cho thí nghiệm, với các cỡ sau:
	3.19 Máy phun nước với mặt phẳng quay thích hợp.
	3.20 Máy sàng – Máy sàng dung tích khoảng 0,014 m3 (ft3) giúp cho thí nghiệm được thuận tiện hơn, tuy nhiên không nhất thiết phải có.
	3.21 Các dụng cụ khác như cối, chày gỗ, chày bọc cao su, bay, muỗng, dao, si phông, hộp đựng mẫu, bìa các tông , giấy lọc kích thước 510 x 510 mm (20 x 20 in), …

	4 VẬT LIỆU
	4.1 Vôi – tốt hơn hết là dùng vôi thoả mãn các yêu cầu của M 216, loại I hoặc loại II.
	4.2 Nước máy chất lượng tốt.

	5 CHUẨN BỊ MẪU ĐẤT
	5.1 Lấy một mẫu đất đại diện klhoảng 91 kg (200 lb).
	5.2 Rải mẫu lên một nền khô và sạch và khô nhờ gió tự nhiên hoặc bằng hơi ấm.
	5.3 Cốt liệu hoặc các cục đất sét cứng chứa một lượng không đáng kể các hạt thô thì phảI nghiền để các hạt sét lọt sàng 2,00 mm (số 10), tuy nhiên phải tránh làm vỡ các hạt thô. Sau đó dùng sàng 0,850 mm (số 20) để sàng mẫu. Phần trăm khối lượng lọt s...
	5.4 Đất sét và các đất khác chứa các hạt thô phải đập nhỏ để có thể lọt sàng 4,75 mm (số 4) mà không làm vỡ các hạt thô. Muốn vậy phải dùng một búa nhựa hoặc búa cao su hoặc các công cụ thủ công khác. Sau đó vật liệu được phân riêng ra như sau:
	5.4.1 Vật liệu hạt thô (đá dăm, sỏi, cát …) được sàng khô trên các sàng sau đây: 45 ; 31,5 ; 22,4 ; 16 ; 9,5 ; 4,75 và 2,00 mm (1,75 ; 1,25 ;  ; ;  in; số 4 ; số 8 và sàng số 10) để phân riêng ra các cỡ hạt khác nhau. Giữ lại tất cả vật liệu lọt sàng ...

	5.5 Xác định khối lượng từng cỡ hạt và tính phần trăm tích luỹ ở trên mỗi sàng, cũng như phần trăm các hạt lọt sàng 2,00 mm (số 10). Các số liệu này không sử dụng làm kết quả phân tích thành phần hạt , nhưng được dùng để trộn các phần hạt riêng biệt c...
	5.6 Dựa trên phần trăm cỡ hạt đã thu được ở mục 5.5. sẽ tính được và cân ra 4,54 kg (10 lb) làm mẫu đại diện cho thí nghiệm phân tích thành phần hạt và các tính chất vật lí của đất (giới hạn Attenberg). Mẫu 4,54 kg này được chuẩn bị cho thí nghiệm the...

	6 LỰA CHỌN HÀM LƯỢNG VÔI
	6.1 Sử dụng chỉ số dẻo (PI) và phần trăm cỡ hạt lọt sàng 0,425 mm (số 10) đã xác định ở mục 4 đối với mẫu đất chưa gia cố gióng lên đồ thị tại hình 1 để xác định hàm lượng vôi cần gia cố cho đất.

	7 TRÌNH TỰ XÁC ĐỊNH ĐỘ ẨM TỐI ƯU VÀ KHỐI LƯỢNG THỂ TÍCH
	7.1 Dùng mẫu đất đại diện để xác định độ ẩm của đất theo ASTM D2216. Ước lượng khối lượng đất đã khô nhờ gió trong không khí sao cho sau khi trộn nước và đầm chặt thì mẫu đạt độ cao khoảng 200 mm (8 in) trong khuôn 152 mm (6 in). Dựa vào khối lượng đã...
	7.2 Cân lượng vật liệu đã tính ở mục 6.1. Để riêng phần hạt thô, không trộn lẫn với
	7.3 Tính khối lượng nước cần trộn dựa trên khối lượng đất khô và cân lượng nước này.
	7.4 Trong khi chuẩn bị hỗn hợp đất – vôi cho thí nghiệm xác định quan hệ khối lượng thể tích - độ ẩm, hãy trộn vôi với phần đất lọt sàng 2,00 mm (số 10). Phần không lọt sàng 2,00 mm (số 10) được thấm ướt bằng một phần hay toàn bộ lượng nước đã cân (tu...
	7.5 Đổ phần vật liệu lọt sàng 2,00 mm (số 10) hoặc 0,085 mm (số 20) lên phần đất ướt của mẫu và rảI đều ra. Dùng dao xẻ đất thành các rãnh để cho các hạt mịn rơI xuống đáy khay mẫu. Sau đó trộn đều mẫu cho đến khi mẫu trở nên đồng nhất. PhảI thao tác ...
	7.6 Tính và cân lượng đất đủ cho một lớp, đó là lượng đất bằng khoảng  khối lượng hỗn hợp đất ẩm. Dùng dao, tay hoặc một dụng cụ thích hợp khác để lèn đất vào khuôn, khi thao tác phải để ý tránh hiện tượng tập trung cục bộ các cỡ hạt thô hoặc các cỡ h...
	7.7 Sau khi đầm chặt lớp cuối cùng, giữ chặt khuôn mẫu trên đế phẳng , làm nhẵn mặt mẫu bằng cách dùng các dụng cụ thủ công khác nhau như thước gạt, dao gọt, chày cao su hoặc một tấm thép tròn, nhẵn. Dùng thước nivô kiểm tra độ bằng phẳng mặt mẫu sao ...
	7.7.1 Sau khi mặt mẫu đã phẳng và nhẵn, dùng búa nện với số lần nện ở bảng 2.

	7.8 Tháo khuôn mẫu ra khỏi đế. Cân khối lượng khuôn và mẫu với độ chính xác đến 0,5 gam (0,001 lb) và đo chiều cao mẫu bằng thiết bị đo chiều cao với độ chính xác đến 0,02 mm (0,001 in). Ghi lại kết quả này.
	7.9 Cẩn thận đặt mẫu giữa tấm đá thấm rồi dùng kích để đẩy mẫu ra khỏi khuôn.
	7.10 Đặt mẫu vào một khay to, bẻ vụn mẫu bằng tay hoặc bằng các dụng cụ thủ công khác. Cho mẫu vào tủ sấy , sấy ở nhiệt độ 110 ± 5oC (230 ± 9oF).
	7.11 Nếu cần thiết hãy điều chỉnh khối lượng vật liệu để mẫu sau khi đầm chặt có chiều cao 200 mm ( 8 in). Thay đổi độ ẩm đầm chặt và lặp lại qui trình trên bằng cách dùng các mẻ trộn riêng biệt cho từng mẫu đầm chặt để có được một loạt điểm trên đườn...

	8 ĐÚC MẪU THÍ NGHIỆM
	8.1 Đúc 3 mẫu có đường kính 152 mm (6 in) và chiều cao 200 mm (8 in) với độ ẩm tối ưu và khối lượng thể tích khô lớn nhất đã xác định được tại mục 6. Các mẫu thí nghiệm này phải được đúc càng giống nhau càng tốt. Các số liệu cho các mẫu này và các số ...

	9 BẢO DƯỠNG MẪU
	9.1 Ngay sau khi lấy mẫu ra khỏi khuôn cùng với các tấm đá thấm ở đáy và đỉnh mẫu, gắn mẫu vào buồng ba trục. Bảo dưỡng mẫu tại nhiệt độ phòng với thời gian 7 ngày.
	9.2 Sau thời gian bảo dưỡng, lấy mẫu ra khỏi buồng ba trục, để khô mẫu trong không khí và sấy mẫu ở nhiệt độ không vượt quá 60oC (140oF) trong khoảng 6 giờ hoặc cho đến khi độ ẩm mẫu giảm 1/3 đến 1/2 lần. Tất cả các đất gia cố vôi đều được sấy khô như...
	9.3 Xác định khối lượng và chiều cao mẫu và đặt chúng vào bình hút chân không trong 10 ngày theo qui trình mô tả trong mục 10.

	10 ĐẶT MẪU VÀO BÌNH HÚT CHÂN KHÔNG
	10.1 Các mẫu được cho vào bình hút chân không 10 ngày như sau:
	10.1.1 Lắp một bơm áp lực vào buồng ba trục, tháo mẫu khỏi buồng mẫu. Không bỏ các tấm đá thấm ở đáy và đỉnh mẫu cho đến khi thí nghiệm. Cắt một tờ giấy thấm, kích thước 250 x 510 mm (10 x20 in), gấp đôi lại để được kích thước 125 x 510 mm (5x20 in), ...

	10.2 Đặt mẫu lên khay của máy hút chân không và điều chỉnh mực nước trên tấm đá thấm phía dưới sao cho mực nước sâu hơn  đáy mẫu khoảng 13 mm (0.5 in).
	10.3 Nối buồng giữ mẫu với đường ống dẫn khí và mở van để cung cấp khí với một áp lực bên là 6.9 kPa (1 psi). Duy trì áp lực này trong suốt quá trình hút ẩm.
	10.4 Đặt một tấm gia tải (phụ thuộc vào mục đích sử dụng hoặc vị trí của vật liệu trong đường) lên tấm đá thấm phía trên mẫu. Đối với lớp móng mềm sử dụng tấm gia tải 3.45 kPa (0,5 psi) và đối với các lớp đất nền sử dụng 6.90 kPa (1 psi) so với diện t...

	11 CHUẨN BỊ MẪU THÍ NGHIỆM
	11.1 Các mẫu sau khi hút chân không 10 ngày được chuẩn bị như sau:
	11.1.1 Tắt khí dẫn vào bình chân không, dỡ bỏ tấm gia tải khỏi mẫu và đưa mẫu đi thí nghiệm. Sử dụng bơm chân không xả hơi trong các màng cao su giúp cho việc lấy mẫu khỏi buồng giữ mẫu được dễ dàng. Sau đó tháo bỏ giấy thấm ra khỏi mẫu. Nếu có các hạ...
	11.1.2 Xác định khối lượng mẫu và ghi lại khối lượng mẫu sau khi hút ẩm trong bình. Chú ý khối lượng ướt của tấm đá thấm nhận được sau thí nghiệm.
	11.1.3 Đo chu vi của từng mẫu bằng thước kim loại. Đo chiều cao mẫu bao gồm cả đá thấm và ghi vào biểu mẫu tại cột chiều cao mẫu và đá thấm. Ghi lại chiều cao từng tấm đá thấm.

	11.2 Các mẫu được giữ trong buồng mẫu qua đêm được chuẩn bị như sau:
	11.2.1 Sử dụng bơm chân không xả hơi trong các màng cao su giúp cho việc lấy mẫu khỏi buồng giữ mẫu được dễ dàng. Sau đó tháo bỏ giấy thấm ra khỏi mẫu. Nếu có các hạt vật liệu bám vào giấy thấm, phải cẩn thận ấn chúng lại các lỗ nhỏ trên mẫu.
	11.2.2 Đo kích thước mẫu như đã mô tả trong mục 11.1.3 và đặt mẫu trở lại buồng giữ mẫu.


	12 THÍ NGHIỆM NÉN MẪU
	12.1 Mẫu được nén trong khi vẫn chịu áp lực bên không đổi đã chỉ định. Máy nén có bộ số để điều chỉnh tốc độ nén từ 3,3 đến 3,8 mm (0,13 đến 0,15 in) trên phút. Đọc các số đọc trên đồng hồ đo lực và biến dạng của mẫu một cách đồng thời theo chu kì biế...
	12.2 Dừng mặt nén của máy nén với khoảng cách xa vừa đủ để đặt mẫu vào máy nén.
	12.3 Đặt mẫu vào tâm đế nén trên và dưới . Điều chỉnh đồng hồ đo biến dạng sao cho có thể nén hết hành trình nén của máy. Đồng hồ sẽ để tại vị trí này trong suốt quá trình thí nghiệm. Điều chỉnh số đọc trên đồng hồ đo biến dạng về 0.
	12.4 Lắp một đế truyền tải qua đồng hồ đo biến dạng , điều chỉnh sao cho nó không chạm vào đồng hồ và khung. Tại điểm này ghi chú rằng áp lực nén sẽ được truyền theo phương thẳng đứng qua điểm giữa của chỏm cầu được gắn vào đỉnh của đế truyền tải. Khi...
	12.5 Cắm ống dẫn khí vào buồng giữ mẫu và cấp áp lực bên cho mẫu. Các cấp áp lực bên thường sử dụng cho thí nghiệm là 0, 21, 34, 69, 103 và 138 kPa (0, 3, 5, 10, 15 và 20 psi). Trong trường hợp lực nén hoặc áp lực nén cao (1207 kPa đến 1241 kPa) (175 ...
	12.6 Bật mô tơ của máy nén để nén mẫu và ghi lại số đọc trên đồng hồ đo lực cho mỗi chu kì biến dạng 25 mm (0,01 in) của mẫu. Tiếp tục ghi lại các số đọc cho đến khi đã đọc được 60 lần, trừ khi mẫu bị phá huỷ sớm hơn. Sự phá huỷ mẫu xảy ra khi số đọc ...
	12.7 Tất cả các qui trình trên được áp dụng cho mẫu nở hông, ngoại trừ việc không sử dụng khí và buồng giữ mẫu. Đối với các vật liệu chứa một lượng lớn các hạt thô, đầm và thí nghiệm hai mẫu khi áp lực bên bằng 0. Sử dụng giá trị trung bình của hai kế...

	13 TÍNH KẾT QUẢ VÀ VẼ BIỂU ĐỒ
	13.1 Xác định khối lượng khô của mẫu và các tấm đá thấm:
	13.1.1 Mẫu và đá thấm lấy ra khỏi buồng giữ mẫu, cho vào một khay phẳng. Dùng dao, bay, để làm sạch các vật liệu bám vào bên trong buồng và trên mặt các tấm đá thấm. Đập mẫu trong khay và chú ý không được làm hao hụt mẫu. Đồng thời cho một tờ nhãn mác...
	13.1.2 Sấy mẫu này đến khối lượng không đổi ở nhiệt độ 110 ± 5oC (230 ± 9oF). Xác định khối lượng mẫu khô.
	13.1.3 Đối với mẫu đã để trong bình hút ẩm qua đêm , xác định khối lượng của đá thấm sau khi sấy ở 60oC (140o F) đến khối lượng không đổi và ghi lại khối lượng này.

	13.2 Tính thể tích của khuôn theo m3 (ft3) cho 1 mm (1 in.) chiều cao của khuôn như sau:
	13.3 Tính thể tích của mẫu đã đúc bằng cách nhân giá trị đã xác định trong mục 13.2 với chiều cao mẫu tính bằng mm.
	13.4 Tính khối lượng thể tích khô như sau:
	13.5 Tính công suất đầm cho một lớp 50 mm (2 in), biểu thị bằng đơn vị J/m3  (ft.lb/ft3)
	13.6 Tính độ ẩm đầm mẫu như sau:
	13.7 Tính độ ẩm mẫu sau khi hút ẩm trong bình theo công thức:
	13.8 Tính áp lực và biến dạng của từng mẫu theo các công thức:
	13.9 Vẽ biểu đồ biểu diễn quan hệ độ ẩm – khối lượng thể tích (hình 3).

	14 BÁO CÁO THÍ NGHIỆM
	14.1 Báo cáo giá trị cường độ chịu nén nở hông, khối lượng thể tích khô, độ ẩm, hàm lượng vôi của mẫu như hình 4. Sử dụng giá trị trung bình của ba mẫu thí nghiệm khi báo cáo cường độ chịu nén nở hông của mẫu.


