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LOI NOI PAU
= Viéc dich &n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hdi Qudc gia vé dwdng bo va van tgi
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho Bd GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTQ
kiém tra v& mirc dd chinh xac, pht hop hodc chip thuan théng qua. Nguwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng v rdng AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé& bat ky chuidn m&¢
hodc thiét hai trwc tiép, gidn tiép, ngiu nhién, dic thu phat sinh va phap Iy kém theo, ké& ca

i

n
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trong hop ddng, trach nhiém phap Iy, hodc sai sot dan sw (k& ca sw bat cin hoac cac 1§
khac) lién quan t&i viéc stv dung ban dich nay theo bt c¢ cach nao, du da dwoc khuyé
c4o v& kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

» Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi vn hodc chwa ré rang nao thi can ddi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tidu chudn AASHTO géc twong trng bang tiéng Anh.
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Tinh thdm cha dat dang hat (c6t nwéc khong:
AR
oi)?

ASTM D 2434 - 68 (Phé duyét lai 1994)<'

Tiéu chuan nay dwgc ban hanh véi tén ¢ dinh D 2434; sé di lién sau tén tiéu chuén la ndm dau tién tiéu chuin
duwoc ap dung, hoac trong trwo'ng hop c6 bd sung, la nam stra ddi cudi. Sé trong ngoac chi nam tiéu chuan dwoc
phé chuan méi nhat. Chi sé trén () chi sw thay déi vé bién tap theo phién ban bd sung hay phé chun lai cubi
cung.

! Chu thich — Da thay di vé bién tap va Muc 10 dwoc bién tap bd sung vao thang 9 ndm 1993

1 PHAM VI AP DUNG -

1.1  Phuwong phap thi nghiém nay ding dé xac dinh hé sb thAm bang phuwong phap cot
nwéc cb dinh cho dong nuéc chay tAng trong dét dang hat. Qui trinh dé thiét 1ap gia tri
dai dién hé sb thAm clia dat dang hat co thé xay ra trong cac dét trdm tich tw nhién khi
dap nén dudng, hodc khi st dung nhu 1a 16p méng trén bén dudi két cdu ao duwong.
D& han ché anh hwéng cta cb két trong khi thi nghiém, qui trinh nay gi¢i han di vai
d4t dat dang hat bi x&o trén c6 chira khéng Ion hon 10% dét lot qua sang 75um (NO.
200).

1.2 Tiéu chudn nay khéng dé cép dén tét c4 van dé an toan lién quan dén st dung, néu
c6. Pay 1a trach nhiém cta nguoi st dung tiéu chuén phai dadm bdo do an toan va tinh
trang strc khoé pht hop va nhiing han ché 4p dung truéc khi st dung.

2 2 TAILIEU VIEN DAN «
2.1 Tiéu chuédn ASTM:
D 422 Phuong phap thi nghiém phan tich thanh phan hat ctia d4t.2

D 2049 Phuong phap thi nghiém vé dé chat twong déi clia dat dinh.2

! Phwong phép thi nghlem nay thuéc pham vi ctia Uy ban ASTM D 18 vé Dat va Da va chiu trach
nhiém tryc tiép bdi Tiéu ban D18.04 vé Dic trung thuy lwc clia dat va da.

Lan xuét ban hién nay dwoc phé duyét 13 thang 9, 1968. Xuét ban lan dau nam 1965. Thay théd D
2434-65T.

2 Annual Book of ASTM Standards, Vol 04.08.

3 Bi gian doan — Xem 1983 Annual Book of ASTM Standards, Vol 04.08.

3 3—PIEU KIEN THi NGHIEM CO' BAN A

3.1 Cac diéu kién thi nghiém ly twéng sau day duwoc yéu cau truéc_hét dbi véi dong nuwécs
chay tang trong dat dang hat trong diéu kién cot nwéc khong dbi:
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3.1.2

3.1.3

3.14

3.2

Dong chay lién tuc ciing véi khong cé sw thay doi thé tich clia dat trong khi thi nghiém

Dong chay véi cac 16 réng clia dat da bao hoa nwéc va khong cé bong bong khi trong
16 réng ctia dét.

Dong chay trong trang thai én dinh khéng c6 sy thay dbi gradient thuy luc, va

Van téc ctia dong chay ty 1& truc tiép véi gradient thuy lwc dwdi mét gia tri nhét dinh, ¢
thoi diém bat dau dong chay rbi.

Tt ca cac dang khac ctia dong chay lién quan dén 16 réng clia d4t bio hoa mot phan|«
dong chay réi, va trang thai khong 6n dinh clia dong chay Ia tinh nhét thoi trong dac
tinh va thay déi hién truong va sw phy thudc thoi gian cia hé sé thdm; do do, chung
yéu cau cac diéu kién va trinh tw thi nghiém déc biét.

4

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

i<

4 DUNG CU VA THIET B| J«

Thém ké, nhw thé hién trong Hinh 1, phai c6 hinh tru chira mau véi dwdng kinh xap
tlr 8 dén 12 1an kich thwéc hat I1én nhét theo Bang 1. Thdm ké phai dwoc I&p véi: (1)
mot da thAm hodc man thAm dwoc gia cwérng phu hop tai day véi tinh thdm Ién hon
méau dat, nhwng phai co céac 16 hé da nhé (khong Ién hon 10% kich thwéc hat nhé
hon) dé& ngén cac hat dat di chuyén; (2) cac ctra ra ap k& dé& do sy mét cot nwéc, h
trén mot chiéu dai, L, it nhat bang dwdng kinh clia hinh try; (3) mot da thAm hodc man
thdm dwoc gia cwong phu hop cé 16 xo gan tai dinh, hay thiét bj bat ky nao khac, dé
tac dung mot ap luc 16 xo yéu 1a 22 dén 45 N (5 dén 10 Ibf) ctia tdng tai trong, khi ban
dinh dwoc gan vao vi tri. Diéu nay sé lam cho dd chat va thé tich cta dat khong thay
ddi dang k& trong khi lam bao hoa mau va thi nghiém thdm sé phi hop yéu cau da mé
ta trong 3.1.1.

B&é loc ¢t nuée khéng déi, nhw thé hién trong Hinh 1, d& cung cap nwéc va loai by
hau hét khong khi tir voi nwée, duwgc lap van diéu khién thich hop dé duy tri didu kién
da mo ta trong 3.1.2.

Chu thich 1 — Cé thé sir dung nwéc da daykhe khi. «
Phéu réng, dwoc Iép v&i mot voi hinh try dac biét cé dwdng kinh 25 mm (1 in.) khi cag+
hat ¢6 kich thwéc Ién nhét 1a 9.5 mm (3/8 in.) va cé dwéng kinh 1a 13 mm (1/2 in.) cho
céc hat c6 kich thwéc 16n nhat 1a 2 mm. (No. 10). Chidu dai cta voi phai Ién hon toan
bd chiéu dai ctia budng thAm — it nhat [a 150 mm (6 in.).

Thiét bj ddm mau 2 - Thiét bi ddm mau khi can thiét c6 thé sir dung. Sau day la iﬁ
nghigoi v: mot dadm rung duoc lap véi dé ddm cé dwong kinh 51 mm (2 in.); mot da
trwot véi mot dé ddm cé dwong kinh 51 mm (2 in.); va mét truc dé trwot cé trong
lwong 100 g (0.25 Ib) (dbi v&i cat) dén 1 kg (2.25 Ib) (d6i v&i dat co ham lwong sdi
I&n), c6 chiéu cao roi didu chinh dwoc dén 102 mm (4 in.) dbi véi cat va 203 mm (8
in.) d6i v&i dat co ham lwong sai 6n.

Bom chén khong hodc may hit nuéc bang voi, d& thao nwéc hodc lam bdo hoa m§||J
trong diéu kién hoan toan chan khéng (xem Hinh 2).

(0) T215-705 | «
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4.6 Céc 6ng ép ké, v&i thuwdc mét dé do chiéu cao nuwoc.
47 Can, c6 nang luckha nang can dén 2 kg, do nhay dén 1 g (0.002 Ib).
48  Mubng, c6 kha nang xuchse khoang 100 g (0.25 Ib) dét.

4.9 Céc thiét bj khéc, nhiét ké, ddng hd bam giay bang tay, binh 1 lit Anh chia dén 250 mL,
chéo trén, v.v.
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5.1 Phai lwa chon mau dai dién ctia dat dang hat da lam khé bang khong khi theo phwongs [Formatted. Bulets and Nambering

phap moét phan tw, cé it hon 10% vat liéu lot qua sang 75 um (No. 200) va bang maot [Fomaued. Hoading 2. No bulles or nambering

(N

lwong da dé thod man cac yéu ciu dwgc mo ta trong 5.2 va 5.3,

5.2 Phai tién hanh phan tich sang (xem Phuong phap D 422) trén mau dai dién cua dat
hoan thanh trwéc khi thi nghiém thdm. Bt ky hat nao I&n hon 19 mm (3/4 in.) phai
dwoc tach riéng ra ngoai bang sang (Phwong phap D 422). Cac vat liéu qua c& nay
khong dwoc stiv dung cho thi nghiém thdm, nhwng phan tram cta vat liéu qua c& phai
dwoc ghi lai.

| Ch thich 2 - Dé thiét lap gia tri dai dién cha hé sb thAm cho pham vi ma c6 thé tén tai ( Formatted: Notet
trong tinh hudng dwoc khao sat, mau cta dat hat min, hat trung va hat tho phai dwoc
xac dinh khi thi nghiém.

| 5.3 Sau khi da loai b cac vat liéu qua c&, lwa chon theo phwong phap mét phan tw mot
mau dé thi nghiém bang mét lwong xap xi hai 1an lwgng yéu cau dé dd day budng
thdm ké.
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6 6—CHUAN Bl MAU

6.1 Kich thuwéc thdm ké dwoc si dung nhu dwgc mod ta trong Bang 1. «

6.2  Tién hanh viéc do ban diu sau day tinh theo cm hodc cm? va ghi vao bang sb lié
(Hinh 3); dwdng kinh bén trong clia thdm ké, D; chidu dai gira cac ctra ra ap ké, L,
chiéu sau, Hi, dwoc do tai bdn vi tri dbi xirng tlr b& mét phia trén cia ban dinh cta tru
thdm dén dinh clia da thAm hodc man thdm phia trén dwoc dat tam thoi 1én da thadm
ho&c man thdm thap hon. Ty dong triv di chidu day cta da thAm hodc man thdm phia
trén tir s6 do chidu cao dwoc dung dé& xac dinh thé tich cia dat dé trong tru thdm. Sip
dung mét ban dinh giéng hét c6 bdn 16 hé rong dwoc d&t ddi xirng ma cé thé tién hanh
l4y cac sb do can thiét dé xac dinh gia tri trung binh d6i véi Hi. Tinh dién tich mat cat
ngang ctia mau, A.

Bang 1 - Buwong kinh hinh tru -
Kich thwdc hat Ién nhat Buwong kinh hinh try nhé nhat «
Nam gilra c4c mat sang it hon 35% ciia toan b dat gitt  nhiéu hon 35% ca toan bd
lai trén mat sang dat gitr lai trén mat sang
2mm 9.5 mm 2mm 9.5 mm
(No. 10) (3/8in.) (No. 10) (3/8in.)
2 mm (No. 10) va 9.5 mm (3/8in.) 76mm (3in.) 114mm (45in) ...
9.5mm (3/8in.)va19 mm (3/4in.) e 152mm (6 in.) 229mm (9in.)
6.3 L&y mot phan nhé mau dwoc lya chon nhw da mé ta trong 5.3 dé xac dinh dd 4m. Ghi«

lai trong lwgng cia phan mau da lam khod bang khong khi con lai (xem 5.3), W1, dé xac
dinh trong lwvgng don vi.

6.4 DO dat da chudn bi theo mdt trinh tw sau day thanh cac Iép méng ddng nhét xap Ai
béng chidu day sau khi ddm dén kich thwéc hat I6n nhét, nhwng khéng nhé hon
khoang 15 mm (0.6 in.).

' VAN:
i
1

CHAHN KHONG

FERTTTAFF IR T ARAT IR TR FT N TTAVFT TTT TTYITETT

Hinh 2 - Thiét bj @& hut va lam b&o hoa méu

6.4.1 Dbi voi dat co kich thuwdc hat Ién nhat [a 9.5 mm (3/8 in.) hodc nhé hon, déat
‘ng-kich-thuée-phéu véi kich thudc phi hop, nhw da mé ta trong 4.3 vao thiét bi tha
vOi bang-voi phéu dé tiép xic véi da thAm hay man thAm thap-hond dudi, hodc ca

(0) T215-707 | «
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Iép da tao thanh trudc day, va db dat di vao phéu dé tao thanh mot I6p dat, lay dat ti
cac khu vuc khac nhau trong chao. Nang phéu lén 15 mm (0.6 in.), hodc x&p xi bang
chidu day I6p dat chwa cb két da db trwdc dé, va rai dat bang cach di chuyén xoan éc
mat cach tir tlr, thwe hién tir ngoai chu vi thiét bi vao gitra, dé tao ra I&p dat ddng nhét.
Trén lai dat trong chdo cho méi I6p tiép theo dé gidam sw phan tAng do lay dét tir chao.

6.4.2 Dbi voi dat co kich thwée hat I6n nhéat Ién hon 9.5 mm (3/8 in.), rai dat bdng muédng.
C6 thé tao 16p réi déu bang cach truot mudng dat ddy & vi tri gdn nhuw theo phwong
ngang xudng doc theo mét trong clia thiét bi dén day hoac dén Iép dat da db trudc do,
sau d6 nghiéng mudng va dé né hwéng vé tam véi di chuyén tivng mudng mot cach tir
tir. Lam thé cho phép dat chay khdi mudng mét canh ém a ma khong bi phan tang.
Xoay try thAm phl hop d& cho mudng dat day tiép theo, theo cach d6 tién hanh theo
vong chu vi bén trong dé tao thanh I&p dét dwoc lam chat ddng déu co chidu day bang
kich thwée hat I6n nhét.

6.5 6-5—Lam chét cac Iop dat lién tiép téi do chat twong ddi mong mudn theo trinh < ( Formatted: Heading 2

thich hop, dén chiéu cao khoang 2 cm (0.8 in.) cao hon é&-trén-clva ra ap ké phia trén, ( Formatted: Bullets and Numbering
nhw sau:
6.5.1 D6 chat nhé nhét (0% do chét twong dbi) - Tiép tuc d6 cac Iop dat 1an lwot theo mots ( Formatted: Heading 3, No bulets or numbering
trinh tw da mo ta trogn 6.4.1 hodc 6.4.2 cho dén khi thiét bj da dwoc dd day dén mirc
phu hop.
6.5.2 PO chat lén nhét (100% do chat twong dbi): ( Formatted: Font: Italic

6.5.2.1 Lam chat bang dadm rung — Lam chét trén sudt mbi I6p dat bang dam rung, phan bb
tac dong clia dAm mot cach ddng déu trén bé mat cla I&p theo mé hinh théng thweng.
Ap luc tiép xtc va khoang thoi gian tac dong rung & méi didm phai khong lam cho dét
chui ra khéi phia du¢i mép ctia dé dam, vi nhudo vay sé cé chidu hwéng lam 16ng 1ép
dat. Thuc hién sb 1an ddm phd m&t mau du dé tao ra d6 chat Ién nhat véi dau hidu khi
thwe hanh 14 khong thdy sw di chuyén bé mat véi cac hat @ mép chan dam.

6.5.2.2 Lam chét bang trurot ddm trong long — Lam chat mdi I&p dat mot cach ky lwéng bang
cac nhat ddm dwoc phan bd déu trén bé mat ctia méi I6p. Bidu chinh chiéu cao roi va
sb 1an ddm phi hop dé tao ra do chat Ién nhét, phu thudéc vao ham lwong hat thd va
hat s6i cia dat.

6.5.2.3 Lam chat bang céc phuong phap khac — Co thé tién hanh lam chat bing cac phwong
phap dwoc chdp nhan khac, chdng han nhu thiét bi may rung, khi ma can thuc hién dé
dat dwoc mau ddng déu khéng cé sy phan tang clia cac hat (xem Phwong phép thi
nghiém D 2049).

6.5.3 Do chat twong déi trung gian gitra 0 va 100% béng cach thtr nghiém trong mét hop
riéng c6 dwong kinh gibng nhw try thAm, diéu chinh sw 1am chat dé thu duwoc cac gia
tri d6 chat twong dbi. Lam ché&t dat trong tru thAm theo cdc trinh tw nay thanh cac 16p
mang dén chiéu cao khoang 2.0 cm (0.8 in.) cao honé-tén clra ra ap ké phia trén.

Chu thich 3 - D& xac dinh, mét cach hé théng va dai dién, cac didu kién do chat twong
dbi, ma co thé chi phbi dén cac I6p trAm tich tw nhién hodc nén dat dwoc dam chat,
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phai tién hanh mét loat cac thi nghiém thdm dé xac dinh pham vi ctia d6 chat twong

dbi ngoai hién trudng.

6.6 6:6—Chuan bj mau cho thi nghiém tham:

6.6.1 Lam phang bé mat phia trén cla dat bing cach dat vién da thAm hodc mang thdm va

vi tri va xoay né nhe nhang vé phia sau va ra phia truéc.

THi NGHIEM THAM TREN DAT DANG HAT

Thi nghiém No.

Vi tri ciia mau Ngay lay mau

L6 khoan......... Lay mau ..............

(a) Mo ta vé dat

Vat liéu dwoc str dung

(b) Xac dinh trong lweng don vi
Pwong kinh, D, cm Chiéu cao trwérc, Hy
Dién tich, A, cm? Chiéu cao sau, H>

Chiéu dai, L, cm Chiéu cao thuan, cm

Ham lwgng nwéc (da day khi)

W (max) Trong lweing don vi kho, W, Ib/ft3

W (min) Hé s6 réng, e

Do chit twong dol, RD

(c) Thi nghiém tham (Mirc dé lam chat)

Ngay thi nghiém
Béo cao
Chiéu sau ......ccuueene

Trong lweng trwdre, Wi
Trong lwong sau, W>

Trong lwgng thuan, g

Apké | cot nwoe
Hi | H2 h,cm

Thi nghiém No.

Q,cm?®

QIAt

hiL | Nhiét de, °C

k, cm/s

1

~
iy
D
N~
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Hinh 3 - Bang di liéu thi nghiém tham

6.6.2 Do va ghi lai: chiéu cao cubi ciing cia mau, Hi — Hz, bang cach do chiéu sau, Hp, ti ( Formatted: Heading 3, No bulets or numbering

bé& mét phia trén ctia ban dinh dwoc dét dé do Hi dén dinh cta vién da thdm hay man
thadm phia trén tai bdn vi tri khodng cach déi xirng nhau sau khi nén 16 xo nhe nhang
dé dat da thAm hay mang thadm trong khi do; trong lwong cubi cling ctia dat da dwoc
lam khd bng khéng khi dwoc st dung trong thi nghiém (W1 — W) bang céach xac dinh
trong lgng phan con lai clia d4t dé lai trong chao, W». Tinh va ghi lai trong lwgng don
vi, hé sb réng, va do chat twong dbi clia mau thi nghiém.

6.6.3 Dat mot miéng dém vao né, an xudng tAm dinh tao ra luc chdng 16 xo va gén chét né
I&n dinh cla tru thAm, dé& 1am kin khong khi. Diéu nay phu hop véi diéu kién dwoc mé
ta trong 3.1.1 dé gi® cho khéi lwgng thé tich ban dau khong cé sy thay dbi thé tich
dang ké trong khi thi nghiém.

] 6.6.4 S dung bom chan khéng hoac may hut phu hop, hat chan khéng mau dwéi 50 cm
(20 in.) Hg it nhat trong 15 phut dé& loai bd khong khi dinh chét vao cac hat dat va tr 16
rdng. Cung qué trinh Sau-khi-dadbom hat chan khong |2 lam bdo hoa mau mét cach &
txdan dan tr bén dwdi lén (Hinh 2) trergdudi 4p lwc hean-tean-chan khéng day du dé
loai b nhitng phan khi con lai trong mau. MAu tiép tuc dwgc bao hoa co thé dwoc duy

| tri thich hop hon béng cach str dung (1) nwéc da daykhi khi, hodc (2) nuwdc dugc gitr
trong nhiét A6 dong di cao dé& gay ra sw gidm gradient nhiét d6 trong mau khi thi
nghiém. Nwéc ty nhién hodc nwéc cé ham lwong khoang thdp (Cha thich 4) dugc
phép str dung cho thi nghiém, nhwng trong bat ky trwérng hop nao chét 16ng phai dwoc
md ta trong biéu mau bao cao (Hinh 3). Diéu nay dap (rng didu kién dwoc mé ta trong
3.1.2 dé bao hoa cac 16 réng clia dat.

| Chu thich 4 - Nwéc tw nhién 1a nwéc xuét hién trong da hodc dét ngoai hién truéong.« ( Formatted: Notet

N6 c6 thé dwoc st dung, nhung né (cling nhw nwéc da dwoc ddy khi) cé thé thuong
khong la phuwong phap kha thi khi ché tao qui mé 16n dé thi nghiém.

| 6.6.5 Sau khi mau da duoc bdo hoa va thAm ké da hoan toan ngap nudc, déng van day- ( Formatted: Heading 3, No bullets or numbering

trén 6ng thoat (Hinh 2) va ngét chan khong. Can phai chi y dé& dam bao hé dong thAm
va hé ap ké 1a khong co khéng khi va lam viéc tron tru. D6 nwéc day dng cap tir bé cot
nwéc khdng déi bang cach mé nhe nhang van bé loc. Sau khi ndi 6ng c&p vao dinh
thdm ké, mé nhe nhang van cip va m& nhe nhang voi clra ra ap k&, d& cho phép
nwéc chay, do do loai bd ching khdi khdng khi. N6i 6ng nwéc ap ké véi clra ra ap ké
va db ddy nuwdc dé loai bo khong khi. Béng van cip va mé van thoat d& cho phép
nwéc trong dng ap ké dat dén mwc nwéc 6n dinh bén dwdi cot khong.

7 7.—TR]NH TU’ D Formatted: Outline numbered + Level: 1 + Numbering
Style: 1, 2, 3, ... + Start at: 1 + Alignment: Left + Aligned at:
0" + Tab after: 0.59" + Indent at: 0.59"

7.1 Mé& van cap tir bé loc mét cach nhe nhang cho chu trinh dau tién theo didu kién da mo- (Formmatted: bullts and Nombering

ta trong 3.1.3, hoan lai viéc do lwu lwgng dong chay va nhiét cho dén khi tinh trang cot
nudeondinhvakhdng cd sy rdidao dong datdangkétrongAudexacdinhduasmucapké Dovaghilaithdigian,t,

[ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering

(N

chiéu cao cot nwéc, h (hiéu vé chidu cao trong cac ap ké), lwu lwong dong chay, Q, va
nhiét d6 ctia nwoc, T.
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[ Formatted: Font: Bold

7.2

7.3

Lap lai cac chu trinh thi nghiém é-c2evoi cot nwéc tang thém 0.5 cm dé thiét 1ap chinh xéj:
khu virc chdy tang véi van toc, v (trong d6 v = Q/At), ty 1& tuyén tinh vé&i gradient thuy
Iwe, i (trong d6 i = h/L). Khi khéng tuyén tinh thi méi lién hé tré thanh biéu kién, thé
hién sy kh&i dau ctia dong chay rdi, cac nicdean tang 1 cm clia cot nwdc co thé dwoc si
dung @& thwc hién chu trinh thi nghiém thich hop doc trong viing khu v chay rbi dé
xac dinh viing nay néu né quan trong véi diéu kién hién truong.

Cha thich 5 — D& dam bao diéu kién dong chay tAng, nhiéu khi véu cu Nhiéu-gia tris
gradient thuy lwc (h/L) thdp hon.-h/L-th nhiéuwdngcan-thiét-hen gia tri da duoc thir
nhan-dé-dambao-didukién-dong-chay-tang. Cac gia tri sau co tinh chat tham khao
nghusae@a%sau@ay hé-s&-1am chét roi rac, hiL tlr 0.2 dén 0.3 va hé-sé-1am chit
caohat, h/L tlr 0.3 dén 0.5, gia tri h/L thdp hon ap dung cho dét thd hon va gia tri ca
hon cho d4t min hon.

Lac hoan thanh thi nghiém tham, thoat nwéc khdi mau va kiém tra n6 @& xac minh né-
c6 tinh chat déng nhét va ding hwéng can thiét hay khong. Bat ky vét hodc cac lop
phan thanh-sang va dam theo phwong ngang la du hiéu cla hat bi phan tang. ‘

[ Formatted: Notel

[ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering

8.1

8.2

8—TINH TOAN o

Tinh hé sb thdm k nhw sau: k= QL/Ath -
trong do:
k  =hé sbtham,

Q =Luwulweng clda nwéce da thoat ra,

-

= Khoang cach gitra cac ap ké, ‘

A = Dién tich mat cit ngang clia mau,

—

= téng th&:oi gian thoat nwéc, ‘
h  =do6 chénh cot nwéc trén cac ap ké.

8.2 Hiéu chinh tinh thdm & nhiét d6 20°C (68°F) bang cach nhan hé sb k (xem 8.1})*
voi ty sb do nhét clia nwéde & nhiét do thi nghiém va dd nhét ciia nuwéc & 20°C (68°F).
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9.1

9.11

9.1.2

9.1.3

9 BAO CAO -

Bao cao vé thi nghiém thdm phai bao gdm cac théng tin sau day: -

Dw an, ngay, sb hiéu mau, vi tri, chiéu sau, va bat ky thong tin thich hgp nao khac.

Phan tich thanh phan hat, phan loai, kich thwéc hat I&n nhat, va phan tram cla bat k
vat liéu qua c& nao ma khéng dwgc dung.

Trong lwong don vi khd, hé sb réng, do chat twong déi khi db va khdi lwong thé tich
I&n nhét va nhoé nhét.
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9.1.4 Cac két luat v& bat civ didm xuét phat nao tlr cac didu kién thi nghiém nay, ciing nhw
cac két qua dwoc danh gia va str dung.

9.1.5 Hoan thanh cac sb liéu thi nghiém khi dwoc chi dinh trong phong tir sb liéu thi nghiém
(xem Hinh 3), va

9.1.6 V& db thi dweng cong thi nghiém van tbc, Q/At, theo gradient thuy lwc. h/L, gdm pham
vi clia nhan dang dat va do chét twong dbi.

10 10— CAC TU KHOA - Formatted: Outline numbered + Level: 1 + Numbering
Style: 1, 2, 3, ... + Start at: 1 + Alignment: Left + Aligned at:
0" + Tab after: 0.59" + Indent at: 0.59"

10.1  Cét nwac khong dbi; hat; tinh tham; dét. «

[ Formatted: Bullets and Numbering

H,ep [ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering

U

héi ASTM khéng c6 chirc ndng danh gié hiéu luc cua céc quyén sang ché da xac nhan cung
vGi bat ky mét hang muc nao aé cap trong tiéu chuan nay. Nguoi st dung tiéu chuén nay phéi
chu y rang viéc xac dinh hiéu lyc clia bét ky quyén séng ché nao va nguy co xam pham céc
quyén nay hoan toan la trach nhiém cta Hiép hoi.

Tiéu chuén nay duoc Uy ban ky thuat cé tréch nhiém duyét lai vao bét ky lic nao va ctr 5 ndm
xem xét mét lan va néu khong phal stra dbi gi, thi hodc dwoc chép thuén hodc thu héi lai. Moi
y kién déu duoc khuyen khich nhdm sira déi tiéu chuén nay hodc cac tiéu chuén bé sung va
phéi duoc g thang t6i Tru sé chinh cta ASTM. Moi y kién sé nhan duoc xem xét ky ludng
trong cuéc hop cta Uy ban ki thuét co trach nhiém va nguoi dong gop y kién ciing ¢6 thé tham
dw. Néu nhéan théy nhitng y kién dong gop khéng duwoc tiép nhan mét cach céng bang thi
nguoi déng gop y kién co thé guvi thang dén dia chi cua Uy ban tiéu chuén cta ASTM 100 Barr
Habor Drive, West Conshohocken, PA 19428.
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Phương pháp thí nghiệm này dùng để xác định hệ số thấm bằng phương pháp cột nước cố định cho dòng nước chảy tầng trong đất dạng hạt. Qui trình để thiết lập giá trị đại diện hệ số thấm của đất dạng hạt có thể xảy ra trong các đất trầm tích tự nhiên...
	1.2 Tiêu chuẩn này không đề cập đến tất cả vấn đề an toàn liên quan đến sử dụng, nếu có. Đây là trách nhiệm của người sử dụng tiêu chuẩn phải đảm bảo độ an toàn và tình trạng sức khoẻ phù hợp và những hạn chế áp dụng trước khi sử dụng.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 ĐIỀU KIỆN THÍ NGHIỆM CƠ BẢN
	3.1 Các điều kiện thí nghiệm lý tưởng sau đây được yêu cầu trước hết đối với dòng nước chảy tầng trong đất dạng hạt trong điều kiện cột nước không đổi:
	3.1.1 Dòng chảy liên tục cùng với không có sự thay đổi thể tích của đất trong khi thí nghiệm.
	3.1.2 Dòng chảy với các lỗ rỗng của đất đã bão hoà nước và không có bong bong khí trong lỗ rỗng của đất.
	3.1.3 Dòng chảy trong trạng thái ổn định không có sự thay đổi gradient thuỷ lực, và
	3.1.4 Vận tốc của dòng chảy tỷ lệ trực tiếp với gradient thuỷ lực dưới một giá trị nhất định, ở thời điểm bắt đầu dòng chảy rối.

	3.2 Tất cả các dạng khác của dòng chảy liên quan đến lỗ rỗng của đất bão hoà một phần, dòng chảy rối, và trạng thái không ổn định của dòng chảy là tính nhất thời trong đặc tính và thay đổi hiện trường và sự phụ thuộc thời gian của hệ số thấm; do đó, c...

	4 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	4.1 Thấm kế, như thể hiện trong Hình 1, phải có hình trụ chứa mẫu với đường kính xấp xỉ từ 8 đến 12 lần kích thước hạt lớn nhất theo Bảng 1. Thấm kế phải được lắp với: (1) một đá thấm hoặc màn thấm được gia cường phù hợp tại đáy với tính thấm lớn hơn ...
	4.2 Bể lọc cột nước không đổi, như thể hiện trong Hình 1, để cung cấp nước và loại bỏ hầu hết không khí từ vòi nước, được lắp van điều khiển thích hợp để duy trì điều kiện đã mô tả trong 3.1.2.
	4.3 Phễu rộng, được lắp với một vòi hình trụ đặc biệt có đường kính 25 mm (1 in.) khi các hạt có kích thước lớn nhất là 9.5 mm (3/8 in.) và có đường kính là 13 mm (1/2 in.) cho các hạt có kích thước lớn nhất là 2 mm. (No. 10). Chiều dài của vòi phải l...
	4.4 Thiết bị đầm mẫu 2 - Thiết bị đầm mẫu khi cần thiết có thể sử dụng.  Sau đây là gợi ý: một đầm rung được lắp với đế đầm có đường kính 51 mm (2 in.); một đầm trượt với một đế đầm có đường kính 51 mm (2 in.); và một trục để trượt có trọng lượng 100 ...
	4.5 Bơm chân không hoặc máy hút nước bằng vòi, để tháo nước hoặc làm bão hoà mẫu trong điều kiện hoàn toàn chân không (xem HÌnh 2).
	4.6 Các ống áp kế, với thước mét để đo chiều cao nước.
	4.7 Cân, có khả năng cân đến 2 kg, độ nhậy đến 1 g ( 0.002 lb).
	4.8 Muỗng, có khả năng xúc khoảng 100 g (0.25 lb) đất.
	4.9 Các thiết bị khác, nhiệt kế, đồng hồ bấm giây bằng tay, bình 1 lít Anh chia đến 250 mL, chảo trộn, v.v.

	5 MẪU
	5.1 Phải lựa chọn mẫu đại diện của đất dạng hạt đã làm khô bằng không khí theo phương pháp một phần tư, có ít hơn 10% vật liệu lọt qua sàng 75 (m (No. 200) và bằng một lượng đủ để thoả mãn các yêu cầu được mô tả trong 5.2 và 5.3,
	5.2 Phải tiến hành phân tích sàng (xem Phương pháp D 422) trên mẫu đại diện của đất hoàn thành trước khi thí nghiệm thấm. Bất kỳ hạt nào lớn hơn 19 mm (3/4 in.) phải được tách riêng ra ngoài bằng sàng (Phương pháp D 422). Các vật liệu quá cỡ này không...
	5.3 Sau khi đã loại bỏ các vật liệu quá cỡ, lựa chọn theo phương pháp một phần tư một mẫu để thí nghiệm bằng một lượng xấp xỉ hai lần lượng yêu cầu để đổ đầy buồng thấm kế.

	6 CHUẨN BỊ MẪU
	6.1 Kích thước thấm kế được sử dụng như được mô tả trong Bảng 1.
	6.2 Tiến hành việc đo ban đầu sau đây tính theo cm hoặc cm2 và ghi vào bảng số liệu (Hình 3); đường kính bên trong của thấm kế, D; chiều dài giữa các cửa ra áp kế, L, chiều sâu, H1, được đo tại bốn vị trí đối xứng từ bề mặt phía trên của bản đỉnh của ...
	6.3 Lấy một phần nhỏ mẫu được lựa chọn như đã mô tả trong 5.3 để xác định độ ẩm. Ghi lại trọng lượng của phần mẫu đã làm khô bằng không khí còn lại (xem 5.3), W1, để xác định trọng lượng đơn vị.
	6.4 Đổ đất đã chuẩn bị theo một trình tự sau đây thành các lớp mỏng đồng nhất xấp xỉ bằng chiều dầy sau khi đầm đến kích thước hạt lớn nhất, nhưng không nhỏ hơn khoảng 15 mm (0.6 in.).
	6.4.1 Đối với đất có kích thước hạt lớn nhất là 9.5 mm (3/8 in.) hoặc nhỏ hơn, đặt phễu với kich thước phù hợp, như đã mô tả trong 4.3 vào thiết bị thấm với vòi phễu để tiếp xúc với đá thấm hay màn thấm ở dưới, hoặc các lớp đã tạo thành trước đây, và ...
	6.4.2 Đối với đất có kích thước hạt lớn nhất lớn hơn 9.5 mm (3/8 in.), rải đất bằng muỗng. Có thể tạo lớp rải đều bằng cách trượt muỗng đất đầy ở vị trí gần như theo phương ngang xuống dọc theo mặt trong của thiết bị đến đáy hoặc đến lớp đất đã đổ trư...

	6.5 Làm chặt các lớp đất liên tiếp tới độ chặt tương đối mong muốn theo trình tự  thích hợp, đến chiều cao khoảng 2 cm (0.8 in.) cao hơn cửa ra áp kế phía trên, như sau:
	6.5.1 Độ chặt nhỏ nhất (0% độ chặt tương đối) - Tiếp tục đổ các lớp đất lần lượt theo một trình tự đã mô tả trogn 6.4.1 hoặc 6.4.2 cho đến khi thiết bị đã được đổ đầy đến mức phù hợp.
	6.5.2 Độ chặt lớn nhất (100% độ chặt tương đối):
	6.5.2.1 Làm chặt bằng đầm rung – Làm chặt trên suốt mỗi lớp đất bằng đầm rung, phân bố tác động của đầm một cách đồng đều trên bề mặt của lớp theo mô hình thông thường. Áp lực tiếp xúc và khoảng thời gian tác động rung ở mỗi điểm phải không làm cho đấ...
	6.5.2.2 Làm chặt bằng trượt đầm trọng lượng – Làm chặt mỗi lớp đất một cách kỹ lưỡng bằng các nhát đầm được phân bố đều trên bề mặt của mỗi lớp. Điều chỉnh chiều cao rơi và số lần đầm phù hợp để tạo ra độ chặt lớn nhất, phụ thuộc vào hàm lượng hạt thô...
	6.5.2.3 Làm chặt bằng các phương pháp khác – Có thể tiến hành làm chặt bằng các phương pháp được chấp nhận khác, chẳng hạn như thiết bị máy rung, khi mà cần thực hiện để đạt được mẫu đồng đều không có sự phân tầng của các hạt (xem Phương pháp thí nghi...

	6.5.3 Độ chặt tương đối trung gian giữa 0 và 100% bằng cách thử nghiệm trong một hộp riêng có đường kính giống như trụ thấm, điều chỉnh sự làm chặt để thu được các giá trị độ chặt tương đối. Làm chặt đất trong trụ thấm theo các trình tự này thành các ...

	6.6 Chuẩn bị mẫu cho thí nghiệm thấm:
	6.6.1 Làm phẳng bề mặt phía trên của đất bằng cách đặt viên đá thấm hoặc màng thấm vào vị trí và xoay nó nhẹ nhàng về phía sau và ra phía trước.
	6.6.2 Đo và ghi lại: chiều cao cuối cùng của mẫu, H1 – H2, bằng cách đo chiều sâu, H2, từ bề mặt phía trên của bản đỉnh được đặt để đo H1 đến đỉnh của viên đá thấm hay màn thấm phía trên tại bốn vị trí khoảng cách đối xứng nhau sau khi nén lò xo nhẹ n...
	6.6.3 Đặt một miếng đệm vào nó, ấn xuống tấm đỉnh tạo ra lực chống lò xo và gắn chặt nó lên đỉnh của trụ thấm, để làm kín không khí. Điều này phù hợp với điều kiện được mô tả trong 3.1.1 để giữ cho khối lượng thể tích ban đầu không có sự thay đổi thể ...
	6.6.4 Sử dụng bơm chân không hoặc máy hút phù hợp, hút chân không mẫu dưới 50 cm (20 in.) Hg ít nhất trong 15 phút để loại bỏ không khí dính chặt vào các hạt đất và từ lỗ rỗng. Cùng quá trình bơm hút chân không là làm bão hoà mẫu một cách dần dần từ b...
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