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LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qubc gia vé& dwdng b va van tdi«— { Formatted: Bullets and Numbering

Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B&d GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHT(
kiém tra vé mrc do chinh xac, phii hop hodc chép thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng v rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém v& bat ky chudn m&¢
hoac thiét hai trwe tiép, gian tiép, ngau nhién, déc thu phat sinh va phap Iy kém theo, ké ca
i
N

trong hop déng, trach nhiém phap 1y, hodc sai sét dan sw (k& ca sw bat cin hodc cac 1§
khac) lién quan téi viéc st dung ban dich nay theo bét cr cach ndo, du da dwoc khuyé
c4o vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu c6 bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can ddi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong ng bang tiéng Anh.
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Xac dinh cwong do chiu kéo khi bira cia mau

Tiéu chuén thi nghiém

bé tong hinh tru

AASHTO T 198-02 1

ASTM C 496 - 96

[

Formatted: English (United States)
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Formatted: Font: 22 pt
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1 PHAM VI AP DUNG <+ | Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
[t No bullets or numbering, Border: Top: (No border)
1.1 Tiéu chun nay quy dinh trinh tw tién hanh xac dinh cwdng dod chiu kéo khi bira clig« { Formatted: Bullets and Numbering
mau bé téng hinh tru dang nhw mau duc va mau khoan. {F°rmatted= Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering
Chu thich 1 - M&u bé téng hinh tru ddc theo R 39 va T 23. MAu khoan duoc lay theg< —( Formatted: Font: Bold
T 24. ~{ Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0
pt, After: 0 pt
1.2 Céc gié tri bidu thi theo hé inch - pound Ia céc gié tri tiéu chuén. ~ {Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
h ; pt, No bullets or numbering
1.3 Tiéu chuén nay co thé lién quan dén mot s vét liéu nquy hai, 1 s6 thao tac va thiét Hi { Formatted: Bulets and Numbering
khac. Tiéu chuén nay khéng néu ra cac yéu cau vé an toan lién quan dén viéc st¥ dung
tiéu chuan. Trwdc khi tién hanh thi nghiém, nqudi st dung tiéu chuan nay cé trach
nhiém thiét l1ap cac quy dinh vé an toan thich hop va xac dinh viéc ap dung cac mue¢
Qi®i han cho phép.
2 TAl LIEU VIEN DAN < | Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering, Border: Top: (No border)
2.1 Tiéu chudn AASHTO <« | Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering
= R 39, Puc mau va bao dwdng mau trong phong thi nghiém
= T 22, xac dinh cuwdng d6 chiu nén ctia mau bé téng hinh tru
= T 23, Bdc mau va bdo dudng méu ngoai hién tredng
= T 24, Ché bi va thi nghiém m&u khoan va mau cwa tr mau bé téng dam.
e = - 7 — Formatted: English (Australia
3 TOM TAT PHUONG PHAP THi NGHIEM o Fer gish (Australi)
g Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
A ; . . . N ; . .. . . N { pt, No bullets or numbering, Border: Top: (No border)
3.1 Prluzo’n’q' ph?p thﬁl nghl)gm n;'av t.hu’c hlenAbanq ca::h gla ts'3| doc? th?O du’o’nfnq st cud [Formaﬁem Portuguese (Brazi)
mau V(?’I 1 tocA do'qla t'al rjhat glnh thO den‘khl mau'bl phaﬁl hoe’\l. Tal’ tronq,ler} mau sé (" Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
tao ra wng suat kéo tai mat phang dat lwc va tao ra rng suat nén kha cao & vung xung pt, No bullets or numbering
guanh. Mau bi pha hoai do rng suat kéo chir khong phai do rng suat nén b&i vi ving [ Formatted: Font: Arial
chiu lwc cla mau bé téng trong thi nghiém nay nam trong trang thai chiu nén 3 trud, [ Formatted: Font: Arial
nho d6 cwdng d6 chiu nén & trang thai nay Ién hon rat nhiéu so véi cwong do chiu ( Field Code Changed
nén & trang thai nén 1 truc. / [Formatted: Check spelling and grammar
; _ . N L [Formatted: Font: Arial
3.2 Gitra tdm gia tai va mau co 16t 1 I¢p gé dan mdng dé phan bo déu tai trong trén toam (

bo chidu dai chiu tai.
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3.3 Cuwong dd chiu kéo khi blra ctia mau sé dwoc tinh bang cach 14y tai trong I&n nhét thu
dworc khi thi nghiém chia cho 1 hé sb hinh dang phi hop.

4 Y NGHTA VA S'J’ DUNG D ~ | Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering, Border: Top: (No border)
4.1 Cach xac dinh cwdng dd chiu kéo khi blra dé hon cach xac dinh cworng do chiu kéo<«—— _ [Formatted: Portuguese (Brazil)

truc tiéQ. | Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering

4.2 Cudng dd chiu kéo khi bira dwoc st dung dé danh gid kha nang khang cat cla bé
tdng trén nhitng ciu kién bé tdng cbt thép cd st dung cbt liéu nhe.

5 DUNG CU VA TH|ET Bl D ~ | Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering, Border: Top: (No border)
5.1 Ma&y nén - May nén phai thod man cac yéu cau cta Tiéu chuan T 22, hoic 14 loai ¢ taiv—— ~ | Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
N . z % ~ . > ~ X S pt, No bullets or numbering
trong phu hop, cé thé tao ra toc dé gia tai theo yéu cau cua Muc 6.5.

5.2 T&m gia tai phu - khi kich thuwdc I&n nhat hodc dwdng kinh cla tAm gia tai clia may
nén nhd hon chiéu dai ctia mau thi phai st dung tAm gia tai phu dwoc ché tao bang
kim loai. D6 phang clia mat gia tai theo bat clr hwdng nao cling phai ndm trong gidi
han + 0,001 in (0,025 mm). Chiéu réng ctia tAm gia tai phu it nhat phai 12 2 in (51 mm)
va chidu day phai I&n hon khodng cach tinh tr mép cla tAm gia tai cila may dén dau
mau bé tdng. Khi thi nghiém thi tai trong phai phan bd déu trén toan bd chidu dai cla
mau bé toéng.

5.3 Miéng 16t - M6i mau bé t6ng can cd 2 miéng 16t bang gd dan, khdng cd khuyét tat, day
1/8 in (3,2 mm), réng 1 in (25 mm) va cé chiéu dai bang hodc I&n hon chidu dai cua
mau. Cac miéng 16t dwoc cho vao gitra miu voi tAm gia tai trén va tAm gia tai dudi
clia may hoac tAm gia tai phu trén va dwdi (néu str dung tAm gia tai phu) (xem 4.2).
Miéng 16t chi dwoc st dung 1 1an.

6 MAU THi NGHIEM - — | Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering, Border: Top: (No border)
6.1 Kich thwéc cia mau, cach duc mau va bdo duéng mau thi nghiém thod man cac yéus—— — {F?rl'r\llatt::eltl:l:tsHeading E, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
chu cla T 23 (mAu hién truong) hodc R 39. Kich thwéc va cach bdo duwdng mau B o T T

khoan phai thod man cac yéu ciu cla T 24. Bbi vdi cac mau da dwoc bao dwdng
trong diéu kién dm, phai duy tri diéu kién &m cla mau cho dén khi thi nghiém bing
cach lay vai wot dip 1én mau.

6.2 Dbi véi mau bé tdng nhe, viéc bdo dudng sé duwoc thwe hién nhw sau: dau tién mau
dwoc bdo dwdng &m trong 7 ngay, sau dé dwoc bao dwdng 21 ngay tai 73 + 3°F (23,0
+1,7°C), va d6 &m 50 + 5%, tiép theo mau dwoc bdo dwéng kho trong khéng khi va
thi nghiém tai 28 ngay tudi.

7 TRINH TU -« ——| Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering, Border: Top: (No border)

7.1 Nhén hiéu - phai c6 dung cu thich hop (Hinh 1, 2 va Chu thich 2) dé ké 2 dwéng thdng«—— {Forwat;elf: Headingg, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
di qua tam clia 2 ddu mau, va phai dam bado la 2 dwdng vira ké phai ndm trén cung 1 pt, No bullets or numbering

mat phang. Ciling c6 thé st dung bd ga nhw mé ta tai Hinh 3 (Ch thich 3).
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Hiqh 1- Ban vé khai quéﬁcﬁa dung cu thich hop
dung dé ké dudng qua tAm mau khi d3t mau vao may nén

_________ = '—j‘
%
|
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Hinh chi€u bang

=
M3u bé tdng 'l'

46" min
Hinh chiéu ding
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Hinh 2 - Ban vé chi tiét ctia dung cu dung d& ké dudng qua tAm mau
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Hinh 3 - Bb ga dé dat mau thi nghiém va tdm dé&

Chu th‘l’ch 2 - Hinh 1 vé,Hinh 2mo ta dung cu dung dé ké cac dwong qua tm mau va«—— — { Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0
cling nam trén 1 mat phéng. Dung cu bao gdm 3 phan nhw sau: PE, After: 0 pt
1. Mang thép réng 4 in (100 mm), cdc mép clia mang dwoc mai phang.
2. Thuwéc chiv T (b6 phan B), cé dé 1ap khit véi mang thép: & gitra ¢é co duc 116 hinh
ch nhat d& cdm 1 truc ding.
3. Truc ding (bd phan C) ¢ khe hé doc theo truc (khe A), diing 1am chuan dé dwa but
chi.
Thuc’yc ch* T va mang kim loai khdéng dinh lién nhau’nén co thé dit thu’gﬁfc @_bét clpe—— — { Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0
dau nao clia mang. Sau khi da vach xong duong thang qua tdm & 1 dau mau, git PE, After: 0 pt
nguyén vi tri cia mau trén mang, chuyén thwédc chir T dén dau kia va vach 1 dwdng
qua tam khéc.
Chu thich 3 - Hinh 4 12 ban vé chi tiét ctia bd ga mau tai Hinh 3, c6 muc dich twong tw
nhv viéc vach cac dwong qua tdm. Bé ga bao gom nhirng bd phén sau:
1. Pé bd ga dung dé gitr tAm gia tai va mau
2. TAm gia tai phu thoa man cac yéu ciu clia Phan 4.
3. O 2 dau bd ga cd 2 tru ding ding dé d&t mau, tAm gia tai va tAm gia tai phu
[ Field Code Changed
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Hinh 4 - Ban vé chi tiét bé ga d& d4t mau thi nghiém

7.2

Xac dinh kich thwéc mau - Xac dinh dwdng kinh mau tai 3 vi tri cling nam trén m3

7.3

phng véi cac dwdng kinh da vach trén ddu mau: 2 vi tri gan dau mau va 1 vi tri g

gitPa mAu sau do tinh gid tri trung binh ctia 3 gia tri vira cd. Xac dinh chiéu dai miu tdg

2 vi tri ndm trén mat phang voi cac dwong kinh da vach trén ddu mau chinh xac dé

0,1in (2,5 mm) sau dé tinh gia tri trung binh.

L3p dat - 14y miéng 16t bdng gb dan dat vao gitra tAm gia tai dwdi. Dat mau lén tré

n

73.1

miéng 16t sao cho dwdng vach trén mat mau ndm thang ding va tring vao gitba mién

)

g6 dan. Dt tiép miéng gb dan th&r 2 doc theo mau bé tdng sao cho vach trén mét mauy

tring v&i truc gitba clia miéng gd. Dt toan bd hé thdng vao may nén véi cac yéu ca

1]

sau:

Pudng kéo dai clia cac vach trén 2 dau mau tring véi tam cuia tAm gia tai phia trén

7.32

T4&m gia tai phu (néu cd) va tdm clia mau ndm ngay dwdi tdm cla dau kich thuy lwc ¢

D

khdp cau (Xem Hinh 5).
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Hinh 5 - Mau dé xac dinh cudng dé chiu kéo khi bla
duoc dat trong may nén

7.4 Céch I&p méu khi str dung bd g4 - dat cac miéng 16t béng gb dan, mau thi nghiém vas«—— {Formattem Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0 }
tAm gia tai phu vao b ga nhw Hinh 3 sau d6 dit toan bd hé théng vao trong may nén N\ B o fullets or numbering
sao cho tdm gia tai phu va tdm clia mau ndm ngay dwdi tdm ctia tAm gia tai phia trén,
gan v&i dau kich thuy lwc qua 1 khép cau.

[ Formatted: Bullets and Numbering ]

7.5 Téc dd gia tai - tai trong dwoc 4p dung 1én mau 1 cach lién tuc, khdng dot ngdt dé tao
ra tbc do6 ting trng suét kéo tlr 100 dén 200 psi/phut (689 dén 1380 kPa/phut) cho dén
khi mau bi pha hoai (Chu thich 4). Ghi lai tai trong I&n nhéat hién thi trén may nén khi
mAu bi pha hoai. Mé ta kiéu pha hoai clia mau va ciu truc clia bé tong.

Cha thich 4 - Quan hé gilra tdc dd tang tai va ng suét kéo duorc trinh bay tai ph'én T — { Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0 }
Doi véi mau bé tong hinh tru 6x12 in (152 x 305 mm), toc do tang tai dé tao ra toc do pt After: 0 pt
tang ng suat kéo theo yéu cau & vao khoang 11300 dén 22600 Ib/phut (50 dén 100

kN/phut).
[ Formatted: Bullets and Numbering ]
8 TiINH TOAN « Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering
8.1 Tinh cwdng d6 chiu kéo khi blra clia méu theo céng thire sau: - * [ Formatted: Font: Not Italic )
{Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0 }
T=2P/nld (1) - S/ pt, After: 0 pt
3 -~ [ Formatted: Font: Not Italic, French (France) ]
trong do: [Formatted: Font: Not Italic ]
I = cwdng do chiu kéo khi bira, psi (kPa); ( Formatted: Font: Not Italic )
( Field Code Changed )
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Formatted: Font: Arial

pt, No bullets or numbering

P__= tai trong 1&n nhét hién thi trén may nén, Ibf (kN); ( Formatted: Font: Not Italic )
| = chiéu dai méu. in (M) [Formatted: Font: Not Italic, Italian (Italy) ]
d = du’dnq kinh méu in (m) [Formatted: Italian (Italy) ]
o [Formatted: Font: Not Italic, German (Germany) ]
z z “| Formatted: German (German
9 BAO CAO | (Germany) )
- [Formatted: Bullets and Numbering ]
9.1 Bao cao nhirng théng tin sau: <« | Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering
9.1.1 Ma sd mau; - [Formatted: Heading 3, Left, Space Before: 0 pt, After: 0 pt ]
9.1.2 Puong kinh va chiéu dai mau theo inch (m); « {Formatted= Heading 3, Left, Space Before: 0 pt, After: 0 }

9.1.3 Taitrong I&n nhét theo Ibf (kN);

9.1.4 Cuwdng dd chiu kéo khi blra, chinh xac dén 5 psi (35 kPa);

9.1.5 Lwong cbt liéu Ion bi v& twong déi sau khi thi nghiém;

9.1.6  Tudi miu;

9.1.7 Didu kién bao dwéng mau trwdc khi thi nghiém;

9.1.8 Cac hw hdng clia mau:;

9.1.2. Kiéu pha hoai;

9.1.3. Loai mau.

10 PO CHINH XAC VA SAI SO .

'S

10.1 Db chinh xac — Viéc so sanh lién phong dbi vai thi nghiém nay chwa dwoc thwe hiér.
Mé&c du vay, vé&i cac sb liéu s&n ¢ thi cé thé thay réng khi thi nghiém cac mau bé téng
6x12 in (152x305 mm) dic tir cung 1 mé trén, cd cwong dd chiu kéo khi bira trung
binh 1a 405 psi (2,8 MPa) thi hé sé bién thién la 5% (Chu thich 5). Vi vay, sai sb gitra 2

[ Formatted: Bullets and Numbering

Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering, Border: Top: (No border)

Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, After: 0
pt, No bullets or numbering

Formatted: Notel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0

két qua thi nghiém dbi v&i cling loai bé téng cé cwdng dd chiu kéo khi bira trung binh
1a 400 psi (2,8 MPa) khdong dwoc vwot qua 14% so v&i gia tri trung binh (Chu thich 5).

i

Chu thich 5 — Cac sb lidu trén twong (ng v&i cac gidi han phan trdm 1s va d2s nhuy
quy dinh trong ASTM C 670.

10.2 D4 léch — Phuwong phap thi nghiém nay khéng cé dd Iéch vi cwong d6 chiu kéo khiv
blra chi cé nghia ddi v&i tirng mau thep.

11 CAC TU KHOA </
11.1  Mau bé toéng hinh tru; kéo ché; cwdng dd chiu kéo. «
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn này quy định trình tự tiến hành xác định cường độ chịu kéo khi bửa của mẫu bê tông hình trụ dạng như mẫu đúc và mẫu khoan.
	1.2 Các giá trị biểu thị theo hệ inch - pound là các giá trị tiêu chuẩn.
	1.3 Tiêu chuẩn này có thể liên quan đến một số vật liệu nguy hại, 1 số thao tác và thiết bị khác. Tiêu chuẩn này không nêu ra các yêu cầu về an toàn liên quan đến việc sử dụng tiêu chuẩn. Trước khi tiến hành thí nghiệm, người sử dụng tiêu chuẩn này có...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO

	3 TÓM TẮT PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	3.1 Phương pháp thí nghiệm này thực hiện bằng cách gia tải dọc theo đường sinh của mẫu với 1 tốc độ gia tải nhất định cho đến khi mẫu bị phá hoại. Tải trọng lên mẫu sẽ tạo ra ứng suất kéo tại mặt phẳng đặt lực và tạo ra ứng suất nén khá cao ở vùng xun...
	3.2 Giữa tấm gia tải và mẫu có lót 1 lớp gỗ dán mỏng để phân bố đều tải trọng trên toàn bộ chiều dài chịu tải.
	3.3 Cường độ chịu kéo khi bửa của mẫu sẽ được tính bằng cách lấy tải trọng lớn nhất thu được khi thí nghiệm chia cho 1 hệ số hình dạng phù hợp.

	4 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	4.1 Cách xác định cường độ chịu kéo khi bửa dễ hơn cách xác định cường độ chịu kéo trực tiếp.
	4.2 Cường độ chịu kéo khi bửa được sử dụng để đánh giá khả năng kháng cắt của bê tông trên những cấu kiện bê tông cốt thép có sử dụng cốt liệu nhẹ.

	5 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	5.1 Máy nén - Máy nén phải thoả mãn các yêu cầu của Tiêu chuẩn T 22, hoặc là loại có tải trọng phù hợp, có thể tạo ra tốc độ gia tải theo yêu cầu của Mục 6.5.
	5.2 Tấm gia tải phụ - khi kích thước lớn nhất hoặc đường kính của tấm gia tải của máy nén nhỏ hơn chiều dài của mẫu thì phải sử dụng tấm gia tải phụ được chế tạo bằng kim loại. Độ phẳng của mặt gia tải theo bất cứ hướng nào cũng phải nằm trong giới hạ...
	5.3 Miếng lót - Mỗi mẫu bê tông cần có 2 miếng lót bằng gỗ dán, không có khuyết tật, dày 1/8 in (3,2 mm), rộng 1 in (25 mm) và có chiều dài bằng hoặc lớn hơn chiều dài của mẫu. Các miếng lót được cho vào giữa mẫu với tấm gia tải trên và tấm gia tải dư...

	6 MẪU THÍ NGHIỆM
	6.1 Kích thước của mẫu, cách đúc mẫu và bảo dưỡng mẫu thí nghiệm thoả mãn các yêu cầu của T 23 (mẫu hiện trường) hoặc R 39. Kích thước và cách bảo dưỡng mẫu khoan phải thoả mãn các yêu cầu của T 24. Đối với các mẫu đã được bảo dưỡng trong điều kiện ẩm...
	6.2 Đối với mẫu bê tông nhẹ, việc bảo dưỡng sẽ được thực hiện như sau: đầu tiên mẫu được bảo dưỡng ẩm trong 7 ngày, sau đó được bảo dưỡng 21 ngày tại 73 ( 3oF (23,0 ( 1,7oC), và độ ẩm 50 ( 5%, tiếp theo mẫu được bảo dưỡng khô trong không khí và thí ng...

	7 TRÌNH TỰ
	7.1 Nhón hiệu - phải có dụng cụ thích hợp (Hình 1, 2 và Chú thích 2) để kẻ 2 đường thẳng đi qua tâm của 2 đầu mẫu, và phải đảm bảo là 2 đường vừa kẻ phải nằm trên cùng 1 mặt phẳng. Cũng có thể sử dụng bộ gá như mô tả tại Hình 3 (Chú thích 3).
	7.2 Xác định kích thước mẫu - Xác định đường kính mẫu tại 3 vị trí cùng nằm trên mặt phẳng với các đường kính đã vạch trên đầu mẫu: 2 vị trí gần đầu mẫu và 1 vị trí ở giữa mẫu sau đó tính giá trị trung bình của 3 giá trị vừa có. Xác định chiều dài mẫu...
	7.3 Lắp đặt - lấy miếng lót bằng gỗ dán đặt vào giữa tấm gia tải dưới. Đặt mẫu lên trên miếng lót sao cho đường vạch trên mặt mẫu nằm thẳng đứng và trùng vào giữa miếng gỗ dán. Đặt tiếp miếng gỗ dán thứ 2 dọc theo mẫu bê tông sao cho vạch trên mặt mẫu...
	7.3.1 Đường kéo dài của các vạch trên 2 đầu mẫu trùng với tâm của tấm gia tải phía trên
	7.3.2 Tấm gia tải phụ (nếu có) và tâm của mẫu nằm ngay dưới tâm của đầu kích thuỷ lực có khớp cầu (Xem Hình 5).

	7.4 Cách lắp mẫu khi sử dụng bộ gá - đặt các miếng lót bằng gỗ dán, mẫu thí nghiệm và tấm gia tải phụ vào bộ gá như Hình 3 sau đó đặt toàn bộ hệ thống vào trong máy nén sao cho  tấm gia tải phụ và tâm của mẫu nằm ngay dưới tâm của tấm gia tải phía trê...
	7.5 Tốc độ gia tải - tải trọng được áp dụng lên mẫu 1 cách liên tục, không đột ngột để tạo ra tốc độ tăng ứng suất kéo từ 100 đến 200 psi/phút (689 đến 1380 kPa/phút) cho đến khi mẫu bị phá hoại (Chú thích 4). Ghi lại tải trọng lớn nhất hiển thị trên ...

	8 TÍNH TOÁN
	8.1 Tính cường độ chịu kéo khi bửa của mẫu theo công thức sau:

	9 BÁO CÁO
	9.1 Báo cáo những thông tin sau:
	9.1.1 Mã số mẫu;
	9.1.2 Đường kính và chiều dài mẫu theo inch (m);
	9.1.3 Tải trọng lớn nhất theo lbf (kN);
	9.1.4 Cường độ chịu kéo khi bửa, chính xác đến 5 psi (35 kPa);
	9.1.5 Lượng cốt liệu lớn bị vỡ tương đối sau khi thí nghiệm;
	9.1.6 Tuổi mẫu;
	9.1.7 Điều kiện bảo dưỡng mẫu trước khi thí nghiệm;
	9.1.8 Các hư hỏng của mẫu;


	10 ĐỘ CHÍNH XÁC VÀ SAI SỐ
	10.1 Độ chính xác – Việc so sánh liên phòng đối với thí nghiệm này chưa được thực hiện. Mặc dù vậy, với các số liệu sẵn có thì có thể thấy rằng khi thí nghiệm các mẫu bê tông 6x12 in (152x305 mm) đúc từ cùng 1 mẻ trộn, có cường độ chịu kéo khi bửa tru...
	10.2 Độ lệch – Phương pháp thí nghiệm này không có độ lệch vì cường độ chịu kéo khi bửa chỉ có nghĩa đối với từng mẫu thử.

	11 CÁC TỪ KHÓA
	11.1 Mẫu bê tông hình trụ; kéo chẻ; cường độ chịu kéo.


