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Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B&d GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTQ
kiém tra vé mrc do chinh xac, phii hop hodc chép thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng v rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém v& bat ky chudn mo¢
hoac thiét hai trwe tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap Iy kém theo, ké ca
i
n

trong hop ddng, trach nhiém phap Iy, hodc sai sét dan sw (k& ca sw bat cin hodc cac 1§
khac) lién quan téi viéc st dung ban dich nay theo bét cr cach ndo, du da dwoc khuyé
c4o vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

Khi st dung &n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can ddi

chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong ng bang tiéng Anh.
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1.1 21 Phwong phap nay trinh bay trinh tw thi nghiém dat ho&c cbt lieu ddm chat trong ( Formatted: Bullets and Numbering

1.2

phong da dwoc xt ly va chuwa dwoc xt ly bing dn dinh ké va cac thiét bi mé-rong-ap
lwc tao gidn nd dé xac dinh cac két qua thé hién sy hoat ddng ctia ching khi diing lam
I&p moéng trén, méng dwdi, hodc dat d&p nén clia nén dwdng chiu tai trong xe c6.

1.2 C4c gia trj trong tiéu chuan nay theo hé don vj SI.

2.1

2.1.1

2.2

2.3

2.4

2— DUNG CU VA THIET BI

21 Méy ddm chén déng c6 kha nidng tac dung ap lwc tiép xic trung binh 1a 2413 #
110 kPa (350 + 16 psi) I&n d& dam dwoc thé hién trong Hinh 1 va phai duy tri ap luc
nay trong khi thay dbi chiéu cao mau. Pudng tai trong - thdi gian tron tru va khéng cé
céc biéu hién cta nhitng thay dbi vé do déc do chan déng gay ra. Thoi gian ting Ién
dé tac dung ap lwc 1én dé dam, trong pham vi tir 241 dén 2068 kPa (35 dén 300 psi)
khéng dwgc nhé hon 0.07s va khéng dwoc I&n hon 0.20s. Thoi gian dirng, do tai-§
lwc tai chan dé 1a 2068 kPa (300 psi), khéng dwoc nhd hon 0.15s va khéng duoc &
hon 0.45s. Thoi gian d& ap Iwc khéng dwgce I&n hon 0.60s.

214 May ddm nay gdbm mdt mdt bo dém hodc dong hd dé& do sbé 1an dam mék
va cai gitr khudn, khi ddm mau, né sé dwoc quay guay-déu gitka cac 1an dam dé ta
ra tr 5 dén 7 1an dam trén mot vong quay cla khudn. Cai gitk khudn sé gitk chat khudn
trong khi dam. Bé cua cai gitr khudn 1& mot tAm kim loai cé dwdng kinh 1a 100.8 mm
(3317, in.) va co chiéu cao 1a 12.7 mm (0.5 in.) dwoc gin vao mdt dia cao su cd
dwdng kinh 12 100 mm (315 6 in.) va c6 chiéu cao la 3.2 mm (1/8 in.). TAm nay la mét
phan khong thé thiéu cta dé gitr khuon. May dadm ciing gdm mot mang dé dé mau vao
khudn thanh 20 |n thémkheang (Hinh 2). Nhitng mang cé mét cit ngang dang bah
nguyét v&i dién tich la 3871 mm2 (6 in2) va dai 508 mm (20 in.) la dat yéu cAu.

2.2 May thi nghiém nén, cé nang lwc t6i thiéu la 4500 kN (10000 Ibf) va thoa mé||1
cac y&u cau cla T 67, Kiém tra v& may mac thi nghiém.

2.3—Khuén, c6 dwéng kinh trong 1a 101.6 + 0.05 mm (4 + 0.002 in.) va chiéu cao Ié
127.00 +0.20 mm (5 + 0.008 in.). (xem Hinh 3 dé biét v& d6 nham bé mat.)

2.4—Pia cao su, cd dueng kinh 14 100 mm (315/, in.) véi chiéu day la 3.2 mm (17§
in.) va c6 dd cting 1a 60 + 15.

[ Formatted: Border: Top: (No border)
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25 25 Tam dan kim loai, 1a tAm dan mau bing kim loai, cé thanh d&c v&i duwdng kinh

ngoai 14 100.33 +0.13 mm (3.95 + 0.005 in.) va dai 127.00 mm (5 in.).

Gidd han kich thwée, cm (i)

Bhodng cach ngang T faax
quachin Idigmde  51mp 5289
caeh nhau 1200 @nez) (208

mm in.
3080+ 0.05 2.00=0.002
635=0.51 152 0.020
635 t
30.80 2
2222 Bl

Hinh 2 — May d&m cé mang cip mau

2.6 2.6—Thiét bj phat hién ro ri, nhw thé hién trong Hinh 4.
2.7 27— Pia déng duoc duc I6, nhw thé hién trong Hinh 5.

2.8 28 Gidy loc, dwong kinh 100 mm va chiéu day 13 0.15 mm (0.006 in.), b& mat nhan,

tdc do loc trung binh, kha ning gitr trung binh.
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2.9 29 Gidy loc, dwong kinh 110 mm va chiéu day 1a 0.15 mm (0.006 in.), b& mat
képnhan, téc dd loc trung binh kha, kha nang gitr trung binh.

t~— Dla 114,05 £0.13 mm —

/— Mii nhe - ca hai du ;

7

6,35 um—ﬂa

1

NN

L—127.l301 020 mm J

EESSRRRERRNS

0.40 mm x 45° wat canh chi
& bén ngoai - ca hai dau.

Ch thich; D6 nham thanh trong dat dwgc béng céach lam tron bang may dén dwong kinh yéu cau la 101.60+0.05 mm (4.000+0.002in.) tiép ‘ Formatted: Font: 8 pt, Not Bold
theo |a dung dung cu mai thanh nghiénq 90 dd c6 ban mai sac va dq do6 phang ngang ttr 0.02 dén 0.08 mm (0.001 dén 0.003 in.). p-
D0 sau cat 1a 0.05mm (0.002in.) véi Iép dau lam mat day 0.25mm (0.010 in.), \ Formatted: Font: 8 pt
Hinh 3 — Khuo | Formatted: Font: 8 pt
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Hinh 4 — Thiét bj phat hién ro i

2.10  2.10-Thiét bj gidn-ap luc tao gian né, véi cac phu kién nhw thé hién trong Hinh 6. C6 t«

Space Before: 0 pt, After: 0 pt, Tab stops: Not at 0.63"
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2.11  211-9bng hé do dé véng, véi khodng chia la 0.002 mm (0.0001 in.) va cé mot co 1é

Allen nhw th& hién trong Hinh 6.
2.12  212_0On dinh ké, véi cac phu kién nhw thé hién trén Hinh 7 va Hinh 8.

2.13  2.13-MA&u kim loai tiéu chuén, c6 dwéng kinh ngoai 1a 101.60 mm (4 in.) v&i chiéu cao
152.4 mm (6 in.) nhw thé hién trong Hinh 8.

Tém dén

Khuén

i) Bia cé duc 16

[S—

-
N s
gwong diéu Vs
"chinh dwoc | |~

Ldp rap chan dé

Hinh 5 — Thiét bj phat hién ro i (phwong phap khac)  Formatted: Font: Not Bold

Pia ¢ duc 16
28 tay cam h%ng dﬁng phét pho

Hinh 6 — Pia df“)ng-phét pho  Formatted: Font: Not Bold
2.14  2.14.Can, c6 di nang lyc, tuan theo yéu cau clia M 231, Loai G5. — Formatted: Heading 2, Indent: Left: 0", First line: 0",
Space Before: 0 pt, After: 0 pt, Tab stops: Not at 0.63"

2.15  2.16-Cé4c thiét bi khéc, bao gdm chao tron, mudng, dao bay, va cac can 1 ¢é dung tich ( Formatted: Bulets and Numbering
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216 217 Truc ddm, mot truc thép, dwdng kinh tir 38 dén 51 mm (1.5 dén 2.0 in.)

2.17 218 Thiét bj hiéu chudn 4p luc né, mét nha chiva phu hop trong lwgng mot vong th
dwoc hiéu chuén.

Van diéu chinh khi

Mang ngan
Neoprene Hubber

Bong hé do
ap e ngang

Pidu chinh s6 0
3 2
dong ho so

Pdng hé sé chi
10 ¢
chuyén vi quay

Chan bé
~ Bom

Hinh 7 — On dinh ké Hveem

Thanh thép 16 xo
Mt déng hd do T hiéu chuan

Niit diéu chinh d6ng hé do

Thanhtrén
Vi tri miéng chén
dong thau
| Thiét bi do
I chiéu cao mau
" Dong ho do d ving
chia vach dén 1/10000 in.

Khuén

Mt quay

Pia cé duc
S
lo va ong

finh bc
chinh phing

Hinh 8 — On dinh va cac phu tung

\ Formatted: Font: Not Bold
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3 3 CHUAN B| PAT L«

3.1 3-1—D& bd bét ky I&p pht nao ra khoi cbt lieu thé va dap cac tang dat sét dé lot qu
sang 4.75 mm (No.4).

3.2 3.2—Piéu chinh phan chia déat khi mot vai vat lieu dwoc gilr lai trén sang 19 mm (3/
in.). Khi 75% hoac nhiéu hon dat lot qua sang 19 mm, st dung m&tphan mau lot qu
sang 19 mm. Néu it hon 75% mau lot qua sang 19 mm, st dung ét-phan mau Igt
qua sang 25 mm (1 in.).

4 4—CHUAN BI MAU PAT
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4.1  43Trdn k§j bdn mau dat 1200g voi lwgng nudc duoc dy tinh béng khoang Y2 dén s ( Formatted: Superscript

lwong nwdc can cho vao dé& bao hoa nhw dinh nghia trong Muc 4.3 va 4.4. Bat mau ( Formatted: Subscript

vao trong hop dwoc boc kin va d& ching qua dém. Trwéc khi dam, tron mau véi mot
| lwong nwéc cudi cling can cho vao dé bao hoa mau. Mau dau tién dwoc sir dung nhw
1& mAu thi diém dé tro gitp xac dinh lweng nwéc cudi ciing can cho vao.

| 4.2 4.2Can di Frong-lwong cla-vat liéu ngoai-di-dé ché tao mot mau dam chat co
dwong kinh 101.6 mm (4 in.) v&i chiéu cao 63.5 mm (2.5 in.). Mau dam chét cé chiéu

| cao tir 58.4 dén 68.6 mm (2.3 dén 2.7 in.) ladwos chap thuan duoc. PAm dét trong
khudn béng may dam rung nhw sau: dat khudn trong cai gitr khudn ma né cé mét dia
cao su, dwong kinh 100 mm (313/, in.) va day 3 mm (1/8 in.) dwoc gén vao tAm dé.
Diéu chinh dé véi mot khodng xap xi 3 mm (1/8 in.) gitka mép thap hon ctia khudn va
dé cia cai gitr khuon béng cach dat mot miéng chén dwéi mép clia khudn va lam chat
béng dinh ¢ (néu co sén) trén cai gitr khudén. Cap 76.2 mm (3 in.) dat t mang vao
khuén voi dat ap lwc chan may dadm & 1724 + 172 kPa (250 + 25 psi). Cho dat vao
khuon thanh 20 1an déu nhau va sé tién hanh dadm sau mdi mét 1an cho vao. Cho phép
dam thém 10 1&n sau khi dat dia cao su lén dinh cla mau, thao bd dinh éc (néu cé
san) vao rut miéng chén bén dwdi khuén. BDam bé dung thém10 lan véi ap luc dé la
2413 kPa (350 psi). Dirng viéc ddm dat & bat ctv thdi didm trwdc 100 1an dam néu
nwéc xuat hién xung quanh phia dwéi khuén.

Cha thich 1 - St dung 4p lwc dam thap hon khi can thiét d& han ché dam xuyén
vao trong dat khong dwoc Ién hon 6.35 mm (1/4 in.).

| 4.3.4.3 Thao khudn chira miu da dam khéi may dam. Dung dam tay san phang mét trén bang«—— Formatted: Heading 2, Space Before: 0 pt, Afer: 0pt, No
truc dAm. Dat mot dia ddng c6 duc 15 18n bé mét cla dat da dwoc dam va dat gidy loc pullets or numbering

\ Formatted: Bullets and Numbering

Ién mét trén cla dia ddng. Lat ngwoc khudn va dét né vao trong thiét bi phat hién ro ri
sao cho gidy loc & phia dwéi. St dung may nén thi nghiém, tac dung mét ap luc téng
déu & tbc do 8896 N (2000 Ibf)/phut. Nwée phai (ra ra tir dat & 2068 kPa (300 psi) nhw
dau hiéu 1a da di nwoc dé dat dwoc bao hoa. Dirng chét tai va ghi lai &p lwc ro ri khi
c6 5 trong 6 dén phia ngoai ca thiét bj ap Iwc rd ri bat sang hodc ba dén phia ngoai
bat sang va nwéc xuat hién xung quanh phia dwdi khudén. Khong chét tai vwot qua
5516 kPa (800 psi).

4.4.4.4 Tao Kkhudn cd it nhat hon hai mau c6 d& d&m khac nhau dé dat dwoc ap lwe ro i tiv
689 dén 5516 kPa (100 dén 800 psi) (Chu thich 2) ma tri s6 trong ngoéc 1a 2068 kPa
(300 psi). Bbi v&i mot vai loai dat co sy thay dbi thé tich Ién, mau bd sung phai cé ap
Iwc rd ri nhd hon 689 kPa (100 psi) co thé 1a can thiét dé thu dwoc ap luc né du thap
dé tao ra mot pham vi di¥ liéu phit hop cho phan tich ap lwc né hoan toan cla dét.

| Chu thich 2 — Déi khi, vat liéu tlr cac mau thi nghiém Ia sét déo sé ro ri phia dudi Formatted: Notel, Indent: Left: 0", Space Before: 0 pt,

khuén va xung quanh ban dam trong khi chat tai. Néu didu nay xay ra & diém 5516 After: 0 pt, Tab stops: Not at 0.63°
kPa (800 psi) va it hon 5 den dwgc bat sang, hoac, mot phwong phap khac, 5/6 chu vi

| clia gidy loc bi wat, thi dt phai dwoc bao cdo voi it nhat 14 1a-rhé-hon-5 tri sb R. Vat
liéu dang hat tho va cat sach co thé yéu ciu siv dung gid gidy dé cho phép thi nghiém.

5 5—HIEU CHUAN THIET Bl AP LUC GIAN NO& - —( Formatted: Bullets and Numbering
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5.1

5.2

54— Hiéu chuan thanh thép 16 xo ctia thiét bi ap lwc né (Hinh 6) béng cach tac dunﬂ;
tai trong dwoc do hwéng vé tam cla thanh va do d6 véng twong (ng clia thanh béng
ddng hd do d6 véng.

5.2—Thanh thép 16 xo phai xem xét vé& hiéu chuan néu do véng ndm trong khoang
dung sai sau day:

Tai trong tac dung, N Sé doc ddng hd
(1B (mm) (in)
36 (8) 0.053 + 0.005 (0.0021 + 0.002)
71 (16) 0.107 + 0.005 (0.0042 + 0.002)
107 (24) 0.160 + 0.005 (0.0063 + 0.002)
142 (32) 0.213 + 0.005 (0.0084 + 0.002)

5.3.5.3 Néu dbdng hd do d6 véng khong kiém tra cac sb doc trén, thdo thanh khung dinh veL< {Formatted= Heading 2, Space Before: 0 pt, After: 0pt, No }

bullets or numbering

digu chinh vi tri ctia miéng chén gitra khung va thanh thép 16 xo, cho dén khi thu dwoc

. £ ~ Py \ Formatted: Bullets and Numbering \
cac so doc nhuw yéu cau. : g

Ch thich 3 - M6t s6 mé hinh cla thiét bj ap lwc né ¢ I&p d&t diéu chinh bang dinh & ( Formatted: Portuguese (Brazi)

thay cho miéng chén. {Formatted: Notel, Indent: Left: 0", Space Before: 0 pt, }
After: 0 pt
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6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

6.6

Space Before: 0 pt, After: 0 pt, Border: Top: (No border),
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6—THi NGHIEM AP LU'C GIAN NO' «
it

6-2—Dé& cho mau thi nghiém hdi phuc trong mét khuén dwec pha kin it nhat 30 ph

L . . I Y = ~ aX o Formatted: Bullets and Numberin
sau khi xac dinh ap lyc ro ri va chieu cao mau da dam chat. ( 9 )

6.2—Dat ddng hd do d6 véng vao vi tri trén thiét bi ap lwc né sao cho dau chiu tai -
don ctia chan ddng hé twa tren vong diéu chinh.

6.3—Str dung co 1& Allen, nang hoac ha thap chét diéu chinh cho dén khi ddng hd dd
do véng & 0.025 mm (0.001 in.). Bdng hd do dd véng sé chi 0.229 mm (0.0090 in.).

6-4—D4t dia co duc 16 co chan viing chic lén mat ciia mau da dam trong khuon v
dat khuén lén thiét bi ap lwc né sau khi dat gidy loc cé mat képnhan 1&én dia quay hin
tron.

6.5—D4t dia cé duc 16 mdt cach chac chén 1én mau véi ngén tay tac dung ap Iud.
Nang dia xoay hinh tron lén thiét bi gian cho dén khi ddng hé do d6 véng chi sb 0.
Néu thiét bi da dwoc diéu chinh phi hop, theo Muc 6.3, n6 sé tac dung dod véng chét
tai cai dat trwdre 1a 0.025 mm (0.0010 in.).

6-6—Dd xap xi khoang 200 mL nwéc vao trong khudn va cho phép ap lwc tlr sw n
mau phat trién tir 16 dén 24 gio.

[ Formatted: Border: Top: (No border) ]
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Chu thich 4 — Khéng @& mau thi nghiém tw do véi thiét bi ap lwc né trong khi ¢é nuéc
trén dinh mau trong khuén.

6.7 6-7—Doc dd véng cla thanh thép 16 xo dwgc hiéu chinh dén 0.002 mm (0.0001 in.).«
Kkhi @6 véng I&n hon 0.254 mm (0.0100 in.), thiét bj ap lwc né phai dwgc hiéu chuan
lai trwére khi str dung lai.

6.8 6.8—Xac dinh ap lywc n&, P, nhu sau:

P=kd

trong do:

k  =héng sb 16 xo cla thanh thép dwoc tinh tir hiéu chuan thiét bj ap lwc nd va céd
don vi la kPa/0.0025 mm (hod&c psi/0.001 in.), va

d  =d6 vdng chi trén ddng hd do dé véng, mm (in.).

7 7—PIEU CHINH ON PINH KE

7.1 71—Diéu chinh dai éc bang ddng trén dé ban sei-cla 6n dinh ké& sao cho dinh cla
ban sei-th&p hon day ctia vong bi thu hep phia trén cia 6n dinh ké 14 89 mm (3% in.).
Thuc hién tt ca cac thi nghiém véi cach 1&p dat nhw vay.

7.2 72—Piéu chinh lwgng khéng khi trong hop én dinh ké sao cho 2 + 0.05 vong quay
clia tay cAm may bom sé& lam téng ap lwc chat 16ng tir 34.4 dén 689 kPa (5 dén 100
psi) v&i mau kim loai tiéu chuén dat trong hop n dinh ké.

8 8— THIi NGHIEM GIA TRI SU'C KHANG CUA MAU

8.1 8.1—Sau khi thi nghiém ap lyc tao mé+énggidn né, dd nwéc 1én dinh ctia mau (Chu
thich 5) va d&t khudn c6 chira mau 1én mat trén cta 6n dinh ké. Dat tAm dan kim loai
I&n mat trén ctia mau va day mau trong khudn vao 6n dinh ké. Ha thap phan trén cua
thiét bj thi nghiém cho t&i khi né cham vao tAm dén.

Chu thich 5 - Néu toan bd nuwdc da thoat ra khéi mau, tiép tuc dd nwéc 1én trén
va cho dirng yén trong vong 15 phit. Dem dd phan nwéc con thiva di va tiép tuc thi
nghiém.

8.2.8.2 Tac dung ap lwc ddy ngang la 34.5 kPa (5 psi) Ién mau théng qua dich chuyén cta+
bom, sau d6 tac dung luc thang ding dudi dang mét dich chuyén véi téc do déu la
1.3 mm (0.05 in.)/phdt.

8.3.8.3 Ghi lai lwc ddy ngang khi lwc thdng dirng 12 8896 N (2000 Ibf) va ngirng gia tai. Giam

Iwc thdng ding xudng con 4448 N (1000 Ibf). V&i bom dich chuyén, didu chinh ap lwc
day ngang t&i gia tri 34.5 kPa (5 psi).

Chu thich 6 - Viéc nay sé dan dén hién twong tai trong tac dung bi gidm hon, va nén-
dwoc bd qua.

10

-
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8:4.8.4 Quay tay cAm may bom &n dinh ké khoang hai vong trén giay va do sb vong quay CO%‘ {Formattem Heading 2, Space Before: 0 pt, After: 0pt, No
X . 5 . PR 2 a2 . £ 2 A bullets or numbering
tay cam may bom (s&r dung may ghi vong quay - chuyén vj trén 6n dinh k&) dé nang
ap lyc ddy ngang tir 34.5 1&n 689 kPa (5 dén 100 psi). D6 1a chuyén vi quay, D, clé
mau.

\ Formatted: Bullets and Numbering

8.5.8.5 Xac dinh strc khang R, nhw sau: ‘

Déi véi hé SI:

R=100-| ——————— | d6i v&i hé don vi SI )

100

R=100-| —————— | dbi v&i hé don v thudng-dingciaMUS
2.5(160
—| —-1(+1
S0
(3)
Trong do:

Pn = ap luc ngang kPa (psi), va

D =sb doc chuyén vi quay.

8.6.8.6 Day la gia tri R dbi vai mAu c6 chiéu cao dam tlr 62 dén 65 mm (2.45 dén 2.55 in.if {Farmatted: Heading 2, Space Before: 0 pt, After: 0pt, No }
Néu chidu cao ctia mau ndm trong khoang tir 58 dén 62 mm hoac 65 dén 68 mm | bullets o numbering . :
(twong (rng 1a 2.3 va 2.45 in., hodc 2.55 va 2.7 in.) phai st dung biéu d& (Hinh 9) d& | Formatted: Bulets and Numbering )
hiéu chinh gia tri R cho mau c6 chidu cao 1a 63 mm (2.5 in.).

Ch thich 7 - Néu can xac dinh gia tri R & mot ap lwe ro ri, vi du 1a 2068 kPa (300 psijn {Formatted: Notel, Indent: Left: 0", Space Before: 0 pt, }
3 .. N . . A n % ~ X x> a After: 0 pt, Tab stops: Not at 0.63"

nam trong pham vi ap lwc do dwgc cua cac thi nghiém trén ba mau, sé dé dang xay

dwng dwgc biéu dd gia tri R — ap lwc ro ri va tién hanh noi suy.

Hiéu chinh chidu cao phai dwoc tién hanh bang cach saw dung biéu dd dwdi day.

Chu thich : Khéng hiéu chinh d6i véi mau co chiéu cao tir 62 dén 65 mm. Gidi thich
hiéu chinh tri s6 “R” ddi v&i cac chiéu cao khac.

Vi du: chiéu cao toan phan 1 67 mm.
Tri s& R (chwa hiéu chinh) =50

Tri s6 R (da hiéu chinh) =54

[ Formatted: Border: Top: (No border) ]
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Phương pháp này trình bày trình tự thí nghiệm đất hoặc cốt liệu đầm chặt trong phòng đã được xử lý và chưa được xử lý bằng ổn định kế và các thiết bị áp lực tạo giãn nở để xác định các kết quả thể hiện sự hoạt động của chúng khi dùng làm lớp móng ...
	1.2 Các giá trị trong tiêu chuẩn này theo hệ đơn vị SI.

	2 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	2.1 Máy đầm chấn động có khả năng tác dụng áp lực tiếp xúc trung bình là 2413 ( 110 kPa (350 ( 16 psi) lên đế đầm được thể hiện trong Hình 1 và phải duy trì áp lực này trong khi thay đổi chiều cao mẫu. Đường tải trọng - thời gian trơn tru và không có ...
	2.1.1 Máy đầm này gồm một một bộ đếm hoặc đồng hồ để đo số lần đầm mẫu và  cái giữ khuôn, khi đầm mẫu, nó sẽ được quay đều giữa các lần đầm để tạo ra từ 5 đến 7 lần đầm trên một vòng quay của khuôn. Cái giữ khuôn sẽ giữ chặt khuôn trong khi đầm. Đế củ...

	2.2 Máy thí nghiệm nén, có năng lực tối thiểu là 45 kN (10000 lbf) và thoả mãn các yêu cầu của T 67, Kiểm tra về máy móc thí nghiệm.
	2.3 Khuôn, có đường kính trong là 101.6  ( 0.05 mm (4 ( 0.002 in.) và chiều cao là 127.00  ( 0.20 mm (5 ( 0.008 in.). (xem Hình 3 để biết về độ nhám bề mặt.)
	2.4 Đĩa cao su, có đường kính là 100 mm ( in.) với chiều dầy là 3.2 mm (1/8 in.) và có độ cứng là 60 ( 15.
	2.5 Tấm dẫn kim loại, là tấm dẫn mẫu bằng kim loại, có thành đặc với đường kính ngoài là 100.33  ( 0.13 mm (3.95 ( 0.005 in.) và dài 127.00 mm (5 in.).
	2.6 Thiết bị phát hiện rò rỉ, như thể hiện trong Hình 4.
	2.7 Đĩa đồng được đục lỗ, như thể hiện trong Hình 5.
	2.8 Giấy lọc, đường kính 100 mm và chiều dầy là 0.15 mm (0.006 in.), bề mặt nhẵn, tốc độ lọc trung bình, khả năng giữ trung bình.
	2.9 Giấy lọc, đường kính 110 mm và chiều dầy là 0.15 mm (0.006 in.), bề mặt nhăn, tốc độ lọc trung bình khá, khả năng giữ trung bình.
	2.10 Thiết bị áp lực tạo giãn nở, với các phụ kiện như thể hiện trong Hình 6. Có ít nhất ba thiết bị này cho mỗi mẫu để thí nghiệm trong vòng thời gian một ngày.
	2.11 Đồng hồ đo độ võng, với khoảng chia là 0.002 mm (0.0001 in.) và có một cờ lê Allen như thể hiện trong Hình 6.
	2.12 Ổn định kế, với các phụ kiện như thể hiện trên Hình 7 và Hình 8.
	2.13 Mẫu kim loại tiêu chuẩn, có đường kính ngoài là 101.60 mm (4 in.) với chiều cao 152.4 mm (6 in.) như thể hiện trong Hình 8.
	2.14 Cân, có đủ năng lực, tuân theo yêu cầu của M 231, Loại G5.
	2.15 Các thiết bị khác, bao gồm chảo trộn, muỗng, dao bay, và các can 1 có dung tích 1 gallon có nắp khít.
	2.16 Trục đầm, một trục thép, đường kính từ 38 đến 51 mm (1.5 đến 2.0 in.)
	2.17 Thiết bị hiệu chuẩn áp lực nở, một nhà chứa phù hợp  trọng lượng một vòng thử được hiệu chuẩn.

	3 CHUẨN BỊ ĐẤT
	3.1 Dỡ bỏ bất kỳ lớp phủ nào ra khỏi cốt liệu thô và đập các tảng đất sét để lọt qua sàng 4.75 mm (No.4).
	3.2 Điều chỉnh phân chia đất khi một vài vật liệu được giữ lại trên sàng 19 mm (3/4 in.). Khi 75% hoặc nhiều hơn đất lọt qua sàng 19 mm, sử dụng phần mẫu lọt qua sàng 19 mm. Nếu ít hơn 75% mẫu lọt qua sàng 19 mm, sử dụng phần mẫu lọt qua sàng 25 mm (1...

	4 CHUẨN BỊ MẪU ĐẤT
	4.1 Trộn kỹ bốn mẫu đất 1200g với lượng nước được dự tính bằng khoảng ½ đến 1/3 lượng nước cần cho vào để bão hoà như định nghĩa trong Mục 4.3 và 4.4. Đặt mẫu vào trong hộp được bọc kín và để chúng qua đêm. Trước khi đầm, trộn mẫu với một lượng nước c...
	4.2 Cân đủ lượng vật liệu để chế tạo một mẫu đầm chặt có đường kính 101.6 mm (4 in.) với chiều cao 63.5 mm (2.5 in.). Mẫu đầm chặt có chiều cao từ 58.4 đến 68.6 mm (2.3 đến 2.7 in.) là chấp thuận được. Đầm đất trong khuôn bằng máy đầm rung như sau: đặ...
	4.3 Tháo khuôn chứa mẫu đã đầm khỏi máy đầm. Dùng đầm tay san phẳng mặt trên bằng trục đầm. Đặt một đĩa đồng có đục lỗ lên bề mặt của đất đã được đầm và đặt giấy lọc lên mặt trên của đĩa đồng. Lật ngược khuôn và đặt nó vào trong thiết bị phát hiện rò ...
	4.4 Tạo khuôn có ít nhất hơn hai mẫu có độ ẩm khác nhau để đạt được áp lực rò rỉ từ 689 đến 5516 kPa (100 đến 800 psi) (Chú thích 2) mà trị số trong ngoặc là 2068 kPa (300 psi). Đối với một vài loại đất có sự thay đổi thể tích lớn, mẫu bổ sung phải có...

	5 HIỆU CHUẨN THIẾT BỊ ÁP LỰC GIÃN NỞ
	5.1 Hiệu chuẩn thanh thép lò xo của thiết bị áp lực nở (Hình 6) bằng cách tác dụng tải trọng được đo hướng về tâm của thanh và đo độ võng tương ứng của thanh bằng đồng hồ đo độ võng.
	5.2 Thanh thép lò xo phải xem xét về hiệu chuẩn nếu độ võng nằm trong khoảng dung sai sau đây:
	5.3 Nếu đồng hồ đo độ võng không kiểm tra các số đọc trên, tháo thanh khung đỉnh và điều chỉnh vị trí của miếng chèn giữa khung và thanh thép lò xo, cho đến khi thu được các số đọc như yêu cầu.

	6 THÍ NGHIỆM ÁP LỰC GIÃN NỞ
	6.1 Để cho mẫu thí nghiệm hồi phục trong một khuôn được phủ kín ít nhất 30 phút sau khi xác định áp lực  rò rỉ và chiều cao mẫu đã đầm chặt.
	6.2 Đặt đồng hồ đo độ võng vào vị trí trên thiết bị áp lực nở sao cho đầu chịu tải – đơn của chân đồng hồ tựa tren vòng điều chỉnh.
	6.3 Sử dụng cờ lê Allen, nâng hoặc hạ thấp chốt điều chỉnh cho đến khi đồng hồ đo độ võng ở 0.025 mm (0.001 in.). Đồng hồ đo độ võng sẽ chỉ 0.229 mm (0.0090 in.).
	6.4 Đặt đĩa có đục lỗ có chân vững chắc lên mặt của mẫu đã đầm trong khuôn và đặt khuôn lên thiết bị áp lực nở sau khi đặt giấy lọc có mặt nhăn lên đĩa quay hình tròn.
	6.5 Đặt đĩa có đục lỗ một cách chắc chắn lên mẫu với ngón tay tác dụng áp lực. Nâng đĩa xoay hình tròn lên thiết bị giãn cho đến khi đồng hồ đo độ võng chỉ  số 0. Nếu thiết bị đã được điều chỉnh phù hợp, theo Mục 6.3, nó sẽ tác dụng độ võng chất tải c...
	6.6 Đổ xấp xỉ khoảng 200 mL nước vào trong khuôn và cho phép áp lực từ sự nở mẫu phát triển từ 16 đến 24 giờ.
	6.7 Đọc độ võng của thanh thép lò xo được hiệu chỉnh đến 0.002 mm (0.0001 in.). Khi độ võng lớn hơn 0.254 mm (0.0100 in.), thiết bị áp lực nở phải được hiệu chuẩn lại trước khi sử dụng lại.
	6.8 Xác định áp lực nở, P, như sau:

	7 ĐIỀU CHỈNH ỔN ĐỊNH KẾ
	7.1 Điều chỉnh đai ốc bằng đồng trên đế bàn của ổn định kế sao cho đỉnh của bàn thấp hơn đáy của vòng bị thu hẹp phía trên của ổn định kế là 89 mm (in.). Thực hiện tất cả các thí nghiệm với cách lắp đặt như vậy.
	7.2 Điều chỉnh lượng không khí trong hộp ổn định kế sao cho 2 ( 0.05 vòng quay của tay cầm máy bơm sẽ làm tăng áp lực chất lỏng từ 34.4 đến 689 kPa (5 đến 100 psi) với mẫu kim loại tiêu chuẩn đặt trong hộp ổn định kế.

	8 THÍ NGHIỆM GIÁ TRỊ SỨC KHÁNG CỦA MẪU
	8.1 Sau khi thí nghiệm áp lực tạo giãn nở, đổ nước lên đỉnh của mẫu (Chú thích 5) và đặt khuôn có chứa mẫu lên mặt trên của ổn định kế. Đặt tấm dẫn kim loại lên mặt trên của mẫu và đẩy mẫu trong khuôn vào ổn định kế. Hạ thấp phần trên của thiết bị thí...
	8.2 Tác dụng áp lực đẩy ngang là 34.5 kPa (5 psi) lên mẫu thông qua dịch chuyển của bơm, sau đó tác dụng lực thẳng đứng dưới dạng một dịch chuyển với tốc độ đều là 1.3 mm (0.05 in.)/phút.
	8.3 Ghi lại lực đẩy ngang khi lực thẳng đứng là 8896 N (2000 lbf) và ngừng gia tải. Giảm lực thẳng đứng xuống còn 4448 N (1000 lbf). Với bơm dịch chuyển, điều chỉnh áp lực đẩy ngang tới gía trị 34.5 kPa (5 psi).
	8.4 Quay tay cầm máy bơm ổn định kế khoảng hai vòng trên giây và đo số vòng quay của tay cầm máy bơm (sử dụng máy ghi vòng quay - chuyển vị trên ổn định kế) để nâng áp lực đẩy ngang từ 34.5 lên 689 kPa (5 đến 100 psi). Đó là chuyển vị quay, D, của mẫu.
	8.5 Xác định sức kháng R, như sau:
	8.6 Đây là giá trị R đối với mẫu có chiều cao đầm từ 62 đến 65 mm (2.45 đến 2.55 in.). Nếu chiều cao của mẫu nằm trong khoảng từ 58 đến 62 mm hoặc 65 đến 68 mm (tương ứng là 2.3 và 2.45 in., hoặc 2.55 và 2.7 in.) phải sử dụng biểu đồ (Hình 9) để hiệu ...


