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Hoa ky (AASHTO) cép phép cho Bo GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHT(
kiém tra vé mrc do chinh xac, phtt hop hodc chép thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng v rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém v& bat ky chuin ml]j:L
hoéc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngAu nhién, dic thu phat sinh va phap Iy kém theo, k& cé
trong hop déng, trach nhiém phap 1y, hodc sai sét dan sw (k& cd sw bat cin hodc cac 18
khac) lién quan téi viéc st dung ban dich nay theo bét cr cach ndo, du da dwoc khuyén
cdo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

Khi st dung &n pham dich nay néu cé bt ky nghi vAn hodc chua rd rang néo thi cin ddi

chiéu kiém tra lai so v&i ban tidu chudn AASHTO gébc twong trng bang tiéng Anh.
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ASTM D 1754-97 (2002)
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1.1

PHAM VI AP DUNG ~

| borden)

Phwong phap thi nghiém ndy nhdm xac dinh dnh hwéng cta nhiét dd va khong khi

1.2

dén mang mdng vat lidu nhwa dwdng quanh. Anh hwdng cta nd dwoc xac dinh qua

sw thay dbi cac déc tinh clia nhwa (dwoc Iwa chon) trwdc va sau thi nghiém.

Cac don vi dung trong tiéu chuan nay theo hé Sl.
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1.3

Tiéu chudn nay khéng nhdm muc dich gidi quyét tat ca céc van dé vé an toan, néu cd,

lién quan dén viéc st dung tiéu chudn nay. Trach nhiém cla nqudi st dung tiéu chuéh
nay la phai xdy dwngq tiéu chuédn phu hop vé an toan va bao vé sirc khde ciing nhw xae
dinh kha ndng ap dung nhirng gi¢i han diéu chinh trirdc khi stz dung.

TAI LIEU VIEN DAN

2.1

Tiéu chudn AASHTO:

[ Formatted: Font: Italic

2.2

= M 231, Thiét bi can st dung trong thi nghiém cla vat liéu.
= T49, D6 kim lun cla vat liéu nhwa dwong

= T 51, Do kéo dai cuia vat liéu nhwa dwong
= T 201, D6 nhét ddng clia nhwa dwdng
= T 202, B8 nhdt clia nhwa dwdng xac dinh bang nhét ké mao quan chan khong

Tiéu chudn ASTM:

= E 1, Chi dan ky thuat ctia nhiét ké ASTM.

= E 145, Chi dan ky thuat cla I6 sdy dbi lwu do trong Iwc va 16 siy théng hoi cwdng
btrc.

TOM TAT PHUONG PHAP THi NGHIEM

( Formatted: Portuguese (Brazil)

3.1

M6t mang méng vat liéu nhwa dwong dwoc sdy ndng trong mét 10 sdy trong khodn

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

xac dinh thdng qua nhirng thay ddi xay ra ddi voi cac dic tinh co’ hoc xac dinh dwo
trwdc va sau khi nung. Mét trinh tw tuy chon dwoc dwa ra dé xac dinh sw thay ddi khdi
lwong mau.

)]
thoi gian 5 gi& & 163°C (325°F). Nhitng dnh huwdng ctia nhiét d6 va khong khi dwo¢
i

AASHTO-ASTM 17943 |«
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3.2

Do chinh xac cho phwong phap da dwoc xac dinh ddi voi do nhot, thay ddi dé nhot,

thay ddi dé kim Iun, va thay doi khdi lwong; dd chinh xac ddi véi nhivng déc tinh khac
chwa dwoc xac dinh.

4.1

Y NGHIA

Phwong phap thi nghiém nay xac dinh twong ddi sw thay dbi cac dac tinh clia nhua

- [Formatted: Portuguese (Brazil)

dwdng trong qua trinh trén ndng thdng thuwerng & 150°C (300°F), sw thay ddi dwoc chi
ra qua cac sd liéu do vé& dd nhét, dd kim Iun, hay dd kéo dai. Thi nghiém sé tao ra san
pham con lai (sau khi sdy) gin gidng v&i diéu kién cla nhwa khi 1am viéc tai mat
dwong. Néu nhiét dd trdn khac dang k& so véi 150°C (300°F), sé cd cac tac dong
nhiéu hodc it 1&n cac chi tiéu .

DUNG CU VA THIET Bl

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

5.1

Lo sdy — Lo sdy dwoc lam nong bang dién va thod man cac yéu cau clia ASTM E145,

- [Formatted: Portuguese (Brazil)

5.1.1

dbi voi ta sy dbi lwu do trong lwc va ti sdy théng hoi cudng birc loai IB (trong lwe —
dbi lwu), cho nhiét do lam viéc 1én t&i 180°C (356°F). Trong qué trinh thwe hién thi
nghiém theo yéu ciu clia ASTM E145, gia quay cla Id sdy phai dwoc dat ding tam
nhw miéu ta tai Muc 5.1.2, dat dung vi tri va dwoc quay.

Céu tao — Lo sdy c6 dang hinh chi¥ nhat v&i kich thwéc bén trong nhd nhét (khéng

5.12

bao gdm khoang chira miu dé sdy) theo mdi hwdng 1a 330 mm (13 in). (Xem Chu
thich 1). Lo sy c6 ctra trwdc dwoc 13p chat khit, co kich c& x&p xi kich c& clia khoang
chira mu. Cira c6 thé c6 1 clra sb kich thudc téi thidu [a 100x100 mm (4x4 in.), gdbm
hai tAm kinh 14p song song nhau, gitra 1a khdng khi, mdt nhiét ké thang dirng dit & vi
tri nhw quy dinh tai Muc 5.2 dé doc nhiét d& ma khong can mé cta 16 sy, hodc 16 siy
cd mdt clra kinh bén trong c6 nhiét ké dét xuyén qua, va co thé doc nhiét do trén nhiét
ké bdng cach mé& clra phia ngoai trong gidy lat. Lo sy dwoc théng hoi bang sw dbi
lwu khdng khi, bé phan ddi lwu 1a cac 16 dé cho khong khi di vao va cho thoat ra khi
néng 1an hoi nwéc. Cac 18 thong hoi cé kich c& va dwoc bd tri sao cho phu hop véi
ASTM E145, loai IB.

Gia quay — Lo sdy phai c6 mét gia tron lam bang kim loai cd dwong kinh ti thiéu [a

250 mm (9.8 in) (Chu thich 1). Gia dwoc ciu tao co b& mat phai phang dé dwng cac
cdc chtra mau va khong dnh hwdng dén sw lwu théng clia khéng khi qua gia quay khi
da dat cac coc mau. Gid dwoc treo trén mot truc thdng ding quay véi tbc d6 5.5 * 1.0
vong/phut. Gia dwoc dat & vi tri theo phwong thdng dirng gan tam cla 16 sdy phihop
vOi cac yéu cau tai Muc 5.2. Gia dwoc ché tao sao cho cac coc dwng mau cé thé dwoc
dat & mét vi tri gidng nhau trong sudt qua trinh thi nghiém. S vi tri s& dat cdc mau toi
thidu la 2 va tdi da 13 6. Cac vi tri d&t cdc mau sé ddi xirng nhau qua truc quay.

Chu thich 1 — Lo sy c& nhé nhat phai chira dwoc hai cdc mau. Déi véi cac hoat ddng
théng thuonq va klem soat, cac |6 séy I&n hon, co cac Q|a quay Ién hon dé& dwng
duoc nhleu hon s6 cbc dwng mau 1 thuan loi va phi hop mién la chunq dap ng cac
yéu cau cuta Tiéu chuan ASTM E 145. Trong moi truo’nq hop déu khong dwoc st
dung nhiéu hon 1 gia quay 18p déng truc trong mét 16 siy.
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5.1.3

52

Thoi gian héi phuc — Khi 16 sy dat dén nhiét d6 163°C (325°F) va hai méu duoc du&;ﬁfﬁ;,

va0, 10 sdy phai c6 kha néng tré vé nhiét dd 162°C (323°F) trong 15 phut.

Nhiét ké — Mot nhiét k& co pham vi do tir 155°C — 170°C thod man cac yéu cau clia

1\‘ .

(
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5.3

loai 13C theo quy dinh ctia ASTM E1. Nhiét ké dwoc l8p thang ding trén mét thanh
d® tai vi tri gitba clia tdm va canh ngoai ctia gid quay. Day cla bau nhiét ké phai ndm
& phia trén cach mat trén cla gia quay khoang 6.4 mm (1/4 in).

Céc duwng mau — Dang hinh tru tron c¢é dwdng kinh trong 140 mm (5.5 in), sau 9.5 mm

54

(3/g.in.) va c6 day phang. 50 ml m&u cho vao cbc nay sé tao ra mang moéng co chiél
day 3.2 mm (Yg in). Céc dwng mau lam bang thép cé chidu day khoang 0.635 mm

(0.025 in).

Chu thich 2 = Céc dwng mau c6 xu hwdng bi bién dang hodc bi cong trong qua trinh

Al
‘ { Formatted: Portuguese (Brazil)
(

Formatted: Bullets and Numbering
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str_dung. Mac du cac thi nghiém da chi ra rang sw bién dang nhd nay khdng anh

[Formatted: French (France)

hwéng dén két qua thi nghiém, nhwng ciing thwdng xuyén kiém tra dé loai bé nhing
cdc bi bién dang qua nhiéu hodc bi hong. Chidu day clia kim loai st dung dé cap ¢
trén cho thay la cdc co d6 cirng phi hop véi khéi lwong khéng qué Ién. Coe dwng mau
lam bdng tAm thép day tlr 0.6 mm (sd 24) phu hop véi chiéu day theo khuyén cad.
Cbc dwng mau 1am bang tdm thép day tr 0.5 mm (sd 26) cling cé thé chap nhan
dwoc, nhwng ¢ xu hwdng bi bién dang I&n hon trong khi st dung. Tuy nhién, trong tat
ca cac treong hop, tdm thép dwoc dung dé ché tao cdc khong dwoc nhé hon 0.38

mm (0.015 in).

'Y

Can — Néu co yéu clu xac dinh khdi lwong ton that khi nung, cAn mét can loai B thep+

[ Formatted: Bullets and Numbering

quy dinh ctia M 231. Né&u chi yéu ciu xac dinh phan con lai sau khi nung cé thé sip
dung can loai G2 theo quy dinh cta M 231.

CHUAN Bl MAU

6.1

Cho vat ligu thi nghiém vao mét cdc dwng mau phu hop dé& 1am néng chdy miu. Ca

( Formatted: Portuguese (Brazil)

6.2

phai cin than dé& khdéng cd hién twong qua nhiét cuc bd, va nhiét dd cao nhéat khi du
khdéng dwoc vwot qua 1500 C (302° F). Trong sudt qud trinh dun nhwa, dung nhiét ke
khudy déu, khéng dé suét hién nhirng bong bong khi trong miu. Cho 50.0 + 0.5g ma
vao tirng céc dwng mau (Muc 5.3) da can xac dinh khéi lwong (Chu thich 3).

1 N7 = =

C‘hl:I thich 3 — Khi cé‘véu cu thj nghiém n~hiéu’ chi tiéu hon Q() kim Iun va dg‘) kéo dal,
can phai st dung nhiéu hon 2 céc dwng mau dé cé duoc khoi lwong sédn pham con |di
sau khi nung da cho thi nghiém.

Cung trong thoi gian nay, d6 méu vao céc cbc dwng mau khac dé thi nghiém xéc dinh«

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

6.3

cac chi tidu quy dinh trén mau nhwa gdc. Thwc hién cac thi nghiém nay theo cat

) [Formatted: Bullets and Numbering

phwong phap thi nghiém phu hop cia AASHTO.

Néu co yéu ciu xac dinh khdi lwong tdn that, d& ngudi mau dén nhiét ddo phong thi

nghiém va xac dinh khdi lwong ctia trng mau riéng biét chinh xac dén 0.001 g. Néu
khdng yéu cau xac dinh sw tén that khdi lwong, d& mau ngudi dén nhiét dd xap xi nhiét
do phong thi nghiém trwéc khi dat vao trong 6 sy nhw huwéng dan & Muc 7.3.

{ Formatted: Border: Top: (No border)
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7.1

TRINH TV

Can chinh 16 sdy sao cho gid quay nam trén mé&t phdng nam ngang. Can than dé

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

7.2

khong c6 hién twong qua nhiét cuc bd, va nhiét do cao nhat khong dwoc vuot qua
150° C (302° F). Xac dinh nhiét d6 cla |6 sdy bang nhiét ké nhw quy dinh tai Muc 5.2.

Dat cac céc dwng mau khong vao tirng vi tri d& xac dinh trén gid quay. Piéu chinh nut

7.3

diéu khién sao cho nhiét do |6 sy dat dén 163° + 10 C khi 10 sdy & trang thai can

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

bdng. Ngay khi viéc diéu chinh két thuc, cac céc dwng mau tréng cé thé dwoc lay ra
theo v clia nguwdi st dung. Tuy nhién, khéng dwoc didu chinh lai nat diéu khién nhiét
do khi bat ky céc dwng mau ndo da dwoc |4y ra.

Ch thich 4 — Viéc lay céc dwng mAu ra sé anh hudng toi hién twong déi lwu va co
thé 1am thay ddi sd doc trén nhiét ké so voi Q|a tri_ da quy dinh. Day la hién twong
thonq thuonq va xay ra bdi vi vi tri cla nhlet ké khonq giébng nhw vi tri ctia cdm bién
diéu khién nhiét do. Viéc dat tré lai cac cdc mau co thé 1am cho nhiét ké tré lai mirc dod
ban d3u.

V&i 16 sy & nhiét dd 163° C (325° F), nhanh chong dat cdc da cd mau thi nghiém vaos

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

7.4

vi tri trén gid quay. D&t cac coc khdng vao cac vi tri tréng trén gid quay, nhw vay khong
cd vi tri trbng nao trén gid quay. Péng ctra 16 sdy va bat dau cho gia quay. Gi¥ cho
nhiét d6 & 163° + 1° trong 5 gi® tinh ttr khi nhiét dd 6 sdy dat dén nhiét do do. Thoi

\ [Formatted: Bullets and Numbering

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

gian 5 gi& dwoc tinh tr khi nhiét do 16 sdy dat 162°, trong moi trwdng hop, tdng thdi
gian céc dwng mau dét trong 10 sdy khéng dwoc vwot qué 5.25 giv. Sau khodng thoi
gian nay, 1ay c6c dwng mau ra khoi 16 sdy. Néu khdng xac dinh sw thay dbi khdi lwong
méu, thuc hién tiép Muc 7.5. Néu phai x4c dinh sw thay déi khéi lwong mau, d& nguoi
mau dén nhiét d6 phong thi nghiém, can xac dinh khdi lwong mAu chinh xac dén
0.001g, va tinh toan lwong thay dbi ctia khdi lwong trén co s& khdi lwong clia mau
nhwa trong ttrng cdc. Khi ma thi nghiém khong dwoc hoan thanh trong cling ngay va
phai xac dinh sw thay dbi khdi lwong thi can xac dinh khdi lwong san pham thu duwoc
sau khi sdy va lwu gitr phan sdn pham nay qua dém trwdc khi lam néng lai mau. Néu
khéng phai xac dinh sw thay ddi khdi lwong sau khi sy, thi chuyén phan mau nay vao
trong mot cdc khac cé thé tich 240 ml nhw mé ta trong Muc 7.4 trwde khi lwu gitk qua
dém.

Chu thich 5 — Nhirng vat liéu c6 dac tinh, thay dbi k,héi lwvgng khac nhau, nhin chung
sé khdng dworc thi nghiém tai cung th&i diém vi s hap phu chéo (cross-absorption).

Chu thich 6 — Phuo’nq phap thi nthem nay khong cdm V|ec dat coe dunq mau nhuwa
ngay dwdi nhiét ké. Tuy nhién, khuven cao khéng nen dat coe dunq mau nhwa tai vi tri
nay, tai vi tri ndy nén dat mot cdc khdng chira mau dé gidm thiéu kha nang lam vé
nhiét ké.

Sau khi can khdi lwong coc va san pham con lai, dat cc chira mau lén tdm (cac tAm)«

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

7.5

chiu nhiét va dat chung vao trén gia quay trong 16 sdy cé nhiét dd 163° C. Dong clra 1o
sdy va cho gia quay trong thoi gian 1542 phut, ldy cdc mau va tdm chiu nhiét ra khai o
say, va ngay lap tirc thwe hién Muc 7.5.

Rot mau vao trong mét hop dwng bing thiéc 240 ml da trang dau. Khudy déu phan

mau, dat hdp dwng mau 1én mdt ngudn nhiét d& [am 16ng miu néu cin. Rét vat lidu

\ [Formatted: Bullets and Numbering
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vao mot céc dwng mau hodc rét ngay vao khudn dé lam cac thi nghiém do kim ltn, do
kéo dai, ho&c céc thi nghiém khac néu cé yéu ciu. Hoan thanh cac thi nghiém trém
phan mau nay theo cac phwong phap pht hop ctia AASHTO trong vong 72 gi® tinh ti
khi thwc hién thi nghiém nay.

Chu thich 7 — Cac cbc dwng mau co thé duoc l4y tir ti sdy va rot chuyén nhwa ting

N ) [Formatted: Tab stops: Not at 6.38"
[ Formatted: Font: Arial
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[Formatted: French (France) ]

coc mdt mién 1& mdi modt cde dwoe dét trong th say & thoi gian yéu cau la 15+2 phut.

8.1

BAO CAO -

Bao cdo két qua thi nghiém cac chi tiéu trén mau nhwa gbc xac dinh dwoc theo Mug

[ Formatted: Bullets and Numbering ]

[Formatted: Portuguese (Brazil) ]

8.2

6.2 va trén phan dw thu duwoc theo Muc 7.5. Sw thay déi vé do nhot co thé duorc tinh la
ty sb gitba dd nhot thi nghiém dwoc trén phan dw so véi do nhét thi nghiém dwoc tréI|1
mAu nhwa géc. Sw thay dbi vé dé kim Iun dworc tinh 14 ty sb phan trdm cta dé kim lan
thi nghiém dwoc trén phan dw so véi do kim IUn thi nghiém dwoc trén mau nhwa géc.

Bao cao do kéo dai hodc cac két qua thi nghiém khac theo phwong phap thi nghién

8.3

ctia AASHTO twong rng.

Khi dwoc quy dinh, bao cao sw thay ddi khdi lwong trung binh ctia vat liéu trong tat ca

cac cbc mau nhw & phan trdm khdi lwong so vai vat lidu gde. Tdn that khdi lwong sé
dwoc bao cdo nhw 1a mot sd am, trong khi sw gia ting khdi lwong dwoc béo cdo & mat
sO dwong.

Chu thich 8 — Phwong phap thi nghiém nay c6 thé cho két qua la tén that khdi lwong
hodc gia tang khdi lwong. Trong qua trinh thi nghiém, thanh phan chéat dé bay hoi s
bi bay hoi (nguy&n nhan lam gidm khdi lwong), trong khi cac hién twong & xy hoa xa
ra_(nguyén nhan lam ting khdi lwong). Anh hwdng tdng hop dé lam cho mau bi ton
that khéi lwong hodc gia téng khdi lwong. Cac mau cé ham lwong chét dé bay hoi r§
thap thwong cho két qua gia téing khdi lwong, mau c6 ham lwong chat dé bay hoi lén
thuworng cho két qua ton that khoi lwong.

Ot

—

PO CHINH XAC -

9.1

Tiéu chuan dé danh gia kha néng chap thuan dwoc cla dd nhot & 60°C va 135°C, i |

~( Formatted: Bullets and Numbering )

[Formatted: Portuguese (Brazil) ]

D

dd nhét & 60°C, mirc dd thay dbi dd kim Iun & 25°C, va sw thay ddi khdi lwong dwo
theo phwong phap thi nghiém nay dwoc dwa ra & Bang 1.

spacing: single
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Bang 1 - B6 chinh xac

Pham vi Pham vi chép
D5 chdp ~ Hésbbién  nhanduoc - .
Ié_cgh nhan thién (% cla ha}i két [Formatted: Table Style2, Space Before: 0 pt, After: 0 pt ]
Vat liéu chuan M d‘_agizf’_tri Qua R — | Formatted: Table Style2, Centered, Space Before: 0 pt,
hai két trung binh) (% cuda gia tri After: 0 pt
as) qua (15%) trung binh)
D2S (D25%)
Do chinh xac do mét ngwei thwc hién:
Tilé phan trdm dd kim IGn con lai 1.43 4.0 - -
Tilé phan trédm thay déi khéi lwong
Khéng Ién hon 0.4% (max) 0.014 0.04 - -
Lén hon 0.4% - - 29 8.0
Do nhét & 60°C (140°F) - 3.3 9.3
D& nhét & 135°C (275°F) - - 2.0 5.7
Hé sb:
DO nhét & 60°C (140°F) sau thi nghiém
- - 5.6 16.0
DO nhét & 135°C (275°F) trwée thi nghiém
D chinh xac do nhiéu phong thi nghiém thwe
hién:
Til& phan trém d6 kim Iun con lai 2.90 8.0 - -
Tilé phan trédm thay déi khéi lwvong
Khéng Ién hon 0.4% (max) 0.055 0.16 - -
Lén hon 0.4% - - 14 40.0
DO nhét & 60°C (140°F) - - 11.6 33.0
D6 nhot & 135°C (275°F) - - 6.4 18
Hé sb:
D06 nhét & 60°C (140°F) sau thi nghiém 2
- - 9.1 26

Do nhét & 135°C (275°F) trwde thi nghiém

3 D0 chinh xac do nhiéu phong thi nghiém thuc hién dwoc ap dung déi voi nhwa dudng cé hé s6 do+
nhét nhd hon 3.0. B chinh xac doi voi cac hé sé Ién hon 3.0 chwa dwoc xac lap.
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9.1.1 Nhirng gia tri trong cot 2 1a d6 léch chun duoc tim ra pht hop voi vat liéu va diéus——

kién thi nghiém nhw dwoc miéu ta trong cot 1. Nhirng gid tri dwoc dwa ra trong cot 3 14
cac gidi han ma sw sai khac gitra cac két qua thi nghiém khéng dwoc vuwot qua.
Nhi*ng gia tri trong cot 4 1a cac hé sb bién thién dwoc tim ra phu hop vé&i vat liéu va
diéu kién thi nghiém nhw dwoc miéu ta trong cot 1. Nhing gia tri dwoc dwa ra trong
cot 5 1a cac gi¢i han ma sw sai khac gitra cac két qua thi nghiém tinh theo phan trdm
cla gia tri trung binh khdng dwoc vuwot qua.
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9.2 Hién tai chwa co tiéu chudn dé danh gia tinh bién thién cla cac két qua khac cla thi

nghiém.
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	1  PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Phương pháp thí nghiệm này nhằm xác định ảnh hưởng của nhiệt độ và không khí đến màng mỏng vật liệu nhựa đường quánh. Ảnh hưởng của nó được xác định qua sự thay đổi các đặc tính của nhựa (được lựa chọn) trước và sau thí nghiệm.
	1.2 Các đơn vị dùng trong tiêu chuẩn này theo hệ SI.
	1.3 Tiêu chuẩn này không nhằm mục đích giải quyết tất cả các vấn đề về an toàn, nếu có, liên quan đến việc sử dụng tiêu chuẩn này. Trách nhiệm của người sử dụng tiêu chuẩn này là phải xây dựng tiêu chuẩn phù hợp về an toàn và bảo vệ sức khỏe cũng như ...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 TÓM TẮT PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	3.1 Một màng mỏng vật liệu nhựa đường được sấy nóng trong một lò sấy trong khoảng thời gian 5 giờ ở 1630C (3250F). Những ảnh hưởng của nhiệt độ và không khí được xác định thông qua những thay đổi xảy ra đối với các đặc tính cơ học xác định được trước ...
	3.2 Độ chính xác cho phương pháp đã được xác định đối với độ nhớt, thay đổi độ nhớt, thay đổi độ kim lún, và thay đổi khối lượng; độ chính xác đối với những đặc tính khác chưa được xác định.

	4 Ý NGHĨA
	4.1 Phương pháp thí nghiệm này xác định tương đối sự thay đổi các đặc tính của nhựa đường trong quá trình trộn nóng thông thường ở 1500C (3000F), sự thay đổi được chỉ ra qua các số liệu đo về độ nhớt, độ kim lún, hay độ kéo dài. Thí nghiệm sẽ tạo ra s...

	5 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	5.1 Lò sấy – Lò sấy được làm nóng bằng điện và thoả mãn các yêu cầu của ASTM E145, đối với tủ sấy đối lưu do trọng lực và tủ sấy thông hơi cưỡng bức loại IB (trọng lực – đối lưu), cho nhiệt độ làm việc lên tới 1800C (3560F). Trong quá trình thực hiện ...
	5.1.1 Cấu tạo – Lò sấy có dạng hình chữ nhật với kích thước bên trong nhỏ nhất (không bao gồm khoang chứa mẫu để sấy) theo mỗi hướng là 330 mm (13 in). (Xem Chú thích 1). Lò sấy có cửa trước được lắp chặt khít, có kích cỡ xấp xỉ kích cỡ của khoang chứ...
	5.1.2 Giá quay – Lò sấy phải có một giá tròn làm bằng kim loại có đường kính tối thiểu là 250 mm (9.8 in) (Chú thích 1). Giá được cấu tạo có bề mặt phải phẳng để đựng các cốc chứa mẫu và không ảnh hưởng đến sự lưu thông của không khí qua giá quay khi ...
	5.1.3 Thời gian hồi phục – Khi lò sấy đạt đến nhiệt độ 1630C (3250F) và hai mẫu được đưa vào, lò sấy phải có khả năng trở về nhiệt độ 1620C (3230F) trong 15 phút.

	5.2 Nhiệt kế – Một nhiệt kế có phạm vi đo từ 1550C – 1700C thoả mãn các yêu cầu của loại 13C theo quy định của ASTM E1. Nhiệt kế được lắp thẳng đứng trên một thanh đỡ tại vị trí giữa của tâm và cạnh ngoài của giá quay. Đáy của bầu nhiệt kế phải nằm ở ...
	5.3 Cốc đựng mẫu  – Dạng hình trụ tròn có đường kính trong 140 mm (5.5 in), sâu 9.5 mm (3/8 in.) và có đáy phẳng. 50 ml mẫu cho vào cốc này sẽ tạo ra màng mỏng có chiều dầy 3.2 mm (1/8 in). Cốc đựng mẫu làm bằng thép có chiều dầy khoảng 0.635 mm (0.02...
	5.4 Cân – Nếu có yêu cầu xác định khối lượng tổn thất khi nung, cần một cân loại B theo quy định của M 231. Nếu chỉ yêu cầu xác định phần còn lại sau khi nung có thể sử dụng cân loại G2 theo quy định của M 231.

	6 CHUẨN BỊ MẪU
	6.1 Cho vật liệu thí nghiệm vào một cốc đựng mẫu phù hợp để làm nóng chảy mẫu. Cần phải cẩn thận để không có hiện tượng quá nhiệt cục bộ, và nhiệt độ cao nhất khi đun không được vượt quá 150o C (302o F). Trong suốt quá trình đun nhựa, dùng nhiệt kế kh...
	6.2 Cùng trong thời gian này, đổ mẫu vào các cốc đựng mẫu khác để thí nghiệm xác định các chỉ tiêu quy định trên mẫu nhựa gốc. Thực hiện các thí nghiệm này theo các phương pháp thí nghiệm phù hợp của AASHTO.
	6.3 Nếu có yêu cầu xác định khối lượng tổn thất, để nguội mẫu đến nhiệt độ phòng thí nghiệm và xác định khối lượng của từng mẫu riêng biệt chính xác đến 0.001 g. Nếu không yêu cầu xác định sự tổn thất khối lượng, để mẫu nguội đến nhiệt độ xấp xỉ nhiệt...

	7  TRÌNH TỰ
	7.1 Cân chỉnh lò sấy sao cho giá quay nằm trên mặt phẳng nằm ngang. Cẩn thận để không có hiện tượng quá nhiệt cục bộ, và nhiệt độ cao nhất không được vượt quá 150o C (302o F). Xác định nhiệt độ của lò sấy bằng nhiệt kế như quy định tại Mục 5.2.
	7.2 Đặt các cốc đựng mẫu không vào từng vị trí đã xác định trên giá quay. Điều chỉnh nút điều khiển sao cho nhiệt độ lò sấy đạt đến 163o ( 1o C khi lò sấy ở trạng thái cân bằng.  Ngay khi việc điều chỉnh kết thúc, các cốc đựng mẫu trống có thể được lấ...
	7.3 Với lò sấy ở nhiệt độ 163o C (325o F), nhanh chóng đặt cốc đã có mẫu thí nghiệm vào vị trí trên giá quay. Đặt các cốc không vào các vị trí trống trên giá quay, như vậy không có vị trí trống nào trên giá quay. Đóng cửa lò sấy và bắt đầu cho giá qua...
	7.4 Sau khi cân khối lượng cốc và sản phẩm còn lại, đặt cốc chứa mẫu lên tấm (các tấm) chịu nhiệt và đặt chúng vào trên giá quay trong lò sấy có nhiệt độ 163o C. Đóng cửa lò sấy và cho giá quay trong thời gian 15(2 phút, lấy các mẫu và tấm chịu nhiệt ...
	7.5 Rót mẫu vào trong một hộp đựng bằng thiếc 240 ml đã tráng dầu. Khuấy đều phần mẫu, đặt hộp đựng mẫu lên một nguồn nhiệt để làm lỏng mẫu nếu cần. Rót vật liệu vào một cốc đựng mẫu hoặc rót ngay vào khuôn để làm các thí nghiệm độ kim lún, độ kéo dài...

	8 BÁO CÁO
	8.1 Báo cáo kết quả thí nghiệm các chỉ tiêu trên mẫu nhựa gốc xác định được theo Mục 6.2 và trên phần dư thu được theo Mục 7.5. Sự thay đổi về độ nhớt có thể được tính là tỷ số giữa độ nhớt thí nghiệm được trên phần dư so với độ nhớt thí nghiệm được t...
	8.2 Báo cáo độ kéo dài hoặc các kết quả thí nghiệm khác theo phương pháp thí nghiệm của AASHTO tương ứng.
	8.3 Khi được quy định, báo cáo sự thay đổi khối lượng trung bình của vật liệu trong tất cả các cốc mẫu như là phần trăm khối lượng so với vật liệu gốc. Tổn thất khối lượng sẽ được báo cáo như là một số âm, trong khi sự gia tăng khối lượng được báo cáo...

	9 ĐỘ CHÍNH XÁC
	9.1 Tiêu chuẩn để đánh giá khả năng chấp thuận được của độ nhớt ở 600C và 1350C, tỉ lệ độ nhớt ở 600C, mức độ thay đổi độ kim lún ở 250C, và sự thay đổi khối lượng được theo phương pháp thí nghiệm này được đưa ra ở Bảng 1.
	9.1.1 Những giá trị trong cột 2 là độ lệch chuẩn được tìm ra phù hợp với vật liệu và điều kiện thí nghiệm như được miêu tả trong cột 1. Những giá trị được đưa ra trong cột 3 là các giới hạn mà sự sai khác giữa các kết quả thí nghiệm không được vượt qu...

	9.2 Hiện tại chưa có tiêu chuẩn để đánh giá tính biến thiên của các kết quả khác của thí nghiệm.


