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Hoa ky (AASHTO) cép phép cho Bé GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHT(
kiém tra v& mirc dd chinh xac, pht hop hodc chip thuan thong qua. Nguwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng v rdng AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé& bat ky chuidn m&¢
hodc thiét hai trwc tiép, gian tiép, ngiu nhién, dic thu phat sinh va phap Iy kém theo, ké& ca
i
n

trong hop ddng, trach nhiém phap Iy, hodc sai sét dan sw (ké ca sw bat cin hodc cac 1§
khéc) lién quan t6i viéc stv dung ban dich nay theo bét ctv cach nao, du da dwoc khuyé
c4o v& kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi s dung 4n pham dich nay néu c6 bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can ddi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tidu chudn AASHTO géc twong (rng bang tiéng Anh.
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AASHTO T 168-03 gidng v&i ASTM D979-01 ngoai trir mdt sb diéu sau: ( Formatted: Portuguese (Brazil)
1. TAt ca céc tai liéu tham chiéu theo ASTM c6 trong ASTM D979-01, dwoc liét ké & bang« { Formatted: Bullets and Numbering

sau, dwoc thay thé béi cac tiéu chudn ASSHTO twong &ng:

Céc tiéu chuan tham chiéu

ASTM AASHTO
C 702 T 248
D75 T2

2. AASHTO R 10, Pinh nghia cac thuat ngtr v& cac Chi dan k¥ thuat va cac Trinh tw, sé dwo

'Y

L

: [ Formatted Table

[ Formatted:

Bullets and Numbering

thém vao danh sach cac tai liéu tham chiéu trong muc 2.1 cia ASTM D979-01.

3. Cheén thém ndi dung sau vao gitta muc 4.1.1 va Muc 4.1.2 ctia ASTM D979-01:

“Can chu y dé tranh sw phan ting cla cbt liéu thd va viva nhwa. Ciing can chu y dé tranh Hi

lam bén b&i bui va cac vat liéu la.”

4. Chén thém muc 5.2.3.3 va 5.2.3.4 vao ngay sau muc 5.2.3.2 cta ASTM D979-01 nhwv sau:

A

- [ Formatted:

Bullets and Numbering

5.2.3.3. Néu la hdn hop ngudi, thi cdc mau thi nghiém duoc 1dy ngdu nhién va thi nghiém

trong tirng doan khéng dai hon 150m (500 ft). Cac mau ngudi dwoc ldy bdng cach sa

phang hdn hop thanh mét [&p cé chiéu ddy xap xi 0.3m (1 ft) sau d6 khoan tai 3 diém nga

I]

nhién hodc nhiéu hon dé co6 dwoc khdi lwong mau thod man yéu cdu nhw quy dinh td

Bang 1.

5.2.3.4. Néu hdn hop da dwoc rai thanh 16p twong dbi ddng nhét, thi cac mau thi nghiém

dworc 14y trong tirng doan khong dai hon 150m (500 ft).

5. Cheén thém ndi dung sau vao sau muc 5.2.3.4:

“Cac mau ttr kho Iwu triv sé dwoc ldy bing cach phdi tron cac phan hén hop co6 khi lwon

|

twong dwong dwoc 14y tlr vi tri gan dinh, vi tri gitra va gan chan ddng mau. Rat gon khdi

lwong d& mau c6 dwoc khdi lwong thod man yéu ciu nhw quy dinh tai muc 5.3.2.”
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7. Chinh stra Muc 3.3.1.3 thanh, “I6 — la phan vat liéu tach riéng cé khdi lwong da Ién, co+

cung ngudn géc va duwoc coi la san xuat béi cling 1 qua trinh (vi du: lwong sé&n phadm hodc

khdi lvong hoac thé tich clia 1 ngay).”
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1 PHAM VI AP DUNG - ) { Formatted: Style3, Space Before: 0 pt, After: 0 pt
{Formatted: Heading 1, Left, Line spacing: single, No
. N > . 3 = x PN 2. ” N . . | bullet: bering, Border: Top: (No bord:
1.1 Phwong phap nay chi ra cach lay mau hon hop bé tdng nhwa rai mat dwong tai ngi«. = OF Wby, Sorder O'.J (No borden)
> £ ~ ~ x < .o N [Formatted: Bullets and Numbering
san xuat, lwu trér, van chuyén hoac tai mat dwong. - - —
Formatted: Heading 2, Left, Line spacing: single, No
. 2 . . A . < , P A A P . N {bullets or numbering
1.2 T/,eu chuan r’wav khgnq d‘? cap d‘gn E:ac van _c?e vé l/?n qyan dfa_n e:n toa’n trqivq qu’a trin T ~_ ,[Formaﬂe 4 Portuguese (Brazl)
st durzq. :I'raclz I‘Ihlf)m cua’ nqwcyl sw‘dunq t/eL{ _chyan 'nav phai dé r'a cac bler? ph.a’p_ pht  Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, Line
hop dé dam bao strc khoé va an toan, va phai xac dinh dwoc sw ap dung cac qidi han spacing: single, No bullets or numbering, Tab stops: Not at
trudc khi st dung. 0.54
1.3 Cac gid tri dung trong tiéu chudn nay theo hé Sl. Cac gia tri dat trong diu ngodc don« [Formatted= Heading 2, Left, Line spacing: single
chi mang tinh chét cung cép thdng tin.
2 TAl LIEU VIEN DAN < | Formatted: Heading 1, Left, Line spacing: single, No
bullets or numbering, Border: Top: (No border)
2.1 Tiéu chuan ASTM: “~c [Formatted: Font: Not Italic
5 ) {Formatted: Heaging 2, Left, Line spacing: single, No
= C 702, Phuwong phap gidm kich c& mau cbt liéu téi kich ¢& thi nghiém bullets or numbering
= D 2234, Phwong phap thi nghiém danh cho lwa chon mau than da
= D 3665, Phwong phép Iy méu vat liéu xay dwng ngéu nhién
= E 105, Thuec hanh vé xac suét 1y mau vat liéu.
= E 122, Phwong phap tinh toan kich ¢c& mau dé xac dinh gia tri trung binh vé dag¢
tinh cta mét 16 hay mdt qua trinh, véi mot sai s6 cho phép quy dinh.
= E 141, Phwong phap chip nhan bang chirng dwa trén cac két qua l1ay mau theo xa¢
suét.
3 TH UAT NG[]’ < | Formatted: Heading 1, Left, Line spacing: single, No
bullets or numbering, Border: Top: (No border)
3.1 Mét s6 thuét ngir st dung trong tiéu chudn nay: « {Formatted: Heading 2, Left, Line spacing: single, No
bullets or numbering
3.1.1 MAu hién trwdng — 1& khéi lwong vat liéu da Ion dé thi nghiém ma két qua thi nghiém
c6 thé du dé phan anh chét lwong trung binh ctia mét don vi.
3.1.2  Phan miu — mét phan cla mau.
3.1.3 L6 - phan vat lidu cd khdi lwong du 16n, co cling ngudn gdc va dwoc coi 1a san xudt

b&i cung 1 qua trinh (vi du: lwong sdn phadm hodc khéi lwong hodc thé tich clia 1 nga

san xuét)
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3.1.4 MAu thi nghiém — phan dwoc ding dé thi nghiém Iy ra t mau hién trwéng theo trinh { Formatted: German (Germary)
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tw chia mau quy dinh, dé dam bao sw dai dién tot cho mau hién trwdng cling nhw dai { ormatiec: ot TnThe, Tt %0

dién cho khéi dwoc 1ay mau.

3.1.5  Bon vi — mdt mé hodc 1 phan cta 16 vat lieu (vi du: 1 xe van tai hodc 1 dién tich xac

dinh).
4 Y NGHIA VA SU’ DUNG -~ i [Formatted: Portuguese (Brazil)
\ Formatted: Heading 1, Left, Line spacing: single, No
4.1 Quy dinh chung e bullets or numbering, Border: Top: (No border)

Formatted: Heading 2, Left, Line spacing: single, No
bullets or numbering

4.1.1 Cong tac ldy mau ciing quan trong nhw cdng tac thi nghiém, ngudi ldy mau phai quan

tam dén tat ca cac van dé dé 1ay dwoc mau phan anh ding ban chét tw nhién va cac
diéu kién thwc té cla vat liéu ma né dai dién.

4.1.2  Mau diung dé xay dwng nhitng co s& di¥ liéu ban dau do cac bén xay dwng di liéu l4y.
M3u diing dé kiém tra chat lwong tai noi san xut, hodc Iwu trir, hodc tai hién tredng
st dung do nha san xuat, nha thau hodc cac bén cd lién quan ldy. M3u dung dé thi
nghiém cho muc dich chép thuan hodc khong chip thuan vat lidu do nguwdi mua hodc
dai dién cho nguwdi mua lay.

5 TRINH TU - ~ | Formatted: Heading 1, Left, Line spacing: single, No
bullets or numbering, Border: Top: (No border)
5.1 Kiém tra — MAu phai dwoc kiém tra xem cé gi khac biét Ion hay khong. Nguoi ban phais—— ——{ Formatted: Heading 2, Left, Line spacing: single, No
z . X L X R ~ N T \ <X A = bullets or numbering
chuan bi cac dung cu can thiét dé bao hé an toan, dé kiém tra va dé lay mau.

5.2 L&y mdu — Trinh tw lwa chon céc vi tri va thdi gian dé 1y mau dwoc quy dinh tai ASTM
D 3665.

5.2.1 L&y mau ttr bang tai — Dirng bang tai, chon ngau nhién 3 vi tri d& 14y 3 phan maiu c6
khéi lwong twong dwong nhau. Tai mdi vi tri 1dy mau, d&t khudn 14y mau cé hinh dang
giéng v&i hinh dang ctia bang tai. Tai mdi vi tri, 1ay cac phan mau c6 khdi lwong twong
dwong nhau dé sao cho khi trén 3 phan nay lai thi dwoc khdi lwong bang hodc hon
khéi lwong quy dinh tai 5.3.2. Cn than xuc toan bo vat liéu ndm gitka cac khudn cho
vao khay dwng.

5.2.2 LAy mau tir xe van chuyén — Chon 1 xe bét ky d& 14y mau. Tai mdi xe, Iy 3 phdn miu.
Khong 1y mau ngay trén dinh clia déng vat lidu. Tai mdi xe, 14y ngdu nhién 3 phan
mau cd khdi lwong twong dwong nhau dé sao cho khi tron 3 phan nay lai thi dwoc khdi
lwong bing hodc hon khdi lwong quy dinh tai 5.3.2. Tranh 1y mau & ngay sat b& mat.
C6 thé dung méi xtic mau hodc xéng dé ldy mau.

5.2.3 Ldy mau tai cdng trwong trudc khi ddm — Néu chi ldy 1 mau thi tién hanh ldy ngiu
nhién 3 phan mau cé khdi lwong twong dwong nhau dé sao cho khi trdn 3 phan nay lai
thi dwoc khdi lwong béng hodc hon khéi lwong quy dinh tai 5.3.2.

5.2.3.1 Khi phai ldy 3 mau hodc nhiéu hon dé danh gid chét lwong cta ca 16 vat liéu thi st
dung phwong phap ngdu nhién dé xac dinh cac vi tri can 14y mau. Ly 1 mau tr mdi vi tri, mbi
mau bao gdbm 3 phan miu co khdi lvong twong dwong nhau, sao cho khdi lwong bing hodc
hon khdi lwong quy dinh tai 5.3.2.




AASHTO T168-03 TCVN XXX XXAASHTO.T168-04+  ( Formatted: Tab stops: 7", Right + Not at 6.38" + 7.01"

)

EFINALBPDRAETAASHTO T 168 0
T AN AT X TO1T 1060

XK X7 %7 XOTt

5.2.3.2

Khi 14y cac phadn miu hodc cac miu tlr mat dwong véi toan bd chiéu day I&p vat ligu

thi phai loai bd cac vat liéu dinh bam tir I&p dwdi. Khi can, tai nhirvng chd dinh [dy mau, dit s§

A
cac khudon mau Ién trén bé mat dwong cli trwde khi rai hdn hop dé khi ldy mau vat liéu khong
bi I&n. Cac khuén mau phai co kich thwdc sao cho cac phan mau dwoc lay co khdi lwong

twong dwong nhau.

5.24

Lay mdu tir bdng tai vdn chuyén hdn hop ttr thing tron 1én thung lwu tri - Lwa chon

525

don vi kiém tra dé 14y mau theo phwong phap ngau nhién dwa theo khad nang van
chuyén cta bang tai. Ngay sau khi hdn hop bé tdng nhwa dwoc xa tir thung trop
xudng bang tai, cho dirng béng tai. XUc dé tao thanh 1 cai ranh c6 chiéu say khodng
150 mm kéo dai tlr dinh t&i day clia déng mAu. Ly 3 phan mau tlr cac vi tri dinh, gita
va day ranh c6 khdi lwong twong dwong nhau sao cho khi trén 3 phin nay lai khdi
lwong béng hodc hon khdi lwong quy dinh tai 5.3.2.

Lay mau tir day phéu xa cta thung lwu triv - Lwa chon don vi kiém tra dé 14y mau the

5.2.6

b
phwong phap ngiu nhién dwa theo kha ning van chuyén ctia phéu xa. Lay it nhat 14 3
ph&n mau cho méi I&n phéu xa vat liéu bang cach dat 1 cai khay ngay dwdi day phél
xa. Cac phan mau nay cé khdi lwong twong dwong nhau sao cho khi trén cac phan
nay lai khdi lwong bang hodc hon khéi lwong quy dinh tai 5.3.2.

Lay méu tai cong trwong sau khi ddm — Lwa chon don vi (doan dwéng) dé 1ay mal

5.2.7

theo phwong phap ngau nhién. Tai m&i don vi, phai lay it nhat 3 mau cé khdi lwong
twong dwong nhau. Cac mau nay sé dwoc thi nghiém riéng sau dé tinh gia tri trung
binh dé xac dinh chét lwong cho ca don vi. Mau phai dwoc 14y trén toan bd chiéu da
I6p vat liéu va phai loai bd cac vat liéu dinh bam tir 16p dwdi. Cac phan mau cé thé
dwoc lay bang cach khoan, cét, hodc bdng mét cach ndo do ldm anh hwéng it nhét
dén chat lwong vat liéu.

Lay mau ttr kho chira hén hop nguéi - H6n hop bé tdng nhwa ngudi & trong cac kh

5271

D
chtra sau mét thdi gian c6 thé I¢p phi ngoai bi hoa ctrng. Do vay trwdc khi ldy mau sé
phai dao bd I&ép phi v&i chiéu diy khodng 100 mm trén dién tich khodng 1 m2. X&i vat
liu sau khi béc I&p vd 1&n va Ay 3 mau cd khdi lwong twong dwong nhau mot cach
ngau nhién sao cho khi trén cac mau nay lai dwoc khdi lwong bing hodc Ién hon khdi
lwvong quy dinh tai 5.3.2.

Trong trwéng hop 14y 3 mau hodc nhidu hon, mau phai thod man muc 3.2.3.1.

53

S04 Iwong va khéi long mau hién treong:

53.1

S6 lwong mau hién trwong (1ay theo 1 trong cac cach trinh bay tai 5.2) phu thudc va

b
tdm quan trong, mirc dd thay ddi va sb cac chi tiéu can thi nghiém. Sé lwong mau cho
mdi don vi phai dwgc xac dinh trwdc khi tién hanh 1dy mau. Sé lwong mau hién trudng
14y dé kiém tra chat lwong trong qua trinh sdn xuét phai dd Ién dé cé thé cé dwoc két
qua dang tin cay.

/Y

Chu thich 1: Hwéng dan xac dinh sé lwong mau thi nghiém can lay dé co6 dwoc me

[Formatted: Font: Not Bold

)

[Formatted: Font: 12 pt, Portuguese (Brazil)

dd tin cdy mong mudn cé thé xem trong cac hwéng dan ASTM D 2234, E 105, E 122
va E 141.
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Chu thich 2: Bon vi can kiém)tra khong dwoc qua Ién dén mirc lam &n di cac anh *,[F°rmaﬂed= Font: -V"Timfr N.Ot Bold : )
huéng vé sw khac biét dang ké trong cung mét don vi, don vi ciing khong dwoc qua ( Formatted: Tab stops: 7', Right + Not at 7.01 )
nhd deé no bj anh hwédng bdi sw khac nhau ndi tai gilta cac phan vat liéu trong cung
mot khoi.

Chu thich 3: Di v&i vat liéu 1a hén hop st dung dé cap phdi, hodc hdn hop cbt liéu ( Formatted: Font: 12 pt )
thi 1 don vi c:ém kiém tra co thé [é 1 xe. Néu co thé, tpi kiém tra tit ca xe. Mau hié,n

trwdng bao qu it nhat la ba ph@n dwoc lwa chon ngau nhién _khi vat Iiéu' dwqc chat

|én hay d& xudng tl xe van chuyén. Mot nghién clru da chi ra rang bwéc lay mau nhw

vay cho mdt u’é’(; tinh cé ‘thé Qhép nhan, wdc tinh nay cé cap dé trung binh va cé thé

duwoc do tir 15 dén 20 phan mau lay cda mot xe.

Ctu’] thjch 4 Mirc dé 'khéq biét cua véat liéu trong 1 16 vat lidu, néu cd, cd thé dwoc

bieu dién bépq xac xuat thong ké, nhw dd Iéch chuan gitra cac don vi dwoc lwa chon

mdt cach ngau nhién tr mét 16.

5.3.2 Khéi luong méu hién trwéng duoc quy dinh tai Bang 1. Khéi lwong cla miu hién—— ~{ Formatted: Bullets and Numbering )
trwdng cling phu thudc vao sb cac thi nghiém can tién hanh sau do, mdi thi nghiém lai ( Formatted: Heading 3 Char )
c6 quy dinh riéng v& khdi lwong mau thir. Cac thi nghiém chap thuan va sw kiém soat
chuén dwoc néu trong cac tiéu chuan ctia ASTM va cac tiéu chuan nay quy dinh phan
mau hién tredng cho méi mét thi nghiém. Nhwng nhin chung, khéi lwong mau cho trong
Bang 1 1& dd dé thwe hién cac thi nghiém kiém tra chét lwong théng thudng. Viéc chia
mau thwe hién theo C 702 hodc cac phwong phap co thé ap dung khac .

Bang 1 Hwéng dan xac dinh khéi lwong mau
Co ha’t da‘,‘nh_Adlrlh I&n nhat Khéi lwvong mau roi nhd nhét (kq) D i [Formatted Table ]
cutia cot liéu”A (mm)

2.36 (No.8) 2
4.75(No.4) 2
9.5(3/8.in) 4
12.5(1/2 in) 5
19.0(3/4in) 7
25.0(1 in) 9
37.5(1.5in) 11
50(2.in) 16

A C& hat danh dinh I&n nhat ctia cbt ligu la c& sang Ion nhét co trong tiéu chuén ap dung. - - [Formatted: Note2, Left, Indent: Left: 0", Space After: 0 pt ]

6 VAN CHUYEN MAU —— { Formatted: Heading 1, Left, Line spacing: single, No }

bullets or numbering, Border: Top: (No border)

6.1 MAu phai dwoc dong trong hop khi van chuyén dé tranh méat mat, nhiém ban hodc suy+ ( Formatted: Bullets and Numbering )
giém Chét Iuong. {Formatted: Heading 2, Left, Line spacing: single, No }

bullets or numbering

6.2 Mbi mau phai dwoc danh déu rd rang, ghi rd muc dich st dung clia mau. Cac théng tin
can thiét cd thé nhw sau:

6.2.1 Tén cdng trinh, tén dwong, dw an, dia phwong hodc cac thong tin vé dia ly khac,

8
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6.2.2 _Tén tram tron, t&n céng ty s& hi*u hodc van hanh tram trén, dia diém dit tram, lodi
tram, cdng suét tram, khéi lwong 1 mé trén, mac nhwa s dung, loai bot khoang,
6.2.3 Vi tri ldy mau, néu mau Iy tai cdng trwdng thi phai ghi ré 1y trinh va vi tri mau trén mét
dwdng, phai chi rd mau Iy tai thdi diém ndo trong luc thi cong: Sau khi dam, truwdc kHi
dam, ...
6.2.4 Khéilwong hdn hop ma mau dai dién
6.2.5 Nguwoi ldy mau, chirc vu
6.2.6 _ Ngay tréon gan nhat, néu mau trdn ngay tai cdng trinh
6.2.7 _Ngay lay mau
6.2.8 Co quan thi nghiém, dia chi
6.2.9  Muc dich st dung
6.2.10 Co quan yéu cau
7 CAC TU KHOA < Formatted: Heading 1, Left, Line spacing: single, Border:
Top: (No border)
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Phương pháp này chỉ ra cách lấy mẫu hỗn hợp bê tông nhựa rải mặt đường tại nơi sản xuất, lưu trữ, vận chuyển hoặc tại mặt đường.
	1.2 Tiêu chuẩn này không đề cập đến các vấn đề về liên quan đến an toàn trong quá trình sử dụng. Trách nhiệm của người sử dụng tiêu chuẩn này phải đề ra các biện pháp phù hợp để đảm bảo sức khoẻ và an toàn, và phải xác định được sự áp dụng các giới hạ...
	1.3 Các giá trị dùng trong tiêu chuẩn này theo hệ SI. Các giá trị đặt trong dấu ngoặc đơn chỉ mang tính chất cung cấp thông tin.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Một số thuật ngữ sử dụng trong tiêu chuẩn này:
	3.1.1 Mẫu hiện trường – là khối lượng vật liệu đủ lớn để thí nghiệm mà kết quả thí nghiệm có thể đủ để phản ánh chất lượng trung bình của một đơn vị.
	3.1.2 Phần mẫu – một phần của mẫu.
	3.1.3 Lô - phần vật liệu có khối lượng đủ lớn, có cùng nguồn gốc và được coi là sản xuất bởi cùng 1 quá trình (ví dụ: lượng sản phẩm hoặc khối lượng hoặc thể tích của 1 ngày sản xuất)
	3.1.4 Mẫu thí nghiệm – phần được dùng để thí nghiệm lấy ra từ mẫu hiện trường theo trình tự chia mẫu quy định, để đảm bảo sự đại diện tốt cho mẫu hiện trường cũng như đại diện cho khối được lấy mẫu.
	3.1.5 Đơn vị – một mẻ hoặc 1 phần của lô vật liệu (ví dụ: 1 xe vận tải hoặc 1 diện tích xác định).


	4 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	4.1 Quy định chung
	4.1.1 Công tác lấy mẫu cũng quan trọng như công tác thí nghiệm, người lấy mẫu phải quan tâm đến tất cả các vẫn đề để lấy được mẫu phản ánh đúng bản chất tự nhiên và các điều kiện thực tế của vật liệu mà nó đại diện.
	4.1.2 Mẫu dùng để xây dựng những cơ sở dữ liệu ban đầu do các bên xây dựng dữ liệu lấy. Mẫu dùng để kiểm tra chất lượng tại nơi sản xuất, hoặc lưu trữ, hoặc tại hiện trường sử dụng do nhà sản xuất, nhà thầu hoặc các bên có liên quan lấy. Mẫu dùng để t...


	5 TRÌNH TỰ
	5.1 Kiểm tra – Mẫu phải được kiểm tra xem có gì khác biệt lớn hay không. Người bán phải chuẩn bị các dụng cụ cần thiết để bảo hộ an toàn, để kiểm tra và để lấy mẫu.
	5.2 Lấy mẫu – Trình tự lựa chọn các vị trí và thời gian để lấy mẫu được quy định tại ASTM D 3665.
	5.2.1 Lấy mẫu từ băng tải – Dừng băng tải, chọn ngẫu nhiên 3 vị trí để lấy 3 phần mẫu có khối lượng tương đương nhau. Tại mỗi vị trí lấy mẫu, đặt khuôn lấy mẫu có hình dạng giống với hình dạng của băng tải. Tại mỗi vị trí, lấy các phần mẫu có khối lượ...
	5.2.2 Lấy mẫu từ xe vận chuyển – Chọn 1 xe bất kỳ để lấy mẫu. Tại mỗi xe, lấy 3 phần mẫu. Không lấy mẫu ngay trên đỉnh của đống vật liệu. Tại mỗi xe, lấy ngẫu nhiên 3 phần mẫu có khối lượng tương đương nhau để sao cho khi trộn 3 phần này lại thì được ...
	5.2.3 Lấy mẫu tại công trường trước khi đầm – Nếu chỉ lấy 1 mẫu thì tiến hành lấy ngẫu nhiên 3 phần mẫu có khối lượng tương đương nhau để sao cho khi trộn 3 phần này lại thì được khối lượng bằng hoặc hơn khối lượng quy định tại 5.3.2.
	5.2.3.1 Khi phải lấy 3 mẫu hoặc nhiều hơn để đánh giá chất lượng của cả lô vật liệu thì sử dụng phương pháp ngẫu nhiên để xác định các vị trí cần lấy mẫu. Lấy 1 mẫu từ mỗi vị trí, mỗi mẫu bao gồm 3 phần mẫu có khối lượng tương đương nhau, sao cho khối...
	5.2.3.2 Khi lấy các phần mẫu hoặc các mẫu từ mặt đường với toàn bộ chiều dày lớp vật liệu, thì phải loại bỏ các vật liệu dính bám từ lớp dưới. Khi cần, tại những chỗ định lấy mẫu, đặt sẵn các khuôn mẫu lên trên bề mặt đường cũ trước khi rải hỗn hợp để...

	5.2.4 Lấy mẫu từ băng tải vận chuyển hỗn hợp từ thùng trộn lên thùng lưu trữ - Lựa chọn đơn vị kiểm tra để lấy mẫu theo phương pháp ngẫu nhiên dựa theo khả năng vận chuyển của băng tải. Ngay sau khi hỗn hợp bê tông nhựa được xả từ thùng trộn xuống băn...
	5.2.5 Lấy mẫu từ đáy phễu xả của thùng lưu trữ - Lựa chọn đơn vị kiểm tra để lấy mẫu theo phương pháp ngẫu nhiên dựa theo khả năng vận chuyển của phễu xả. Lấy ít nhất là 3 phần mẫu cho mỗi lần phễu xả vật liệu bằng cách đặt 1 cái khay ngay dưới đáy ph...
	5.2.6 Lấy mẫu tại công trường sau khi đầm – Lựa chọn đơn vị (đoạn đường) để lấy mẫu theo phương pháp ngẫu nhiên. Tại mỗi đơn vị, phải lấy ít nhất 3 mẫu có khối lượng tương đương nhau. Các mẫu này sẽ được thí nghiệm riêng sau đó tính giá trị trung bình...
	5.2.7 Lấy mẫu từ kho chứa hỗn hợp nguội  - Hỗn hợp bê tông nhựa nguội ở trong các kho chứa sau một thời gian có thể lớp phủ ngoài bị hoá cứng. Do vậy trước khi lấy mẫu sẽ phải đào bỏ lớp phủ với chiều dầy khoảng 100 mm trên diện tích khoảng 1 m2. Xới ...
	5.2.7.1 Trong trường hợp lấy 3 mẫu hoặc nhiều hơn, mẫu phải thoả mãn mục 3.2.3.1.


	5.3 Số lượng và khối lượng mẫu hiện trường:
	5.3.1 Số lượng mẫu hiện trường (lấy theo 1 trong các cách trình bày tại 5.2) phụ thuộc vào tầm quan trọng, mức độ thay đổi và số các chỉ tiêu cần thí nghiệm. Số lượng mẫu cho mỗi đơn vị phải được xác định trước khi tiến hành lấy mẫu. Số lượng mẫu hiện...


	6 VẬN CHUYỂN MẪU
	6.1 Mẫu phải được đóng trong hộp khi vận chuyển để tránh mất mát, nhiễm bẩn hoặc suy giảm chất lượng.
	6.2 Mỗi mẫu phải được đánh dấu rõ ràng, ghi rõ mục đích sử dụng của mẫu. Các thông tin cần thiết có thể như sau:
	6.2.1 Tên công trình, tên đường, dự án, địa phương hoặc các thông tin về địa lý khác,
	6.2.2 Tên trạm trộn, tên công ty sở hữu hoặc vận hành trạm trộn, địa điểm đặt trạm, loại trạm, công suất trạm, khối lượng 1 mẻ trộn, mác nhựa sử dụng, loại bột khoáng,
	6.2.3 Vị trí lấy mẫu, nếu mẫu lấy tại công trường thì phải ghi rõ lý trình và vị trí mẫu trên mặt đường, phải chỉ rõ mẫu lấy tại thời điểm nào trong lúc thi công: Sau khi đầm, trước khi đầm, …
	6.2.4 Khối lượng hỗn hợp mà mẫu đại diện
	6.2.5 Người lấy mẫu, chức vụ
	6.2.6 Ngày trộn gần nhất, nếu mẫu trộn ngay tại công trình
	6.2.7 Ngày lấy mẫu
	6.2.8 Cơ quan thí nghiệm, địa chỉ
	6.2.9 Mục đích sử dụng
	6.2.10 Cơ quan yêu cầu


	7 CÁC TỪ KHOÁ
	7.1 Hỗn hợp bê tông nhựa thảm; hỗn hợp nhựa thảm; lấy mẫu.


