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Tiéu chuéan thi nghiém

Xac dinh kha nang gitr nwéc cua vat liéu bao
dwong bé tong

AASHTO T 155-05
ASTM C156 - 03

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phéat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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AASHTO T 155-05 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh kha nang gitr nwéc cua vat liéu bao
dwong bé tong

AASHTO T 155-05

ASTM C156 - 03

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan nay quy dinh cach xac dinh hiéu qua clia chat tao mang gitv nwéc trong
qua trinh bdo duéng bé téng théng qua viéc xac dinh kha nang chéng lai sy bay hoi
clia nwdc trong thoi gian ninh két ban dau cda bé tong.

1.2 Céc gia tri biéu thj theo hé Sl Ia cac gia tri tiéu chuan. Céc gia tri ghi trong ngoéc chi c6
tinh chat tham khao.

1.3 Tiéu chuén nay coé thé lién quan dén mot sé vét lidu nguy hai, 1 s6 thao tac va thiét bj
khéc. Tiéu chuén nay khéng néu ra céc yéu cau vé an toan lién quan dén viéc st dung
tiéu chuén. Truéce khi tién hanh thi nghiém, nguoi s dung tiéu chudn nay cé trach
nhiém thiét Iap céc quy dinh vé an toan thich hop va xac dinh viéc 4p dung cac mirc
gioi han cho phép.

Cha y - hén hop bé téng tuoi cé tinh &n mon, ¢co thé gay béng loét da va mé néu tiép
xuc trong thoi gian dai.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn AASHTO
= M 85, Xi mang Pooclang
= T 71, &nh hwdng cla cac chat hiru co trong cbt liéu min dén cwéng do cla viva

2.2 Tiéu chudn ASTM

= C 230/C 230M, Yéu cau ky thuat clia ban nhay dung trong thi nghiém xi méng thuy
hoa

= C 305, Tron hén hop hd xi méng va viva déo bang may tron

= C 778, Yéu cau ky thuat cta cat chuan

= D 1457, Phwong phap xac dinh dung trong clia cac chat phd 1dng, muc in va cac
san pham lién quan.

= D 1644, Phuwong phap xac dinh ham lwong chét khéng bay hoi ciia son

= D 1653, Phuwong phap xac dinh dd bay hoi thAm thau clia mang hivu co.

= D 2369, Phuwong phap xac dinh ham lwong chét bay hoi ciia cac chéat pha.

E 178, Huwéng dan phuong phap st ly sai sb tho.
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3

3.1

3.2

Y NGHIA VA SU’ DUNG

Kha nang gitr nwéc clia 1 sé&n phdm xac dinh theo tiéu chuan nay dwoc dung dé danh
gia sw phu hop clia sédn phdm dé khi n6 dwoc s dung lam chat tao mang dé bao
dudng bé téng. Két qua thi nghiém trong phong ¢ thé dwoc st dung dé xay dwng
céng thirc pha ché hodc xay duwng yéu ciu ky thuat ctia chéat tao mang gitr nwéc.
Phwong phap thi nghiém nay dwa ra cach xac dinh kha nang chéng lai sw bay hoi cta
chét tao mang gitr nuwéc dbi véi hén hop hé xi mang. Théng thuéng, nuwédc phai duwoc
gilr lai trong hén hop bé téng twoi dé ting cwdng qua trinh thuy hoa ctia xi mang, néu
lwong nwéc bi thoat ra qua nhiéu sé dan dén hau qua 1a bé téng bi suy gidm cudng
do, bi ni&rt, co ngdt hodc gidm kha nang chiu mai mon, hodc |a td hop cha cac hién
twong trén.

Két qua thi nghiém trong phong phu thudc vao rat nhiéu yéu t6 va cé mirc dod bién dbi
rat Ion. Cac tac nhan chinh tac déng dén két qua thi nghiém bao gdm: d6 chinh xac
cla qua trinh kiém soat nhiét do, d& am va lwu thong khong khi trong thung béo
duwéng, cdng tac dic mau va tao mang gilr nwéc trén mat mau, tudi cia mau va diéu
kién mat mau khi tao mang gilr nwédc, do day va doé déng déu clia mang gitr nwdc.

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

DUNG CU VA THIET Bl

May trén viva - may tron phai thod man cac yéu cau cta Tiéu chuan ASTM C 305,
hodc cé thé dung loai cé thé tich I&n hon c6 cung nguyén 1y.

Khuén dic - Khuén dic mau ché tao bang thép, thuy tinh, cao su cirng hodc nhya.
Khuén phai kin nwéc va da cirng dé khong bi bién dang trong qua trinh dic mau va di
chuyén mau ngay sau khi duc. Khudn phai co dién tich bé& mat nhé nhat 1a 12000 mm?
(18,6 in?) va chiéu cao nhé nhéat 1a 19 mm (3/4 in). B& mé&t khudn cé dang hinh tron
hodc hinh vuéng, néu 1a hinh chir nhat thi chiéu dai khdng duwoc vuot qua 2 lan chiéu
rong. Miéng khudn phai cé g& dé lam chuan khi kéo ban xoa gé khi 1am phang mat
mau hoac khi thwe hién cac thao tac tao ranh hodc tao mang gitr nwéc dwoc thuan loi
hon. G& trén miéng khudn phai song song véi dé khuén.

Chu thich 1 - Khéng dwoc quét qua nhiéu dau, m& hodc phu gia thao khudn vao
khuon duc, dac biét 1a nhirtng ché doc theo g& trén miéng khudn ma mang chéng dinh
sé dwoc quét Ién. Tét nhat 1a dan bang dinh doc theo miéng khudn dé phu gia thao
khuén khéng thé bam vao nhirng ché da dwoc dan kin trong khi quét.

Gang tay - géng tay cao su hodc nhwa dung cho thi nghiém vién khi ddc mau.

Thanh dam - thanh dam ché tao bang vat liéu khéng hat nwéc, khdng bi mai mon nhuw
cao su cirng, gb sbi da qua s ly bang cach ngdm trong Paraphin c6 nhiét dé 200°C
v&i thoi gian ngam 15 phat. Thanh dam c6 kich thwdc mét cat la 25x50 mm (1x2 in) va
chiéu dai thich hop (150 dén 300 mm (6 dén 12 in)).

Ban xoa gb - ban xoa c6 chiéu dai 280 mm, réng 75 mm va day khoang 20 mm
(11x3x3/4 in).
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Chu thich 2 - C6 thé sira ban xoa gb ban san trén thi truong dé co duoc 1 ban xoa co
kich thwédc nhw trén. Néu ban xoa nao cé6 mat bi mon qua nhiéeu thi phai stra lai mat
hoac thay maoi.

4.6 Ban chai - ban chai son mém, loai 50 mm (2 in) dung dé lam sach bé mé&t mau trwdc
khi quét I&p mang gilr nwoc.

4.7 Thung bao dwéng - Nhiét d6 trong thung bao duwdng dwoc duy tri tai 37,8 + 1,1°C (100
+ 2°F) va do &m twong déi dwoc duy tri tai 32 + 2%. Thung bao duéng phai cé hé
théng Iwu théng khéng khi d& dung médi clia mang gitr nwéc co thé bay hoi va thoat ra
khéi thung. Mrc d6 khéng khi lwu théng dbi véi tht ca cac mau la nhw nhau.

4.8 Can - can c6 kha nang can dwoc khudn da co mau, chinh xac dén 0,1 g hoac hon.

4.9  Voi phun - dung dé& phun chat taoc mang lén bé méat mau. Cé thé sir dung bat ct loai
voi phun nao cé kha nang phun chét tao mang déu khap mat mau va ding voi ty &
yéu cau. Néu nhu st dung ban chai hoac con I&n dé tao mang gilr nwoc trén mat mau
thi phai str dung loai do nha cung cép quy dinh.

4.10  M6i muc - Méi ché tao bang thép khéng ri, cd chiéu dai tv 75 dén 100 mm (3 dén 4 in)
va chiéu rong tr 50 dén 75 mm (2 dén 3 in), dung dé dwa vira tr may tron vao khudn
duc.

5 VAT LIEU

5.1 Xi mang Pooclang thod man yéu cu cla loai 1, Tiéu chuan M 85.

5.2 Cat chuén thod man yéu ciu cta Tiéu chuan ASTM C 778.

5.3 Hop chét chén khe - khéng bi chat tao mang tac dong, khéng cho nwéc tir trong mau
c6 thé bay hoi qua khe hé gitra mép khudn va mau bé tdng.

Chu thich 3 - Loai sap c6 ban tai cac ctra hang thiét bj khoa hoc la chéat chén khe
thich hgp va dang tin cay.

6 DIEU KIEN THi NGHIEM

6.1 Trtr khi c6 quy dinh khac, tt ca vat liéu st dung trong tiéu chuan nay phai c6 nhiét do
23 + 2°C (73 + 4°F) va d6 &m trong phong thi nghiém la 50 + 10%.

7 SO LUONG MAU

7.1 M®i thi nghiém dbi v&i 1 chat tao mang nhat dinh phai c6 it nhat 1 t6 gém 3 mau.

Chu thich 4 - khi dic nhiéu t& mau thi phai ddm bao diéu kién ché bj cla tat ca céac
mau mau trong cung 1 t6 phai hoan toan twong tw nhau sao cho th&i gian tinh tw khi
dic mau dén khi tao I&p mang git nwéc clia cac mau la nhw nhau. Bé thyc hién dwoc
diéu kién nay, co thé phai tron bé téng lam nhiéu 1an, méi 14n cho 1 t& mau.
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7.2

Pé tinh dwoc khéi lwong chéat tao mang (MA) dung dé quét 1én mat mau, trudc hét
phai tinh dwoc tdng dién tich bao gdm mat mau, phan chén khe va phan go trén
miéng khuén theo milimet vudng, bang céng thirc toan thich hop.

Chu thich 5 - dién tich (A) dung dé tinh ma&rc d6 suy giam khéi lwong trén don vi dién
tich (L) la phan dién tich mat mau bi gi&¢i han trong pham vi chén khe, duwoc tinh theo
muc 4.2.

8.1

8.2

THANH PHAN VA CACH TRON HON HOP VIPA

Xac dinh thanh phan hén hop vira - trwde tién, tron hén hop hd xi méng cé ty 1& nwédc /
xi mang = 0,40; sau d6 xac dinh ty 1& cat bang cach cho dan cat chuan vao hd xi mang
cho dén khi dd chay dat 35 + 5 sau 10 lan dap trén ban dan. Xac dinh dé chay theo
Tiéu chuan T 71. Sau khi xac da dinh dwoc ty 1& cat trong hd xi mang thi béd mé hén
hop vira trén di.

Chu thich 6 - Phai bd mé vira vira tron di 1 vi can phai kiém soat that tot khoang thoi
gian tinh tir l0c nwée dwoc trdn véi xi mang dén khi tao Iép mang gitr nwéde. Két qua thi

nghiém cudi cuing phu thudc nhiéu vao khoang thdi gian nay.

Tron hén hop vira - cho vat liéu vao trong may trén va tron dén khi thu dwoc hén hop
ddng nhat trong khodng th&i gian khéng quéa 6 phat tinh tir dc nwéc dwoc cho vao voi
xi mang.

Chu thich 7 - C6 thé ap dung trinh tw trén rat c6 hiéu qua nhw sau: cho toan bd nuwéc
vao bat trén, sau dé cho xi méng vao va dé trong 30 gidy. Bat may tron cho may hoat
dong & tbc do cham trong 30 gidy, sau d6 cho thém cat (khéng tat may) va tron tiép 1
phat. Tat may trong 1 phat. Trong 15 gidy dau tién ngay sau khi t&t may, cao hét phan
vira trén thanh bat tron. Tron lai trong thdi gian 1 phut va tién hanh ddc mau ngay.

9.1

9.2

CHE Bl MAU

Lau sach toan bd khuén duc trwéc mbi lan dic. Co thé si dung phu gia thao khuén
nhwng phai dam bao 1a khéng dwoc quét Ién phan ria trén miéng khuén, anh huéng
dén 16p vat liéu chén khe.

D6 16p viva thlr nhat dén 1 nira khudn, |14y mudi xic vira dan viva thanh 1 16p déu
khap day khuén. LAy thanh ddm c6 mét cat 25 x 50 mm (1x2 in) dam khap mat khuén,
cr 1000 mm? dién tich mat mau thi ddm 1 lan, va sb 1an ddm dwoc lam tron dén sb
nguyén gan nhét. D6 I&p viva thir 2 vao khudn vira di dé vira hoi cao hon mép khuén
va ddm nhw da dam I&p thi nhéat. LAy canh c6 kich thuwéc 25 mm (1 in) cGa thanh ddm
dai 150 dén 300 mm (6 dén 12 in) 4n manh va déu khap mat mau dé lam phang so bod
|&p mat trén cung. LAy ban xoa gb gat lwong vira thira trén mat khudn bang cach dwa
ban xoa doc theo chiéu dai mau, vira gat vira kéo di kéo lai va chi gat 1 1an. Khi gat
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9.3

ban xoa, phai luén dé& canh 75 mm (3 in) 4p sat g& cla mép khuén va chay trén mat
vira dé co thé tao ra mat mau phang, déng nhat, khéng co bot khi va khéng bj nit.

Ngay sau khi dic mau, lau sach phia ngoai khuén dic va dwa vao thung bao dwéng
v&i cac diéu kién trong thung da mé ta tai 4.9. Mau dwoc dat nam ngang va khong bj
rung. Phai dé& cho khoang cach gitra cac mau va gitra mau véi canh thung bdo dudng
la hoan toan bang nhau, vao khoang ttr 50 dén 175 mm (2 dén 7 in). Néu van con cac
khoang tréng bén trong thung bao dwdng thi dung cac mau gid dat vao cac khoang
trdbng nay d& ddm bao khoang cach quy dinh nhw trén.

10

10.1

10.2

CHUAN BI MAT MAU VA CHEN KHE

Ngay sau khi thdy nwédc tw do trén bé mat mau da hét thi dwa mau ra khéi thung bao
dwdng, lay ban chai loai bd hét nhitng chd hd xi mang con wét trén mat mau nhwng
khéng lam mat mau bi xwdc. Néu van thay con nwdc tw do xuat hién khi chai mat mau
thi dat mau tré lai thung bdo dwédng, quan sat khi nwéc da hét thi dwa ra chai tiép.
Khéng dé& nuwéc tw do dong trén mat mau vira nhwng ciing khong dé mat mau khd
qua. Trang thai t6t nhat cia mat mau la nwéc tw do khéng xuét hién khi chai mau,
ho&c bé mat mau khong bi vy ban khi chai. Cé thé kiém tra dé& phat hién trang thai
nay bang cach dung tay xoa nhe I&n 1 phan mat mau.

Chu thich 8 — C6 2 tac nhan déng vai trd quyét dinh dén trang thai ly twéng cta bé
mat mau, do 1a tbc dd bay hoi ban dau va thdi gian bdo dwdng mau trong thung. Cac
tac nhan nay phu thudc vao tinh ndng ctia thung bao dwéng va cac diéu kién khac cla
phong thi nghiém. Cé thé tao ra trang thai bé mét ly twéng cta tat cd cac mau la nhw
nhau néu tién hanh xac dinh va thiét Iap thdi gian bao dwéng mau hoéc téc dé bay hoi
ban dau. Néu nhw cé bat ct diéu kién nao bj thay ddi (cat, xi mang, hodc diéu kién
khéac) thi phai xac dinh lai thdi gian bdo duwéng hodc téc dé bay hoi, hoac ca 2 diéu
kién nay.

Tao 1 dwdng ranh sau khoang 3 mm (1/8 in) rong khéng qua 3 mm (1/8 in) doc theo
phan ria xung quanh mau, chd tiép giap véi mép khuén. Chén kin ranh bang vat liéu
chén khe. Chiéu réng cla vét chén khe trén mat mau khéng dwoc vwot qua 6 mm (1/4
in) ké tir mép khuon.

Chu thich 9 - Pé cé thé tao ra dwdng ranh xung quanh mau dé db vat liéu chén khe,
c6 thé str dung mii cGa cai bay nhon, mii dao trén, mii ctia dung cu m& hdp hinh tam
giac, hoac c6 thé dung cai mau nhon & cubi lwdi dao clia 1 loai dao co ludi cong (dao
hawkshbill).

11

111

1111

TAO LOP MANG GIJ NUOC TREN MAT MAU
Vat liéu dé& lam chéat tao mang

Tinh khdi lwong chat tao mang can thiét (MA), chinh xac dén 0,1 g; dwa trén cac sbé
liéu vé ty 1& da dwoc quy dinh, tng dién tich tinh theo muc 7.2, va dung trong ctia chét
tao mang xac dinh theo ASTM D 1475. Néu khéng cé quy dinh vé ty 1& cu thé thi ap
dung mirc 0,2 littm? (1 gal/ft?). Cach tao ra I&p gitr nwéc thwe hién theo khuyén cao
cla nha san xuét.
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11.1.2

11.1.3

11.2

Ngay sau khi d& d& xong I&p chén khe, can xac dinh khéi lwgng mau chinh xac dén
0,1 g (M1), sau d6 tao l&p gilr nwéc déu khap mat khudn theo ty 18 da dinh. Hoan
thanh viéc tao I&'p gitr nwdc cho tirng mau mét va lam cang nhanh cang tét.

Chu thich 10 — Tét nhét 14 nén tién hanh viéc phun chét tao mang trong budng phun
hoac duw&i quat hat cia phong thi nghiém dé lwong vat liéu phun thira va dung méi tw
chét tao mang khéng anh huéng dén méi trwong trong phong. Mac du vay, tbc do gio
ngay sat bé& mat mau phai dwoc duy tri & mirc nhd nhat dé giam thiéu sw bay hoi trong
khi phun chét tao mang va trwdce khi can xac dinh khéi lwong. ap suéat khi phun va lwu
lwong ctia khdng khi di qua voi phun cling phai dwoc diéu chinh dén mirc nhd nhat cé
thé mién 1a van tao dwoc 1 16p gilr nwdc trén mat mau dat yéu cau.

Kiém tra ty I& chat tao mang trén mat mau bang cach so sanh khdi lwong mau ban dau
(M1) v&i khdi lwong mau sau khi phun. Khéi lweng mau sau khi phun chét tao mang
gilr nwec phai bang khéi lwong ban dau cdng véi khdi lwong chat tao mang da tinh tw
trwdc. Trong qua trinh phun chat tao mang, phai can mau thwong xuyén dé phat hién
thoi diém ty 1& chat tao mang da dat yéu cau. Néu dung ban chai dé quét Iép tao mang
thi c6 thé kiém tra ty 1& mang trén mat mau bang cach can xac dinh khéi lwong cla
ban chai va hop dwng chéat tao mang trwdc va sau khi quét. Téng th&i gian dé tao ra
I&p tao mang gitr nwdc trén mat mau khéng duoc vwot qua 2 phat. Sau khi hoan
thanh 1&p tao mang trén mat mau, can xac dinh khéi lwgng méau chinh xac dén 0,1 g
(M2). Néu sai sb gitra khéi lwong thuc té va khdi lwong tinh toan cla mang gitr nwéc
trén mat mau I&n hon 10% thi mau sé bj loai bd.

Chu thich 11 — Trong phién ban trwéc cia tiéu chuan nay, ty I& cia chét tao mang
trén mat mau duoc thue hién bang cach xac dinh khdi lwgng cla thiét bi phun va khbi
lwong chat tao mang trwdc va sau khi phun. Cho dén nay, chwa xac dinh dwoc
phwong phap nao cé dé chinh xac cao hon.

Ngay sau khi I&p tao mang da hoan thanh, dwa mau quay lai thung bao dwéng.

Sau khi da d6 xong 1&p chén khe, can xac dinh khdi lwgng méau chinh xac dén 0,1 g
(M1), sau d6 tao 1&p gilr nwéc déu khap mat khuén theo ty 1& da dinh. Hoan thanh viéc

tao I&p gilr nwéc cho tirng mau mét va lam cang nhanh cang tot.

Chu thich 12 — C6 thé phat hién hién twong méat nwéc bat thuwerng do khuén bi thiing
hodc 1&p chén khe bi hdng bang cach xac dinh khdi lwong mau sau 3 dén 4 gior ké tir
khi tao I&p mang git nwéc trén méat mau. Néu khéi lwong ciia 1 mau gidm dang ké so
v&i cac mau khac thi mau nay cé thé da bi héng. Néu chi duc 3 mau dé 1am thi nghiém
thi két qua thi nghiém dwoc coi la khdng cé gia tri (xem 14.4).

12

12.1

XAC DINH HAM LUONG CHAT KHONG BAY HO' CUA VAT LIEU TAO MANG GIU
NUoC

Xac dinh ham lwong cta chét khoéng bay hoi cé trong vat liéu tao mang gite nwdc (NV)
theo Tiéu chuan ASTM D 1644,

Cha thich 13 — trong phién ban truéc cla tiéu chuép nay, ham lvong chéat khéng bay
hoi dwoc xac dinh nhw sau: Lay 1 tam kim loai da biét ,tru’é’c khoi lwgng va cé dién tich
bang dién tich mat mau, quét chat tao mang Ién mat tam kim loai v&i cung ty 1é so v&i
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khi quét [én m&u. Cho tdm kim loai vao thung bdo dwéng cung véi mau va xac dinh
khoi lvgng con lai sau thoi gian bao dwéng.

13 THO'I GIAN THi NGHIEM

13.1  Thoi gian bdo dwdng mau trong thung bdo dwéng la 72 gid; sau thdi gian nay, dwa
mau ra ngoai va xac dinh khdi lwong (Ms). Cling c6 thé ap dung thoi gian bao dwéng
khac do bén mua quy dinh.

14 14. TINH TOAN

14.1  Khéi lwgng nwéc bay hoi

14.1.1 Tinh dé khéi lwong nwéc bay hoi clia tirtng mau theo cong thirc sau:

ML = M1 + (NV x MA) — M3 (1)
trong do:

ML = khéi lwvong nwdc bay hoi clia mau, g;

M1 = khdi lwong mau sau khi @6 chat chén khe, g;

NV = ham lwgng chat khéng bay hoi clia chat tao mang, g;

MA = khdi lwong ctia chat tao mang trén mat mau, g = M2 — My;
M2 = khéi lwong mau ngay sau khi quét I&p mang gitr nwée, g;
Mz = khdi lwong mau sau thi nghiém, g.

14.2  Dién tich mat mau.

14.2.1 Tinh dién tich mat mau (A) theo milimet vudng bang cach do khodng cach gitra cac
mép phia trong ctia chéat chén khe, chinh xac dén milimet va ap dung céac céng thirc
toan thich hop.

14.3  Tinh lwgng nwdc bay hoi trén don vi dién tich (L), kg/m? theo cong thirc sau:

L =1000 x ML/A 2

14.4  Két qua thi nghiém khéng dat yéu cau.

14.4.1 Khi tién hanh thi nghiém tir 3 mau tré 1én, néu chénh l&ch vé lvong nwéc bay hoi tir
mau cé dd bay hoi I&n nhat so v&i lvong nuwdc bay hoi tr mau c6 do bay hoi nhé nhéat
I&n hon 0,15 kg/m?2 thi phai lam lai thi nghiém. Két qua thi nghiém sé& Ia trung binh
cong cla tat cd cac mau thi nghiém l1an thir nhat va thi nghiém lan thir 2. Trong ca 2
lan thi nghiém, néu cé bat c két qua clia mau nado bj loai theo céac tiéu chi cta Tiéu
chuadn ASTM E 178 thi loai bd két qua nay va tinh gia tri trung binh clia cac mau con
lai.

15 BAO CAO

15.1  Nhirng théng tin vé vat liéu da s&r dung dwoc néu trong bao cao:
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15.1.1

15.1.2

15.1.3

Tén nha san xuét, dia chi va ma hiéu san pham;
Chuing loai ctia chat tao mang gilr nwéc;

S6 16 sé&n pham clia nha san xuét;

15.1.4 Khbi lwong vat liéu dwoc mau dai dién;

15.1.5 Ngay duc mau;

15.1.6 Ngudn gbc mau.

15.2  Nhirng théng tin lién quan dén thi nghiém:

15.2.1 Ma sb mau do phong thi nghiém ghi;

15.2.2 Nhan hiéu xi mang;

15.2.3 Céap phéi ctia hén hop vira theo khéi lwong:;

15.2.4 Phwong phap tao mang gitr nwoc;

15.2.5 Thoi gian thi nghiém,;

15.2.6 Ty lé chat tao mang trén mat mau;

15.2.7 Lwong nwoc bay hoi tinh trén don vi dién tich.

16 DO CHINH XAC VA SAI SO

16.1 Do chinh xac — Hién nay, céc’cé gang dé thiét 1ap phwong thirc xac dinh d6 chinh xac
cd y nghia ’ho’n dang duqc tien hanh. Trong cac phién ban tru’é’c‘COa tiéu chuan nay,
co 1 vai g’iém khac biét vé thao tac ky thuat va cé ndi dung néi vé do chl'n’h xac. 1Do
léch chuan ap dung cho 1 Thi nghiém vién la 0,13 kg/m? va do léch chuan ap dung
cho cac phong thi nghiém khac nhau la 0,30 kg/m?.

16.2 Do léch - Chuwa c6 vat liéu chudn phu hop cho tiéu chuén nay, vi vay do léch chuwa
dwoc thiét lap.

17 CAC TU KHOA

17.1  Vat liéu bao dwdng bé tdng, chat tao mang bao dwédng dang 16ng, kha nang gitr nwéc

cua vat liéu bao dwong.

10
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PHU LUC

(Théng tin bat budc)

Al.

Al1l

Al.2

Al2.1

Al.2.2

Al.2.3

Al.2.4

Al.2.5

Al.3

Al3.1

Al4

Al4.1

TIEU CHUAN HOA TOC PO BAY HOl TRONG THUNG BAO DUONG

Noi dung ctia phan nay trinh bay cach tién hanh xac dinh tbc dé bay hoi ctia nuwéc tiy
mat phang tiéu chuan, tlr d6 xac dinh cac diéu kién moi trwdng tiéu chuan (nhiét do,
dd am, téc dd lwu théng khi) co thé tao ra tbc dd bay hoi 6n dinh trong thdi gian da dai
dé chon ra 1 tbc d6 tiéu chuan. So sanh két qua cta cac mau dat tai cac vi tri khac
nhau trong cung 1 thung bao duéng cé thé két luan la diéu kién mdi trwdng trong
thing cé ddng nhét tai tAt ca cac diém hay khdng. So sanh két qua thi nghiém cla cac
phong thi nghiém khac nhau c6 thé dwara 1ty 1& hop ly.

Thiét bj

Cbc — 1 cai cdc thAm thda man yéu cau cta Tiéu chudn ASTM D 1653.
Giay loc — miéng gidy loc tron, dwérng kinh 7 cm.

Bong hat nuwée

Nap day khuén duc — tAm gd cirng hodc tAm kim loai cé kich thuéc bang kich thudc
mat khudn va ¢ duc 116 dwong kinh 63 mm (22 in) & gitra tam.

Can — can co6 dai do dén 200 g hodc hon, cé dd chinh xac hoac dd nhay 0,01 g hodc
nho hon.

Trinh tw

Kéo 3 cuc bong cuing luc va dwa vao trong cdc tham dé tao ra d6 réng ddng nhat trong
cbc. B6 nuwdc cat day coe, dat miéng gidy loc 18n miéng cbc va hoan tat viéc 1ap ghép
cac bd phan khac cia cbc. Bat tdm nap khuén I&n trén 1 khuén duc khéng c6 mau va
l4y bang dinh gén chat nap v&i khudn. Dat céc thdm vao céi 16 & gitra ndp khuén. Pua
khudn va cbc thdm vao thung bdo dwéng trong thoi gian 1 gio dé dat trang thai can
bang nhiét do. Xac dinh khéi lwong ctia cdc thdm chinh xac dén 0,01 g va dwa cbc trd
lai thung bao duéng ngay. Sau dd, clr khoang 1 gi® thi can cbc thdm 1 1an, tir 5 dén 7
lan. Ghi lai khéi lwgng cbc rng véi thoi gian ké tir khi bat d4u, chinh xac dén 2 phat.

Tinh toan

Tinh lwgng nwéc bay hoi sau méi lan can theo cong thirc sau:

L=mi—mt 3
trong do:

L = Lwong nwéc bay hoi cdng don

mi = khéi lvong ban dau

me = khdi lwong tai thoi diém t

11



TCVN XXXX:XX AASHTO T 155-05

Al.4.2 V& dwdng quan hé cta lwong nwdc bay hoi cong don (L) theo thdi gian (t) va xac dinh
d6 dbc cua dwdng dwdng quan hé nay. ap dung phwong phap binh phwong nhé nhat
dé tinh (téc d6 bay hoi gan nhu khéng dbi trong subt qué trinh thi nghiém).

Al.5 DO chinh xac va dg léch

A1.5.1 D6 chinh xac — hién tai, sb liéu dé thiét |1ap do chinh xac dang dwoc thu thap.

A1.5.2 D6 léch — Phwong phap thi nghiém xac dinh téc do bay hoi theo tiéu chudn nay khéng
co do léch.

1Xem Tiéu chuan C 156-80a, Tuyén tap tiéu chudn ASTM ndm 1987, Tap 04.02.
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	3.1 Khả năng giữ nước của 1 sản phẩm xác định theo tiêu chuẩn này được dùng để đánh giá sự phù hợp của sản phẩm đó khi nó được sử dụng làm chất tạo màng để bảo dưỡng bê tông. Kết quả thí nghiệm trong phòng có thể được sử dụng để xây dựng công thức pha...
	3.2 Kết quả thí nghiệm trong phòng phụ thuộc vào rất nhiều yếu tố và có mức độ biến đổi rất lớn. Các tác nhân chính tác động đến kết quả thí nghiệm bao gồm: độ chính xác của quá trình kiểm soát nhiệt độ, độ ẩm và lưu thông không khí trong thùng bảo dư...

	4 DỤNG CỤ VÀ THIẾT BỊ
	4.1 Máy trộn vữa - máy trộn phải thoả mãn các yêu cầu của Tiêu chuẩn ASTM C 305, hoặc có thể dùng loại có thể tích lớn hơn có cùng nguyên lý.
	4.2 Khuôn đúc - Khuôn đúc mẫu chế tạo bằng thép, thuỷ tinh, cao su cứng hoặc nhựa. Khuôn phải kín nước và đủ cứng để không bị biến dạng trong quá trình đúc mẫu và di chuyển mẫu ngay sau khi đúc. Khuôn phải có diện tích bề mặt nhỏ nhất là 12000 mm2 (18...
	4.3 Găng tay - găng tay cao su hoặc nhựa dùng cho thí nghiệm viên khi đúc mẫu.
	4.4 Thanh đầm - thanh đầm chế tạo bằng vật liệu không hút nước, không bị mài mòn như cao su cứng, gỗ sồi đã qua sử lý bằng cách ngâm trong Paraphin có nhiệt độ 200oC với thời gian ngâm 15 phút. Thanh đầm có kích thước mặt cắt là 25x50 mm (1x2 in) và c...
	4.5 Bàn xoa gỗ - bàn xoa có chiều dài 280 mm, rộng 75 mm và dày khoảng 20 mm (11x3x3/4 in).
	4.6 Bàn chải - bàn chải sơn mềm, loại 50 mm (2 in) dùng để làm sạch bề mặt mẫu trước khi quét lớp màng giữ nước.
	4.7 Thùng bảo dưỡng - Nhiệt độ trong thùng bảo dưỡng được duy trì tại 37,8 ( 1,1oC (100 ( 2oF) và độ ẩm tương đối được duy trì tại 32 ( 2%. Thùng bảo dưỡng phải có hệ thống lưu thông không khí để dung môi của màng giữ nước có thể bay hơi và thoát ra k...
	4.8 Cân - cân có khả năng cân được khuôn đã có mẫu, chính xác đến 0,1 g hoặc hơn.
	4.9 Vòi phun - dùng để phun chất tạo màng lên bề mặt mẫu. Có thể sử dụng bất cứ loại vòi phun nào có khả năng phun chất tạo màng đều khắp mặt mẫu và đúng với tỷ lệ yêu cầu. Nếu như sử dụng bàn chải hoặc con lăn để tạo màng giữ nước trên mặt mẫu thì ph...
	4.10 Môi múc - Môi chế tạo bằng thép không rỉ, có chiều dài từ 75 đến 100 mm (3 đến 4 in) và chiều rộng từ 50 đến 75 mm (2 đến 3 in), dùng để đưa vữa từ máy trộn vào khuôn đúc.

	5 VẬT LIỆU
	5.1 Xi măng Pooclăng thoả mãn yêu cầu của loại 1, Tiêu chuẩn M 85.
	5.2 Cát chuẩn thoả mãn yêu cầu của Tiêu chuẩn ASTM C 778.
	5.3 Hợp chất chèn khe - không bị chất tạo màng tác động, không cho nước từ trong mẫu có thể bay hơi qua khe hở giữa mép khuôn và mẫu bê tông.

	6 ĐIỀU KIỆN THÍ NGHIỆM
	6.1 Trừ khi có quy định khác, tất cả vật liệu sử dụng trong tiêu chuẩn này phải có nhiệt độ 23 ( 2oC (73 ( 4oF) và độ ẩm trong phòng thí nghiệm là 50 ( 10%.

	7 SỐ LƯỢNG MẪU
	7.1 Mỗi thí nghiệm đối với 1 chất tạo màng nhất định phải có ít nhất 1 tổ gồm 3 mẫu.
	7.2 Để tính được khối lượng chất tạo màng (MA) dùng để quét lên mặt mẫu, trước hết phải tính được tổng diện tích bao gồm mặt mẫu, phần chèn khe và phần gờ trên miệng khuôn theo milimet vuông, bằng công thức toán thích hợp.

	8 THÀNH PHẦN VÀ CÁCH TRỘN HỖN HỢP VỮA
	8.1 Xác định thành phần hỗn hợp vữa - trước tiên, trộn hỗn hợp hồ xi măng có tỷ lệ nước / xi măng = 0,40; sau đó xác định tỷ lệ cát bằng cách cho dần cát chuẩn vào hồ xi măng cho đến khi độ chảy đạt 35 ( 5 sau 10 lần đập trên bàn dằn. Xác định độ chảy...
	8.2 Trộn hỗn hợp vữa - cho vật liệu vào trong máy trộn và trộn đến khi thu được hỗn hợp đồng nhất trong khoảng thời gian không quá 6 phút tính từ lúc nước được cho vào với xi măng.

	9 CHẾ BỊ MẪU
	9.1 Lau sạch toàn bộ khuôn đúc trước mỗi lần đúc. Có thể sử dụng phụ gia tháo khuôn nhưng phải đảm bảo là không được quét lên phần rìa trên miệng khuôn, ảnh hưởng đến lớp vật liệu chèn khe.
	9.2 Đổ lớp vữa thứ nhất đến 1 nửa khuôn, lấy muôi xúc vữa dàn vữa thành 1 lớp đều khắp đáy khuôn. Lấy thanh đầm có mặt cắt 25 x 50 mm (1x2 in) đầm khắp mặt khuôn, cứ 1000 mm2 diện tích mặt mẫu thì đầm 1 lần, và số lần đầm được làm tròn đến số nguyên g...
	9.3 Ngay sau khi đúc mẫu, lau sạch phía ngoài khuôn đúc và đưa vào thùng bảo dưỡng với các điều kiện trong thùng đã mô tả tại 4.9. Mẫu được đặt nằm ngang và không bị rung. Phải để cho khoảng cách giữa các mẫu và giữa mẫu với cạnh thùng bảo dưỡng là ho...

	10 CHUẨN BỊ MẶT MẪU VÀ CHÈN KHE
	10.1 Ngay sau khi thấy nước tự do trên bề mặt mẫu đã hết thì đưa mẫu ra khỏi thùng bảo dưỡng, lấy bàn chải loại bỏ hết những chỗ hồ xi măng còn ướt trên mặt mẫu nhưng không làm mặt mẫu bị xước. Nếu vẫn thấy còn nước tự do xuất hiện khi chải mặt mẫu th...
	10.2 Tạo 1 đường rãnh sâu khoảng 3 mm (1/8 in) rộng không quá 3 mm (1/8 in) dọc theo phần rìa xung quanh mẫu, chỗ tiếp giáp với mép khuôn. Chèn kín rãnh bằng vật liệu chèn khe. Chiều rộng của vệt chèn khe trên mặt mẫu không được vượt quá 6 mm (1/4 in)...

	11 TẠO LỚP MÀNG GIỮ NƯỚC TRÊN MẶT MẪU
	11.1 Vật liệu để làm chất tạo màng
	11.1.1 Tính khối lượng chất tạo màng cần thiết (MA), chính xác đến 0,1 g; dựa trên các số liệu về tỷ lệ đã được quy định, tổng diện tích tính theo mục 7.2, và dung trọng của chất tạo màng xác định theo ASTM D 1475. Nếu không có quy định về tỷ lệ cụ th...
	11.1.2 Ngay sau khi đã đổ xong lớp chèn khe, cân xác định khối lượng mẫu chính xác đến 0,1 g (M1), sau đó tạo lớp giữ nước đều khắp mặt khuôn theo tỷ lệ đã định. Hoàn thành việc tạo lớp giữ nước cho từng mẫu một và làm càng nhanh càng tốt.
	11.1.3 Kiểm tra tỷ lệ chất tạo màng trên mặt mẫu bằng cách so sánh khối lượng mẫu ban đầu (M1) với khối lượng mẫu sau khi phun. Khối lượng mẫu sau khi phun chất tạo màng giữ nước phải bằng khối lượng ban đầu cộng với khối lượng chất tạo màng đã tính t...

	11.2 Ngay sau khi lớp tạo màng đã hoàn thành, đưa mẫu quay lại thùng bảo dưỡng.

	12 XÁC ĐỊNH HÀM LƯỢNG CHẤT KHÔNG BAY HƠI CỦA VẬT LIỆU TẠO MÀNG GIỮ NƯỚC
	12.1 Xác định hàm lượng của chất không bay hơi có trong vật liệu tạo màng giữ nước (NV) theo Tiêu chuẩn ASTM D 1644.

	13 THỜI GIAN THÍ NGHIỆM
	13.1 Thời gian bảo dưỡng mẫu trong thùng bảo dưỡng là 72 giờ; sau thời gian này, đưa mẫu ra ngoài và xác định khối lượng (M3). Cũng có thể áp dụng thời gian bảo dưỡng khác do bên mua quy định.

	14 14. TÍNH TOÁN
	14.1 Khối lượng nước bay hơi
	14.1.1 Tính độ khối lượng nước bay hơi của từng mẫu theo công thức sau:

	14.2 Diện tích mặt mẫu.
	14.2.1 Tính diện tích mặt mẫu (A) theo milimet vuông bằng cách đo khoảng cách giữa các mép phía trong của chất chèn khe, chính xác đến milimet và áp dụng các công thức toán thích hợp.

	14.3 Tính lượng nước bay hơi trên đơn vị diện tích (L), kg/m2 theo công thức sau:
	14.4 Kết quả thí nghiệm không đạt yêu cầu.
	14.4.1 Khi tiến hành thí nghiệm từ 3 mẫu trở lên, nếu chênh lệch về lượng nước bay hơi từ mẫu có độ bay hơi lớn nhất so với lượng nước bay hơi từ mẫu có độ bay hơi nhỏ nhất lớn hơn 0,15 kg/m2 thì phải làm lại thí nghiệm. Kết quả thí nghiệm sẽ là trung...


	15 BÁO CÁO
	15.1 Những thông tin về vật liệu đã sử dụng được nêu trong báo cáo:
	15.1.1 Tên nhà sản xuất, địa chỉ và mã hiệu sản phẩm;
	15.1.2 Chủng loại của chất tạo màng giữ nước;
	15.1.3 Số lô sản phẩm của nhà sản xuất;
	15.1.4 Khối lượng vật liệu được mẫu đại diện;
	15.1.5 Ngày đúc mẫu;
	15.1.6 Nguồn gốc mẫu.

	15.2 Những thông tin liên quan đến thí nghiệm:
	15.2.1 Mã số mẫu do phòng thí nghiệm ghi;
	15.2.2 Nhãn hiệu xi măng;
	15.2.3 Cấp phối của hỗn hợp vữa theo khối lượng;
	15.2.4 Phương pháp tạo màng giữ nước;
	15.2.5 Thời gian thí nghiệm;
	15.2.6 Tỷ lệ chất tạo màng trên mặt mẫu;
	15.2.7 Lượng nước bay hơi tính trên đơn vị diện tích.


	16 ĐỘ CHÍNH XÁC VÀ SAI SỐ
	16.1 Độ chính xác – Hiện nay, các cố gắng để thiết lập phương thức xác định độ chính xác có ý nghĩa hơn đang được tiến hành. Trong các phiên bản trước của tiêu chuẩn này, có 1 vài điểm khác biệt về thao tác kỹ thuật và có nội dung nói về độ chính xác....
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