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Tiéu chuan thi nghiém

Ngam woét va say khé hon hop dat - xi mang da
dam chat

AASHTO T 135-97 (2005)

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qudc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chua dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chap thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hodc cac I6i
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan thi nghiém

Ngam woét va say khé hon hop dat - xi mang da
dam chat

AASHTO T 135-97 (2005)

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Phwong phap nay mé ta cach xac dinh lwong hao hut dat - xi mang, su thay di d6 &m
va s thay ddi thé tich (do trwong né hay co ngét) clia hén hop dat — xi mang da dam
chéat, do qua trinh ngam nuwéc va sy khé lap di I&p lai nhiéu lan. Cac mau dwoc dam
chat trong khudn trwéc khi xi mang bi thuy hoa cho t&i khi dat khdi lwong thé tich kho
|&n nhét tai d 4m tbi wu theo qui trinh ddm chat da mé ta trong tiéu chuan T 134.

1.2 Tuy thudc vao thanh phan hat cia dat ma chon mét trong hai phwong phap chuan bi
nguyén liéu dé duc mau thi nghiém nhw sau:

1.2.1 Phuwong phap A - S&r dung cho dat cé cac c& hat lot qua sang 4,75 mm ( sang sb 4).
Phwong phap nay ap dung khi 100% cac hat ciia mau dat can thi nghiém lot qua sang
4,75 mm (sang sb 4). Xem mé ta tai muc 4 dén muc 6.

1.2.2  Phuwong phap B - St dung cho dat cé cac c& hat lot qua sang 19 mm (% in). Phuwong
phap nay ap dung khi mét phan mau dat can thi nghiém sét lai trén sang 4,75 mm
(sang sb 4). Xem mé ta tai muc 7 dén muc 9.

1.3 Céc gia tri dwoc biéu dién theo don vi S| sé duwoc coi la tiéu chuan.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn AASHTO:
= M 85, Yéu cau ky thuat xi méng Podc lang
» M 92, Sang lwdi thép str dung cho thi nghiém
= M 231, Can st dung trong thi nghiém vat liéu
= M 240, Yéu cau ky thuat xi mang Poéc lang hdn hop
= T 99, Xac dinh méi twong quan gitra d6 4m va khdi lwong riéng cta dat bang bua

dam 2,5 kg (5,5 pao) v&i do cao roi baa 305 mm (12 in)

= T 134, Twong quan gitra d& 4m va dung trong ctia hén hop dat - xi mang
= T 265, Xac dinh d6 4m cua dat trong phong thi nghiém

3 DUNG CU VA THIET BI

3.1 Khuén dam mau (4 in), bua dam, may ddy mau va dao gat nhw qui dinh trong T 99.
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3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.11

3.12

3.13

3.14

3.15

Ca hai can phai tuan theo cac yéu ciu cia M 231. Mét can phai can duoc it nhat 11,5
kg va thod man cac yéu cau cta cdp G20. Can kia phai can dwoc it nhat 1a 1 kg va
thod man cac yéu cau cla cap G2.

Thiét bi sy — Mot ti sdy c6 bod didu chinh nhiét va c6 thé duy tri & nhiét do 110 % 5°C
(230 + 99F).

Phong dudng hé &m — Mét phong duéng hd thich hop cé thé duy tri & nhiét d6 21 +
1.7°C (70 + 3°F), d6 &m twong dbéi 100%, dung dé bdo dwéng cac mau sau khi da dam
chat trong 7 ngay.

Bén nuwéc — Mot bon nwédc thich hop dung d& ngdm mau trong nwdc tai nhiét d6
phong.

Ban chéi sat — Ban chai sat la mot tAm phang sb 26, dién tich 50 x1,6 mm (2 in x ¥,in)
duoc cay cac soi thép theo 50 khém, méi khém 10 sgi theo 5 hang doc va 10 hang

ngang. TAm nay dwoc gén vao mét tAm gb day va cieng kich thuwdc 191 mm x 64 mm
(7% iInx 2% in).

Sang — Céac sang 75 mm (3in), 19.0 mm (¥ in) va 4,75 mm (sb 4), tuan theo cac qui
dinh ctia M 92.

Céc dung cu dé trén — Bao gdm khay tron, bay, hodc cac thiét bj co khi co thé tron déu
dat v&i xi mang va nuwéc.

Dao got — Mét dao got dai khoang 254 mm (10 in) dung dé& got phang mat mau.

Dung cu khia rdnh — Mét dao khia c6 sau rang hodc mét dung cu twong tw dung dé
khia phia trén mat mau cda I&p dau tién va I&p thi hai ctia mau.

Dung cu chira mdu — Mét khay tron, phang, nhdn dung d& G hén hop mau dat — xi
mang, cé dwdng kinh khoang 305 mm (12 in) va sau 50 mm (2 in).

Dung cu do mau — Mét dung cu thich hop dung dé do dwéng kinh va chiéu cao cia
mau chinh xac dén 0.25 mm (0.01 in).

Khay dung va gia d& — Khay thich hop d& dwng mau hodc d& mau cho thi nghiém.

éng dong cé vach chia — Mét éng dong hinh tru, cé vach chia, dung tich 250-mL dung
dé dong nuérc.

Hép gitr &m — Nhw da mo ta trong T 265.

PHUONG PHAP A — DUNG CHO DAT LOT SANG 4.75 MM (SO 4)

4

4.1

CHUAN BI VAT LIEU BE bUC MAU

Chuén bj mau d4t theo qui trinh da moé ta tai phwong phap A cla tiéu chuan T 134.
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4.2

4.3

4.4

L4y mot lwong dat da chuén bj theo T 134 sao cho di dé& dic hai mau véi cac dd &m
yéu cau.

Cha thich 1 — khéng pét budc: Thong thuwong chi st dung mét mau (ki hiéu la mau
N2) cho thi nghiém. Mau kia (ki hiéu la mau N1) dwgc duc nham muc dich nghién ctru
hoac khi thi nghiém cac loai dat dac biét.

Cho vao dat mét lwong xi mang da dat cac yéu cau ctia M 85 hodc M 240. Tron déu
cho dén khi mau ctia hén hop da dong nhét.

Cho nwéc vao hén hop dat — xi mang da tron kj & trén sao cho hén hop dat — xi mang
dat dd Am t6i wu, sau dé trén ky. Khi dat thi nghiém la dat sét nang thi Ién chat hén
hop dat, xi mang va nwdc vao khay dwng véi chiéu day I16p dat khoang 51 mm (2 in),
bang chay ddm da moé ta trong T 99 hodc dam bang tay twong tw dé I&n chat hdn hop.
Pay kin khay va G mau it nhat [a 5 phut, nhwng khéng qua 10 phut dé hén hop dat — xi
mang hap thu nudc tot hon. Sau dé dap vun hdn hop sao cho khéng lam gidm kich c&
clia cac phan ti hat riéng 18, cho dén khii bang mat thworng cé thé thiy cac hat hoan
toan lot qua sang 4,75 mm (s 4) thi dirng lai. Trén déu lai hén hop.

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

5.6

puUC MAU

DPuc mau bang cach ddm chéat hén hop dat — xi mang trong khuén da duwoc gitr chat
bang mét vong dai. Sau khi ddm, xén stra mau theo qui trinh da md ta trong tiéu chuén
T 134. Tao ranh trén bé mét Iop trwdc khi tiép tuc dam chat 16p tiép theo. Cac ranh
nay rong khoang 3 mm (in), sdu khoang 6,4 mm (in), khoadng cach gira cac ranh
khodng 6,4 mm (in). Trong qua trinh d&m chat mau , 14y khodng 100 gam mau dai
dién, dem say dé xac dinh d6 am theo T 265. Tinh phan trdm dé Am cGa mau nhv mo
ta trong muc 7 ctia T 134 dé kiém tra lai d6 4m thiét ké.

Can khdi lwong cha khudn va mau da ddm chat. Sau d6 14y mau ra khdi khudn va tinh
dung trong khé clia trng mau bang don vi kg/m? (Ib/ft3) d& kiém ching véii dung
trong thiét ké.

DPanh diu d& nhan dang mau bang cach dinh kém mét tAm kim loai ( hodc mét vat liéu
thich hop khac) cho mau sb N1 va ghi lai cac théng tin ctia mau, nhe dé cé thé theo
déi dwoc sw thay déi clia dd 4m va thé tich mau trong qua trinh thi nghiém.

Sau d6 cang nhanh cang tét tién hanh dic mau thr hai. Tién hanh xac dinh d6 &m va
dung trong khé clia mau nhw mé ta trong muc 5.1. va 5.2. BDanh d4du mau nay la mau
s6 N2 va ghi lai cac thdng tin ctia mau, nh& d6 cé thé theo déi dwoc sw hao hut hén
hop d4t — xi mang clia m4u trong qua trinh thi nghiém.

Do duéng kinh va chiéu cao trung binh ctia mau N1 va tinh thé tich ciia mau dé.

DPat cac mau nay |én cac gia d& thich hop trong phong dwdng hd &m va bdo vé mau
tranh tiép xuc voi nwédc ty do trong thdi gian 7 ngay. Can khéi lwong mau N1 va do
kich thwéc ciia mau sau 7 ngay bao duéng. Sau dé tinh d& 4m ctia mau ciing nhw thé
tich mau.
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Chu thich 2 — Viéc do chiéu cao va dwong kinh mau phai c6 do chinh xac dén 0,01 in
(0,25 mm) va cac diém do phai co dinh trong tat ca cac lan do.

(A) Bai &c ¢6 canh (4)

(B) Pinh tén (2)

(C) Binh chan (4)

(D) M&i han (dinh v& d4y cla
dinh chan)

(E): Vong dém (1)

(F): Khudn (1)

(G): @& khudn (1)

Vi tri cAc chét trén d& khudn

Hinh 1: Khuén hinh tru va dé (khuén dwéong kinh 101.6 mm)

mm in mm in
3,18+ 0,64 0,125 + 0,025 50,80 + 0,64 2,000 + 0,025
3,81 0,150 60,33 + 1,27 2,375 + 0,050
6,35 + 1,27 0,250 + 0,05 101,60 + 0,41 4,000 + 0,016
7,62 0,300 107,95 + 1,27 4,250 + 0,050
9,53+ 0,64 0,375 + 0,025 114,30 + 2,54 4,500 + 0,100
12,70 + 2,54 0,500 + 0,100 116,43+ 0,13 4,584 + 0,005
17,78 +1,27 0,700 + 0,050 152,40 + 2,54 6,000 + 0,100
20,32 0,800 165,10 + 2,54 6,500 + 0,100
38,10+ 2,54 1,500 + 0,100 172,72 + 2,54 6,800 + 0,100

0.000943 + 0.000008 m3 ( %, + 0.0003 ft3)

Chd thich

1. T4t ca cac kich thwdc dwoc bidu thi bang mm trir khi dworc cha thich khéac.

2. Quai treo ctia khuén khong thé dwa lén phia nira trén clia than
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3. Hinh 1 phai dwoc s dung cho tat ca cac khudén dam, dwoc mua sau khi xut ban phién ban 21 (HM
- 21).

4. Khong theo ty lé.

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

TRINH TV

Sau khi két thuc qua trinh bdo dwéng mau trong phong duéng hd &m, ngdm mau vao
nwéc sach & nhiét dd phong 5 gio. Thdm khd bé mat mau, can va do mau N1 (dé xac
dinh sy thay déi d& &m va thé tich mau).

Cho c& hai mau vao ti sy va say trong 42 gi & nhiét do 71 + 3°C (160 + 5°F) , sau
dé lay mau ra. Can, do kich thwéc ciia mau N1. Dung chdi st chai khap bé mat mau
N2 (m&u c6 hao hut dat - xi mang). CAm chéi sat theo truc dai clia né va song song
v&i truc dai cia mau sao cho bao trum dién tich mau. Chai manh ban chai sat nay trén
toan bd chiéu cao va chiéu réng clia mau, v&i mot lwe khoang 13,3 N (3 Ib) (Xem chi
thich 3). Can chai khodng 18 dén 20 Ian theo chiéu doc mau va bao trum toan bd xung
quanh mau va 2 dén 4 lan cho mdi mat day ctia mau.

Chu thich 3 - Lwc nay dwoc do nhw sau: Kep chat mau theo huwéng thang dirng vao
truc chiu lwc cla can ban, diéu chinh diém “0” cla thang do. Dung ban chai st chai
vao mau tr trén xubng dwdi , doc lwc chai can thiét trén thang do sao cho sb doc d6
khoang 13,3 N (3 Ib).

Trinh tw thwc hién dwoc mé ta tai muc 6.1 va 6.2. [a mot chu ky (48 tiéng) ngam wot
va say khd mau. Tiép tuc thwe hién qui trinh d6 cho 12 chu ky (xem chu thich 4). Viéc
gian doan céng tac thi nghiém trong 12 chu ky cé thé s& dan dén sy saii lIéch vé két
qué do do mau cé thé bi hao hut dat — xi mé&ng (Xem chu thich 5)

Chu thich 4 — Khi nghién ctru hodc khao sat dac biét can can va do mau N2 sau mbi
chu ky, trwédc va sau khi chai sach.

Chd thich 5 — Trong truwdng hop phai gian doan cong tac thi nghiém do cac ngay nghi,
ngay lé hoac do cac ly do khac thi gilr mau trong td say trong sudt thoi gian nay.

Sau 12 chu ky thi nghiém, sy mau theo T 265, muc 5. Sau d6 can dé xac dinh khdi
lwong khd clia mau.

Céc sb liéu thu thap str dung dé tinh sw thay dbi ctia d6 4m va thé tich cia mau N1 va
s hao hut khéi lwong clia mau N2 sau 12 chu ky thi nghiém.

PHUONG PHAP B - S DUNG CHO PHAN DAT LOT SANG 19 MM (¥ IN)

7.1

7.2

CHUAN B VAT LIEU BE BUC MAU
Chuan bi mau d4t theo phwong phap B cuda tiéu chuan T 134.

Lwa chon va gitr cdc mau dai dién riéng biét ctiia phan dét lot sang 4,75 mm (sang sb
4) va phan cbt liéu bdo hoa kho bé mat lot sang 19 mm (¥ in) va sét laii trén sang
4,75 mm. Tdng khdi lwong mau phai di d& dic mau bao gdbm ca phan mau dé thor do
a&m (Chua thich 1). Phan tram phan cbt liéu da sy lot sang 19 mm (in) nam lai trén
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7.3

7.4

7.5

sang 4,75 mm phai bang phan tram cbt liéu lot sang 75 mm (3 in) va sét lai trén sang
4,75 mm so v&i mau ban dau.

Cho vao phan dat da lot sang 4,75 mm (sang sb 4) loai xi mang da dat cac yéu cau
cta tiéu chuin M 85 hoac M 240 véi mét lwong theo yéu cau & muc 7.2.Tron déu dat
va xi mang cho dén khi mau cia hén hop déng nhét.

Cho nuwéc vao hén hop dat — xi mang da tron ki & trén sao cho hén hop dat — xi mang
dat d& 4m tdi wu nhw da mé ta trong muc 7.2., sau do trén ky dé tao diéu kién cho mau
hap thu nwdc tét hon nhw da mé ta dbi véi phwong phap A & muc 4.4.

Sau khi da chuén bj xong hén hop nhw da mé ta trong cac muc twr 7.1. dén 7.4 thi cho
thém phan cbt liéu thé & trang thai bdo hoa khé bé méat vao mau va tron déu.

8.1

8.2

puUC MAU

DPlc mau bang cach ddm chat hén hop dat — xi mang trong khuén da dwoc gilr chéat
bang mot vong dai. Sau khi ddm xén stra mau theo qui trinh da md ta trong T 134.
Ngoai ra khi cho mdi I&p hén hgp mau vao khudn, dung dao nén chat va gat sao cho
cac hat khéng lot sang 4,75 mm dwoc phan bd déu dan. Sau dé tao ranh trén bé mat
I&p mAu trwde khi tiép tuc dam chat 16p tiép theo nhw da mé ta tai muc 5.1. Trong quéa
trinh d&m chat mau, 14y khodng 500 gam mau dai dién, dem say theo T 265, muc 5 dé
xac dinh dd &m va kiém chirng v&i dd am thiét ké. Puc mau th hai ciing theo qui trinh
nhw vay.

Can khéi lvong ctia mdi mau dic dé kiém chirng dung trong thiét ké. Danh dau dé
nhan dang mau bang cach dinh kém mot tdm kim loai (hodc mét vat liéu thich hop
khac) cho mau N1 (Chu thich 1). Do kich thwéc mau N1, d& vao phong duéng hoé am
va do lai kich thwéc sau 7 ngay bdo duwéng mau nhw da mé ta trong muc 5.2 dén 5.6
(Chd thich 2).

9

9.1

TRINH TV

Trinh tw thi nghiém theo chi dan trong muc 6.

TiINH KET QUA VA LAP BAO CAO

10

10.1

TiNH KET QUA

Tinh sw thay ddi thé tich, dd &m va dé hao hut hén hop dat — xi mang nhuw sau:

10.1.1 Tinh sy thay di thé tich mau N1 tai thdi diém duc mau va thé tich mau nay tai cac

thoi diém sau dé, biéu dién & dang phan tram so véi thé tich mau ban dau.

10.1.2 Tinh d6 &m cta mau N1 tai thoi diém dic mau va dd dm mau nay tai cac thdi diém

sau do, biéu dién & dang phan tram so véi khdi lwong khd ban dau ciia mau.
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10.1.3

Hiéu chinh khéi lwgng khé ctia mau N2 da thu dwoc tai muc 6.4. dbi véi nwédc da phan
&ng v&i hdn hop dat - xi mang trong subt qua trinh thi nghiém va con lai trong mau &
110°C (230° F) nhw sau:

Khéi lwong mau khé da hiéu chinh = gxloo (1)
Trong do:

A= Khbilwong mau sau khi da sy khoé & 110°C (230° F)

B= Phan trdm cta nwéc con lai trong mau, cong thém 100

Phan trdm clia nwdc con lai trong mau N2 sau khi sdy & 110°C ( 230° F) dung trong
cong thirc trén c6 thé chap nhan bang phan tram lwong nwédc con lai trong mau N1.
Khi khéng dic mau N1 thi cé thé dung cac gia tri trung binh cho trong bang 1 dé tinh.

Bang 1 - Cac gia tri trung binh cta lwong nwéc con lai sau khi say

Loai d4t — phan loai theo Lwong nudéc trung binh con lai sau khi
AASHTO M 145 say 6 110°C
(% khdi lwvong)
A-1;A-3 15
A-2 25
A-4; A-5 3.0
A-6; A7 3.5

10.1.4

Tinh dd hao hut dat - xi mang ctia mau N2, Tinh bang phan tram so v&i khbi lwong kho
clia mau ban dau nhuw sau:

D6 hao hut (d4t - xi mang) (%) = §x1oo (2)
Trong 4do:
A= Khbilwong ctia mau khd da tinh ban dau trr di khéi lwong mau khé cudi cung

sau khi da hiéu chinh.

B=  Khbilwong cia mau khd da tinh ban dau.

11

111

11.11

11.1.2

BAO CAO

B&o cao bao gdbm cac théng tin sau:

D6 4m tdi wu va dung trong I&n nhét thiét ké ctia hdn hop dic mau.
D6 4m va dung trong clia mau duc (xem cha thich 6)

Cha thich 6 — Nguoi thi nghiém vién gidi co thé_dat dwoc dé dung sai gilra cac théng
s0O thiét ké va cac théng so thyc té doi voi cac mau duc nhw sau:

9
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= D6 Am, £ 1%
* Dung trong, + 48 kg/m?3 (3 Ib/ft3).

11.1.3 Ham lwong xi mang, biéu dién bang phan trdm cta cac mau dic
11.1.4 Ham lwong xi mang thu dwoc, biéu dién bang phan tram trong cac mau duc

11.1.5 Suw thay ddi thé tich téi da (%), thay dbi do &m tbi da trong subt qua trinh thi nghiém
ciia mau N1

11.1.6 Lwong hao hut hén hop dat — xi mang theo phan tram ctia mau N2.

10
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	3.3 Thiết bị sấy – Một tủ sấy có bộ điều chỉnh nhiệt và có thể duy trì ở nhiệt độ 110 ± 50C (230 ± 90F).
	3.4 Phòng dưỡng hộ ẩm – Một phòng dưỡng hộ thích hợp có thể duy trì ở nhiệt độ 21 ± 1.70C (70 ± 30F), độ ẩm tương đối 100%, dùng để bảo dưỡng các mẫu sau khi đã đầm chặt trong 7 ngày.
	3.5 Bồn nước – Một bồn nước thích hợp dùng để ngâm mẫu trong nước tại nhiệt độ phòng.
	3.6 Bàn chải sắt – Bàn chải sắt là một tấm phẳng số 26, diện tích 50 x1,6 mm (2 in xin) được cấy các sợi thép theo 50 khóm, mỗi khóm 10 sợi theo 5 hàng dọc và 10 hàng ngang. Tấm này được gắn vào một tấm gỗ dày và cứng kích thước 191 mm x 64 mm (7 in x...
	3.7 Sàng  – Các sàng 75 mm (3 in) , 19.0 mm ( in) và 4,75 mm (số 4), tuân theo các qui định của M 92.
	3.8 Các dụng cụ để trộn – Bao gồm khay trộn, bay, hoặc các thiết bị cơ khí có thể trộn đều đất với xi măng và nước.
	3.9 Dao gọt – Một dao gọt dài khoảng 254 mm (10 in) dùng để gọt phẳng mặt mẫu.
	3.10 Dụng cụ khía rãnh – Một dao khía có sáu răng hoặc một dụng cụ tương tự dùng để khía phía trên mặt mẫu của lớp đầu tiên và lớp thứ hai của mẫu.
	3.11 Dụng cụ chứa mẫu – Một khay tròn, phẳng, nhẵn dùng để ủ hỗn hợp mẫu đất – xi măng, có đường kính khoảng 305 mm (12 in) và sâu 50 mm (2 in).
	3.12 Dụng cụ đo mẫu – Một dụng cụ thích hợp dùng để đo đường kính và chiều cao của mẫu chính xác đến 0.25 mm (0.01 in).
	3.13 Khay đựng và giá đỡ – Khay thích hợp để đựng mẫu hoặc đỡ mẫu cho thí nghiệm.
	3.14 ống đong có vạch chia – Một ống đong hình trụ, có vạch chia, dung tích 250-mL dùng để đong nước.
	3.15 Hôp giữ ẩm – Như đã mô tả trong T 265.

	4 CHUẨN BỊ VẬT LIỆU ĐỂ ĐÚC MẪU
	4.1 Chuẩn bị mẫu đất theo qui trình đã mô tả tại phương pháp A của tiêu chuẩn T 134.
	4.2 Lấy một lượng đất đã chuẩn bị theo T 134 sao cho đủ để đúc hai mẫu với các độ ẩm yêu cầu.
	4.3 Cho vào đất một lượng xi măng đã đạt các yêu cầu của M 85 hoặc M 240. Trộn đều cho đến khi màu của hỗn hợp đã đồng nhất.
	4.4 Cho nước vào hỗn hợp đất – xi măng đã trộn kỹ ở trên sao cho hỗn hợp đất – xi măng đạt độ ẩm tối ưu, sau đó trộn kỹ. Khi đất thí nghiệm là đất sét nặng thì lèn chặt hỗn hợp đất, xi măng và nước vào khay đựng với chiều dày lớp đất khoảng 51 mm (2 i...

	5 ĐÚC MẪU
	5.1 Đúc mẫu bằng cách đầm chặt hỗn hợp đất – xi măng trong khuôn đã được giữ chặt bằng một vòng đai. Sau khi đầm, xén sửa mẫu theo qui trình đã mô tả trong tiêu chuẩn T 134. Tạo rãnh trên bề mặt lớp trước khi tiếp tục đầm chặt lớp tiếp theo. Các rãnh ...
	5.2 Cân khối lượng của khuôn và mẫu đã đầm chặt. Sau đó lấy mẫu ra khỏi khuôn và tính dung trọng khô của từng mẫu bằng đơn vị kg/m3 (lb/ft3) để kiểm chứng vớii  dung trọng thiết kế.
	5.3 Đánh dấu để nhận dạng mẫu bằng cách đính kèm một tấm kim loại ( hoặc một vật liệu thích hợp khác) cho mẫu số N1 và ghi lại các thông tin của mẫu, nhờ đó có thể theo dõi được sự thay đổi của độ ẩm và thể tích mẫu trong quá trình thí nghiệm.
	5.4 Sau đó càng nhanh càng tốt tiến hành đúc mẫu thứ hai. Tiến hành xác định độ ẩm và dung trọng khô của mẫu như mô tả trong mục 5.1. và 5.2. Đánh dấu mẫu này là mẫu số N2 và ghi lại các thông tin của mẫu, nhờ đó có thể theo dõi được sự hao hụt hỗn hợ...
	5.5 Đo đường kính và chiều cao trung bình của mẫu N1 và tính thể tích của mẫu đó.
	5.6 Đặt các mẫu này lên các giá đỡ thích hợp trong phòng dưỡng hộ ẩm và bảo vệ mẫu tránh tiếp xúc với nước tự do trong thời gian 7 ngày. Cân khối lượng mẫu N1 và đo kích thước của mẫu sau 7 ngày bảo dưỡng. Sau đó tính độ ẩm của mẫu cũng như thể tích mẫu.

	6 TRÌNH TỰ
	6.1 Sau khi kết thúc quá trình bảo dưỡng mẫu trong phòng dưỡng hộ ẩm, ngâm mẫu vào nước sạch ở nhiệt độ phòng 5 giờ. Thấm khô bề mặt mẫu, cân và đo mẫu N1 (để xác định sự thay đổi độ ẩm và thể tích mẫu).
	6.2 Cho cả hai mẫu vào tủ sấy và sấy trong 42 giờ ở nhiệt độ 71 ± 30C (160 ± 50F) , sau đó lấy mẫu ra. Cân, đo kích thước của mẫu N1. Dùng chổi sắt chải khắp bề mặt mẫu N2 (mẫu có hao hụt đất - xi măng). Cầm chổi sắt theo trục dài của nó và song song ...
	6.3 Trình tự thực hiện được mô tả tại mục 6.1 và 6.2. là một chu kỳ (48 tiếng) ngâm ướt và sấy khô mẫu. Tiếp tục thực hiện qui trình đó cho 12 chu kỳ (xem chú thích 4). Việc gián đoạn công tác thí nghiệm trong 12 chu kỳ có thể sẽ dẫn đến sự saii lệch ...
	6.4 Sau 12 chu kỳ thí nghiệm, sấy mẫu theo T 265, mục 5. Sau đó cân để xác định khối lượng khô của mẫu.
	6.5 Các số liệu thu thập sử dụng để tính sự thay đổi của độ ẩm và thể tích của mẫu  N1 và sự hao hụt khối lượng của mẫu N2 sau 12 chu kỳ thí nghiệm.

	7 CHUẨN BỊ VẬT LIỆU ĐỂ ĐÚC MẪU
	7.1 Chuẩn bị mẫu đất theo phương pháp B của tiêu chuẩn T 134.
	7.2 Lựa chọn và giữ các mẫu đại diện riêng biệt của phần đất lọt sàng 4,75 mm (sàng số 4) và phần cốt liệu bão hoà khô bề mặt lọt sàng 19 mm ( in) và sót lạii trên sàng 4,75 mm. Tổng khối lượng mẫu phải đủ để đúc mẫu bao gồm cả phần mẫu để thử độ ẩm (...
	7.3 Cho vào phần đất đã lọt sàng 4,75 mm (sàng số 4) loại xi măng đã đạt các yêu cầu của tiêu chuẩn M 85 hoặc M 240 với một lượng theo yêu cầu ở mục 7.2.Trộn đều đất và xi măng cho đến khi màu của hỗn hợp đồng nhất.
	7.4 Cho nước vào hỗn hợp đất – xi măng đã trộn kỹ ở trên sao cho hỗn hợp đất – xi măng đạt độ ẩm tối ưu như đã mô tả trong mục 7.2., sau đó trộn kỹ để tạo điều kiện cho mẫu hấp thụ nước tốt hơn như đã mô tả đối với phương pháp A ở mục 4.4.
	7.5 Sau khi đã chuẩn bị xong hỗn hợp như đã mô tả trong các mục từ 7.1. đến 7.4 thì cho thêm phần cốt liệu thô ở trạng thái bão hoà khô bề mặt vào mẫu và trộn đều.

	8 ĐÚC MẪU
	8.1 Đúc mẫu bằng cách đầm chặt hỗn hợp đất – xi măng trong khuôn đã được giữ chặt bằng một vòng đai. Sau khi đầm xén sửa mẫu theo qui trình đã mô tả trong T 134. Ngoài ra khi cho mỗi lớp hỗn hợp mẫu vào khuôn, dùng dao nện chặt và gạt sao cho các hạt ...
	8.2 Cân khối lượng của mỗi mẫu đúc để kiểm chứng dung trọng thiết kế. Đánh dấu để nhận dạng mẫu bằng cách đính kèm một tấm kim loại (hoặc một vật liệu thích hợp khác) cho mẫu N1 (Chú thích 1). Đo kích thước mẫu N1, để vào phòng dưỡng hộ ẩm và đo lại k...

	9 TRÌNH TỰ
	9.1 Trình tự thí nghiệm theo chỉ dẫn trong mục 6.

	10 TÍNH KẾT QUẢ
	10.1 Tính sự thay đổi thể tích, độ ẩm và độ hao hụt hỗn hợp đất – xi măng như sau:
	10.1.1 Tính sự thay đổi thể tích mẫu N1 tại thời điểm đúc mẫu và thể tích mẫu này tại các thời điểm sau đó, biểu diễn ở dạng phần trăm so với thể tích mẫu ban đầu.
	10.1.2 Tính độ ẩm của mẫu N1 tại thời điểm đúc mẫu và độ ẩm mẫu này tại các thời điểm sau đó, biểu diễn ở dạng phần trăm so với khối lượng khô ban đầu của  mẫu.
	10.1.3 Hiệu chỉnh khối lượng khô của mẫu N2 đã thu được tại mục 6.4. đối với nước đã phản ứng với hỗn hợp đất - xi măng trong suốt quá trình thí nghiệm và còn lại trong mẫu ở 110oC (230o F) như sau:
	10.1.4 Tính độ hao hụt đất - xi măng của mẫu N2, Tính bằng phần trăm so với khối lượng khô của mẫu ban đầu như sau:


	11 BÁO CÁO
	11.1 Báo cáo bao gồm các thông tin sau:
	11.1.1 Độ ẩm tối ưu và dung trọng lớn nhất thiết kế của hỗn hợp đúc mẫu.
	11.1.2 Độ ẩm và dung trọng của mẫu đúc (xem chú thích 6)
	11.1.3 Hàm lượng xi măng, biểu diễn bằng phần trăm của các mẫu đúc
	11.1.4 Hàm lượng xi măng thu được, biểu diễn bằng phần trăm trong các mẫu đúc
	11.1.5 Sự thay đổi thể tích tối đa (%), thay đổi độ ẩm tối đa  trong suốt quá trình thí nghiệm của mẫu N1
	11.1.6 Lượng hao hụt hỗn hợp đất – xi măng theo phần trăm của mẫu N2.



