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LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hoac thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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1.2

1.3

1.4

PHAM VI AP DUNG

Phwong phéap thi nghiém nay nham xac dinh thdi gian déng két ctia hd viva xi mang
bang kim Vicat. Cé hai phwong phap dwoc dwa ra: Phwong phap A la phwong phap
thr trén thiét bj Vicat tiéu chuan van hanh tha céng. Phwong phap B s dung may
Vicat tw dong.

Cac gia tri trong tiéu chudn duoc s dung theo don vi Sl. Cac don vi tuwong
dwong chi dung dé tham khao.

Tiéu chuén nay lién quan dén céc vét liéu doc hai. Tiéu chuén nay khéng dé cdp dén
tat ca cac van dé vé an toan trong qué trinh thi nghiém. Ngudi thuc hién tiéu chuén
nay phai cé trach nhiém dé ra céc bién phap phu hop dé dam bdo an toan va surc
khoé cho nguoi thure hién truée khi tién hanh céng tac thi nghiém.

Cénh bao — H6 vira xi mang méi trén ¢o tinh &n da va cé thé lam chay da hoac cac
mo té bao khi bj tac dung lau dai. Nén dung géng tay, quan 4o bao ho va deo kinh dé
bdo vé trong khi thi nghiém. Néu da bij tiép xtc v&i hd xi mang thi sau dé phai riva
bang nwéc nhiéu 1an. Rira mét it nhat 1a 15 phat. Tranh dé co thé tiép xuc voi 16p
quan o bi dinh hé vira xi mang wét. Nén thay ngay quan o khi b dinh vira.

Chu thich 1 — Phwong phap xac dinh thoi gian dong két clia hd vira xi mang bang kim
Gillmore dwgrc mé ta trong tiéu chuan T 154.

2.1

TAI LIEU VIEN DAN

Tiéu chudn AASHTO:

M 85, Xi mang Poéclang

M 201, Phong bao dwdng dm, budng bao duéng dm va bé bao duéng sk dung
trong cac thi nghiém xi mang va bé téng

M 210, S dung thiét bj do sw thay ddi chiéu dai cla hd vira xi méng, vira va bé
tong.

M 240, Xi mang hén hop

R 11, Hwéng dan 1am tron sb trong cac gia tri gidi han.

T 129, D6 déo tiéu chuan cltia xi mang.

T 154, Xac dinh thoi gian déng két ctia xi mang bang kim Gillmore.

T 162, Qui trinh trén hd vira xi mang, viva déo

3
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2.2 Tiéu chudn ASTM:

= C 151, Phwong phap thi nghiém xac dinh d6 n& ctia mau xi mang khi hap trong noi
ap suét

= C 183, Qui trinh l&y mau va lwgng mau dé thi nghiém xi méng Podc lang.

= C 219, Thuat ngi lién quan dén xi mang.

= C 1005, Cac yéu cau ky thuat déi véi cac thiét bi xac dinh khéi lwong va thé tich
trong cac thi nghiém xi mang.

= C 1157, Yéu cau k§j thuat cho xi mang hén hop

= D 1193, Yéu cau k¥ thuat cho cac hoa chat nuéc

3 THUAT NGO

3.1 Dinh nghia - Céc thuat ngir dung trong tiéu chuan nay duoc dinh nghia nhw trong tiéu
chuan ASTM C 219.

4 TOM TAT PHUONG PHAP THi NGHIEM

4.1 Hé vira xi mang da dworc trén déu theo ty 1& dé& dat do déo tiéu chuan nhw da xac dinh
trong T 129. Cho hd viva vao khau Vicat va dat trong budng dwéng hé dm dé mau
ddng két dan dan. Sau cac chu ki thdi gian nhét dinh, tién hanh xuyén kim Vicat
dwdng kinh 1 mm vao mau dé xac dinh dé kim lin. Thoi gian bat dau déng két la
khodng th&i gian tir khi xi m&ng bat dau tiép xtc véi nwéc khi trén mau dén khi dd kim
lun dat dwoc 1a 25 mm. Thoi gian két thic ddng két 1a thdi gian khi kim khéng 1un vao
mau mdt cach dang ké niva (c6 thé quan sat dwoc) .

5 Y NGHIA VA SU’ DUNG

5.1 Phwong phap nay nham cung cép sb liéu theo yéu cau kj thuat dua trén thiét bi kim
Vicat. Tham khéo yéu ciu déi véi xi mang sau khi thi nghiém theo phwong phap nay
xem mau dat yéu ciu hay khéng.

5.2 Thoi gian ddng két ctia xi mang bi anh hwdng béi khdi lwong va nhiét dd cta nuwéc
trén, lwong vira nhan dwoc sau khi trdn, nhiét dd va dd6 &m cta budng bdo dwéng &m
hodc phong bao dwéng am.

5.3 Thoi gian déng két cia xi mang cé gia tri riéng biét ddi voi tivng phwong phap thi
nghiém. Thoi gian déng két xac dinh trong phwong phap nay khéng nhat thiét phai
twong tw véi thdi gian ddng két xac dinh bang cac phwong phap khac.

6 DUNG CU VA THIET BI

6.1 Dung cu Vicat — Xem phu luc A1.1 va hinh A1.1. Dung cu Vicat gbm mét thanh truot

hinh tru bang kim loai B , trong lwong 300 g. Pau mat cla thanh truot nay I&p mot kim
D c6 thé thao I&p duwoc, kim D ¢6 dwdng kinh 1,00 + 0,05 mm, chiéu dai it nhat 1a 50
mm.
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6.2 Céc thiét bj xéc dinh khéi ltong phai thod man cac yéu cau cia ASTM C1005. Céac
thiét bj nay dwoc danh gia do chinh xac theo téng tai trong 1 kg.

6.3 Binh thuy tinh chia d6, dung tich 200 hodc 250 mL va thod man cac yéu ciu cla
ASTM C 1005.

6.4 Pé phang khéng hép thu, dién tich 100 + 5 mm? hodc twong tw, phang, c6 dd &n mon
va dd hap thu gibng nhw thuy tinh (Xem phu luc A1.1, hinh A1.1, H).

6.5 Dao phdng — Dao c6 lw&i thép sac dai tir 100 dén 150 mm.

6.6 Khéuhinh nén cut - dwoc ché tao bang vat liéu cirng, khdng bi an mon, khéng hép thu,
chiéu cao 40 + 1 mm, dwdng kinh trong ctia day la 70 + 3 mm, dwdng kinh trong cla
dinh 12 60 + 3 mm (phu luc A1.1, hinh A1.1, H).

6.7 Méy tron, ndi trén va cénh trén — tuan theo tiéu chuan T 162.

6.8 Dung cu Vicat tw déng dung cho phuong phép B — Dung cu nay duoc lap mot kim
Vicat chuan. Kim cé dwdng kinh 1,0 £ 0,05 mm, chiéu dai it nhat 1a 50 mm. Tdng
trong lwvgng clta hé d& va kim khi thi nghiém la 300 + 0,5 gam. Dung cu c6 kha nang
tw déng hoan thanh phép do do kim lun vao mau véi tan suat do khéng vuot qua 10
phat mét 1an, cac diém do cach nhau it nhat 5 mm va cach thanh khau it nhat 10 mm.

6.9 Khéu duc méu cho phuong phap B — H6 xi méng dwoc duc vao khau hinh nén cut nhw
da mo ta trong muc 6.6.

7 HOA CHAT VA VAT LIEU THi NGHIEM

7.1 Nudée trén méu - Nwdc may phu hop cho céc thi nghiém thdng thuworng. St dung nwéc
thod man cac yéu cau cia ASTM D1193 ddi v&i nwéce loai Il hoac loai IV khi lam céac
thi nghiém déi chirng hoéac so sanh.

8 LAY MAU

8.1 Lay m&u xi mang theo tiéu chudn ASTM C183.

9 DIEU KIEN THi NGHIEM

9.1 Gilr nhiét dd khong khi xung quanh may trén, khudn dic mau va dé & 23+3°C.

9.2 Gilr nhiét do nwéce tron & 23+3°C.

9.3 Do &m twong dbi clia phong tron khéng nhd hon 50%

9.4 Budng duéng hd Am hoadc phong dwdng hd dm phai thod man yéu ciu cia M 201.

10 CHUAN BI VA XI MANG

10.1  Vira xi mang st dung dé xac dinh thdi gian ddng két ctia xi mang c6 thé chuéan bi theo

cac cach sau:
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10.1.1

10.1.2

10.1.3

Chuén bi moét mé vira méi bang cach tron 650 gam xi mang véi lwong nwéc trén can
thiét dé hoé vira xi mang dat d6 déo tiéu chuan (T 129) véi qui trinh trdn d& mé ta trong
T162.

Néu chon phuwong phap A thi dung mau thér da xac dinh d6 déo tiéu chuan (Chu thich
2).

C6 thé dung phan viva con lai cia mé tron da st dung cho mau thi nghiém hép trong
ndi ap suat (ASTM C151) hodc tr mau dung dé xac dinh dd déo tiéu chuén cho thi
nghiém

Chu thich 2 — Mau da st dung cho thi nghiém xac dinh d6 déo tiéu chuén c6 bé mat
khéng dong déu nén khong thich hgp cho phwong phap B.

11

111

1111

PHUONG PHAP A : KIM VICAT PIEU KHIEN BANG TAY
Dung cu va thiét b

Dung cu ViKa - Dung cu Vika bao gbm mét gia d& A, hinh A.1.1 d& mét thanh truot
hinh tru bang kim loai B c6 thé di chuyén tw do qua 16 trwot, trong lwong 300 g. & cubi
thanh trwot nay I&p moét kim Vika to C c6 dwdng kinh 10 mm, chiéu dai it nhéat 1a 50
mm. O dau kia cta thanh trwot I&p mét kim Vika nhdé dweng kinh 1 mm, chiéu dai 50
mm. Thanh trwot B cé thé ddo nguwoc duwoc va cé thé dinh vi tai cac vi tri béi vit E.
Trén dé c6 mot kim do F dé do sy chuyén déng cua thanh trwot bang thwdce chia vach
mm dwoc gan chat voi gia d& A. Mau hd xi mang dworc gitk trong vong khau Vika hinh
nén cut G, nam trén mot dé phang cé do phang, dd &n mon va dé hap thu gibng nhw
thuy tinh, H, hinh vudéng, kich thwéc mdi cach khoang 100 mm?. Khau Vika dwoc ché
tao bang vat liéu cach nwéc, khéng bi mai mon , dwong kinh trong cua day la 70mm,
cta dinh 1& 60mm, chiéu cao 40 mm. Ngoai ra cac théng sb cla dung cu Vika ndi trén
phai thod man cac diéu kién dwoc chi ra tai bang dudi day:

Trong lwong thanh trwot 300 +£0.5 g (0.661 + Ib 8 grains)

BPuwong kinh kim Vika to 10 £ 0.05 mm (0.394 + 0.002in)

Puwdng kinh kim Vika nhé 1+ 005 mm (0.039 + 0.002in)

Puwdng kinh trong cltia day khau Vika 70 £3 mm (2.75 + 0.12in)

Puwdng kindytong clia dinh khau Vika | 60 + 3 mm (2.36 + 0.12 in)

Chiéu cao ctia khau Vika 40 =1 mm (1.57 = 0.04 in)

Thwéce chia vach mm Thuéc chia vach cé dd chinh xac dén 0.1 mm va dd chénh léch

gitra cac diém khong Ién hon 0.25mm.

12

12.1

PHUWONG PHAP A — TRINH T THi NGHIEM

Puc mau: Sau khi tron mau nhw phan chuén bi mau thi nghiém, nhanh chéng vo tron
mau bang tay. Sau dé hat tv tay no sang tay kia v&i khodng cach wéc chirng 150 mm
(6 in.), dé tao thanh khéi cAu déng nhat. Cho mau hd xi mang nay vao day khau Vika
G tlr mat day, mét kia dwoc gitv chat bang long ban tay. D&t mat day cta khau Vika
vao dé H. Dung dao phang gat bang miéng khau. Trong khi gat khéng duwoc an vao
mat mau. Sau d6 chuyén mau thi nghiém vao budng dwdng hd 4m hoac phong dwéng
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12.2

12.3

12.4

hé dm. Trong subt qua trinh thi nghiém mau phai dwoc gil» t ong khau hinh nén cut dat
trén mot dé phang khéng hat am.

Xac dinh thoi gian déng két cha vira xi mang — Sau khi dic mau vao khau Vica,
dwdng hd mau trong buéng dm 30 phut. Sau dé xac dinh dd xuyén kim bang kim Vica
nhd, dwdng kinh 1 mm ngay tai thoi diém nay. Va sau d6 ci 15 phat tién hanh do d6
xuyé&n kim moét 1an (Bbi v&i xi mang loai Il thi 10 phat do mét 1an), cho dén khi do
xuyén kim dat 25 mm hoac nhé hon. B§ xuyén kim dwoc do béng cach ha thép kim D
cta thanh trwot B cho dén khi d4u kim cham vao méat mau viva xi mang. Van chat vit E
lai. Chinh thwéc doc F trén thang chia vach mm vé vach “O”. N&i lébng vit E dé kim lan
xudng mau vira xi mang trong 30 gidy. Sau d6 doc sb do trén thwdc do dé xac dinh do
xuyén kim. Luc dau khi vira xi m&ng con mém thi hadm d6 roi cia thanh trwot dé tranh
kim roi xuébng day khau dan dén bj cong vénh. Khi do xuyé&n kim da du Ién dé xac
dinh thoi gian déng két thi n&i 16ng vit E dé thanh trwot dwoc trrot xudng mét cach tw
do. Vi tri méi lan xuyén kim phai cach xa 1an xuyén truéc d6 it nhat la 5 mm va cach
xa cac mép trong cla thanh khau it nhat 1a 10 mm. Ghi lai két qua cda cac lan do.
Dung phuong phap ndi suy dé xac dinh thoi gian ting véi dd xuyén kim 25 mm. Thoi
gian nay dwoc goi 1a thoi gian ddng két Vicat hodc thdi gian bt dau dong két bang
kim Vicat.

Thoi diém dong két cudi cung clia viva xi mang 1a thoi diém 14n xuyén kim dau tién ma
kim khéng lun vao bé mat mau viva niva. Kiém tra diém déng két cudi cung bang céach
kiém tra 2 diém do bd xung trén hai vi tri khac nhau cia bé mat mau. Hai lan do bd
xung nay phai thuc hién trong vong 90 gidy so véi thdi diém lan xuyén kim dau tién ma
kim khong ltn vao bé mat mau viva nira. Khoang thoi gian tlr khi xi mang tiép xuc voi
nwéc khi trdn mau dén thoi diém déng két cubi cing da xac dinh & trén, goi 1a thoi
gian két thuc déng két bang kim Vicat.

Nhitng diéu cén lwu y khi thi nghiém — T4t c& cac dung cu do khéng dwoc rung déng
trong sudt qua trinh do dd xuyén kim. Git¥ kim Vica 1 mm thang va sach. Kim duwoc
lam sach sau méi lan do dé tranh hién twong viva xi mang bam vao kim sé lam gidm
dd xuyén kim va tranh vira xi mang bam vao mdi kim sé lam tang dé xuyén kim.

13

13.1

13.1.1

PHUONG PHAP A - PO CHINH XAC VA SAI SO

D6 chinh x4c: DO léch tiéu chuan cla thi nghiém do mét thi nghiém vién thwc hién
trén cung moét dung cu da xac dinh dwoc 1a 12 phat dbi voi thoi gian bat ddu dong két
nam trong khoang 49 dén 202 phut va bang 20 phut dbi véi thoi gian két thic déng két
nam trong khodng 185 dén 312 phuat . Do d6 két qua cta hai lan thi nghiém do mét thi
nghiém vién thwc hién trén cung mét dung cu khdng duwoc khac nhau qua 34 phat déi
v&i thoi gian bat dau dong két va 56 phut dbi vai thoi gian két thic ddng két.

Sai s6 chuan cua thi nghiém do nhiéu phong thi nghiém thwc hién da xac dinh dwoc la
16 phat dbi voi thoi gian bat dau déng két nam trong khoang 49 dén 207 phut va béng
43 phut dbi voi thoi gian két thuc déng két nam trong khoang 185 dén 312 phut. Do dé
két qua cla hai thi nghiém nhan dwoc tir hai phong thi nghiém vién khéng duwoc khac
nhau qua 45 phuat dbi véi thoi gian bat dau déng két va 122 phat dbi véi thoi gian két
thic déng két xac dinh bang kim Vicat.
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13.2

Sai sé — Chwa c6 loai vat liéu nao dwoc chip nhan Ia vat liéu chudn dé xac dinh do
léch ctia phwong phap nay, nén khéng bao cao do léch trong tiéu chuan nay.

14

141

1411

14.2

PHUONG PHAP B - KIM VICAT TU PONG
Dung cu thi nghiém:

Dung cu kim Vicat tw ddng: Thiét bi cé trang bi mét kim Vicat tiéu chuan. Kim cé
dwong kinh 1,0£0,05 mm va dai it nhat 50 mm. Khéi lwong tdng ma mdi kim phai chiu
dwng tai thoi diém do 1a 300+£0,5 gam. Thiét bi nay c6 kha nang thuc hién tw dong viéc
do va ghi dé xuyén kim cia mau thi tai nhirng khoang thi gian qui dinh trwd'c khong
qua 10 phat méi 1an va thwe hién méi 1an do dd xuyén kim cach cac 1an do trwdc do it
nhat 5mm va cach xa cac mép trong ctia thanh khau it nhat 1a 10 mm.

Khau duc mau : H6 viva xi mang dwoc gilr trong khau hinh nén cut c6 chiéu cao 40 + 1
mm. Khau dwoc dat trén mot thm dé phang co thé thao, 1ap dwoc. B& mat mau thdr co
dwong kinh it nhat1a 60 + 3 mm.

15

15.1

15.2

15.3

PHUONG PHAP B - TRINH TU THi NGHIEM

Puc mau thi nghiém - Sau khi tron mau nhw phan chuan bj mau thi nghiém, nhanh
choéng vo tron mau bang tay. Sau dé hat tir tay no sang tay kia v&i khoang cach woc
chirng 150 mm (6 in.) dé tao thanh khdi cdu ddng nhat. Cho mau hé xi mang nay vao
day khau Vika G tlr mat day, mat dinh dwoc gilr chat bang 16ng ban tay. Dat mat day
cta khau Vika vao dé phang . Dung dao phang gat phan vira dw trén miéng khau. Gid
lw&i dao nghiéng khodng 30° réi bat dau san phang bé mat mau tlr tdm khau ra céac
mép khau. Sau d6 l1am nhan bé mat vira bang lu&i phang cta dao. Lap lai qui trinh cat
got va l1am nhdn bé mat miu bang cach twong tw nhung quay 90° so véi nhat cat
trwdc. Théng thwdng mau viva dwgc san bang sau hai chu trinh cat got va lam nhn
bé mé&t nhwng déi khi doi héi thém mét chu trinh niva. Tranh 13p lai qua nhiéu chu trinh
trén va tranh an tay vao méat mau. Vi thiét bi Vicat tw ddng chi thi nghiém véi mét trén
clia mau nén bat budc mét trén clia mau viva phai ddng nhéat va ngang bang véi mép
khuon.

Xéac dinh thoi gian déng két — Hiéu chinh dung cu Vicat va hiéu chinh s doc “0” cla
thwéc do theo huwéng dan cla nha san xuét. Cai dat tan suét do it nhat 1a 1 1an / 10
phat (Cha thich 3). Bwa mau vao vi tri do cua thiét bi Vicat va tién hanh do dd xuyén
kim (Cha thich 4).

Chu thich 3 — Cac thiét bi tw dong co kha nang do voi tan suat do nhanh hon 1 lan /
10 phut , do d6 s6 lan do dwoc nhieu hon, giam thiéu dwgc s6 diém phai ndi suy.

Chu thich 4 — Theo phwong phéap A, thoi gian bat dau dong két 1a khoang thdi gian dé
dat dwoc dd xuyén kim la 25 mm va thdi gian két thac déng két la khoang thoi gian tiy
khi tron xi voi nwdc cho tdi khi kim xuyén vao mat mau v&i do xuyén kim khong dang
ké. Cac diém do cudi cung do may tw dong do theo phwong phap B cd thé sai léch
dang ké so v&i cac diém cudi cung dwoc do bang phwong phap A.

X&c dinh khoang tin cay cla phwong phap dwa trén khodng thoi gian déng két trung
binh clia cac loai xi mang dwoc dung dé danh gia chét lwong va tiéu chuan hoa cac
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154

154.1

théng sb ky thuat lién quan dén thoi gian dong két. Gidi han téi da co thé 1én hon 30
phut so v&i gidi han trén va giam 30 phut so véi gi¢i han tdi thiéu.

Yéu céu thuc hién (yéu céu chuén hod) déi véi thiét bj Vicat tw déng:

Khi két qua thi nghiém thu dwoc bang thiét bj Vicat tw dong dung dé chip thuan hodc

bac bd mét mau xi mang thi phwong phap nay phai thod man cac yéu ciu ky thuat
nhw da néu trong phu luc XI.

16

16.1

16.2

16.2.1

16.2.2

16.2.3

16.2.4

16.3

16.4

PHUONG PHAP B - YEU CAU THAO TAC (YEU CAU CHUAN HOA) B0l VOl
DUNG CU VICAT TU DONG.

Pham vi - Khi két qua do thoi gian déng két thu dwoc bang thiét bj kim Vicat tw dong
dung dé chap thuan hay bac bé loai xi m&ng dem thi nghiém, thi viéc st dung phwong
phap nay phai tuan theo cac qui dinh vé diéu kién chuan khi thi nghiém.Trong dé thi
nghiém nay doi héi mét thiét bj chuyén dung va cach dic méau phai tuan theo cac yéu
cau cua tiéu chuan nay va dwoc sir dung nhat quan trong phong thi nghiém.

Yéu cdu méu xi mdng — Chon ba loai xi mang thoa man céc yéu cau ctia M 85, M 240,
hodc ASTM C1157, khi thir theo phwong phap A , phai bao gébm cac diéu kién sau:

M6t mau xi mang co thdi gian bt dau déng két nhé hon 110 phut.
M6t mau xi mang cé thdi gian bat dau déng két Ién hon 150 phut.

M6t mau xi mang cé thoi gian két thic déng két nhd hon 180 phut.
M6t mau xi mang c6 thdi gian két thic ddng két Ién hon 210 pht.

Chd thich 5 — Cac phong thi nghiém nén lwu lai mau. Khdi lwgng mau lwu phai da dé
danh gia chat lwgng va chuan lai thi nghiém trong twong lai.

Thi nghiém — S dung phwong phap da dwoc phé duyét , bao gdm khung qui chuén
da moé ta trong muc tiéu chuén hoa, tién hanh thi nghiém xac dinh thei gian bat dau va
két thuc ddng két trén ba mau xi mang da chon. Cung ngay, tién hanh déng thoi viéc
xac dinh thdi gian bat dau va két thuc dong két theo phwong phap A. Thuc hién cac
thi nghiém xac dinh do déo tiéu chuan cda trng mau xi mang , sau dé dung lvong
nuwéc tiéu chudn da xac dinh dé tron tat cd cac mé viva thi nghiém. Hoan thanh ba
vong thi nghiém & cac ngay khac nhau, 1&p lai tat cd cac cdng doan cia ca hai
phwong phap. Thuc hién thi nghiém danh gia trén cac mau da dwoc chuan bj riéng
biét tlr cac thi nghiém da dwoc chuén hoa.

Tinh két qué - Tinh tri s6 trung binh cuta thdi gian bt ddu déng két va két thuc doéng
két thu dwoc tir ba vong thi nghiém dbi véi méi phuwong phap thi nghiém va déi voi
mdi loai xi mang da chon. Mét phwong phap phu hop véi cac yéu cau ky thuat dbi voi
thoi gian bat dau déng két néu sw khac nhau gitra cac gia tri trung binh cta thoi gian
bat dau déng két xac dinh bang phwong phap A va cac gia tri twong &ng xac dinh
bang phwong phap B khdng 1&n hon 25 phut dbi véi bat ky mau thir nao va khéng 1én
hon 30 phut gitra két qué cta ba vong thi nghiém theo phwong phap B. Twong tw nhuw
vay phuwong phap thi nghiém cho két qua thdi gian két thuc déng két duwoc coi la dat
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16.5

chuén khi sy khac nhau gitra gia tri trung binh cla thoi gian két thic déng két xac dinh
bang phwong phap B khéng I&n hon 45 phuat so véi bat ky mau thlr nao va khéng 16n
hon 30 phut gitra két qua clta ba vong thi nghiém theo phwong phap B. Vi du vé sbé
liéu chuan dwoc chi ra tai phu luc A1.

Khi can c6 qui dinh chinh thirc (tiéu chuin hod) nham dat dwoc sy théng nhét gitra
phwong phap A va phwong phap B, né cé thé ap dung cho thdi gian bat dau déng két,
thdi gian két thuc dong két , hodc ca hai. Cong thirc chudn hoa dwoc lap dwa trén
bang so sanh cac két qua thi nghiém nhan dwoc khi thi nghiém bang phwong phap A
va phuwong phap B. Cac thi nghiém nay phai dwgc thyc hién trén it nhat 1a 5 loai xi
mang khac nhau. Cac loai xi mang nay cé sw bién ddi nhd nhét |a 60 phut dbi voi thoi
gian bat ddng déng két va 90 phut dbi véi thoi gian két thuc déng két khi thi nghiém
bang phuwong phap A. Néu mudn cé thé s dung lai ba mau xi méng da s dung dé
chuén hoa thiét bi, tuy nhién phai tién hanh cac lan thi nghiém mai, v&i qui trinh thi
nghiém nhw da s dung khi chuan hoa thiét bi. Céng thirc tiéu chuan hoa khi cé hiéu
lwe co thé sir dung cho tat ca cac mau (Cha thich 6).

Chu thich 6 — Nhin chung cac thiét bj tw ddng déu van hanh nhd may vi tinh, do dé dé
dang tinh toan dwoc céng thirc chuan hoa.

17 PHWONG PHAP B - PO CHINH XAC VA SAI SO

17.1  B6 chinh xac — Chwa cé sb liéu vé do chinh xac cla phwong phap nay. Cac phong thi
nghiém nén phat trién sé liéu vé do chinh xac cta thi nghiém cho mét thiét bi st dung.
Dwa trén cac yéu cau vé chuén hoa thi do chinh xac cla phwong phap nay khéng lén
hon so v&i phwong phap A.

17.2  Sai sé - Chwa c6 loai vat liéu nao dwgc chip nhan [a vat liéu chudn dé xac dinh do
léch ctia phwong phap nay, nén khéng bao cao dd léch trong tiéu chuan nay.

18 TiNH TOAN

18.1  Tinh thoi gian bat dau déng két cha xi mang, chinh xac dén mét phat, theo cong thirc:

((ujx(c - 25)) +E
(C-D)

Trong dé:

E=  Thoigian cta lan do cudi cung cé dd xuyén kim I&n hon 25 mm
H= Thoi gian cta lan do d4u tién cé d6 xuyén kim nhé hon 25 mm
C= Do xuyén kim tai thoi diém E

D= Do xuyén kim tai thoi diém H

10
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18.2  Tinh thoi gian két thic dong két cla xi mang, chinh xac dén 5 phut bégg khodng thoi
gign ké tw khi nwéce tiep xpc v&i xi mang dén khi dé xuyén kim vao mau co6 thé nhan
biét dwoc la khdng dang ké.

19 BAO CAO

19.1  Béo cédo thdi gian déng két clia xi méng nhw sau:

Thoi gian bat dau dong két (Ahodc B)  ................. phut
Thoi gian két thic ddong két (A hodc B)  .....ooooeeee.. phat

20 DANH GIA LAI PHUONG PHAP

20.1 Danh gia lai phwong phap it nhat mét 1an / mot nam, hodc khi xay ra cac diéu kién
sau:

20.1.1 Thiét bj c6 sy thay dbi rd rét

20.1.2 Thiét bi da qua stra chira.

20.1.3 C6 cac chirng c& khang dinh két qua thi nghiém khéng thod man. Gia tri trung binh

clia mau sai khac so v&i phong thi nghiém tiéu chuan vé xi mang va bé téng (CCRC)
I&n hon 45 phat dbi véi thi gian bat dau dong két va thoi gian két thuc dong két.

11
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PHU LUC

(Théng tin khéng béat budc)

Al. DUNG CU VICAT

Al.1 Dung cu Vikat bao gbm mét gia d& A, mét thanh trwot hinh tru bang kim loai B ¢6 thé
di chuyén tv do qua 16 trwot, trong lwong 300 g. O cubi thanh trwot nay lap mot kim
Vika to C cé dwérng kinh va chiéu dai theo yéu cau cua tiéu chuan thi nghiém. O dau
kia cia thanh trwot I&p mot kim béng thép cé dwong kinh va chiéu dai theo yéu cau
cta tiéu chuan thi nghiém. Thanh chay B c6 thé d&o nguoc duoc va co thé dinh vj tai
cac vi tri bdi vit E. Trén thanh trwot cé gan kim F dé do sw chuyén déng cla thanh
trwot trén thang do dwoc chia vach mm va dwoc gan chét véi gia d& A. Cac vach chia
trén thang do khi so sanh v&i thang chinh xac t&¢i 0,1 mm tai moi diém khong cé chénh
léch so v&i thang chuén qua 0,25 mm.

‘E_Kimaéthétha'n nip DL
dwceng kinh Tmm, chidu

di 50 mm droc dau
trong d3u ciia can

Todn bé chiu dsi
50 mim dwroc chia
thanh tirng vach

le

Hinh Al.1 - Dung cu kim Vicat

12
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PHU LUC

(Théng tin khéng bat budc).

X1. KET QUA PANH GIA MAU
Bang X1.1. — Th&i gian bat dau déng két, phat

Xi mang Mausbé | TGBDPDK | TG BBBPK Chénh léch TB
T131- T131- | (Yéu cau lén nhét
PPA PPB la 25)
A 1 95 105
A 2 90 105
A 3 95 90
Bién dbi (Yéu cau I&n nhét 1a 30) 5 15 -
Gia trj trung binh 93.3 100 6.7
B 1 100 120
B 2 105 95
B 3 85 95
Bién ddi (Yéu cau Ién nhét 1a 30) 20 25 -
Gia tri trung binh 96.7 103.3 6.7
C 1 155 170
C 2 155 160
C 3 145 155
Bién ddi (yéu cau I&n nhét 14 30) 10 15 -
Gia tri trung binh 151.7 161.7 10.0

Bang X1.1. — Th&i gian két thuc dong két, phat
Xi mang Mausd | TGBDPPK | TG BBPK Chénh léch TB
T131- T131- | (Yéu cu lén nhat
PPA PPB la 25)
A 1 150 150
A 2 145 150
A 3 170 125
Bién ddi (Yéu ciu Ién nhét 1a 30) 25 25 -
Gi4 trj trung binh 155 141.7 13.3
B 1 100 180
B 2 105 180
B 3 85 155
Bién ddi (Yéu cau Ién nhéat 1a 30) 20 25 -
Gia tri trung binh 96.7 171.7 18.3
C 1 155 225
C 2 155 220
C 3 145 215
Bién d6i (Yéu cau I&én nhét 1a 30) 10 10 -
Gia tri trung binh 151.7 220.0 18.3
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	15.1 Đúc mẫu thí nghiệm - Sau khi trộn mẫu như phần chuẩn bị mẫu thí nghiệm, nhanh chóng vo tròn mẫu bằng tay. Sau đó hất từ tay nọ sang tay kia với khoảng cách ước chừng 150 mm (6 in.) để tạo thành khối cầu đồng nhất. Cho mẫu hồ xi măng này vào đầy k...
	15.2 Xác định thời gian đông kết – Hiệu chỉnh dụng cụ Vicat và hiệu chỉnh số đọc “0” của thước đo theo hướng dẫn của nhà sản xuất. Cài đặt tần suất đo ít nhất là 1 lần / 10 phút (Chú thích 3). Đưa mẫu vào vị trí đo của thiết bị Vicat và tiến hành đo đ...
	15.3 Xác định khoảng tin cậy của phương pháp dựa trên khoảng thời gian đông kết trung bình của các loại xi măng được dùng để đánh giá chất lượng và tiêu chuẩn hoá các thông số kỹ thuật liên quan đến thời gian đông kết. Giới hạn tối đa có thể lớn hơn 3...
	15.4 Yêu cầu thực hiện (yêu cầu chuẩn hoá) đối với thiết bị Vicat tự động:
	15.4.1 Khi kết quả thí nghiệm thu được bằng thiết bị Vicat tự động dùng để chấp thuận hoặc bác bỏ một mẫu xi măng thì phương pháp này phải thoả mãn các yêu cầu kỹ thuật như đã nêu trọng phụ lục XI.


	16 PHƯƠNG PHÁP B – YÊU CẦU THAO TÁC (YÊU CẦU CHUẨN HOÁ) ĐỐI VỚI DỤNG CỤ VICAT TỰ ĐỘNG.
	16.1 Phạm vi - Khi kết quả đo thời gian đông kết thu được bằng thiết bị kim Vicat tự động dùng để chấp thuận hay bác bỏ loại xi măng đem thí nghiệm, thì việc sử dụng phương pháp này phải tuân theo các qui định về điều kiện chuẩn khi thí nghiệm.Trong đ...
	16.2 Yêu cầu mẫu xi măng – Chọn ba loại xi măng thoả mãn các yêu cầu của M 85, M 240, hoặc ASTM C1157, khi thử theo phương pháp A , phải bao gồm các điều kiện sau:
	16.2.1 Một mẫu xi măng có thời gian bắt đầu đông kết nhỏ hơn 110 phút.
	16.2.2 Một mẫu xi măng có thời gian bắt đầu đông kết lớn hơn 150 phút.
	16.2.3 Một mẫu xi măng có thời gian kết thúc đông kết nhỏ hơn 180 phút.
	16.2.4 Một mẫu xi măng có thời gian kết thúc đông kết lớn hơn 210 phút.

	16.3 Thí nghiệm – Sử dụng phương pháp đã được phê duyệt , bao gồm khung qui chuẩn đã mô tả trong mục tiêu chuẩn hoá, tiến hành thí nghiệm xác định thời gian bắt đầu và kết thúc đông kết trên ba mẫu xi măng đã chọn. Cùng ngày, tiến hành đồng thời việc ...
	16.4 Tính kết quả - Tính trị số trung bình của thời gian bắt đầu đông kết và kết thúc đông kết thu được từ ba vòng thí nghiệm đối với mỗi phương pháp thí nghiệm và đối với mỗi loại xi măng đã chọn. Một phương pháp phù hợp với các yêu cầu kỹ thuật đối ...
	16.5 Khi cần có qui định chính thức (tiêu chuẩn hoá) nhằm đạt được sự thống nhất giữa phương pháp A và phương pháp B, nó có thể áp dụng cho thời gian bắt đầu đông kết, thời gian kết thúc đông kết , hoặc cả hai. Công thức chuẩn hoá được lập dựa trên bả...

	17 PHƯƠNG PHÁP B - ĐỘ CHÍNH XÁC VÀ SAI SỐ
	17.1 Độ chính xác – Chưa có số liệu về độ chính xác của phương pháp này. Các phòng thí nghiệm nên phát triển số liệu về độ chính xác của thí nghiệm cho một thiết bị sử dụng. Dựa trên các yêu cầu về chuẩn hoá thì độ chính xác của phương pháp này không ...
	17.2 Sai số - Chưa có loại vật liệu nào được chấp nhận là vật liệu chuẩn để xác định độ lệch của phương pháp này, nên không báo cáo độ lệch trong tiêu chuẩn này.

	18 TÍNH TOÁN
	18.1 Tính thời gian bắt đầu đông kết của xi măng, chính xác đến một phút, theo công thức:
	18.2 Tính thời gian kết thúc đông kết của xi măng, chính xác đến 5 phút bằng khoảng thời gian kể từ khi nước tiếp xúc với xi măng đến khi độ xuyên kim vào mẫu có thể nhận biết được là không đáng kể.

	19 BÁO CÁO
	19.1 Báo cáo thời gian đông kết của xi măng như sau:

	20 ĐÁNH GIÁ LẠI PHƯƠNG PHÁP
	20.1 Đánh giá lại phương pháp ít nhất một lần / một năm, hoặc khi xảy ra các điều kiện sau:
	20.1.1 Thiết bị có sự thay đổi rõ rệt
	20.1.2 Thiết bị đã qua sửa chữa.
	20.1.3 Có các chứng cớ khẳng định kết quả thí nghiệm không thoả mãn. Giá trị trung bình của mẫu sai khác so với phòng thí nghiệm tiêu chuẩn về xi măng và bê tông (CCRC) lớn hơn 45 phút đối với thời gian bắt đầu đông kết và thời gian kết thúc đông kết.



