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Tiéu chuan thi nghiém

Do déo tiéu chuan cta ho xi mang
AASHTO T129-06

ASTM C187-04

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qudc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn mdc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat cAn hodc cac 16
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
cdo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n phadm dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong rng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan thi nghiém

Po déo tiéu chuan cua ho xi mang
AASHTO T129-06
ASTM C187-04

1 PHAM VI AP DUNG

1.1  Phuwong phap thi nghiém nay nhdm xac dinh d6 déo tiéu chuan ctia hd xi mang

1.2 Céc gia tri trong tiéu chuan dwoc sir dung theo don vi SI. Cac don vi twong duwong chi
dung dé tham khao.

1.3 Tiéu chuén nay lién quan dén céc vat liéu déc hai. Tiéu chuén nay khong dé cép dén
tat cd cac van dé vé an toan trong qua trinh thi nghiém. Nguoi thuc hién tiéu chuén
nay phai cé tréch nhiém dé ra céc bién phap phu hop dé dam bdo an toan va strc
khoé truroe khi tién hanh céng tac thi nghiém.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chuédn AASHTO:
= M210, Tiéu chuan thi nghiém xac dinh sw thay dbéi chiéu dai cia hd xi mang, vira va

bé tdng .
» R11, tai liéu chi dan lam tron cac gia tri gi¢i han.
= T162, Qui trinh trén hd xi mang
2.2 Tiéu chudn ASTM:
» C1005, Can va qua can st dung cho cac thi nghiém xi mang
= D1193, Nwéc sir dung trong thi nghiém
» E177, cach xac dinh d6 chinh xac cho phép trong cong tac thi nghiém vat liéu

3 Y NGHIA VA SU* DUNG

3.1 Thi nghiém nay nham xac dinh lwong nwéc can thiét dé chuan bi mau hé xi mang cho
thi nghiém.

4 DUNG CU VA THIET BI

4.1 Cén va qua cén ky thuat - Can1000 g va cac qué can phai thod man cac yéu cau cla
tiéu chudn ASTM C1005.

4.2 Binh thuy tinh - Binh thuy tinh thé tich 200 hodc 250 ml va phai thod man cac yéu cau

cla tiéu chuan AASHTO M 210.



TCVN XXXX:XX AASHTO T129-06

4.3 Dung cu ViKa - Dung cu Vika bao gdm mét gia d& A, mét thanh chay hinh tru bang
kim loai B c6 thé di chuyén tw do qua 16 trwot, trong lwong 300 g. O cudi thanh chay
nay I&p mét kim Vika to C c¢é dwdng kinh 10 mm, chiéu dai it nhat 1a 50 mm. & d4u kia
cta thanh chay l1ap mét kim Vlka nhé dwdng kinh 1 mm, chiéu dai 50 mm. Thanh chay
B c6 thé ddo ngwoc duoc va co thé dinh vj tai cac vi tri bdi vit E. Trén thanh chay c¢6
gan kim dé do sw chuyén déng cla thanh chay trén thwéc chia vach mm dwoc gan
chat v&i gia d& A. Mau hd xi mang dwoc gitr trong vong khau Vika hinh nén cut G,
nam trén mét dé phang hinh vuéng H, kich thwéc mébi cach khoang 100 mm. Thanh
chay B dwoc ché tao tir thép khoéng gi, cé d6 cirng khéng nhd hon 35HRC (xem chu
thich), va luén dwoc gitr thdng trong subt qua trinh thi nghiém. Khau Vika dwoc ché
tao bang vat liéu cach nwéc, khdng bi mai mon va cé dwdng kinh trong cla day 16n la
70mm, day nhd 1a 60mm, chiéu cao 40mm. Céac théng sb clia dung cu Vika noéi trén
phai thod man cac diéu kién dwoc chi ra tai bang 1.

4.4 Bay phdng — Mét bay phang c6 lw&i thép thadng dai khodng 100 dén 150 mm.
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Hinh vé 1 — Dung cu Vika
Bang 1: Dung cu Vika
Dung cu Vika
Trong lwong thanh chay 300 + 0.5 g (0.661 Ib 8 grains)
Buwong kinh kim Vika to 10 £ 0.05 mm (0.394 0.002in)
Puwdng kinh kim Vika nhé 1 + 005 mm (0.039 0.002in)
DPuwong kinh day dwéi clia khau Vika 70+ 3 mm (2.75 0.12in)
Puwdng kinh day trén cia khau Vika 60 £ 3 mm (2.36 0.12in)
Chiéu cao cta khau Vika 40+ 1 mm (1.57 0.04 in)
Thwdc chia vach mm Thwdc chia vach cé dd chinh xac dén 0.01 mm va dd chénh léch
gitra cac diém khong I&n hon 0.25mm.




AASHTO T129-06 TCVN XXXX:XX

Chu thich 1 - Yéu cau thanh chay dugc ché tao tir thép khong gi @p dung cho dung
cu ma&i hoac thanh chay thanh thé khéng tuan tha theo yéu cau cia T129.

5 NHIET PO VA PO AM THi NGHIEM

51 Nhiét dé trong phong khi thuc hién thi nghiém phai dwgc duy tri tir 20°C dén 27.5°C.
Nhiét d& nwéc trén hé xi mang khéng vt qua 23°C + 1.7°C (73.4°F + 3°F)

5.2 Do 4m trong phong khi thwc hién thi nghiém khéng nhé hon 50%.

6 TRINH TV

6.1 Chuén bj hé xi méng : Tron 650 g xi mang véi mot lwong nwédc wéc lweng theo trinh
tw mo ta tai phan 6 cla tiéu chuan T162. Nwdc st dung cho thi nghiém phai thod man
cac yéu cau cla tiéu chudn ASTM D1193 loai Ill va loai Il.

6.2 Puc mau: Sau khi trén mau nhw phan 6.1, nhanh chéng vo trén mau bang tay. Sau d6
héat tr tay no sang tay kia v&i khodng cach wéc chivng 150 mm (6 in.), dé tao thanh
khdi cau ddng nhat. Cho mau hd xi mang nay vao day khau Vika G tir mat day, mat kia
dwoc gilr chat bang long ban tay. Bat mat day cla khau Vika vao dé H. Dung dao
phang gat bang miéng khau. Trong khi gat khéng dwoc 4n vao mat mau.

6.3 Xac dinh do déo tiéu chuén
Chinh khau Vika sao cho tdm clia khau thdng dwéi thanh chay B ( hinh 1). Ha kim
Vika xuéng cham mat mau réi van vit E lai. Chinh thuwéc doc F trén thang chia vach
mm vé vach “O”. Céac thao tac nay khéng vwot qua 30 giay ké tir khi trén xong mau.
Trong sudt thoi gian thi nghiém, tranh moi chan déng anh hwéng téi dung cu Vika. HO
xi mang dat dwoc dd déo tiéu chuan khi kim Vika to roi xudng hd xi mang mét khoang
10 + 1 mm so v&i mat mau sau 30 gidy tw khi thao vit cho kim roi tw do xubng mat
mau. Tién hanh thtr nhiéu 1an trén véi ti 18 lwong nwdc khac nhau cho dén khi dat d6
déo tiéu chuan.

7 TiNH TOAN

7.1 Lwong nwédc can thiét & dat dd déo tiéu chuan duoc tinh bang % so véi khéi lwong
mau xi mang ban dau chinh xac t¢i 0.1%.

8 DO CHINH XAC VA SAI SO

8.1 Sai s6 cho phép cla thi nghiém do mét thi nghiém vién thwe hién trén cing mét dung
cu la 0.25 (1S), sai sb dbi v&i nhiéu phong thi nghiém 1a 0.35 (2S) theo dinh nghia cta
tiéu chudn ASTM E177. Do d6 sai sb gitra hai két qua thi nghiém do mét thi nghiém
vién thwc hién nhd hon 0.7% la chap nhan dwoc. Sai léch nay gitra hai phong thi
nghiém phai nhé hon 1%.

9 CAC TU KHOA

9.1 Do déo; dd déo tiéu chuan; kim Vika
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