AASHTO T11-05 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan thi nghiém

Xac dinh ham Iwong vat liéu lot sang 75 pm (so
200) trong cot liéu bang phwong phap rura

AASHTO T 11-05%
ASTM C 117-03

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuéan thi nghiém

Xac dinh ham lwong vat liéu lot sang 75 pm (so
200) trong cot liéu bang phwong phap rira
AASHTO T 11-05t

ASTM C 117-03

11

1.2

1.3

14

PHAM VI AP DUNG

Phuwong phap thi nghiém nay nham xac dinh lwong vat liéu lot sang 75um (s6 200)
trong coét liéu bang phwong phap rira. Cac hat sét, bui phan tan va cac vat liéu tan
trong nwdc sé duoc loai bd ra khdi cbt liéu trong qua trinh rira.

Cé hai phwong phap thuc hién , mot phwong phap chi dung nwéc dé rira, phwong
phap kia dung nwéc co chat xdc tdc nham tach cac vat liéu lot sang 75 um (s 200) ra
khai cbt lieu. Phuwong phap A (chi dung nwéc dé rira ) sé duwoc st dung, trir khi cé chu
thich rieng m&i s&r dung phwong phap kia.

Céc gia tri biéu dién bang don vij hé S| dwoc coi la tiéu chuan.

Tiéu chuén nay cé thé lién quan dén céc vat liéu doc hai.Tiéu chudn nay khéng dé cép
dén tat cd céc van dé vé an toan trong qua trinh thi nghiém. Nguoi thuc hién tiéu
chuén nay phai cé trach nhiém dé ra cac bién phap phu hop dé dam bdo an toan va
strc khée cho nguoi thure hién truée khi tién hanh cong tac thi nghiém.

2.1

2.2

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chudn AASHTO:

= M 92, Sang Iwéi thép sir dung cho thi nghiém.

M 231, Cac dung cu xac dinh khéi lwong st dung trong thi nghiém vat liéu.
T 2, Cach lay mau cét liéu cho thi nghiém

T 27, Phan tich thanh phan hat cbt liéu thé va cét liéu min bang sang

T 248, Rut gon mau cbt liéu cho thi nghiém

Tiéu chudn ASTM:

= C 117, Phuong phap thi nghiém tiéu chuan xac dinh ham lwong lot sang 75um (sb
200) chira trong cét liéu bang phwong phap rira.

= C 670, Cach xac dinh dé chinh xac cta cac phwong phap thi nghiém vat liéu xay
dwng.

TOM TAT PHWONG PHAP THi NGHIEM
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3.1

MAu cbt lieu dwoc rira nhw da ndi trén bang nwdc thwong hodc nuwdc cé thém chét
xuc tac (néu c6 quy dinh). Nwéc gan ra sau khi rira chira cac hat vat liéu bj tan ra
ho&c cac hat bui lo Itrng lot sang 75 pm (s6 200). Mrc hao hut khéi lwong sau khi rira
dwoc tinh bang phan tram khéi lwong vat liéu lot sang so véi khdi lwong mau ban dau
va dwoc bao cdo la phan tram vat liéu lot sang 75 um (sb 200) xac dinh bang phwong
phap rira.

4.1

4.2

Y NGHIA VA SU’ DUNG

Vat liéu lot sang 75um (s 200) c6 thé tach ra khai mau cbt liéu mét cach hiéu qua hon
va triét d& hon bang phwong phap sang wét so véi phwong phap sang khé. Do d6 khi
doi héi xac dinh chinh xac phan tram vat liéu lot sang 75um (sd 200) nén ding
phwong phap sang wét thay thé cho phuong phap sang khé theo tiéu chudn AASHTO
T 27. Két qua clia phwong phap nay da bao gdm trong két qua thi nghiém sang theo
tiéu chudn AASHTO T 27. Théng thuweng thi ham lwong vat liéu lot sang 75um (sb
200) thu duwgc tr phwong phap sang khé thuwdng nhd hon so véi phwong phap sang
wot. Néu ham lwong d6 Ién hon thi phai kiém tra hiéu qua cia qua trinh rlra mau.
Ciing co6 thé do la dau hiéu cé sy thay dbi c& hat cha cbt liéu trong qua trinh thi
nghiém.

Nuwdéc thwdng thich hop dung dé rtra tach céac vat liéu lot sang 75um (s6 200) ra khdi
cbt lieu thoé ddi véi hau hét cac loai cbt liéu. Trong mét vai trwong hop cac vat liéu min
bi dinh ch&t vao céac hat to, nhw khi cac vat liéu min nay |1a dat sét hodc khi cac cbt liéu
thoé bi dinh nhwa thu dwoc sau khi chiét nhwa dwéng. Trong trudng hop nay viéc rira
tach céac vat liéu min s& d& dang hon néu ding nuéc cd thém chét xudc tac.

5.1

5.2

5.3

5.4

5.5

DUNG CU VA THIET Bl

Can - Can phai du tai trong, c6 thé doc chinh xac dén 0,1% khdi lwong mau hoac
chinh xac hon va phai thod man cac yéu cau cua tiéu chuan M 231.

Sang - Mot bé gdm hai sang: sang dwdi c& 75um (sb 200) va sang trén c& tlr 2,36 mm
dén 1,18 mm. Cac sang nay phai thod man cac yéu cau cla tiéu chudn M 92.

Dung cu dung méau - Chau hodc thung co kich thwéc da Ién dé dwng mau khi thi
nghiém, sao cho mau luén ngap trong nwéc va phai ddm bao khi khudy hodc lac sang
nuwdc hodc mau khéng bi ban ra ngoai.

T4 séy - TG sdy phai du dung tich va cé thé duy tri nhiét d mot cach déng déu & nhiét
dd 110 % 5°C (230 + 9°F).

Chét xuc tac - Mot chat xuc tac khuyéch tan bét ky, nhw nwéc riva chén dé thuc day
nhanh qua trinh rira tach cac hat vat liéu min ra khdi cét liéu thé.

Chu thich 1 - Co thé dung thiét bi khudy co khi khi tién hanh rira mién la két qua thu
duwoc phéi phu hop vg'ri két qua thu duoc khi rcra thg cong. Viéc dung mot vai loai thiét
bi khuay co khi co6 thé gay nén sy thay doi c& hat cot liéu doi véi mot so mau cot liéu.

LAY MAU
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6.1

6.2

L4y mau theo cac qui dinh cuta tiéu chuan T 2. Néu cing mét mau véi mau thir theo
tiéu chuan T 27 thi mau phai phu hop v&i cac yéu ciu cla tiéu chuan dé.

Tron ky mau can thr réi rat gon mau dén khdi lwong thich hop cho khéi lwong theo
phwong phap da mé ta trong tiéu chuin T 248. Néu mau dung dé thi nghiém theo tiéu
chuén T 27 thi khéi lwgng mau t6i thiéu phai tuan theo qui dinh cua tiéu chuan d6. Néu
khéng thi khdi lwvong mau thi nghiém sau khi sdy khd sé twong (rng nhw bang sau:

Kich thwéc hat danh nghia Khéi Ivgng mau thi nghiém toi
I&n nhat thiéu, gam

4.75 mm (sb 4) hodc nhd hon 300

9.5 mm (% in) 1000
19.0 mm (% in) 2500

37.5mm (1% in) 5000

MAu thi nghiém la mau thu dwoc cudi cung sau qua trinh rat gon mau. Khéng dwoc
phép giam mét khdi lwong da duwoc xac dinh chinh xac truéc. Néu kich thwédc hat
danh nghia I&n nhat ctia méau cbt liéu khéng co trong bang trén thi cho phép lay kich
cd tiép theo I&n hon ngay trén né dé lam can c& lay mau cho thi nghiém.

7.1

LUA CHON PHUONG PHAP THi NGHIEM

Phuwong phap A sé& dwoc s dung, tre trwong hop cd qui dinh riéng do yéu cau kj
thuat hodc do yéu ciu clia khach hang méi str dung phwong phap khac.

8.1

8.2

8.3

TRINH TU A - ROFA BANG NUOC THUONG

Séy kho mau dén khdi lwong khong déi & nhiét @6 110 + 5°C (230 + 9°F). Xac dinh
khéi lwong mau chinh xac t&i 0,1% khéi lwong mau.

Néu yéu cau ky thuat qui dinh lwong lot sang 75um (s6 200) dbi v&i phan cbt liéu co
kich c& hat nhd hon kich c& danh nghia I&n nhat ciia mau cbt liéu thi loai bd phan trén
sang da qui dinh d6 va xac dinh lwong cét liéu lot sang chinh xac dén 0,1% tdng khbi
lwong phan cbt liéu nay. St dung lwong cbt liéu nay la khédi lwong ban dau ctia mau
thi nghiém nhw da qui dinh tai muc 10.1.

Chu thich 2 - Mét sb yéu cau ky thuat ap dung cho céc cbt liéu cé kich c& hat danh
nghia 50 mm hodc I&n hon yéu cau xac dinh lwong vat liéu lot sang 75 pm (sé 200)
cta phan cbt liéu lot sang 25.0 mm. Céach lam nhw vay la can thiét va thich hop vi sé
khéng co6 gia tri thwe tién khi phai rira toan bd mau ma cac c& hat nay da dwoc xac
dinh trong thi nghiém cua tiéu chuan T 27.

Sau khi sy khé va xac dinh khéi lwvong méu, cho mau vao chau hodc thung , 6 nwéc
vao ngap mau. Khéng cho cac chét tdy rira cac chét xuc tac hodc mot chéat bat ky nao
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8.4

8.5

khac vao trong nwéc. Khudy mau di manh dé tach cac vat liéu hat min lot sang 75 um
(sb 200) ra khdi cac hat thd. Gan phan nwéc riva chira cac vat liéu da tan hodc & trang
thai lo Iing trong nwéc 1én méat sang da sap san tir trwdc theo thi tw sang ¢ to &
phia trén. Phai gan that can than cang nhe nhang cang tét dé tranh nwéc cubn theo
cac hat cbt liéu thd 1én mat sang.

D6 thém nwéc vao chau ria mau. Khudy ddo mau ki va lai gan phan nuwéc sau khi
riea nhw trén. Lap lai cac qua trinh nay cho dén khi nwéc rira trong thi drng.

Chu thich 3 - Néu dung may khudy thi viéc d6 thém nwéc, khudy, gan cé thé tién
hanh lién tuc.

Chu thich 4 - C6 thé dung mét voi phun nwéc hodc mét dng cao su cdm vao voi nuéc
dé trang sach cac vat liéu trén bé mat cac sang. Chu y khong dwgc phun nuwédc qua
manh lam mau ban ra khéi cac thanh bén cua sang.

Lat nguoc sang, doi nwéc vao sang dé gom tat ca cac hat cét liéu trén cac mét sang
vao mau cbt liéu con lai sau khi rira. SAy khé mau cét lieu da rira dén khdi lwong
khéng déi & nhiét dd 110 + 5°C (230 £ 5°F) . Xac dinh khoi lwong kho cla mau chinh
xac dén 0,1% so véi khdi lwong mau ban dau.

Chu thich 5: Sau khi rira sach mau va got bat ky vat liéu nao con lai trén sang 75um
(s6 200) tr& lai vao hop dwng, khéong dwoc gan nwéc ra khdi hop dwng triv khi cho
qua sang 75um dé tranh mat vat liéu. Nwdc thiva tir viéc got can cho bay hoi khéi mau
trong qué trinh lam khé.

9.1

9.2

9.3

9.4

TRINH TU’ B : RUA BANG NUGC CO THEM CHAT XUC TAC
Chuan bi mau giéng nhw & phwong phap A

Sau khi sy khd va xac dinh khdi lwgng mau, cho mau vao chau hodc thung riva, dé
nwdc vao ngap mau. B thém chét xdc tac vao trong nwdc (cha thich 6). Khudy mau
dd manh dé tach céac vat liéu hat min lot sang 75um (sb 200) ra khdi cac hat thd. Gan
phan nuéc rira chira cac vat liéu da tan hodc & trang thai lo Iirng trong nwéc 1én mét
sang da sdp san tr trwdc theo thu tw sang c& to & phia trén. Phai gan that can than
cang nhe nhang cang tét dé tranh nwéc cudn theo cac hat cbt liéu thd 1én mét sang.

Chu thich 6 — Nén cho mét lwong vira du chét xuc tac du dé tao mot chat bot khi
khudy mau. Lwong chét xtc tac sé tuy thudc vao do cling ciia nwédc va chat lwong cia
chét xuc tac. Néu lwong bot qua nhiéu co thé chay tran miéng chau hoac thung rira va
c6 thé cudn theo cac hat cbt liéu.

D6 thém nwéc lan thir hai (khéng cho chét xic tac) vao thung riva mau. Déo, khudy
mau va gan nwdc sau khi rira nhw trén. Lap lai qua trinh nay cho dén khi nwéc rira
trong thi dung.

Céc budec tiép theo tién hanh nhuw phwong phap A.

10

TINH TOAN
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10.1  Ham lwong vat liéu lot sang 75 pm (s6 200) xac dinh bang phwong phap rira dwoc
tinh nhw sau:
A= [(B-C)/B]x100 (1)
Trong do:
A = Phan tram lwong vat liéu lot sang 75 pm (s 200) ;
B = Khéilwong mau khd trwdce khi rira, gam
C = Khbi lwgng mau kho sau khi riva, gam

11 BAO CAO

11.1  B&o céo phan trdm ham lwong vat liéu lot sang 75 pum (sb6 200) xac dinh bang phwong
phap r,ffa chl'nh xac t&i 0,1%pu. Ngoai trie khi phan ‘trém ham ]uqqg vat liéu lot sang 75
um (s 200) bang hoac I&n hon 10% thi bao cdo gan dung dén sb nguyén.

11.2  Né&u ré phwong phap thi nghiém da dung

12 DO CHINH XAC VA SAI SO

12.1 D¢ chinh xac - B6 chinh xac clia phwong phap nay dwoc trinh bay & bang 1, dwa trén

cac két qua thi nghiém clia chwong trinh nghién ctru ctia cac phong thi nghiém hang
dau vé vat lieu cia AASHTO. Cac thi nghiém dwoc thwe hién theo tiéu chuén nay va
tiéu chudn ASTM C117. Sw khac nhau cta hai phwong phap 1a tiéu chudn ASTM
C117 c&m dung cac chét xuc tac con tiéu chudn AASHTO T11 c6 nhirng trwérng hop
cho phép duing chét xuc tac. Cac sb liéu trong bang 1 dwoc tinh toan va théng ké tw
cac két qua nhan dwoc tir 40 dén 100 phong thi nghiém.

Bang 1 - B6 chinh xac

D6 1éch tiéu Chénh léch chap nhan

chuan duwoc gitra hai két qua
(D2S)®@, %
(1S)@ | %

C6t liu tho®)

- D6 chinh xac do mét ngui thi nghiém 0,1 0,28

- D6 chinh xéac gitra nhiéu phong thi 0,22 0,62

nghiém

Cot liéu min2

- B chinh xac do mét ngudi thi nghiém 0,15 0,43

- D6 chinh xac gira nhiéu phong thi 0,29 0,82

nghiém

(a) Céac sb nay biéu dién gi¢i han (1S) va (D2S) trong tiéu chudn ASTM C670.

(b) Su danh gia dd chinh xac dua trén cac cét liéu thd cé c¢& hat danh nghia Ién nhat 1a 19,0 mm (3,
in) cé it hon 15% lwong vat liéu lot sang 75 am (sb 200).

(c) Su danh gia dwa trén cac cbt liéu min lwong vat liéu lot sang 75 am (sb 200) tir 1,0 dén 3,0%.

6
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12.1.1 D6 chinh xac dbi v&i cac két qua thi nghiém trén cbt liéu min cho trong bang 1 dwa
trén cac mau thir 500 gam. Viéc xem xét lai phwong phap thi nghiém nay nam 1996
cho phép thi nghiém véi cac mau 300 gam. Viéc nghién clru va so sanh sai sé cua
mau 500 gam va mau 300 gam da dwoc tién hanh trén 99 va 100 mau thi nghiém tin
cay nhét (cac mau nay vé co ban hoan toan nhuw nhau) da cho ra céc tri sé dd chinh
xac néu trong bang 2, cho thdy sw khac nhau do khdi lwgng mau thi nghiém gay ra la
rat nhoé.

Bang 2 - Pd chinh xac déi v&i cac mau thi nghiém 300 gam va 500 gam

Cét liéu min Trong 1 Gilra cac
M3u tin cay phong thi phong thi
nghiém nghiém
Két qua thi nghiém KL Sé

méu PTN TB 1S D2S 1S D2S
AASHTO T11/ASTM C117 (Ham 500g 270 123 0.08 0.24 0.23 0.66

'uqngvat"e“'zogos)a”975 MM (SO 3504 264 120 010 029 024 0.68

Chu thich 7 — Cac gia tri do chinh xac da néu tai bang 1 sé dwoc xem xét lai dé biét
anh hwdng cia mau 300 gam khi thu thap da cac so liéu dang tin cay.

12.2  Sai s6 - Vi khoéng c6 vat liéu chuan nao dwoc chap thuan dé xac dinh do léch dbi voi
phwong phap nay nén do léch khéng dé cap dén trong tiéu chuan nay.

1 Phwong phap thi nghiém tiéu chudn nay giéng tiéu chudn ASTM C117-03, ngoai trir cac muc 5.1. va 6.2.
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