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Tiéu chuan thi nghiém

P6 né nhiét cia xi mang bang cach gia nhiét
trong noi ap suat

AASHTO T107-00(2000)
ASTM  C151-98a

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, d&c thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phéat sinh thiét hai hay khang.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan thi nghiém

P6 né nhiét cia xi mang bang cach gia nhiét
trong noi ap suat

AASHTO T107-00(2000)

ASTM  C151-98a

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Phwong phap thi nghiém nay nham xac dinh dd né nhiét ctia xi mang nguyén chét
bang phwong phap gia nhiét.

1.2 Cac gia tri trong tiéu chuén duwoc st dung theo don vi SI

1.3 Tiéu chudn nay khéng dé cap dén tat ca céc van dé vé an toan trong qué trinh thi
nghiém. Nguoi thure hién tiéu chuén nay phéi cé trach nhiém phai dé ra cac bién phap
phu hop dé ddm bdo an toan va strc khoé cho nguoi thuc hién trude khi tién hanh
cong tac thi nghiém.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn AASHTO:
= M201 Phong dudng hd; bén nwée dwdng hd trong thi nghiém xi méng — Yéu cau ky

thuat.

= M210 Dung cu xac dinh mirc d6 thay ddi chiéu dai ctia mau vira, xi mang, bé téng
= R11, tai liéu chi dan lam tron két qua thi nghiém.
= T129, Phuwong phap thir d6 déo tiéu chuén cla xi mang.
= T162, Qui trinh trén hd xi mang bang may.

2.2 Tiéu chuan ASTM:
= C1005, Can va qua can st dung cho cac thi nghiém xi mang — Yéu cau ky thuat

3 Y NGHIA VA SIF DUNG

3.1 Thi nghiém d6 gidn n& cla xi mang bang phwong phap gia nhiét nham cho biét trwdc
murc d6 gidn nd cha hd vira xi mang sé xay ra bédi CaO hodc MgO hodc ca hai 6 xit
nay qua trinh thuy hoa .

4 DUNG CU VA THIET BI

4.1 Can va quéa can: Can va cac qua can thod man cac yéu cau cla tiéu chudn ASTM

C1005.
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4.2

4.3

4.4

4.5

45.1

4.6

Binh thuy tinh: Binh thuy tinh dung tich 200 ho&c 250 ml, thod man cac yéu cau
AASHTO M210.

Khuén mau: Khudn lap phwong kich thwéc 25x25mm, thod man cac yéu cau cla tiéu
chudn AASHTO M 210.

Bay: Bay c6 lu&i phang, sac, dai tr 100 dén 150 mm.

Noi ap suét: N6i ap suit gbm moét binh hoi ap suat cao dwgc gan véi mét nhiét ké
nhay. N6i dwoc gan véi mot thiét bi kiém soat ap suat tw ddng. Trong ndi lap moét khay
sy c6 duc 16, chiu dwoc ap suat 2.41 MPa (350 psi) 5 %. Nbi ap suéat nay dwoc I&p
van an toan. Ngoai ra né ciing dwoc 1dp moét van théng hoi. Bdng hd do ap cé kha
nang chju dwoc ap suat dén 4.14 MPa (600 psi). Mat déng hé thudng cé dwdng kinh
114 mm (4.5 in) va dwgc chia vach tir 0 dén 4.14 MPa (0 dén 600 psi), méi vach
khéng qua 0.03 MPa (5 psi). Sai sb ctiia déong hd khéng vuot qua 0.02 Mpa (3 psi) tai
ap suét 2.03 MPa (295 psi). Dung cu gia nhiét du I&n dé co thé tao ra ap suét trong noi
thé hién qua dong hd co6 thé dén 2.03 MPa (295 psi) trong vong 45 dén 75 phut ké tw
khi bat dau gia nhiét. Thiét bj kiém soat ap suét tw dong cé thé gilv ap suét trong noi
dat 2.03 MPa (295 psi) trong it nhat 3 gi®. Ap suét 2.03 + 7 MPa (295 + 10 psi) twong
(g voi nhiét d6 420 + 3°F ( 260 + 2°C).

Khay séy c6 duc 16 dwoc 1am bang kim loai cé kha nang chiu nhiét & nhiét d& 20 dén
216°C (68 - 420°F) va c6 do dién hoa twong (rng v&i 6ng dan va tay cam.

Dung cu do dd dai mau: Dung cu do d6 dai mau phai thod man cac yéu cau cua tiéu
chuin AASHTO M210.

5.1

5.2

NHIET DO VA PO AM

Nhiét d& phong mau: Nhiét do cta phong thi nghiém, nwéc trén mau va dé dm cla
phong thi nghiém phai luén tuan tha véi cac yéu ciu cla tiéu chudn AASHTO M210.
Nhiét d6 va dd dm cutia phong bdo dwéng mau phai tuan tht véi cac yéu ciu cua tiéu
chuan AASHTO M201.

6.1

6.2

6.3

6.4

CAC PHONG NGU’A AN TOAN

DPdng hd do ap suét phai chiu dwoc ap suat 4.14 MPa (600 psi). Pdng hd cé cong suét
nhé hon hodc Ién hon déu nguy hiém. B&i vi néu ddng hd qua bé sé khoéng do dwoc
ap lwc vuot qua céng suat cla dong hd, ddng hd qué Ién khéng nhan thay sy tang ap
suét mot cach rd rang.

Ludn s dung nhiét ké di kém véi ddng hé do ap suét dé cé thé phat hién ra nhivng bat
thwéng ctia ddng hé do ap.

Duy tri hé théng kiém soat tw dong trong sudt qua trinh thi nghiém.
D&t van an toan xa bat hoi khi ap suat vuot tr 6 dén 10% ap suat Ién nhat cda thi
nghiém 2.1 MPa (305 psi), ttrc 1a khi 4p suét dat 2.28 MPa (330 psi). Néu khéng cé

cac chi dan khac ciia nha san xuét thi déng ho do ap phai dwoc kiém tra 2 1an cho mbi
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nam. Kiém tra bang ddng hd do ap chuan hoac diéu chinh thiét bi kiém soat ty dong
sao cho khi &p suét dat t¢i 2.28 MPa (330 psi) thi van an toan sé& hoat ddong hoac
dwoc chinh cho hoat dong. Tranh d& hwéng xa cla van an toan tryc tiép vao ngudi
van hanh.

Chu thich 1 — Sy t& hop khéng mong mudn ctia cac diéu kién cé thé xay ra. Vi du
trong mét trwedng hop ma thiét bj kiém soat tw ddng bi héng, van an toan bj ket va kim
chi cla thiét bj do ap, thoat nhin cé vé nhw la dang chi s6 0 nhwng thuc ra da qua
vach do t6i da va chay sang phia bén kia. Tinh trang nay cGa déng hé do ap cudi cung
cling dwoc kiém tra va ap suat, khong biét |a bao nhiéu, sau do da dwoc xa trwdc khi
thiét bi bj héng.

6.5 Ngwdi van hanh phai deo gang tay da, day dé tranh bi bdng khi m& ndi sau khi két
thac thi nghiém. Phai mé van thoat khi va doi cho khi thoat ra hét méi dwoc mé nép
noi.

6.6 Chu y rang ké ca khi déng hé do ap da chi vé “0” thi van c6 thé con ap suét va gay
nguy hiém cho ngw®i van hanh.

7 SO MAU THi NGHIEM

7.1 DPuc it nhat 1 mau cho thi nghiém

8 CHUAN BI KHUON bUC MAU

8.1 Chuén bj khuén dic mau theo tiéu chudn AASHTO M210, ngoai trir khuén mau khong
can bit kin.

9 CHUAN Bl MAU THi NGHIEM

9.1 Tron hé xi mang:

Tréon 650g xi méng véi lwong nwéc da xac dinh dé hd xi mang dat do déo tiéu chuan
nhw da néu tai thi nghiém T129. Qui trinh m6 ta tai tiéu chudn ASTM C305. Hb xi
mang sau khi tron c6 thé dung cho céa thi nghiém nay va thi nghiém xac dinh thoi gian
déng két cha xi mang.

9.2 Puc mau:

Cho hé xi mang vao khuén theo hai I16p twong dbi bang nhau. Lé&p 1 dwoc dam chat
bang tay, dung ngon tay nhét hd vao cac goc ctia khudn, ddm trén mat mau cho téi khi
mau chéat va dong nhat. Tiép tuc ddm I&p viva trén cung. Sau d6 dung bay gat phang
mat mau. Pap nhe khudn cho mat mau dwoc tron, nhdn. Nén deo gang tay cao su
trong sudt qua trinh dic mau dé bao vé da tay.

9.3 Bao dwéng mau:

Ngay sau khi dic xong mau, cho khudn mau vao budéng bdo dwéng dm. Bdo duwéng
mau it nhat 20 gi&. Néu thao mau trwdc 24 gi®, cac mau nay van phai dé trong phong
bao dwdng.
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10

10.1

10.2

TRINH TY

MAu sau khi dlc 24 gio, 14y ra khéi buéng bdo dwdng va do chiéu dai tirng mau. Cho
mau vao ndi ap suét, dat nam trén khay sy, dat mau cach xa nhau sao cho moi phia
cla mau déu dwoc hoi nuéi théi vao. BS nwdc vao ndi ap suat cho dén khi lwong
nuwdc nay chiém khodng 7 dén 10% thé tich néi.

Mé& van théng hoi cia ndi trong giai doan gia nhiét ban dau cho dén khi nhin thay hoi
nwéc bat ddu thoat ra. Péng van lai va tang nhiét sao cho ap suét trong ndi dat
2.03MPa (295 psi) trong vong 45 dén 75 phuat ké t khi gia nhiét. Duy tri 4p suét nay
trong 3 gi®. Sau d6 ngirng gia nhiét va dé ngudi ndi khodng 1.5 gi®& va ap suat gidm
xudng nhé hon 0.07 MPa (10 psi). M& van théng hoi dé sa hét ap suat cuc bd cho dén
khi bang ap suat khéng khi. Sau d6 mé néi, ldy mau ra va ngdm vao nuwéc néng 90°C
(194°C). Lam ngudi nwéc ngdm mau bang cach dd thém nwéc mat vao sao cho nhiét
dd nwdc gidm xudng 23°C sau 15 phat. Ngdm mau thém 15 phut niva, sau d6 14y mau
ra, lau khd mé&t mau va do chiéu dai tivtng mau bang thuwdc do chuyén dung da néu
trén.

11

111

TiNH KET QUA

11.1 Tinh sw gi&n n& nhiét cia mau bang cach lay d6 dai mau sau khi hap trir di chiéu
dai mau trwde khi hdp. Két qua nay dwoc biéu thi & dang phan tram.

12

12.1

12.2

DO CHINH XAC VA SAI SO

D6 chinh xac: D6 léch tiéu chudn cla thi nghiém trén cing mét dung cu va moét thi
nghiém vién la 0.024 % dbi v&i d6 gidn né cé gia tri tv 0.11 dén 0.94 %, do do sai sd
cho phép gitra hai lan thi nghiém ctia mét thi nghiém vién khéng duoc Ién hon 0.07%.
D6 léch tiéu chudn tim dwoc dbi véi nhiéu phong thi nghiém la 0.030 % dbi véi do gidn
n& co gia tri tr 0.11 dén 0.94 %, do d6 sai s6 cho phép gilra hai lan thi nghiém cuta hai
phong thi nghiém trén cung mot mau khéng duoc Ién hon 0.09% .

Sai sb: Khéng cé vat liéu nao dwoc chap thuan st dung dé xac dinh sai sb, do d6 sai
sb cla thi nghiém nay chwa duwoc xac dinh. D& tham khao cac théng tin chi tiét cho
cac phwong phap thi nghiém xi mang, cé thé tham khao “ Sé tay thi nghiém xi mang”
trong tuyén tap tiéu chudn ASTM, chwong 04.01.

13

13.1

CAC TU KHOA

N&i ap suét, gian n& nhiét, gian né, xi mang, dd én dinh.
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