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Tiéu chuan thi nghiém

Quy trinh l1ay mau va thi nghiém gach xay

AASHTO: T 32-05
ASTM: C 67-03a

LOI NOI PAU

Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Québc gia vé dworng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan thédng qua. Ngudi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muac
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hodc cac I6i
khéac) lién quan t&i viéc si dung ban dich nay theo bat c& cach nao, du da duwoc khuyén
cdo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong rng bang tiéng Anh.
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AASHTO T32-05 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan thi nghiém
Quy trinh l1ay mau va thi nghiém gach xay

AASHTO: T 32-05
ASTM: C 67-03a

Tiéu chuidn AASHTO dwa trén ASTM C 67-03a, nhwng chi bao gdm phan ctia Tiéu chuan C 67
yéu cau cho thi nghiém gach xay dwng cho quy trinh AASHTO M91 va M 114. Nhirng phan
cta Tiéu chudn C 67 khong lién quan v&i thi nghiém gach khéng dwoc Hoi ddng AASHTO
chéap nhan. T4t ca tai liéu tham khdo cho ASTM C150 va E 4 sé dwoc thay thé twong (rng voi
AASHTO M85 va T67.
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Tiéu chuan thi nghiém

Lay mau va thi nghiém gach xay va gach op lat!
ASTM C 67-03a

Tiéu chudn nay dwoc ban hanh 4n dinh cho tiéu chuan C 67, chir sé ngay dang sau
tén tiéu chuan chi ra nam ma tiéu chuan gbc dwoc thédng qua hodc, trong trworng hop
stra dbi, & nam cla phién ban cudi cing. Chir s6 trong ngodc don la ndm phé chuan
cudi cung. Chi¥ cai Hi Lap chi ra sw thay ddi bién tap khi cé sw sira dbi hay phé chuan
cudi cung.

Tiéu chuén dwoc phé chuan béi cac co quan cia Bé Qubc phong.
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1.2
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PHAM VI AP DUNG'

Phuwong phap thi nghiém nay mé ta quy trinh 1y mau va thi nghiém cta gach va gach
bp lat cAu truc sét. Mac du khoéng can thiét ap dung cho tAt ca cac loai gach, cac thi
nghiém bao gém: Thi nghiém xac dinh médun pha hoai, dd bén nén, sy hap thu, hé sb
bdo hoa, anh hudng cla sy déng cirng va sw tan, sy bay mau, tbc do ban dau cua
hap thu va xac dinh trong lwong, kich c&, d cong vénh, thay déi do dai, va dién tich 16
réng. (ngoai ra, phwong phap thi nghiém déi véi gach p lat trang men gébm dwoc mod
ta trong tiéu chuan C 126).

Phan thuyét minh cla cac chud y va chu thich & cubi trang cuia tiéu chuin cung cap nay
thém théng tin giai thich vé vat liéu. Nhirng chl y va cha thich nay (bao gébm ca bang
va hinh) s& khéng dwoc xem 1a yéu cu cla tiéu chuan.

Chu thich 1: Cac phc‘)’ng thi nghiém thwc hién cac phép th&r nay nén duwoc danh gia
theo quy trinh tiéu chuan C 1093.

Trir khi da dwoc chi ro, gia tri da dwoc noi trong don vi inch-pound xem la chuan. Gia
tri dwoc dwa ra trong dau ngodc don chi cung cap thém théng tin.

Tiéu chuén nay khéng c6 muc dich chi dan cho tat c cac van dé an toan, néu co,
duoc két hop véi cach st dung. DAy la tréch nhiém cla nguoi st dung tiéu chuédn nay
dé thanh lap cac budc thuc hanh twong tng an toan, dung ky thuét va xac dinh kha
nang trng dung nhikng gi¢i han quy dinh trudc khi st dung.

2.1

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chudn ASTM:

» C43 Thuat nglr ciia s&n pham cAu tric sét.2
C 126 Bac diém ky thuat gach 6p cau trac sét dwoc trang men gbém, gach 6p lat, va
loai gach khdi xay .2

C 150 Péc diém ky thuat ctia Xi mang pooc lang.3

C 1093 Quy trinh kiém tra clia co quan thi nghiém ddi véi gach khéi xay.2

E 4 Quy trinh kiém tra lwc clia may thi nghiém.*
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= E 6 Thuat ngi li&n quan dén phwong phap cda thi nghiém co hoc.*

3.1

THUAT NGO

Dinh nghia: thuat ngir trong tiéu chuan E6 va C 43 duoc é ap dung cho cac thuat ngiv
st dung trong phwong phap thi nghiém nay.

4.1

4.2

42.1

4.2.2

4.2.3

MAU THi NGHIEM

Lwa chon va chudn bi mau thi nghiém: DPéi v&i muc dich cua thi nghiém nay, gach ca
vién, gach 6p lat hodc gach khéi xay phai dwoc ngwdi mua hodc dai dién Gy quyén
clia ngwdi mua lwa chon. Mau phai dai dién cho tat cd cac mau ma ching dwoc lua
chon va dai dién cta day du cac loai mau, ciu tric va kich c&. Mau dwoc phui sach
moi bui ban, bun, vira, hd hodc nhirng vat chat ngoai khac khéng dwoc dinh vao trong
qua trinh san xuét.

Sé lwong méu

Gach xay — Dung dé& xac dinh médun pha hiy, dd bén nén, strc mai mon va sw hap
thu, it nhat 10 vién gach riéng biét dwoc lwa chon tir mét 16 c6 1000000 vién gach. Di
v&i 16 c6 s6 lwong I&n hon, thém 5 vién duwoc lwa chon tir mbi 16 thém 500000 vién
gach. Ngoai ra, mau dworc lay thém theo y mudn cla ngudi mua.

Gach bp lat cAu tric sét — Dung dé& xac dinh trong lwong, xac dinh d& bén nén va do
hap thu, it nhat 5 vién gach dwoc chon tr mét 16 250 tan (226.8 Mg). Vé&i 16 co sb
lwong I6n hon, 14y thém 5 mau thi nghiém cho 500 tan (453.6 Mg). Trong tredng hop
16 it hon, lay 5 mAu. Ngoai ra, mau duoc lay thém theo y mudn ctia nguwdi mua.

Nhan dang - méi mau dwgc danh dau dé co thé dwoc nhan ra moi ltc. Viéc danh dau
khéng dwoc phl nhiéu hon 5% dién tich trén bé mat cia mau.

5.1

5.1.1

5.1.2

CHUAN BI MAU
Xac dinh trong lwong:

S4y khé: Lam khé mau thi nghiém trong [0 sdy thdng gié & nhiét do tov 230 dén 239°F
(110 dén 115°C) trong th&i gian khéng it hon 24 tiéng va cho dén khi sau 2 l1an can
cach nhau 2h cho thdy su gia tang cta khéi lwong mét di khéng Ién hon 0.2% cla lan
can da duwoc xac dinh trwdc ngay 4do.

Pé ngudi - Sau khi lam khd mau, d& ngudi mau trong phong khé dwoc duy tri tai nhiét
dod 75 + 15°F( 24 + 8°C), v&i d6 dm twong dbi gitra 30 va 70%. Gilr cac mau khong bi
kéo, chéng I&n nhau, v&i khodng céach biét trong it nhat 4 tiéng va cho dén tan khi nhiét
dd bé mét 1a khoang 5 do Faraday (2.8°C) trong phong nhiét do khé. Khéng st dung
vat dung nao con nong tiép xuc vdi bat cir mau khd nao clia yéu cau thi nghiém. Mau
nén dwoc dat trong phong khd véi nhiét dd dwoc yéu cau va dd dm duoc duy tri cho
dén tan khi dwoc thi nghiém.
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5.1.2.1

5.1.3

5.1.3.1

5.1.3.2

5.2

M6t phuong phap khac cho viéc d& ngudi mau gan gibng nhiét d6 phong dwoc chap
nhan nhw sau: Gilr cac mau, khéng chéng xép, véi khoang cach biét, trong mét phong
thdng khi dwoc duy tri tai nhiét do khoang 75 + 15°F (24 + 89). V&i dd am twong dbi
gitra 30 va 70% trong mot giai doan khodng 4h va cho dén tan khi nhiét d6 bé mat la
trong khoang 5°F (2.8°C) trong phong nhiét d6 théng khi bang dong khéng khi tir quat
dién di qua ching trong mét thoi gian it nhat 1a 2h. Mau nén dwoc gilr trong mot phong
théng khi v&i nhiét do va dé Am theo yéu cau duoc duy cho t&i khi thi nghiém.

Can va bao cao:

Can du 5 mau kho co kich thwéc day di. Can dwoc st dung c6 kha ndng khéng nhé
hon 3000g va dé nhay t&i 0.5g.

Bao cao két qua rieng méi mau véi dd chinh xac 0.1g, lay trung binh cla tat ca cac
mau dwoc thi nghiém véi dd chinh xac 0.1g.

Béc voé boc silicon ngoai cac vién gach- voé boc silicon dwgc boc trong qua trinh nay la
bat c& hop chét silicon hiru co polime dwoc st dung lam vé boc dé chéng thdm nuéc
cho céac vién gach. Nung gach & nhiét do 950 + 50°F(510+ 28°C) trong khong khi 6 xi
hoa khéng it hon 3h. Téc d6 lam néng va lanh khéng nén vwot qua 300°F (149°C)
trong moi gio.

cr]u thich 2: Néu doi hdi nhirng thi nghiém riéng biét, viéc chuan bj thém mau thir co
thé duoc yéu cau.

6.1

6.2

6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.3

MO DUN PHA HUY (THi NGHIEM UON)

Mau thi nghiém bao gém cac mau khd co kich thwéc ddy dd (xem hinh 5.1.1). 5 mau
nay sé duwoc tién hanh thi nghiém.

Trinh tuw:

D&t mau theo chiéu mat phang bet, trir khi cé chi dan hodc c6 hwéng dan bao cao
khac (cé nghia Ia tac dung tai trong theo chiéu cao ctia mau) trén nhip cé bé nhd hon
chiéu dai mau 1in (25.4 mm) va tac dung tai trong phan bd gitra nhip. Néu mau c6 chd
I6m thi dat ching sao cho nhitng ché 16m nam trén mat chiu nén. Tac dung tai trong
lén mat trén cla mau théng qua bé mat chiu tai bang thep khang day 1/4 in (6.35 mm)
va rong 1%/2 in (38.1 mm) va do dai it nhat bang v&i chiéu rong clia mau.

Dam bao rang viéc d& mau doc lap vai truc quay theo chiéu doc va hwéng nam ngang
ctia mau thi nghiém va diéu chinh ching dé ching sé& khéng chiu anh hwéng cla luc
theo nhirng hwdong nay

Téc d6 thi nghiém - Tdc d6 cua tai trong khéng nén vwot qua 2000 Ibf (8896N)/phuit,
nhwng yéu nay duwoc coi nhw phu hop néu téc dé cia dau di chuyén may thi nghiém
ngay tridc khi tac dung tai trong khong vwrot qua 0.05 in (1.27 mm)/phut.

Tinh toan va bao cao
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6.3.1 Tinh toan va bao cao mé dun pha hiy cia méi mét mau t&i chinh xac 1 psi(0.01 MPa)

nhw sau :
s = 3W(I/2 - x)/bd? 1)

trong 4o :
s = M6 dun pha hdy ctia mau tai mire pha hdy, Ib/in? (Pa)
w = Tai trong 1&n nhat dwoc chi ra béi may thi nghiém, Ibf (N)
I = Khoang céch gitra cac gbi, in (mm)
b = Chiéu rong thuwc (bé& mat téi bé mat triv di 16 réng) ctia mau tai mic pha
hay, in (mm)
d = Chiéu cao (mat dudi lén mat trén) ctia mau tai mirc pha hady, in (mm)
X = Khoang cach trung binh tir gitra nhip clia mau t&i bé méat pha hay dwoc do
theo hwéng clia ban d& hwéng theo tdm cla bé mat day chiu kéo, in (mm)

6.3.2 Tinh toan va bao cao gia tri trung binh cia modul pha hady, xac dinh chinh xac t&i 1 psi
(0.01 MPa).

7 DO BEN NEN

7.1 Mau thi nghiém

7.1.1 Gach xay - Mau thi nghiém gém n(ra vién gach khé (xem hinh 5.1.1), v&i toan bd chiéu
cao va chiéu réng cta ca vién gach va chiéu dai bang mét nira chiéu dai toan b vién
gach =1 in. (25.4 mm), ngoai trr mau dwoc miéu tad dwdi day. Néu nhw mau thi
nghiém nhw da miéu td & trén vuot qua kha nang cla may thi nghiém thi mau thi
nghiém nén bao gdbm cac manh gach vun khd, v&i toan bé chiéu cao va chiéu rong cia
cd vién gach, chiéu dai khéng nhé hon 1/4 chiéu dai toan bd cta vién gach, va voi
dién tich mat cat ngang vudng géc vai tai trong khéng nhé hon 14 in2 (90.3 cm?2). Mau
thi nghiém dwoc thu thap tir nhiéu phwong phap, sao cho khéng bi nghién vun hoac
khéng c6 vét nit, mau thi nghiém phai c6 bé mat gan phéng va song song véi nhau.
Chuan bi 5 mau dé tién hanh thi nghiém.

7.1.2 Gach dp lat - Ndm mau thi nghiém khé cé chiéu dai bé mat chju tai bang véi chiéu
réng + 1 in. (25.4 mm), ho&c thi nghiém mau cé kich c& day du.

7.2 Boc tao phdng (capping) méu thi nghiém

7.2.1 T4t cad mau thi nghiém dwoc sly khoé va lam ngudi theo chi dan trong muc 5.1.1 va
5.1.2 trwde khi moi trinh tw boc tao phdng mau duwoc thuc hién.

7.2.2 Néu bé mat noi chiu tai trong thi nghiém nén bi 16m, boc tao phang bang cach Iap day

bang vira duoc trdn theo ty 1& 1 phan trong lwong cud xi mang déng cirng nhanh, theo
yéu cu |a xi mang loai 3 theo tiéu chuan C 150, va 2 phan trong lwong cat. Tudi cla
mau it nhat 1a 48h trwdc khi lam phang chang. Nhirng chd vét 18m Ién hon 1/2in (12.7
mm) s dung manh gach hodc ngéi hodc tdm kim loai nhw mét van chém. Quy trinh
boc tao phang mau thi nghiém st dung 1 trong 2 thao tadc dwoc miéu ta trong muc
7.23va7.2.4
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7.2.3

7.2.4

7.3

7.3.1

7.3.2

7.3.3

Boc tao phdng méu bdng céch phi thach cao - Phl 1én hai bé mét chiu tai dbi dién
nhau clia méi mau bang nhwa canh kién va dé khd hoan toan. Dat moét mat khé da pha
nhwa canh kién vao trong moét Iép méng bot thach cao nguyén chét (dang 16p boc), da
duwoc dat ddu khéng thdm. B& méat khuén dic réng 0.003 in (0.076 mm) va dai 16 in
(406.4 mm) va cé dd cirng da I&n, va dam bao né sé khdng bi véng xubng trong subt
qua trinh boc mau. Pha 18n ban khuén nay mét I&p ddu méng hay mét vat liéu twong
&ng khac. L&p lai nhitng buéc nay déi bé mat dwoc phi nhwa canh kién con lai. Phai
dam bdo rang nhirng bé mat chiu tai déi dién nhau phai twong déi song song hodc
vudng géc voi truc thang dirng clia mau va bé day clha chung phai gibng nhau va
khéng vuwot qua 1/8 in (3.18mm). Thoi gian dé& boc mau t6i thidu la 24h truwdc khi tién
hanh thi nghiém.

Chu thich 3: Thach cao ¢6ng nghiép cirng nhanh thwdng dwoc st dung dé boc mau.

Boc tao phdng béng I6p Sunfua- S dung hén hop bao gdbm 40-60% lwu huynh, phan
con lai chira dat sét chju Ira hodc mét vat liéu mét hoat tinh twong tng, lot qua ray sé
100 (150 um) c6 hodc khéng cé chat lam déo. Yéu cau dbi véi ban duc bé mat duwoc
md ta trong muc 7.2.3. Dat 4 thanh thép v&i kich thuwdc 1 in (2.56mm) tao khudn hinh
chir nhat Ion hon so vai kich thwdc bén trong ciia mau khoang 1/2 in (12.7mm). Bun
hén hop Iwu huynh trong ndi chwng cé kha nang diéu chinh nhiét doé dén nhiét dé thich
hop dé gitr & hén hop trang thai nong chay trong sudt khoang thoi gian sau khi tiép
xuc véi bé mat dwoc trang. Ngan ngtra sw thoat nhiét, va khudy chét 1dng trong lo
ngay trwdc khi st dung. D6 vao khudn vat liéu lwu huynh ndu chay véi chiéu cao
khodng 1/4 in (6.35 mm). Dat bé mat cla cac mau dé trang nhanh trong dung dich
ldng, gitr mau sao cho truc thang dirng clia né vudng goéc véi mét phang duoc trang.
Bé day cta nhirng 1&p trang phai twong dbi gibng nhau. Gitr cho mau khéng bi xao
trén cho dén khi hoa rén hoan toan. Lam ngudi I&p trang bé mat ti thiéu 1a 2h truwéc
khi tién hanh thi nghiém mau.

Trinh tw

Kiém tra bé& mat phang bet ctia khdi mau (nghia l1a lwvc sé& duwoc tac dung theo huéng
chiéu cao cla mau). Kiém tra toan bd cac vi tri trén nhirng mau gach &p lat sao cho
lwe tac dung 1én gibng nhau theo cung hwéng. Dinh tdm mau vao bén dwéi cla tAm
chiu tai hinh cau bén trén trong pham vi 1/16 in(1.59mm)

May thi nghiém phai théa man nhirng yéu ciu dat ra trong quy trinh Tiéu chuan EA4.

Tam chiu tai bén trén la khdi kim loai cirng, dé cdu dwoc gén chat véi tam cia dinh
trén may thi nghiém. Phan tdm cta khdi cdu dwoc dat tai tam bé mat khéi tiép xuc voi
mau. Khédi nay dwoc gén chat véi dé cau, nhwng lai di chuyén duoc tw do theo bat cr
hwéng nao, va duwdng bao ngoai ciia né phai cé moét ranh nhé 1/4 in (6.35mm) tir dinh,
dbi v&i mau cé bé mét chiu tai khdng thuwe sw song song. Puéng kinh ctia bé mat chiju
tai nay it nhéat phai 14 5 in (127.00 mm). St dung khéi kim loai cirng chiu tai bén trong
mau dé han ché kha ndng hao mon ban ép trén cla dung cu dén mac thap nhéat. Bé
mat khdi chiu tai phai c6 do cirng khéng thap hon HRC60 (HB 620). B& mat nay khong
dwoc nghiéng qua 0.001 in (0.03 mm) so v&i mat phang. Khi dién tich chiju tai cta khoi
chiu tai hinh cau khéng du dé& che pha dién tich cia mau, thi can dat thém mot tAm
thép phu hop véi dd chénh léch chi khoang + 0.001 in (0.03mm) va vé&i chiéu day it
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nhat bang 1/3 khoang céch tir dinh cta khéi chiu tai cdu dén gbéc xa nhat gitra khdi
chiu tai cau va mau duorc trang.

7.3.4 Tbc do thi nghiém: Tac dung tai trong, tdng dan dén 1/2 tai trong I&n nhat c6 thé dat
vao, v&i téc do thich hop, sau do, diéu chinh thiét bj sao cho tai trong con lai dwoc tac
dung v&i tbc do déng déu trong vong tir 1 dén 2 phut.

7.4 Tinh toan va bao céo:

7.4.1 Tinh toan va bao cao cwérng do chiu nén clia méi mau véi dd chinh xac 10psi (0.01
MPa) nhv sau:

Cuwong dé chiunén,C=W /A (2)

Trong do:

C = Cwdng d6 chiu nén ciia mau, Ib/in? (hay kg/cm?) (hay Pa.10%).

W= Tai trong |&n nhéat, Ibf, (kgf), chi ra b&i thiét bj thi nghiém

A = Dién tich trung binh hay dién tich tdng cong bé mat chiju tai trén va dwéi ctia mau,
in% (cm?).

Chu thI'Ch74Z Khi c,u’c‘yng dd chiu nén phu thudc vao d[én tich thye (vi du: gach nén
set); co the thay thé gia tri A trong cong thirc 6: trén bang dién tich thwc clia dat sét
nung, in? hay cm?, trong phan dién tich nhé nhat vuéng goc véi phwong tac dung tai
trong.

7.4.2 Tinh todn va béo cao gia tri cwong dd chiu nén trung binh, véi dd chinh xac t&i 10 psi
(0.01 MPa).

8 PO HAP THU

8.1 Do chinh xéac cua céan:

8.1.1 Gach xay — Can don hay céan dia, c6 kha nang can khéng dwéi 2000g va do chinh xac
l& 0.5g.

8.1.2 Gach 6p lat: Can cé d6 chinh xac khoang 0,2% khdi lwong ctia mau thi nghiém nhd
nhéat.

8.2 Ma&u thi nghiém:

8.2.1 Gach xay - Cac mau thi nghiém Ia cac nira vién gach theo yéu ciu trong muc 7.1.1.
Chuén bi 5 mau dé tién hanh thi nghiém

8.2.2 Gach 6p lat - MAu dung trong thi nghiém vé dé hap thu bao gdbm 5 mau gach hodc ba
manh dai dién cho méi mau cia 5 mau. Néu s dung nhirng manh nhd, lay 2 manh ti
I&p vd va mét manh la phan gitra. mdi phan cé khéi lwgng khdong nhé hon 227g.
Nhirng mau nay cé dwdng bién thé hodc cac phan tach roi, néu dwoc lay tir mau gach
da trai qua thi nghiém xac dinh dé bén nén, mau phai khéng cé vét nit bi pha hoai
trong qua trinh nén.

8.3 Thi nghiém ngdm mau trong 5h va 24h:

9
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8.3.1

8.3.1.1

8.3.1.2

8.3.2

8.3.2.1

8.3.2.2

8.4

8.4.1

8.4.2

8.4.2.1

8.4.2.2

8.4.2.3

8.4.3

Trinh tuw:

S4y kho va dé ngudi mau thi nghiém gidng nhw trong muc 5.1.1 va 5.1.2, sau d6 tién
hanh can tirng mau.

Do bdo hoa - Ngam nhitng mau da sy khd va dé& ngudi, khéng ngam cuc bd tirng
phan, trong nwéc sach (nwéc muwa, hay nwédc cat, mém) & 60 dén 86°F (15.5 dén
30°C) trong khodng thoi gian xac dinh. LAy mau ra, va lau sach nwdc & bé mat mau
bang vai thAm nuwéc va sau d6 can mau. Hoan thanh viéc cadn méi mau trong vong 5
phut ké tir khi 14y mau ra khéi nwéc.

Tinh toan va béo céo:

Tinh toan va bao céo dd hap thu nwéc lanh cia mdi mau chinh xac dén 0,1% bang
cbng thire sau:

D6 hép thu, % = 100\’\’\7\',\;\’d 3)

Trong do:
Wa = Khéi lwong khé clia mau, va
Ws= Khdi lwong bdo hoa clia mau sau khi ngam trong nwéc lanh.

Tinh toan va bao céo dd hap thu trung binh nwéc lanh cia toan bd mau véi do chinh
xac 0,1%.

Thi nghiém kiém tra do hap thu nuéc séi trong 1h, 2h va 5h.

M&u thi nghiém - MAu thi nghiém dwoc chuan bi twong tw nhw 5 mau dwoc chuan bj
trong thi nghi@m dd hap thu nwéc trong 5h va 24h, va tién hanh trong trang thai bao
hoa vao thoi diém hoan tat thi nghiém do.

Trinh tuw:

Cho lai mau da dwoc ngam trong nwdc lanh vao thung va tién hanh thi nghiém nuéc
s6inhvmoé td & 8.4.2.2.

Ngam mau trong nwéc sach (nwéc mua, hay nwéc cat, mém) & 60 dén 86°F (15.5
dén 30°C) ddm bao nwdc bao quanh hoan toan mau. Bun nwoc sdi, trong vong 1h,
tiép tuc dun séi trong khoang thdi gian xac dinh, sau d6 dé lanh t¢i 60 dén 86°F (15.5
dén 30°C) bang cach cho thoat nhiét tw nhién. LAy mau ra va lau khd bé méat mau
bang vai thAm nwdc, can mau. Hoan thanh viéc can mdi mau trong vong 5 phut ké tir
khi 1y mau ra khéi nuwéc.

Néu nhw thung chva cé dwoc gan thém éng dan thi nwéc & 60 dén 86° (15.5 dén
30°C) sé tiép tuc dwoc chdy qua thung chira va & téc do sao cho sy thay ddi muc
nuwdc hoan thanh trong thoi gian khéng qua 2 phut, tién hanh can khéi lwong sau mot
gio.

Tinh toan va béo céo:

10
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8.43.1

8.4.3.2

Tinh toan va bao céo dd hap thu nwéc sbi ciia méi mau véi d6 chinh xac dén 0.1%,
nhuw sau:

PO Wp— W4y
D6 hap thy, % = 1OOW (4)
Trong 4do:
Wa = Khéi lwong khd ctia mau, va
Wp= Khdi lwvong bao hoa ctia mau sau khi ngdm trong nwéc sbi.

Tinh toan va bao cdo d6 hap thu trung binh nwéc séi cla toan bd mau véi dd chinh
xac 0,1%.

8.5 Hé sé bao hoa:
8.5.1 Tinh toan va bao cao hé s bao hoa clia méi mau v&i do chinh xac dén 0.01, nhw sau:
A K L= s WSZ—Wd
Hé sO bao hoa= WP — Wa (5)
Trong do:
W4 = Khdi lwong khé clia mau
2 = Khéi lvgng bdo hoa clia mau sau 24h ngdm trong nwéc lanh

Wp® = Khéi lwong bdo hoa ctia mau sau 5h ngadm trong nwéc soi.

8.5.2 Tinh toan va bao céo hé sb bao hoa trung binh dbi véi tAt ca cac mau véi do chinh xac
la 0,01.

9 DONG BANG VA TAN BANG

9.1 Dung cu thi nghiém:

9.1.1 May nén, budng két déng va may khudy dwoc thiét ké va c6 kha nang hoat déng &
diéu kién nhiét dd khéng khi trong budng két déng khéng vuwot qua 16°F (-9°C) sau
1gi& I&p mAu I&n nhéat, va nhiét dd ban dau khéng vwot qua 90°F (32°C).

9.1.2 Khay va thung chiva bang kim loai, néng, c6 chiéu sau phia trong la 1%/- + Y/2in (38.1 +
12.7 mm) va c6 chiéu dai va kich thuwéc phu hop sao cho méot ngudi cé thé di chuyén
khay dwng mau déng cirng khdi budng két déng bang.

9.1.3 Can, c6 kha nang can khdi lwong I&6n hon 2000g va dé chinh xac 0.5g.

9.1.4 Lo say kho, co thé lvu thédng khong khi trong 16 va né co thé gilr nhiét dé trong khoang
230 dén 239°F (110 — 115°C)

9.1.5 Thung phéa bang (da déng): v&i kich thuwdc cho phép ngdm toan bé mau. Co nghia 1a

lwong nwéc trong thung cé thé gitr & nhiét dd 75 + 10°F (24 + 5.5°C).

11
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9.16

9.2

9.21

9.2.2

9.3

9.3.1

9.3.2

9.3.3

9.34

9.3.5

9.3.6

9.3.7

Phong séy kho, gitr & nhiét do 75 + 15°F (24 + 8°C) v&i dd &m twong dbi la 70 — 30%,
khéng co gio.

Ma&u thi nghiém:

Gach xay — Mau thi nghiém gdém cac nlra vién gach c6 bé mat gan phang va song
song. Néu can, g& thd cé thé dwoc 1am min nh&n bang cach cat got bang cwa tho né.
Mau dwoc 14y tir thi nghiém dd déo hodc thi nghiém xac dinh d& hap thu khéng bi v&
vun hodc c6 khuyét tat nao khi quan sat bang mét thwdng. Ngoai ra, mau can duoc
loai bd toan bd céac vat liéu dinh trén bé mat hoac phia trong, nhw cat hodc manh vé.

Gach ép lat — MAu thi nghiém bao gém 5 mau ngéi hodc gdbm cac phan tlr cla 5 mau
ngoi, mdi phan cé chiéu dai khéng nhé hon 4 in (101.6mm).

Trinh tw:

S4y kho va dé ngudi mau thi nghiém nhw da mé ta trong muc 5.1.1 va 5.1.2, sau do
can va ghi lai két qua dbi vai teng mau.

Kiém tra can than trng mau dé tim cac dwong nit. Pudng nit duwoc dinh nghia nhw
nhirng khe h& hay vét nirt ma mat thwong véi khodng cach quy dinh tir mét canh dudi
anh sang khéng qua 50fc. Danh dau tirng dwéorng nirt doc theo chiéu dai ctia né bang
but danh dau.

Ngam mau thi nghiém vao trong thung pha bang chra nwéc trong 4 + 1/2 h.

L4y mau ra khdi thung pha bang va dat chung vao trong khay déng bang véi 1/3 mat
dinh dwéi. Mat dinh dwoc dinh nghia 1a bé mat phang cudi ctia toan bé mét khdi gach
hinh chir nhat (mat cé dién tich bé nhét). Cac mau dwoc dat phan biét cach nhau it
nhat 1a 1/2 in (12.7 mm). Db mét lwong nwédc dd vao khay sao cho méi mau ngap
nwdc 1/2 in. va sau dat khay cling nhw nhirng thanh phan cla né vao trong hép déng
bang trong th&i gian 20 + 1h.

L4y khay tr trong budng déng bang sau 20 + 1h va ngam toan bd khay va mau trong
khay vao nu¢c trong thung pha bang trong 4 + 1/2h.

Lam dong bang nhitng mau thir theo trinh tw trong muc 9.3.4 méi ngay mét lan trong
tuan lam viéc theo quy dinh. Sau khi pha bdng mau 4 + 1/2h sau chu ky déng bang-tan
bang cudi cung thi chuyén mau ra khay, dé chung trong phong lam khé trong khoang
thdi gian 44 + 1h. Khéng dé cac mau chéat ddng 1én nhau, cac mau cach nhau mét
khoang it nhat 14 1 in (25.4mm). Tiép sau giai doan lam khé trong khang khi, kiém tra
lai mau, ngdm méu trong bé chira nwéc trong khodng 4 + 1/2h, sau d6 lam lai cac thao
tac nhw da lam trong muc 9.3.4 va 9.3.5. sau khoang 5 ngay trong tuan 1am viéc, dwa
mau vao mét quy trinh 1am khd, thdi gian lam khé cé thé vuot qua 44 + 1h dwoc chira
trong quy trinh cGia phan nay.

Tiép tuc sw luan phién lam khé va ngam nuéc trong khodng 4 + 1/2h, tiép sau khoang
5 chu ky déng va tan bang hay sau mét sé chu ky can thiét trong tuan lam viéc théng
thuwdng, cho t&i khi tbng cdng 50 chu ky dong va tan bang hoan tat. Dirng thi nghiém
khi ma mau thi nghiém xuét hién nhirng khe nit nhw trong muc 9.4.3 da dé cap, bi
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pha v& hay gidm di hon 3% khéi lwong ban d4u do bi phan rd ma cé thé kiém tra dwoc
bang mat thuéng.

9.3.8. Sau khi hoan t4t 50 chu ky, hay khi ma mau thi nghiém dwoc loai bé khdi thi nghiém 1a

két qua cla sy phan rd, siy khd va xac dinh khéi lwong mau nhu mé ta trong muc

9.3.1.

9.4

9.4.1

9.4.2

9.4.3

9431

9.43.2

9.4.3.3

9.4.4

Tinh toén, kiém tra, mirc do va béo céo két qua.
Tinh toan — tinh khéi lwong mat di 14 phan tram ctia khdi lwogng mau say khé ban dau.

Kiém tra — Kiém tra lai hién twong nirt cla bé mat mau thi nghiém (xem muc 9.3.2),
ghi nhan lai cac khe n&t méi xuét hién trong subt qua trinh déng bang va tan bang. Po
va ghi lai chidu dai ctia cac khe nirt méi nay, kiém tra lai trng nac clia sw phan hiy
mau trong sudt qua trinh déng-tan bang.

Mdrc d6 - Mot mau bi coi la pha huy trong thi nghiém ctia chu ky déng-tan bang khi ma
né & trong moét trong ba trwdng hop sau:

Hao hut vé khéi luong — Két qué sau mét cip pha hudy Ién hon quy dinh trong cac tiéu
chuan tham khao déi véi loai twong ng.

Put g4y - mau thi nghiém bi phan ra thanh hai hay nhiéu manh khac nhau

Tao cac khe nit - mau xuét hién cac khe nit, ching vuot qua chiéu dai xac dinh nhé
nhat clia mdt mau trong sudt qué trinh déng-tan bang.

B&o céo két qua - mau sé duwoc bao cdo trang thai khi ma né hoan thanh hay la bi pha
hdy trong thi nghiém. B4t ky sw pha hldy nao bao gdm mirc dd va nguyén nhan dé
phan loai pha hay va sb lwong cac chu ky gay pha hiy xay ra trwéc 50 chu ky.

10

10.1

10.1.1

10.1.2

10.1.3

MU’C PO BAN DAU CUA SU HAP THU (THi NGHIEM TRONG PHONG)
Dung cu thi nghiém

Khay hay céc vét chira - khay cach nwéc hay binh chira, chiéu cao trong khéng nhé
hon 1/2 in (12.7mm), cé chiéu dai va chiéu réng sao cho dién tich khéng nhd hon
300in2 (1935.5mm?) clia mat nuwéc dwoc cung cap. Pay cla khay la mét mét phang,
nam ngang trén mét phang d& phu hop cé chiéu dai khéng nhd hon 8 in (203.2mm) va
chiéu réng 6 in (152.4mm) va dwoc kiém tra do thang bang bang bot nwéc.

Gia d& cho gach - hai cot chéng khéng bi &n mon bang kim loai cAu tao béi cac thanh
dai khodng 5-6 in (127.00 va 152.5mm), méat cat hinh tru tron, tam giac hay hinh
vudng, chiéu day (cao) khodng 1/4 in (6.35mm). Chiéu day cla cac thanh dwoc chap
nhan trong khoang sai s6 0.001 in (0.03mm), néu nhw mat cat cia cac thanh 1a hinh
vudng thi chiéu réng cla chung khéng duoc vuot qua 5/16 in (1.94mm).

Bién phép gitr cho muc nuéc khéng dbi - bién phap hop ly d& diéu chinh muwc nuwéc
bén trén bé& mat phia trén cta tru d& cho gach khodng +0.01 in (0.25mm) (xem chi

13
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10.1.4

10.1.5

10.1.6

10.1.7

10.2

10.3

10.3.1

thich 5), bao gdm ca lwgng nwéc thém vao trong khay véi tbe d6 twong (ng véi téc dod
di chuyén gach trong thi nghiém (xem chu thich 6). Déi v&i viéc st dung dé kiém tra
d6d chinh xac cta phwong phap kiém soat tbc d6 nwdc chay va nwéc thém vao, s
dung mét vién gach hodc mét nira vién gach chuadn ma khoang cach cua ching la 1/8
in. Hoan thanh ngam mau gach chuan trong nwéc sau 3 tiéng trwde khi st dung.

Chu thich 5: M6t bién phap hop ly dé& diéu chinh mwec nwéc trong thi nghiém co thé
st dung d6 |a ta gén thém vao chan clia mét trong hai cot chéng mot doan day thép
cng, ma cé thé gan va thao ra duoc, cb dinh cac diém doé; mot diém cach 1/8 in - 1,
diém con lai cach 1/8 in + 1 trén bé mat dinh hodc canh cta thanh d&. Nhw vay hiéu
chinh d6 chinh xac dat dwoc bang cach s dung thwéc do d6 cao hodc kinh hién vi
tréc vi ké. Khi muc nuwéc twong ting voi voi méat dinh hodc canh cla thanh d& dwoc
hiéu chinh sao cho diém thap hon cach biét dwdi bé mét nwéc quan sat bang khi phan
xa anh sang va diém trén khong tiép xuc véi nwédc, muwe nwdc nay 1a gidi han can xac
dinh. B4t ctr phuwong phap thich hop nao dé cé dinh hodc gitr cho chiéu cao ngam
nwdc 6n dinh déu cé thé sir dung, néu dé chinh xac twong rng dat duorc.

Chu thich 6: Mot 6ng bang cao su tir 6ng chir U hay 6ng dan trong Iwc va duoc dong
lai bang cai dai kep nhip sé& cho ta mét sy diéu chinh hop ly. “Ong dan ga” Ia mét céng
cu thiéu dd nhay va né khéng diéu chinh duwoc sw thay dbi rat nhd clia mwe nwdc can
dat dworc trong khi thi nghiém.

Can, co6 kha nang can khéng nhé hon 3000g, va c6 dd chinh xac 0.5g
Lo séy, phu hop véi yéu cau trong muc 9.1.4.
Phong én nhiét, thuwdng gitr & nhiét d6 70 + 2.5°F (21 + 1.4°C)

Dung cu do thoi gian, dung cu thich hop nhw: ddng hd thé thao, ddng hd deo tay voi
dé chinh xac la 1s.

M&u thi nghiém, céu tao b&i gach c6 16, c6 5 mau sé& dwoc dung lam thi nghiém.
Trinh tuw:

Mirc dd hap thu ban dau ctia mau thi nghiém sé dwoc xac dinh khi dwoc chi dinh, ca
mau khd bang bdi 16 sy hay hong khd trong méi trwerng khéng khi. Néu nhw khéng c6
chi dinh, tbc d& hap thu ban dau sé dwoc xac dinh véi mau sdy khd bang 16. Mau sy
khé va lanh phu hop véi quy trinh thi trong muc 10.3.1.1 hay 10.3.1.2. Toan b quy
trinh thi nghiém phu hop véi 10.3.2, 10.3.3 va 10.3.4.

Chu thich 7: Khong c6 méi lién hé nao gilra gia tri toc d6 hap thu ban dau cia mau thi
nghiém dé kho trong khong khi hay lam khé bang 160 say. Cac phwong phap thi nghiém
cho ra nhirng két qua khac nhau.

10.3.1.1 Trinh tw sy trong 10 — S4y khé va d& ngudi mau thi nghiém theo nhw muc 5.1.1

va 5.1.2.

10.3.1.2 Trinh tw hong khé ngoai troi: Dat cac mau khéng chdng lén va tach biét nhau

trong phong théng gié va gitr & nhiét do 75 + 15°F (24 + 8°C) va dd am twong (rng la
tr 30 dén 70% trong khodng thdi gian 1a 4h, cé dong théng khi bang mét chiéc quat
dién trong thdi gian it nhat 1a 2h. Dé lién tuc cho dén khi do tang khdi lwong mét di cla
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10.3.2

10.3.3

10.3.4

10.4

10.4.1

10.4.2

mau trong hai 14n can ké tiép cach nhau 2h khéng vuot qua 0,2% khdi lwong mau xac
dinh ban dau.

Xac dinh chiéu dai va chiéu rong véi do chinh xac la 0.05 in (1.27mm) trén bé mat bet
ctia mau thi nghiém dang hinh chi¥ nhat hodc trén bé mat c6 hinh dang khac ma cé6 do
chinh xac twong tw khi tiép xtc véi nwéc. Can mau véi dd chinh xac dén 0.5g.

Diéu chinh vi tri ctia nhirng khay mau trong thi nghiém xac dinh d6 hap thu sao cho bé
mat trén cha day cla nhirng khay thang bang khi kiém tra bang bot nwéc, va dat mau
gach bdo hoa chuén (10.1.3) & phia trén cla gia d&. Thém nwéc vao cho dén khi muc
nwéc dat mirc 1/8 +0.01 in (3.18 + 0.25mm) cao hon so v&i phan trén cla gia d&. Khi
bé& mat day ctia gach 6p lat thi nghiém coé cac go, thi chiéu cao cla nuéc thwdng 1a
1/8 + 0.01 in cong thém v&i chiéu cao cua go.

Sau khi &y mau gach chuén ra, d&t mau gach thi nghiém theo bé mat bet, dém thoi
gian tlr bat dau twr thdi diém mau tiép xic véi nwdc. Trong subt thdi gian tiép xuc (1
phat + 1s) thwéng xuyén cho thém nuéc dé gitr mwe nwédc & gidi han dinh mc. Két
thac 1 phat + 1s, ldy méau ra khdi nwéc, lau sach bé mat vaéi vai thAm nwéc, va can lai
gach v&i d6 chinh xac téi 0.5g. Viéc lau sach phai dwoc hoan thanh trong vong10s
sau khi lay mau ra khoi nudc, va thao tac cdn mau sau khi ldy ra phai hoan thanh chi
trong vong 2 phut,

Chu thich 8: Dat gach thi nghiém tiép xic nhanh v&i nwéc, nhung khéng lam ban
nwdc. Cho gach chuyén déng lac dé loai b khéng khi trong khé hd duwéi bé mét. Tién
hanh thi nghiém gach cé ranh hoac bi 1dm trén bé mat bet I&n nhat. Thi nghiém gach
dong khudn co bé mat dap 16m.

Tinh to&n va béo céo:

D6 sai léch khéi lwong tinh theo g cla 1an can dau tién va cudi cung dwoc dinh nghia
la khdi lwong tinh theo g clia lwong nwdc hap thu vao gach trong subt thdi gian 1 phut
tiép xtc véi nwéc. Néu dién tich ctia bé mat bet (chiéu dai I&n hon nhiéu lan chiéu
rong) khong sai khac qua + 0.75 in? (4.84 cm?) (+ 2.5%) so v&i 30 in? (193.55 cm?), ghi
lai khdi lwong tdng thém ctia méi mau véi d6 chinh xac 0.1g, la hé sb hap thu ban dau
trong 1 phut.

Néu dién tich ctia bé mat bet (chiéu dai I&n hon nhiéu lan chiéu rong) khéng sai khac
I&n hon + 0.75 in? (4.84 cm?) (+ 2.5%) so va&i 30 in2 (193.55 cm?), can tinh khéi lwong
twong dwong véi dién tich 30 in? (193.55 cm?2) dbéi véi méi mau véi do chinh xac Ia
0.1g; nhw sau:

X=30W/LB (theohémét: X=193.55W/LB) (6)

Trong 4do:

X = Trong lwong cla mau sau khi hiéu chinh dwa trén dién tich vang det 30 in2
(193.55 cm?), g;

W = Trong lwong thwe clia mau, g

L = Chiéu dai ctia mau, in (cm); va

B = Chiéu rong cGa mau, in (cm).
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10.4.3 Ghi lai khéi lwgng da hiéu chinh, X ctia mdi mau véi dé chinh xac 1a 0,1g, 1a hé sb hap
thu ban dau trong thoi gian 1 phut.

10.4.4 Néu mau thi nghiém la gach san sui thd, thi can tinh dién tich thwc cia mau va thay
thé cho théng sb LB trong biéu thirc & 10.4.2. Ghi lai gia tri khdi lwong chinh xac, X
clia mau véi d6 chinh xac dén 0.1g, 1a hé sé hap thu ban du trong thdi gian 1 phut.

10.4.5 Néu mau thi nghiém khéng cé dang lang tru, thi can tinh dién tich thwc bang gia tri
trung binh hinh hoc phu hop va thay thé cho LB trong biéu thirc tai muc 10.4.2.

10.5 Tinh toan va ghi nhan hé s hap thu trung binh ban diu cta toan bé mau thi nghiém
v@i d6 chinh xac 0.1g/ phut / 30 in? (193.55 cm?).

10.6  Bé&o céo phuwong phap sdy kho bang 16 sdy (theo muc 10.3.1.1) va hong khé ngoai troi
(theo muc 10.3.1.2)

11 HIEN TUONG BAY MAU (MAT MAU)

11.1  Dung cu thi nghiém:

11.1.1 Khay va thung chtra: Chau day néng cach nwéc hoac khay chéng thdm dwoc lam tw
nhirng vat liéu kim loai chéng an moén hay nhirng vat liéu khac dam béo khéng cé s
hoa tan mudi khi tiép xtc v&i nwdc cat cé sw rda lda tlr gach. Kich thwéc cla nhirng
chau nay I&n hon chiéu cao clia muc nwéc 1a 1in. (25.4 mm). Néu nhivng chau nay
khéng co dién tich bé m&t dam béo lwong nuéc téng sb Ién hon so véi lwgng nwdc
bdc hoi hang ngay, thi can phai s&r dung mét dung cu thich hop dé gitr cho lwong
nwéc dwoc 6n dinh trong chau.

11.1.2 Bubng séy kh6, ddm bao nhirng yéu cau dé ra & muc 9.1.6.

11.1.3 Lo sdy, ddm bao nhirng yéu cau dé ra & muc 9.1.4.

11.2  M4u thi nghiém:

11.2.1 Mau s dung bao gébm 10 vién gach c& I&n nhét.

11.2.2 Mw®i mau nay dwoc phan loai thanh 5 cap sao cho c& hai mau trong méi cip déu cé
dang twong dbi gibng nhau.

11.3  Chuén bi mau: 1am sach bui ban bam trén mau bang chdi quét dé& ngan chén nhirng 16i
c6 thé anh huwéng dén hién twong bay mau. Sdy khé mau va dé ngudi ching nhw da
mod ta @ muc 5.1.1 va 5.1.2.

11.3.1 Tinh khéi lwgng trén mét don vi dién tich cia mdi mau theo cong thirc sau:

NWq

We = RertAr 7

Trong dé:
Wa = Khéi lvong trén don vi dién tich ctia mau, Ib/sq. ft. (kg.m?)
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11.3.2

114

114.1

11.4.2

11.4.3

11.5

11.6

N =S6émat clia mau (1 d6i voi thm (ngoi) niet tach va 2 mat déi véi mau khac)
Wa = Khéi lwong khd ctia mau,lb (kg)

Arax = Dién tich (chiéu dai x chiéu réng) bé mat truéc mau, sq.ft (m?); va

Atz = Dién tich (chiéu dai x chiéu rong) bé mat sau ctia mau, sq.ft (m?)

Ghi lai két qua cha cong thirc 7 trong muc 11.3.1 dbi véi ttrng mau cu thé va tinh trung
binh dbi v&i tat cd cac mau thi nghiém.

Trinh tw:

Lay mot mau tr mbi cép trong 5 cdp da chia tir trwde, nhing tivng phan mau vao trong
nwdc cat véi dd sau khoang 1in (25.4mm) trong 7 ngay trong budng sdy. Khi mét sb
mau thi nghiém dat trong cung mét binh chiva, tach ttrng mau mét cach nhau it nhat [a
2 in ( 50.8mm).

Chu thich 9: Khong dat mau thi nghiém tir cac nguon khac nhau vao dong thoi trong
cung m(f)t~b‘|nh chira, b&i vi,hz‘am lwong dang ké muon hoa tan c6 thé xam nhap vao
nhi*rng mau khéng chira muai.

Chu thich 10: Chau va khay dwoc lau sach sau khi tién hanh méi thi nghiém.

B&o quan mau thr hai cia mbi cap trong 5 cdp mau thi nghiém trong buéng say va
khong cho tiép xdc vdi nwéc.

Vao thoi diém két thuc 7 ngay, kiém tra lai toan bd nhirtng mau da thi nghiém dau tién
va tién hanh sy khé chung trong 10 sy trong vong 24h.

Kiém duyét va phén loai: Sau khi say kho, kiém dinh va so sanh tirng cdp mau bang
mat thwong sat mat trén va ca 4 méat cia mau tlr khodng cach 10ft (3m) dwdi anh
sang khéng yéu hon anh sang cta 50 ngon nén (foodcandles) (538.2lm/m2). Néu
khong c6 nhirng diéu kién sai khac dang cha y, can ghi nhan la loai “khdéng bay mau’.
Con néu thay c6 nhirng diém khac biét dé& nhan thay thi dé la loai “bay mau”. Ghi nhan
s xuét hién va phan bd cua hién twong bay mau nay.

D6 chinh xac va sai sb6: Khéng cé mdt quy dinh nao vé doé chinh xac ciing nhw sai sb
clia thi nghié@m nay béi két qua ctia né hoan toan khéng mang tinh dinh lwgng.

12

12.1

12.2

12.3

12.3.1

KHOI LUONG TREN MOT BON VI DIEN TiCH

Dung cu thi nghiém: Can don hoac can dia vé&i dd nhay trong khoang 0.2% khéi lvong
clia mau nhé nhét,

M&u thi nghiém: Can 5 méau gach sét kho ¢& I1n (xem 5.1.1)
Tinh toan va bao cao:
Xac dinh khdi lwong trén mét don vi dién tich cila mot mau bang cach chia toan bo

khéi lwgng (Ib) cho dién tich trung binh (ft2) ctia hai bé mat mau (xac dinh hai bé mét
khi vién gach dat trong twdng xay).

17
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12.3.2

Ghi nhan két qua cu thé cla tirng mau véi dd chinh xac 1a 0.1g,va tinh gia tri trung
binh v&i dd chinh xac la 1g.

13

13.1

13.2

13.3

13.4

XAC PINH KiCH THUYOC

Dung cu thi nghiém: Thwéc thép 1 ft (hay theo hé mét), chia nhé dén 1/32 in (1mm),
hodc thiét bj do hay thwéc kep cé khoang do ttr 1 - 12 in (25 - 300 mm), déu duwoc st
dung dé xac dinh cho trng mau. Thwdc hodc thuwdc kep thép twong trng véi do chinh
xac va kich thuwdc theo yéu cau duoc sir dung dé do nhirng vién gach 1&n, khdi twong
xay cirng va gach tam &p lat.

Ma&u thi nghiém: Xac dinh kich thwéc 10 mau khd c& Ién. Cac mau nay phai dai dién
cho ca 16 va bao gdbm t6i da dai mau cac cac kich thwéc dwgc xac dinh bang mét
thwerng (Nhivng mau gibng nhau c6 thé dwoc sir dung dé xac dinh hién twong bay
mau va mét sb thudc tinh khac).

Xéac dinh chiéu cao, chiéu dai, chiéu rong: Do chiéu rong cat qua ca hai diu va cla hai
mat tlr diém tir diém gitva cla canh gi¢i han xung quanh bé& mét. Ghi lai ca 4 két qua
v&i d6 chinh xac 1/32 in (1 mm) va tinh tri s trung binh va gia tri d6 dwoc goi la “chiéu
réng” va c6 dé chinh xac 1/64 in (0,5mm). Po chiéu dai doc theo hai day va hai bé mat
tr diém gilra cla cac canh bao quanh bé cac dau. Ghi lai ca 4 két qua véi do chinh
xac 1/32 in (1 mm) va tinh tri sé trung binh va gia tri 6 dwoc goi 1a “chiéu dai” va co
dd chinh xac 1/64 in (0,5mm). Do chiéu cao cat qua hai bé mat va hai dau tir gitra cla
cac canh bao xung quanh cac day. Ghi lai ca 4 két qua v&i dd chinh xac 1/32 in (1
mm) va tinh tri s& trung binh va gia tri d6 dwoc goi 1a ‘chiéu cao” va c6 dd chinh xac
1/64 in (0,5mm). St dung dung cu thi nghiém nhw dwgc mé ta trong muc 13.1. Lam lai
céac thi nghiém véi cing moét phwong phap khi can thiét.

B&o cdo: Bao céo tri sd trung binh chiéu dai, chiéu rong chiéu cao ctia mau thi
nghiém, v&i dé chinh xac la 1/32in (0.8mm).

14

14.1

1411

14.1.2

14.1.3

14.2

14.3

XAC DINH PO CONG, VENH

Dung cu thi nghiém:

Thuée thdng bang thép:

Thuwéc hodc ném do: Thwéc thép duwoc chia dd nhé dén 1/32 in (1Tmm) hodc loai khéc,
la ném do bang thép dai 2.5 in (60mm),rong 0.5 in (12.5mm), day 0.5in (12.5mm) &
mot dau va duoc vat nhon dan theo duwdng thang bat dau tir dau day 0.5in (12.5mm)

va dén 0 & dau con lai. Ném do dwoc chia thanh nhirng khoang nhé 1/32 in (1mm) va
danh sb chi d6 day ciia ném giira canh day AB va canh nghiéng AC, (xem hinh 1).

Bé& mét phang, bang thép hodc bang thly tinh cé kich thuwéc khéng nhé hon 12 x 12 in
(305 x 305 mm) va chiéu day 1a 0.001 in (0.25 mm).

L&y m&u: St dung 10 mau dwoc chon cho viéc xac dinh kich thuéc.

Chuén bi mau: Kiém tra cac mau da nhan va quét bd nhirng bui ban trén mau

18
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14.4

14.4.1

14.4.2

14.4.3

14.4.4

14.5

Trinh tuw:

Trén bé mét I16m: Vi tri & do d6 cong I16m la trén bé mat bi 16m, dat thuwdc kiém tra
thdng theo do dai hodc dwdng chéo doc theo bé mat do, chon vi tri cé dd léch I&n nhat
so v&i dwong thdng. S dung ném hodc thwdc d& do khodng cach nay véi do chinh
xac la 1/32 in (1mm) va ghi lai khoang cach nay va dwoc goi la d6 cong vénh cla bé
mat 16m.

Trén canh I6m: Vi tri & do dd cong la canh bi cong. Pat thwéc & gitra cac dau cua
canh 18m, chon khodng cach I&n nhét tlr canh ctia mau dén thwéc. S dung ném hoac
thuwdc thép dé do véi dd chinh xac 1/32 in (1mm), va khoadng cach nay la d6 16m cla
canh.

Hinh 1: Kich thw&c clia ném

Trén bé mat 16i: Pd cong vénh dwoc xac dinh trén moét bé mét 16i, d&t mau sao cho bé
mat 16i tiép xuc v&i bé mat phdng va cac g& cong tao khoang cach xap xi nhau tinh tir
bé mat phéng. S dung ném hoac thudc thép dé do khoang cach v&i do chinh xac
1/32 in (1mm), v&i bbdn géc do tir bé méat phang. Ghi lai gia tri trung binh cta 4 1an do
la d6 cong vénh clia mau.

Canh 16i: Vi tri d& do d6 vénh 1a trén canh bij 16i. D&t thuwéc & gitka cac dau cda canh
16i. Chon khoadng céach I&n nhat tr canh ciia mau dén thudc. S dung ném hoac thudc
thép dé do v&i dd chinh xac 1/32 in (1mm) va ghi lai khoang cach nay, coi dé do vénh
cla canh.

B&o c&o: Ghi lai két qua phép do dd 18m, vénh ctia méi mau thi nghiém véi do chinh
xac 1/32in (Imm).

15

15.1

XAC PINH SU THAY POI CHIEU DA

Dung cu thi nghiém: Dung cu do vi lwvgng dién t&r hodc moét dung cu do thich hop voi
khodng chia nhé nhat 1a 0.0001 in (0.01 mm), dwoc lap va d& thich hop dé gitr mau
sao cho két qua tét nhat dat dwoc, st dung dé do chiéu dai cia mau. Dy phong
trwng hop cho phép thay dbi vi tri clia dung cu do vi lwong dién ti dé thich nghi voi
yéu cau do s thay ddi I&n nhat cia mau. Bé cla gia d& va dinh clta dung cu do dién
tl c6 dang 18dm hinh ndn vira vé&i qua cau thép cé kich thwéc 1/4 in (6.35mm), mot
thiét bj tham chiéu chuan thich hop sé kiém tra dung cu do.

19



TCVN XXXX:XX AASHTO T32-05

15.2

15.3

154

Chuén bj mau thi nghiém — Loai bd cac dau bang cach cat di dé tao ra mau co céac
canh vudng goéc va song song véi nhau. Khoan moét cai 16 nhé trén méi dau cla mau
v&i kich thwéc dau mii khoan 1a 1/4 in (6.35 mm). Khoan céc 16 dé dén cho giao nhau
cta hai canh chéo. Dat qua ciu thép 1/4in. vao cac chd Idm va chat bang ximéng
calcium aluminate. Cac phwong phap twong tw d& xac dinh dwoc chiéu dai chuan cé
thé dwoc phép s dung.

Trinh tw - Danh dau nhan dién cac mau va xac dinh vé&i d6 chinh xac 0.00001 in (hay
0.001mm), trong mdi trworng khdng ché va thuc hién do lién tiép, voi dd &m twong dbi
la £2°F va +5%. Ghi lai nhiét d6 va dd am twong dbi. S dung thang danh dau tham
chiéu chuan dé dinh hwéng cho dung cu do. Kiém tra dung cu do bang mét thiét bi
tham chiéu chuan trwéc khi tién hanh mot loat cac phép do.

B&o céo — Khi c6 nhiéu hon mét mau dwoc thi nghiém, tinh toan va bao céo su thay
ddi chiéu dai trung binh clia tit ca cac mau véi do chinh xac 0.0001in (0.001mm). Bao
céo sé bao gdbm ca nhirng ghi chép riéng ré ciing nhw gia tri nhiét dd trong phong thi
nghiém hay la d& 4m twong déi.

16

16.1

16.2

16.2.1

16.2.2

16.2.3

HE SO HAP THU BAN DAU - THi NGHIEM NGOAI HIEN TRUONG

Pham vi ép dung — thi nghiém nay nham muc dich dap &ng viéc xac dinh hé sb hap
thu ban dau (IRA) bang phwong phap thé tich ctia gach cé kich thwéc bat ky khi da
xac dinh dwoc khdi lwong nhw da md ta trong muc 10 cta cac phwong phap thi
nghiém nay. Phwong phap nay cé thé st dung dé xac dinh sw can thiét ngam gach
vao nudc. Thi nghiém nay dwoc tién hanh trén mau gach dwoc 14y ngoai hién trudong
va khong co6 sw thay dbi vé do am trwdc dd, vi vay phuong phap nay cé thé xac dinh
tbc d6 thAm ban dau IRA khac véi phwong phap xac dinh IRA trong phong thi nghiém
ma doi hdi phai sdy khd mau nhw da trinh bay trong muc 10.

Dung cu va thiét bj:

Khay thi nghiém hap thu — mét khay hinh vudng va cach nwéc, dwoc lam twr vat liéu
khéng &n mon c6 day virng chac va phang, va chiéu sau bén trong khoang 1.5 in
(38.1mm) chiéu dai va chiéu rong bén trong khay sé& I&n hon chiéu dai va chiéu réng
cia mau gach thi nghiém, nhd nhat 1a 3 in (76.2mm) nhung khéng dwoc I6n hon 5 in
(127 mm).

Thanh d& m4u — hai thanh hinh vuéng khéng bi &n mon, cé chiéu cao va chiéu rong la
1/4 in (6.4mm), chiéu dai ngan hon chiéu réng bén trong cha khay thi nghiém 1 in
(25.4mm). Cac thanh d& c6 thé dwoc dat dwsi day cha khay dwng ngay tredce khi thi
nghiém hodc gan cb dinh. Khodng cach gitru cac thanh d& ngan hon chiéu dai cla
mau thi nghiém 4 in (101.6mm). Mét thiét bi do chi s6 mwc nwédc mong mubn dwoc
gan & dau ctia mot vién gach d& hoac treo & dinh clia khay chira (xem hinh 2a va 2b).
B4t clr mot thiét bi nao khac cé dd chinh xac twong tw dé kiém soat mwe nwéc, trén bé
mat cla vién gach d& 1/8 in, c6 thé dwoc st dung nhw mé ta trong hinh 2.

Thiét bj dinh thdi gian — mot thiét bi dinh thoi phu hop sé& bao thoi gian véi d chinh
xac 1s.
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16.2.4

16.2.5

16.3

16.4

16.4.1

16.4.2

16.4.3

16.4.4

16.4.5

16.4.6

Binh nén — mdt binh nén béng nhya v&i dung tich 100mL

Ong dong thé tich — mét éng dong thé tich c6 dung tich 100mL, bang nhwa hay bang
thay tinh.

Céac méau thi nghiém — lwa chon 6 mau phu hop véi yéu cau trong muc 4.1.
Trinh tw:
Ngam mau gach trong nwéc trong vong 2 tiéng trong mét binh chira.

Tién hanh do v&i d6 chinh xac 1/16 in (1.6mm) chiéu dai va chiéu rong cla 5 mau con
lai trén bé mat ma sé tiép xuc véi nwdc. Néu nhu mau ma réng thi xac dinh dién tich
céc ché rong do trén cung mot bé mat.

Lam wot trwde va dé kho khay hap thu va dat né 1én trén bé mét phang, bang.

Nhac cac mau da dugc lam am trudc ra khoi khay, vay sach nwéc trén mat, va dat
cac mau lén cac thanh d& trong khay. Db tr tr nwéc vao trong khay cho dén khi muc
nudc dat dwoc 1/8 in (3.2mm) bén trén cac thanh d&. (Néu st dung thiét bi chi mwc
nwdc, db nuwdc vao khay cho dén khi tao ra diém tiép xtc nhd nhéat hiéu rng gon
séng). Nhac cac mau da lam am tr trwde, va nghiéng vién gach di sao cho mét goc
dwoc tré thanh diém hoi tu nwéc clia toan bd bé mat va chay vao khay. Chuyén doéng
ldc déc vien gach dé giot nwéc cudi cung roi xubéng. Dat vién gach tré lai binh chira
nuwéec.
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Hinh 2. Dung cu chi mwc nwéc
Dung bng do thé tich, d6 vao binh ap lwc chinh xac 100 ml nwéec.

DPat mau thi nghiém dau tién vudng goc vdi bé d& gach, dém thoi gian tir 0 vao thoi
diém gach tiép xuc véi nwédc. Vao luc két thac 1 phat + 1s, 1y mau ra khdi nwdc va
nghiéng vién gach di sao cho mét géc dworc tré thanh diém hoi tu nwédc cha toan bd bé
mat va chay vao khay. Chuyén dong lac dbc vién gach dé giot nwéc cudi cung roi
xudng.
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16.4.6.1 Tiép tuc duy tri thi nghiém dbéi v&i nhivng mau con lai theo cung mét cach cho

dén khi ca& 5 m4u thi nghiém déu da dwoc kiém tra. Subt trong qua trinh thi nghiém,
phai d5 thém nwéc vao khay tir binh chira ap lwc dé gitr mwe nwéc ludn khong doi &
1/8 in. Lai dé day binh ap lwc 100 mL nwéc khi binh da can va ghi nhan lai méi lan dé.

16.4.6.2 Sau khi mau cubi cung dwoc thi nghiém, dat nhirng vién gach da dwgc nhung

16.4.7

16.5

16.5.1

16.5.2

16.5.3

16.5.4

wot tle trwde vao khay va gilv lai mwe nwée ban dau tir binh ap luwc

Chu thich 11: bat gach tiép xuc nhanh vé&i nuwéde,nhwng khdong lam ban nwdc lén. Dat
gach & vi tri chuyén doéng lac dé loai bd hoan toan nhirng bay khéng khi con lwu lai
trén bé mat. Tién hanh thi nghiém gach c6 ranh ho&c bj 16m trén bé mat bet I&n nhéat.
Thi nghiém gach déng khuén cé bé mat dap 16m.

Dung éng do thé tich, xac dinh khéi lweng nwéc con lai trong binh ap luc.
Tinh toan va béo céo:

Cong sb 1an d6 nwéc day binh, méi 1an 100ml, trir di lwong nuwéc con lai trong binh,
két qua con lai chinh la tbng lwong nuwéc 5 mau thi nghiém da héap thu:
Vi = 100x (n + 1) - Vi ©)
Trong do:
Vi = Téng lwong nwéc hap thu béi cac mau thi nghiém, mL
V: = thé tich nwdc con lai trong binh &p lwe, mL
n =sb binh lam day lai
Khi gia tri dién tich trung binh thwc ctia bé mat tiép xuc véi nwdc cla tirng mau riéng
|& (Téng dién tich bé& mét thwe chia cho sé mau thi nghiém) l&ch +0.75 in2 (4.84 cm?)

hodc nhd hon so véi 30 in2 (193.5 cm?) thi ghi lai tdng thé tich hap thy cta nwéc chia
cho s& mau thi nghiém la 5, goi 1a IRA (hién trwérng) don vi 1a g/phat/30 in2.

W
IRA= ¢ 9)

Néu nhw bé mét 1am viéc trung binh tiép xuc véi nwdc chénh 1én hon +0.75 in? (4.84
cm?) so véi 30 in? (193.5 cm?), tinh thé tich dwong lwong trong 1 phat cho 30 in2
(193.5 cm?) cGia bé mat nhw sau:

30V 193.5V
A (theo hé mét Ve = =) (10)

Ve =

Trong do:

V¢ = thé tich nu’(yc bi hap thu trung binh cho mét mau, hiéu chinh dwa vao gia tri dién
tich 30 in? cia bé mat, mL, va

An = tbng bé mat thuc tiép xuc véi nwédc cla tat ca cac mau thi nghiém, in2 (cm?)

B&o c&o — B&o c4o thé tich da dwoc hiéu chinh (Vc) nhw 14 IRA theo don vi g/l phat/30
in2.
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16.6

D6 chinh xac va sai s6 — Cac sb liéu khong day du gay ra két qua khong chinh xac va
sai sb.

17

17.1

17.1.1

17.1.2

17.1.3

17.1.4

17.1.5

17.1.6

17.1.7

17.1.8

17.1.9

17.2

17.3

17.4

17.4.1

17.4.2

17.4.3

17.4.4

17.4.5

17.4.6

XAC PINH LO RONG TRONG LOI MAU

Dung cu va thiét bi:

Thuwéc kim loai hoac thwéc kep nhw da mé ta trong muc 13.1.

Ong do chia vach thé tich — éng thly tinh cé thé tich 500 mL.

Gidy — mdng va nhan, cirng kich thuéc khdng nhd hon 24x24 in (610x610 mm).
Cat — cat sach va khd thé tich 500mL.

Thuwéc kiém tra bang thép

Ta&m phan phang — bé mét bang phang, nhan, sach va kho

Ban chai — ban chai mém bang soi tdng hop

Dém cao su — kich thuwéc 24x24 in (610x610 mm), xdp dang t6 ong bang cao su bot
bién chiéu day 0.25 in (6.4mm)

Can — nhw mo ta trong 10.1.4

M&u thi nghiém — chon 10 mau thi nghiém nhw da mé ta trong phan xac dinh kich
thwdc (cac mau dung dé xac dinh kich thudc cé thé duoc siv dung).

Chuén bji mau thi nghiém — mau da nhan dwoc phti sach bui dinh bang ban chai.
Trinh tw:

Do va ghi lai chiéu dai, chiéu rong va chiéu cao ctia mau nhw da lam trong khi xac dinh
kich thwéece.

DPat mau 1én dém cao su co I6t gidy, dém cao su dat trén tAm phan phang.

Lap day 16i bang cat, dé cho cat roi tw nhién. Khéng an cat vao trong 16i. Dung thwéc
kiém tra, gat thAp muc cat bang trong 16i xudng dinh cia miu. Dung ban chai, phdi
sach céat thira & trén dinh cGa mau va cat trén giay.

Nh&c mau lén, dé cho toan bo cat trong 16i roi xubng tam gidy.

Cho toan bd cat trén tAm gidy sang can, can cat véi do chinh xac 0.5g va ghi lai két
qua.

Vé&i phan cat con lai, dd day vao trong éng chia dd dung 500mL, cho cat roi mét cach

tw nhién, khong lac hay rung éng do thé tich. Chuyén lwong cat nay lén can, ghi lai két
qua vo&i dé chinh xac 0.5g.
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17.5 Tinh toan va bao céo
17.5.1 Xac dinh thé tich cta cat trong mau thi nghiém nhw sau:
500mL
Vs = S. X Su (11)
Trong do:
s = thé tich cla cat trong mau thi nghiém,
Sc = khéi lwong, tinh bang gram, ctia 500mL cat chira trong dng do, va
Su = khdi lwgng, tinh bang gram cla cat trong mau thi nghiém
17.5.2 Xé&c dinh phan trdm ving réng nhw sau :
Vs 1
% vung rong = V<164 x100 (12)
Trong do:
Vs = thé tich cla cat dwoc xac dinh trong 17.5.1, mL, va
Vu = chiéu dai x chiéu rdng x chiéu cao ghi dwoc trong 17.4.1, in3
17.5.3 Béo cdo két qua cla cong thirc 12 trong 17.5.2 dbi véi mdi mau co dd chinh xac dén
1% va gia tri nay la don vi phan tram vang réng cla mau.
18 DO VUNG RONG TRONG MAU CO RANH SAU
Chu thich 12: Ving dwoc xac dinh twong tng v&i phan cach 3/8 in tir day co 16 rong
clia mau thi nghiém.
18.1  Dung cu va thiét bj:
18.1.1 Thwéc kim loai hay dung cu do hay thwéc kep — nhw da trinh bay trong 13.1.
18.1.2 Thuwdc kiém tra bang thép.
18.1.3 But danh déu
18.2  M4u thi nghiém — s dung 10 mau nhw da md ta trong cho sw xac dinh kich thuwéc
(cac mau dung dé xac dinh kich thwéc cé thé dwoc st dung).
18.3  Chuén bj m4u — Kiém tra cac mau dé dam bao da loai bd chat bui ban trén mau bang
ban chai.
18.4  Trinh tw:
18.4.1 Xac dinh chiéu dai doc theo cac mét, chiéu réng theo cac dau tlr day co ranh cat sau

mot khoang 3/8 in. Ghi lai cac két qua véi do chinh xac 1/32 in (1mm). Ghi lai gia tri
trung binh cta hai lan do chiéu dai v&i dd chinh xac 1/32 in va dwoc coi 1a chiéu dai
ctia mau. Trung binh cta hai chiéu réng véi dd chinh xac 1/32 in (1Tmm) nhw 1a chiéu
réng cliia mau.
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18.4.2 Dat thwdc kiém tra song song véi chiéu dai cia mau va do chiéu sau cta ranh hodc
cac ranh, danh dau ky hiéu cac ranh sau trong khoang 3/8 in (9.5 mm) cla thudc
(danh dau 1 trén hinh 3). D&t thwédc kiém tra song song véi chiéu rong clia mau va do
chiéu sau cuia rAnh hodc cac ranh, danh dau ky hiéu cac ranh sau trong khoang 3/8 in
(9.5 mm) clia thuwéc (danh dau 2 trén hinh 3).

18.4.3 Do va ghi lai két qua, v&i dd chinh xac 1/32 in (1mm), khodng cach gira cac diém
danh dau trén mét duwdng thang song song véi chidéu dai cia mau dbi véi méi mét ranh
phan cat sau. Do va ghi lai két qua, v&i d chinh xac 1/32 in (1mm), khoang céch gitra
diém céac diém danh dau trén mot dworng thang song song véi chiéu rong ctia mau déi
vé&i méi moét ranh phan cat sau.

18.5 Tinh toan va béo céo:

18.5.1 S& dung két qua xac dinh theo chiéu dai va chiéu rong, tinh dién tich tdng cla mau
(Au) trong mét phang xubng 3/8 in (9.5mm) tinh tir day c6 ranh phan cét
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— Banh dau 2 ' h 1
b i oA
. . & i
. | + :% | _1_

N
f
S|

i
MWARE |

"\.\

Erénh déu 1 Biénh déu 2

;or— N
o j\
-\._q__‘__q-.l |
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Hinh 3. M&u c6 ranh phan cét sau

18.5.2 S dung théng s khoang cach gitru cac diém danh dau, tinh dién tich mat trong cta
mdi ranh phan cét sau (Ar) bén trong méat phang c6 kich thuwéc canh 3/8 in tinh tlr mat
c6 ranh xubng

18.5.3 Xac dinh phan tram cla ving réng nhw sau:

‘ ) Ax1
Phan tram dién tich rdng = Z%UOO (13)

Trong 4do:
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> As = tbng dién tich bén trong cla ranh cat sau, va
u = tbng dién tich ctia mau

18.5.4 Bao cédo két qua clia cong thirc trong 18.5.3 cho mdi mau véi d6 chinh xac 1%, gia tri
nay la phan trdm vung réng ctia mau.

19 XAC PINH DIEN TiCH NAM NGOAI HINH VUONG

19.1  Dung cu va thiét bj:

19.1.1 Thwéec kim loai hoac thwéc kep nhw da trinh bay trong 13.1

19.1.2 Thwéc vudng tho mdc bang thép

19.2  Trinh tw:

19.2.1 D&t mét canh cia thudc vudng tiép xuc voi chiéu dai clia mau khi kéo tljéng: Pat canh
cua thwédc song song v&i chieu dai cia mau bang cach dat géc ciia mau tiép xuac véi

chan cda thwéc vudng. Dat thwéc vudng song song tiép giap hodc cach mét khoang
1/4 in (6.4 mm). Xem hinh 5.

.P_GE::D
[T B ot iy trdn *‘-/ Irﬂ_;m_am
L Bl : |[r. L
: : .
I | Zoo A
4 pGec G . ‘ ’ - I

T

b B& mat day trén A P ooLoal
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Hinh 4. Dién tich ndm ngoai hinh vuéng

19.2.2 Xac dinh do léch dwa trén goc léch so véi géc 90° tai méi goc clia mau. Ghi lai két
qua vai do chinh xac 1/32 in (0.8mm) cho mdi géc. Xem hinh 4

19.3  B&o c&o — bao céo két qua thi nghiém cho méi mau véi do chinh xac 1/32 in (0.8mm),
day |a gia tri léch clia mau so véi thuwdc vudng.

20 XAC PINH CHIEU DAY bUONG GO VA LOP VO NGOA|

20.1  Dung cu va thiét bj — thuwdc kep, cé thang chia vach khéng I&n hon 1/64 in (0.4mm) va
c6 dau kep song song nhau dai khéng nhé hon 1/4 in (12.7mm).
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20.2  M4u thi nghiém — Str dung 5 mau nhw dé trinh bay trong trong xac dinh kich thwéc (co
thé dung mau da dwoc dung cho xac dinh kich thuwéc).

20.3  Chuén bi m4u — loai bd toan bd cac manh v& hay nhirng vat thé [am anh hwdng t&i
viéc do khodng cach song song nhé nhét gitra hai mat phang.

20.4  Trinh tw — v&i méi mau thi nghiém, xac dinh d6 day cla I&p bén ngoai, va khi can, xac
dinh chiéu day cac go tai diém méng nhéat ctia méi phan t&r va ghi lai dén d6 chinh xac
tdi thiéu clha thudc kep.

Chu thich 13: tiéu chuan ASTM hién nay dbi v&i cac mau dac tir sét hay phién sét
khéng yéu cau xac dinh chiéu day dwong go méng nhat.

21  TAITRONG BE GAY

21.1  MA4u thi nghiém — cac mau thi nghiém sé bao gébm toan bd cac kich thwéc don vi (xem
hinh 5.1.1). 5 m&u thi nghiém sé& dwoc tién hanh.

21.2 Trinh tw :

21.2.1 Mau thi nghiém dwoc lam khd nhw trong 5.1.1.

21.2.2 Tri khi c6 chi dan hoac cac ghi chép khac, & mau theo méat phang bet (nghia la tac
dung tai trong theo hwéng chiéu cao mau). Tai trong sé tac dung 1én gilra, trong
khodng 1/16 in (2mm) cta tdm. Néu nhw mau c6 ranh phan cét hay cé ché 16m vao,
thi dat mau sao cho ranh hay ché 16m vao dé nam & mat dwdi cia mau. Gia d& mau
s& la mét truc kim loai cirng c6 dwdng kinh 1+3/8 in (25.4+10mm) dat cach mbi bién
mot khoang 1/2+1/16 in (12.742mm). Chiéu dai mdi cdt chéng sé it nhat bang voi
chiéu réng ctia mau. Xem hinh 6.

21.2.3 Tac dung tai trong 18n mau théng qua mot tAm dé kim loai day 0.25 in (64.mm) rong
1.5in (38.1mm) va chiéu dai gan bang chiéu réong ctia mau thi nghiém,

21.2.4 Tbc dd thi nghiém — Toc dé tang tai khédng vuot qua 2000 Ibf (8996N/phat). Yéu cau
nay dwoc coi nhw phu hop néu tbec dd di chuyén cla dau may thi nghiém trwéc khi tac
dung tai trong la khéng vwot qua 0.05 in (1.27mm)/pht.

21.3 Bao cao:

21.3.1 Ghi lai két qué do m4u va chiéu dai khoang nhip.

21.3.2 Ghi lai tai trong pha hly ngang , P, ctia méi mau theo don vi Ib (N).

21.3.3 Tinh toan va ghi lai tai trong pha hay/chiéu rong mau nhw sau: p = P/w dbi v&i méi

mau, Ib/in (N/mm). Ghi lai gia tri ti trong pha hly trung binh trén tdng chiéu rong tat ca
cac mau, day 13 tai trong trong pha hiy cda ca khdi.
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22 CAC TU KHOA

22.1 Suw hép thy, do bén nén, sy bay mau, sy déng bang va tan bang, hé sé hap thu ban
dau, bién ddi chiéu dai, médun pha hiy, dién tich ngoai hinh vuéng, mau, kich thuwérc,

dién tich 16 réng, do cong.
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TOM TAT NHUNG THAY DOl

Vi tri nhitng thay dbi trong tiéu chudn nay so véi tiéu chudn C 67 -03. (Phé chuan ngay
10/6/2003) (Do Hoi ddng phé duyét Tiéu chuan C15 thuc hién).

(1) Muc 4.1 dwoc slra lai d& quy dinh loai bd nhitng vat liéu la tir tAt cd nhirng mau thi
nghiém

Vi tri nhivng thay dbi trong tiéu chuan nay so véi tiéu chudn C 67 - 02c. (Do Hoi dbng phé
duyét Tiéu chuan C15 thuc hién).

(1) Muc 8.3.6 dwoc stra lai dé loai bd trinh tw thi nghiém luan phién cla thi nghiém huwéng
dan quéa 50 ngay lién tiép.

(2) Muc 11.3.1 va 11.3.2 dwoc thay ddi dé& bao gébm codng thirc tinh toan khéi lwgng méi
dién tich don vi.

3) Muc 4.1 dwoc chinh stra dé quy dinh rd rang sw lwa chon mAu.

1 Tiéu chudn nay nam dudi quyén quan Iy ciia Gy ban C15 vé nhirng don vi xay dyng san xuét, va truc tiép duoi
Tiéu ban C15.02 vé gach va ngoi cau trdc sét xay dwng.

Tiéu chuan hién tai phé chuén vao ngay 10/6/2003, 4n hanh thang 8/2003. Phién ban dau tién dwoc phé)chuén
vao nam 1949. Dau tién dwoc an hanh la C 67 — 37T va C 112 — 34T. Phién ban trwéc dé dwoc phé chuan vao
nam 2003 la C 67 — 03.

2 Sach xuéat ban hang nam cua Tiéu chuidn ASTM, Tap 04.05.
3 S4ch xuét ban hang nam cha Tiéu chuan ASTM, Tap 04.01.
4 Sach xuét ban hang nam cha Tiéu chuan ASTM, Tap 03.01.

Hiép h6i ASTM khéng cé chirc ndng danh gié hiéu luc cua céc quyén sang ché dé xéc nhén
cung véi bat ky mét hang muc nao dé cap trong tiéu chuén nay. Nguoi str dung tiéu chuén nay
phai chi y rang viéc xac dinh hiéu luc cla bét ky quyén sang ché nao va nguy co xdm pham
céc quyén nay hoan toan la tréch nhiém cua Hiép hoi.

Tiéu chuén nay duoc Uy ban ky thuét cé trach nhiém duyét lai vao bat ky lic nao va ctr 5 ndm
xem xét mét lan va néu khéng phai sira déi g&, the hodc duoc chép thuan hodc thu héi lai. Moi
y kién déu duoc khuyén khich nham stra déi tiéu chudn nay hodc céc tiéu chuan bé sung va
phai duoc g thadng téi Tru s& chinh cia ASTM. Moi y kién sé nhan duoc xem xét ky ludng
trong cuéc hop cta Uy ban ky thuét cé tréch nhiém va nguoi déng gop y kién ciing cé thé tham
dw. Néu nhén thdy nhing y kién déng gép khéng duroc tiép nhan mét cach céng bédng thé
nguoi déng gop y kién cu thé guvi thdng dén dia chi cia Uy ban tiéu chuén cua ASTM sau day:

Tiéu chudn nay duoc bdo hé béi ASTM, 100 Barr Habor Drive, PO Box C700, West
Conshohocken, PA 19428-2959, United States. Dé in riéng tiéu chuédn (mét ban hay nhiéu
ban) phai lién lac voi ASTM theo dja chi trén hodac 610-832-9585 (dién thoai), 610-832-9555
(Fax), hoac service@astm.org (e-mail); hoac qua website cia ASTM (www.astm.org).
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG*
	1.1 Phương pháp thí nghiệm này mô tả quy trình lấy mẫu và thí nghiệm của gạch và gạch ốp lát cấu trúc sét. Mặc dù không cần thiết áp dụng cho tất cả các loại  gạch, các thí nghiệm bao gồm: Thí nghiệm xác định môđun phá hoại, độ bền nén, sự hấp thụ, hệ...
	1.2 Phần thuyết minh của các chú ý và chú thích ở cuối trang của tiêu chuẩn cung cấp này thêm thông tin giải thích về vật liệu. Những chú ý và chú thích này (bao gồm cả bảng và hình) sẽ không được xem là yêu cầu của tiêu chuẩn.
	1.3 Trừ khi đã được chỉ rõ, giá trị đã được nói trong đơn vị inch-pound xem là chuẩn. Giá trị được đưa ra trong dấu ngoặc đơn chỉ cung cấp thêm thông tin.
	1.4 Tiêu chuẩn này không có mục đích chỉ dẫn cho tất cả các vấn đề an toàn, nếu có, được kết hợp với cách sử dụng. Đây là trách nhiệm của người sử dụng tiêu chuẩn này để thành lập các bước thực hành tương ứng an toàn, đúng kỹ thuật và xác định khả năn...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Định nghĩa: thuật ngữ trong tiêu chuẩn E6 và C 43 được ể áp dụng cho các thuật ngữ sử dụng trong phương pháp thí nghiệm này.

	4 MẪU THÍ NGHIỆM
	4.1 Lựa chọn và chuẩn bị mẫu thí nghiệm: Đối với mục đích của thí nghiệm này, gạch cả viên, gạch ốp lát hoặc gạch khối xây phải được người mua hoặc đại diện ủy quyền của người mua lựa chọn. Mẫu phải đại diện cho tất cả các mẫu mà chúng được lựa chọn v...
	4.2 Số lượng mẫu
	4.2.1 Gạch xây – Dùng để xác định môđun phá hủy, độ bền nén, sức mài mòn và sự hấp thụ, ít nhất 10 viên gạch riêng biệt được lựa chọn từ một lô có 1000000 viên gạch. Đối với lô có số lượng lớn hơn, thêm 5 viên được lựa chọn từ mỗi lô thêm 500000 viên ...
	4.2.2 Gạch ốp lát cấu trúc sét – Dùng để xác định trọng lượng, xác định độ bền nén và độ hấp thụ, ít nhất 5 viên gạch được chọn từ một lô 250 tấn (226.8 Mg). Với lô có số lượng lớn hơn, lấy thêm 5 mẫu thí nghiệm cho 500 tấn (453.6 Mg). Trong trường hợ...
	4.2.3 Nhận dạng - mỗi mẫu được đánh dấu để có thể được nhận ra mọi lúc. Việc đánh dấu không được phủ nhiều hơn 5% diện tích trên bề mặt của mẫu.


	5 CHUẨN BỊ MẪU
	5.1 Xác định trọng lượng:
	5.1.1 Sấy khô: Làm khô mẫu thí nghiệm trong lò sấy thông gió ở nhiệt độ từ 230 đến 2390F (110 đến 1150C) trong thời gian không ít hơn 24 tiếng và cho đến khi sau  2 lần cân cách nhau 2h cho thấy sự gia tăng của khối lượng mất đi không lớn hơn 0.2% của...
	5.1.2 Để nguội - Sau khi làm khô mẫu, để nguội mẫu trong phòng khô được duy trì tại nhiệt độ 75 ( 150F( 24 ( 80C), với độ ẩm tương đối giữa 30 và 70%. Giữ các mẫu không bị kéo, chồng lên nhau, với khoảng cách biệt trong ít nhất 4 tiếng và cho đến tận ...
	5.1.2.1 Một phương pháp khác cho việc để nguội mẫu gần giống nhiệt độ phòng được chấp nhận như sau: Giữ các mẫu, không chồng xếp, với khoảng cách biệt, trong một phòng thông khí được duy trì tại nhiệt độ khoảng 75 150F (24  80). Với độ ẩm tương đối gi...

	5.1.3 Cân và báo cáo:
	5.1.3.1 Cân đủ 5 mẫu khô có kích thước đầy đủ. Cân được sử dụng có khả năng không  nhỏ hơn 3000g và độ nhạy tới 0.5g.
	5.1.3.2 Báo cáo kết quả riêng mỗi mẫu với độ chính xác 0.1g, lấy trung bình của tất cả các mẫu được thí nghiệm với độ chính xác 0.1g.


	5.2 Bóc vỏ bọc silicon ngoài các viên gạch- vỏ bọc silicon được bọc trong quá trình này là bất cứ hợp chất silicon hữu cơ polime được sử dụng làm vỏ bọc để chống thấm nước cho các viên gạch. Nung gạch ở nhiệt độ 950  500F(510280C) trong không khí ô xi...

	6 MÔ ĐUN PHÁ HỦY (THÍ NGHIỆM UỐN)
	6.1 Mẫu thí nghiệm bao gồm các mẫu khô có kích thước đầy đủ (xem hình 5.1.1). 5 mẫu này sẽ được tiến hành thí nghiệm.
	6.2 Trình tự:
	6.2.1 Đặt mẫu theo chiều mặt phẳng bẹt, trừ khi có chỉ dẫn hoặc có hướng dẫn báo cáo khác (có nghĩa là tác dụng tải trọng theo chiều cao của mẫu) trên nhịp có bề nhỏ hơn chiều dài mẫu 1in (25.4 mm) và tác dụng tải trọng phân bố giữa nhịp. Nếu mẫu có c...
	6.2.2 Đảm bảo rằng việc đỡ mẫu độc lập với trục quay theo chiều dọc và hướng nằm ngang của mẫu thí nghiệm và điều chỉnh chúng để chúng sẽ không chịu ảnh hưởng của lực theo những hướng này
	6.2.3 Tốc độ thí nghiệm - Tốc độ của tải trọng không nên vượt quá 2000 lbf (8896N)/phút, nhưng yêu này được coi như phù hợp nếu tốc độ của đầu di chuyển máy thí nghiệm ngay trước khi tác dụng tải trọng không vượt quá 0.05 in (1.27 mm)/phút.

	6.3 Tính toán và báo cáo
	6.3.1 Tính toán và báo cáo mô đun phá hủy của mỗi một mẫu tới chính xác 1 psi(0.01 MPa) như sau :
	6.3.2 Tính toán và báo cáo giá trị trung bình của modul phá hủy, xác định chính xác tới 1 psi (0.01 MPa).


	7 ĐỘ BỀN NÉN
	7.1 Mẫu thí nghiệm
	7.1.1 Gạch xây - Mẫu thí nghiệm gồm nửa viên gạch khô (xem hình 5.1.1), với toàn bộ chiều cao và chiều rộng của cả viên gạch và chiều dài bằng một nửa chiều dài toàn bộ viên gạch 1 in. (25.4 mm), ngoại trừ mẫu được miêu tả dưới đây. Nếu như mẫu thí ng...
	7.1.2 Gạch ốp lát - Năm mẫu thí nghiệm khô có chiều dài bề mặt chịu tải bằng với chiều rộng 1 in. (25.4 mm), hoặc thí nghiệm mẫu có kích cỡ đầy đủ.

	7.2 Bọc tạo phẳng (capping) mẫu thí nghiệm
	7.2.1 Tất cả mẫu thí nghiệm được sấy khô và làm nguội theo chỉ dẫn trong mục 5.1.1 và 5.1.2 trước khi mọi trình tự bọc tạo phẳng mẫu được thực hiện.
	7.2.2 Nếu bề mặt nơi chịu tải trong thí nghiệm nén bị lõm, bọc tạo phẳng bằng cách lấp đầy bằng vữa được trộn theo tỷ lệ 1 phần trọng lượng cuả xi măng đông cứng nhanh, theo yêu cầu là xi măng loại 3 theo tiêu chuẩn C 150, và 2 phần trọng lượng cát. T...
	7.2.3 Bọc tạo phẳng mẫu bằng cách phủ thạch cao - Phủ lên hai bề mặt chịu tải đối diện nhau của mỗi mẫu bằng nhựa cánh kiến và để khô hoàn toàn. Đặt một mặt khô đã phủ nhựa cánh kiến vào trong một lớp mỏng bột thạch cao nguyên chất (dạng lớp bọc), đã ...
	7.2.4 Bọc tạo phẳng bằng lớp Sunfua- Sử dụng hỗn hợp bao gồm 40-60% lưu huỳnh, phần còn lại chứa đất sét chịu lửa hoặc một vật liệu mất hoạt tính tương ứng, lọt qua rây số 100 (150 (m) có hoặc không có chất làm dẻo. Yêu cầu đối với bản đúc bề mặt được...

	7.3 Trình tự
	7.3.1 Kiểm tra bề mặt phẳng bẹt của khối mẫu (nghĩa là lực sẽ được tác dụng theo hướng chiều cao của mẫu). Kiểm tra toàn bộ các vị trí trên những mẫu gạch ốp lát sao cho lực tác dụng lên giống nhau theo cùng hướng. Định tâm mẫu vào bên dưới của tấm ch...
	7.3.2 Máy thí nghiệm phải thỏa mãn những yêu cầu đặt ra trong quy trình Tiêu chuẩn  E4.
	7.3.3 Tấm chịu tải bên trên là khối kim loại cứng, đế cầu được gắn chặt với tâm của đỉnh trên máy thí nghiệm. Phần tâm của khối cầu được đặt tại tâm bề mặt khối tiếp xúc với mẫu. Khối này được gắn chặt với đế cầu, nhưng lại di chuyển được tự do theo b...
	7.3.4 Tốc độ thí nghiệm: Tác dụng tải trọng, tăng dần đến 1/2 tải trọng lớn nhất có thể đặt vào, với tốc độ thích hợp, sau đó, điều chỉnh thiết bị sao cho tải trọng còn lại được tác dụng với tốc độ đồng đều trong vòng từ 1 đến 2 phút. (

	7.4 Tính toán và báo cáo:
	7.4.1 Tính toán và báo cáo cường độ chịu nén của mỗi mẫu với độ chính xác 10psi (0.01 MPa) như sau:
	7.4.2 Tính toán và báo cáo giá trị cường độ chịu nén trung bình, với độ chính xác tới 10 psi (0.01 MPa).


	8 ĐỘ HẤP THỤ
	8.1 Độ chính xác của cân:
	8.1.1 Gạch xây – Cân đòn hay cân đĩa, có khả năng cân không dưới 2000g và độ chính xác là 0.5g.
	8.1.2 Gạch ốp lát: Cân có độ chính xác khoảng 0,2% khối lượng của mẫu thí nghiệm nhỏ nhất.

	8.2 Mẫu thí nghiệm:
	8.2.1 Gạch xây - Các mẫu thí nghiệm là các nửa viên gạch theo yêu cầu trong mục 7.1.1. Chuẩn bị 5 mẫu để tiến hành thí nghiệm
	8.2.2 Gạch ốp lát - Mẫu dùng trong thí nghiệm về độ hấp thụ bao gồm 5 mẫu gạch hoặc ba mảnh đại diện cho mỗi mẫu của 5 mẫu. Nếu sử dụng những mảnh nhỏ, lấy 2 mảnh từ lớp vỏ và một mảnh là phần giữa. mỗi phần có khối lượng không nhỏ hơn 227g. Những mẫu...

	8.3 Thí nghiệm ngâm mẫu trong 5h và 24h:
	8.3.1 Trình tự:
	8.3.1.1 Sấy khô và để nguội mẫu thí nghiệm giống như trong mục 5.1.1 và 5.1.2, sau đó tiến hành cân từng mẫu.
	8.3.1.2 Độ bão hòa - Ngâm những mẫu đã sấy khô và để nguội, không ngâm cục bộ từng phần, trong nước sạch (nước mưa, hay nước cất, mềm) ở 60 đến 86oF (15.5 đến 30oC) trong khoảng thời gian xác định. Lấy mẫu ra, và lau sạch nước ở bề mặt mẫu bằng vải th...

	8.3.2 Tính toán và báo cáo:
	8.3.2.1 Tính toán và báo cáo độ hấp thụ nước lạnh của mỗi mẫu chính xác đến 0,1% bằng công thức sau:
	8.3.2.2 Tính toán và báo cáo độ hấp thụ trung bình nước lạnh của toàn bộ mẫu với độ chính xác 0,1%.


	8.4 Thí nghiệm kiểm tra độ hấp thụ nước sôi trong 1h, 2h và 5h.
	8.4.1 Mẫu thí nghiệm - Mẫu thí nghiệm được chuẩn bị tương tự như 5 mẫu được chuẩn bị trong thí nghiệm độ hấp thụ nước trong 5h và 24h, và tiến hành trong trạng thái bão hòa vào thời điểm hoàn tất thí nghiệm đó.
	8.4.2 Trình tự:
	8.4.2.1 Cho lại mẫu đã được ngâm trong nước lạnh vào thùng và tiến hành thí nghiệm nước sôi như mô tả ở 8.4.2.2.
	8.4.2.2 Ngâm mẫu trong nước sạch (nước mưa, hay nước cất, mềm) ở 60 đến 86oF (15.5 đến 30oC) đảm bảo nước bao quanh hoàn toàn mẫu. Đun nươc sôi, trong vòng 1h, tiếp tục đun sôi trong khoảng thời gian xác định, sau đó để lạnh tới 60 đến 86oF (15.5 đến ...
	8.4.2.3 Nếu như thùng chứa có được gắn thêm ống dẫn thì nước ở 60 đến 86o (15.5 đến 30oC) sẽ tiếp tục được chảy qua thùng chứa và ở tốc độ sao cho sự thay đổi mực nước hoàn thành trong thời gian không quá 2 phút, tiến hành cân khối lượng sau một giờ.

	8.4.3 Tính toán và báo cáo:
	8.4.3.1 Tính toán và báo cáo độ hấp thụ nước sôi của mỗi mẫu với độ chính xác đến 0.1%, như sau:
	8.4.3.2 Tính toán và báo cáo độ hấp thụ trung bình nước sôi của toàn bộ mẫu với độ chính xác 0,1%.


	8.5 Hệ số bão hòa:
	8.5.1 Tính toán và báo cáo hệ số bão hòa của mỗi mẫu với độ chính xác đến 0.01, như sau:
	8.5.2 Tính toán và báo cáo hệ số bão hòa trung bình đối với tất cả các mẫu với độ chính xác là 0,01.


	9 ĐÓNG BĂNG VÀ TAN BĂNG
	9.1 Dụng cụ thí nghiệm:
	9.1.1 Máy nén, buồng kết đông và máy khuấy được thiết kế và có khả năng hoạt động ở điều kiện nhiệt độ không khí trong buồng kết đông không vượt quá 16oF (-9oC) sau 1giờ lắp mẫu lớn nhất, và nhiệt độ ban đầu không vượt qua 90oF (32oC).
	9.1.2 Khay và thùng chứa bằng kim loại, nông, có chiều sâu phía trong là 11/2 ( 1/2 in (38.1 ( 12.7 mm) và có chiều dài và kích thước phù hợp sao cho một người có thể di chuyển khay đựng mẫu đông cứng khỏi buồng kết đông bằng.
	9.1.3 Cân, có khả năng cân khối lượng lớn hơn 2000g và độ chính xác 0.5g.
	9.1.4 Lò sấy khô, có thể lưu thông không khí trong lò và nó có thể giữ nhiệt độ trong khoảng 230 đến 239oF (110 – 115oC)
	9.1.5 Thùng phá băng (dã đông): với kích thước cho phép ngâm toàn bộ mẫu. Có nghĩa là lượng nước trong thùng có thể giữ ở nhiệt độ 75 ( 10oF (24 ( 5.5oC).
	9.1.6 Phòng sấy khô, giữ ở nhiệt độ 75 ( 15oF (24 ( 8oC) với độ ẩm tương đối là 70 – 30%, không có gió.

	9.2 Mẫu thí nghiệm:
	9.2.1 Gạch xây – Mẫu thí nghiệm gồm các nửa viên gạch có bề mặt gần phẳng và song song. Nếu cần, gờ thô có thể được làm mịn nhẵn bằng cách cắt gọt bằng cưa thợ nề. Mẫu được lấy từ thí nghiệm độ dẻo hoặc thí nghiệm xác định độ hấp thụ không bị vỡ vụn h...
	9.2.2 Gạch ốp lát – Mẫu thí nghiệm bao gồm 5 mẫu ngói hoặc gồm các phần tử của 5 mẫu ngói, mỗi phần có chiều dài không nhỏ hơn 4 in (101.6mm).

	9.3 Trình tự:
	9.3.1 Sấy khô và để nguội mẫu thí nghiệm như đã mô tả trong mục 5.1.1 và 5.1.2, sau đó cân và ghi lại kết quả đối với từng mẫu.
	9.3.2 Kiểm tra cẩn thận từng mẫu để tìm các đường nứt. Đường nứt được định nghĩa như những khe hở hay vết nứt mà mắt thường với khoảng cách quy định từ một cạnh dưới ánh sáng không quá 50fc. Đánh dấu từng đường nứt dọc theo chiều dài của nó bằng bút đ...
	9.3.3 Ngâm mẫu thí nghiệm vào trong thùng phá băng chứa nước trong 4 ( 1/2 h.
	9.3.4 Lấy mẫu ra khỏi thùng phá băng và đặt chúng vào trong khay đóng băng với 1/3 mặt đỉnh dưới. Mặt đỉnh được định nghĩa là bề mặt phẳng cuối của toàn bộ một khối gạch hình chữ nhật (mặt có diện tích bé nhất). Các mẫu được đặt phân biệt cách nhau ít...
	9.3.5 Lấy khay từ trong buồng đóng băng sau 20 ( 1h và ngâm toàn bộ khay và mẫu trong khay vào nước trong thùng phá băng trong 4 ( 1/2h.
	9.3.6 Làm đóng băng những mẫu thử theo trình tự trong mục 9.3.4 mỗi ngày một lần trong tuần làm việc theo quy định. Sau khi phá băng mẫu 4 ( 1/2h sau chu kỳ đóng băng-tan băng cuối cùng thì chuyển mẫu ra khay, để chúng trong phòng làm khô trong khoảng...
	9.3.7 Tiếp tục sự luân phiên làm khô và ngâm nước trong khoảng 4 ( 1/2h, tiếp sau khoảng 5 chu kỳ đóng và tan băng hay sau một số chu kỳ cần thiết trong tuần làm việc thông thường, cho tới khi tổng cộng 50 chu kỳ đóng và tan băng hoàn tất. Dừng thí ng...

	9.4 Tính toán, kiểm tra,  mức độ và báo cáo kết quả.
	9.4.1 Tính toán – tính khối lượng mất đi là phần trăm của khối lượng mẫu sấy khô ban đầu.
	9.4.2 Kiểm tra – Kiểm tra lại hiện tượng nứt của bề mặt mẫu thí nghiệm (xem mục 9.3.2), ghi nhận lại các khe nứt mới xuất hiện trong suốt quá trình đóng băng và tan băng. Đo và ghi lại chiều dài của các khe nứt mới này, kiểm tra lại từng nấc của sự ph...
	9.4.3 Mức độ - Một mẫu bị coi là phá hủy trong thí nghiệm của chu kỳ đóng-tan băng khi mà nó ở trong một trong ba trường hợp sau:
	9.4.3.1 Hao hụt về khối lượng – Kết quả sau một cấp phá hủy lớn hơn quy định trong các tiêu chuẩn tham khảo đối với loại tương ứng.
	9.4.3.2 Đứt gẫy - mẫu thí nghiệm bị phân ra thành hai hay nhiều mảnh khác nhau
	9.4.3.3 Tạo các khe nứt - mẫu xuất hiện các khe nứt, chúng vượt quá chiều dài xác định nhỏ nhất của một mẫu trong suốt quá trình đóng-tan băng.

	9.4.4 Báo cáo kết quả - mẫu sẽ được báo cáo trạng thái khi mà nó hoàn thành hay là bị phá hủy trong thí nghiệm. Bất kỳ sự phá hủy nào bao gồm mức độ và nguyên nhân để phân loại phá hủy và số lượng các chu kỳ gây phá hủy xảy ra trước 50 chu kỳ.


	10 MỨC ĐỘ BAN ĐẦU CỦA SỰ HẤP THỤ (THÍ NGHIỆM TRONG PHÒNG)
	10.1 Dụng cụ thí nghiệm
	10.1.1 Khay hay các vật chứa - khay cách nước hay bình chứa, chiều cao trong không nhỏ hơn 1/2 in (12.7mm), có chiều dài và chiều rộng sao cho diện tích không nhỏ hơn 300in2 (1935.5mm2) của mặt nước được cung cấp. Đáy của khay là một mặt phẳng, nằm ng...
	10.1.2 Giá đỡ cho gạch - hai cột chống không bị ăn mòn bằng kim loại cấu tạo bởi các thanh dài khoảng 5-6 in (127.00 và 152.5mm), mặt cắt hình trụ tròn, tam giác hay hình vuông, chiều dày (cao) khoảng 1/4 in (6.35mm). Chiều dày của các thanh được chấp...
	10.1.3 Biện pháp giữ cho mực nước không đổi - biện pháp hợp lý để điều chỉnh mực nước bên trên bề mặt phía trên của trụ đỡ cho gạch khoảng (0.01 in (0.25mm) (xem chú thích 5), bao gồm cả lượng nước thêm vào trong khay với tốc độ tương ứng với tốc độ d...
	10.1.4 Cân, có khả năng cân không nhỏ hơn 3000g, và có độ chính xác 0.5g
	10.1.5 Lò sấy, phù hợp với yêu cầu trong mục 9.1.4.
	10.1.6 Phòng ổn nhiệt, thường giữ ở nhiệt độ 70 ( 2.5oF (21 ( 1.4oC)
	10.1.7 Dụng cụ đo thời gian, dụng cụ thích hợp như: đồng hồ thể thao, đồng hồ đeo tay với độ chính xác là 1s.

	10.2 Mẫu thí nghiệm, cấu tạo bởi gạch có lỗ, có 5 mẫu sẽ được dùng làm thí nghiệm.
	10.3 Trình tự:
	10.3.1 Mức độ hấp thụ ban đầu của mẫu thí nghiệm sẽ được xác định khi được chỉ định, cả mẫu khô bằng bởi lò sấy hay hong khô trong môi trường không khí. Nếu như không có chỉ định, tốc độ hấp thụ ban đầu sẽ được xác định với mẫu sấy khô bằng lò. Mẫu sấ...
	10.3.1.1 Trình tự sấy trong lò – Sấy khô và để nguội mẫu thí nghiệm theo như mục 5.1.1 và 5.1.2.
	10.3.1.2 Trình tự hong khô ngoài trời: Đặt các mẫu không chồng lên và tách biệt nhau trong phòng thông gió và giữ ở nhiệt độ 75 ( 15oF (24 ( 8oC) và độ ẩm tương ứng là từ 30 đến 70% trong khoảng thời gian là 4h, có dòng thông khí bằng một chiếc quạt đ...

	10.3.2 Xác định chiều dài và chiều rộng với độ chính xác là 0.05 in (1.27mm) trên bề mặt bẹt của mẫu thí nghiệm dạng hình chữ nhật hoặc trên bề mặt có hình dạng khác mà có độ chính xác tương tự khi tiếp xúc với nước. Cân mẫu với độ chính xác đến 0.5g.
	10.3.3 Điều chỉnh vị trí của những khay mẫu trong thí nghiệm xác định độ hấp thụ sao cho bề mặt trên của đáy của những khay thăng bằng khi kiểm tra bằng bọt nước, và đặt mẫu gạch bão hòa chuẩn (10.1.3) ở phía trên của giá đỡ. Thêm nước vào cho đến khi...
	10.3.4 Sau khi lấy mẫu gạch chuẩn ra, đặt mẫu gạch thí nghiệm theo bề mặt bẹt, đếm thời gian từ  bắt đầu từ thời điểm mẫu tiếp xúc với nước. Trong suốt thời gian tiếp xúc (1 phút ( 1s) thường xuyên cho thêm nước để giữ mực nước ở giới hạn định mức. Kế...

	10.4 Tính toán và báo cáo:
	10.4.1 Độ sai lệch khối lượng tính theo g của lần cân đầu tiên và cuối cùng được định nghĩa là khối lượng tính theo g của lượng nước hấp thụ vào gạch trong suốt thời gian 1 phút tiếp xúc với nước. Nếu diện tích của bề mặt bẹt (chiều dài lớn hơn nhiều ...
	10.4.2 Nếu diện tích của bề mặt bẹt  (chiều dài lớn hơn nhiều lần chiều rộng) không sai khác lớn hơn ( 0.75 in2 (4.84 cm2) (( 2.5%) so với 30 in2 (193.55 cm2), cần tính khối lượng tương đương với diện tích 30 in2 (193.55 cm2) đối với mỗi mẫu với đọ ch...
	10.4.3 Ghi lại khối lượng đã hiệu chỉnh,  X của mỗi mẫu với độ chính xác là 0,1g, là hệ số hấp thụ ban đầu trong thời gian 1 phút.
	10.4.4 Nếu mẫu thí nghiệm là gạch sần sùi thô, thì cần tính diện tích thực của mẫu và thay thế cho thông số LB trong biểu thức ở 10.4.2. Ghi lại giá trị khối lượng chính xác, X của mẫu với độ chính xác đến 0.1g, là hệ số hấp thụ ban đầu trong thời gia...
	10.4.5 Nếu mẫu thí nghiệm không có dạng lăng trụ, thì cần tính diện tích thực bằng giá trị trung bình hình học phù hợp và thay thế cho LB trong biểu thức tại mục 10.4.2.

	10.5 Tính toán và ghi nhận hệ số hấp thụ trung bình ban đầu của toàn bộ mẫu thí nghiệm với độ chính xác 0.1g/ phút / 30 in2 (193.55 cm2).
	10.6 Báo cáo phương pháp sấy khô bằng lò sấy (theo mục 10.3.1.1) và hong khô ngoài trời (theo mục 10.3.1.2)

	11 HIỆN TƯỢNG BAY MÀU (MẤT MÀU)
	11.1 Dụng cụ thí nghiệm:
	11.1.1 Khay và thùng chứa: Chậu đáy nông cách nước hoặc khay chống thấm được làm từ những vật liệu kim loại chống ăn mòn hay những vật liệu khác đảm bảo không có sự hòa tan muối khi tiếp xúc với nước cất có sự rủa lũa từ gạch. Kích thước của những chậ...
	11.1.2 Buồng sấy khô, đảm bảo những yêu cầu đề ra ở mục 9.1.6.
	11.1.3 Lò sấy, đảm bảo những yêu cầu đề ra ở mục 9.1.4.

	11.2 Mẫu thí nghiệm:
	11.2.1 Mẫu sử dụng bao gồm 10 viên gạch cỡ lớn nhất.
	11.2.2 Mười mẫu này được phân loại thành 5 cặp sao cho cả hai mẫu trong mỗi cặp đều có dạng tương đối giống nhau.

	11.3 Chuẩn bị mẫu: làm sạch bụi bẩn bám trên mẫu bằng chổi quét để ngăn chặn những lỗi có thể ảnh hưởng đến hiện tượng bay màu. Sấy khô mẫu và để nguội chúng như đã mô tả ở mục 5.1.1 và 5.1.2.
	11.3.1 Tính khối lượng trên một đơn vị diện tích của mỗi mẫu theo công thức sau:
	11.3.2 Ghi lại kết quả của công thức 7 trong mục 11.3.1 đối với từng mẫu cụ thể và tính trung bình đối với tất cả các mẫu thí nghiệm.

	11.4 Trình tự:
	11.4.1 Lấy một mẫu từ mỗi cặp trong 5 cặp đã chia từ trước, nhúng từng phần mẫu vào trong nước cất với độ sâu khoảng 1in (25.4mm) trong 7 ngày trong buồng sấy. Khi một số mẫu thí nghiệm đặt trong cùng một bình chứa, tách từng mẫu một cách nhau ít nhất...
	11.4.2 Bảo quản mẫu thứ hai của mỗi cặp trong 5 cặp mẫu thí nghiệm trong buồng sấy và không cho tiếp xúc với nước.
	11.4.3 Vào thời điểm kết thúc 7 ngày, kiểm tra lại toàn bộ những mẫu đã thí nghiệm đầu tiên và tiến hành sấy khô chúng trong lò sấy trong vòng 24h.

	11.5 Kiểm duyệt và phân loại: Sau khi sấy khô, kiểm định và so sánh từng cặp mẫu bằng mắt thường sát mặt trên và cả 4 mặt của mẫu từ khoảng cách 10ft (3m) dưới ánh sáng không yếu hơn ánh sáng của 50 ngọn nến (foodcandles) (538.2lm/m2). Nếu không có nh...
	11.6 Độ chính xác và sai số: Không có một quy định nào về độ chính xác cũng như sai số của thí nghiệm này bởi kết quả của nó hoàn toàn không mang tính định lượng.

	12 KHỐI LƯỢNG TRÊN MỘT ĐƠN VỊ DIỆN TÍCH
	12.1 Dụng cụ thí nghiệm: Cân đòn hoặc cân đĩa với độ nhạy trong khoảng 0.2% khối lượng của mẫu nhỏ nhất.
	12.2 Mẫu thí nghiệm: Cân 5 mẫu gạch sét khô cỡ lớn (xem 5.1.1)
	12.3 Tính toán và báo cáo:
	12.3.1 Xác định khối lượng trên một đơn vị diện tích của một mẫu bằng cách chia toàn bộ khối lượng (lb) cho diện tích trung bình (ft2) của hai bề mặt mẫu (xác định hai bề mặt khi viên gạch đặt trong tường xây).
	12.3.2 Ghi nhận kết quả cụ thể của từng mẫu với độ chính xác là 0.1g,và tính giá trị trung bình với độ chính xác là 1g.


	13 XÁC ĐỊNH KÍCH THƯỚC
	13.1 Dụng cụ thí nghiệm: Thước thép 1 ft (hay theo hệ mét), chia nhỏ đến 1/32 in (1mm), hoặc thiết bị đo hay thước kẹp có khoảng đo từ 1 - 12 in (25 - 300 mm), đều được sử dụng để xác định cho từng mẫu. Thước hoặc thước kẹp thép tương ứng với độ chính...
	13.2 Mẫu thí nghiệm: Xác định kích thước 10 mẫu khô cỡ lớn. Các mẫu này phải đại diện cho cả lô và bao gồm tối đa dải màu các các kích thước được xác định bằng mắt thường (Những mẫu giống nhau có thể được sử dụng để xác định hiện tượng bay màu và một ...
	13.3 Xác định chiều cao, chiều dài, chiều rộng: Đo chiều rộng cắt qua cả hai đầu và của hai mặt từ điểm từ điểm giữa của cạnh giới hạn xung quanh bề mặt. Ghi lại cả 4 kết quả với độ chính xác 1/32 in (1 mm) và tính trị số trung bình và giá trị đó được...
	13.4 Báo cáo: Báo cáo trị số trung bình chiều dài, chiều rộng chiều cao của mẫu thí nghiệm, với độ chính xác là 1/32in (0.8mm).

	14 XÁC ĐỊNH ĐỘ CONG, VÊNH
	14.1 Dụng cụ thí nghiệm:
	14.1.1 Thước thẳng bằng thép:
	14.1.2 Thước hoặc nêm đo: Thước thép được chia độ nhỏ đến 1/32 in (1mm) hoặc loại khác, là nêm đo bằng thép dài 2.5 in (60mm),rộng 0.5 in (12.5mm), dày 0.5in (12.5mm) ở một đầu và được vát nhọn dần theo đường thẳng bắt đầu từ đầu dày  0.5in (12.5mm) v...
	14.1.3 Bề mặt phẳng, bằng thép hoặc bằng thủy tinh có kích thước không nhỏ hơn 12 x 12 in (305 x 305 mm) và chiều dày là 0.001 in (0.25 mm).

	14.2 Lấy mẫu:  Sử dụng 10 mẫu được chọn cho việc xác định kích thước.
	14.3 Chuẩn bị mẫu:  Kiểm tra các mẫu đã nhận và quét bỏ những bụi bẩn trên mẫu
	14.4 Trình tự:
	14.4.1 Trên bề mặt lõm: Vị trí để đo độ cong lõm là trên bề mặt bị lõm, đặt thước kiểm tra thẳng theo độ dài hoặc đường chéo dọc theo bề mặt đo, chọn vị trí có độ lệch lớn nhất so với đường thẳng. Sử dụng nêm hoặc thước để đo khoảng cách này với độ ch...
	14.4.2 Trên cạnh lõm: Vị trí để đo độ cong là cạnh bi cong. Đặt thước ở giữa các đầu của cạnh lõm, chọn khoảng cách lớn nhất từ cạnh của mẫu đến thước. Sử dụng nêm hoặc thước thép để đo với độ chính xác 1/32 in (1mm), và khoảng cách này là độ lõm của...
	14.4.3 Trên bề mặt lồi: Độ cong vênh được xác định trên một bề mặt lồi, đặt mẫu sao cho bề mặt lồi tiếp xúc với bề mặt phẳng và các gờ cong tạo khoảng cách xấp xỉ nhau tính từ bề mặt phẳng. Sử dụng nêm hoặc thước thép để đo khoảng cách với độ chính xá...
	14.4.4 Cạnh lồi: Vị trí để đo độ vênh là trên cạnh bị lồi. Đặt thước ở giữa các đầu của cạnh lồi. Chọn khoảng cách lớn nhất từ cạnh của mẫu đến thước. Sử dụng nêm hoặc thước thép để đo với độ chính xác 1/32 in (1mm) và ghi lại khoảng cách này, coi đó ...

	14.5 Báo cáo: Ghi lại kết quả phép đo độ lõm, vênh của mỗi mẫu thí nghiệm với độ chính xác 1/32in (1mm).

	15 XÁC ĐỊNH SỰ THAY ĐỔI CHIỀU DÀI
	15.1 Dụng cụ thí nghiệm: Dụng cụ đo vi lượng điện tử hoặc một dụng cụ đo thích hợp với khoảng chia nhỏ nhất là 0.0001 in (0.01 mm), được lắp và đỡ thích hợp để giữ mẫu sao cho kết quả tốt nhất đạt được, sử dụng để đo chiều dài của mẫu. Dự phòng trường...
	15.2 Chuẩn bị mẫu thí nghiệm – Loại bỏ các đầu bằng cách cắt đi để tạo ra mẫu có các cạnh vuông góc và song song với nhau. Khoan một cái lỗ nhỏ trên mỗi đầu của mẫu với kích thước đầu mũi khoan là 1/4 in (6.35 mm). Khoan các lỗ đó đến cho giao nhau củ...
	15.3 Trình tự - Đánh dấu nhận diện các mẫu và xác định với độ chính xác 0.00001 in (hay 0.001mm), trong môi trường khống chế và thực hiện đo liên tiếp, với độ ẩm tương đối là (20F và (5%. Ghi lại nhiệt độ và độ ẩm tương đối. Sử dụng thang đánh dấu tha...
	15.4 Báo cáo – Khi có nhiều hơn một mẫu được thí nghiệm, tính toán và báo cáo sự thay đổi chiều dài trung bình của tất cả các mẫu với độ chính xác 0.0001in (0.001mm). Báo cáo sẽ bao gồm cả những ghi chép riêng rẽ cũng như giá trị nhiệt độ trong phòng ...

	16 HỆ SỐ HẤP THỤ BAN ĐẦU - THÍ NGHIỆM NGOÀI HIỆN TRƯỜNG
	16.1 Phạm vi áp dụng – thí nghiệm này nhằm mục đích đáp ứng việc xác định hệ số hấp thụ ban đầu (IRA) bằng phương pháp thể tích của gạch có kích thước bất kỳ khi đã xác định được khối lượng như đã mô tả trong mục 10 của các phương pháp thí nghiệm này....
	16.2 Dụng cụ và thiết bị:
	16.2.1 Khay thí nghiệm hấp thụ – một khay hình vuông và cách nước, được làm từ vật liệu không ăn mòn có đáy vững chắc và phẳng, và chiều sâu bên trong khoảng 1.5 in (38.1mm) chiều dài và chiều rộng bên trong khay sẽ lớn hơn chiều dài và chiều rộng của...
	16.2.2 Thanh đỡ mẫu – hai thanh hình vuông không bị ăn mòn, có chiều cao và chiều rộng là 1/4 in (6.4mm), chiều dài ngắn hơn chiều rộng bên trong của khay thí nghiệm 1 in (25.4mm). Các thanh đỡ có thể được đặt dưới đáy của khay đựng ngay trước khi thí...
	16.2.3 Thiết bị định thời gian – một thiết bị định thời phù hợp sẽ báo thời gian với độ chính xác 1s.
	16.2.4 Bình nén – một bình nén bằng nhựa với dung tích 100mL
	16.2.5 Ống đong thể tích – một ống đong thể tích có dung tích 100mL, bằng nhựa hay bằng thủy tinh.

	16.3 Các mẫu thí nghiệm – lựa chọn 6 mẫu phù hợp với yêu cầu trong mục 4.1.
	16.4 Trình tự:
	16.4.1 Ngâm mẫu gạch trong nước trong vòng 2 tiếng trong một bình chứa.
	16.4.2 Tiến hành đo với độ chính xác 1/16 in (1.6mm) chiều dài và chiều rộng của 5 mẫu còn lại trên bề mặt mà sẽ tiếp xúc với nước. Nếu như mẫu mà rỗng thì xác định diện tích các chỗ rỗng đó trên cùng một bề mặt.
	16.4.3 Làm ướt trước và để khô khay hấp thụ và đặt nó lên trên bề mặt phẳng, bằng.
	16.4.4 Nhấc các mẫu đã được làm ẩm trước ra khỏi khay, vẩy sạch nước trên mặt, và đặt các mẫu lên các thanh đỡ trong khay. Đổ từ từ nước vào trong khay cho đến  khi mực nước đạt được 1/8 in (3.2mm) bên trên các thanh đỡ. (Nếu sử dụng thiết bị chỉ mực ...
	16.4.5 Dùng ống đo thể tích, đổ vào bình áp lực chính xác 100 ml nước.
	16.4.6 Đặt mẫu thí nghiệm đầu tiên vuông góc với bệ đỡ gạch, đếm thời gian từ 0 vào thời điểm gạch tiếp xúc với nước. Vào lúc kết thúc 1 phút ( 1s, lấy mẫu ra khỏi nước và nghiêng viên gạch đi sao cho một góc được trở thành điểm hội tụ nước của toàn b...
	16.4.6.1 Tiếp tục duy trì thí nghiệm đối với những mẫu còn lại theo cùng một cách cho đến khi cả 5 mẫu thí nghiệm đều đã được kiểm tra. Suốt trong quá trình thí nghiệm, phải đổ thêm nước vào khay từ bình chứa áp lực để giữ mực nước luôn không đổi ở 1/...
	16.4.6.2 Sau khi mẫu cuối cùng được thí nghiệm, đặt những viên gạch đã được nhúng ướt từ trước vào khay và giữ lại mực nước ban đầu từ bình áp lực

	16.4.7 Dùng ống đo thể tích, xác định khối lượng nước còn lại trong bình áp lực.

	16.5 Tính toán và báo cáo:
	16.5.1 Cộng số lần đổ nước đầy bình, mỗi lần 100ml, trừ đi lượng nước còn lại trong bình, kết quả còn lại chính là tổng lượng nước 5 mẫu thí nghiệm đã hấp thụ:
	16.5.2 Khi giá trị diện tích trung bình thực của bề mặt tiếp xúc với nước của từng mẫu riêng lẻ (Tổng diện tích bề mặt thực chia cho số mẫu thí nghiệm) lệch (0.75 in2 (4.84 cm2) hoặc nhỏ hơn so với 30 in2 (193.5 cm2) thì ghi lại tổng thể tích hấp thự ...
	16.5.3 Nếu như bề mặt làm việc trung bình tiếp xúc với nước chênh lớn hơn (0.75 in2 (4.84 cm2) so với 30 in2 (193.5 cm2), tính thể tích đương lượng trong 1 phút cho 30 in2 (193.5 cm2) của bề mặt như sau:
	16.5.4 Báo cáo – Báo cáo thể tích đã được hiệu chỉnh (Vc) như là IRA theo đơn vị g/l phút/30 in2.

	16.6 Độ chính xác và sai số – Các số liệu không đầy đủ gây ra kết quả không chính xác và sai số.

	17 XÁC ĐỊNH LỖ RỖNG TRONG LÕI MẪU
	17.1 Dụng cụ và thiết bị:
	17.1.1 Thước kim loại hoặc thước kẹp như đã mô tả trong mục 13.1.
	17.1.2 Ống đo chia vạch thể tích – ống thủy tinh có thể tích 500 mL.
	17.1.3 Giấy – mỏng và nhẵn, cứng kích thước không nhỏ hơn 24x24 in (610x610 mm).
	17.1.4 Cát – cát sạch và khô thể tích 500mL.
	17.1.5 Thước kiểm tra bằng thép
	17.1.6 Tấm phản phẳng – bề mặt bằng phẳng, nhẵn, sạch và khô
	17.1.7 Bàn chải – bàn chải mềm bằng sợi tổng hợp
	17.1.8 Đệm cao su – kích thước 24x24 in (610x610 mm), xốp dạng tổ ong bằng cao su bọt biển chiều dày 0.25 in (6.4mm)
	17.1.9 Cân – như mô tả trong 10.1.4

	17.2 Mẫu thí nghiệm – chọn 10 mẫu thí nghiệm như đã mô tả trong phần xác định kích thước (các mẫu dùng để xác định kích thước có thể được sử dụng).
	17.3 Chuẩn bị mẫu thí nghiệm – mẫu đã nhận được phủi sạch bụi dính băng bàn chải.
	17.4 Trình tự:
	17.4.1 Đo và ghi lại chiều dài, chiều rộng và chiều cao của mẫu như đã làm trong khi xác định kích thước.
	17.4.2 Đặt mẫu lên đệm cao su có lót giấy, đệm cao su đặt trên tấm phản phẳng.
	17.4.3 Lấp đầy lõi bằng cát, để cho cát rơi tự nhiên. Không ấn cát vào trong lõi. Dùng thước kiểm tra, gạt thấp mực cát bằng trong lõi xuống đỉnh của mẫu. Dùng bàn chải, phủi sạch cát thừa ở trên đỉnh của mẫu và cát trên giấy.
	17.4.4 Nhấc mẫu lên, để cho toàn bộ cát trong lõi rơi xuống tấm giấy.
	17.4.5 Cho toàn bộ cát trên tấm giấy sang cân, cân cát với độ chính xác 0.5g và ghi lại kết quả.
	17.4.6 Với phần cát còn lại, đổ đầy vào trong ống chia độ đúng 500mL, cho cát rơi một cách tự nhiên, không lắc hay rung ống đo thể tích. Chuyển lượng cát này lên cân, ghi lại kết quả với dộ chính xác 0.5g.

	17.5 Tính toán và báo cáo
	17.5.1 Xác định thể tích của cát trong mẫu thí nghiệm như sau:
	17.5.2 Xác định phần trăm vùng rỗng như sau :
	17.5.3 Báo cáo kết quả của công thức 12 trong 17.5.2 đối với mỗi mẫu có độ chính xác đến 1% và giá trị này là đơn vị phần trăm vùng rỗng của mẫu.


	18 ĐO VÙNG RỖNG TRONG MẪU CÓ RÃNH SÂU
	18.1 Dụng cụ và thiết bị:
	18.1.1 Thước kim loại hay dụng cụ đo hay thước kẹp  – như đã trình bày trong 13.1.
	18.1.2 Thước kiểm tra bằng thép.
	18.1.3 Bút đánh dấu

	18.2 Mẫu thí nghiệm – sử dụng 10 mẫu như đã mô tả trong cho sự xác định kích thước (các mẫu dùng để xác định kích thước có thể được sử dụng).
	18.3 Chuẩn bị mẫu – Kiểm tra các mẫu để đảm bảo đã loại bỏ chất bụi bẩn trên mẫu  bằng bàn chải.
	18.4 Trình tự:
	18.4.1 Xác định chiều dài dọc theo các mặt, chiều rộng theo các đầu từ đáy có rãnh cắt sâu một khoảng 3/8 in. Ghi lại các kết quả với độ chính xác 1/32 in (1mm). Ghi lại giá trị trung bình của hai lần đo chiều dài với độ chính xác 1/32 in và được coi ...
	18.4.2 Đặt  thước kiểm tra song song với chiều dài của mẫu và đo chiều sâu của rãnh hoặc các rãnh, đánh dấu ký hiệu các rãnh sâu trong khoảng 3/8 in (9.5 mm) của thước (đánh dấu 1 trên hình 3). Đặt thước kiểm tra song song với chiều rộng của mẫu và đo...
	18.4.3 Đo và ghi lại kết quả, với độ chính xác 1/32 in (1mm), khoảng cách giữa các điểm đánh dấu trên một đường thẳng song song với chiều dài của mẫu đối với mỗi một rãnh phân cắt sâu. Đo và ghi lại kết quả, với độ chính xác 1/32 in (1mm), khoảng cách...

	18.5 Tính toán và báo cáo:
	18.5.1 Sử dụng kết quả xác định theo chiều dài và chiều rộng, tính diện tích tổng của mẫu (Au) trong mặt phẳng xuống 3/8 in (9.5mm) tính từ đáy có rãnh phân cắt
	18.5.2 Sử dụng thông số khoảng cách giữu các điểm đánh dấu, tính diện tích mặt trong của mỗi rãnh phân cắt sâu (Af) bên trong mặt phẳng có kích thước cạnh 3/8 in tính từ mặt có rãnh xuống
	18.5.3 Xác định phần trăm của vùng rỗng như sau:
	18.5.4 Báo cáo kết quả của công thức trong 18.5.3 cho mỗi mẫu với độ chính xác 1%, giá trị này là phần trăm vùng rỗng của mẫu.


	19 XÁC ĐỊNH DIỆN TÍCH NẰM NGOÀI HÌNH VUÔNG
	19.1 Dụng cụ và thiết bị:
	19.1.1 Thước kim loại hoặc thước  kẹp như đã trình bày trong 13.1
	19.1.2 Thước vuông thợ mộc bằng thép

	19.2 Trình tự:
	19.2.1 Đặt một cạnh của thước vuông tiếp xúc với chiều dài của mẫu khi kéo thẳng. Đặt cạnh của thước song song với chiều dài của mẫu bằng cách đặt góc của mẫu tiếp xúc với chân của thước vuông. Đặt thước vuông song song tiếp giáp hoặc cách một khoảng ...
	19.2.2 Xác định độ lệch dựa trên góc lệch so với góc 90o  tại mỗi góc của mẫu. Ghi lại kết quả với độ chính xác 1/32 in (0.8mm) cho mỗi góc. Xem hình 4

	19.3 Báo cáo – báo cáo kết quả thí nghiệm cho mỗi mẫu với độ chính xác 1/32 in (0.8mm), đây là giá trị lệch của mẫu so với thước vuông.

	20 XÁC ĐỊNH CHIỀU DÀY ĐƯỜNG GỜ VÀ LỚP VỎ NGOÀI
	20.1 Dụng cụ và thiết bị – thước kẹp, có thang chia vạch không lớn hơn 1/64 in (0.4mm) và có đầu kẹp song song nhau dài không nhỏ hơn 1/4 in (12.7mm).
	20.2 Mẫu thí nghiệm – Sử dụng 5 mẫu như đã trình bày trong trong xác đinh kích thước (có thể dùng mẫu đã được dùng cho xác định kích thước).
	20.3 Chuẩn bị mẫu – loại bỏ toàn bộ các mãnh vỡ hay những vật thể làm ảnh hưởng tới việc đo khoảng cách song song nhỏ nhất giữa hai mặt phẳng.
	20.4 Trình tự – với mỗi mẫu thí nghiệm, xác định độ dày của lớp bên ngoài, và khi cần, xác định chiều dày các gờ tại điểm mỏng nhất của mỗi phần tử và ghi lại đến độ chính xác tối thiểu của thước kẹp.

	21 TẢI TRỌNG BẺ GÃY
	21.1 Mẫu thí nghiệm – các mẫu thí nghiệm sẽ bao gồm toàn bộ các kích thước đơn vị (xem hình 5.1.1). 5 mẫu thí nghiệm sẽ được tiến hành.
	21.2 Trình tự :
	21.2.1 Mẫu thí nghiệm được làm khô như trong 5.1.1.
	21.2.2 Trừ khi có chỉ dẫn hoặc các ghi chép khác, đỡ mẫu theo mặt phẳng bẹt (nghĩa là tác dụng tải trọng theo hướng chiều cao mẫu). Tải trọng sẽ tác dụng lên giữa, trong khoảng 1/16 in (2mm) của tâm. Nếu như mẫu có rãnh phân cắt hay có chỗ lõm vào, th...
	21.2.3 Tác dụng tải trọng lên mẫu thông qua một tấm đế kim loại dày 0.25 in (64.mm) rộng 1.5 in (38.1mm)  và chiều dài gần bằng chiều rộng của mẫu thí nghiệm,
	21.2.4 Tốc độ thí nghiệm – Tốc độ tăng tải không vượt quá 2000 lbf (8996N/phút). Yêu cầu này được coi như phù hợp nều tốc độ di chuyển của đầu máy thí nghiệm trước khi tác dụng tải trọng là không vượt quá 0.05 in (1.27mm)/phút.

	21.3 Báo cáo:
	21.3.1 Ghi lại kết quả đo mẫu và chiều dài khoảng nhịp.
	21.3.2 Ghi lại tải trọng phá hủy ngang , P, của mỗi mẫu theo đơn vị lb (N).
	21.3.3 Tính toán và ghi lại tải trọng phá hủy/chiều rộng mẫu như sau: p = P/w đối với mỗi mẫu, lb/in (N/mm). Ghi lại giá trị tải trọng phá hủy trung bình trên tổng chiều rộng tất cả các mẫu, đây là tải trọng trọng phá hủy của cả khối.


	22 CÁC TỪ KHÓA
	22.1 Sự hấp thụ, độ bền nén, sự bay màu, sự đóng băng và tan băng, hệ số hấp thụ ban đầu, biến đổi chiều dài, môdun phá hủy, diện tích ngoài hình vuông, mẫu, kích thước, diện tích lỗ rỗng, độ cong.


