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LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hdi Qudc gia vé dwong bd va van tdi~ — ( Formatted: Bullets and Numbering

Hoa ky (AASHTO) cép phép cho Bd GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTQ
kiém tra v& mirc dd chinh xac, phti hop hodc chip thuan thong qua. Ngudi st dung ban
dich nay hiéu va déng v rdng AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé& bat ky chuidn me
hoac thiét hai truc tiép, gian tiép, nghu nhién, déc thu phat sinh va phap Iy kém theo, k& cé
trong hop ddng, trach nhiém phap Iy, hodc sai sét dan sw (ké ca sw bat cin hodc cac I8i
khac) lién quan t&i viec stv dung ban dich nay theo bét c¢ cach ndo, du da dwoc khuyén
cao vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

» Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi vn hodc chwa ré rang nao thi can ddi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tidu chudn AASHTO géc twong trng bang tiéng Anh.

<« | Formatted: Stylel, Left, Indent: Left: 0", Space Before: 0
pt, After: 0 pt, Line spacing: single, Tab stops: Not at 2.89"
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Tiéu chuan thi nghiém

Thi nghiém chét két dinh epoxy

AASHTO T 237-05

( Formatted: Tab stops: 7', Right + Not at 6.38" + 7.01" |

1 PHAM VI AP DUNG «__{ Formatted: Portuguese (Brazil )
. . 3 ; o, [Formatted: Bullets and Numbering ]
1.1 Phwong phap nay nham kiém tra chat két dinh epoxy st dung dé gan cac vat hvéng« {Formaued: Heading 2, Left, Line spacing: single, No }
dan giao théng Ién mat dwong, bé téng lwu hoa véi bé tong lwu hoda, bé tong moi vdi bullets or numbering
bé téng lwu hda, va dwoc chia ra lam 2 phan:
1.2 Phan | (muc 3 t&i 23 ) bao gdm AASHTO M 235, Loai | va Il, va AASHTO M 237, chét
két dinh loai | (xem hinh 1).
1.3 Phan Il (muc 24 t&i 33 ) bao gdm AASHTO M 235, Loai lll, va AASHTO M 237, chit
két dinh loai Il (Xem hinh 1).
1.4 Céc gia tri trong hé S| dwoc coi nhw tiéu chudn.
; I1.
3 4 b6 B 7 & @ 40 11 12 43 44 15
Buwéc song (micron),  Formatted: Font: (Default) Arial ]
Thanh phan A:
Chét két dinh epoxy dé gén céc vat hwéng dan giao thong Ién bé tong lvu hda, AASHTO M 237-Loai | |« [ Formatted: Note2, Left, Space Before: 0 pt ]
Chét két dinh epoxy dé gén bé téng Iwu hoa 1&n bé téng lwu héa, AASHTO M 235-Loai Il
Chét két dinh epoxy d& gén bé tong méi Ién bé téng lwu hdéa, AASHTO M 235-Loai |
Hinh 1 - Chét dinh epoxy dé gin cac vat hwdng dan giao théng lén bé téng lwu hoa « ( Formatted: Font: Bold )
[ Formatted: Style8, Centered, Space Before: 0 pt ]
2 TA' LlEU V|EN DAN RAS { Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, No bullets }
o Lor numbering, Border: Top: (No border)
2.1 Tiéu chudn AASHTO: { Formatted: Bullets and Numbering ]
[ Formatted: Font: Italic ]
= M6, Cot liéu hat min cho bé tdng xi méng pooc lang. « | Formatted: Style6, Left, Space Before: 0 pt, No bullets or
L o numbering
= M 85, Xi mang pooc lang
= M 235, Chét két dinh epoxy
3AASHTO T237-4
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= T 106, Strc bén nén cta vira xi mang thiy hoa (S dung mau khdi kich thwdc 50-
mm hodc 2-in.)

= T 132, Cwdng dd kéo cla vira xi mang thay hoa.

2.2 Tiéu chudn ASTM:

= C 778, Tiéu chuan vat liéu ddi v&i cat tiéu chuan

= D 570, Phwong phap thi nghiém xac dinh sw hit nwéc ctia chat déo

* D 1002 Phuong phép thi nghiém xac dinh do bén cét biéu kién cla méi ndi chap
don clia mau két dinh kim loai bang tai trong kéo (kim loai-kim loai)

= D 1084 Phwong phép thi nghiém xac dinh d& nhét ctia chat dinh

2.3 Tiéu chuan Lién Bang: -

= Tiéu chudn Lién Bang, s6 141, son, son dau, son mai, va cac vat liéu lién quan+
khac: Cac phwong phap kiém tra, Idy mau va thi nghiém, phwong phap phan tram
khéng khi 4184, phwong phap mau sic 4242 cta chét 1dng trong subt.

PHAN 1 “«

3 THO'I GIAN KEO DINH- DUNG CU, THIET Bl VA VAT LIEU “«

3.1 Dung cu do thoi gian keo dinh

3.2 Que khudy ding mét [an

3.3 Chén gidy khong bbi sap thé tich 1a 60mL (2 oz), dwéng kinh day 38 mm (1% in)

34 Chén gidy khdng boi sap thé tich 13 240mL (8 oz), dwdng kinh day 76mm (3 in)

3.5 Dao bay bang thép khdng gi v&i ludi ¢ kich thwdc 150x25mm (6x1 in)

3.6 Dbdng hd
Chu thich 1: Thiét bi c6 thé la: Dung cu do thdi gian Model 100 hiéu SHYODU, do

[ Formatted: Font: Italic

- { Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt, No bullets

or numbering, Tab stops: Not at 1.41"

|

- [ Formatted: Style6, Left, Space Before: 0 pt

)

- { Formatted: Space Before: 18 pt, After: 6 pt, Border: Top:

(Single solid line, Auto, 0.5 pt Line width)

|

- [Formatted: Bullets and Numbering

)

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

cong ty thiét bi SHYODU sén xuat, dwdng Old Tipton 6351, Millington, TN 38053, S
dién thoai (901) 872-6894, hoadc (901) 872-6868.

4 THO'| GIAN KEO DiNH- TRINH TV -

4.1 Ca thanh phan A va B & didu kién nhiét do 25 + 1°C (77 + 2°F)

4.2 Khudy manh cac thanh phan riéng ré bang dao bay dé phan phdi lai moi vat chéat 1ang
dong. Dung dao riéng cho mdi thanh phan.

4.3 Duing chén cé thé tich 60mL, chudn bi 100g chét dinh epoxy bdng cach can mdi thanh
phan theo ti I& thich hop vao trong 1 chén gidy dung tich 240mL.

4.4 Khai dong ddng hdé do ngay 1ap tlc va trén cac thanh phan trong vong 60 gidy bang
cach sr dung dao bay va chu y t&i tranh xwéc cac mat va phia day chén.

4

- [ Formatted: Bullets and Numbering
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45 Dat mau trong vong chan trén ddng hd do chéat keo dinh & nhiét dd 25 + 19C (77 +
29F).

4.6 Dét thia khudy vao trong mau va gan voi ddng hd do chét dac quanh. Kiém tra dé
chéc chan rang thia khudy khéng cham vao mét bén hodc day ctia chén.

4.7 Diéu chinh ddng hd do vé& 0.

4.8 B4t dau tién hanh do

4.9 Dirng ddng hd do va ghi lai thdi gian pha trén ban dau.

4.10 _ Ghi lai thoi gian tir ltc bt dau do dén Idc két thuc.

4.11  Thoi gian keo dinh 1a thdi gian ban dau cla pha trdn cong vai thdi gian troi qua dwoe
ghi lai béi thiét bi do.

5 CHU KY TAO NHU'A (QUY TRINH KHONG BAT BUOC) - DUNG CU, THIET BI VA
VAT LIEU

5.1 Chén gidy khong bdi sap thé tich 1a 240mL (8 o0z), dwdng kinh day 50 + 6mm (2 +¥
in). T

52 Chén gidy khéng bdi sép thé tich 1a 60mL (2 oz), dwdng kinh day 38mm (1% _in)

5.3 Chét nén bang gb v&i ddu cat hinh vudng.

5.4 Dao bay béng thép khdng gi v&i kich thwec clia lwdi 1a 150x25mm (6x1 in), va dau cit
dang hinh vudng.

6 CHU KY NHU’A (QUY TRINH KHONG BAT BUOC)- TRINH TY’

6.1 Ca thanh phan A va B & diéu kién nhiét do 25 + 1°C (77 + 2°F)

6.2 Khudy manh cac thanh phan riéng ré bang dao bay dé& phan phdi lai moi vat chat Iang
dong. Dung dao riéng cho méi thanh phan.

6.3 Dung chén cé thé tich 60mL, chuan bi 100g chét dinh epoxy béng cach can méi thanh
phén theo ti 1& thich hop vao trong 1 chén gidy ¢ dung tich 240mL.

6.4 Khi ddong ddng hd do ngay lap tlc va tron cac thanh phan trong vong 60 gidy bing
cach s dung dao bay va chu y t&i tranh xwéc cac mat va day cta chén.

6.5 Dat mau trong vong chan trén ddng hdé do chét keo dinh & nhiét d6 25 + 1°C (77 1
29F).

6.6 Kiém tra hdn hop bang chét nén mdi l1an khoang 30 gidy, bat dau 5 phut trwdc khi thdji
gian bdo quan dwoc chi dinh.

T
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6.7 Thoi gian ma Iuc khdi lwong quanh déo hinh thanh tai trung tdm ctia chén dwoc coi la
chu ky tao nhwa.

QUANG PHO HONG NGOAI -« —| Formatted: Space Before: 18 pt, After: 6 pt, Tab stops:
1.41", Left
7 DUNG CU VA TH|ET Bl <——— | Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, No bullets
or numbering, Border: Top: (No border)

7.1 May do quang phd ghi lai chum tia hdng ngoai, 2.5 microns t&¢i 15 micron * Formatted: Bullets and Numbering )

7.2 Vong kep dia, dwéng kinh xap xi 25mm

7.3 Hai dia tinh thé natri clorit cé dwérng kinh x&p xi 25mm

7.4 May li tam tdc dd nhanh c6 kha nang phan chia giai doan rén va 1dng clia thanh phan
dinh ma khéng can pha lodng dung mbi ban dau.

8 QUY TRINH

8.1 Dat khodng 15g thanh phan A vao trong 1 6ng li tam bang thép khdng gi

8.2 Lam ddi trong thanh phan B trong 1 éng may li tam thir 2

8.3 Quay i tam 2 thanh phan cho dén tan khi c6 1 I&p chét 1dng hién tai ndi [&n trén bé
mat trong m&i éng. Quy trinh nay mét khoang 20 dén 30 phut v&i 1 téc dd 17000 vong/
phut.

8.4 Dé thanh phan chét 16ng A nhd giot thanh I&p trén dia NaCl

8.4.1 Pat mot dia NaCl khac 1én,quay va dn xudng cho dén khi chat 1dng chay vao mét I&p
ddng d&u cé bé day thich hop gitra 2 dia NaCl.

8.4.2 Dat dia trén vong kep va khdi dong dwérng cong hap thu véi may do quang phd hdng

ngoail

8.4.2.1 it hodc nhiéu chét 16ng c6 thé dwoc str dung gitra 2 dia sao cho tao ra sw hap thu Ién
nhéat tr 0,7 dén 1,0 & diém hép thu manh nhat trén dwdng cong.

8.4.3 Rira sach dia bang Tolune (CH3C6HS5) va lau kho

8.4.4 _Thuwc hién lai cac budc trong phan tr 6.4 dén 6.4.3 vdi I&p chat 16ng 14y tir thanh phan
chét B.

8.5. So sanh mdi dwdng cong v&i dwérng cong hdp thu cho thém vat ligu déi vai vat liéu tiéu
chudn. Hai vat liéu dwoc coi la ddng nhat néu tat cd cac diém hap thu théng nhat voi
nhau vé d6 dai bwéc séng va bién dé cla diém cao nhét trong viéc so sanh véi céc
diém hap thu khac (xem hinh 2a, 2b, va 2c).
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I
Buwéc séng (micron),

Thanh phan B:

Chét két dinh epoxy dé& dé gan bé tong méi Ién bé téng Iwu hda, AASHTO M 235-Loai |

Hinh 2a - Chét dinh epoxy st dung d& gén bé tdng méi 1én bé tong lwu hda

'[Formatted: Tab stops: 7", Right + Not at 6.38" + 7.01"
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Budc séng (micron),

Thanh phan B:

Chét két dinh epoxy dé& dé gan bé tong Iwu hoa 1én bé téng lwu hdéa, AASHTO M 235-Loai |l

Hinh 2b - Chét dinh epoxy st dung dé gin bé téng Iwu héa [&n bé téng Iwu hoa

[ Formatted: Style8, Centered, Space Before: 0 pt

[ Formatted: Font: (Default) Arial

[ Formatted: Note2, Left, Space Before: 0 pt

[ Formatted: Font: Bold
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Buwdc séng (micron),

Thanh phan B:

Chét két dinh epoxy dé dé& gan cac vat hwéng dan giao thong 1&n bé tdng lwu hda, AASHTO M 237-Loai

Hinh 2c - Chét dinh epoxy d& gin cac vat hwéng dan giao thdng 1én bé tdng lwu hda
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TY TRONG

9

DUNG CU VA QUY TRINH THi NGHIEM

9.1

Tuan theo tiéu chudn cta Lién Bang sb 141, Phuwong phap 4184

DO NHOT BROOKFIELD

10 DUNG CU VA VAT LIEU THi NGHIEM

10.1 May do d6é nhoét Syncro-Electric Brookfield, mé hinh RVT, Phong thi nghiém ky thuat
Brookfield, Stroughton, Massachusetts.

10.2 _ Bé thi nghiém Brookfield Helipath, mé hinh C, truc quay TD va trong lwong truc quay.

10.3  Binh son thé tich 475ml (1-pt)

10.4  Dao bay bang thép khoéng gi cé Iwdi dao thé tich 150 x 25mm (6 x 1 in.) v&i luwdi cét
hinh vuéng.

11 QUY TRINH

11.1 D6 thanh phan A d& dwoc tron ki vao binh thé tich 475 ml (1-pt) ¢ phan tréng phia
trén 25mm

11.2  Diéu kién nhiét dd & 25°C (77°F)

11.3  Khuéy manh trong 30 gidy bang dao bay.

11.4 _ Loai bd bot khi béing cach gé manh.

11.5  L&p truc quay va danh déu s doc d6 nhét & toe d6 5 vong/phut sau khi khudy.

11.5.1 DBanh dau thém diém doc tai 2,5 vong/phut va 5 vong/phit dé dung trong thi nghiém
xac dinh hé so cat (muc 2.3)

11.6  Lé&p lai viéc xac dinh d6 nhét cho thanh phan B

12 TINH TOAN

12.1  Tuan theo chi dén clia héing s&n xuét dé tinh d6 nhét Brookfield.

THi NGHIEM LUN VONG

13 DUNG CU VA VAT LIEU THi NGHIEM
13.1  Gidy nham ctrng dé& danh bdng co kich thwdc 254x139mm (10x5 % in).
13.2  Cai kep bia cng.

or numbering, Border: Top: (No border)

- {Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, No bullets }

{ Formatted: Bullets and Numbering ]

- { Formatted: Space Before: 18 pt, After: 6 pt, Tab stops: }
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13.3  Miéng chém béng kim loai c6 kich thwéc 0.76+ 0.03mm (0.03+ 0.001 in) d6 day xap i
25mmx250mm ( 1x10 in).
13.4  Lwdicao.

14

TRINH TV

14.1 _ Dat gidy trén cai kep bia cing véi mat danh bong nglra 1&n trén.

14.2 D&t 2 manh ctia miéng chém kim loai 1&n trén t& gidy bong dé tao ra khodng tréng ma
chiéu dai 1a 230mm va chiéu rong 64mm (9x2 % in).

14.3  C& 2 thanh phan A va B & diéu kién 1a 25°C (77°F).

14.4 _ Khudy manh thanh phan trong khoang 30 gidy v&i 1 cai dao bay.

14.5  Tron vat chat theo ty & xac dinh cla thanh phan A véi thanh phan B trong 30 gidy va
ngay lap ttrc dd hdn hop da duwoc tron xudng gidy danh béng gitba miéng chém.

14.6  Dung lw®i dao gat trén bé mé&t dé tao ra Iép cé kich thudc 64mm (2 % in)x152mm (6
in), d6 day 1a 0.76 + 0.10mm (0.03+ 0.004 in). —

14.7  Thao bd miéng kep va di chuyén 1 cach than trong miéng chém bang cach nang
chiing hwéng 1&n phia trén, trong khi gitr gidy nham & duai

14.8  Gitr t& gidy nam ngang bang nep gd cao 152mm (6 in).

14.9  Sau 30 phut, ghi lai d6 cong t&i gan nhat 2.5mm (0.1 in)

'[Formatted: Tab stops: 7", Right + Not at 6.38" + 7.01"

)

PO BEN LIEN KET VO'I BE TONG

DUNG CU VA VAT LIEU THi NGHIEM .

15

15.1  Ddng hd do, cé dd phan chia la 1 gidy hodc 1a nhé hon

15.2  Mét thiét bi phut cat, chét ndi bing thép cé dwérng kinh 50mm (2 in) hodc bdng nhém
c6 chiéu dai xap xi bang 50mm (2 in), dwoc khoan, va dwoc 1p ren vao phan dudi phis
hop v&i ren can thép hodc mic vao phia may ép thi nghiém hoac cac thiét bi.

15.3 Mot khdi cat tron bé tong co kich thwédc 305x305x75 mm (12x12x3 in), dwoc chudn i
voi bé tdng c6 390kg/m?3 va cd do bén kéo vwot qua 1725kPa (250psia).

15.4 _ Van hanh thi nghiém nén véi tbc do tng tai 22.2 kN/phut (5000Ibf/phdt). Tiép theo mat

lwe két cé chi s6 16n nhét thich hop mat véi 25 mm va dwoc dinh vi & trong phong cho
phép viéc ap dung lwc kéo hwong 1én theo chiéu thdng dirng co thé dwoc st dung

16

TRINH TW

9AASHTO T2379
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dat

18

TRINH TY

18.1 _ Khudy manh cac thanh phan riéng ré cho khoéng 30 gidy.

18.2  Xéac dinh thanh phan theo ti 1& thich hop trén cai dia thiéc va pha trén bing dao bay
trong khoang 60+ 5 giay

18.3 D4t chét dinh trén cai chét va danh ddu bé mat

18.4  An chét mot cach chic chan vao dung vi tri va loai bé chéat dinh dw

18.5  Xwr ly tat ca cac méu cho khodng 24 gid tai nhiét d6 25+ 1°C (77 + 2°F)

10

16.1  Didu kién thiét bi thi nghiém, vat liéu va thanh phan epoxi cho 24 gid tai nhiét d6 thi
nghiém xac dinh.
16.2  Khudy manh cac thanh phan cho khodng 30 gidy
16.3  Xac dinh cac thanh phan véi 1 ti 1& thich hop trén dia thiéc va pha trén béng dao bay
trong khoéng 60+ 5 giay
16.4 D& chét dinh I&n trén may phut trén mat ctia chét ndi va bé mét bé tong.
16.5  An chdt mét cach chic chan va loai bé chét dinh dw
16.6  Trudc thdi gian yéu cdu mdt chut, 16ng can ren hodc mic chét.
16.7 _ Tac dung tai trong véi tbc d6 xac dinh cho dén khi pha hly va ghi lai tai trong Ién nhét
dat dwoc trwdc khi pha hay.
16.8 _ Tinh toan do bén lién két ddi vdi bé tdng dat duwoc trwde khi pha hily nhw sau:
D6 bén lién két, kPa (psia) = 1= @ / Formatied:porguce brt)_ )
A [Formatted: Indent: Left: 0", Hanging: 0.59" ]
Trong dé: TL: Tai trong téng trong don vi newtons (Ibf) va
A : Dién tich lién két m2(in?)
SU’C CANG KEO VA DiNH BAM .« "" { Formatted: Space Before: 18 pt, After: 6 pt, Tab stops: }
1.41", Left
17 DUNG CU VA VAT LIEU THi NGHIEM —— { Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, No bullets }
. or numbering, Border: Top: (No border)
17.1 S dung thiét bi thi nghiém d& dwoc miéu ta nhw trong phan 13 - { Formatted: Bulets and Numbering )
[Formatted: Heading 2, Left, Space Before: 0 pt ]
17.2  Thung lanh c6 kha néng duy tri nhiét d6 -9.5+ 1.0°C (15 £ 2°F)
17.3 L0 séy c6 kha nang duy tri nhiét 3o 60+ 1°C (140 + 20F)
17.4 _ MAu thi nghiém, st dung mau dai dién danh d4u b& mét dwdng chi dinh cho viéc 1dp«——

- { Formatted: Heading 2, Left, Indent: Left: 0", First line: 0", }

Space Before: 0 pt
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'[Formatted: Tab stops: 7", Right + Not at 6.38" + 7.01" ]

(D | W

18.6  Tién trinh tiép lam theo phan 14.6 t&i 14.8
18.7 Xt ly mét trong cdc mau nhw sau: — [Formatted: Heading 2, Space Before: 0 pt ]
18.7.1 Trong vong 48 qid tai nhiét dd 60°C (140°F) - {Formatted: Heading 3, Left, Indent: Left: 0", First line: 0", }
Space Before: 0 pt
18.7.2 Gidm xubng nhiét do la 25°C sau d6 dat vao trong thung lanh cho khodng 24 gi¢ tdi
nhiét d6 -9.59C (15°F)
18.7.3 Giam xudng 25°C va thi nghiém nhw phin 16.6 & trén.
DO BEN CAT THEO MAT NGH|ENG - [Formatted: Portuguese (Brazil)
{ Formatted: Space Before: 18 pt, After: 6 pt, Tab stops:
1.41", Left
MMEH * { Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, No bullets
i R o 2 R L 2 R ‘ : or numbering, Border: Top: (No border)
19.1  Cat dwoc phéan loai tiéu chuan (Ottawa) phu hop véi tiéu chuan AASHTO T 106, phan { Formatted: Bullets and Numbering
6, 'vat liéu‘, va ASTM C 778.
19.2  Xi mang Portland loai Il phti hop v&i tiéu chudn AASHTO M85
19.3  Nuoc
20 THIET Bl THi NGHIEM
20.1  Khudn thich hop dé tao ra nhitng khdi vira bé tong v&i day hinh vudng co kich thude
50.8mm (2 in) va cd 1 mat chéo 50x101.6 mm (2x4 in), tiéu chudn la khoang 19mm
(3/4in), dwa vao day trén. Sau khi phut cat, nhitng b& mé&t chéo ctia 2 khbi nay Ia
dwoc gén két v&i nhau tao ra mét khéi cé kich thwédrc 50.8x50.8x127 mm (2x2x5 in)
20.2  Khéi vira bé tong dwoc tao tir nhirng thanh phan c6 khéi lwong riéng biét
= Tiéu chuén, 20.1 .« {Formatted: Style6, Left, Space Before: 0 pt, No bullets or }
2 numbering
= Tiéu chuan, 20.1
= Ximang Portland, 12.1
= Nwdc, 4.8
20.3 Ap suét thi nghiém phu hop. - {Formatted: Heading 2, Left, Indent: Left: 0", First line: 0", }
Space Before: 0 pt
21 TRINH TU
21.1  Pha tron chét dinh nhw da dwoc miéu ta trong phan 14.2 va ap dung mang boc dbi vdi
mbi bé méat chéo. An b& mét chéo clia mdi khbi cling véi nhau béing tay va loai bé chét
dinh thtra.
21.2  Sap cho cac khdi thdng hang dé phan day va mat bén 1a hinh vudng va hinh thanh nén
1 khdi co kich thwdc 50.8x50.8x127mm (2x2x5 in). St dung nhitng khdi gd hodc kim
loai kep vao mdi day dé gitr cho b& mat chéo khong bi trwot
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21.3  Sau khi thoi gian x@ Iy dwoc yéu cau dwoc xac dinh, dung mét lwong hop chéat thich
hop dbi véi mbi day va thi nghiém bang cach tac dung tai trong nén véi 1 tbc d6 22.2
kN/phut (5000 Ibf/phut) cho dén tan khi pha hay.

21.4  Dbivdi do bén cat wot, sw lien két khac dét cac khdi cling véi nhau nhw da dwoc miéu
td trén. Hong khd khodng 24 qi& & nhiét d6 25+ 1°C (77 + 2°F) va ngam vao nuwdc
trong 7 ngay tai nhiét do 25+ 10C (77 + 2°F), 14y ra va lam thi nghiém ngay lap téc nhw
da dwoc miéu ta & trén phdn 19.3

22 TINH TOAN

22.1  Tinh todn gia tri thi nghiém bdng Kpa (psi) st dung kich thuwé'c 50.8x50.8mm (2x2 in)
dé tinh toan dién tich mau:

. P . TL Formatted: Indent: Left: 0", Hanging: 0.59"

@ng sult, Kpa (psi) = K ) . [ ormatted: Indent: Le langing ]

Trong @6 TL = tbng tal trong tinh b&ng Newtons

A = tiét dién day mau
HE SO CAT - " {Formatted: Space Before: 18 pt, After: 6 pt, Tab stops: }
1.41", Left
23 TH|ET Bl VA VAT LIEU D [Formatted: French (France) ]
\ | Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, No bullets
23.1 Twong tw nhw muc 8 " | or numbering, Border: Top: (No border)
{ Formatted: Bullets and Numbering ]

24 TRINH TY

24.1  Twong tw nhw muc 9

25 TINH TOAN

251  Hésbcat = (D6 nhét tinh theo Pa-s (Centipoise) tai 0.5 vong/phit)/(dd nhét tinh
theo Pa-s (Centipoise) tai 2.5 vong/phut)

PHAN Il -~ —| Formatted: Space Before: 18 pt, After: 6 pt, Tab stops:
1.41", Left
26 CHUAN Bl MAU <——— | Formatted: Heading 1, Left, Space Before: 0 pt, No bullets
or numbering, Border: Top: (No border)

26.1  Dbi vdi tat ca thi nghiém trén chat dinh d& dwoc pha trdn, hai thanh phan dwoc tinh  Formatted: Bullets and Numbering )
theo ti I& b&i khéi lwvong. Khéi lwong gallon clia mdi thanh phan nén dwoc xac dinh bdi
tiéu chuan Federal, s6 141, phwong phap 4184. Hé sb khéi lwong ciia mdi thanh phan
nén dwoc tinh toan st dung khdi lwong gallon va ti 1& thé tich thich hop.

27 PO SET

27.1  MAu nhd nhét co thé tich 475mL (1 pt) ctia chat dinh hdn hop nén dwoc st dung cho
viéc xac dinh d6 nhét.
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27.2  Tiéu chudn ASTM D 1084, phwong phap B, st dung téc do 20 vong/phut. Nhiét do
ban dau cta méu 1a 25+ 0.5°C (77 + 1°F). Trong trwdng hop chét dinh dung dé danh
dAu, truc quay dwoc phép quay khodng 2 phut trwdc khi doc két qua. Di vdi chat dinh
bé téng, toan bd thanh phin 400 g (0.88 Ib) trong binh. Khudy déu khodng 5 phut
trwdc khi xac dinh do nhét. Cho truc quay quay khodng 30 gidy trudc khi doc két qua.

28 CHU KY TAO NHU'A

28.1  Nhiét d6 ban dau cla thanh phan chét dinh va nhiét d6 xung quanh la 25+ 1°(
(77 + 29F) ddi v&i thi nghiém nay. Can toan bd chét dinh c¢d khéi lwong 100g (0.22 Ib
trong 1 binh kim loai dwoc bdi tron ddu m& va cé thé tich 180mL (6-0z), dwong kin
khodng 70mm (2.75 in), ghi lai thoi gian. Hai thanh phan dwoc trén khodng 3 pht vol
bér)q dao bay tro v&i chat phzg tron. Mat bén va day gﬂa vélt chL'ra’ cd thé pi Xwoc tronj;
suot qua trinh pha trén. Vi thé binh chi*a nén lam bang gé va kiém tra bang mét thigt
bi khudy bang thiy tinh. Déi véi loai chét dinh danh d4u loai | va I-M t&i Il va 11I-M,
kiém tra phit mét 14n khi bat dau 5 phut tron ddu. Dbi véi loai chét dinh danh dau lodi
IV va IV-M va chét dinh bé téng, kiém tra 2 phit mét 1an khi bat dau 16 phut tron dau.
Trong tit ca cac trwong hop, thdi gian tai thoi diém vat chat bat dau khdng cé kha
néng lam viéc hodc bat ddu tré nén ran thi dwoc ghi lai dwoc coi nhw [& mdt chu ky.

=1 ~—~ 17

29 DAT THO'I GIAN

29.1  Nhiét d6 xung quanh va nhiét d& ban dau cta tirng thanh phan riéng biét dwoc sip
dung trong thi nghiém nay c6 thé Ia 4.4+ 1°C (40+ 2°F), hodc la 25+ 1°C (77 + 2°F).

29.2  Vira xi mang déng dang vién dwoc dwoc chudn bi theo tiéu chudn AASHTO T 132 si]
dung ximéng loai Ill tuan theo tiéu chudn AASHTO M85 va cét tuan theo tiéu chud
AASTO M6. Gach vién dwoc sdy it nhat 13 7 ngdy va sau dé dwoc cua theo duwon
chinh _gitra vudéng goc voi truc dai. Nén st dung rang cwa bang kim cwong hoa
phuong tién cat khac co kha nang tao ra bé mét ntra vién gach phéng sach. Chun
dwoc sdy kho trwde khi st dung. Pha tron chét dinh xap xi gan 50g bang dao ba
trong binh chtra khong cé kha nang tac dung v&i chét pha tron cé thé tich 180mL trong
khodng 3 phut. Nhitng b& mat dwoc cit clia gach sau d6 dwoc phl v&i chat dinh va
dat cung véi nhau véi ap suat nhd. Loai bd chéat dinh thira & mép cda dién tich duwoe

h
it

o—TOo 15 1=

lién két va gach vién nén gilr lai nguyén dang cho dén tan khi thi nghiém. Suét qu
trinh chuén bi va lién két cac vién gach sau khi trén khéng nén dé& qua 10 phut. it nhj
3 vién gach dwoc chuén bi. Gach sé chiu tal trong kéo vé&i may thi nghiém gach Richlg
va tai trong tai thdi diém pha hiy dwoc ghi lai.

29.3  Thi nghiém nay dwoc thuc hién véi thdi gian dat Ién nhét déc biét clia nha san xuét va
phai dat dwoc dé bén trung binh 14 1240kPa (180 psia).

30 TiNH XUC BIEN

30.1  Dbi v6i thi nghiém nay, nhiét d6 ban dau cta chét dinh va vat chat dé & 25+ 1°C
(77 + 29F), hodc cling c6 thé Ia 49+ 1.50C (120+ 3°F).

13AASHTO T2379
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30.2

Hai thanh phan chét dinh epoxy dwoc khudy déu nhau it nhat [a 1 1an, nhwng khong

dwoc nhiéu hon 2 phit va sau d6 dung mét dia thép nhdn sach dé tao mét khung
bang vat lidu epoxy ¢ chidu réng 50mm (2 in), chiéu dai 100mm (4 in) va do day la
2.5mm. St dung mét khuon cd thé di chuyén cé kich thwdc phit hop dét vao vi tri chat
kinh epoxy trén dia thép. Db chét epoxy vao khudn va bd phan thira trén dinh sau do
thao khuon ra.

Ngay lap tic sau khi khudn chét dinh epoxy tao th@nh, Ighunq thép dwoc dwoc dat Sao-
cho khung chéat dinh epoxy c6 kich thwéc theo chiéu thang dirng la 100mm (4 in). Doi

voi tinh xtc bién & 25°C (77°F), khung dwoc dat trong dwoc duy tri nhiét d6 25+ 1°C

(77 + 2°F). Péi v&i tinh xtc bién & 49°C (120°F), khung dwoc dit trong 16 sy dwoc

duy tri & nhiét 4o 49+ 1.5°C (1204 39F). Thoi gian gitra sw pha trén ban dau va viéc

dat khung trong vi tri thanq ding khonq dwoc nhiéu hon 4 phut. Sau khi chat dinh da
cng, kéo 2 dwong song song cd kich thwéc 100mm (4 in) cach nhau mét khodng
13mm (0.5 in) t&r m6i mép clia epoxy va 4 dwdng song song v&i kich thwdc 50 mm (2
in) dat cach nhau tirng khodng 25mm bt dau 13mm (0.5 in) t dinh mép ctia khung.
Do dd day két hop ctia khung va chét dinh epoxy dwoc gilr lai voi tiét dién ban dau
50x100mm (2x4 in) bang cach lay trung binh chiéu cao sé doc trir di dd day cta dia
thép.

31

311

DO BEN CAT DINH e

Do bén cat dinh 1a& dwoc xac dinh theo tiéu chudn ASTM D 1002. Nén str dung mau

thép. B& mét ctia mau thi nghiém dwoc st dung trong thi nghiém dé bén dinh dwoc
chuén bi bing cach nd kim loai str dung 16 phun dwéng kinh 6.4mm (1/4 in) va 1 stng
ap nd 345 tdi 565 kPa (50 t&i 75 psia). Chat mai mon dwoc st dung twong dwong voi
chat mai mon nd Garnet Blasting, 250 x#m (60 mesh), dwoc san xudt bdi cong ty
Idaho Garnet Abrasive, Kellogg, Idaho. M&u dwoc sdy kho trong bay ngdy & nhiét do
24+ 39C (75 5%F).

32

PO KHUECH TAN CUA NUOC

32.1

Do khuéch tan ctia nwdc (24 gid ndi trong nwdc & 23°C) dwoc xac dinh theo tiéu

chuan ASTM D570, kém theo sw hiéu dinh. Mau dwoc chudn bi béng céach duc dia
chét dinh epoxy dwdng kinh dwdng kinh 70mm (2% in) va do day gan 10mm (3/8 in).
Trudce khi tién hanh thi nghiém, bé mét clia dia néndwoc got hodc l1am phang va song
song bang may. Mai bang may hodc got phai dwoc thwe hién dé& dia nong khéng qua
48.99C (120°F). Do day ctia dia sau khi mai b& mat [a khodng7.6+ 0.5mm (0.3+ 0.2in).
Mau dwoc sy trong 7 ngay & nhiét dd 24 + 3°C (75 5°F). o -

33

DO BEN VA BDAP

33.1

Nhiét d6 xung quanh va nhiét dd cla thiét bi & 24+ 3°C (75+ 5°F). Chuin bi miu

twong tw nhw phan nguyén tic chung trong phan khuéch tan clia nwdc. Mau dwoc siy
kho trong bay ngay & nhiét d6 24 + 3°C (75 + 5°F) trwérc khi thi nghiém. Dat mau trong
phién bé t6ng phang hodc dia thép phdng min cé dd day it nhat 13 13mm (1/2 in) dwoc
ndi chic chan véi phién bé tong. Bi thép ndng 454g dwoc roi vao gitra dia tir dd cao
ban dau 1.5 m (5 ft). Gia ting chiéu cao khodng 0.150m (1/2 in) cho méi lan ro lién
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tiép cho dén tan khi mau bi pha hdy nhw bi n&t hodc v& vun. Chidu cao roi tai thdji
diém pha hly xay ra dwoc ghi lai nhw 14 dd bén nén, don vi la Jun (foot-pounds). C9 it
nhat 4 mau duwoc thi nghiém va gié tri trung binh gan nhét t&i 0.68 J (1/2 foot-pound).

34

SU LIEN KET CUA BE TONG XI MANG PORTLAND MO VO'I BE TONG XI MANG

34.1

PORTLAND LUPU HOA

Tron khoang 50g chét dinh bang dao bay trong binh chra khong cd kha nang phan

34.2

&ng véi chét dinh trong 3 phit. Sau d6 chét dinh dwoc cét theo niva vién gach nhw d

md ta trong 27.2, muc dat thdi gian. Sau khi chat dinh tré nén quanh, chuin bi v&i
méi nhw da dwoc miéu ta trong muc xac dinh théi gian dwoc gilk tao khudn hinh thénﬁ
gach vién. Két qua dang vién sé dwoc xay theo phwong phap T132 va sau dé chiu tdi
trong kéo véi may thi nghiém gach sau bay ngay séy.

2

Cé it nhat 6 mau dwoc thi nghiém. Néu dd bén trung binh clia gach dwoc thi nghiéms —

14 nhé hon 2755 kPa (400 psia) va moi vién gach déu nay bi pha hiy & dd b&n nh¢
hon 2755 kPa (400 psia), cac mau lay thém dwoc chuan bi va dwoc thi nghiém

35

PO BEN UOT -

35.1

it nhat 3 mau dwoc chun bi nhw miéu ta trong 27.2, muc dat thdi gian. Nhirng vié

n
gach dinh vao nhau dwoc phép sy trong moét ngay dbi véi & nhiét do 24 +3°C
(75+ 5°F), tiép theo la 2 ngay trong td s&y duy tri nhiét do 49 + 1.5°C (120+ 39F). Ngam
cac mau da duoc séy trong nwéc cét duy tri nhiét d6 38+ 1.5°C (100+ 39F) cho tht ca
la 7 ngay. Sau d6 lam sach méu, dat trong nwéc duy tri nhiét 36 23 + 1.5°C (75 + 3°F),
trong 60 phut, sau dé tac dung tai trong kéo vao mau véi may thi_nghiém gach va ghi
lai tai trong tai diém pha hdy. Néu nhw dd bén trung binh clia gach dwoc thi nghiém
nhd hon 2070 kPa (300 psia) va moi vién gach déu bi pha hiy tai dd bén nhd hon
2070 kPa (300 psia), nhitng mau thém dwoc chudn bi va dwoc thi nghiém
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	7.4 Máy li tâm tốc độ nhanh có khả năng phân chia giai đoạn rắn và lỏng của thành phần dính mà không cần pha loãng dung môi ban đầu.

	8 QUY TRÌNH
	8.1 Đặt khoảng 15g thành phần A vào trong 1 ống li tâm bằng thép không gỉ
	8.2 Làm đối trọng thành phần B trong 1 ống máy li tâm thứ 2
	8.3 Quay li tâm 2 thành phần cho đến tận khi có 1 lớp chất lỏng hiện tại nổi lên trên bề mặt trong mỗi ống. Quy trình này mất khoảng 20 đến 30 phút với 1 tốc độ 17000 vòng/ phút.
	8.4 Để thành phần chất lỏng A nhỏ giọt thành lớp trên đĩa NaCl
	8.4.1 Đặt một đĩa NaCl khác lên,quay và ấn xuống cho đến khi chất lỏng chảy vào một lớp đồng đều có bề dày thích hợp giữa 2 đĩa NaCl.
	8.4.2 Đặt đĩa trên vòng kẹp và khởi động đường cong hấp thụ với máy đo quang phổ hồng ngoại
	8.4.2.1 Ít hoặc nhiều chất lỏng có thể được sử dụng giữa 2 đĩa sao cho tạo ra sự hấp thụ lớn nhất từ 0,7 đến 1,0 ở điểm hấp thụ mạnh nhất trên đường cong.

	8.4.3 Rửa sạch đĩa bằng Tolune (CH3C6H5) và lau khô
	8.4.4 Thực hiện lại các bước trong phần từ 6.4 đến 6.4.3 với lớp chất lỏng lấy từ thành phần chất B.


	9 DỤNG CỤ VÀ QUY TRÌNH THÍ NGHIỆM
	9.1 Tuân theo tiêu chuẩn của Liên Bang số 141, Phương pháp 4184

	10 DỤNG CỤ VÀ VẬT LIỆU THÍ NGHIỆM
	10.1 Máy đo độ nhớt Syncro-Electric Brookfield, mô hình RVT, Phòng thí nghiệm kỹ thuật Brookfield, Stroughton, Massachusetts.
	10.2 Bệ thí nghiệm Brookfield Helipath, mô hình C, trục quay TD và trọng lượng trục quay.
	10.3 Bình sơn thể tích 475ml (1-pt)
	10.4 Dao bay bằng thép không gỉ có lưỡi dao thể tích 150 x 25mm (6 x 1 in.) với lưỡi cắt hình vuông.

	11 QUY TRÌNH
	11.1 Đổ thành phần A đã được trộn kỹ vào bình thể tích 475 ml (1-pt) có phần trống phía trên 25mm
	11.2 Điều kiện nhiệt độ ở 250C (770F)
	11.3 Khuấy mạnh trong 30 giây bằng dao bay.
	11.4 Loại bỏ bọt khí bằng cách gõ mạnh.
	11.5 Lắp trục quay và đánh dấu số đọc độ nhớt ở tốc độ 5 vòng/phút sau khi khuấy.
	11.5.1 Đánh dấu thêm điểm đọc tại 2,5 vòng/phút và 5 vòng/phút để dùng trong thí nghiệm xác định hệ số cắt (mục 2.3)

	11.6 Lặp lại việc xác định độ nhớt cho thành phần B

	12 TÍNH TOÁN
	12.1 Tuân theo chỉ dẫn của hãng sản xuất để tính độ nhớt Brookfield.

	13 DỤNG CỤ VÀ VẬT LIỆU THÍ NGHIỆM
	13.1 Giấy nhám cứng để đánh bóng có kích thước 254x139mm (10x5in).
	13.2 Cái kẹp bìa cứng.
	13.3 Miếng chêm bằng kim loại có kích thước 0.760.03mm (0.030.001 in) độ dày xấp xỉ 25mmx250mm ( 1x10 in).
	13.4 Lưỡi cạo.

	14 TRÌNH TỰ
	14.1 Đặt giấy trên cái kẹp bìa cứng với mặt đánh bóng ngửa lên trên.
	14.2 Đặt 2 mảnh của miếng chêm kim loại lên trên tờ giấy bóng để tạo ra khoảng trống mà chiều dài là 230mm và chiều rộng 64mm (9x2 in).
	14.3 Cả 2 thành phần A và B ở điều kiện là 250C (770F).
	14.4 Khuấy mạnh thành phần trong khoảng 30 giây với 1 cái dao bay.
	14.5 Trộn vật chất theo tỷ lệ xác định của thành phần A với thành phần B trong 30 giây và ngay lập tức đổ hỗn hợp đã được trộn xuống giấy đánh bóng giữa miếng chêm.
	14.6 Dùng lưỡi dao gạt trên bề mặt để tạo ra lớp có kích thước 64mm (2in)x152mm (6 in), độ dày là 0.760.10mm (0.030.004 in).
	14.7 Tháo bỏ miếng kẹp và di chuyển 1 cách thận trọng miếng chêm bằng cách nâng chúng hướng lên phía trên, trong khi giữ giấy nhám ở dưới
	14.8 Giữ tờ giấy nằm ngang bằng nẹp gỗ cao 152mm (6 in).
	14.9 Sau 30 phút, ghi lại độ cong tới gần nhất 2.5mm (0.1 in)

	15 DỤNG CỤ VÀ VẬT LIỆU THÍ NGHIỆM
	15.1 Đồng hồ đo, có độ phân chia là 1 giây hoặc là nhỏ hơn
	15.2 Một thiết bị phụt cát, chốt nối bằng thép có đường kính 50mm (2 in) hoặc bằng nhôm có chiều dài xấp xỉ bằng 50mm (2 in), được khoan, và được lắp ren vào phần đuôi phù hợp với ren cần thép hoặc mắc vào phía máy ép thí nghiệm hoặc các thiết bị.
	15.3 Một khối cát trộn bê tông có kích thước 305x305x75 mm (12x12x3 in), được chuẩn bị với bê tông có 390kg/m3 và có độ bền kéo vượt quá 1725kPa (250psia).
	15.4 Vận hành thí nghiệm nén với tốc độ tăng tải 22.2 kN/phút (5000lbf/phút). Tiếp theo một lực kết có chỉ số lớn nhất thích hợp mắt với 25 mm và được định vị ở trong phòng cho phép việc áp dụng lực kéo hương lên theo chiều thẳng đứng có thể được sử d...

	16 TRÌNH TỰ
	16.1 Điều kiện thiết bị thí nghiệm, vật liệu và thành phần epoxi cho 24 giờ tại nhiệt độ thí nghiệm xác định.
	16.2 Khuấy mạnh các thành phần cho khoảng 30 giây
	16.3 Xác định các thành phần với 1 tỉ lệ thích hợp trên đĩa thiếc và pha trộn bằng dao bay trong khoảng 605 giây
	16.4 Để chất dính lên trên máy phụt trên mặt của chốt nối và bề mặt bê tông.
	16.5 Ấn chốt một cách chắc chắn và loại bỏ chất dính dư
	16.6 Trước thời gian yêu cầu một chút, lồng cần ren hoặc mắc chốt.
	16.7 Tác dụng tải trọng với tốc độ xác định cho đến khi phá hủy và ghi lại tải trọng lớn nhất đạt được trước khi phá hủy.
	16.8 Tính toán độ bền liên kết đối với bê tông đạt được trước khi phá hủy như sau:

	17 DỤNG CỤ VÀ VẬT LIỆU THÍ NGHIỆM
	17.1 Sử dụng thiết bị thí nghiệm đã được miêu tả như trong phần 13
	17.2 Thùng lạnh có khả năng duy trì nhiệt độ -9.51.00C (1520F)
	17.3 Lò sấy có khả năng duy trì nhiệt độ 601OC (14020F)
	17.4 Mẫu thí nghiệm, sử dụng mẫu đại diện đánh dấu bề mặt đường chỉ định cho việc lắp đặt

	18 TRÌNH TỰ
	18.1 Khuấy mạnh các thành phần riêng rẽ cho khoảng 30 giây.
	18.2 Xác định thành phần theo tỉ lệ thích hợp trên cái đĩa thiếc và pha trộn bằng dao bay trong khoảng 605 giây
	18.3 Đặt chất dính trên cái chốt và đánh dấu bề mặt
	18.4 Ấn chốt một cách chắc chắn vào đúng vị trí và loại bỏ chất dính dư
	18.5 Xử lý tất cả các mẫu cho khoảng 24 giờ tại nhiệt độ 2510C (7720F)
	18.6 Tiến trình tiếp làm theo phần 14.6 tới 14.8
	18.7 Xử lý một trong các mẫu như sau:
	18.7.1 Trong vòng 48 giờ tại nhiệt độ 600C (1400F)
	18.7.2 Giảm xuống nhiệt độ là 250C sau đó đặt vào trong thùng lạnh cho khoảng 24 giờ tại nhiệt độ -9.50C (150F)
	18.7.3 Giảm xuống 250C và thí nghiệm như phần 16.6 ở trên.


	19 VẬT LIỆU
	19.1 Cát được phân loại tiêu chuẩn (Ottawa) phù hợp với tiêu chuẩn AASHTO T 106, phần 6, ’vật liệu‘, và ASTM C 778.
	19.2 Xi măng Portland loại II phù hợp với tiêu chuẩn AASHTO M85
	19.3 Nước

	20 THIẾT BỊ THÍ NGHIỆM
	20.1 Khuôn thích hợp để tạo ra những khối vữa bê tông với đáy hình vuông có kích thước 50.8mm (2 in) và có 1 mặt chéo 50x101.6 mm (2x4 in), tiêu chuẩn là khoảng 19mm (in), dựa vào đáy trên. Sau khi phụt cát, những bề mặt chéo của 2 khối này là được gắ...
	20.2 Khối vữa bê tông được tạo từ những thành phần có khối lượng riêng biệt
	20.3 Áp suất thí nghiệm phù hợp.

	21 TRÌNH TỰ
	21.1 Pha trộn chất dính như đã được miêu tả trong phần 14.2 và áp dụng màng bọc đối với mỗi bề mặt chéo. Ấn bề mặt chéo của mỗi khối cùng với nhau bằng tay và loại bỏ chất dính thừa.
	21.2 Sắp cho các khối thẳng hàng để phần đáy và mặt bên là hình vuông và hinh thành nên 1 khối có kích thước 50.8x50.8x127mm (2x2x5 in). Sử dụng những khối gỗ hoặc kim loại kẹp vào mỗi đáy để giữ cho bề mặt chéo không bị trượt
	21.3 Sau khi thời gian xử lý được yêu cầu được xác định, dùng một lượng hợp chất thích hợp đối với mỗi đáy và thí nghiệm bằng cách tác dụng tải trọng nén với 1 tốc độ 22.2 kN/phút (5000 lbf/phút) cho đến tận khi phá hủy.
	21.4 Đối với độ bền cắt ướt, sự liên kết khác đặt các khối cùng với nhau như đã được miêu tả trên. Hong khô khoảng 24 giờ ở nhiệt độ 2510C (7720F) và ngâm vào nước trong 7 ngày tại nhiệt độ 2510C (7720F), lấy ra và làm thí nghiệm ngay lập tức như đã đ...

	22 TÍNH TOÁN
	22.1 Tính toán giá trị thí nghiệm bằng Kpa (psi) sử dụng kích thước 50.8x50.8mm (2x2 in) để tính toán diện tích mẫu:

	23 THIẾT BỊ VÀ VẬT LIỆU
	23.1 Tương tự như mục 8

	24 TRÌNH TỰ
	24.1 Tương tự như mục 9

	25 TÍNH TOÁN
	25.1 Hệ số cắt = (Độ nhớt tính theo Pa-s (Centipoise) tại 0.5 vòng/phút)/(độ nhớt tính theo Pa-s (Centipoise) tại 2.5 vòng/phút)

	26 CHUẨN BỊ MẪU
	26.1 Đối với tất cả thí nghiệm trên chất dính đã được pha trộn, hai thành phần được tính theo tỉ lệ bởi khối lượng. Khối lượng gallon của mỗi thành phần nên được xác định bởi tiêu chuẩn Federal, số 141, phương pháp 4184. Hệ số khối lượng của mỗi thành...

	27 ĐỘ SỆT
	27.1 Mẫu nhỏ nhất có thể tích 475mL (1 pt) của chất dính hỗn hợp nên được sử dụng cho việc xác định độ nhớt.
	27.2 Tiêu chuẩn ASTM D 1084, phương pháp B, sử dụng tốc độ 20 vòng/phút. Nhiệt độ ban đầu của mẫu là 250.50C (7710F). Trong trường hợp chất dính dùng để đánh dấu, trục quay được phép quay khoảng 2 phút trước khi đọc kết quả. Đối với chất dính bê tông,...

	28 CHU KỲ TẠO NHỰA
	28.1 Nhiệt độ ban đầu của thành phần chất dính và nhiệt độ xung quanh là 2510C (7720F) đối với thí nghiệm này. Cân toàn bộ chất dính có khối lượng 100g (0.22 lb) trong 1 bình kim loại được bôi trơn dầu mỡ và có thể tích 180mL (6-oz), đường kính khoảng...

	29 ĐẶT THỜI GIAN
	29.1 Nhiệt độ xung quanh và nhiệt độ ban đầu của từng thành phần riêng biệt được sử dụng trong thí nghiệm này có thể là 4.410C (4020F), hoặc là 2510C (7720F).
	29.2 Vữa xi măng đóng dạng viên được được chuẩn bị theo tiêu chuẩn AASHTO T 132 sử dụng ximăng loại III tuân theo tiêu chuẩn AASHTO M85 và cát tuân theo tiêu chuẩn AASTO M6. Gạch viên được sấy ít nhất là 7 ngày và sau đó được cưa theo đường chính giữa...
	29.3 Thí nghiệm này được thực hiện với thời gian đặt lớn nhất đặc biệt của nhà sản xuất và phải đạt được độ bền trung bình là 1240kPa (180 psia).

	30 TÍNH XÚC BIẾN
	30.1 Đối với thí nghiệm này, nhiệt độ ban đầu của chất dính và vật chất để ở 2510C (7720F), hoặc cũng có thể là 491.50C (12030F).
	30.2 Hai thành phần chất dính epoxy được khuấy đều nhau ít nhất là 1 lần, nhưng không được nhiều hơn 2 phút và sau đó dùng một đĩa thép nhẵn sạch để tạo một khung bằng vật liệu epoxy có chiều rộng 50mm (2 in), chiều dài 100mm (4 in) và độ dày là 2.5mm...

	31 ĐỘ BỀN CẮT DÍNH
	31.1 Độ bền cắt dính là được xác định theo tiêu chuẩn ASTM D 1002. Nên sử dụng mẫu thép. Bề mặt của mẫu thí nghiệm được sử dụng trong thí nghiệm độ bền dính được chuẩn bị bằng cách nổ kim loại sử dung lỗ phun đường kính 6.4mm (1/4 in) và 1 súng áp nổ ...

	32 ĐỘ KHUẾCH TÁN CỦA NƯỚC
	32.1 Độ khuếch tán của nước (24 giờ nổi trong nước ở 230C) được xác định theo tiêu chuẩn ASTM D570, kèm theo sự hiệu đính. Mẫu được chuẩn bị bằng cách đúc đĩa chất dính epoxy đường kính đường kính 70mm (2 in) và độ dày gần 10mm (3/8 in). Trước khi tiế...

	33 ĐỘ BỀN VA ĐẬP
	33.1 Nhiệt độ xung quanh và nhiệt độ của thiết bị ở 2430C (7550F). Chuẩn bị mẫu tương tự như phần nguyên tắc chung trong phần khuếch tán của nước. Mẫu được sấy khô trong bảy ngày ở nhiệt độ 2430C (7550F) trước khi thí nghiệm. Đặt mẫu trong phiến bê tô...

	34 SỰ LIÊN KẾT CỦA BÊ TÔNG XI MĂNG PORTLAND MỚI VỚI  BÊ TÔNG XI MĂNG PORTLAND LƯU HÓA
	34.1 Trộn khoảng 50g chất dính bằng dao bay trong bình chứa không có khả năng phản ứng với chất dính trong 3 phút. Sau đó chất dính được cắt theo nửa viên gạch như đã mô tả trong 27.2, mục đặt thời gian. Sau khi chất dính trở nên quánh, chuẩn bị vữa m...
	34.2 Có ít nhất 6 mẫu được thí nghiệm. Nếu độ bền trung bình của gạch được thí nghiệm là nhỏ hơn 2755 kPa (400 psia) và mọi viên gạch đều này bị phá hủy ở độ bền nhỏ hơn 2755 kPa (400 psia), các mẫu lấy thêm được chuẩn bị và được thí nghiệm

	35 ĐỘ BỀN ƯỚT
	35.1 Ít nhất 3 mẫu được chuẩn bị như miêu tả trong 27.2, mục đặt thời gian. Những viên gạch dính vào nhau được phép sấy trong  một ngày đối với ở nhiêt độ 2430C (7550F), tiếp theo là 2 ngày trong tủ sấy duy trì nhiệt độ 491.50C (12030F). Ngâm các mẫu ...


