AASHTO R31-06 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat

Panh gia chat lwong 1&p son pha trén I&p son
6t giau kém
AASHTO : R31-06

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qudc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chua dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chap thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hodc cac I6i
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Panh gia chat lwong 1&p son pha trén I&p son
6t giau kém
AASHTO : R31-06

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chudn nay bao gébm céc tiéu chi kiém tra d& danh gia cac hé son phi giau kém
trén cac bé mat thép va sat.

1.2 Cac lop son 16t giau kiém hiru co va vo co véi cac Ieép son phl ngoai thwdng dwoc
dung cho cau, thép két ciu twong tw, cac bé mét kim loai c6 chira sét khac, cho ca két
céu cii va mai, dwoc lam sach véi mire dd yéu cau tdi thiéu nhu trong SSPC-SP 10, 1a
cac két cdu nam trong méi trwong chiu an mon cla khéng khi nhw 1a méi trwong bién,
hoa chat &n mon, va dd am cao.

1.3 Hé don vi S| dwoc sir dung trong tiéu chuén nay.

1.4 Tiéu chuén nay c6 lién quan t6i cac chat doc hai, cac hoat dong va thiét bi. N6 khéng
nham muc dich dé cap t6i cac van dé an toan ndy sinh trong qué trinh st dung. Trach
nhiém cta nguoi st dung la phai tw thiét 1ap cac bién phdp an toan va béo vé strc
khée ciing nhuw Ia xéc dinh cac han ché cua quy dinh nay trudc khi st dung.

Chu thich 1: Binh dang thi nghiém va cac tiéu chi dé chap thuan cla tiéu chuan nay
da duwoc phat trién lién quan téi cac hé son ba I&p bao gom I&p son 16t kém, I&p son
gilra epoxy hoac urethane va I&p son hoan thién urethane béo.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tham chiéu t&i cac tiéu chuan, cac bwdc kiém tra va cac trinh tw tiéu chuan khac dé
cap trong tiéu chuan nay la ban ban hanh méi nhat cta “Tiéu chi danh gia”

2.1.1 Céc tiéu chuan AASHTO:
= M300: Tiéu chuan son 16t giau kém vé co
= TP 65: Viéc xac dinh khéng ham lwgng kém khéng cdng cu trong I&p son 16t giau

kém.
= TP 66: Phan tich cac I&p phi thép két cAu cho cac chat 6n dinh Amine nhe
= TP 67: Phan tich cac I&p phi két ciu thép c6 ham luvgng Isocyanate
= Tiéu chuén cho céu trén duong cao toc
2.1.2 Cé4c tiéu chuan ASTM:

= A 36/ A 36M: Tiéu chuan cho thép két ciu cac bon.
= B 117: Hwéng dan thwe hanh cho viéc van hanh cac phu kién phun (swong) mudi
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D 476: Phan loai cac chat mau Titanium Dioxide

D 512: Phwong phap kiém tra ion Chloride trong nuwérc.

D 520: Tiéu chuan cho chat mau bui kém

D 521: Cac phwong phap kiém tra cho viéc phan tich héa hoc bui kém (b6t kEém kim
loai)

D 523: Phwong phap lam bong

D 562: Phwong phap kiém tra d6 én dinh ctia son do bang don vj Krebs (KU) va do
nhét sthdung may do dé nhét loai xung kich.

D 610: Phuwong phap danh gia mirc do gi trén cac bé mat thép son.

D 714: Phwong phap danh gia mc d6 gidp cua son

D 1186: Phuong phap do khong pha hgy dé day ciia mang son kho cta Iép phu
khéng tlr tinh ap dung cho bé mat nén sat.

D 1475: Phwong phap kiém tra d6 day cho céac Iép son pha 16ng, inks, va cac san
pham lién quan.

D 1640: Cac phwong phap kiém tra dd kho, bao dwéng hodc sy hinh thanh mang
son hiru co & nhiét dé phong.

D 1652: Phwong phap kiém tra ham lwong epoxy clia Epoxy Resins

D 1654: Phwong phap kiém tra danh gia cac mau dwoc son hodc ma chiu tac déng
an mon cua khoéng khi

D 2073: Cac phwong phap kiém tra gia tri amine toan bo, co ban, thir cép, tam cap
cia amine béo, amidoamines, va diamines bang phwong phap referee
potentiometric.

D 2196: Phuong phap kiém tra cac d&c tinh lwu bién cla cac vat liéu khong thuoc ly
thuyét Newton bang may do d6 nhét quay (loai Brookfield)

D 2240: Phuwong phap kiém tra dac tinh cao su-dé cirng Durometer

D 2244: Phuwong phap kiém tra tinh toan sw khac biét vé mau tir cac bang do mau.
D 2369: Cac phuwong phap kiém tra ham lwong cac chat dé bay hoi trong cac 16p
son

D 2371: Phwong phéap kiém tra ham lwong mau cla son it dung moi

D 2697: Phwong phap kiém tra thé tich cac chat khéng bay hoi trong cac Iép son
trong hoac son mau

D 2698: Phuong phap kiém tra xac dinh ham lwong chat mau cla son it dung moi
bang may ly tdm téc dé cao

D 3335: Phuong phap lfiérr) tra ndong do thap cha chi, Cadmium, va coban trong
son bang may quang pho hap thu

D 3718: Phuwong phap kiém tra ndng do thdp ctia Chromium trong son bang may
quang phé hép thu

D 3960: Hwéng dan thwe hanh xac dinh hop chét hirvu co dé bay hoi (VOC) trong
son va cac Iép phu lién quan

D 4060: Phwong phap kiém tra d& chéng mai mon cla cac I16p phi hiru co may mai
mon Taber

D 4285: Phuwong phap kiém tra chi thi néng dd dau va nwéc trong khi nén.
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2.1.3

214

D 4400: Cac phwong phap kiém tra strc khang tring (gian) ctia son bang dung cu
Multinotch

D 4417: Cac phwong phap kiém tra do dac ngoai hién trwdng cla bé méat dwoc lam
sach bang phuong phap thdi mat

D 4541: Phuwong phap kiém tra cuwdng d6 kéo dt cla cac I&p son phd st dung
may thi nghiém lwc dinh cAm tay

D 4940: Phwong phap kiém tra phan tich d6 dan cua ion cac chat hoa tan trong
nwéc cla cac vién mai

D 5894: Tiéu chuan thyc hanh cho kha nanwg chiu tia cwc tim va swong mudi cla
kim loai dwoc son.

D 6580: Phwong phap kiém tra tiéu chuan cho viéc xac dinh ham lwong ké&m kim
loai trong cac bét mau bui kém va trong cac I&p mdédng mau bui kém dwoc bao
dwdng va cac I&p son phu giau kém dwoc bao dwdng

E 11: Tiéu chuan lwdi thép va sang dung cho muc dich thi nghiém

E 1349: Phuong phap kiém tra yéu t6 phan xa va mau séc s dung may quang phd
dung hinh hoc hai chiéu

G 92: Hwéng dan xac dinh dac diém cla cac khu vuc thi nghiém dac tinh cla
khong khi

G 140: Phuwong phap tiéu chuan cho viéc xac dinh téc dé I&ng dong chloride trong
khong khi bang phwong phap nén wat

Céc tiéu chuén lién bang:

Fed.Std. sb 40, CFR 51.100 (s): Dinh nghia hop chat hiru co' dé bay hoi

Fed. Std. sd 40, CFR 59.406 (a): Cac qui dinh phu hop véi hop chéat hivu co dé bay
hoi

Fed. Std. s6 40, CFR phan 59, khoan D, muc 59.400 dén 59.413: Tiéu chuan phat
xa cla hop chat hiru co’ dé bay hoi cho cac I&p son phd cho nganh kién trac.

Fed. Std. sb 40, CFR 261.24, bang 1: Néng dé cac chat & nhiém I&n nhat cho cac
chat déc hai

Fed. Std. s6 595: Cac mau sac duwoc sir dung cho viéc mua ban cda chinh phu
EPA-SW 846, phwong phap 1311: quy dinh vé sw ro ri cac chat doc hai (TCLP)
Vién Tiéu chuan Québc gia My (ANSI) B49.50, kiéu E

Hiép hoi tiéu chuén son béo vé (SSPC) 2

AB-3: Tiéu chuén sb 3 vé chat mai mon, cho cac chat mai mon bang thép méi ché
tao va tai ché

Hwéng dan s6 9: Hwdng dan vé kiém tra dd an mon do khong khi cta I&p son phu
ngoai hién trwong

PA 2: Do dd day cta son khé v&i déng ho do tir tinh

Son 20: Lop son 16t giau kEm

SP 5: Lam sach bang thdi vién mai dén mirc do “Trang”

SP 6: Lam sach bé mat kim loai bang théi vién mai dén cép dd “Thwong mai”
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2.1.5

= SP 10: Lam sach bé mat bang thdi vién mai dén mirc dd gan tréng

Cac tai liéu khac:

= M6 td hang muc thwong mai (CID) A-A-1689B: bang va phim chat deo két dinh
nhay ap luc 3

= Commision International de I'Eclairage (CIE) 1976 L*a*b

* “Phu luc A, phwong phap kiém tra xac dinh hé sé trwot cla cac |ép son pha st
dung trong mdi ndi bu l16ng” Tiéu chudn cho méi néi két cdu sir dung cho bu léng
theo ASTM A 325 hodc A 490, chip thuan b&i Hoi ddng Nghién ctru vé& mbi nbi két
cau 4.

3.1

3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.14

THUAT NGO
Cac dinh nghia:

Hop chét hitu co dé bay hoi (VOC): B4t ki hop chat hivu co nao ma né tham gia vao
cac phan trng quang héa hoac bat ki hop chat hitu co ndo ma ching khac véi cac
chéat thudc dinh nghia clia Hoi ddng U.S EPA nhuw 1a céc chét c6 hoat déng quang héa
khéng dang ké. Danh sach cac hop chét cé phan (rng quang hoéa khéng dang ké da
duwoc xac dinh bdi U.S EPA va danh sach cac chéat ngoai danh muc, xem trong 40
CFR 51.100 (s).

Ham lwong VOC: 14 trong lwong VOC trong mét don vi thé tich ctia son phi dwoc tinh
toan theo cac trinh tw nhw trong 40 CFR 59.406 (a).

Do day ctia mang son khé: La chiéu sau cua l&ép son téi bé méat theo mat cat, dwoc do
theo huwéng dan trong SSPC PA 2.

Thoi gian son lai téi thiéu (trong phong thi nghiém): La th&i gian yéu cau cho viéc béo
dwéng modt cach day di ddm bdo do6 day cla mang son wét nam trong pham vi
khuyén cdoctia nha san xuét va dat dwoc dd day mang son khd theo yéu cau (ma
khéng co bat ki hw hdng ndo cho mang son).

4.1

4.2

PHAN LOAI

Lép son I6t: Cac I6p son 16t déng vai trd nhw 1a cac 16p ngan dau tién khéi bé mat nén
thép da dwoc chuan bi. Hé thdng son phi don sé& chi gdm c6 moét Idp son 16t. Cac 1&p
son |6t sé dwoc xem xét dé& st dung trén bé méat két cdu cho muc dich két néi son
duwoc thiét ké chiu trng suat loai B néu ching théda man cac yéu cau thi nghiém vé hé
sb trwot cho loai B nhw dwgc mé ta chi tiét trong muc 6.4.1 cda tiéu chuan nay. V&i
cac |&p son 16t dw dinh chi dung lam I&p son bao dwdng cho két cau (vi du son phu
lai) thi s& khong can phai thda man cac yéu cau vé hé sb truwot cho loai B nhu dwoc
quy dinh trong tiéu chuén nay.

Lép son 16t ngoai: L&p son 16t ngoai sé duwoc khuyén céo bdi nha ché tao & thei diém
st dung. cac I&p son nay dung cho I&p phd ngoai hodc I&p trung gian sé dwoc dé cap
chi tiét trong cac t& thdng sb clia s&n pham hodc sé dwoc dé trinh bang van ban.
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4.3

4.4

Lép son trung gian: L&p son trung gian dung trong hé théng son ba I&p déng vai tro
nhw két ndi gitra I1&p son 16t va I&p son phi ngoai cling nhw 1a mang ngan bao vé két
cau thép. Nha ché tao clia mbi hé thdng son (ba I6p) sé phai d& xuat I1&p son 16t phu
hop.

Lép son phu ngoai: Lép son phi ngoai cho méi hé théng son déu dong vai trd nhw 13
mang ngan cach cudi cung va tao doé thAm my cho bé mat két cidu. Nha ché tao cho
mbi hé théng son da dwoc chap thuan phai dé xuét I&p son phu thich hop.

5

5.1

5.1.1

5.1.1.1

5.1.1.2

VAT LIEU

Céc vat lieu dwoc sir dung dé ché tao phai tuan tha cac yéu cau cla cac tiéu chuan
sau:

Bui km-ASTM D520, loai Il

Nha ché tao phai nop céac gidy chirng nhan vé két qua phan tich tr cac nha cung cép
ké&m dé chirng té da tuan tha theo cac yéu cau.

DPéi v&i méi lép son (Iop son I6t, son trung gian va son phi) sé dwoc kiém tra bdi
phong thi nghiém dwoc NLLAP chirng nhan dé& xac dinh ham lwong chi tdng cong.
Téng ham lwong chi sé dwoc xac dinh bang viéc st dung mau mang phim khé theo
tiéu chudn ASTM D 3335. Néng do phan tram cia ham lwong chi trong méi I1&6p son
khong dwoc vuet qua 0.01% (100ppm).

6.1

6.2

6.3

6.4

6.4.1

YEU CAU

Mau séc: Dbi véi mbi s&n pham, thi mau sic cla cac 16p son phai dwoc sy dong
thuan cla céac bén, trir I&p son trung gian thi phai cé do twong phan vé mau sac. Cac
yéu cau thsi nghiém, xem muc 7.2.5.

Chét nhuém: cac chat mau sé dwoc st dung trir ché tdi. Cac chat mau cua I6p son 16t
vé co ban sé 1a bui km. Cac hop chat kim loai nang, thAm dwoc khéng dwoc phép
vwot qua gidi hna quy dinh trong 40 CRF, 261.24, bang 1 va phai thi nghiém theo
hwéng dan & muc 6.4.3.18. Téng ham lwong chi, Cadmium, va chromium khéng dwoc
vuot qua 20 lan gidi han quy dinh cho cac kim loai nay. Néu Dioxit Titan dwoc st
dung cho I&p pht ngoai, thi nd phai thda man yéu cau ciia ASTM D 476, loai IV.

Céc hop chét hitu co dé bay hoi: Cac yéu ciu va phan loai VOC phai tuan theo cac
tiéu chuan vé hop chét hivu co dé bay hoi EPA cho cac san pham thwong mai va tiéu
dung 40 CRF, phan 59, muc D, tiéu muc 59.400 dén 59.413.

Céc yéu céu cua I6p son:

Hé sé truot cda I6p son I6t: Lop on 16t dwoc st dung trén cac két cdu mai hodc cai
tao voi sy lién két son dwoc thiét ké chiu (rng suét cho phép loai B sé& phai théa man
cac yéu cau vé hé sb trvot trong tiéu chudn AASHTO cho ciu trén dwéng cao toc. Két
qua kiém tra cin phai chirng t& da tuan thu vé thoi gian bdo duwéng ciing nhw d6 day
|&p son I&n nhat nhw da coéng bé.
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6.4.2 Céc dac tinh (xac dinh trong diéu kién trén) sé dwoc cong bd trong bang di liéu san
phdm da dwoc chirng nhan va’hodc MSDS nhuw sau:

6.4.3 Tbng ham lwong chét ran, tinh theo phan tram theo khéi lwong, phai tuan theo ASTM
D 2369

6.4.3.1 Chat mau, phan tram theo khdi lwong, theo ASTM D 2371

6.4.3.2 Ham Ilwong k&m kim loja, phan tram theo khdi lwong trong 1&p son 16t, dwoc xac dinh
theo ASTM D 6580. Phwong phap kiém tra dwoc chon la TP 65.

6.4.3.3 Téng ham lwong chét rén, phan tram theo khéi lwong, theo ASTM D 2697
6.4.3.4 Khdi lwong/thé tich (gram/l) theo ASTM D 1475

6.4.3.5 D6 nhét (Stormer & 25 °C) KU theo ASTM D 562 (khéng phu hop cho cac do nhét trén
143 KU)

6.4.3.6 DO nhét (Brookfield & 25 °C) cP theo ASTM D 2196. Kich thwéc cla con subt va chu
ki theo phut sé dwgc ghi lai

6.4.3.7 Thoi gian sdng theo gi¢r, & nhiét d6 va dé &m qui dinh, s& dwoc danh gia trong phong
thi nghiém bang viéc do dd nhét tién hanh véi thdi gian gidn cach théng thwdng va
duwoc tinh bang don vi KU. Cac vat liéu c6 kém theo gia tri thoi gian séng clia nha san
xuéat s& dwoc danh gia & 25%, 50%, 75%, va 100% cua th&i gian sdng da céng bb.
cac vat liéu khéng c6 ban cong bb thei gian sbng clia nha san xuat sé dwoc danh gia
ct hai tiéng moét 1an, va téi da la 8h.

6.4.3.8 Sirc khang chung (Leneta) theo micromet clia mang son wét phai tuan tha theo ASTM
D 4400

6.4.3.9 D6 day I&n nhat va nhé nhéat cia mang son khoé theo micromet.
D6 day I&n nhat clia mang son khd cho phép cho I&p son I6t trén bé mét

6.4.3.10 D6 bao phl ly thuyét (vi du, m2/L cho I&p son day 25 micromet hodc
micromet/m2/L)

6.4.3.11 Thoi gian kho tdi thiéu cho phép cham, cdm nam, va son lai (va thoi gian 1&n
nhat néu co yéu cau) tuan theo ASTM D 1640 & 25 oC va dd amtwong dbi 50%.

6.4.3.12 Ty |1& trdn cho cac loai son da thanh phan dworc tinh theo thé tich, khdi lwvong,
hodc két hop gitra khéi lwong va thé tich. Piéu nay khdng dwoc yéu cau cho loai son
|6t k&m tron san.

6.4.3.13 Ty |& trdn cho cac loai son da thanh phan, tinh theo khdi lwong

6.4.3.14 Cac thanh phan sé c6 tudi tho cao néu dwoc cat gitr & 25 oC.

6.4.3.15 Phan tich héng ngoai bang viéc st dung may quang phdé FT/IR
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6.4.3.16 Cach kiém tra ham lwong kim loai ndng theo ASTM D 3335 va D 3718. Céc kim
loai ndng dwoc kiém tra bao gém: chi, Cadmium, va Chromium.

6.4.3.17 Phan tich mang son khd dbi véi cac kim loai dé hoa tan bao gébm: Arsenic,
Cadmium, Chromium, chi, thdy ngan, Selenium, va bac, phan tich cho tirng I6p son.
Mang son khd sau khi béc khai tdm kinh thi nghiém phi kim loai sé dwgc nghién nho
dé lot qua sang 250 pym (sb 60). Sau d6 bot son nay sé duoc triét suat theo TCLP,
phwong phap EPA SW-846. Triét suat sé& dwoc mang di phan tich theo phwong phap
EPA SW-846 cho mbi thanh phan kim loai.

6.4.3.18 Nha san xuét phai cung cap cac két qua phan tich héa hoc ma né sé xac dinh
cac dac tinh va ban chat cia hé théng son duoc dé xuat. Két qua thuc té sé duoc
kiém nghiém béi mot phong thi nghiém dd nang lwc va sé dwoc dwa vao trong bao
cdo bang van ban cla phong thi nghiém dé. Loai théng tin dwo'c cung cap béi nha san
xuét bao gdbm va khéng bi gi¢i han bdi cac théng tin sau: tri s6 epoxide (cho thanh
phan epoxy cla loai son epoxy hai thanh phan), tri s6 amine (cho thanh phan cia lop
son epoxy c6 chivra amine va amidoamine), thanh phan nhém isocyanate (cho thanh
phan cta son polyurethane cé chira isocyanate), va xac dinh cac chat 6n dinh amine
nhe (cho I&p son ngodi cé chira cac chat phu gia d6). Lwu y rang vdi cac Iop son
epoxy lién két chéo véi nén polyamide thi khéng cé phwong phap kiém tra tiéu chuén
cho ham lwgng amide.

6.4.3.18.1 Céac gia tri epoxide cd thé dwoc xac dinh theo ASTM D 1652, phwong phap A.
Phwong phap nay do mét khdi lwong goi la trong lwong epoxy twong dwong (WPE),
ma né dwoc xac dinh bang sé gram cla chat nén c6 chira moét gram nhém epoxy. Tuy
nhién, do phwong phap nay dwoc thiét ké cho cac vat liéu thé nén ham lwong WPE
ctia thanh phan epoxy trong I1&p son hai thanh phan thuc té sé la sé gram (khéng phai
s6 gram cla chét nén) c6 chira mét gram twong dwong ciia nhém epoxy.

Vé&i cac thanh phan trong, phwong phap nay co thé dwoc st dung nhw da néu. Voi
cac thanh phan mau, mau phai duwoc can trong 6ng ctia may ly tam, sau do pha Ioang
v&i 50 dén 100% v&i dung moi xylene hoac toluen. Néu thanh qudy thaly tinh duwoc st
dung dé hd tro cho viéc qudy mau trong dung méi thi cé thé phai cho thém mot chat
dung mbéi dé& bé sung mét lwong nhd dung méi bam vao thanh quéy va thanh éng cia
may ly tam.

Sau dé mau phdm sé dwoc quay trong may ly tAm dé tach chat mau, chat ndi lén sé
dwoc chuyén sang binh chira va x& ly theo hwéng dan D 1652. Chat mau con lai &
day thung ctia may ly tam sé dwoc hoa lai trong 2 dén 3 ml dung méi va dwoc quay ly
tam tiép, chat ndi I1én cung véi chéat ndi Ién ban dau sé dwoc mang phan tich.

6.4.3.18.2 Cac gia tri amine c6 thé dwoc xac dinh vé ham lwong amine va amidoamine
chra trong thanh phan twong tng cla I&p son epoxy hai thanh phan theo ASTM D
2073. Phwong phap nay chi phu hop cho cac chat khéng mau, trong sudt. Néu thanh
phan nay c6 mau thi cac hwéng dan ctia D 2073 14 can thiét, nhw sau:

Can 1.0 gram cla chat mau voi sai s6 0.1mg vao 6ng ly tam va hoa v&i 1 ml
methylene chloride. Néu sir dung thanh thay tinh qudy dé& hé tro’ thi can dung thém
mot lwgng nhé methylene chloride.
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Tach chat mau banwg may quay ly tam tbc d6 cao, va chuyén chat ndi Ién sang cbc 25
ml. Chat mau & day cuia 6ng may ly tam sé khudy véi 2-3 ml dung moi methylene
chloride, quay ly tam tré lai, sau d6 chat néi Ién cing véi chat ndi 1én ban dau sé duoc
dem phan tich. Dén thoi diém nay, thi tiép tuc lam theo hwéng dan ctia ASTM D 2073.

Chu thich 2: Chét mau sé tiép tuc dwoc loai bd d& dé phong kha ndng cac chat mau
co ban sé phan &ng v&i hydrochloride acid dwoc strdung trong dung dich.

6.4.3.18.3  Thanh phan nhém Isocyanate sé dwoc xac dinh theo TP 67.

6.4.3.18.4 Sw c6 mat ctia cac chat 6n dinh amine nhe (HALS) cé trong polyol clia son

urethane hai thanh phan sé dwoc tién hanh theo TP 66.

Chu thich 3: Néu bang théng s6 san pham clia nha ché tao khong co day du cac
théng tin nhw d& yéu cau thi mét ban bo sung hodc MSDS véi cac thong tin bo sung
phai dwoc cung cap.

6.5 Céc yéu cau trng dung: Cac théng tin sau phai dwoc cung cip bédi nha san xuét:

6.5.1 Cac yéu cau vé dd nham téi thiéu va tdi da ctia bé mat (chiéu cao theo micromét)

6.5.2 Cac yéu ciu vé nhiét dd khéng khi xung quanh, nhiét dé bé mat, nhiét dd vat liéu va
do am.

6.5.3 Cac yéu cau vé dau phun, chéi va con lan son.

6.6  Danh gia, phan loai cac dic diém bao gém, kha nang tron, dong két, va kha nang
phun sé dwgc danh gia va bao cao theo phu luc A1.

7 YEU CAU KIEM TRA

7.1 Yéu ciu chung:

7.1.1 Viéc kiém tra phai dwoc quan ly va thwc hién béi co s& thi nghiém dwoc Gy quyén va
chép thuan bdi Chwong trinh Danh gia San pham Giao théng Quéc Gia (NTPEP) cta
AASHTO. Co s& vat chat cla phong thi nghiém can phai dwoc sy chip thuan cla
NTPEP truéc khi bt dAu tién hanh thi nghiém.

7.1.2 T4t ca cac thiét bi/dung cu thi nghiém can phai dwoc lam sach trwéc médi chu trinh thi
nghiém, trir khi tiéu chuan yéu cau lam sach thudng xuyén hon.

7.1.3 Cac yéu cau ban dau cla viéc danh gia I&p son:

7.1.3.1 Nha sén xuét: Trwdc khi tién hanh thi nghiém, nha ché tao phai lién hé véi ban 1anh
dao hoac nguwdi diéu phdi cia NTPEP dé 14y mau phétd cha ké hoach thuc hién cac
I&p son thép két ciu va tat ca cac biéu mau can thiét cho viéc dé trinh hé théng son.

7.1.3.2 Ban lanh dao NTPEP: Ban lanh dao clia NTPEP sé& cung cép cac tiéu chi bao cao va

danh sach cac phong thi nghiém dwoc lia chon. Ban lanh dao sé& cung cap hé théng
son duwoc st dung lam chuan danh gia.

10



AASHTO R31-06 TCVN XXXX:XX

7.1.3.3 Phong thi nghiém: Phong thi nghiém phai cung clp cac théng tin sau cho ban lanh

dao NTPEP:

7.1.3.3.1 Xac dinh cac thi nghiém sé dwoc thwc hién b&i phong thi nghiém chinh. Pwa ra cac

trinh tw cho méi thi nghiém sé duwoc thwe hién

7.1.3.3.2 Xac dinh cac thi nghiém sé dwgc thyc hién b&i don vi khac, tén, dia chi va sb dién

7.1.4

7.1.5

7.2

7.2.1

7.2.2

7.2.3

thoai lién lac cha don vi d6 va tén nguwdi lién lac. Pwa ra cac trinh tw cho méi thi
nghiém sé dwoc thyc hién b&i don vi bén ngoai.

Phong thi nghiém chinh sé& chju trach nhiém vé viéc thi nghiém cac 1&p son bdo vé 1én
cac tAm mau thi nghiém.

B&o céo cudi cuing s& bao gdbm cac két qua thi nghiém cho tat cd cac mau, tAm son
thlr hodc thi nghiém da duwoc thwe hién. Bao cao cubi cung duwoc chuyén t&i ban lanh
dao NTPEP gbém hai phan. Phan mét sé bao gdbm cac yéu cau vé phong thsi nghiém.
Phan hai s& bao gdm cac thi nghiém khéng khi. Nha san xuat dwoc quyén lwa chon
cho phép cong bd hay khéng cac két qua thi nghiém cudi cung Ién cac phwong tién
cbng cong.

Céc yéu cau cho viéc kiém tra trén tAm panel (cac thi nghiém tir s6 2 dén sb 8)

T4t ca cac tAm thép thi nghiém, trir tAm thi nghiém s6 4, sé& lam theo ASTM A36, thép
can néng hoac twong dwong voi kich thwédc (theo mm) nhw & bang dwéi day. Bao cao
thi nghiém tai 16 ndu c6 xac nhan phai dwoc cung cip nhw da dwoc chuén bi béi nha
san xuat hodc phong thi nghiém cho tat ca thép cap dd 36 dé xac nhan cac phan tich
hoa Iy cla vat liéu. Cac tAm thi nghié@m chuan bi cho thi nghiém sb 4 phai tuan theo
ASTM D 4060.

Kich thwdc tAm thi nghiém:

Thi nghiém sb Bé rong Chiéu dai Chiéu day
2,356 100 150 6
8 102 305 6

Ba tdm pannel s& dwoc chuan bj dé tién hanh mét loat cac bai thi nghiémm trir thi
nghiém sé 8 ma n6 sé yéu ciu s6 mau la 5. Thi nghiém s6 5 yéu cau thém 3 tAm mau
véi 16p son 16t. Cac tAm dbi chirng sé dwoc dé tréng va chia 16 d& cac phong thi
nghiém duwoc lwa chon st dung. Vi tri va ngay tién hanh sé& dwoc bao cdo. Tt ca cac
tam kiém soat dwoc tan dung trong qua trinh danh gia thi nghiém hé théng phai dwoc
ldy & cung mot 16. Sb lwong cac tdm kiém soat dwoc ma va va hé thdng kiém soat
dwoc sir dung phai dwoc sw chap thuan ctia NTPEP. Trong qué trinh van chuyén va
lwu kho, cac tAm kiém soat phai dwoc bdo vé dé khéng bi tray xwéc. Trong vong 30
ngay, nhiét dd va dd 4m tai kho chiva cac tdm nay phai la 25+5 oC va 50+ 20%.

Céac tdm phai dwoc lam sach theo SSPC-SP 5 sirdung cac vién mai kim loai theo
SSPC AB-3. Cac vién mai phai cé ham lwgng chloride nhé hon 15ppm xac dinh theo
tiéu chudn ASTM D 512 va dd dan dién I&n nhéat 1a 150 micromhos/cm xac dinh theo
ASTM D 4940. H6n hop chit mai mon bao gbm sép xi 60% SAE chét keo S230 va

11
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71.2.4

7.24.1

7.2.5

7.2.6

7.2.6.1

7.2.6.2

7.2.6.3

7.26.4

1.2.7

7.2.8

40% SAE da mat s G 40. Ca hai chét keo va da mat phai c6 do cirng Rockwell 13
C45+3. Mat cat doc bé mat clia cac tAm phai dat tir 40-60 um (1.5-2.5 mm) xac dinh
theo ASTM D 4417, phwong phap C. B& mat phai sach, nham va khéng cé cac vat liéu
b& vé&i dd nham di ddm béo do dich két hiéu qua cta I&p son I6t.

Chu thich 4: SP 5 duoc yéu cau thay vi SP 10 dé’thuén tién cho phong thi nghiém dé
dang dam bao cho cac tam thsi nghiém dugc chuan bi day du va dam bao két qua thi
nghiém tot. Cac bé mat dwoc chuan bi kém sé khéng dwoc tién hanh thi nghiém.

Mbi I&p son phai ddm bao do day nam trong gi¢i han khuyén cédo cla nha san xuét.

Tt ca cac san pham phai dwoc son bang thiét bi phun chan khéng thich hop, triv khi
phwong phap son nay khéng dwoc nha san xuat cho phép. Cac dau phun cua sung
phun son phai cach cac bé mat son la 530 mm (21 in). Thiét bi son phai cé ap lwc di
lén dé& phun son duéi dang swong, bui. Kich thwéc dau voi phun, ap suat hoi, loai
bom, kich thwéc éng dan, chiéu dai va tatad ca cac théng sbé ki thuat kjhac can phia
duoc dwa vao trong bao cdo. Néu ap suét hoi sir dung Ién hon 10% &p suét khuyén
cao bdi nha san xuét thi ap suat thwc té st dung va oi gidi thich vé sw thay dbi d6
phai dwoc dwa vao trong bao cao cubi cung.

Viéc kiém tra mau son cho I6p son ngoai cung sé dwoc thye hién theo tiéu chuén lién
bang s6 595, bdng mau sé X 4062 (xanh l& cay) (“X” ¢6 nghia la khéng cé 1&p son
béng) va mau cua I&p son trung gian phai twong phan v&i mau cia I&p son ngoai.

Mb6i mau hodc tdm déu phai dwoc danh sé va nhan dang theo hé thdng ma sbé dwoc
thiét ké san cia NTPEP. M4 sb nhan dang phai dwoc gan & phia sau ctia mbi tAm
bang son vinh clru mau vang. Béng thei chung ciing phai dwoc in sb hiéu va dat &
phia déng trwdc tAm twong trng méi khi chup anh. Cac chir s6 phai c6 chiéu cao tdi
thiéu 1a 10 mm va phai c6 cac théng tin nhan dang sau, déng thdi cac théng tin nay
cling dwoc dwa vao trong bao céo:

Thi nghiém sb

Thi nghiém mé hinh (vi du muédi s6 3)
Ngay chuén bi tAm panel

Ngay tién hanh danh gia thi nghiém

Cac tAm chi c6 16p son 16t va cac tAm cé ca I6p son 16t 1an I&p trung gian can phai co
thdi gian gian cach nhw da dwoc khuyén cdo béi nha san xuét truédc khi son 1&p ngoai
cung. Thoi gian bdo dudng cho cac tdm thi nghiém son bao gdm ca cac tdm panel
kiém soat (dbi chirng) cho hé théng son hoan chinh Ia tir 30 ngay va khéng vuot qua
45 ngay. Diéu kién bdo dwdng la T°=25+2 °C va dd 4m la 65+5 %. Mat sau cac tAm
panel sé€ dwoc son véi ldp son phu day 75-100 um loai son epoxy hoac urethane.

Sau khi chuén bj cac tAm thi nghiém thi toan bd vién ngoai cliacac tAm sé dwoc dan
b&ng keo dé danh diu va bao vé. Bang keo nyléng sé dwoc dan chdm lén mép cla
pham vi son [a 5mm tinh tir mép ngoai cia tAm panel va phai dwoc thyc hién sau khi
cac 16p son da duwoc bado dudng xong. Bang keo phai thda man cac yéu ciu trong
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7.2.9

7.3

7.3.1

7.3.1.1

7.3.1.2

7.3.1.3

7.3.1.4

CID A-A-1689 B va c6 dod day sép xi 110 micromet v&i d6 day chat dinh neoprene |a
25 micromet.

Cac tAm thi nghiém phai dwoc khac theo hwdng dan ASTM D 1654 véi dau “X” &
trung tdm cudia tAm. Kich thwéc hinh chir nhat pha ngoai cla vét khac co bé rong tai
dinh 1a 50mm va chiéu cao la 100mm. Dung cu khac la mét mii khac nhon bang vat

liéu cacbua volfram, mi tién (ANSI b 94.50, loai E). Vét khac sé& lam 16 1&p nén thép &
mot do rong rat nhé.

Céc yéu ciu vé anh chup (ap dung cho cac thi nghiém tir s6 1 dén sb 7)
Anh mau cho mdi mau hodc méi tAm dwoc thwe hién nhw sau:

T4t ca cac anh chup déu phai c6 ma sé nhan dang cho tirng mau hodc tdm va sé gid
da thwc hién.

M6t anh chup bé mat son ctia mdi mau hodc tAm sé dwoc thwuc hién sau khi toan bd
hé théng son da dwoc danh gia.

Thi nghiém sb 1: B& mat cla cac mau trwdc va sau khi thi nghiém

Thi nghiém sb 2 va sb 3:

7.3.1.4.1 Khung thoi gian dw tinh

7.3.1.4.2 Néu phéat hién thdy chd dép va ri sét thi tAm sé dwoc chup anh va cac diéu kién/

trang thai clia n6 sé duwoc ghi lai tai cubi mdi chu ki 336 gid dbi véi thi nghiém chéng
xam thuwc cta khong khi ASTM D 5894 va cudi chu ki 1.000 gi¢&r dbi v&i thi nghiém
chéng swong mudi ASTM B 117.

7.3.1.4.3 DBanh gia cac vét gi: (1) sau khi riva va trwde khi khéc, (2) sau khi khac dau

7.3.1.5

7.4

7.4.1

7.4.2

7421

Thi nghiém sb 4, 5, 6-sau khi két thic méi thi nghiém

Do dac mat cat doc va dd day ctiia mang son khé (apdung cho céac thi nghiém tir s6 1
dén sb 7)

Mat cat doc bé mét: Do toan bd bé day mat cit doc ciia bé mat sir dung may Testex
theo hwéng dan trong ASTM D 4417, phwong phap C.

D06 day cia mang son kho: Viéc xac dinh dé day cia mang son khé dwoc lam theo
ASTM D 1186 v&i cac ngoai lé sau:

Po dd day ctia mang son khd cho mdi tam panel thi nghiém s dung thudc do do day
mang son loai Il va dwoc hiéu chuan theo SSPC PA 2 nhw sau: S& dung hai thwéc do
khac nhau dé doc cac gia tri do & 1/3 phia trén, 1/3 & gitva va 1/3 & dudi cha tAm
panel thi nghiém. Céac sb doc phai 1y cach mép tdm it nhat 25mm. D& dam bao cho
cac phép do 6n dinh tai cac vi tri xac dinh trwéc trén tAm, phong thi nghiém phai st
dung khudn mau v&i 6 vi tri ¢d dinh s8n trén tAm panel. Loai bd cac thuwdc cho cac sb
doc & cung mét vj tri khéng én dinh. Gia trj trung binh cta cac sé doc trén cac thudc
da dwoc chép thuan khéng dwoc nhd hon dd day téi thiéu khuyén céo béi nha san
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xuét. S6 doc ctiia moét thuwdc don khong dwoc nhd hon 80% dd day téi thiéu cta nha
san xuat. Gia tri trung binh cac sb doc tir cac thuwéc da dwoc chip thuan khéng dwoc
I&n hon d6 day t6i da da dwoc khuyén cao bdi nha san xuét. S6 doc tlr mét thuwdc don
khéng dugc Ién hon 120% do day tbi da khuyén cdo béi nha san xuat. D6 day khuyén
cao phai dwoc néu chi tiét trong tai liéu dé trinh ctia sdn pham.

8.1

8.1.1

8.1.2

8.1.2.1

8.1.2.2

8.1.2.3

8.2

8.2.1

8.2.2

8.2.2.1

CAC THi NGHIEM SE BU'Q'C THU'C HIEN
Thi nghiém s 1-Thi nghiém hé sé trwot

Tt ca cac lop son 16t déu phai duwoc kiém tra vé hé sé truot va két qua phai dwoc bao
cdo theo tiéu chuidn AASHTO cho cac cau trén duwong cao téc, phan I, muc
10.32.3.2.3. Cac thi nghiém phai dwoc thwc hién theo huwéng dan trong “Phu luc A,
phwong phap xac dinh hé sb truot cho cac I6p son str dung cho méi néi bu 16ng”, tiéu
chuén cho méi ndi két cidu s dung bu léng theo ASTM 325 hodc A 490, phai dwoc
chép thuan cta Héi ddng nghién ctru vé mbi ndi két cdu (RCSC). Cac 16p son 16t co
hé sb trwot khdng nhé hon 0.5 phai thda man theo yéu cau AASHTO, loai B.

Céc yéu cau vé viéc chuan bj mau cho thi nghiém hé sé truot

Bé& mat can phai dwoc chuan bi theo SSPC-SP5. Mat cit doc bé mét phai trong
khoang 50-90 ym. B& mat dwoc chuan bi bang cach phun céac hat st véi 100% bi st
(dwoc lwa chon dé tao ra vién canh xau nhét). Cac bi st phai thda man yéu cau
SSPC AB-3, SAE s6 S280. b6 cirng Rockwell 1a C 45+3.

Do day cia mang son thi nghiém trén bé mat nay phai Ién hon dd day khuyén cao &
muc 6.4.3.10.1 1a 50 ym. D& day thi nghiém 1&n nhat phai dwoc ghi lai béi phong thi
nghiém thyc hién.

Thoi gian bao dwéng tbi thiéu khuyén cdo bdi nha san xuét phai dwoc thwe hién day
da cho 1&p son 16t. Diéu kién bao dwdng cho cac tAm panel thi nghiém 1a 25+2 °C va
dd &m twong ddi la 65+5%.

Thi nghiém s6 2-Thi nghiém stc khang swong mudi

Thi nghiém src khang swong mudi sé dwoc thwc hién theo ASTM B 117. Hé théng
son hoan chinh sé& duwoc dé chiu swong mubi khoang 4.000 -5.000 gid.

DPanh gia: Banh gia bang mat maét cach toan dién sé dwoc thwe hién vao cac gid trung
gian va gi® cudi cung nhw da néi & trén. Vét gidp do gi tai vi tri vét khac sé duwoc danh
gia vao cac gid trung gian va sau khi cao & thoi diém gio thir 5.000 theo ASTM D
1654, phwong phap 2. Cac hién twong gidp va gi sét cuc bo tai vi tri vét khac sé duoc
b&o céo theo bang mau.

Céc vét gidp sé duwoc danh gia theo ASTM D 714. Kich thwéc vét gidp va tan xuét sé
duwoc chuyén sang gia tri bang sé s dung bang 1.

14
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Bang 1 Bang chuyén déi gia tri vét giop (Chd khéng bi gidp dwoc chuyén sang diém 10)

8.2.2.2

8.3

8.3.1

8.3.2

8.3.3

8.4

8.4.1

8.4.2

Kich thuéc Vét giop Tan suat Sé chd Gia tri
cho giop it Trung binh | Day trung Day gidp
binh
#8 9 8 7 6 1 *0.8
#6 8 7 6 5 2 06
#4 7 6 5 4 3 *0.4
#2 6 5 4 3 4 0.2
#1 5 4 3 2 25 *0.0

Néu mot chd gidp cu thé dwoc ghi nhan I “it” thi sé duoc chon gia tri néu & trén. Vi
du: Mét bao cao co6 2 cho gidp c& #6 thi sé dwoc chuyén sang gia tri la 8.6.

Hoen gi tai vét khac-Chd hoen gi (bong tréc, khdng dinh két, gi sét, bong roi) sé dugc
do dac vudng géc tir vi tri tdm cla vét xwdc dén vi tri xa nhat ctia chd hoen gi. Chd
hoen gi s& dwoc tinh theo mm, sai s6 la 0.5mm. V&i viéc danh gia trung gian va danh
gia cudi cung thi ché hoen gi I&n nhat sé& dwoc do véi cac khodng cach 5mm doc theo
chiéu dai cta vét khic ra méi bén (V&i vét khdc X ¢& 50100 mm, c6 23 diém do voi
moi bén dwdng ké cta chir X). Két qua do Ién nhat va gia tri trung binh s& dwoc bao
cao. Cac hw hdng khac tai vét khac co vé bé ngoai gibng véi hién twong “gidp” ciing
sé dwoc dinh nghia la hoen gi.

Thi nghiém sb 3- Thi nghiém kha nang chiu thei tiét ASTM D 5894

M6t thi nghiém kha nang strc chiu thoi tiét sé duwoc thwe hién theo ASTM D 5894 véi
cac thoi gian sau:

Tam thi S6 chu ki 336 gi®y
nghiém hé 3 6 9 12 15
thong hoan
chinh

Thi nghiém xac dinh d6 thay déi mau sac sé dwoc thwc hién theo ASTM D 2244 dé c6
dwoc cac sb liéu tinh toan vé do thay dbi mau séc bang bang toa dd do mau CIE 1976
L*a*b. Thi nghiém sé duwogc thwc hién theo ASTM E 1349 s dung alluminant D 65 va
ngudi quan sat & hai goc. Do thay déi mau dwoc tinh 1& AE cmc. B béng con lai
dwoc thwe hién theo ASTM D 523 sir dung goc anh hudng 600. Sy khac nhau vé mau
gia trj d6 sang va phan tram dd sang con lai sé dwoc bao céo.

Danh gia: Cac thu tuc danh gia sé dwoc thuwc hién sau muc 8.2.2. Khoang thdi gian
gian cach gitra cac lan thi nghiém sé dwoc danh gia.

Thi nghiém sb 4-Thi nghiém dd khang mai mon

M6t thi nghiém vé dd khang mai mon sé duoc thye hién theo ASTM D 4060 st dung
mot banh xe CS-17 co trong lwgong 1kg quay 1.000 vong. Thi nghiém sé dwoc thyc
hién trén cac tAm panel son hoan chinh sé dwoc thsi nghiém (vi du gébm du cac lép
son |6t/son trung gian va 1&p son ngoai). D6 cirng cla banh xe mai mon sé dwoc kiém
tra theo ASTM D 2240 cho méi lan thi nghiém.

Dir liéu bao cao- Hé théng sé& dwoc danh gia do pha theo mg va dd méat mat trong
lwong theo mg.
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8.5

8.5.1

8.6

8.6.1

8.7

8.7.1

8.7.1.1

8.7.1.2

8.7.1.3

8.7.2

8.7.3

8.8

8.8.1

Thi nghiém s6 5 - Thi nghiém dé dinh két

M6t thi nghiém vé doé dinh két sé dwoc thwe hién theo ASTM D 4541 sir dung may thi
nghiém loai IV nhw dwgc mé ta trong phu luc A, muc A4. B dinh két st dung trong thi
nghiém nay sé |a keo epoxy hai thanh phan khéng cé dung méi. Thi nghiém sé& duoc
thwe hién trén cac tdm chi cé I16p son 16t va trén cac tdm cé day da cac Iép son. Sb
lwong thi nghiém téi thiéu cho méi tAm 1a 4 thi nghiém.

Thi nghiém sé 6-Thi nghiém dé én dinh v&i bang tuyét

Cac tdm da dwoc chudn bi s& duwoc thi nghiém kha ndng chiu bang tuyét/tan
bang/ngadm nwéc la 30 ngay. Voilr mdi chu ki 24 gid sé co 16 gi chiu & nhiét do -
30°C va 4 gi& chiu bang tan & 50°C va 4 gi&® ngam trong nwéc & 25°C. Cong tac thi
nghiém nay ap dung cho cac tdm c6 thoi gian & trong tinh trang déng bang hang tuan
hodc hang ki. Sau khi két thuc thi nghiém nay, thi nghiém dé dinh két s& duwoc thuc
hién nhw muc 8.5.

Thi nghiém sbé 7-Céc thi nghiém nhan dang I6p son

M6t phan tich khéi dac bang may quang phd hdng ngoai (FT/IR) bao gém tbi thiéu 16
lwot quét cho mdi mau sé duwoc thwe hién nhw sau:

V&i cac Iop son 16t kém dung dung méi thi dung phan tich phé héng ngoai (2.5-15 pm)
cho méi thanh phan bang ki thuat phéi hop Brom va Kali.

V&i cac 16p son ngoai hai thanh phan, cé dung méi thi ding phan tich phd héng ngoai
ctia mbi thanh phan bang ki thuat phéi hop Bréom va Kali, va phé héng ngoai ctia cac
thanh phan khé voi ty 1& trdn thich hop (mang son khd) bang ki thuat potassium
bromide single-pellet.

Vi cac 16p son 16t kém dung dung méi 1a nwéc thi phd hdng ngoai ctia thanh phan
dac sau khi khé va ap dung Ki thuat potassium bromide single-pellet, hoac dung ki
thuat PTFE.

Thanh phan cta hop chét hivu co dé bay hoi (VOC) sé duoc xac dinh theo ASTM D
3960 cho I&p son 16t va I1&p son ngoai. Cac I1&p son da thanh phan sé& dwoc tron voi
nhau theo moét ty 1é xac dinh trwédc khi thi nghiém.

Cac dac tinh cua muc 6.4.3 sé duwoc thsi nghiém va bao cao.
Thi nghiém sé 8-Thi nghiém kha nang chiu thoi tiét 2 nam

M&i hé théng son hoan chinh sé Ia dbi twong dé tién hanh thi nghiém kha nang chiu
thdi tiét hai ndm tai cac khu vuc dwoc chi dinh bédi Dy an Son phi thép két céu
NTPEP. Khoang céch tir dot thiy triéu cao dén hang rao thi nghiém phia bién duoc
kiém tra ctr mdi 30 ngay. S lieu nay sé dwoc dwa vao trong bao céo cudi ciing. Cac
tdm panel thi nghiém sé& dwoc phoi trong khéng khi & pham vi 10.7m (35ft) tlr hang
rao phia bién. Té6c d6 &n mon cla thép tron sé dwoc do theo ASTM G 92. Cac tAm
panel thép tron sé dwoc dung dé& dbi chirng téc dd an mon véi cac tAm panel thi
nghiém trong cung mot diéu kién.
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8.8.2

Nam tdm panel thi nghiém thda man cac yéu cau vé vat liéu, cong tac chuan bj bé
mat, cac (rng dung va cac yéu ciu vé bdo duéng theo yéu cau trong 7.2 sé& duoc
chuén bi cho mét hé théng son day dd. Cac tAm cé kich thwédc 6*102*305 mm véi mot
vét khac 100 mm & chinh gitra tdm. Cac mmép ciia tAm sé& dwoc phi téi 6mm vao
phia trong bang hop chét nhing nhw la chat nén A-12 Morton International va sau khi
hé thédng son hoan chinh da dwoc bdo duwéng. Cac tAm sé& duwoc huwéng mat ra bién
v&i d6 nghiéng chéch tir phia bién vao phia bd & géc nghiéng 30 °. Cac tAm sé duoc
dé 16 ra trong vong hai ndm va sau d6 sé dwoc kiém tra va chup anh theo ASTM D
1654, D 610 va D 714. Céac két qua sé dwoc bao cdo theo dinh dang trong bang 2
duwdi day:

Bang 2: Panh gia cac tam panel thi nghiém NTPEP trong dot thi nghiém kha nang chiju

th&i tiét 30-m
Ngay dé 16: Hwéng: 30 do6 nghiéng hwéng mét ra bién (phwong DBéng)
Ngay kiém tra: Thoi gian 16: 2 nam
Ma Tamsb @ Vét khac P Giop ©
Tén cong ty:

Heé théng son:

L&p son lot:

L&p son trung gian:

L&p son hoan thién:

a: theo ASTM D 610
b: Theo ASTM D 1654
c: Theo ASTM D 714

8.8.3

Trong subt thoi gian thi nghiém, néng dé muébi trong khéng khi s& dwoc do hanh thang
bang ki thuat nén wét theo ASTM G 140. Téng sb tia cuc tim, nang lwong mét troi,
nhiét do (thap nhat, trung binh va nhiét dd cao nhéat), d am twong déi (Ion nhat, nhd
nhat, trung binh), diém swong trung binh, diéu kién &m wét va lwong mua ciing sé
duoc kiém soat va lwu trong bao céo thang. Cac théng sé nay cung véi ndbng dd mudi
sé dwoc dwa vao trong bao cdo cudi cung.

9.1

YEU CAU VE KET QUA THU'C TE DA AP DUNG & HIEN TRUONG (TIEU SU HIEN
TRUONG)

DPé khang dinh tinh nang/chat lwgng hoat ddng cla hé théng son nham théa man yéu
cau cta khach hang, nha san xuét cé trach nhiém cung cip cac tai liéu cé xac nhan vé
cac két qua da ap dung thuc té ngoai hién trwong clia hé théng son dé xuat ma chung
da dwoc thue hién tdi thiéu 1a hai ndm trwérc dé va cho it nhat 5 cong trinh & mét trong
cac khu vuc thoi tiét sau: néng/khd, lanh/khd, ndng/dm, va lanh/Am. Céc tai liéu minh
chirng cho kha nang lam viéc & hién trwong cho cac khu vyc thoi tiét nhw vay la can
thiét dé cé duwoc sw chap thuan. Bé cé dwoc chap thuan dung cho dw an thi phai son
thir t6i thiéu 400 lit (bao gdm ca I1&p son 16t, I&p trung gian va I&p son hoan thién). Tai
liéu s& bao gém tén, dia chi, sb dién thoai cta dia ly chinh thirc (bao gbm tén cua
nguwdi chiu trach nhiém), vi tri ctia cac két cau lién quan va ké hoach dw kién ngay bat
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dau va két thuc son cho méi I&p. Ban danh muc kiém tra phuc vu cho céng tac thuc
hién ngoai hién trwéng dwoc dwa ra trong phu luc A, SSPC, hwéng dan s 9. Cac biéu
mau bao cdo di¥ liéu trén két cau, cac diéu kién moéi trvong va két qua ap dung thuc té
dwoc dwa ra trong phu luc B va C, SSPC hwéng dan sé 9.

9.2 Cac tiéu chi danh gia nang lwc: Khi viéc kiém tra trong phong vé kha nang hoat dong
cta hé théng son da dwoc hoan thanh va khi cac tiéu chi yéu cau cla nguwdi siv dung
da dwoc thda man thi hé théng son dé cé thé dwoc chap thuan cho sir dung. Néu san
phadm khéng cé tiéu st hién trwdng thi sw chap thuan la sw chap thuan cé diéu kién,
cho treo viéc dé trinh tiéu s hién trwdng. Phan tiéu st hién trwong hai ndm kinh
nghiém sé& phai dwoc dé trinh trong vong 3 ndm sau khi cé théng bao vé sw chap
thuan cé diéu kién.

10 KIEM TRA THi NGHIEM

10.1  Cac nhan vién dai dién cta td chirc dwoc chi dinh c6 quyén (vao bat ki thoi gian nao)
vao kiém tra cac thao tac thi nghiém hodc/ va xem xét cac bao cdo cla bét ki hé théng
son ndo ma chung dang dwoc xem xét dé chap thuan.

11  BAO CAO THi NGHIEM VA THONG TIN LOP SON BAO VE

11.1  Pon vi thi nghiém chinh sé& chiju trach nhiém bién soan va dé trinh bao céo cudi cuing
két qué thi nghiém cho co’ quan chirng nhan.

11.2  Trang tiéu dé cta bao cao phai ghi la “(co quan chirng nhan BAO CAO THi NGHIEM”
kem theo la cac théng tin sau:

11.2.1 Tén cua co quan thi nghiém chinh

11.2.2 Ngay bao cao

11.2.3 Tén nha san xuét son dwoc thi nghiém

11.2.4 Tén thwong mai cta hé théng son dwoc kiém tra (mdt bao cao cho méi hé théng)

11.2.5 Tén cua don vi thi nghiém phu

11.3  No6i dung clia bao cdo phai dwoc gidi han véi hinh thirc gon gang va cé ndi dung toi
thiéu phai gébm céac thdng tin sau:

11.3.1 Chng chi thi nghiém (xem hinh 1)

11.3.2 Bang muc luc

11.3.3 Bang tdng hop két qua

11.3.4 Anh tAm panel thi nghiém-Anh in mau hodc ban phé t& mau cla anh in.

11.3.5 Két qua thi nghiém riéng biét ctia tAt ca cac tdm panel thi nghiém

11.3.6 Tiéu st hién trwong

18



AASHTO R31-06 TCVN XXXX:XX

11.3.7 CAc thong tin ki thuat vé hé théng son can duwgc dé cap trong bao cdo nhu sau:
TIEU DE, MAU LOGO CUA TO CHUC (Bon vi thi nghiém)
CHUNG NHAN KET QUA THI NGHIEM “AASHTO”

Chung t6i, dwdi day chirng nhan rang hé théng son ché tao béi

(tén nha san xuét son)

(I&p son I6t) (I&p trung gian) (I&p hoan thién)

Da duoc kiém tra theo cac yéu cau clia cac thi nghiém duoc chi dinh bdi AASHTO R 31, voi cac théng sbé ki
thuat va cac thong tin chi tiet dwéi day la dang va khong cé sai xot.

T4t ca cac ban ghi va bao cdo lién quan dén chirng nhan nay va khéng dwoc trinh & day sé dwoc lwu gilr bdi
nguwoi ki tén dwdi day vai thdi gian khong it hon 7 nam

(cac ndi dung Iwa chon)

)

(Chi ki cGia ngudi dai dién cho nha san xuét)

Tén (viét bang chi in)

()

(Chi ki va tén clia nhan vién giam sat thi nghiém)

®3)

(Chir ki va tén cla ngwdi dai dién cho don vi thi nghiém chinh)

4)

(Chtrc danh cta ngudi dai dién cho don vj thi nghiém chinh)
T6i xin cam doan ngudi co tén & trén da ki trwdc mat toi
Ngay....thang.....nam
(Cbng chirng vién)
V&i sw cam két ngay ..........
Hinh 1: Chirng nhan két qua thi nghiém

11.3.7.1 Tén, dia chi, s6 dién thoai, s6 Fax ctia nha san xuét, dai dién ban hang cia nha
san xuat va dai dién ki thuat ctia nha san xuéat

11.3.7.2 Tén san phadm va/hodc ma sbé nhan dang cho méi 16p son dwoc thi nghiém(lép
son I6t, I&p son trung gian va |&dp son hoan thién)
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11.3.7.3 Liéu hé théng son nay cé dwoc thuc hién trong diéu kién xwdng hay & diéu kién
hién trwdng hay ca hai?

11.3.7.4 Do day tdi thiéu va tbi da ciia mang son khd (tinh bang micromet) cho méi 1&6p
son (I&¢p son I6t, IGp trung gian va I&p son hoan thién)

11.3.7.5 Thoi gian khd téi thiéu, tinh theo gi®, & 25 °C gitra cac lan son
11.3.7.6 Nhiét d& son t6i thiéu cho méi I&p son, tinh bang °C

11.3.7.7 Nha san xuét phai nhan dinh cac phwong phap co6 thé st dung cho méi Iép son
(phun, quét hoac lan).

11.3.7.8 Céc yéu ciu & muc 6.4
11.3.8 Sé lwong mau bao cao dé trinh cho co' quan chirng nhan phai di dé chia cho cac bo

phan céan thiét. Co quan chirng nhan sé chi dinh sé lwong bao cdo can thiét trudc khi
bat dau thi nghiém.

12 TAIKIEM TRA VE CHAT LUONG

12.1  Tai kiém tra vé chat lwong v&i nguwdi st dung cudi cuing phai thwe hién 5 ndm mét lan
tr ngay chap nhan hé thdng son. Néu sw thay dbi vé cong thirc xay ra & bat ky thoi
diém nao, viéc thi nghiém lai toan bd la can thiét. B4t ky sw thay déi nao vé lwong,
chét hoac loai cia mét thanh phan sé duoc coi la sy thay dbi vé cdng thirc. Néu cong
thirc van gilr nguyén, viéc tai kiém tra sau 5 ndm sé chi bao gém thi nghiém vé tinh
chét vat ly va thi nghiém tinh chat hoa hoc (bao gébm thi nghiém cé tinh chat danh gia
twong dbi). Tai kiém tra vé chat lwong sau 10 nam sé doi hdi viéc thi nghiém lai toan
bd. CAc 1an tai kiém tra tiép theo sé& yéu cau chu ky thi nghiém nay dwoc tiép tuc voi
chu ky 5 ndm. Sw thay ddi dang ké vé tiéu chuan thi nghiém cé thé dan dén viéc thi
nghiém lai mét phan hoéac toan bd vao cudi méi chu ky 5 ndm do ngwdi st dung cubi
cung quyét dinh.
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PHU LUC

(cac théng tin bat budc)

Al  XEP HANG CAC PAC PIEM 'NG DUNG

Al1.1  Pham vi: Phong thi nghiém sé& phai danh gia x&p hang cho méi théng sb sau. Cac san
phadm yéu cdu céc trinh tw s& dung dac biét hoac thiét bi khuyén céo bdi nha san xuét
phai dwoc dé cap chi tiét trong bao cao.

A1.1.1 C1 Tron: Trong qua trinh trén san pham, danh gia méi sdn pham theo thang diém tir
10 dén 1. Banh d4u tich ngang qua d&c diém tron ciia san pham.

Cac dac tinh Xép hang \
M6t thanh phan-it hodc khéng von cuc, dé tron bang tay 10 [l
M6t thanh phan- cé von cuc, nhung dé tron bang tay 0
Mét thanh phan- D& nhao khi tron bang may khudy , véi thoi L]

gian tron it hon 30 gidy véi mé to 3/8” va mot ngwdi tron cho 1 galon mau

Mét thanh phan- Hoi kho trén, thwong yéu cau trén 3 phat véi mé to 7 L]
3/8” va mot ngudi tron cho 1 galon méau

Hai thanh phan- Ca hai thanh phan va hdn hop cla ching déu dé tron, xép hang 8

M6t thanh phan- Tron khé khan, thei gian tron yéu cau tdi thiéu 1a 3 phat voi 6 [l
DPong co 3/8” va mot ngudi tron cho 1 galon mau. Mét Idp ninh két day 1in thi

rat khé qudy.

Hai thanh phan- C3 hai thanh phan ninh két va tron nhw & hang 7, hdn hop

Dé tron hodc mét trong hai thanh phan & dang b6t

M6t thanh phan- Giéng nhuw xép hang 6, nhung khé vét nhén tan day 5 Ll
Hai thanh phan — M6t trong hai thanh phan trén khé nhuw xép hnag 6.

H&n hop ninh két sau tir 10 dén 30 phut sau khi trén, yéu cau khudy lién tuc

Hé théng da thanh phan-Moét trong cac thanh phan & dang bot. Tat ca cac

thanh phan va hén hop déu dé tron

M6t thanh phan- R4t day, dau tién phai pha vé& vat liéu ninh két bang tay 4 [l
sau d6 phai khudy bang may

Hai thanh phan- C3 hai thanh phan déu rat kho tron, xép hang 6

Hé da thanh phan- M6t trong cac thanh phan & dang bot, mét & dang nuéc

va rat kho tron, xép hang 6

Hai thanh phan- Mét trong cac thanh phan la rat day. Dau tién phai pha v& 3 0
phan vat liéu ninh két rbi mai tron dwoc bdng may

Hé da thanh phan- M6t trong cac thanh phan & dang bét, ca hai thanh

phan & dang nwéc déu kho tron, xép hang 6

Can c6 nd lwc dang ké& dé tron san pham véi may tron thong thuwdng ngoai 2 [l
hién trwong
Ninh két manh, khong thé tron lai béng cac thiét bi théng thuwéng ngoai hién trweng 1 Ll
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A1.1.2 C2 Kha nang phun - trong qua trinh phun san phadm, danh gia cac d&c tinh dé phan
tan dwoi dang swong theo thang diém tir 10 dén 1. Danh d4u tich bén canh dac tinh
clia san pham

Céac dac tinh Xéphang

- Kha nang phan tan tuyét voi- R4t phu hop cho phwong phap phun. Khéng bi
chady hay bj chung néu phun trong mot lan. D& dang kiém soat sy hinh thang
mang son. Khong lam téc voi phun. D& dang loai bd vat liéu son khdi dau voi
phun. Khéng nhd giot tir dau voi phun. Khéng can I1&p son ngén bay hoi.

10 U

- Kha nang phan tan tét- Phu hop véi pp phun. Khéng bi chay hay bj chuing
néu phun trong mét 1an. D& dang kiém soat sy hinh thang mang son. Khéng
lam téc voi phun. D& dang loai bd vat liéu son khdi dau voi phun. Can cé mang
ngan dé chéng bay hoi. Can it hon 2 phut gitra I&6p mang ngan va céac 16p
khac

- Kha nang phan tan vira phai, nhung thiéu mot sb dinh nghia vé kiéu phun-
Can it hon 2 dau phun cho 1 gallon. C6 mét s6 dinh & dau voi phun. Yéu cau
[&p mang ngan dé chong bay hoi. Can dgi 5 phut gitra [p mang ngan va I&p
khéac.

- Kha nang phan tan vira phai, nhung thiéu mot sb dinh nghia vé kiéu phun- 7 O
Can ttr 2 dén 4 dau phun cho moi gallon. Can phé}i thuwdong xuyén lam sach

dau phun. L&p mang ngén hoi khé 6n dinh trén bé mét I6p son nay

- C6 kha nang phan tan, nhung hoi kho chon kiéu phun- Can tir 4 dén 6 dau 6 O
phun cho mai gallon. Can phai thwéng xuyén lam sach dau phun. L&p mang

ngan khé 6n dinh trén bé mat Iép son nay

- Rét khé phan tan voi khong khi, nhing mirc do pha dat yéu cau- Can nhiéu 5 0
hon 7 dau phun cho mai gallon. L&p mang ngan kho 6n dinh trén bé mat Iép

son nay. Co dau hiéu bj bay hoi

- R4t kho phan tan v&i khong khi, mirc d6 pht kém- Khong thé ap dung I&p 4
mang ngan. Khong thé ngan chan tinh trang bay hoi

- Khéng thé phun véi thiét bi phun khéng khi, nhung cé thé phun véi thiét bi 3
phun thwong

- C6 thé phun bang thiét bi thuwdéng, nhung phai cé nd lwc 2

oo o O

- Khong thé phun véi thiét bj théong thueng va thiét bi phun khéng khi 1

A1.1.3 C3 Ninh két - Trong qua trinh st dung san pham, danh gia d&c tinh ninh két cda l&p
son tron theo thang diém tr 10 dén 1. D&t dau tich bén canh dac tinh cGa san pham.

Cac dac tinh Xéphang
- Khéng can khuay sau khi trén 10 0
- Khéng can khudy sau khi tron, nhwng lai ninh két néu dé& qua dém (sau 16 gi®) 9 n
- Khéng can khudy sau khi trén, nhwng lai ninh két sau 8 gi¢ 8 Ll
- Yéu ciu khudy, cé moét sb ninh két sau 4 gidy 7 [
- Can phai khudy, cé mét sb ninh két sau 2 gi&, nhwng hdu nhw chwa cé ninh két 6
sau 30 phat O
- Can phai khudy, c6 mét s ninh két, nhwng hau nhw chwa c6 ninh két sau 30 5 n
phut
- Ninh két trong vong 10-30 phut, nhwng vat liéu rat dé& phan tan lai bang que 4 [l
khuay
- Ninh két trong vong 10-30 phut, cdn may khudy co hoc dé phan tan lai vat liéu 3 L]
- Ninh két trong thoi gian it hon 10 phat [
- Ninh két ngay lap tirc. Khéng thé duy tri thé phan tan. 1 O
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CAC PHU LUC

(Cac théng tin khéng bat budc)

X1.  CAC THi NGHIEM TIEU CHUAN CHO VIEC CHI’NG NHAN SAN PHAM

X1.1  Cac thi nghiém sau dwoc khuyén cdo néu cac I16p son dugc cung cap cé chat lvong
twong tw nhw cac vat liéu ma nha ché tao da cé thi nghiém va cé gidy chirng nhan.
Cach hop ly va hiéu qua nhat Ia chi can lwa chon moét s6 thi nghiém dé kiém tra c6 tinh
xac nhan sy nghiém tuc/tuan thu.

X1.2  Nhoém thi nghiém |-Céac thi nghiém dwoc dung nhiéu nhat thweng st dung cho Iép son
|6t giau kém va cac I&p son ngoai.

X1.2.1 Phan tich hdng ngoai-xem cac yéu cau trong muc 8.7.1

X1.2.1.1 Phd héng ngoai clia cac 1&p son 16t giau kém (2.5-15 micromet) clia cac thanh
phan dwoc van chuyén

X1.2.1.2 Phé héng ngoai cho cac Iép son hoanthién hai thanh phan (2.5-15 micromet)
ctia méi thanh phan don va hén hop (néu co) véi ty 1é tron thich hop

X1.2.2 D6 nhét dwoce xac dinh theo ASTM D 562

X1.2.3 Khéi lwong/thé tich (g/l) cta I&p son trén xac dinh theo ASTM D 1475

X1.2.4 Tbng sb cac chat rén, tinh theo phan trdm khéi lwong, xac dinh theo ASTM D 2369
X1.2.5 Thoi gian khd clia hén hop trén xac dinh theo ASTM D 1640

X1.2.6 Chét don, phan tram khéi lwong cla téng cong cac chat ran xac dinh theo ASTM D
2371

X1.3  Nhom thi nghiém 1I-Nhém thi nghiém it dwoc st dung do chdng chi phu hop véi thanh
phan k&m va chi st dung cho 16p son 16t cd kém.

X1.3.1 Ham lwong k&m kim loai, phan trdm theo khdi lwong trong I&p son 16t, xem cac yéu
cau & muc 6.4.3.3

X1.3.2 Tbng ham lvgng kém, phan trdm theo khdi lwong ctia chat don (bui kém) xacdinh theo
ASTM D 521

X1.3.3 Ham lwong kém kim loai, phan tram theo khéi lwong ctia chat don (bui kém) xac dinh
theo TP 65.

X1.3.4 Oxide k&m, phan tr&m theo khdi lwong cia chat don (bui kém), xac dinh theo ASTM D
521.

X1.3.5 Ham lwgng chi va Cadmium clia hdn hop tron, xac dinh theo ASTM D 3335
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Cha thich X1: Cac thi nghiém danh gia Icyp phd can sir dung bang mau tiéu chuan
cho cac phan tich dong bd két qua. Neu str dung cac mau khac voi cac mau da thi
nghiém cé thé dan dén thay d6i mot s6 théng sb.

X2.

X2.1

X2.2

X2.2.1

X2.2.2

HUONG DAN CHO VIEC THi NGHIEM DE CHI’NG NHAN CHO DY AN

Céc chéat don duorc triét xuat tir cac phan tich phai tuan thi theo cac 16 da dwoc chap
thuan va ham lwong cac chat don, phan tram theo khéi lwong, khdng dwoc thay dbi
vwot qua gidi han sau: -2% dén +3%. C6 thé cham trwdc cho Idp son phi ngoai dé
tao mau mong mudn

Van chuyén

Céc chét ran trong hén hop khéng dwoc vuot qua + 2% so véi cac 16 da duwoc chap
thuan ban dau.

Phd hdng ngoai clia hén hop/ chat twong tw phai phu hop véi cac mé da dwoc chap
thuan ban dau.
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	1.1 Tiêu chuẩn này bao gồm các tiêu chí kiểm tra để đánh giá các hệ sơn phủ giàu kẽm trên các bề mặt thép và sắt.
	1.2 Các lớp sơn lót giàu kiẽm hữu cơ và vô cơ với các lớp sơn phủ ngoài thường được dùng cho cầu, thép kết cấu tương tự, các bề mặt kim loại có chứa sắt khác, cho cả kết cấu cũ và mới, được làm sạch với mức độ yêu cầu tối thiểu như trong SSPC-SP 10, l...
	1.3 Hệ đơn vị SI được sử dụng trong tiêu chuẩn này.
	1.4 Tiêu chuẩn này có liên quan tới các chất độc hại, các hoạt động và thiết bị. Nó không nhằm mục đích đề cạp tới các vấn đề an toàn nảy sinh trong quá trình sử dụng. Trách nhiệm của người sử dụng là phải tự thiết lập các biện pháp an toàn và bảo vệ ...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tham chiếu tới các tiêu chuẩn, các bước kiểm tra và các trình tự tiêu chuẩn khác đề cập trong tiêu chuẩn này là bản ban hành mới nhất của “Tiêu chí đánh giá”
	2.1.1 Các tiêu chuẩn AASHTO:
	2.1.2 Các tiêu chuẩn ASTM:
	2.1.3 Các tiêu chuẩn liên bang:
	2.1.4 Hiệp hội tiêu chuẩn sơn bảo vệ (SSPC) 2:
	2.1.5 Các tài liệu khác:


	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Các định nghĩa:
	3.1.1 Hợp chất hữu cơ dễ bay hơi (VOC): Bất kì hợp chất hữu cơ nào mà nó tham gia vào các phản ứng quang hóa hoặc bất kì hợp chất hữu cơ nào mà chúng khác với các chất thuộc định nghĩa của Hội đồng U.S EPA như là các chất có hoạt động quang hóa không ...
	3.1.2 Hàm lượng VOC: là trọng lượng VOC trong một đơn vị thể tích của sơn phủ được tính toán theo các trình tự như trong 40 CFR 59.406 (a).
	3.1.3 Độ dày của màng sơn khô: Là chiều sâu của lớp sơn tới bề mặt theo mặt cắt, được đo theo hướng dẫn trong SSPC PA 2.
	3.1.4 Thời gian sơn lại tối thiểu (trong phòng thí nghiệm): Là thời gian yêu cầu cho việc bảo dưỡng một cách đầy đủ đảm bảo độ dày của màng sơn ướt nằm trong phạm vi khuyến cáocủa nhà sản xuất và đạt được độ dày màng sơn khô theo yêu cầu (mà không có ...


	4 PHÂN LOẠI
	4.1 Lớp sơn lót: Các lớp sơn lót đóng vai trò như là các lớp ngăn đầu tiên khỏi bề mặt nền thép đã được chuẩn bị. Hệ thống sơn phủ đơn sẽ chỉ gồm có một lớp sơn lót. Các lớp sơn lót sẽ được xem xét để sử dụng trên bề mặt kết cấu cho mục đích kết nối s...
	4.2 Lớp sơn lót ngoài: Lớp sơn lót ngoài sẽ được khuyến cáo bởi nhà chế tạo ở thời điểm sử dụng. các lớp sơn này dùng cho lớp phủ ngoài hoặc lớp trung gian sẽ được đề cập chi tiết trong các tờ thông số của sản phẩm hoặc sẽ được đệ trình bằng văn bản.
	4.3 Lớp sơn trung gian: Lớp sơn trung gian dùng trong hệ thống sơn ba lớp đóng vai trò như kết nối giữa lớp sơn lót và lớp sơn phủ ngoài cũng như là màng ngăn bảo vệ kết cấu thép. Nhà chế tạo của mỗi hệ thống sơn (ba lớp) sẽ phải đề xuất lớp sơn lót p...
	4.4 Lớp sơn phủ ngoài: Lớp sơn phủ ngoài cho mỗi hệ thống sơn đều đóng vai trò như là màng ngăn cách cuối cùng và tạo độ thẩm mỹ cho bề mặt kết cấu. Nhà chế tạo cho mỗi hệ thống sơn đã được chấp thuận phải đề xuất lớp sơn phủ thích hợp.

	5 VẬT LIỆU
	5.1 Các vật liệu được sử dụng để chế tạo phải tuân thủ các yêu cầu của các tiêu chuẩn sau:
	5.1.1 Bụi kẽm-ASTM D520, loại II
	5.1.1.1 Nhà chế tạo phải nọp các giấy chứng nhận về kết quả phân tích từ các nhà cung cấp kẽm để chứng tỏ đã tuân thủ theo các yêu cầu.
	5.1.1.2 Đối với mỗi lớp sơn (lớp sơn lót, sơn trung gian và sơn phủ) sẽ được kiểm tra bởi phòng thí nghiệm được NLLAP chứng nhận để xác định hàm lượng chì tổng cộng. Tổng hàm lượng chì sẽ được xác định bằng việc sử dụng mẫu màng phim khô theo tiêu chu...



	6 YÊU CẦU
	6.1 Màu sắc: Đối với mỗi sản phẩm, thì màu sắc của các lớp sơn phải được sự đồng thuận của các bên, trừ lớp sơn trung gian thì phải có độ tương phản về màu sắc. Các yêu cầu thsi nghiệm, xem mục 7.2.5.
	6.2 Chất nhuộm: các chất màu sẽ được sử dụng trừ chố tối. Các chất màu của lớp sơn lót về cơ bản sẽ là bụi kẽm. Các hợp chất kim loại nặng, thấm được không được phép vượt quá giới hnạ quy định trong 40 CRF, 261.24, bảng 1 và phải thí nghiệm theo hướng...
	6.3 Các hợp chất hữu cơ dễ bay hơi: Các yêu cầu và phân loại VOC phải tuân theo các tiêu chuẩn về hợp chất hữu cơ dễ bay hơi EPA cho các sản phẩm thương mại và tiêu dùng 40 CRF, phần 59, mục D, tiểu mục 59.400 đến 59.413.
	6.4 Các yêu cầu của lớp sơn:
	6.4.1 Hệ số trượt của lớp sơn lót: Lớp ơn lót được sử dụng trên các kết cấu mới hoặc cải tạo với sự liên kết sơn được thiết kế chịu ứng suất cho phép loại B sẽ phải thỏa mãn các yêu cầu về hệ số trượt trong tiêu chuẩn AASHTO cho cầu trên đường cao tốc...
	6.4.2 Các đặc tính (xác định trong điều kiện trộn) sẽ được công bố trong bảng dữ liệu sản phẩm đã được chứng nhận và/hoặc MSDS như sau:
	6.4.3 Tổng hàm lượng chất rắn, tính theo phần trăm theo khối lượng, phải tuân theo ASTM D 2369
	6.4.3.1 Chất màu, phần trăm theo khối lượng, theo ASTM D 2371
	6.4.3.2 Hàm lượng kẽm kim loịa, phần trăm theo khối lượng trong lớp sơn lót, được xác định theo ASTM D 6580. Phương pháp kiểm tra được chọn là TP 65.
	6.4.3.3 Tổng hàm lượng chất rắn, phần trăm theo khối lượng, theo ASTM D 2697
	6.4.3.4 Khối lượng/thể tích (gram/l) theo ASTM D 1475
	6.4.3.5 Độ nhớt (Stormer ở 25 oC) KU theo ASTM D 562 (không phù hợp cho các độ nhớt trên 143 KU)
	6.4.3.6 Độ nhớt (Brookfield ở 25 oC) cP theo ASTM D 2196. Kích thước của con suốt và chu kì theo phút sẽ được ghi lại
	6.4.3.7 Thời gian sống theo giờ, ở nhiệt độ và độ ẩm qui định, sẽ được đánh giá trong phòng thí nghiệm bằng việc đo độ nhớt tiến hành với thời gian giãn cách thông thường và được tính bằng đơn vị KU. Các vật liệu có kèm theo giá trị thời gian sống của...
	6.4.3.8 Sức kháng chùng (Leneta) theo micromet của màng sơn ướt phải tuân thủ theo ASTM D 4400
	6.4.3.9 Độ dày lớn nhất và nhỏ nhất của màng sơn khô theo micromet.
	6.4.3.10 Độ bao phủ lý thuyết (ví dụ, m2/L cho lớp sơn dày 25 micromet hoặc micromet/m2/L)
	6.4.3.11 Thời gian khô tối thiểu cho phép chạm, cầm nắm, và sơn lại (và thời gian lớn nhất nếu có yêu cầu) tuân theo ASTM D 1640 ở 25 oC và độ ẩmtương đối 50%.
	6.4.3.12 Tỷ lệ trộn cho các loại sơn đa thành phần được tính theo thể tích, khối lượng, hoặc kết hợp giữa khối lượng và thể tích. Điều này không được yêu cầu cho loại sơn lót kẽm trộn sẵn.
	6.4.3.13 Tỷ lệ trộn cho các loại sơn đa thành phần, tính theo khối lượng
	6.4.3.14 Các thành phần sẽ có tuổi thọ cao nếu được cất giữ ở 25 oC.
	6.4.3.15 Phân tích hồng ngoại bằng việc sử dụng máy quang phổ FT/IR
	6.4.3.16 Cách kiểm tra hàm lượng kim loại nặng theo ASTM D 3335 và D 3718. Các kim loại nặng được kiểm tra bao gồm: chì, Cadmium, và Chromium.
	6.4.3.17 Phân tích mằng sơn khô đối với các kim loại dễ hòa tan bao gồm: Arsenic, Cadmium, Chromium, chì, thủy ngân, Selenium, và bạc, phân tích cho từng lớp sơn. Màng sơn khô sau khi bóc khỏi tấm kính thí nghiệm phi kim loại sẽ được nghiện nhỏ để lọt...
	6.4.3.18 Nhà sản xuất phải cung cấp các kết quả phân tích hóa học mà nó sẽ xác định các đặc tính và bản chất của hệ thống sơn được đề xuất. Kết quả thực tế sẽ được kiểm nghiệm bởi một phòng thí nghiệm đủ năng lực và sẽ được đưa vào trong báo cáo bắng ...
	6.4.3.18.1 Các giá trị epoxide có thể được xác định theo ASTM D 1652, phương pháp A. Phương pháp này đo một khối lượng gọi là trọng lượng epoxy tương đương (WPE), mà nó được xác định bằng số gram của chất nền có chứa một gram nhóm epoxy. Tuy nhiên, do...
	6.4.3.18.2 Các giá trị amine có thể được xác định về hàm lượng amine và amidoamine chứa trong thành phần tương ứng của lớp sơn epoxy hai thành phần theo ASTM D 2073. Phương pháp này chỉ phù hợp cho các chất không màu, trong suốt. Nếu thành phần này có...
	6.4.3.18.3 Thành phần nhóm Isocyanate sẽ được xác định theo TP 67.
	6.4.3.18.4 Sự có mặt của các chất ổn định amine nhẹ (HALS) có trong polyol của sơn urethane hai thành phần sẽ được tiến hành theo TP 66.



	6.5 Các yêu cầu ứng dụng: Các thông tin sau phải được cung cấp bởi nhà sản xuất:
	6.5.1 Các yêu cầu về độ nhám tối thiểu và tối đa của bề mặt (chiều cao theo micromét)
	6.5.2 Các yêu cầu về nhiệt độ không khí xung quanh, nhiệt độ bề mặt, nhiệt độ vật liệu và độ ẩm.
	6.5.3 Các yêu cầu về đầu phun, chổi và con lăn sơn.

	6.6 Đánh giá, phân loại các đặc điểm bao gồm, khả năng trộn, đông kết, và khả năng phun sẽ được đánh giá và báo cáo theo phụ lục A1.

	7 YÊU CẦU KIỂM TRA
	7.1 Yêu cầu chung:
	7.1.1 Việc kiểm tra phải được quản lý và thực hiện bởi cơ sở thí nghiệm được ủy quyền và chấp thuận bởi Chương trình Đánh giá Sản phẩm Giao thông Quốc Gia (NTPEP) của AASHTO. Cơ sở vật chất của phòng thí nghiệm cần phải được sự chấp thuận của NTPEP tr...
	7.1.2 Tất cả các thiết bị/dụng cụ thí nghiệm cần phải được làm sạch trước mỗi chu trình thí nghiệm, trừ khi tiêu chuẩn yêu cầu làm sạch thường xuyên hơn.
	7.1.3 Các yêu cầu ban đầu của việc đánh giá lớp sơn:
	7.1.3.1 Nhà sản xuất: Trước khi tiến hành thí nghiệm, nhà chế tạo phải liên hệ với ban lãnh đạo hoặc người đièu phối của NTPEP để lấy mẫu phôtô của kế hoạch thực hiện các lớp sơn thép kết cấu và tất cả các biểu mẫu cần thiết cho việc đệ trình hệ thống...
	7.1.3.2 Ban lãnh đạo NTPEP: Ban lãnh đạo của NTPEP sẽ cung cấp các tiêu chí báo cáo và danh sách các phòng thí nghiệm được lựa chọn. Ban lãnh đạo sẽ cung cấp hệ thống sơn được sử dụng làm chuẩn đánh giá.
	7.1.3.3 Phòng thí nghiệm: Phòng thí nghiệm phải cung cấp các thông tin sau cho ban lãnh đạo NTPEP:
	7.1.3.3.1 Xác định các thí nghiệm sẽ được thực hiện bởi phòng thí nghiệm chính. Đưa ra các trình tự cho mỗi thí nghiệm sẽ được thực hiện
	7.1.3.3.2 Xác định các thí nghiệm sẽ được thực hiện bởi đơn vị khác, tên, địa chỉ và số điện thoại liên lạc của đơn vị đó và tên người liên lạc. Đưa ra các trình tự cho mỗi thí nghiệm sẽ được thực hiện bởi đơn vị bên ngoài.


	7.1.4 Phóng thí nghiệm chính sẽ chịu trách nhiệm về việc thí nghiệm các lớp sơn bảo vệ lên các tấm mẫu thí nghiệm.
	7.1.5 Báo cáo cuối cùng sẽ bao gồm các kết quả thí nghiệm cho tất cả các mẫu, tấm sơn thử hoặc thí nghiệm đã được thực hiện. Báo cáo cuối cùng được chuyển tới ban lãnh đạo NTPEP gồm hai phần. Phần một sẽ bao gồm các yêu cầu về phòng thsi nghiệm. Phần ...

	7.2 Các yêu cầu cho việc kiểm tra trên tấm panel (các thí nghiệm từ số 2 đến số 8)
	7.2.1 Tất cả các tấm thép thí nghiệm, trừ tấm thí nghiệm số 4, sẽ làm theo ASTM A36, thép cán nóng hoặc tương đương với kích thước (theo mm) như ở bảng dưới đây. Báo cáo thí nghiệm tại lò nấu có xác nhận phải được cung cấp như đã được chuẩn bị bởi nhà...
	7.2.2 Ba tấm pannel sẽ được chuẩn bị để tiến hành một loạt các bài thí nghiệmm trừ thí nghiệm số 8 mà nó sẽ yêu cấu số mẫu là 5. Thí nghiệm số 5 yêu cầu thêm 3 tấm mẫu với lớp sơn lót. Các tấm đối chứng sẽ được để trống và chia lô để các phòng thí ngh...
	7.2.3 Các tấm phải được làm sạch theo SSPC-SP 5 sửdụng các viên mài kim loại theo SSPC AB-3. Các viên mài phải có hàm lượng chloride nhỏ hơn 15ppm xác định theo tiêu chuẩn ASTM D 512 và độ dẫn điện lớn nhất là 150 micromhos/cm xác định theo ASTM D 494...
	7.2.4 Mỗi lớp sơn phải đảm bảo độ dày nằm trong giới hạn khuyến cáo của nhà sản xuất.
	7.2.4.1 Tất cả các sản phẩm phải được sơn bằng thiết bị phun chân không thích hợp, trừ khi phương pháp sơn này không được nhà sản xuất cho phép. Các đầu phun của súng phun sơn phải cách các bề mặt sơn là 530 mm (21 in). Thiết bị sơn phải có áp lực đủ ...

	7.2.5 Việc kiểm tra màu sơn cho lớp sơn ngoài cùng sẽ được thực hiện theo tiêu chuẩn liên bang sô 595, bảng màu số X 4062 (xanh lá cây) (“X” có nghĩa là không có lớp sơn bóng) và màu của lớp sơn trung gian phải tương phản với màu của lớp sơn ngoài.
	7.2.6 Mỗi mẫu hoặc tấm đều phải được đánh số và nhận dạng theo hệ thống mã số được thiết kế sẵn của NTPEP. Mã số nhận dạng phải được gắn ở phía sau của mỗi tấm bằng sơn vĩnh cửu màu vàng. Đồng thời chúng cũng phải được in số hiệu và đặt ở phía đắng tr...
	7.2.6.1 Thí nghiệm số
	7.2.6.2 Thí nghiệm mô hình (vi dụ muối số 3)
	7.2.6.3 Ngày chuẩn bị tấm panel
	7.2.6.4 Ngày tiến hành đánh giá thí nghiệm

	7.2.7 Các tấm chỉ có lớp sơn lót và các tấm có cả lớp sơn lót lẫn lớp trung gian cần phải có thời gian giãn cách như đã được khuyến cáo bởi nhà sản xuất trước khi sơn lớp ngoài cùng. Thời gian bảo dưỡng cho các tấm thí nghiệm sơn bao gồm cả các tấm pa...
	7.2.8 Sau khi chuẩn bị các tấm thí nghiệm thì toàn bộ viền ngoài củacác tấm sẽ được dán băng keo để đánh dấu và bảo vệ. Băng keo nylông sẽ được dán chờm lên mép của phạm vi sơn là 5mm tính từ mép ngoài của tấm panel và phải được thực hiện sau khi các ...
	7.2.9 Các tấm thí nghiệm phải được khắc theo hướng dẫn ASTM D 1654 với dấu “X” ở trung tâm của tấm. Kích thước hình chữ nhật phủ ngoài của vết khắc có bề rộng tại đỉnh là 50mm và chiều cao là 100mm. Dụng cụ khắc là một mũi khắc nhọn bằng vật liệu cácb...

	7.3 Các yêu cầu về ảnh chụp (áp dụng cho các thí nghiệm từ số 1 đến số 7)
	7.3.1 Ảnh màu cho mỗi mẫu hoặc mỗi tấm được thực hiện như sau:
	7.3.1.1 Tất cả các ảnh chụp đều phải có mã số nhận dạng cho từng mẫu hoặc tấm và số giờ đã thực hiện.
	7.3.1.2 Một ảnh chụp bề mặt sơn của mỗi mẫu hoặc tấm sẽ được thựuc hiện sau khi toàn bộ hệ thống sơn đã được đánh giá.
	7.3.1.3 Thí nghiệm số 1: Bề mặt của các mẫu trước và sau khi thí nghiệm
	7.3.1.4 Thí nghiệm số 2 và số 3:
	7.3.1.4.1 Khung thời gian dự tính
	7.3.1.4.2 Nếu phát hiện thấy chỗ dộp và rỉ sét thì tấm sẽ được chụp ảnh và các điều kiện/ trạng thái của nó sẽ được ghi lại tại cuối mỗi chu kì 336 giờ đối với thí nghiệm chống xâm thực của không khí ASTM D 5894 và cuối chu kì 1.000 giờ đối với thí ng...
	7.3.1.4.3 Đánh giá các vết gỉ: (1) sau khi rửa và trước khi khắc, (2) sau khi khắc dấu

	7.3.1.5 Thí nghiệm số 4, 5, 6-sau khi kết thúc mỗi thí nghiệm


	7.4 Đo đạc mặt cắt dọc và độ dày của màng sơn khô (ápdụng cho các thí nghiệm từ số 1 đến số 7)
	7.4.1 Mặt cắt dọc bề mặt: Đo toàn bộ bề dày mặt cắt dọc của bề mặt sử dụng máy Testex theo hướng dẫn trong ASTM D 4417, phương pháp C.
	7.4.2 Độ dày của màng sơn khô: Việc xác định độ dày của màng sơn khô được làm theo ASTM D 1186 với các ngoại lệ sau:
	7.4.2.1 Đo độ dày của màng sơn khô cho mỗi tám panel thí nghiệm sử dụng thước đo độ dày màng sơn loại II và được hiệu chuẩn theo SSPC PA 2 như sau: Sử dụng hai thước đo khác nhau để đọc các giá trị đo ở 1/3 phía trên, 1/3 ở giữa và 1/3 ở dưới của tấm ...



	8 CÁC THÍ NGHIỆM SẼ ĐƯỢC THỰC HIỆN
	8.1 Thí nghiệm số 1-Thí nghiệm hệ số trượt
	8.1.1 Tất cả các lớp sơn lót đều phải được kiểm tra về hệ số trượt và kết quả phải được báo cáo theo tiêu chuẩn AASHTO cho các cầu trên đường cao tốc, phần I, mục 10.32.3.2.3. Các thí nghiệm phải được thực hiện theo hướng dẫn trong “Phụ lục A, phương ...
	8.1.2 Các yêu cầu về việc chuẩn bị mẫu cho thí nghiệm hệ số trượt
	8.1.2.1 Bề mặt cần phải được chuẩn bị theo SSPC-SP5. Mặt cắt dọc bề mặt phải trong khoảng 50-90 µm. Bề mặt được chuẩn bị bằng cách phun các hạt sắt với 100% bi sắt (được lựa chọn để tạo ra viễn cảnh xấu nhất). Các bi sắt phải thỏa mãn yêu cầu SSPC AB-...
	8.1.2.2 Độ dày của màng sơn thí nghiệm trên bề mặt này phải lớn hơn độ dày khuyến cáo ở mục 6.4.3.10.1 là 50 µm. Độ dày thí nghiệm lớn nhất phải được ghi lại bởi phòng thí nghiệm thực hiện.
	8.1.2.3 Thời gian bảo dưỡng tối thiểu khuyến cáo bởi nhà sản xuất phải được thực hiện đầy đủ cho lớp sơn lót. Điều kiện bảo dưỡng cho các tấm panel thí nghiệm là 25±2 oC và độ ẩm tương đối là 65±5%.


	8.2 Thí nghiệm số 2-Thí nghiệm sức kháng sương muối
	8.2.1 Thí nghiệm sức kháng sương muối sẽ được thực hiện theo ASTM B 117. Hệ thống sơn hoàn chỉnh sẽ được để chịu sương muối khoảng 4.000 -5.000 giờ.
	8.2.2 Đánh giá: Đánh giá bằng mắt một cách toàn diện sẽ được thực hiện vào các giờ trung gian và giờ cuối cùng như đã nói ở trên. Vết giộp do gỉ tại vị trí vết khấc sẽ được đánh giá vào các giờ trung gian và sau khi cạo ở thời điểm giờ thứ 5.000 theo ...
	8.2.2.1 Các vết giộp sẽ được đánh giá theo ASTM D 714. Kích thước vết giộp và tấn xuất sẽ được chuyển sang giá trị bằng số sử dụng bảng 1.
	8.2.2.2 Hoen gỉ tại vết khấc-Chố hoen gỉ (bong tróc, không dính kết, gỉ sét, bong rời) sẽ được đo đạc vuông góc từ vị trí tâm của vết xước đến vị trí xa nhất của chỗ hoen gỉ. Chỗ hoen gỉ sẽ được tính theo mm, sai số là 0.5mm. Với việc đánh giá trung g...


	8.3 Thí nghiệm số 3- Thí nghiệm khả năng chịu thời tiết ASTM D 5894
	8.3.1 Một thí nghiệm khả năng sức chịu thời tiết sẽ được thực hiện theo ASTM D 5894 với các thời gian sau:
	8.3.2 Thí nghiệm xác định độ thay đổi màu sắc sẽ được thực hiện theo ASTM D 2244 để có được các số liệu tính toán về độ thay đổi màu sắc bằng bảng tọa độ đo màu CIE 1976 L*a*b. Thí nghiệm sẽ được thực hiện theo ASTM E 1349 sử dụng alluminant D 65 và n...
	8.3.3 Đánh giá: Các thủ tục đánh giá sẽ được thực hiện sau mục 8.2.2. Khoảng thời gian giãn cách giữa các lần thí nghiệm sẽ được đánh giá.

	8.4 Thí nghiệm số 4-Thí nghiệm độ kháng mài mòn
	8.4.1 Một thí nghiệm về độ kháng mài mòn sẽ được thực hiện theo ASTM D 4060 sử dụng một bánh xe CS-17 có trọng lượng 1kg quay 1.000 vòng. Thí nghiệm sẽ được thực hiện trên các tấm panel sơn hoàn chỉnh sẽ được thsi nghiệm (ví dụ gồm đủ các lớp sơn lót/...
	8.4.2 Dữ liệu báo cáo- Hệ thống sẽ được đánh giá độ phủ theo mg và độ mất mát trọng lượng theo mg.

	8.5 Thí nghiệm số 5 - Thí nghiệm độ dính kết
	8.5.1 Một thí nghiệm về độ dính kết sẽ được thực hiện theo ASTM D 4541 sử dụng máy thí nghiệm loại IV như được mô tả trong phụ lục A, mục A4. Độ dính kết sủ dụng trong thí nghiệm này sẽ là keo epoxy hai thành phần không có dung môi. Thí nghiệm sẽ được...

	8.6 Thí nghiệm số 6-Thí nghiệm độ ổn định với băng tuyết
	8.6.1 Các tấm đã được chuẩn bị sẽ được thí nghiệm khả năng chịu băng tuyết/tan băng/ngâm nước là 30 ngày. Voiứ mỗi chu kì 24 giờ sẽ có 16 giờ chịu ở nhiệt độ -30oC và 4 giờ chịu băng tan ở 50oC và 4 giờ ngâm trong nước ở 25oC. Công tác thí nghiệm này ...

	8.7 Thí nghiệm số 7-Các thí nghiệm nhận dạng lớp sơn
	8.7.1 Một phân tích khối đặc bằng máy quang phổ hồng ngoại (FT/IR) bao gồm tối thiểu 16 lượt quét cho mỗi mẫu sẽ được thực hiện như sau:
	8.7.1.1 Với các lớp sơn lót kẽm dùng dung môi thì dùng phân tích phổ hồng ngoại (2.5-15 µm) cho mỗi thành phần bằng kĩ thuật phối hợp Brom và Kali.
	8.7.1.2 Với các lớp sơn ngoài hai thành phân, có dung môi thì dùng phân tích phổ hồng ngoại của mỗi thành phần bằng kĩ thuật phối hợp Brôm và Kali, và phổ hồng ngoại của các thành phần khô với tỷ lệ trộn thích hợp (màng sơn khô) bằng kĩ thuật potassiu...
	8.7.1.3 Với các lớp sơn lót kẽm dùng dung môi là nước thì phổ hồng ngoại của thành phần đặc sau khi khô và áp dụng kĩ thuật potassium bromide single-pellet, hoặc dùng kĩ thuật PTFE.

	8.7.2 Thành phần của hợp chất hữu cơ dễ bay hơi (VOC) sẽ được xác định theo ASTM D 3960 cho lớp sơn lót và lớp sơn ngoài. Các lớp sơn đa thành phần sẽ được trộn với nhau theo một tỷ lệ xác định trước khi thí nghiệm.
	8.7.3 Các đặc tính của mục 6.4.3 sẽ được thsi nghiệm và báo cáo.

	8.8 Thí nghiệm số 8-Thí nghiệm khả năng chịu thời tiết 2 năm
	8.8.1 Mỗi hệ thống sơn hoàn chỉnh sẽ là đối tượng để tiến hành thí nghiệm khả năng chịu thời tiết hai năm tại các khu vực được chỉ định bởi Dự án Sơn phủ thép kết cấu NTPEP. Khoảng cách từ đợt thủy triều cao đến hàng rào thí nghiệm phía biển được kiểm...
	8.8.2 Năm tấm panel thí nghiệm thỏa mãn các yêu cầu về vật liệu, công tác chuẩn bị bề mặt, các ứng dụng và các yêu cầu về bảo dưỡng theo yêu cầu trong 7.2 sẽ được chuẩn bị cho một hệ thống sơn đầy đủ. Các tấm có kích thước 6*102*305 mm với một vết khắ...
	8.8.3 Trong suốt thời gian thí nghiệm, nồng độ muối trong không khí sẽ được đo hành tháng bằng kĩ thuật nến ướt theo ASTM G 140. Tổng số tia cực tím, năng lượng mặt trời, nhiệt độ (thấp nhất, trung bình và nhiệt độ cao nhất), độ ẩm tương đối (lớn nhất...


	9 YÊU CẦU VỀ KẾT QUẢ THỰC TẾ ĐÃ ÁP DỤNG Ở HIỆN TRƯỜNG (TIỂU SỬ HIỆN TRƯỜNG)
	9.1 Để khẳng định tính năng/chất lượng hoạt động của hệ thống sơn nhằm thỏa mãn yêu cầu của khách hàng, nhà sản xuất có trách nhiệm cung cấp các tài liệu có xác nhận về các kết quả đã áp dụng thực tế ngoài hiện trường của hệ thống sơn đề xuất mà chúng...
	9.2 Các tiêu chí đánh giá năng lực: Khi việc kiểm tra trong phòng về khả năng hoạt động của hệ thống sơn đã được hoàn thành và khi các tiêu chí yêu cầu của người sử dụng đã được thỏa mãn thì hệ thống sơn đó có thể được chấp thuận cho sử dụng. Nếu sản ...

	10 KIỂM TRA THÍ NGHIỆM
	10.1 Các nhân viên đại diện của tổ chức được chỉ định có quyền (vào bất kì thời gian nào) vào kiểm tra các thao tác thí nghiệm hoặc/ và xem xét các báo cáo của bất kì hệ thống sơn nào mà chúng đang được xem xét để chấp thuận.

	11 BÁO CÁO THÍ NGHIỆM VÀ THÔNG TIN LỚP SƠN BẢO VỆ
	11.1 Đơn vị thí nghiệm chính sẽ chịu trách nhiệm biên soạn và đệ trình báo cáo cuối cùng kết quả thí nghiệm cho cơ quan chứng nhận.
	11.2 Trang tiêu đề của báo cáo phải ghi là “(cơ quan chứng nhận BÁO CÁO THÍ NGHIỆM” kèm theo là các thông tin sau:
	11.2.1 Tên của cơ quan thí nghiệm chính
	11.2.2 Ngày báo cáo
	11.2.3 Tên nhà sản xuất sơn được thí nghiệm
	11.2.4 Tên thương mại của hệ thống sơn được kiểm tra (một báo cáo cho mỗi hệ thống)
	11.2.5 Tên của đơn vị thí nghiệm phụ

	11.3 Nội dung của báo cáo phải được giới hạn với hình thức gọn gàng và có nội dung tối thiểu phải gồm các thông tin sau:
	11.3.1 Chứng chỉ thí nghiệm (xem hình 1)
	11.3.2 Bảng mục lục
	11.3.3 Bảng tổng hợp kết quả
	11.3.4 Ảnh tấm panel thí nghiệm-Ảnh in màu hoặc bản phô tô màu của ảnh in.
	11.3.5 Kết quả thí nghiệm riêng biệt của tất cả các tấm panel thí nghiệm
	11.3.6 Tiểu sử hiện trường
	11.3.7 Các thông tin kĩ thuật về hệ thống sơn cần được đề cập trong báo cáo như sau:
	11.3.7.1 Tên, địa chỉ, số điện thoại, số Fax của nhà sản xuất, đại diện bán hàng của nhà sản xuất và đại diện kĩ thuật của nhà sản xuất
	11.3.7.2 Tên sản phẩm và/hoặc mã số nhận dạng cho mỗi lớp sơn được thí nghiệm(lớp sơn lót, lớp sơn trung gian và lớp sơn hoàn thiện)
	11.3.7.3 Liệu hệ thống sơn này có được thực hiện trong điều kiện xưởng hay ở điều kiện hiện trường hay cả hai?
	11.3.7.4 Độ dày tối thiểu và tối đa của màng sơn khô (tính bằng micromet) cho mỗi lớp sơn (lớp sơn lót, lớp trung gian và lớp sơn hoàn thiện)
	11.3.7.5 Thời gian khô tối thiểu, tính theo giờ, ở 25 oC giữa các lần sơn
	11.3.7.6 Nhiệt độ sơn tối thiểu cho mỗi lớp sơn, tính bằng oC
	11.3.7.7 Nhà sản xuất phải nhận định các phương pháp có thể sử dụng cho mỗi lớp sơn (phun, quét hoặc lăn).
	11.3.7.8 Các yêu cầu ở mục 6.4

	11.3.8 Số lượng mẫu báo cáo đệ trình cho cơ quan chứng nhận phải đủ để chia cho các bộ phận cần thiết. Cơ quan chứng nhận sẽ chỉ định số lượng báo cáo cần thiết trước khi bắt đầu thí nghiệm.


	12 TÁI KIỂM TRA VỀ CHẤT LƯỢNG
	12.1 Tái kiểm tra về chất lượng với người sử dụng cuối cùng phải thực hiện 5 năm một lần từ ngày chấp nhận hệ thống sơn. Nếu sự thay đổi về công thức xảy ra ở bất kỳ thời điểm nào, việc thí nghiệm lại toàn bộ là cần thiết. Bất kỳ sự thay đổi nào về lư...

	A1 XẾP HẠNG CÁC ĐẶC ĐIỂM ỨNG DỤNG
	A1.1 Phạm vi: Phòng thí nghiệm sẽ phải đánh giá xếp hạng cho mõi thông số sau. Các sản phẩm yêu cầu các trình tự sử dụng đặc biệt hoặc thiết bị khuyến cáo bởi nhà sản xuất phải được đề cập chi tiết trong báo cáo.
	A1.1.1 C1 Trộn: Trong quá trình trộn sản phẩm, đánh giá mỗi sản phẩm theo tháng điểm từ 10 đến 1. Đánh dấu tích ngang qua đặc điểm trộn của sản phẩm.
	A1.1.2 C2 Khả năng phun - trong quá trình phun sản phẩm, đánh giá các đặc tính dễ phân tán dưới dạng sương theo thang điểm từ 10 đến 1. Đánh dấu tích bên cạnh đặc tính của sản phẩm
	A1.1.3 C3 Ninh kết - Trong quá trình sử dụng sản phẩm, đánh giá đặc tính ninh kết của lớp sơn trộn theo thang điểm từ 10 đến 1. Đặt dấu tích bên cạnh đặc tính của sản phẩm.


	X1. CÁC THÍ NGHIỆM TIÊU CHUẨN CHO VIỆC CHỨNG NHẬN SẢN PHẨM
	X1.1 Các thí nghiệm sau được khuyến cáo nếu các lớp sơn được cung cấp có chất lượng tương tự như các vật liệu mà nhà chế tạo dã có thí nghiệm và có giấy chứng nhận. Cách hợp lý và hiệu quả nhất là chỉ cần lựa chọn một số thí nghiệm để kiểm tra có tính...
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