AASHTO M85-06 TCVN XXXX:XX

Chi dan ky thuat

Xi mang Portland

AASHTO M 85-06
ASTM C150 - 04a

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da duwoc Hiép hoi Qubc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan thédng qua. Nguwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muac
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (k& ca sw bat can hodc cac 16i
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hoac chwa rd rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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Chi dan ky thuat

Xi mang Portland

AASHTO M 85-06
ASTM C150 - 04a

1 PHAM VI AP DUNG

1.1  Tiéu chuan nay bao gbém 8 loai xi mang.

1.1.1 Loail- St dung khi khédng c6 bat ct chi dan dac biét nao.

1.1.2  Loai IA - Xi mang cudn khi s dung nhw xi mang loai |, khi can thiét phai cé6 mét lwong
khéng khi dwoc cudn vao.

1.1.3  Loai Il - Str dung phd bién, d&c biét hon khi cAn dd bén sulfate hodc mong mudn nhiét
thuy hoa & mirc dé vira phai.

1.1.4 Loai llA - Xi mang cubn khi st dung nhw xi mang loai I, khi cAn c6 mét lwong khéng
khi cubn vao.

1.1.5 Loai lll - S& dung khi can c6 cuwdng dd sém.

1.1.6  Loai llIA - Xi mang dong ran nhanh cudn khi, st dung nhw xi mang loai I, khi mong
mudn cé mét lwong khéng khi cubn vao.

1.1.7 Loai IV - Str dung khi mong mudn c6 nhiét thuy hoa thap.

1.1.8 Loai V - S dung khi mong mudn cé kha nang chéng &n mon sulfate cao.

Chu thich 1: M6t s loai xi mang duoc thiét ké bang cach két hop cac loai xi mang lai,
nhw xi mang loai I/ll, 1a xi mang dap trng dwoc cac yéu cau cua céac loai va dwoc cung
cap khi mong muén dap (rng dwoc yéu cau cta ca hai loai.

1.2 Tiéu chuan st dung ca hai hé théng don vi Sl va inch-pound. Hé théng don vi chuan
la SI, don vi inch-pound chi cung cap thém théng tin.

1.3 Phan van ban tham khdo & cac cha thichChieu va cac |&i chu gidi & cudi trang chi la
tai liéu co tinh cach giai thich. Nhirng chu thich va I&i chu gidi (bao gdbm cé trong cac
bang biéu va hinh vé&) sé& khéng duwoc xem nhuw 1a yéu cau cla tiéu chuan.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn AASHTO:

R 11, Chi dan lam tron sb trong cac két qua thir nghiém.

T 98, B6 min cla xi mang xac dinh theo phwong phap Turbidimeter.
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o T 105, Phan tich thanh phan hoa ctia xi méng Portland.

o T 106, Xac dinh cwdng dd nén cta xi mang Portland (s& dung mau 50x50mm).
o T 107, Xac dinh dd gidn né nhiét ctia xi mang Portland.
. T 127, LAy méu va khéi lwgng mau thi cho thir nghiém xi méng.

. T 131, Xac dinh thoi gian ninh két ctia xi mang bang dung cu Vicat.

o T 137, Xac dinh ham lwgng khéng khi trong vira xi mang.

. T153, Xac dinh dd min ctia xi mang bang phwong phap thadm khi.

. T 154, Xac dinh thoi gian ninh két ctia xi mang bang dung cu Gillmore.

o T 186, Xac dinh d6 clrng ban dau cta xi mang (phwong phap ho).

2.2 Tiéu chudn ASTM:

. C 33, Yéu cau ky thuat cho cét liéu sir dung trong bé téng.
. C 186, Kiém tra nhiét thuy hoa ctia xi mang.
. C 226, Chi dan ky thuat vé ham lwong phu gia tao khi thém vao trong qua trinh san xuét

xi mang portland cuén khi.
o C 452, Xac dinh dd gian né cua vira xi mang trong moi treong Sulfate.

o C 465, Chi dan ky thuat vé ham lwong phu gia cong nghé thém vao trong qua trinh san

xuét xi mang.
° C 563, Xac dinh ham lwgng SOs tdi wu trong xi méng Portland.

. C 1038, Xac dinh d6 gian n& cua vira xi mang dwd'ng hd trong méi treong nwéece.

3 THUAT NGO
3.1 Dinh nghia.

3.1.1 Xi médng portland - |a mét loai chat két dinh thuy lwc dwoc san xuét bang cach nghién
min clanhke, clanhke chd yéu gébm céc silicat canxi, thwéng c6 thém mot hodc nhiéu
dang sulfate canxi nhw mét chat nén thém vao.

3.1.2 Xi mang portland cubn khi - 1a mot chat két dinh thuy lwc dwoc san xuat bang cach
nghién min clanhke bao gdm chu yéu la silicat canxi, c thém mét hodc nhiéu dang
clia sulfate canxi nhw mét chat nén thém vao, va trong dé c6 chiva thém moét lwong
phu gia cudn khi.
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3.1.3  Chét két dinh thuy luc - Chét két dinh thuy lwc & chéat két dinh ninh két va déng ran do
phan rng hoa hoc cla cac thanh phan véi nuwéc va cé kha nang lam viéc trong moi
trwd'ng nuwoc.

4 THONG TIN DAT HANG

4.1 Céc chi dan cho vat liéu trong tiéu chuan nay sé& bao gém céc théng tin sau:

4.1.1 Sbé hiéu va ngay cap nhat cla tiéu chuan nay.

4.1.2 Loai hoac cac loai xi mang cho phép st dung. Néu khéng cé chi dan vé loai xi mang
sé st dung xi mang loai I.

4.1.3 Bt c thanh phan hoa hoc nao trong bang 2 néu muén.

4.1.4. Bét c chi tiéu co ly nao trong bang 4 néu muén.

Chu thich 2: Xi mang tuan theo cac yéu cau cho tat ca cac loai khdng dwoc cung cap
trong mét so linh vire. Bé thuan lgi cho cac chi dan st dung clia cac loai xi mang khac
xi mang loai I, c6 thé xac dinh loai xi mang thich hgp c6 san hoac cé thé ché tao.

5.1

5.1.1

5.1.2

5.1.3

PHU GIA

Céc loai xi mang trong tiéu chuan nay khéng chira moét loai phu gia ndo ngoai trir cac
trwdng hop sau.

Nwéc hodc sulfate canxi, hodc ca hai, cé thé dwoc thém vao mét lwong sao cho cac
gi¢i han néu trong bang 1 cla sunfur trioxide (SOs) va lwong mét khi nung khéng
duwoc vuot qua.

Tuy theo sw lwa chon clia nha san xuét, phu gia cdng nghé cé thé dwoc stiv dung trong
qua trinh san xuét xi mang, mién la ching dap (rng yéu cau cia ASTM C465 va téng
lwong phu gia cong nghé dwoc st dung khéong duwoc vuwot qua 1% trong lwong
clanhke xi mang.

Xi mé&ng portland cudn khi sé& chira lwgng phu gia tuan theo yéu ciu clia ASTM C226.
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Bang 1: Yéu cau vé thanh phan hoa hoc

Tiéu IvalA llvallA lllva v Vv
Loai xi mang chuan ap HIA

dung
Silicon dioxide (SiOz2), min, % T 105 - 20.0b.¢ - -- --
Aluminum oxide (Al203), max, % T 105 -- 6.0 -- -- --
Ferric oxide (Fe203), max, % T 105 - 6.00: ¢ - 6.5 -
Magnesium oxide (MgO), max, % T 105 6.0 6.0 6.0 6.0 6.0
Sulfur trioxide (SOz)¢, max, % T 105
Khi (C3A), Ia 8% hodc nhé hon 3.0 3.0 3.5 2.3 2.3
Khi (C3A), 1a Ién hon 8% 35 e 4.5 e e
Mét khi nung, max, % T 105 3.0 3.0 3.0 25 3.0
Can khéng tan, max, % T 105 0.75 0.75 0.75 0.75 0.75
Tricalcium silicate (C3S)", max, % Phu luc -- 58 -- 35b --
Dicalcium silicate (C2S)f, min, % Phu luc -- -- -- 40P --
Tricalcium aluminate (C3A)", max, % Phu luc -- 8 15 7b 5¢
Tetracalcium aluminoferrite cong hai lAn Phu luc -- -- -- -- 25¢

tricalcium aluminatef (CsAF + 2(C3A))
ho&c dung dich (C4AF + C2F), c6 thé ap

dung, max, %

@ Xem chu thich 2.

b Khong ap dung khi nhiét thuy hoa gi¢i han trong chi dan cta bang 4.

¢ Khéng ap dung khi chdng 8n mon sulfate gi¢i han trong chi dan ctia bang 4.

dCo nhirng trvong hop khi lwvgng SOs tbi wu (theo ASTM C563) cho mét loai xi mang
dac biét gan hodc vwot qua gidi han cia chi dan nay. Trong treong hgp dé cac tinh
chat cua xi mang co thé duoc cai tién bang cach cho phép tang gidi han SOs trong chi
dan cua bang nay, né duwoc giéi thich trong ASTM C1038 la xi méng c6 ham lwong
SOs gia tang sé co do gian no trong nwédc khdng vugt qua 0.020% & do tudi 14 ngay.

Khi d6 nha san xuét cé thé cung clp xi mang theo diéu khoan nay, nha san xuét sé
cung cap cac dir liéu cho khach hang.

¢ Khéng ap dung.

f Xem phu luc.

6 THANH PHAN HOA HOC
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6.1 Mbi loai xi mang cta 8 loai dwa ra trong phan 1 sé& tuan theo cac yéu cau vé thanh
phan hoa dwa ra trong bang 1. Thém vao d9, 1a cac yéu cau khéng bat budc dwa ra
trong bang 2.

Bang 2: Yéu cau vé thanh phan hoa khéng bét budc

Tiéu IvalA Ilva Il va v \% Ghi chu
chuén ap
Loai xi mang dung
Tricalcium aluminate Phu luc -- -- 8 -- -- Vi loai co do bén
(CsA)® , max, % chéng sulfate trung
binh
Tricalcium aluminate Phu luc -- -- 5 -- -- Véi loai co do bén
(CsA)° , max, % chdng sulfate cao
Téng lwgng Tricalcium Phu luc -- 58¢ -- -- -- Vi loai ¢ nhiét thuy
silicate va tricalcium hoa trung binh
aluminate, P max, %
Lwong alkali twong T 105 0.60¢ 0.60¢ 0.60¢ 0.60¢ 0.60¢ V&ixi mang thap alkali

duwong (Na20 +
0.658K20), max, %

2 Chi ap dung khi c6 yéu cau dac biét. Can kiém tra kha nang st dung cta xi mang.
Xem chu thich 2 cda phan 4.

b Xem phu luc.

¢ Gigi han vé nhiét thuy hoa trong bang 4 sé khong phai tuén theo khi gi¢i han khéng
bat budéc nay dwoc yéu cau.

4 Gi¢i han nay dwoc st dung khi xi méng s dung trong bé téng c6 kha néng gay ra
phan trng cot liéu ma khong co phuong phap bao vé bé tong khéi cac hw hong do
phan wng cot liéu. Tham khao ASTM C33 cho cac thong tin phan (rng cua cot liéu.

Chu thich 3: Khi so sanh phan tich cac oxide va tinh toan thanh phan khoang ttr cac
ngudn vat liéu khac nhau hoéc tir cac thei diém khac nhau, chung cé thé khéng dwoc
bao céao chinh xac trén cling mét co s&. Cac dir liéu vé thanh phan hoa dat dwoc theo
T105 c6 thé c6 ca titan va photpho do alumina ngoai trir c6 sw hiéu chinh thich hop
(T105) trong khi d6 cac di lieu dat dwoc bang phwong phap nhanh thuwéong khoéng dat
dwoc. Két qua nay co thé dan téi mot chat khac biét trong tinh toan thanh phan hoa.
Cac khac biét nay thwdng do dé chinh xac ctia phwong phap tham chi khi cac phwong
phap la thich hop véi cac yéu cau cia T105.

7 TiNH CHAT VAT LY
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7.1 Mbi loai xi mang cla 8 loai dwa ra trong phan 1 sé tuan theo cac yéu cau vé chi tiéu
co ly dwa ra trong bang 3. Thém vao do, 1a cac yéu cau khéng bat budc dwa ra trong

bang 4.

Bang 3: Yéu cau co' ly

Loai xi méang® Tiéu chuan
: g ap dung 1A Il A 1] A v \Y%
Ham lvong khpng khi T137
cla vira, % thé tich
Max 12 22 12 22 12 22 12 12
Min -- 16 -- 16 -- 16 -- --
Do min, dién tich bé mét,
m?/kg
Phuwong phap T98
Turbidimeter
Trung binh, min @ 160 160 160 160 - - 160 160
Min, bt ky mau 150 150 150 150 -- -- 150 150
nao®
Trung binh, maxd 220 220 220 220 -- -- 220 220
Max, bat ky mau 230 230 230 230 -- -- 230 230
naoe
Phwong phap thdm khi T153
Trung binh, min d 280 280 280 280 -- -- 280 280
Min, bat ky mau 260 260 260 260 -- -- 260 260
nao®
Trung binh, max ¢ 400 400 400 400 -- -- 400 400
Max, bat ky mau 420 420 420 420 -- -- 420 420
naoe
Gian n® nhiét, max, % T107 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
Cuwong d6, khéng nho
hon gia tri dwa ra trong
bang f
Cuwdng dd nén, Mpa T106M/106
(psi)
1 noa B B B 12 10.0 B B
gay (1740)  (1450)
12.0 10.0 10.0 8.0 24.0 19.0 B 8.0
(1740) (1450) (1450) (1160) (3480) (2760) (1160)
3 naa 7.09 6.09
gay (1020)¢  (870)¢
19.0 16.0 17.0 14.0 B B 7.0 15.0
(2760) (2320) (2470) (2030) (1020) (2180)
7 nad 12.09 19.09
9ay (1740)¢  (1310)9
28 NaA B B B B B 17.0 21.0
gay (2470) (3050)
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Thoi gian ninh kéth

Phuwong phap Gilmore
Bat d4u, phut, khoéng
nhd hon

Két thuc, pht,
khong I&én hon

Phuwong phap kim Vicat
Bat dau, phat, khéng
nhé hon

Két thuc, phut,
khéng l&én hon

T154

60 60

600 600

T131

45 45

375 375

60

600

45

375

60

600

45

375

60

600

45

375

60 60 60

600 600 600

45 45 45

375 375 375

a Xem phu luc.

b Tuan theo yé&u cau cla tiéu chuadn nay khong nhat thiét dam bdo dwoc ham lwong
khéng khi trong bé téng.

¢ Cé thé slr dung mét trong hai phwong phap thi nghiém xac dinh d6 min tuy theo lwa
chon cua phong thi nghlem Tuy nhién, khi mau th&r khéng dap tng yéu cau vé ham

lwong khong khi, sé st dung phwong phap Turbidimeter, va st dung yé&u cau cla tiéu
chuan nay.

d Gié tri trung binh sé dwoc xac dinh trén 5 mau th&r ctia cung mot nguon.

© Gia tri cGa bat ki mau thlr nao la két qua ther nghiém hodc két qua trung binh cla
mau thir.

f Cwong do clua bat ky dd tudi nao sé khéng dwoc nhdé hon cwdng dd dat dwoc & tudi
trwde do.

9 Khi nhiét thuy hoa ho&c gi¢i han vé thanh phan hoa Iwa chon dwa trén tdng ham
lwong tricalcium silicate (C3S) va tricalcium aluminate (C3A) dwoc chi dinh.

h Khach hang phai ghi dinh phwong phap thi nghiém thoi gian ninh két. Trong truéng
hop khong coé chi dan sé sir dung phwong phap kim Vicat.

' Thoi gian ninh két dwo'c md ta bang thoi gian bat dau ninh két theo T131.
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Bang 4: Cac yéu cau khéng bat buéc vé tinh chéat co ly

L Tiéu chuan
Loai xi mang . | 1A I A 1] A v \%
ap dung
Ninh két gia, d6 xuyén T186 50 50 50 50 50 50 50 50
cudi, phat, %
Nhiét thuy hoa: ASTM C186
7 ngay, max, kJ/kg -- -- 290 290 -- -- 250
b b c
(callg) (70) (70) (60)
28 ngay, max, kd/kg T106M/106 - - - - - - 290
(callg) (70)¢
Cuwong do, khéng nhd 28.0 22.0 28.0 22.0
hon, Mpa (psi), 28 ngay (4060) (3190) (4060) (3190)
22.0b 18.0°
(3190)> (2610)°
Chéng an mon sulfate, ASTM -- -- -- -- -- -- -- 0.040
14 ngay, max, % xam C452
nhapd

2 Nhirng yéu cau nay chi ap dung khi cé chi dinh. Kiém tra sw phu hop, xem chu thich
2 trong phan 4.

b Gi¢i han khéng bét budc véi tdng lwong tricalcium silicate (CsS) va tricalcium
aluminate (CsA), yéu cau trong bang 2 s€ khong phai tuan theo khi gi¢i han nay dwoc
yéu cau. Nhirng yéu cau vé cudng do6 ap dung khi ca nhiét thuy hoa va tdng lvong
tricalcium silicate va tricalcium aluminate dwoc yéu cu.

¢ Khi gi¢i han nhiét thuy hoa dwgc chi dinh, né sé phal s dung thay cho gi¢i han cla
CsS, C2S va CsA trong bang 1.

4 Khi ¢6 chi dinh vé chéng &n mon sulfate, nd sé& dwoc st dung thay cho céac gidi han
clia C3A va CsAF + 2(C3A) trong bang 1.

® Xi mang dap (*ng yéu cau vé chong an mon sulfate cao clia loai V duong nhw dap
(rng yéu cau vé chong an mon sulfate trung binh cua loai Il

8 LAY MAU

8.1 Khi khach hang yéu ciu ldy mau th&r dé kiém tra, 1dy mau va thlr nghiém phai tuan
theo T127.

8.2 Phwong phap thr trong T127 khéng st dung cho diéu chinh chat lwong xi mang trong
qua trinh san xuét va khéng dwoc yéu cau cho gidy chirng nhan clia nha san xuét.

9 PHUONG PHAP THi NGHIEM

10
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9.1 Céc tinh chat ctia xi mang trong chi dan nay duoc thi nghiém theo cac phwong phap
sau:

9.1.1 Ham lwgng khéng khi clta vira -- T 137;

9.1.2 Phan tich thanh phan hoa -- T 105;

9.1.3 Cuwong dd -- T 106;

9.1.4 Thdigian ninh két gia -- T 186;

9.1.5 D& min cla xi mang xac dinh theo phwong phap thdm khi -- T 153;
9.1.6 D6 min cua xi mang xac dinh theo phwong phap Turbidimeter -- T 98;
9.1.7 Nhiét thuy hoa -- ASTM C186;

9.1.8 Gian n& nhiét -- T 107;

9.1.9 Thdi gian ninh két xac dinh theo phwong phap kim Gillmore -- T 154;
9.1.10 Thdi gian ninh két xac dinh theo phwong phap kim Vicat -- T 131;
9.1.11 Gian né& Sulfate -- ASTM C452;

9.1.12 Gian n¢ Calcium Sulfate cua vira -- ASTM C1038; va

9.1.13 Lwong SOs tdi wu -- ASTM C563.

10 KIEM TRA

10.1  Kiém tra vat lieu phai dwoc tién hanh dwa trén sy théng nhét gitra khach hang va
nguw®i ban hang nhw la mét phan ctia hop déng mua ban.

11 LOAIBO
11.1  Xi mang sé bj loai bd néu khéng dap (rng yéu cau cla chi dan nay.

11.2  Xi mang phai dwoc kiém tra lai tredc khi str dung néu xi méng roi dwoc lwu trong kho
clua nha may qua 6 thang hoac xi mang déng bao bi lwu qua 3 thang trong tay khach
hang phai khi kiém tra va loai bd xi mang khéng dap tng yéu cau cla chi dan nay. Xi
mang bi loai bd s& do ngudi s& hivu tai thoi diém do 14y mau va kiém tra lai.

11.3  Trén cac bao phai ghi khéi lwong ctia xi mang trong bao. Néu khéi lwong xi mang cao
hon hodc thap hon 2% khéi lwong ghi trén bao sé bi loai bd. Néu khdi lwong clia cac
bao trong bat ky 16 hang nao, can ngau nhién 50 bao nhd hon khéi lwong ghi trén bao,
16 hang do6 sé bi loai bo.

12 THONG BAO CUA NHA SAN XUAT

11
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12.1  Nhw mét yéu ciu cla khach hang, nha san xuét phai thong bao bang van ban vé ban
chét, s6 lwong va nhan dang cac tac nhan tao khi, va bat c&r phu gia cdng nghé nao
duwoc thém vao, néu duwoc yéu cau, nha san xuat phai cung cap tat ca cac di liéu thir
nghiém vé phu gia tao khi theo ASTM C226, phu gia céng nghé theo ASTM C465.

13 PONG GOI VA DANH DAU

13.1 Khi xi mang dugc giao nhan theo bao, cac tr nhw "xi mang portland”, loai xi mang,
tén goi, tén hang san xuat phai dwoc ghi trén bao, khéi lwong xi mang cé chira trong
bao sé dwoc ghi trén tirng bao. Khi xi mang la loai tao khi, cac tir "tao khi" phai dwoc
ghi trén tirng bao. Cac théng tin twong tw s& dwoc cung cép cho tirng 16 xi mang dong
goi hay xi mang roi. TAt ca cac bao xi mang phai & trong diéu kién tét tai thoi diém
kiém tra.

Chu thich 4: Vé&i sy khac biét trong hé théng don vi S, co thé thiét lap theo don vi SI

cho méi bao xi mang. Dé thuan lgi c6 thé ghi 42Kg (92.61b), tham chi v&i ca cac sb liéu
twong tw nhw 941b (42.6Kg).

14 BAO QUAN

14.1  Xi mang dwoc bao quan trong kho sao cho ngwdi quan ly cé thé dé dang kiém tra va
nhan dién cac 16, kho phai dwoc xay dwng kin dao dé& bao vé xi mang khéi am wot va
gidm t6i thiéu sw vén cuc khi lwu kho.

15  CHU'NG NHAN CUA NHA SAN XUAT

15.1 Duwa trén cac yéu cau cta khach hang trong hop déng mua ban, bién ban giao hang
cla nha san xuét phai dwoc cung cap tai thoi diém xuat hang, cac két qua thir nghiém
trén cac mau thir dwoc 4y trong qua trinh sdn xuét hay van chuyén va ching nhan xi
mang dap (rng yéu cau cla tiéu chuan nay.

Chu thich 5: Cac bao cdo clia nha san xuét dwoc cung cap trong phu luc X.1.

16 CAC TU KHOA

16.1  Chét két dinh thuy lwc; xi mang portland; chi dan ky thuat.

PHU LUC

Céc théng tin bat budc

Al TiNH TOAN THANH PHAN KHOANG CUA XI MANG

Al.1  Tét ca cac gia tri dwoc mé ta trong phu luc nay dwoc 1am tron theo R11. Khi cac gia tri
tuan theo chi dan, cac gia tri dwoc lam tron nhw cac gia tri trong bang chi dan truoc
khi tién hanh so sanh. Céac gi¢i han vé thanh phan hoa dworc tinh toan to thanh phan
khoang khéng nhét thiét cé nghia la cac éxyt sé thwe sw hodc hoan toan cé mat trong
thanh phan khoang.
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Al.2

Al.3

Al3.1

Céac ky hiéu: C = CaO; S = SiOz; A = Al203; F = Fe20s. vi du C3A = 3Ca0.Al20:s.
Titanium dioxide (TiO2) va phosphorus pentoxide (P20s) sé khéng duwgc dwa vao cung
ham lwgng Al2O3. Xem chu thich Al.

Chu thich A1: Khi so sanh phan tich cac oxide va tinh toan thanh phan khoang t cac
ngudn vat liéu khac nhau hodc tir cac thoi diém khac nhau, ching cé thé khéng dwoc
bao cao chinh xac trén cling mét co s&. Cac di liéu vé thanh phan hoa dat dwoc theo
T105 c6 thé c6 ca titan va photpho do alumina ngoai trr c6 sy hiéu chinh thich hop
(T1035) trong khi d6 cac di lieu dat dugc bang phwong phap nhanh thuéng khong dat
duoc. Két quéd nay cé thé dan téi mot chit khac biét trong tinh toan thanh phan hoa.
Cac khac biét nay thwdng do d6 chinh xac ctia phwong phap tham chi khi cac phwong
phép la thich hop v&i cac yéu ciu cta T105.

Khi ty 1&é % cta aluminum oxide va ferric oxide la 0.64 hoac I&én hon, % cua tricalcium
silicate, dicalcium silicate, tricalcium aluminate va tetracalcium aluminoferrite sé dwoc
tinh toan tr phan tich thanh phan hoa nhuv sau:

Tricalcium silicate (CsS) = (4.071x%Ca0) - (7.600x%SiO2) (A1.1)
- (6.718x%Al203) - (1.430x%Fe203)
- (2.852x%S03)

Dicalcium silicate (C2S) = (2.867x%SiO2) - (0.7544x%C3S) (A1.2)
Tricalcium aluminate (C3A) = (2.650x%Al203) - (1.692x%Fe203) (A1.3)
Tetracalcium aluminoferrite (C4AF) = 3.043x%Fe20s3 (A1.4)

Khi ty I&€ alumina ferric oxide nhé hon 0.64, lwgng calcium aluminoferrite (tinh nhanh
theo (C4AF + C2F)) dwoc thiét 1ap. Tricalcium aluminate s& khéong cé mat trong thanh
phan nay. Dicalcium silicate (C2S) sé duwoc tinh toan theo phwong trinh A1.2. Ham
lwong cla dung dich nay va cua tricalcium silicate dwgrc tinh toan theo phwong trinh :

(C4AF + C2F) = (2.100x%AI203) + (1.702x%Fe203) (A1.5)

Tricalcium silicate (C3S) = (4.071x%Ca0) - (7.600x%SiOz2) (A1.6)
- (4.47x%A1203) - (2.859x%Fe203) - (2.852x%S03)

PHU LUC

Céc théng tin khéng bat budc

X1.

X1.1

X1.2

X1.3

CHU’NG NHAN CUA NHA SAN XUAT

Cung cép déu dan cac bao cdo thtr nghiém xi mang theo tiéu chuén nay, ciing nhw
theo yéu cau clGa phan 15 clia M85, mét bao céo vi du cla nha may duoc dwa ra
trong hinh X1.1.

Céc théng tin dwa ra phai rd rang dé nhan dién xi mang, tuy thudc vao thiét ké cia nha
san xuat hay yéu cau cta khach hang.

Chirng nhan cta nha san xuét cé thé thay dbi tuy thudc vao cac don dat hang, hodc
cac yéu cau hop phap, nhwng phai chirng thuwe 16 hang d6 dwoc clp gidy chirng nhan
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X1.4

X1.5

X1.6

va xi mang tuan theo cac yéu cau chi dinh tai thoi diém né dwoc thir nghiém (ho&c thiy
nghiém lai) hodc dwoc van chuyén.

B&o céo vi du da dwoc phat trién dé phan anh day di cac yéu cau hoa ly cla chi dan
nay va dé nghi bao cao tat ca cac phan tich va thtr nghiém théng thwdng dap ng yéu
cau clia M85. Cac yéu cau bao cao cho khach hang co thé dwoc khdng ché néu cé su
khac biét v&i cac bao cao théng thudng do nha san xuat hodc tir cac dé xuét trong
tiéu chuan nay.

Xi mang cé thé dwoc van chuyén trwde khi co cac dir liéu thir nghiém & cac tudi mudn
hon. Trong trwong hop dé, cac gia tri thkr nghiém dwoc dé tréng. Nhuv moét sw lwa
chon, nha san xuét cé cung cip cac thiét lap théng thuwdng dwa trén cac div liéu cia
san pham trwéc day. Bao cao phai chi dan néu can cung cép cac thiét lap.

Ghi cac gidi han trong chi dan ctia M85 I&én bao cdo, chi cac gidi han dwoc ap dung sé

dwoc ghi. Trong mét sd trwdng hop cac gidi han trong M85 thap hon cac chi dan
khac.
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Hinh X1.1: Bao cao vi du
Nha may xi mang portland ABC
Qualitytown, NJ
Tram: ............. Loai Ximang: ................ Ngay: .............
YEU CAU
M85, bang 1 va 3

Thanh phan hoa

Hang muc Gi&i han Két qua thur

SiO2 (%) 20.0 min 21.3
Al20s3 (%) 6.0 max 4.6
Fe203 (%) 6.0 max 3.4
CaO (%) a 63.2
MgO (%) 6.0 max 2.2
SO03 (%) 3.0 max 2.7
Mét khi nung (%) 3.0 max 1.2
Naz0 (%) a 0.19
K20 (%) a 0.50
Can khéng tan (%) 0.75 max 0.27
Thanh phan khoang (%)

CsS 58 52
C2S a 22
CsA 8 max 6
C4AF a 10
C4AF + 2 (C3A) a 22

aKhéng ap dung

Tinh chat vat ly:

Hang muc Gi&i han Két qua the
Ham lwgng khong khi (% thé tich) 12 max 8
D6 min (m?/Kg) ) 280 min 377
Phwong phap tham khi
Gidn n& nhiét (%) 0.80 max 0.04
Cuwdng db nén (Mpa) Min
1 ngay a
3 ngay 7.0 23.4
7 ngay 12.0 29.8

15
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28 ngay a

Thoi gian ninh két (phat)

Bt dau (kim Vicat) Khéng nhé hon 45, 124
khéng Ion
hon 375

a Khéng ap dung

CAC YEU CAU KHONG BAT BUQC
M85 bang 2 va 4

Thanh phan hoa

Hang muc Gi&i han Két qua thiy
CsS + C3A (%) 58 max 58
Lwong alkali twong dwong b 0.52

b Gi&i han khéng duwoc khach hang chi dinh, chi cung cap thém thong tin.
¢ Két qua thir nghiém cho san pham trwéc hodc chwa cé sdn

Tinh chat vat ly:

Hang muc Gi&i han Két qua thir
Thoi gian ninh két gia (%) 50 min 82
Nhiét thuy hoa (kJ/kg)
7 ngay b 300
Cuwdng dé nén (Mpa)
28 ngay 28.0 min 39.7

b Gigi han khéng dwoc khach hang chi dinh, chi cung cip thém théng tin.
¢ Két qua thir nghi@m cho san pham trwéc hodc chuwa cé sdn

Chrng chi trén cung cap cho xi mang tai thoi diém van chuyén, dap (rng yéu cau thanh

phan hoa va tinh chat co ly theo M85-XX hodc (cac chi dan khac).

ChrKi: .oeeenen.. Chrcvu: .....ceeeeeeel.
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	1.1.1 Loại I -  Sử dụng khi không có bất cứ chỉ dẫn đặc biệt nào.
	1.1.2 Loại IA - Xi măng cuốn khí sử dụng như xi măng loại I, khi cần thiết phải có một lượng không khí được cuốn vào.
	1.1.3 Loại II - Sử dụng phổ biến, đặc biệt hơn khi cần độ bền sulfate hoặc mong muốn nhiệt thuỷ hoá ở mức độ vừa phải.
	1.1.4 Loại IIA - Xi măng cuốn khí sử dụng như xi măng loại II, khi cần có một lượng không khí cuốn vào.
	1.1.5 Loại III - Sử dụng khi cần có cường độ sớm.
	1.1.6 Loại IIIA - Xi măng đóng rắn nhanh cuốn khí, sử dụng như xi măng loại III, khi mong muốn có một lượng không khí cuốn vào.
	1.1.7 Loại IV - Sử dụng khi mong muốn có nhiệt thuỷ hoá thấp.
	1.1.8 Loại V - Sử dụng khi mong muốn có khả năng chống ăn mòn sulfate cao.

	1.2 Tiêu chuẩn sử dụng cả hai hệ thống đơn vị SI và inch-pound. Hệ thống đơn vị chuẩn là SI, đơn vị inch-pound chỉ cung cấp thêm thông tin.
	1.3 Phần văn bản tham khảo ở các chú thíchChieu và các lời chú giải ở cuối trang chỉ là tài liệu có tính cách giải thích. Những chú thích và lời chú giải (bao gồm cả trong các bảng biểu và hình vẽ) sẽ không được xem như là yêu cầu của tiêu chuẩn.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Định nghĩa.
	3.1.1 Xi măng portland - là một loại chất kết dính thuỷ lực được sản xuất bằng cách nghiền mịn clanhke, clanhke chủ yếu gồm các silicat canxi, thường có thêm một hoặc nhiều dạng sulfate canxi như một chất nền thêm vào.
	3.1.2 Xi măng portland cuốn khí - là một chất kết dính thuỷ lực được sản xuất bằng cách nghiền mịn clanhke bao gồm chủ yếu là silicat canxi, có thêm một hoặc nhiều dạng của sulfate canxi như một chất nền thêm vào, và trong đó có chứa thêm một lượng ph...
	3.1.3 Chất kết dính thuỷ lực - Chất kết dính thuỷ lực là chất kết dính ninh kết và đóng rắn do phản ứng hoá học của các thành phần với nước và có khả năng làm việc trong môi trường nước.


	4 THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	4.1 Các chỉ dẫn cho vật liệu trong tiêu chuẩn này sẽ bao gồm các thông tin sau:
	4.1.1 Số hiệu và ngày cập nhật của tiêu chuẩn này.
	4.1.2 Loại hoặc các loại xi măng cho phép sử dụng. Nếu không có chỉ dẫn về loại xi măng sẽ sử dụng xi măng loại I.
	4.1.3 Bất cứ thành phần hoá học nào trong bảng 2 nếu muốn.


	5 PHỤ GIA
	5.1 Các loại xi măng trong tiêu chuẩn này không chứa một loại phụ gia nào ngoại trừ các trường hợp sau.
	5.1.1 Nước hoặc sulfate canxi, hoặc cả hai, có thể được thêm vào một lượng sao cho các giới hạn nêu trong bảng 1 của sunfur trioxide (SO3) và lượng mất khi nung không được vượt quá.
	5.1.2 Tuỳ theo sự lựa chọn của nhà sản xuất, phụ gia công nghệ có thể được sử dụng trong quá trình sản xuất xi măng, miễn là chúng đáp ứng yêu cầu của ASTM C465 và tổng lượng phụ gia công nghệ được sử dụng không được vượt quá 1% trọng lượng clanhke xi...
	5.1.3 Xi măng portland cuốn khí sẽ chứa lượng phụ gia tuân theo yêu cầu của ASTM C226.


	Bảng 1: Yêu cầu về thành phần hoá học
	6 THÀNH PHẦN HOÁ HỌC
	6.1 Mỗi loại xi măng của 8 loại đưa ra trong phần 1 sẽ tuân theo các yêu cầu về thành phần hoá đưa ra trong bảng 1. Thêm vào đó, là các yêu cầu không bắt buộc đưa ra trong bảng 2.

	7 TÍNH CHẤT VẬT LÝ
	7.1 Mỗi loại xi măng của 8 loại đưa ra trong phần 1 sẽ tuân theo các yêu cầu về chỉ tiêu cơ lý đưa ra trong bảng 3. Thêm vào đó, là các yêu cầu không bắt buộc đưa ra trong bảng 4.

	Bảng 4: Các yêu cầu không bắt buộc về tính chất cơ lý
	8 LẤY MẪU
	8.1 Khi khách hàng yêu cầu lấy mẫu thử để kiểm tra, lấy mẫu và thử nghiệm phải tuân theo T127.
	8.2 Phương pháp thử trong T127 không sử dụng cho điều chỉnh chất lượng xi măng trong quá trình sản xuất và không được yêu cầu cho giấy chứng nhận của nhà sản xuất.

	9 PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	9.1 Các tính chất của xi măng trong chỉ dẫn này được thí nghiệm theo các phương pháp sau:
	9.1.1 Hàm lượng không  khí của vữa -- T 137;
	9.1.2 Phân tích thành phần hoá -- T 105;
	9.1.3 Cường độ -- T 106;
	9.1.4 Thời gian ninh kết giả -- T 186;
	9.1.5 Độ mịn của xi măng xác định theo phương pháp thấm khí -- T 153;
	9.1.6 Độ mịn của xi măng xác định theo phương pháp Turbidimeter -- T 98;
	9.1.7 Nhiệt thuỷ hoá -- ASTM C186;
	9.1.8 Giãn nở nhiệt -- T 107;
	9.1.9 Thời gian ninh kết xác định theo phương pháp kim Gillmore -- T 154;
	9.1.10 Thời gian ninh kết xác định theo phương pháp kim Vicat -- T 131;
	9.1.11 Giãn nở Sulfate -- ASTM C452;
	9.1.12 Giãn nở Calcium Sulfate của vữa -- ASTM C1038; và
	9.1.13 Lượng SO3 tối ưu -- ASTM C563.


	10 KIỂM TRA
	10.1 Kiểm tra vật liệu phải được tiến hành dựa trên sự thống nhất giữa khách hàng và người bán hàng như là một phần của hợp đồng mua bán.

	11 LOẠI BỎ
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	A1 TÍNH TOÁN THÀNH PHẦN KHOÁNG CỦA XI MĂNG
	A1.1 Tất cả các giá trị được mô tả trong phụ lục này được làm tròn theo R11. Khi các giá trị tuân theo chỉ dẫn, các giá trị được làm tròn như các giá trị trong bảng chỉ dẫn trước khi tiến hành so sánh. Các giới hạn về thành phần hoá được tính toán từ ...
	A1.2 Các ký hiệu: C = CaO; S = SiO2; A = Al2O3; F = Fe2O3. ví dụ C3A = 3CaO.Al2O3. Titanium dioxide (TiO2) và phosphorus pentoxide (P2O5) sẽ không được đưa vào cùng hàm lượng Al2O3. Xem chú thích A1.
	A1.3 Khi tỷ lệ % của aluminum oxide và ferric oxide là 0.64 hoặc lớn hơn, % của tricalcium silicate, dicalcium silicate, tricalcium aluminate va tetracalcium aluminoferrite sẽ được tính toán từ phân tích thành phần hoá như sau:
	A1.3.1 Khi tỷ lệ alumina ferric oxide nhỏ hơn 0.64, lượng calcium aluminoferrite (tính nhanh theo (C4AF + C2F)) được thiết lập. Tricalcium aluminate sẽ không có mặt trong thành phần này. Dicalcium silicate (C2S) sẽ được tính toán theo phương trình A1....


	X1. CHỨNG NHẬN CỦA NHÀ SẢN XUẤT
	X1.1 Cung cấp đều đặn các báo cáo thử nghiệm xi măng theo tiêu chuẩn này, cũng như theo yêu cầu của phần 15 của M85, một báo cáo ví dụ của nhà máy được đưa ra trong hình X1.1.
	X1.2 Các thông tin đưa ra phải rõ ràng để nhận diện xi măng, tuỳ thuộc vào thiết kế của nhà sản xuất hay yêu cầu của khách hàng.
	X1.3 Chứng nhận của nhà sản xuất có thể thay đổi tuỳ thuộc vào các đơn đặt hàng, hoặc các yêu cầu hợp pháp, nhưng phải chứng thực lô hàng đó được cấp giấy chứng nhận và xi măng tuân theo các yêu cầu chỉ định tại thời điểm nó được thử nghiệm (hoặc thử ...
	X1.4 Báo cáo ví dụ đã được phát triển để phản ánh đầy đủ các yêu cầu hoá lý của chỉ dẫn này và đề nghị báo cáo tất cả các phân tích và thử nghiệm thông thường đáp ứng yêu cầu của M85. Các yêu cầu báo cáo cho khách hàng có thể được khống chế nếu có sự ...
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