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Tiéu chuan ky thuat

Sci c6t thép han tron dung trong bé téng

AASHTO M 55M/M 55-05

ASTM A 185-02
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Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qubc gia v& dwdng bd va van tdi<—
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[ Formatted: Bullets and Numbering

Hoa ky (AASHTO) cip phép cho Bé GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTQ
kiém tra vé mrc do chinh xac, phti hop hodc chép thuan thdng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng v rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém v& bat ky chudn m&¢
hoac thiét hai trwe tiép, gian tiép, ngdu nhién, dac thu phat sinh va phap Iy kém theo, k& ca
i
n

trong hop ddng, trach nhiém phap Iy, hodc sai sét dan sw (ké ca sw bat cin hodc cac 1§
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat c cach nado, du da dwoc khuyé
c4o vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

Khi st¢ dung 4n phdm dich nay néu cé bat ky nghi vn hodc chwa rd rang nao thi cin ddi

chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong ng bang tiéng Anh.
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Soi c6t thép han tron dung trong bé tong

AASHTO M 55M/M 55-05

ASTM A 185-02

[Formatted: Font: 14 pt

[ Formatted: Font: 22 pt

[ Formatted: Font: 16 pt, Portuguese (Brazil)

1 PHAM VI AP DUNG RAS { Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
; Top: (No border)
1.1 Tiéu chuén ky thuat nay quy dinh céc yéu cAu lién quan dén soi cbt thép han ding lam« ( Formatted: Bullets and Numbering
cbt thép trong bé tong. { Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
Ch thich 1 - C6 nhiéu thuat ngi dung cho soi thép han ding lam cét thép trong
bé tong: lwdi thép han, WWEF, lwdi, va mang. Nqé’nh gﬁnq nghiép san xuat sgi cot thep
hay dung thuat nglr "soi cot thép han" (WWR) dé thé hién cho loai san pham nay. i
the, trong ‘tiéu chuan nay va cé}c tiéu chuan lién quan, thuat ng® "lwdi thép han" duoc
thay thé bang thuat ngir "soi coét thép han".
1.2 Tiéu chun nay ap dung cho ca don vi SI (M 55M) va don vi inch-pound (M 55). Bon Vi« [Formatted: Bullets and Numbering
Sl va don vi inch-pound khéng nhéat thiét phai twong dwong. Bon vi inch-pound ddt
trong ngodc 1 dé& cho rd rang, cac gia tri d6 ap dung khi vat liéu tuan theo quy dinh
ctia M 55. Céc gia tri theo don vi ndy cé thé khéng twong dwong véi gid tri theo don \i
kia; vi thé, don vi nay dwoc dung khéng phu thudc vao don vi kia. Cac gia tri dung don
vi két hop cé thé cho két qua khdng phu hop véi tiéu chuén.
2 TAl LIEU VIEN DAN “ ~ | Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
Top: (No border)
2.1 Tiéu chudn AASHTO: — [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
= M 32M/M 32, Soi thép tron dung lam cét thép trong bé tdng
2.2 Tiéu chuén ASTM:
= A 700, Tiéu chudn thwc hanh dong goi, ghi nhan va phwong phap bdc xép san ( Formatted: Portuguese (Brazi)
2 ’ ~ 2 ~ .
pham thep trong van chuyén ndi dia /| Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
/ Top: (No border)
2.3 Tiéu chudn quén sw: [Formatted: Portuguese (Brazil)
; [ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
= MIL-STD-129, Ghi nhan xuat xwdng va lwu kho ][Formatted: Font: (Default) Arial
= MIL-STD-163, Chuén bi sdn phdm thép dé xuét xwdng va lwu kho | Formatted: Font: (Default) Arial
N L | |/[ Field code Changed
2.4 Tiéu chuan lién Bang: | ((Formatted: Font: (Default) Arial
. 2 a ; R £ ; L. . | |//| Formatted: Border: Top: (No border), Tab stops: 6.5",
= Tiéu chuan lién Bang, s6 123, Ghi nhan xuat xwéng (cac hang dan sw) [ {R?g:::‘: Neot at g"er op: (No border), Tab stops
|| [ Field code Changed
3 THUAT NG </ {Formatted: Font: (Default) Arial
. [ Formatted: Font: (Default) Arial
3.1 M6 ta thudt ng dung trong tiéu chuan nay: < [If [Formatted: Font: (Default) Arial
{ Formatted: Font: (Default) Arial
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3.1.1  Soi thép xodn - soi cbt thép dwoce tao thanh dang séng hinh sin, thwdng goi 1a soi
xodn. Sgi ding dé san xuét Idng thép ctia 6ng bé téng cbt thép.

3.1.2  Soi cdt thép han - dwoc st dung trong tiéu chuan nay, 1a vat liéu dwoc ciu tao bdi cac
soi thép kéo ngudi, dwoc kéo hodc ma, tao thanh tdm hodc cudn bang phwong phap
han dién tré. Vat liéu thanh phdm gdm cac soi thép ngang, doc dwoc xép vudng goc
v&i nhau va han tai cac diém giao.

4 THONG TIN DAT HANG -~ ——| Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
Top: (No border)
4.1 Yéu ciu thdng tin vé vat liéu theo tiéu chuin nay bao gdm: - _{ Formatted: English (United States) )
) [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering ]

4.1.1  Khéilwong (khdi lvong hodc dién tich),

4.1.2 Tén vatliéu (soi cdt thép han diing 1am cbt thép trong bé tong),

4.1.3 Buwdc soi va kich c&,

4.1.4 _ Gidi han chay nhd nhat néu ap dung chi tiéu bd sung S1 cltia Tiéu chuin M 32M/M 32,

4.1.5 _Khdng cho phép dung thira thép, néu dwoc yéu ciu (Muc 9.4.2),

4.1.6 _ Chiéu dai va réng ctia tAm hodc cudn,

4.1.7 Bong goéi (Muc 16), va

4.1.8  Tiéu chuidn AASHTO thiét ké va nam Iwu hanh.

Chu thich 2 - Cach mé t& dién hinh nhw sau: 930 m2 sgi cbt thép dung lam cbt ( Formatted: Portuguese (Brazil) )
thép trong bé tong , tam phang 100 x 300-W15 x W6, rong 2.4 m dai 6.1 m, déng
thanh kién hang, theo Tiéu chuan M 55M. [10000 ft2 soi cbt thép dung lam cbt thép
trong bé tdng, tAm phang 4 x 12 W15 x W6, rong 96 inch dai 240 inch, déng thanh kién
hang, theo Tiéu chuan M 55].

5 VAT LIEU <——— | Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:

e Top: (No border)

5.1 Soidung dé san xuét soi cbt thép han phai phu hop voi Tiéu chudn M 32M/M 32 va+ { Formatted: Bullets and Numbering )
véu cau bd sung S1 néu dwoc véu ciu. [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering ]

5.2 Soi cbt thép dwoe san xuat thanh tAm phang hodc cudn, theo quy dinh cta nguwdi

mua.
6 SAN XUAT « — [ Formatted: Heading 1 ]
6.1 Soi dwoc san xudt bang may tw déng hodc bang phwong tién co hoc phu hop khac+—— —{ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering )

sao cho budc soi va hwdng sdp xép clia soi cot thép han thanh phdm phai chinh xac.

6.2 Thanh phan soi ngang va doc phai dwoc lién két chat véi nhau tai cac diém giao bing
méi han dién tr& dwa trén nguyén Iy han nhiét ap lwc.
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6.3 Dung soi c6 chét lwong tét, phai bén chéc, tién loi khi ché tao theo quy dinh cla tiél
chuén, san phadm cé dang lwdi véi mat 6 vudng hodc chir nhat. Sdn pham dwoc ché
tao va hoan thién mot cach tinh xdo, khong cé khuyét tat, va phu hop véi tiéu chudn
nay.

Ch thich 3 - C6 mét sw khac biét trong san xuat do 13 st dung mdt hodc nhiéu ( Formatted: Portuguese (Brazil)

sQi doc xoan tai mot b[én clia cot thép 16ng clia 6ng bé téng. j—|inh dang d6 cho phép
dau Iénq, thép do cé thé mé réng thanh duwdng kinh In hon dé phu hop véi dang dau
bat clia 6ng bé téng.

7 YEU CAU VE TiNH CHAT CO HOC < { Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
“._ | Top: (No border)

7.1 Tinh chét chiu kéo - Soi ding d& san xudt soi cét thép han dwoc md ta trong Tidl« [ Formatted: Bullets and Numbering

chuidn M 32M/M 32. Thi nghiém kéo dwoc thwe hién trén soi thép cit tir soi cbt thé ( Formatted: Heading 2, No bullets or numbering

U

hon 50% sé Iwong thi nghiém kéo qua mdi han. Mau dung dé thi nghiém kéo qua mdii
han c6 mdi han nam tai diém gitra cla soi dwoc thi nghiém kéo va soi vudng géc vdi
soi dwoc thi nghiém tai méi han c6 chidéu dai khoang 25 mm [1 inch] & hai bén mdi
han.

D
han va thi nghiém kéo qua mdi han hoidc kéo gitra cac mdi han; thwe hién khong it
i
i
i

Chu thich 4 - Thi nghiém kéo, thi nghiém xac dinh dién tich suy gidm va thi ( Formatted: Portuguese (Brazil)

nghiém udn théng thwdng dwoc thu:c hién vao thoi gian Igéo soi. Sau khi ché tao, san
phém thanh pham cta nha san xudt dwoc thi nghiém van dam bao yéu cau vé tinf
chat co hoc.

7.2 Suy gidm dién tich - Do va xac dinh déc tinh nay tai mat cit bi pha hly ctia mau thi«—— [Formatted= Bullets and Numbering

nghiém kéo. Trong tredng hop mau dwoce thi nghiém ngang qua mot mdi han, chi thy
hién do khi sw pha hily xuat hién tai khodng cach du xa tam ctia mdi han dé& cho phéj
do chinh xac mét cat bi pha hiy. Soi phai dat chi tiéu dién tich suy gidm nhoé nhat nhip
quy dinh trong Tiéu chuin M 32M/M 32.

L)

O JC e G JU U U 0 U U U U

7.3 Thi_nghiém udn - Soi phai b&n khi thi nghiém udn nhw md ta trong Tiéu chudn N ( Formatted: Table stylet
32M/M32 va thwe hién trén mau lay & gitva cac méi han. [ Formatted Table
| . . . . [ Formatted: Font: 10 pt
7.4 Cuong do chiu cat cua moi han - Cudng d6 chiu cat cia moi han lién két sgi ngang va ' Formatted: Table Style2, Centered
so1i doc duwoc thi nghiém theo mé ta & Muc 8. Gia tri cwdng do chiu cat trung binh nho [ Formatted: Font: 10 pt
nhat tinh theo don vi N khéng nho hon tich cda 241 nhan véi dién tich tiét dién danh [ Formatted: Table Style2, Centered
dinh clia soi thép 16n nhat theo mm? [tinh theo don vi pound lwc khéng nhé hon tich ( Formatted: Font: 10 pt
clia 35000 nhan vdi dién tich tiét dién danh dinh ctia soi thép 16n nhat theo inch?), vdi  Formatted: Table Style, Centered
s0i nhd khéng nhé hon ¢& W1.2 va co dién tich tiét dién bang hoac I6n hon 40% dién ||/ ( Formatted: Font: (Default) Aril
tich tiét dién cta soi Ién. Vi du dién hinh cda cac soi co dién tich tiét dién bang hoat |/, ( Formatted: Font: (Default) Arial
Ién hon nhau 40%: ;:,/: ' Field Code Changed
- - / | / I [Formatted: Font: (Default) Arial
Lén hon Nhé hon “ :r,/,:‘ / | {Formatted: Border: Top: (No border), Tab stops: 6.5",
CosbW20 | Cosbws ff [\ Rioht + Nt at &
CosdW 15 | Cosbwe .| | [Field Code Changed
o s f {Formatted: Font: (Default) Arial
Lo oW 10 CosOW4 : [Formatted: Font: (Default) Arial
|//// [ Formatted: Font: (Default) Arial
/ { Formatted: Font: (Default) Arial
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7.4.1

Cbt thép cd6 mbi quan hé vé dién tich tiét dién gitra soi ngang va doc khac véi quy dinh——

7.4.2

& Muc 7.4 sé khong ddm bao yéu cu vé cwong do chiu cat ctia mdi han.

Thi nghiém xac dinh cwdng dd chiu cit clia mdi han dwoc xac dinh theo yéu cdu &

7.4.3

Muc 7.4 dwoc thwe hién bang thiét bi nhw md ta & Muc 8.

Chon 4 mdi han mét cach ngdu nhién t&r mau nhw md td & Muc 11.2 dé thwe hién thi

7.4.4

nghiém xac dinh cwdng dd chiu cit cia mdi han. Soi ndm ngang ctia mau thi nghiém
dai khodng 25 mm [1 inch] & mbi bén cla soi doc. Soi doc clia mau thi nghiém cé
chiéu dai phia dwdi soi ngang sao cho du dé gan vao bo phan kep cua thiét bi thi
nghiém. N6 co6 chiéu dai phia trén sgi ngang sao cho dau soi ndm & trén dwdng tim
cua truc trén cla thiét bi thi nghiém.

Vat liéu dwoc xem 14 ddm bao yéu cau vé cwdng dd chiu cit cla mdi han néu gia tri

trung binh clia bén mau phu hop v&i gia tri quy dinh trong Muc 7.4. Néu gid tri trung
binh nay khéng bang gia tri quy dinh, tAt cd cdc mdi han ndm ngang clia mau phai
dwoc thi nghiém. Cét thép dwoc chap nhan néu gid tri trung binh ctia cac gia tri cwong
do6 chiu cit cia méi han thi nghiém dat gia tri quy dinh nhd nhét.

THIET Bl VA PHUYONG PHAP THi NGHIEM XAC BINH CUONG DO CHIU CAT CUA-

8.1

MOI HAN

Cac mdi han trong soi cbt thép han dwoc dung dé lién két va dinh vi cac soi thép trong+

bé tdng, phai thwe hién thi nghiém nghiém thu méi han bing thiét bi kep, né dung dé
tao ng suét trong mdi han sao cho phu hop véi tng sudt ma né phai chiu trong bé
tdng. D& thwe hién didu nay, soi thang dirng trong thiét bi kep phai dwoc kéo sao cho
truc cta lwc kéo phai triing véi dwdng tim clia nd. Ciing nhw vay soi ndm ngang ciing
dwoc gitr gan soi thang drng, va can dbi, dé chdng quay soi nam ngang. Khi soi cbt
thép han dwoc thiét k& bang cac soi c6 kich ¢& khac nhau, khi thi nghiém, lay soi cé
dwong kinh 160 [am soi thdng ding (xem Hinh 1).

DD
Miit cit A- A

Hinh 1 - Thiét bi thi nghiém méi han cua soi ¢t thép han

[Formatted: Heading 3, No bullets or numbering

[Formatted: Bullets and Numbering

- { Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:

Top: (No border)

- [ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
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Formatted: Font: (Default) Arial
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8.2 Hinh 1 cho thdy chi tiét clia thi nghiém dién hinh kep bang hai de, dung dé thi nghiém«( Formatted: English (United States)
mdi han c6 dwdng kinh soi 1én t&i 16 mm [5/8 in]. Thi nghiém kep nay co thé st dung [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
trong hau hét cdc may thi nghiém kéo va nén treo trong khép ciu tai tdm ctia may. *( Formatted: Bullets and Numbering
Thiét bi kep twong tw c6 thiét ké cung nguyén Iy, dwoc chip nhan.
8.3 MA&u thi nghiém nén dwoc ludn qua ranh cla de vao khe nhd nhat ma soi thng ding
du 16ng. Soi thdng dirng sé tiép xtc véi mat cda thiét bi quay trong khi soi ndm ngang
dwoc d& bang de & mét kia cla khe. Kep dwéi ctia thiét bi thi nghiém sé& git 1ay day
duwdi clia soi thdng dirng va tac dung tai trong véi tdc do gia tai khéng qua 690
MPa/min [100000 psi/min].
9 KiCH THU'O'C, KHOI LUONG, VA SAI SO CHO PHEP +__{ Formatted: Portuguese (Brazil)
. . } \ {Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
9.1 Chiéu réng - Chiéu réng cua soi cot thép han dwoc tinh la khodng cach tir tim t&i tim« Top: (No border)
cla hai soi doc ngoai ciing. Sai s& cho phép so v&i chiéu réng quy dinh khdng qua 18 ( Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
mm [1/2 in]. Trong trwérng hop chiéu réng ctia tAm phang hodc cudn dwoc quy dinh I
chiéu réng toan bd (chiéu dai tir dau mut t&i dAu mut clia soi ngang), chiéu réong khong
sai léch so v&i chidu réng quy dinh +25 mm [+1 in].
9.2 Chiéu dai - Chiéu dai toan bd clia tAm phang, do trén bat ky soi ndo, cé sai sb +25 mm
[£1 in] hodac 1%, chon gia tri I&én hon.
9.3 Phan nhd ra cla soi ngang so v&i dwdng tim clia soi doc bién khdng dai qua 25 mm
[1.in], trr khi c6 quy dinh khac. Néu c6 quy dinh khodng cach nhé ra clia soi ngang so
voi dwdng tim clia soi bién doc, sai sb cho phép khéng vwot qua 13 mm [1/2 in] so vdi
khoang cach quy dinh.
9.4 Sai sb cho phép clia dwéng kinh soi trong soi cot thép han thanh phadm phai phu hop
voi sai sd quy dinh cla soi trwdc khi ché tao, theo Tiéu chudn M 32M/M 32 véi qu
dinh sau:
9.4.1 Do dic tinh clia co hoc cla sgi cbt thép han ché tao, khong ap dung chi tiéu khong
tron;
9.4.2 _ Trlr khi c6 quy dinh trué'c béi nguwdi mua, néu khdng nha san xuat dwoc phép ap dung
soi qua c& (khong dwoc dudi ¢&). Sw sai khac vé c& khong vuot quéa mot ¢ "W" vdi
soi cé c& W8 va c& nho hon, va khdng vwot qua hai ¢ "W" véi soi cd ¢ 1dn hon WE.
D6 tang c& "W" 12 d6 tang sb téng thé, vi du W5 Ién W6, hodc W5.4 1én W6.4. Trong {Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
tat ca cac trwdng hop, khi ap dung thép qua c&, nguwoi san xuat phai dong nhat soi cgt | Top: (No border)
thép han vai kiéu dwoc yéu cau ban dau. ' Formatted: Font: (Default) Arial
/ [ Formatted: Font: (Default) Arial
9.5 Budc soi trung binh phai ddm bao sao cho téng sb soi c6 trong tAm hodc cudn bing |/ [ Field Code Changed
hodc I&n hon tdng sb soi ¢d trong tAm hodc cudn dwoc xac dinh bing buwdc sgi qu | ( Formatted: Font: (Default) Arial
dinh, va khoéng céch tlr tim t&i tim gitra cac soi khdng I6n hon buéc sgi quy dinh 6.4 /| {Formatted: Border: Top: (No border), Tab stops: 6.5",
mm [1/4 in]. Phai hiéu réng tAm soi cét thép han véi chidu dai quy dinh c6 thé khong |/ LRight + Notat 6°
ludn ludn ddng nhét vé sb soi ngang va vi thé, cd thé chiéu dai nhd ra cla cac soi do¢ | | Field Code Changed
sé khac nhau. | {Formatted: Font: (Default) Arial
- / [Formatted: Font: (Default) Arial
10 TAY NGHE, HOAN THIEN VA MAU MA . / {[Formatted: Font: (Default) Arial

A
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10.1  Soi phai ddm bao chét lwong, khi dwoc ché tao theo theo phwong phap quy dinh &+
day, soi phai bén, tién loi, sdn phdm dang Iwdi cb 16 vudng hodc chiv nhat. Soi cbt
thép dwoc ché tao va hoan thién mot cach tinh xao, khi xac dinh bdng mat thwong, va
phi hop véi tiéu chudn nay.
11 LAY MAU — =
11.1  MAu thi nghiém xac dinh tinh chat co hoc dwoc 1ay bang cach cit tlr soi cbt thép han+—— —
thanh pham du réng, du dai dé thwe hién thi nghiém nhw mé ta & Muc 7.1 va Muc 7.2.
11.2  MAu thi nghiém xac dinh tinh chét chiu cit cia mdi han dwoc lay bang cach cét ti soi
cbt thép han thanh phdm da rong, dd dai dé thwe hién thi nghiém nhw mé td & Muc
7.4.
11.3  Thuec hién do kich thwoc trén tAm hodc cudn.
11.4  Néu bAt ky mau ndo cé khuyét tat, bd qua mau d6 va dung mau khéc thay thé.
12 SO LUONG THi NGHIEM «
12.1  V6&i 7000 m2 [75000 ft?] soi cbt thép han, thwe hién mét 1&n thi nghiém xac dinh cwdngs
do6 chiu kéo va udn.
12.2  V6i 28000 m? [300000 ft2] soi cbt thép han, thwe hién mot 1an thi nghiém xac dinh
cwong do chiu cat ctia moi han.
13 KIEM TRA VA THi NGHIEM -
13.1  Nguwoi kiém tra dai dién cho bén mua c6 quyén ra vao noi san xuét bat ky thdi gian-
nao trong thoi gian thwe hién hop ddng, t&i tat ca cac noi san xuét lién quan dén qua
trinh san xuét vat liéu cho hop ddng. Ngudi san xuat phai hd tro nguwdi kiém tra tat ca
cac phwong tién dé ching minh réng vat liéu dwoc san xuét theo tiéu chuan nay.
13.2  Trlr thi nghiém xac dinh gi¢i han chay, tat ca cac thi nghiém va cdng tac kiém tra phai
dwoc thwe hién tai noi san xuét trwéc khi giao hang, trte khi cé quy dinh khac. Thuc
hién thi nghiém khong 1am dnh hwdng dén qua trinh san xuét.
13.3  Né&u ngwdi mua quan tdm dén viéc xac dinh gidi han chay theo Tiéu chuén
M32M/M32, thi nghiém gi¢i han chay dwoc thwe hién trong phong thi nghiém dwoc
cong nhan, hodc ngudi dai dién cla ho cd thé thwe hién thi nghiém tai nha may, néu
thi nghiém nay khong anh hwdng dén sw van hanh clia nha may.
13.4 _ Chi 4p dung véi hop ddng cta Chinh phd My - Trir khi ¢d quy dinh khac trong hop

ddng, néu khong nha thau phai co trach nhiém thwc hién kiém tra va thi nghiém nhw
quy dinh & tiéu chudn nay. Trlr khi cé quy dinh khac trong hop ddng, néu khdng nha
thau co6 thé st dung thiét bi clia ho hodc thiét bi phti hop dé thwe hién cong tac kiém
tra va thi nghiém nhw quy dinh & tiéu chuin ndy, trir khi ngwdi mua khdng ddng y tai
thdi diém mua. Ngwdi mua cé quyén thue hién bat clr cdng tac kiém tra va thi nghiém
nao theo tiéu chudn dé chic chan réng vat liéu phu hop véi cac chi tiéu quy dinh.
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LOAI BO VA XEM XET LAI .

14.1
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Vat liéu khdng dat yéu cau cla tiéu chudn nay cé thé bi loai bd. Triv khi cd quy dinh- "'"[Formatted= Heading 2, No bullets or numbering
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14.2

khac, néu khong bét ky sw loai bd nao cling phai thong bao t¢i nha san xuét trong thdii
gian ndm ngay ké tt khi lwa chon mau thi nghiém.

Trong truérng hop mau thét bai trong thi nghiém kéo hodc udn, vat liéu sé khong bi lodi

14.3

bd cho dén khi I4y 2 mAu khac tlr soi khac clia cling mét tAm hodc cudn dé thi nghiém
lai. Vat lieu dwoc xem 1a dat yéu ciu cuia tiéu chuan néu dat tinh chat chiu kéo qu
dinh, néu két qua trung binh clia 3 mau thi nghiém (gdm ca mau thi nghiém ban dAul)
bing hodc I&n hon gia tri chiu kéo nhd nhét yéu ciu, va khdng mau ndo trong 3 mal
c6 két qua nhé hon 80% gia tri chiu kéo yéu ciu. Vat liéu dwoc xem [a dat yéu cdu cia
tiéu chudn vé yéu cau thi nghiém udn néu hai mau thi nghiém bd sung dat thi nghiém

uon quy dinh.

B4t ky vat liéu ndo co khuyét tat khi nghiém thu tai noi san xuét cé thé bi loai bd va

14.4

nha san xuét bi nhic nha.

M&bi ndi han phai chiu dwoc sw van chuyén va bdc d& thong thwdng ma khdng bi ph

14.5

hiy. Sw xuét hién ctia mdi han bi pha hiy, khéng phai 13 Iy do dé loai bé trir khi s
lwong mbi han bi pha hady trén mét tAm vwot qua 1% tdng s lwong cac mdi han ci
tdm, hodc néu vat liéu dwoc san xuit dwdi dang cudn thi c6 hon 1% téng sé lwon
cac mdi han trén 14 m2 [150 2] bi pha hdy. Ngoai ra khéng cho phép Ién hon 1/2 s
lwong mdi han bi pha hdy ndm trén mét soi thép.

A=Al a1 L )

Trong trwéng hop loai bd do nguyén nhan khdng dat yéu cau vé cwdng dd chiu cit

14.6

ctia mbi han, 14y bd sung 4 mau tir 4 tm hodc cudn khac nhau va thi nghiém theo
Muc 8. Néu gia tri cwdng dd chiu cat trung binh cla moi han khéng dat yéu cau, vat
liéu sé bi loai bod.

Trong trwérng hop loai bd do khdng dat yéu cau vé kich thude, sb lwong vat lidu bi lodi

14.7

bd gi¢i han & tAm hodc cudn khdng dat yéu cau trén.

Nguyén nhan gi sét, mdi ndi hodc bé mat khdng ddng nhat khéng phai 1a Iy do dé lodi

14.8

b néu kich thwe'c nhd nhét, dién tich mat cit ngang, va tinh chéat chiu kéo ctia mau thi
nghiém ban chai sat cAm tay khéng nhd hon quy dinh cla tiéu chuin nay.

Xem xét lai - Vat lidu loai bd dwoc gilr trong thoi gian it nhat la 2 tudn k& tr ngay kiém

tra, trong th&i gian nay nha san xuat c6 thé d& nghi xem xét lai va thi nghiém lai.
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15.1

Néu khong thwe hién cong tac kiém tra bé ngoai, cé thé chap nhan chiéng nhan cla-

15.2

nha san xuét thanh thanh phdm chirng nhan vat liéu da dwoc thi nghiém va dat cac
chi tiéu cua tiéu chuan nay. Chirng nhan bao gdm sb hiéu tiéu chuin, ndm Iwu hanh,
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va thu xem xét lai, néu can thiét.

Thwe hién thi nghiém quy dinh va nghiém thu soi trwdc khi ché tao, thwc hién thi
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nghiém cat ngiu nhién trong qua trinh san xut. B&i Iy do van dé& kho bai, ma nhirng
cd géng théng thwdng khdng thé hd tro viéc thwe hién thi nghiém trén vat lieu dwoe
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15.3

chuyén di. Néu xay ra trwdng hop nay, cdng tac kiém tra b& ngoai phai dwoc thuwc
hién.

Néu cd yéu cau ap dung quy dinh bd sung S1 cla Tiéu chudn M 32M/M 32, két qua thi

154

nghiém gi¢i han chay, cwdng dd chiu kéo, dién tich suy gidm, va thi nghiém uén phai
dwoc bao cdo (S1.2.1 ctia Tiéu chuadn M 32M/M 32).

Bao cdo thi nghiém vat liéu, chirng nhan kiém tra, hodc tai liéu twong dwong dwoc in

hodc st dung giao dich dién t& bing chuén trao dbi di liéu dién t& (EDI) dwoc chip
nhan néu né cé cling hiéu lwc nhw tai liéu dwoc in bing phwong tién clia nguwdi chirng
nhan. N&i dung cuta tai lieu EDI chuyén di phai ddm bado yéu cau cua tiéu chuin
AASHTO vién dan va phu hop véi quy wéc EDI hién hanh gitra nguwdi mua va nguoi
cung cap. Khéng dwoc thiéu chiv ky, td chirc dé trinh EDI ¢c6 trach nhiém véi ndi dung
cua ban bao céo.

Chu thich 5 - Theo dinh nghfa céng nghiép: EDI 14 hinh thirc trao déi théng tin ( Formatted: Portuguese (Brazil)

thwong mai gitba may tinh v&i may tinh theo mét dang chuan vi du ANSI SAC X12.
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16.1
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Trir khi c6 quy dinh khac, néu khong vat liéu duoc dong géi, danh déu va béc xép theo+ . ( Formatted: Portuguese (Brazil)
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Néu soi cbt thép han dwoc san xuét dwdi dang tdm phéng, nd sé xép theo kién hang

16.3

cd kich c& théng thwdng va khdng nhiéu hon 150 tdm va dwoc lién két chat voi nhau.

Néu soi cbt thép han dwoc san xuat dwsi dang cudn, cac cudn dwoc cudn sao cho

16.4

khdng bi bung ra trong qua trinh van chuyén va bdc xép.

M®i kién hang tAm phing hodc cudn phai dwoc gdn nhan ghi tén nha san xuit, mé ta

16.5

vat liéu, Tiéu chuidn M 55M/M 55, va cac théng tin khac nhw quy dinh clia nguwdi mua.

Néu c6 quy dinh trong hop déng hodc véi hop ddng trwc tiép clia Chinh phi My, ap

16.6

dung Mtrc A, bao quan, ddng gdi theo Mirc A clia Tiéu chudn MIL-STD-163.

Néu c6 quy dinh trong hop ddng hodc véi hop ddng true tiép ctia Chinh phii My, ghi

nhan van chuyén, bd sung cac quy dinh trong hop ddng theo Tiéu chudn MIL-STD-129
v&i cac hang quan sw My va theo Tiéu chudn lién Bang sb 123 v&i cac hang dan sw

My.

17

CAC TU KHOA S .

17.1
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	8.2 Hình 1 cho thấy chi tiết của thí nghiệm điển hình kẹp bằng hai đe, dùng để thí nghiệm mối hàn có đường kính sợi lên tới 16 mm [5/8 in]. Thí nghiệm kẹp này có thể sử dụng trong hầu hết các máy thí nghiệm kéo và nên treo trong khớp cầu tại tâm của m...
	8.3 Mẫu thí nghiệm nên được luồn qua rãnh của đe vào khe nhỏ nhất mà sợi thẳng đứng đủ lỏng. Sợi thẳng đứng sẽ tiếp xúc với mặt của thiết bị quay trong khi sợi nằm ngang được đỡ bằng đe ở mặt kia của khe. Kẹp dưới của thiết bị thí nghiệm sẽ giữ lấy đầ...

	9 KÍCH THƯỚC, KHỐI LƯỢNG, VÀ SAI SỐ CHO PHÉP
	9.1 Chiều rộng - Chiều rộng của sợi cốt thép hàn được tính là khoảng cách từ tim tới tim của hai sợi dọc ngoài cùng. Sai số cho phép so với chiều rộng quy định không quá 13 mm [1/2 in]. Trong trường hợp chiều rộng của tấm phẳng hoặc cuộn được quy định...
	9.2 Chiều dài - Chiều dài toàn bộ của tấm phẳng, đo trên bất kỳ sợi nào, có sai số ±25 mm [±1 in] hoặc 1%, chọn giá trị lớn hơn.
	9.3 Phần nhô ra của sợi ngang so với đường tim của sợi dọc biên không dài quá 25 mm [1 in], trừ khi có quy định khác. Nếu có quy định khoảng cách nhô ra của sợi ngang so với đường tim của sợi biên dọc, sai số cho phép không vượt quá 13 mm [1/2 in] so ...
	9.4 Sai số cho phép của đường kính sợi trong sợi cốt thép hàn thành phẩm phải phù hợp với sai số quy định của sợi trước khi chế tạo, theo Tiêu chuẩn M 32M/M 32 với quy định sau:
	9.4.1 Do đặc tính của cơ học của sợi cốt thép hàn chế tạo, không áp dụng chỉ tiêu không tròn;
	9.4.2 Trừ khi có quy định trước bởi người mua, nếu không nhà sản xuất được phép áp dụng sợi quá cỡ (không được dưới cỡ). Sự sai khác về cỡ không vượt quá một cỡ "W" với sợi có cỡ W8 và cỡ nhỏ hơn, và không vượt quá hai cỡ "W" với sợi có cỡ lớn hơn W8....

	9.5 Bước sợi trung bình phải đảm bảo sao cho tổng số sợi có trong tấm hoặc cuộn bằng hoặc lớn hơn tổng số sợi có trong tấm hoặc cuộn được xác định bằng bước sợi quy định, và  khoảng cách từ tim tới tim giữa các sợi không lớn hơn bước sợi quy định 6.4 ...

	10 TAY NGHỀ, HOÀN THIỆN VÀ MẪU MÃ
	10.1 Sợi phải đảm bảo chất lượng, khi được chế tạo theo theo phương pháp quy định ở đây, sợi phải bền, tiện lợi, sản phẩm dạng lưới có lỗ vuông hoặc chữ nhật. Sợi cốt thép được chế tạo và hoàn thiện một cách tinh xảo, khi xác định bằng mắt thường, và ...

	11 LẤY MẪU
	11.1 Mẫu thí nghiệm xác định tính chất cơ học được lấy bằng cách cắt từ sợi cốt thép hàn thành phẩm đủ rộng, đủ dài để thực hiện thí nghiệm như mô tả ở Mục 7.1 và Mục 7.2.
	11.2 Mẫu thí nghiệm xác định tính chất chịu cắt của mối hàn được lấy bằng cách cắt từ sợi cốt thép hàn thành phẩm đủ rộng, đủ dài để thực hiện thí nghiệm như mô tả ở Mục 7.4.
	11.3 Thực hiện đo kích thước trên tấm hoặc cuộn.
	11.4 Nếu bất kỳ mẫu nào có khuyết tật, bỏ qua mẫu đó và dùng mẫu khác thay thế.

	12 SỐ LƯỢNG THÍ NGHIỆM
	12.1 Với 7000 m2 [75000 ft2] sợi cốt thép hàn, thực hiện một lần thí nghiệm xác định cường độ chịu kéo và uốn.
	12.2 Với 28000 m2 [300000 ft2] sợi cốt thép hàn, thực hiện một lần thí nghiệm xác định cường độ chịu cắt của mối hàn.

	13 KIỂM TRA VÀ THÍ NGHIỆM
	13.1 Người kiểm tra đại diện cho bên mua có quyền ra vào nơi sản xuất bất kỳ thời gian nào trong thời gian thực hiện hợp đồng, tới tất cả các nơi sản xuất liên quan đến quá trình sản xuất vật liệu cho hợp đồng. Người sản xuất phải hỗ trợ người kiểm tr...
	13.2 Trừ thí nghiệm xác định giới hạn chảy, tất cả các thí nghiệm và công tác kiểm tra phải được thực hiện tại nơi sản xuất trước khi giao hàng, trừ khi có quy định khác. Thực hiện thí nghiệm không làm ảnh hưởng đến quá trình sản xuất.
	13.3 Nếu người mua quan tâm đến việc xác định giới hạn chảy theo Tiêu chuẩn M32M/M32, thí nghiệm giới hạn chảy được thực hiện trong phòng thí nghiệm được công nhận, hoặc người đại diện của họ có thể thực hiện thí nghiệm tại nhà máy, nếu thí nghiệm này...
	13.4 Chỉ áp dụng với hợp đồng của Chính phủ Mỹ - Trừ khi có quy định khác trong hợp đồng, nếu không nhà thầu phải có trách nhiệm thực hiện kiểm tra và thí nghiệm như quy định ở tiêu chuẩn này. Trừ khi có quy định khác trong hợp đồng, nếu không nhà thầ...

	14 LOẠI BỎ VÀ XEM XÉT LẠI
	14.1 Vật liệu không đạt yêu cầu của tiêu chuẩn này có thể bị loại bỏ. Trừ khi có quy định khác, nếu không bất kỳ sự loại bỏ nào cũng phải thông báo tới nhà sản xuất trong thời gian năm ngày kể từ khi lựa chọn mẫu thí nghiệm.
	14.2 Trong trường hợp mẫu thất bại trong thí nghiệm kéo hoặc uốn, vật liệu sẽ không bị loại bỏ cho đến khi lấy 2 mẫu khác từ sợi khác của cùng một tấm hoặc cuộn để thí nghiệm lại. Vật liệu được xem là đạt yêu cầu của tiêu chuẩn nếu đạt tính chất chịu ...
	14.3 Bất kỳ vật liệu nào có khuyết tật khi nghiệm thu tại nơi sản xuất có thể bị loại bỏ và nhà sản xuất bị nhắc nhở.
	14.4 Mối nối hàn phải chịu được sự vận chuyển và bốc dỡ thông thường mà không bị phá hủy. Sự xuất hiện của mối hàn bị phá hủy, không phải là lý do để loại bỏ trừ khi số lượng mối hàn bị phá hủy trên một tấm vượt quá 1% tổng số lượng các mối hàn của tấ...
	14.5 Trong trường hợp loại bỏ do nguyên nhân không đạt yêu cầu về cường độ chịu cắt của mối hàn, lấy bổ sung 4 mẫu từ 4 tấm hoặc cuộn khác nhau và thí nghiệm theo Mục 8. Nếu giá trị cường độ chịu cắt trung bình của mối hàn không đạt yêu cầu, vật liệu ...
	14.6 Trong trường hợp loại bỏ do không đạt yêu cầu về kích thước, số lượng vật liệu bị loại bỏ giới hạn ở tấm hoặc cuộn không đạt yêu cầu trên.
	14.7 Nguyên nhân gỉ sét, mối nối hoặc bề mặt không đồng nhất không phải là lý do để loại bỏ nếu kích thước nhỏ nhất, diện tích mặt cắt ngang, và tính chất chịu kéo của mẫu thí nghiệm bàn chải sắt cầm tay không nhỏ hơn quy định của tiêu chuẩn này.
	14.8 Xem xét lại -  Vật liệu loại bỏ được giữ trong thời gian ít nhất là 2 tuần kể từ ngày kiểm tra, trong thời gian này nhà sản xuất có thể đề nghị xem xét lại và thí nghiệm lại.

	15 CHỨNG NHẬN
	15.1 Nếu không thực hiện công tác kiểm tra bề ngoài, có thể chấp nhận chứng nhận của nhà sản xuất thanh thành phẩm chứng nhận vật liệu đã được thí nghiệm và đạt các chỉ tiêu của tiêu chuẩn này. Chứng nhận bao gồm số hiệu tiêu chuẩn, năm lưu hành, và t...
	15.2 Thực hiện thí nghiệm quy định và nghiệm thu sợi trước khi chế tạo, thực hiện thí nghiệm cắt ngẫu nhiên trong quá trình sản xuất. Bởi lý do vấn đề kho bãi, mà những cố gắng thông thường không thể hỗ trợ việc thực hiện thí nghiệm trên vật liệu được...
	15.3 Nếu có yêu cầu áp dụng quy định bổ sung S1 của Tiêu chuẩn M 32M/M 32, kết quả thí nghiệm giới hạn chảy, cường độ chịu kéo, diện tích suy giảm, và thí nghiệm uốn phải được báo cáo (S1.2.1 của Tiêu chuẩn M 32M/M 32).
	15.4 Báo cáo thí nghiệm vật liệu, chứng nhận kiểm tra, hoặc tài liệu tương đương được in hoặc sử dụng giao dịch điện tử bằng chuẩn trao đổi dữ liệu điện tử (EDI) được chấp nhận nếu nó có cùng hiệu lực như tài liệu được in bằng phương tiện của người ch...

	16 ĐÓNG GÓI VÀ ĐÁNH DẤU
	16.1 Trừ khi có quy định khác, nếu không vật liệu được đóng gói, đánh dấu và bốc xếp theo Tiêu chuẩn ASTM A 700.
	16.2 Nếu sợi cốt thép hàn được sản xuất dưới dạng tấm phẳng, nó sẽ xếp theo kiện hàng có kích cỡ thông thường và không nhiều hơn 150 tấm và được liên kết chặt với nhau.
	16.3 Nếu sợi cốt thép hàn được sản xuất dưới dạng cuộn, các cuộn được cuộn sao cho không bị bung ra trong quá trình vận chuyển và bốc xếp.
	16.4 Mỗi kiện hàng tấm phẳng hoặc cuộn phải được gắn nhãn ghi tên nhà sản xuất, mô tả vật liệu, Tiêu chuẩn M 55M/M 55, và các thông tin khác như quy định của người mua.
	16.5 Nếu có quy định trong hợp đồng hoặc với hợp đồng trực tiếp của Chính phủ Mỹ, áp dụng Mức A, bảo quản, đóng gói theo Mức A của Tiêu chuẩn MIL-STD-163.
	16.6 Nếu có quy định trong hợp đồng hoặc với hợp đồng trực tiếp của Chính phủ Mỹ, ghi nhãn vận chuyển, bổ sung các quy định trong hợp đồng theo Tiêu chuẩn MIL-STD-129 với các hãng quân sự Mỹ và theo Tiêu chuẩn liên Bang số 123 với các hãng dân sự Mỹ.

	17 CÁC TỪ KHOÁ
	17.1 Cốt thép trong bê tông; bê tông cốt thép; cốt thép; sợi thép; sợi cốt thép hàn.


