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Tiéu chuan ky thuat

Cong thoat nwéc bang Poly Vinyl Clorua (PVC)
c6 go’ tang cwong va do ga lap, dwa trén dwong
kinh bén trong dwoc kiem soat

AASHTO: M 304-03

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hdi Qubc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bd GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn muic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop dbng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc s dung ban dich nay theo bat c cach nao, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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1.2

1.3

1.4

PHAM VI AP DUNG

Tiéu chuan ky thuat nay quy dinh vé céng cé duc 16 va khong duc 16 kiéu thanh c6 go
tang cwdng bang Poly Vinyl Clorua (PVC) va dé phu tung, c6 duwéng kinh trong danh
dinh tlr 100 d&n 1200 mm, dé s dung lam céng thoat nwé'c mwa khéng ap, cdng tron
thoat nwéc, céng thoat nwéc ngam, va cac hé thdng thoat nuwéc dwdi bé mat khac voi
cac mdi ndi kin dat hoac kin nuwéc.

Viéc 1&p dat cac loai céng nay cho cac tuyén thai chat thai cong nghiép phai duwoc
chap thuan d&c biét béi thdm quyén tiéu chuan thich hop, bdi vi co thé bat gap céac
hoa chat khéng thwdng trong nwéc va nhiét dd qua 60°C.

Cbng va dd ga lap san xuat theo tiéu chuan ky thuat nay phai dwoc Idp dat theo ASTM
D 2321 va khuyén nghj ctia nha san xuét.

Diéu kién canh bao sau day chi thudc vé phan phwong phap thlr, Muc 8, cla tiéu
chuan ky thuat nay. Tiéu chudn nay khéng nham muc dich gidi quyét cac van dé vé an
toan di lién v&i viéc st dung né. Trach nhiém cla bét clr ai st dung tiéu chuan nay la
phai thiét Iap cac quy dinh vé strc khde va an toan thich hop, va quyét dinh kha nang
ap dung dwoc cla cac han ché thudc vé quy dinh trwde khi st dung.

2.1

2.2

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chudn AASHTO:

R 16, Théng tin mang tinh quy dinh vé cac hoa chat sl dung trong cac thi nghiém
AASHTO

Tiéu chuén thiét ké cau duong bd
Tiéu chuan ASTM:
D 618, Phuong phap x ly cac chat déo va cac vat liéu cach dién phuc vy thi nghiém
D 883, Thuat ng¥ lién quan dén cac chéat déo
D 1600, Céc tiv ngir viét t&t lien quan dén chat déo

D 1784, Tiéu chuan ky thuat cho cac hgp chat Poly Vinyl Clorua (PVC) cing va cac
hop chat Poly Vinyl Clorua (CPVC) duwgc xtr ly bang clo
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D2122, Phwong phap xac dinh kich thwéc cla céng va dd ga Iap bang nhwa déo néng

D 2152, Phuong phap thir vé dd nung chay ctia cong Poly Vinyl Clorua (PVC) ép din
va cac do ga lap dwoc duc khudn bang cach nhung vao axétén

D 2321, Ky thuat I&p dat dudi ngam cho cac cbng thoat nwdc thai bang nhya déo nong
c6 tinh mém déo

D 2412, Phwong phap thir dé xac dinh cac dac tinh chiu tai trong ngoai clia cong chét
déo bang cach chat tai ban song song

D 2444, Phuong phap thir vé strc khang xung kich clia cong va do ga lap bang nhuya
déo nong bang cach dung mét qua bua (trong lvgng roi)

D 3212, Tiéu chuén ky thuat cho cac méi ndi cho céng thoat nwdc va cong nhya thoat
nwdc thai st dung cac vong bit cao su dan hoi mem déo

F 412, Thuat ngi» lién quan dén cac hé théng édng bang chat déo

F 477, Tiéu chuan ky thuat cho cac vong bit cao su dan hoi (gioang) dung dé ndi cong
chat déo

3

3.1

3.2

THUAT NG

Phan chung - Céac dinh nghia dung trong tiéu chuan ky thuat nay 1a theo cac dinh
nghia cho trong ASTM D 883 va ASTM F 412 tri phi c¢6 chi dan khac.

Céng cé go tdng cuong - La mot sdn phdm cbng vé co ban dwoc ciu tao tr mdt mang
dan nwéc cé thanh nhdn dwoc tdng cwdng bang nhivng phan 16i hay swon kiéu hinh
khuyén hay xoan 6c & phia ngoai ctia céng, hodc cé hé tdng cirng kiéu hinh khuyén
hay xoan éc gitra cac thanh bén ngoai va bén trong néi chung 1a nhan. (Xem Hinh 1).
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Hinh 1 - Cac bién dang (mét cét) dién hinh: A- Thanh/twéng téi thiéu ctia mang dan nuwéc, B- Pudng

3.3

kinh trong trung binh (cho phép cé nhirng kiéu swéorn va khodng cach khac niva)

Céac mbi néi kin dét - Cac mbi nbi khéng cho phép xam nhap dat qua médi ndi vao bén
trong céng dwoc xem 14 kin dat. Kich c& cac 16 réng trong dat hay dong nuwéc dan dén
moi ndi cling nhw kich c& hat dat sé quyet dinh do kin dat.
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4 THONG TIN BDAT HANG

4.1 Don dat hang - Cac don dat hang cho vat liéu theo tiéu chuén ky thuat nay phai bao
gdm cac théng tin sau day néu thay can thiét d& mé td mot cach day dd vé sdn phdm
mong muén:

4.1.1 Tén cua vat liéu (cdng thoat nwéc c6 swdn PVC);

4.1.2 Sb hiéu AASHTO ké ca nam ban hanh;

4.1.3 Céc 16 duc, néu cbng can cé cac duc 16;

4.1.4 PBudng kinh cbng;

4.1.5 Chiéu dai, co thé la tbng chiéu dai hay chiéu dai cia méi doan va sb lwong cac doan;
va

4.1.6 Cac yéu ciu dac biét.

5 VAT LIEU

5.1 Vat liéu co ban - Cbng, cac dng ndi bén trong va cac dd ga lap phai dwoc lam bang
nhwa PVC c6 cép phan loai 6 t6i thiéu 1a 12454C hay 12364C nhw dwoc dinh nghia
trong ASTM D 1784. Cac hop chat PVC dbng polyme (homopolyme) phai dap &ng
hodc vuwot qua cac yéu cau cia sbd phan loai 6 toi thiéu liét ké & trén.

5.2 Vat liéu gia cong lai - Vat liéu gia cong lai sach sé& thu dwoc tir chinh sw san xuét cla
nha san xuét, khi dwoc dung béi nha san xuét, thi phai dap ng cac yéu ciu vé phan
loai & tbi thiéu nhw mé td & Muc 5.1.

5.3 Céc vong dém - Cac vong dém déo dan hdi phai tuan thd theo cac yéu cau vé tiing
dung cho c6t ap thAp nhw mé ta trong ASTM F 477.

5.4 Chét béi tron - Chét bdi tron dung cho 1&p d&t phai khéng duoc cé tac dong xau dén
vong dém trén cdng. Chi cé chat bdi tron dwoc khuyén cdo bdi nha san xuat maoi
dwoc st dung.

6 YEU CAU

6.1 Loai méi néi - Cac mdi nbi co6 thé cAu tao tir cac miéng loe, cac 6ng ndi ngoai, cac éng
ndi trong hay 1a cac bang nbi.

6.2 Phan loai méi néi - Cac mbi ndi phai dwoc phan loai thanh kin dat va kin nwéc. Méi ndi
kin d4t phai dap (rng cac yéu cau ctia Muc 7.6. Méi ndi kin nwéc phai dap &ng cac yéu
cau clia Muc 7.7.

Chu thich 1 - Bwéong kinh ngoai ciia s&n phdm clia cac nha san xuéat khac nhau 13
khéng duwoc quy dinh va do dé can phai kiém tra lai sy twong thich.

7 YEU CAU
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7.1

7.2

7.2.1

71.2.2

Trinh dé tay nghé - Cdng va cac dd phu tung phai cé tinh ddng nhat hoan toan va
khéng nhin thay cac vét nit, 16, cac vat la 1an vao, hay cac khuyét tat cé hai khéac.
Céng thwong phadm phai cang ddng nhét cang t6t vé mau séc, d6 duc, mat do, va cac
tinh chét vat Iy khac.

Kich thuéc cong:

Puong kinh - Puéng kinh trong clia cdng phai dap (rng cac yéu cau cho trong Bang 1
khi do dac theo Muc 8.3.1.

Chiéu day thanh cbéng - Chiéu day thanh céng nhd nhat & doan mang dan nwéc cla
cbng co swon tdng cwdng va d6 ga lap phai dap (rng cac yéu cau cho trong Bang 1
khi do dac theo Muc 8.3.2.

Bang 1 - Cac yéu ciu vé cong

C& cbng danh

Puong kinh bén  Thanh cdng dan  Cwéng do chiu D6 cirng toi

. trong trung binh t6i  nwéc tdi thiéu,  xung kich cla thiéu cla
dinh, mm thiéu*, mm mm cbng tbi thiéu, J  cbng, kPa
100 100.0 0.56 108 318
150 149.7 0.64 108 318
200 199.7 0.89 136 318
250 249.6 1.14 136 318
300 296.8 1.52 136 318
375 363.3 1.9 136 262
450 444.8 2.16 136 221
525 524.7 2.54 136 193
600 594.7 2.92 136 165
675 669.8 3.18 136 152
750 746.4 3.43 163 131
900 898.4 3.94 163 110
1050 1050.9 4.32 163 97
1200 1202.9 4.83 163 83

* Dung sai vé dudng kinh trong phai la +2 % cla c& céng danh nghia, nhwng khéng
duwoc qua 13 mm.

7.2.3

Chiéu day thanh doan loe - Trong trwérng hop cdng loe va cac phu tung dwoc ché tao
tir cac doan cdng, thi chiéu day cla thanh cbng trong phan loe phai dwoc xem 1a théa
man néu né dwoc tao thanh tir céng dap rng dwoc cac yéu cau trong Bang 1. Dbi voi
cac db ga lap tiét gidm hay véi cdng cé clra vao nhd, chiéu day thanh cdng téi thiéu
cho méi ctra vao phai khéng bé hon chiéu day thanh céng tbi thiéu cho cdng c6 c& doé.

Chu thich 2 - Do trinh d6 céng nghé trong nganh céng nghiép hién nay, mét sé dé ga
l&p 14 d6 dwoc ché tao trwdc. Do ga lap dwoc ché tao trwde lam tir cdng dap (rng cac
yéu cau cla tiéu chuan ky thuat vé cbng 1a chdp nhan dwoc mién 1a cac méi ndi dwoc
ndi chéng hay gia cb day da. Khéng dwoc dung mdi ndi co6 goc vat 45° khdng gia
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7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

7.10

cwong. Chiéu dai I&p d&t clia cac dd ga lap phai tuan theo cac yéu ciu cla nha san
Xuét.

Lam phdng céng - Khéng dwoc phép cé dau hiéu clha sw ria ché, nit, v&, hay phan
tach cac swon tdng cwdng hay méi ndi, khi cdng dwoc thi nghiém theo Muc 8.4.

Cuong dd chju xung kich ctia cong - Cwdng dd chiu lwc xung kich khéng dwoc bé hon
cac gia tri thé hién trong Bang 1 khi thi nghiém theo Muc 8.5.

Chu thich 3 - Yéu cau nay chi nham dé sir dung nhw 1a mét thi nghiém kiém soat chét
lwong, khéng phai la mét thi nghiém mé phdéng phuc vu.

Pé cirng cua céng - Céng phai cé mot dd cirng toi thidu tai dd udn 5% nhw liét ké trong
Bang 1 khi thi nghiém theo Muc 8.6.

Chu thich 4 - Céng dap (rng cac yéu cau thi nghiém vé dé cirng cla tiéu chuan thi
nghiém nay sé tao ra moét hé sé mém déo khéng qua 0,54 mm/N cho moi dwéng kinh
cbng trén 300 mm. Dbi véi cac c& cdng 300 mm va bé hon, dd clrng cong toi thiéu
phai la 320 kPa.

Céac méi nbi kin dat - Céng dwoc phan loai la kin dat phai dap &ng cac yéu cau cua
Tiéu chuén thiét ké cau duong b6 AASHTO, Phan I, Muc 26 khi do dac theo Muc 8.8.
Ty s6 cla c& hat dat Dss v&i c& 16 hd phai Ién hon 0,3 dbi véi cat hat nhé dén cat hat
trung va I&n hon 0,2 dbi véi cat ddng nhét.

Céac mbi néi kin nuéc - Mbi nd c6 giodng dwoc phan loai 1a kin nwéc phai thé hién 1a
khéng c6 dau hiéu ri nwéc khi thi nghiém theo Muc 8.9.

Céc vong dém - Khi mdt mdi ndi c6 vong dém duwoc dung, vong dém phai dap rng cac
yéu ciu vé &rng dung cot ap thap ctia ASTM F 477 va dwoc db khudn thanh hinh tron
hodc dwoc duc dun thanh tiét dién thich hop va sau d6 dwoc ndi thanh hinh dang tron.

Nhing axétdén - Céng phai dap rng cac yéu cau nhw dwoc quy dinh trong ASTM D
2152 khi thi nghiém theo Muc 8.7.

Chu thich 5 - Yéu cau nay chi nham dé dung nhu la moét thi nghiém kiém soat chét
lwong, khéng phai la mét thi nghi@m md phéng vé kha nang phuc vu.

Kich thuéc éng nbi bén trong - Kich thuwéc ctia dng ndi bén trong phai cé gia tri sao
cho chuing sinh ra mét sy can tré téi thiéu déi véi dong nwdc chdy trong céng va tao
nén mot mdi ndi kin dat cho céng. Ong ndi bén trong phai néi chéng moét doan it nhét
la 50 mm trén mbi cdng, va phai chira mét dung cu sao cho 6ng néi dwoc dinh tam
trén méi ndi. (Xem Hinh 2).
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Hinh 2 - Bién dang (tiét dién) dng ndi bén trong dién hinh (Cho phép c6 nhirng kiéu cau tao

7.11

bng ndi bén trong khéc)

Céc 16 duc - Khi duwoc yéu cau, cac 16 duc trén cdng phai la cac 16 tron dwdng kinh 5
dén 10 mm, hodc cac khe ranh cé bé rong khéng qua 3 mm va cé chiéu dai han ché
dén khoang 10% cuia chu vi céng hay 75 mm, tuy gia tri nao bé hon, dé tao ra mot
dién tich thu nwéc nhw sau:

C& cbng, mm Dién tich nhan nwéc, téi thiéu, cm2/m
100 11
150 dén 250 21
300 dén 525 32
600 va Ion hon 42

Céc 16 duc nhan nwéc phai dwoc bd tri thanh cac hang song song véi truc cla cong.
Céc 16 duc khéng dwoc ¢ mat trén ban than két cdu gan tang cwong ma phai & gitra
ching. Cac hang 16 duc phai dwoc bd tri thanh hai nhém twong dwong dwoc dat dbi
xing trén mot mat cia mot doan khéng duc 16 phia thap, twong rng véi duwéng dong
chay cta cbéng. Khodng cach gitra cac hang 16 phai dbng déu. Khoang cach gitra cac
dwéng tim cta cac hang 16 phai khdong bé hon 25 mm. Chiéu cao I&n nhét (H) clia cac
dwéng tdm cha hang 16 cao nhat (hay la diu phia trén cta cac 16 kiéu ranh) phia trén
day cong phai 1a 0,46 D, va chiéu dai day cung tbi thiéu (L) ctia doan day cong khéng
duc 16 phai la 0,46 D, trong d6 D la dwéng kinh cbng danh nghia. (Xem Hinh 3).
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Hinh 3 - C4c yéu cau vé cac 16 duc trén céng

8.1

8.1.1

8.1.2

8.2

8.3

8.3.1

8.3.2

8.4

PHUWONG PHAP THi NGHIEM
X ly:

Thi nghiém dbi chiéu - Khi viéc xt ly dwoc yéu cau cho cac thi nghiém dbi chiéu, thi
phai x& ly cac mau thir theo Thu tuc A ciia ASTM D 618 & 23 + 2°C va 50% + 5% dé
4m twong dbi trong khong it hon 40 gid trwdc khi thir. Thwe hién cac thi nghiém dwdi
cac diéu kién twong tw vé nhiét dé va dé am, trr phi cé quy dinh khac.

Thi nghiém kiém soat chét luong - X& ly cac mau thir trong it nhat 1a bdn gio trong
khéng khi hodc mét gid trong nwdc & 23 + 2°C. Thi nghiém cac mau thir & 23 + 2°C
ma khoéng chi y dén d6 4m twong dbi.

L4y mé&u - Viéc lwa chon cac mau cbng phai lam theo sw nhét tri gitra b&n mua va bén
ban. Trong trwdng hop khéng cé théa thuan trwdc, bat ky mau nao dwoc chon bdi
phong thi nghiém cling sé duwgc coi la chap nhan dwoc.

Kich thwoce:

Duwong kinh trong - Xac dinh dwong kinh bén trong trung binh st dung mét thuwdc do
bng 16ng panme bén trong, hay thwéc kim loai chinh xac dén 1 mm. L4y cac sb doc
day du, it nhat 1a bdn sb doc, & it nhét hai vi tri réi xac dinh dwéng kinh trung binh.

Chiéu day thanh cong - Do chiéu day thanh cla doan mang thoat nwéc & cac khoang
trdng gitra cac gan ting cwdng theo ASTM D 2122. L4y cac sbé doc day du, it nhat 1a
tam sb doc, dé dam bao rang chiéu day tbi thiéu da dwoc xac dinh.

Lam phdng - Lam phang ba mau cia cdng, méi mau cé chiéu dai twong dwong véi
mot duwéng kinh cdng (nhwng khéng bé hon 300 mm hodc I1&n hon 900 mm) gilra ca
ban song song trong moét lan &n thich hop dén khi dwéng kinh trong ctia cbéng giam di
khodng 60% cula kich thuwéc ban dau clia né dbi véi cac cdng c6 mot dd cirng do duoc
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8.5

8.5.1

8.5.2

8.5.3

8.6

8.7

8.8

bé hon 318 kPa. Cac cbng cé dd cirng cdng 318 kPa hay I&n hon phéi dwoc lam
phang cho t&i khi dwdng kinh trong ctia céng gidm di mét lwong dwoc xac dinh béi
[3,43(0OD)/(OD-ID)], tinh bang phan tram, trong d6 OD va ID la cac dwdng kinh ngoai
va trong do duoc cla cbng. Toéc do gia tai phai déu dan va sao cho sw nén dwoc hoan
thanh trong vong 120 t¢i 300 gidy. M&u th» s& dat néu khdng quan sat thay s ria,
niet, v&, hay phan tach, cia cac gan ting cuwong hay cac mdi ndi, hodc ca hai, dudi
anh sang binh thwdng bang mét thwong. Nhirng vét rach nhd xuét hién tai dau cét cia
gan tang cirng sé khéng phai la can cr dé coi la khéng dat.

Chu thich 6 - Cac vét rach nhd, quan sat dwoc sau khi thi nghiém, cé thé dai toi
khoang 10% dwong kinh danh nghia.

Stre chju xung kich - Xac dinh strc chiju lwe xung kich clia céng theo cac diéu kién va
thiét bj trong ASTM D 2444 str dung Bua kiéu B va khuén git ban det B. Nhiét do thi
nghiém sé la 23 + 2°C. Thi nghiém sau mau th; tt ca sau mau déu phai dat. Néu mét
mau thlr khéng dat, phai thtr sdu mau khac. Muwoi mot mau dat trén tdng sé mudi hai
mau da thi thi sé& dwoc coi la dat. Néu mot swon tdng cudng bi v& béi mét ci va dap
gian tiép, thi mau phai dwoc thay thé trong phép thir.

O céac c& tir 100 mm dén 375 mm, méi mau thir phai dai 150 mm. V&i cac ¢& 450 mm
va I&én hon, mdi mau phai dai 300 mm.

Vi céng 100 va 150 mm, dung mdét Bua loai B nang 10 kg. V&i cac c& I&én hon, dung
Bula loai B nang 10 kg hoac 15 kg.

Chinh hwéng cac mau sao cho bla sé danh vao dién tich gitra cac gan tang cuwong
néu khodng cach vat ly cho phép thwe hién mét cui dap gon. Néu diéu nay la khéng thé
duwoc, thi chinh hwéng cac mau sao cho mét trong sb cac swdn sé nhan cu dap duoc
dinh tdm chuan trén méat bua. Mau thr sé la khong dat néu cé mot trong cac dau hiéu
nhw n&t, tach, v&, hay bong bat trén swon, than, hay mbi néi.

D6 cling cda cbng - Xac dinh dd cirng céng & dd udn ndm phan tram theo ASTM D
2412. Th&r ba mau, méi mau cd chiéu dai twong dwong véi mét dudng kinh cbng
(nhwng khéng bé hon 300 mm hoac khéng I&én hon 900 mm) va xac dinh d6 cing
cbng trung binh.

Chu thich 7 - Tiéu chi d6 uén 5%, ma né dwoc chon mét cach tly y dé thuan tién cho
vié thtr, khdng dwoc xem la mot han ché vé mat do ubn trong khi stv dung. Ky sw tw
van phai chju trach nhiém lap ra gi&¢i han udn chap nhan duoc.

Nhing axétén - Tién hanh thi nghiém nay theo ASTM D 2152. Tha tuc nay dwoc dung
dé xac dinh m&c d6 nung chay ctia céng nhwa PVC ép dun nhw dwoc chi ra béi sy
phan (rng v&i sy nhung ngap trong axétén khan. N6 dwoc ap dung chi dé phan biét
gitra PVC khbéng chay va chay dung cach.

Tinh kin dét - Lap rap méi ndi theo cac chi dan clia nha san xuat. Dung mét dung cu
do chinh xac t&i 0,4 mm dé dinh vi d& mé c& Ion nhét gitra céng va thiét bi ndi bang
cach do dé mé theo chiéu ban kinh tir thanh cdng. Khe hé khéng dwoc phép vwot qua
25 mm. V&i cac khoadng hé hon 3 mm, chiéu dai ctia mang phai Ién qua bbn lan c&
cua khoang hé.

10
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8.9 D6 kin nude - Tién hanh thi nghiém ap lwc bén trong theo ASTM D 3212 st dung ap
suéat nwéc 75 kPa.

9 THi NGHIEM LAI VA KHONG CHAP THUAN

9.1 V4t liéu khéng dat yéu cau - Vat lieu khéng dap (rng cac yéu cau cla tiéu chun nay
sé& bj loai bd. Vat lieu cé thé dwoc thi nghiém lai dé kiém tra sw tuan tha, theo théa
thuan gilra bén mua va bén ban.

10 DANH DAU SAN PHAM

10.1  Pénh déu céng - Mbi chiéu dai tiéu chudn va ngau nhién ctia cbng ma tuan tha ding
tiéu chuadn nay sé phai danh dau rd rang béi nha ché tao theo vi du sau day & cac
quang cach 1,5 m hoac nhé hon:

10.1.1 Tén nha san xuét, thwong hiéu, va quy trinh;

10.1.2 C& cdng danh nghia bang milimét;

10.1.3 Phan loai 6 t6i thiéu PVC nhuw liét ké trong Bang 1, ASTM D 1784, vi du 13264C;

10.1.4 Doéng chi» "CONG THOAT NUOC"; va

10.1.5 Ky hiéu theo tiéu chuan k¥ thuat nay, AASHTO M 304.

10.2  Péanh dau dé gé Iap - Cac dd ga I&p tuan theo tiéu chuan kj thuat nay phai dwoc danh
d4u rd rang theo vi du sau day:

10.2.1 Tén nha san xuét, thwong hiéu, va quy trinh;

10.2.2 C& cdng danh nghia bang milimét;

10.2.3 Phan hang vat liéu "PVC" va Lép 6 ASTM; va

10.2.4 Ky hiéu theo tiéu chuan ky thuat nay, AASHTO M 304., va ma cla nha san xuat dé
bao gbm dwoc ngay, thang, ndm, ca, va nha may san xuét.

10.3  Céc danh déu - Panh dau phai dwoc ap dung cho cbéng theo mét cach thirc sao cho
chang van c6 gia tri sau khi viéc 1ap d&t va kiém tra da hoan thanh.

10.4  Dam bdo chét luong - Khi s&n pham dwoc danh dau véi M 304, nd xac nhan rang san
phdm da duwoc san xuat, kiém tra, ldy mau, va thi nghiém theo tiéu chuan ky thuat nay
va da chirng té 1a dap rng dwoc cac yéu cau cla tiéu chuan ky thuat nay.

10.4.1 Théng b&o - Néu viéc kiém tra dwoc quy dinh b&i bén mua hang, nha san xuét phai
théng bao cho bén mua trwdc vé ngay thang, thoi gian, va dia diém thi nghiém céng
dé bén mua cé thé tham gia chirng kién.

10.4.2 Péanh gié - Nguoi thanh tra phai cé quyén tw do tiép can cac phan thich hop cta nha

may clia nha san xuat ma chang cé lién quan dén cong viéc dwoc thuc hién theo tiéu
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chuén ky thuat nay. Nha san xuét sé cung cap cho thanh tra moi phwong tién hop ly
dé xac dinh liéu céng cé dap (rng cac yéu cau cla tiéu chuan ky thuat nay khéng.

10.5  Chung nhan - Khi dwoc nhét tri bang van ban b&i bén mua va bén ban, mét chirng
nhan sé dwoc dua ra trén co s& chap thuan vat liéu. Chirng nhan nay sé bao gém mot
ban sao cla bao cdo thi nghiém cta nha san xuét, hodc moét thuyét minh b&i bén ban
rang vat liéu da dwoc lay mau, va kiém tra theo cac quy dinh cuta tiéu chuan ky thuat
nay. Méi chirng nhan dwoc chuan bi nhuw thé, phai dwoc ky béi mot dai dién cé thdm
quyén cla bén ban hodc bén mua.

11 GIAO HANG

11.1  Péng gbi - Trir phi dwoc quy dinh khac, tat ca cdng va dd ndi va dbé ga lap déu phai
duwoc déng goi dé phuc vu giao hang thwong mai tiéu chuén.
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn kỹ thuật này quy định về cống có đục lỗ và không đục lỗ kiểu thành có gờ tăng cường bằng Poly Vinyl Clorua (PVC) và đồ phụ tùng, có đường kính trong danh định từ 100 đến 1200 mm, để sử dụng làm cống thoát nước mưa không áp, cống tròn th...
	1.2 Việc lắp đặt các loại cống này cho các tuyến thải chất thải công nghiệp phải được chấp thuận đặc biệt bởi thẩm quyền tiêu chuẩn thích hợp, bởi vì có thể bắt gặp các hóa chất không thường trong nước và nhiệt độ quá 600C.
	1.3 Cống và đồ gá lắp sản xuất theo tiêu chuẩn kỹ thuật này phải được lắp đặt theo ASTM D 2321 và khuyến nghị của nhà sản xuất.
	1.4 Điều kiện cảnh báo sau đây chỉ thuộc về phần phương pháp thử, Mục 8, của tiêu chuẩn kỹ thuật này. Tiêu chuẩn này không nhằm mục đích giải quyết các vấn đề về an toàn đi liền với việc sử dụng nó. Trách nhiệm của bất cứ ai sử dụng tiêu chuẩn này là ...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Phần chung - Các định nghĩa dùng trong tiêu chuẩn kỹ thuật này là theo các định nghĩa cho trong ASTM D 883 và ASTM F 412 trừ phi có chỉ dẫn khác.
	3.2 Cống có gờ tăng cường - Là một sản phẩm cống về cơ bản được cấu tạo từ một máng dẫn nước có thành nhẵn được tăng cường bằng những phần lồi hay sườn kiểu hình khuyên hay xoắn ốc ở phía ngoài của cống, hoặc có hệ tăng cứng kiểu hình khuyên hay xoắn ...
	3.3 Các mối nối kín đất - Các mối nối không cho phép xâm nhập đất qua mối nối vào bên trong cống được xem là kín đất. Kích cỡ các lỗ rỗng trong đất hay dòng nước dẫn đến mối nối cũng như kích cỡ hạt đất sẽ quyết định độ kín đất.

	4 THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	4.1 Đơn đặt hàng - Các đơn đặt hàng cho vật liệu theo tiêu chuẩn kỹ thuật này phải bao gồm các thông tin sau đây nếu thấy cần thiết để mô tả một cách đầy đủ về sản phẩm mong muốn:
	4.1.1 Tên của vật liệu (cống thoát nước có sườn PVC);
	4.1.2 Số hiệu AASHTO kể cả năm ban hành;
	4.1.3 Các lỗ đục, nếu cống cần có các đục lỗ;
	4.1.4 Đường kính cống;
	4.1.5 Chiều dài, có thể là tổng chiều dài hay chiều dài của mỗi đoạn và số lượng các đoạn; và
	4.1.6 Các yêu cầu đặc biệt.


	5 VẬT LIỆU
	5.1 Vật liệu cơ bản - Cống, các ống nối bên trong và các đồ gá lắp phải được làm bằng nhựa PVC có cấp phân loại ô tối thiểu là 12454C hay 12364C như được định nghĩa trong ASTM D 1784. Các hợp chất PVC đồng polyme (homopolyme) phải đáp ứng hoặc vượt qu...
	5.2 Vật liệu gia công lại - Vật liệu gia công lại sạch sẽ thu được từ chính sự sản xuất của nhà sản xuất, khi được dùng bởi nhà sản xuất, thì phải đáp ứng các yêu cầu về phân loại ô tối thiểu như mô tả ở Mục 5.1.
	5.3 Các vòng đệm - Các vòng đệm dẻo đàn hồi phải tuân thủ theo các yêu cầu về ứng dụng cho cột áp thấp như mô tả trong ASTM F 477.
	5.4 Chất bôi trơn - Chất bôi trơn dùng cho lắp đặt phải không được có tác động xấu đến vòng đệm trên cống. Chỉ có chất bôi trơn được khuyến cáo bởi nhà sản xuất mới được sử dụng.

	6 YÊU CẦU
	6.1 Loại mối nối - Các mối nối có thể cấu tạo từ các miệng loe, các ống nối ngoài, các ống nối trong hay là các băng nối.
	6.2 Phân loại mối nối - Các mối nối phải được phân loại thành kín đất và kín nước. Mối nối kín đất phải đáp ứng các yêu cầu của Mục 7.6. Mối nối kín nước phải đáp ứng các yêu cầu của Mục 7.7.

	7 YÊU CẦU
	7.1 Trình độ tay nghề - Cống và các đồ phụ tùng phải có tính đồng nhất hoàn toàn và không nhìn thấy các vết nứt, lỗ, các vật lạ lẫn vào, hay các khuyết tật có hại khác. Cống thương phẩm phải càng đồng nhất càng tốt về màu sắc, độ đục, mật độ, và các t...
	7.2 Kích thước cống:
	7.2.1 Đường kính - Đường kính trong của cống phải đáp ứng các yêu cầu cho trong Bảng 1 khi đo đạc theo Mục 8.3.1.
	7.2.2 Chiều dày thành cống - Chiều dày thành cống nhỏ nhất ở đoạn máng dẫn nước của cống có sườn tăng cường và đồ gá lắp phải đáp ứng các yêu cầu cho trong Bảng 1 khi đo đạc theo Mục 8.3.2.
	7.2.3 Chiều dày thành đoạn loe - Trong trường hợp cống loe và các phụ tùng được chế tạo từ các đoạn cống, thì chiều dày của thành cống trong phần loe phải được xem là thỏa mãn nếu nó được tạo thành từ cống đáp ứng được các yêu cầu trong Bảng 1. Đối vớ...

	7.3 Làm phẳng cống - Không được phép có dấu hiệu của sự rịa chẻ, nứt, vỡ, hay phân tách các sườn tăng cường hay mối nối, khi cống được thí nghiệm theo Mục 8.4.
	7.4 Cường độ chịu xung kích của cống - Cường độ chịu lực xung kích không được bé hơn các giá trị thể hiện trong Bảng 1 khi thí nghiệm theo Mục 8.5.
	7.5 Độ cứng của cống - Cống phải có một độ cứng tối thiểu tại độ uốn 5% như liệt kê trong Bảng 1 khi thí nghiệm theo Mục 8.6.
	7.6 Các mối nối kín đất - Cống được phân loại là kín đất phải đáp ứng các yêu cầu của Tiêu chuẩn thiết kế cầu đường bộ AASHTO, Phần II, Mục 26 khi đo đạc theo Mục 8.8. Tỷ số của cỡ hạt đất D85 với cỡ lỗ hở phải lớn hơn 0,3 đối với cát hạt nhỏ đến cát ...
	7.7 Các mối nối kín nước - Mối nố có gioăng được phân loại là kín nước phải thể hiện là không có dấu hiệu rỉ nước khi thí nghiệm  theo Mục 8.9.
	7.8 Các vòng đệm - Khi một mối nối có vòng đệm được dùng, vòng đệm phải đáp ứng các yêu cầu về ứng dụng cột áp thấp của ASTM F 477 và được đổ khuôn thành hình tròn hoặc được đúc đùn thành tiết diện thích hợp và sau đó được nối thành hình dạng tròn.
	7.9 Nhúng axêtôn - Cống phải đáp ứng các yêu cầu như được quy định trong ASTM D 2152 khi thí nghiệm  theo Mục 8.7.
	7.10 Kích thước ống nối bên trong - Kích thước của ống nối bên trong phải có giá trị sao cho chúng sinh ra một sự cản trở tối thiểu đối với dòng nước chảy trong cống và tạo nên một mối nối kín đất cho cống. Ống nối bên trong phải nối chồng một đoạn ít...
	7.11 Các lỗ đục - Khi được yêu cầu, các lỗ đục trên cống phải là các lỗ tròn đường kính 5 đến 10 mm, hoặc các khe rãnh có bề rộng không quá 3 mm và có chiều dài hạn chế đến khoảng 10% của chu vi cống hay 75 mm, tùy giá trị nào bé hơn, để tạo ra một di...

	8 PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	8.1 Xử lý:
	8.1.1 Thí nghiệm đối chiếu - Khi việc xử lý được yêu cầu cho các thí nghiệm đối chiếu, thì phải xử lý các mẫu thử theo Thủ tục A của ASTM D 618 ở 23 ± 20C và 50% ± 5% độ ẩm tương đối trong không ít hơn 40 giờ trước khi thử. Thực hiện các thí nghiệm dư...
	8.1.2 Thí nghiệm kiểm soát chất lượng - Xử lý các mẫu thử trong ít nhất là bốn giờ trong không khí hoặc một giờ trong nước ở 23 ± 20C. Thí nghiệm các mẫu thử ở 23 ± 20C mà không chú ý đến độ ẩm tương đối.

	8.2 Lấy mẫu - Việc lựa chọn các mẫu cống phải làm theo sự nhất trí giữa bên mua và bên bán. Trong trường hợp không có thỏa thuận trước, bất kỳ mẫu nào được chọn bởi phòng thí nghiệm cũng sẽ được coi là chấp nhận được.
	8.3 Kích thước:
	8.3.1 Đường kính trong - Xác định đường kính bên trong trung bình sử dụng một thước đo ống lồng panme bên trong, hay thước kim loại chính xác đến 1 mm. Lấy các số đọc đầy đủ, ít nhất là bốn số đọc, ở ít nhất hai vị trí rồi xác định đường kính trung bình.
	8.3.2 Chiều dày thành cống - Đo chiều dày thành của đoạn máng thoát nước ở các khoảng trống giữa các gân tăng cường theo ASTM D 2122. Lấy các số đọc đầy đủ, ít nhất là tám số đọc, để đảm bảo rằng chiều dày tối thiểu đã được xác định.

	8.4 Làm phẳng - Làm phẳng ba mẫu của cống, mỗi mẫu có chiều dài tương đương với một đường kính cống (nhưng không bé hơn 300 mm hoặc lớn hơn 900 mm) giữa cá bản song song trong một lần ấn thích hợp đến khi đường kính trong của cống giảm đi khoảng 60% c...
	8.5 Sức chịu xung kích - Xác định sức chịu lực xung kích của cống theo các điều kiện và thiết bị trong ASTM D 2444 sử dụng Búa kiểu B và khuôn giữ bản dẹt B. Nhiệt độ thí nghiệm sẽ là 23 ± 20C. Thí nghiệm sáu mẫu thử; tất cả sáu mẫu đều phải đạt. Nếu ...
	8.5.1 Ở các cỡ từ 100 mm đến 375 mm, mỗi mẫu thử phải dài 150 mm. Với các cỡ 450 mm và lớn hơn, mỗi mẫu phải dài 300 mm.
	8.5.2 Với cống 100 và 150 mm, dùng một Búa loại B nặng 10 kg. Với các cỡ lớn hơn, dùng Búa loại B nặng 10 kg hoặc 15 kg.
	8.5.3 Chỉnh hướng các mẫu sao cho búa sẽ đánh vào diện tích giữa các gân tăng cường nếu khoảng cách vật lý cho phép thực hiện một cú đập gọn. Nếu điều này là không thể được, thì chỉnh hướng các mẫu sao cho một trong số các sườn sẽ nhận cú đập được địn...

	8.6 Độ cứng của cống - Xác định độ cứng cống ở độ uốn năm phần trăm theo ASTM D 2412. Thử ba mẫu, mỗi mẫu có chiều dài tương đương với một đường kính cống (nhưng không bé hơn 300 mm hoặc không lớn hơn 900 mm) và xác định độ cứng cống trung bình.
	8.7 Nhúng axêtôn - Tiến hành thí nghiệm này theo ASTM D 2152. Thủ tục này được dùng để xác định mức độ nung chảy của cống nhựa PVC ép đùn như được chỉ ra bởi sự phản ứng với sự nhúng ngập trong axêtôn khan. Nó được áp dụng chỉ để phân biệt giữa PVC kh...
	8.8 Tính kín đất - Lắp ráp mối nối theo các chỉ dẫn của nhà sản xuất. Dùng một dụng cụ đo chính xác tới 0,4 mm để định vị độ mở cỡ lớn nhất giữa cống và thiết bị nối bằng cách đo độ mở theo chiều bán kính từ thành cống. Khe hở không được phép vượt quá...
	8.9 Độ kín nước - Tiến hành thí nghiệm áp lực bên trong theo ASTM D 3212 sử dụng áp suất nước 75 kPa.

	9 THÍ NGHIỆM LẠI VÀ KHÔNG CHẤP THUẬN
	9.1 Vật liệu không đạt yêu cầu - Vật liệu không đáp ứng các yêu cầu của tiêu chuẩn này sẽ bị loại bỏ. Vật liệu có thể được thí nghiệm lại để kiểm tra sự tuân thủ, theo thỏa thuận giữa bên mua và bên bán.

	10 ĐÁNH DẤU SẢN PHẨM
	10.1 Đánh dấu cống - Mỗi chiều dài tiêu chuẩn và ngẫu nhiên của cống mà tuân thủ đúng tiêu chuẩn này sẽ phải đánh dấu rõ ràng bởi nhà chế tạo theo ví dụ sau đây ở các quãng cách 1,5 m hoặc nhỏ hơn:
	10.1.1 Tên nhà sản xuất, thương hiệu, và quy trình;
	10.1.2 Cỡ cống danh nghĩa bằng milimét;
	10.1.3 Phân loại ô tối thiểu PVC như liệt kê trong Bảng 1, ASTM D 1784, ví dụ 13264C;
	10.1.4 Dòng chữ "CỐNG THOÁT NƯỚC"; và
	10.1.5 Ký hiệu theo tiêu chuẩn kỹ thuật này, AASHTO M 304.

	10.2 Đánh dấu đồ gá lắp - Các đồ gá lắp tuân theo tiêu chuẩn kỹ thuật này phải được đánh dấu rõ ràng theo ví dụ sau đây:
	10.2.1 Tên nhà sản xuất, thương hiệu, và quy trình;
	10.2.2 Cỡ cống danh nghĩa bằng milimét;
	10.2.3 Phân hạng vật liệu "PVC" và Lớp ô ASTM; và
	10.2.4 Ký hiệu theo tiêu chuẩn kỹ thuật này, AASHTO M 304., và mã của nhà sản xuất để bao gồm được ngày, tháng, năm, ca, và nhà máy sản xuất.

	10.3 Các đánh dấu - Đánh dấu phải được áp dụng cho cống theo một cách thức sao cho chúng vẫn có giá trị sau khi việc lắp đặt và kiểm tra đã hoàn thành.
	10.4 Đảm bảo chất lượng - Khi sản phẩm được đánh dấu với M 304, nó xác nhận rằng sản phẩm đã được sản xuất, kiểm tra, lấy mẫu, và thí nghiệm theo tiêu chuẩn kỹ thuật này và đã chứng tỏ là đáp ứng được các yêu cầu của tiêu chuẩn kỹ thuật này.
	10.4.1 Thông báo - Nếu việc kiểm tra được quy định bởi bên mua hàng, nhà sản xuất phải thông báo cho bên mua trước về ngày tháng, thời gian, và địa điểm thí nghiệm cống để bên mua có thể tham gia chứng kiến.
	10.4.2 Đánh giá - Người thanh tra phải có quyền tự do tiếp cận các phần thích hợp của nhà máy của nhà sản xuất mà chúng có liên quan đến công việc được thực hiện theo tiêu chuẩn kỹ thuật này. Nhà sản xuất sẽ cung cấp cho thanh tra mọi phương tiện hợp ...

	10.5 Chứng nhận  - Khi được nhất trí bằng văn bản bởi bên mua và bên bán, một chứng nhận sẽ được đưa ra trên cơ sở chấp thuận vật liệu. Chứng nhận này sẽ bao gồm một bản sao của báo cáo thí nghiệm của nhà sản xuất, hoặc một thuyết minh bởi bên bán rằn...
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	11.1 Đóng gói - Trừ phi được quy định khác, tất cả cống và đồ nối và đồ gá lắp đều phải được đóng gói để phục vụ giao hàng thương mại tiêu chuẩn.


