AASHTO M294-06 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat

Ong nhwa polyethylene cé6 mui, dwéng kinh
300-1500mm

AASHTO : M 294-06

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Nguwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn muic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap Iy kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (k& c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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11

111

1.1.2

1.2

1.3

1.4

PHAM VI AP DUNG

Tiéu chun nay bao gdm cac yéu cau va phwong phap kiém tra éng, khép nbi va dai
nhwa polyethylene (PE) sir dung trong cac két ciu thoat nwéc trén va dwdi mat dat.

Ap dung cho céc kich c& tir 300-1500 mm.

Bao gdbm ca céac quy dinh vé vat liéu, nhan cdng, dé cirng, strc khang nirt do (ng suét
cla moi trwong, hé thdong mai ndi, tinh dé v&, va cac hinh thirc lap dat.

()ng nhwa PE ¢6 muai dwoc st dung cho cac két cu thoat nwdc & trén va duwdi mat
dat, noi ma dat déng vai trd 1am két cdu d&. Muc dich sir dung chinh 14 tap hop hoac
dan nwéc béi dong chay trong lwc hé, nhw la hé thdng céng, 6ng dan thoat nudc
muwa, Vv.

Chu thich 1: Tai nhitng vi tri ma 6ng PE hd, thi can co bién phap bao vé cac chd hé
nay do tinh dé chay cla vat liéu PE va sy hw héng do tac dong lau dai cia blrc xa mat
tro.

Tiéu chudn nay khéng bao gébm cac yéu ciu vé nén mong, lap dat trd hodc chét tai.
Sw lam viéc tt ctia két cAu phu thudc vao viéc chuan bi nén mong va lap tra dat mot
cach dung dan, va sw can than trong qua trinh 1ap dat. Cong tac thiét ké két cau dng
PE va trinh tw I&p d&t chuin dwoc néu trong Tiéu chudn Thiét ké Cau LRFD cula
AASHTO, muc 12, va Tiéu chudn Xay dwng cau LFRD, muc 30 twong &ng. Néu co
yéu cau clia nguwdi sir dung hodc ki sw, nha san xuét sé cung cap chi tiét mat cat
twdng d& d0 cho viéc danh gia vé ki thuat.

Chi c6 mét sd canh bao trwéc chi dwoc dwa ra cho phan phwong phap thi nghiém,
muc 9.4 cla tiéu chuan nay. Tiéu chudn nay khéng nhdm muc dich dé cép dén céac
van dé an toan ndy sinh trong qua trinh str dung. Nguoi st¥ dung tiéu chuén nay cé
tréch nhiém tw thiét 1ap cac bién phép an toan, bdo vé strc khde va xac dinh cac han
ché truée khi st dung.

2.1

TAI LIEU VIEN DAN
CAc tiéu chuén AASHTO:

= R16, Cac quy dinh vé hda chét s dung trong céac thi nghiém cia AASHTO.
= Tiéu chuan Xay dwng ciu LRFD AASHTO.
= Tiéu chuén Thiét ké cAu LRFD AASHTO.
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2.2

= Cac tiéu chuan cho cu trén dwong cao tbc.
Céc tiéu chuan ASTM:

= D 618, Cac chat déo va vat liéu bao vé dién cho thi nghiém

= D 638, Phwong phap thi nghiém tinh chéat kéo ctia nhuwa déo

= D 883, Cac thuat nglr lien quan dén nhya déo.

= D 1693, Sw nirt dwdi (rng suét clia modi trwdng clia nhwa Ethylene

= D 1928, Hwdng dan thye hanh cho cac mau va tAm Polyethylene thi nghiém nén.

= D 2122, Xac dinh kich thwéc 6ng va khép ndi nhwa déo nong.

= D 2412, Xac dinh kha nang chiu tai trong bén ngoai ctia 6ng nhwa bang chét tai tAm
song song.

= D 244,4, '!'hl’ nghiém xac dinh kha nang chiu tac ddong cla 6ng nhya déo néng va
cho ndi bang phwong phap tai trong roii.

= D 3212, Mdi ndi bng nhua déo thoat nwdc siv dung vat liéu gan dan héi déo.

= D 3350, Tiéu chuan vé éng nhua Polyethylene va vat liéu néi.

= D 5397, Phwong phéap thi nghiém dé dénh gia kha nang khang nt cia mang
Polyolefin s&r dung thi nghiém tai trong kéo deu hinh chir V.

» F 412, C4c thuat ngi¥ lién quan dén hé théng éng nhua.

» F 477, Bang keo (miéng dém) dan hbi déo dung cho viéc ndi 6ng nhya.

= F 21361 Phwong phap thi Qghiém cho thi nghiém NCLS dé xac dinh lwc khang niet
phat trién cham ctia nhwa tébng hop HDPE hodc éng nhwa c6 mai HDPE.

Chd thich 2: Cac bng c6 duerng kinh 1050-1500 mm da dwoc quy dinh trong cac tiéu
chuan MP 6 va MP 7 truwéc day.

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

THUAT NGO

Céc thuat nglr st dung trong tiéu chudn nay 1a phu hop véi cac dinh nghia trong
ASTM D 883 va ASTM F 412, trir khi c6 quy dinh khac.

Vét nirt - 14 bat ki hién twong vé hodc tach ra nao ma phat trién t&i vé ngoai cia éng.

Ché dap - 1a hién twong bi dap khéng cé kha ndng phuc héi, va thuéng lién quan téi
viéc lam oan vé éng.

Oan - la bat ki hién twong udn cong nao hodc bién dang & vé dng ma né lam gidm kha
nang chju lyc cta ong. Bat ki do Iéch tang hoac giam trén dwdng cong thi nghiém dd
cng clia 6ng déu dwoc coi la diém oan trén vd éng.

Nhwa déo Polyethylene (PE) - la nhwa déo lam bang hop chat cao phan tlr voi
ethylene (ASTM D883)

Nhuwa tai ché - 1a nhya tir cac san phdm cutia bo vi x& li ma ching dwoc nghién nhé
sau khi da dwoc duc (ASTM D 883).
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3.7 Vat liéu polyethylene nguyén chét - 1a vat lieu nhwa PE & dang vién, hat nho, bét, cuc
hodc & dang Idng ma chung thuéng dwoc yéu ciu cho viéc ché tao ban dau hon 1a st
dung hodc xt ly truc tiép.

3.8 Sw phat trién vét nit cham - 1a hién twong ma mot vét nirt (’ng suét cé thé dwoc hinh
thanh. Mot vét nirt (rng suét 1a vét nit trong hodc ngoai khéi nhya gay ra bdi cac (rng
suét kéo Ién hon cuwéng d6 co hoc ngan han cta né.

3.9 Sw phan 16p - la sy phan tach gitra I&p 16t trong va I1&p vd ngoai clia éng loai S Vi
mot khe hé nhin thdy dwoc phat trién hoan toan qua mét khe nit tai bat ki diém nao
trén chu vi ctia 6ng. Vé&i loai 6ng D, thi sw phan 16p |a sy phan tach gitra 16p vo trong
va vé ngoai v&i khe hé nhin thdy dwoc ma né mé rdng hoan toan gitra hé d& trong va
|&p vé trong hodc ngoai tai bat ki diém nao nam trén chu vi ctia dng.

4 PHAN LOAI

4.1 Ong nhwa PE duoc dé cap trong tiéu chuan nay dwoc phan loai nhw sau:

4.1.1 Loai C — La loai 6ng c6 méat ngang la hinh tron day dd, véi bé mat nép gép & ca bén
trong va bén ngoai. Cac nép gap cé dang hinh khuyén.

4.1.1.1 Loai CP — La loai éng C c6 duc 6.

4.1.2 Loai S — Loai 6ng nay c6 mat cat ngang hinh tron ddy da, véi vé 6ng cé nép gap & bén
ngoai, con bén trong nhan. Cac nép gap cd dang hinh khuyén.

4.1.2.1 Loai SP- La 6ng loai S c6 duc 6.

4.1.3 Loai D- Loai 6ng nay c6 vd trong nh&n, dwoc bao quanh chu vi hodc theo hinh xoén bc
bang cac swdn tang cuong lién két véi Iép vé ngoai nhan.

4131 Loai DP-La loai D c6 duc 16.

4.2 Hai loai cé duc 16 sé dwoc mé td & muc 7.3.1 va 7.3.2.

5 THONG TIN CHi DAN

5.1 Céc chi dan trong tiéu chuan nay sé bao gdm cac théng tin sau, ma chiing can thiét dé
mo ta san pham mong mubn mét cach day du:

5.1.1 Tiéu chudn AASHTO va ndm ban hanh

5.1.2 Loai 6ng (muc 4.1)

5.1.3 DPuwdng kinh va chiéu dai yéu cau, tdng chiéu dai hodc chiéu dai can thiét cia méi
doan va sb thanh

5.1.4 Sb6 cut nbi

5.1.5 Loai 6 duc (loai 2 da dwoc mac dinh, néu khdng c6 chi dinh khac) (muc 7.3), va
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5.1.6

Chirng chi, néu c6 yéu cau (muc 12.1).

6.1

6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.2

VAT LIEU
Cac vat liéu co ban:

Ong day va céac chi tiét 1&p bang thdi néng — Ong va khuén phai dwoc lam bang PE
nguyén chat ma chdng tuan tha theo cac yéu cau cda loai phan t& 43500C nhw da
dwgc md ta va dinh nghia trong ASTM D 3350, ngoai trtr ham lwgng cacbon den
khéong duoc vwot qua 5%, va dung trong khéng dwgc nhé hon 0.948 gm/cc, va khdng
dwoc I&én hon 0.955 gm/cc. Cac chat nhwa nén c6 mirc do phan loai cao hon & mot
hodc mét sb tinh chat nao d6, ngoai trir dung trong, déu co6 thé dwoc str dung ma van
cho san pham dat cac yéu cau mong mudn. V&i loai can strc khang nirt phat trién
cham, thi thi nghiém NCLS theo cac trinh twu dwgc mé ta & muc 9.5 sé dwoc str dung
dé xét duyét chat nhwa nén. Thoi gian xé ddt trung binh cla 5 mau thi nghiém phai
I&n hon 24 gi® va thoi gian dit cha bat ki mau nao ciing khéng duwoc nhd hon 17 gid.

Céc chi tiét va dng ndi Iap xoay — Céc chi tiét dng ndi phai dwoc 1am bang chét nhya
nén PE nguyén chat ma ching thda man cac yéu ciu cip do 213320C nhw da duoc
dinh nghia va mé ta & ASTM D 3350, ngoai trtr ham lwgng cacbon den khong duoc
vuot qua 5%. Cac chat nhwa nén cé6 mirc d6 phan loai cao hon & mét hodc mot sb
tinh chat ndo d6 déu cé thé dwoc st dung ma van cho san pham dat cac yéu cau
mong muén.

Cac chi tiét va 6ng ndi I&p ép — Céc chi tiét va bng ndi phai dwoc lam bang nhya PE
nguyén chat ma ching thda man cac yéu cau cta cap do 314420C nhw da duwoc dinh
nghia va moé ta trong ASTM D 3350, ngoai trir ham lwgng cacbon khong dwoc vuwot
qua 5%. Cac chat nhwa nén c6 mirc dd phan loai cao hon & mot hodc mét sé tinh chat
nao doé déu cé thé dwoc sir dung ma van cho san pham dat cac yéu cau mong muén.

Nhuwa tai ché — thay cho nhwa PE nguyén chat, nhya tai ché sach ciing c6 thé duoc
st dung b&i nha ché tao, tuy nhién ching phai thda man cac yéu cau trong muc 6.1.

7.1

7.1.1

7.2

7.2.1

CAC YEU CAU

Tay nghé nhan cdng — Ong va khép ndi khéng dwoc c6 cac chét la va khéng duoc
phép c6 cac khuyét tat nhin thay dwoc nhw da dwoc dinh nghia. Cac dau cia éng phai
duwoc cat ngay ngan va sach sé dé ching khéng bi 16i khi ndi.

Céc 16i nhin thdy dwoc — bao gébm nit, nhan, phan 16p, khéng cé6 mau hodc c6 mau
khéng déu thi déu khéng cho phép dwoc xuat hién trén 6ng va khdp néi. Khong cho
phép c6 nép nhan khi thi nghiém theo muc 9.8.

Kich thuwédce 6ng:
Kich thwéc danh nghia — Kich thuwéc danh nghia ctia éng va khép ndi dwoc xac dinh

b&i dwdng kinh danh nghia bén trong ctia 6ng. Cac dwdng kinh danh nghia théng
thwong la: 300, 375, 450, 525, 675, 750, 900, 1050, 1200, 1350 va 1500mm.
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7.2.2

7.2.3

71.2.4

7.3

Bé day vé 6ng — L&p v trong clia 6ng loai S, va I&p vd trong va vé ngoai cla 6ng loai
D phai c6 bé day tbi thiéu khi do theo hwédng dan & muc 9.7.4 nhu quy dinh & bang
sau:

Pueéng kinh, mm Bé day vé, mm
300 0.9
375 1.0
450 13
525 15
600 15
675 15
750 15
900 1.7
1050 1.8
1200 1.8
1350 2.0
1500 2.0

Dung sai duwdng kinh trong — Dung sai ctia dwd'ng kinh trong xac dinh sé la 4.5% kich
thwée bao va 1.5% kich thwéc dudi, va khdng dugce Ién hon 37mm kich thwéc bao
khi do theo huwéng dan & muc 9.7.1.

Chiéu dai — Ong nhwa PE c6 thé dwoc san xuat theo chiéu dai bt ki theo yéu cau cua
nguwdi st dung. Chiéu dai cac 6ng khong dwoc phép nhd hon 99% chiéu dai da théa
thuan khi do theo hwéng dan & muc 9.7.2.

Céc 16 duc — Néu dworc chi dinh thi cac 16 sé dwoc duc va phai tuan theo cac yéu cau
cta I&p 2, trir khi c6 quy dinh khac. Cac 16 duc loai 1 dwoc st dung cho cac 6ng thoat
nudc dudi mat dat hoac két hop voi thoat nwédc mwa. Cac 16 duc loai 2 chi dung cho
cac 6ng thoat nwéc dwdi mat dat. Cac 16 duc phai dwoc cat gon gang dé chung khéng
gay tr& ngai cho viéc thoat nwéc. Cac dng duwoc ndi bang khép ndi hodc dai co thé sé
khéng bi khoan trong pham vi 100mm t&r d4u méi 6ng. Cac 6ng dwoc ndi bang 6ng loe
hodc voi thi cé thé khéng can duc 16 trong pham vi phan loe va voi.
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Hinh 1: Yéu cau vé viéc duc 16

Bang 1 - S6 hang 16, chiéu cao H cuia dwdng tim ctia cac hang trén cung phia trén vom,

7.3.1

7.3.2

chiéu dai L cta doan khéng duc 16, cho céac 16 loai 1

Puorng kinh Hang 16 2 H, I&n nhéat °, L. nhé nhét b,
danh nghia, mm mm mm
300 6 138 192
375 6 184 256
450 6 207 288
525 6 230 320
2600 8 c c

2 S6 hang t6i thiéu. S6 hang 16 co thé tang 1én néu dién tich Iwu virc I6n hon, va sé dugc thoa thuan
gitra khach hang va nha ché tao. Lwu y rang so 16 duc trén 1 mét dai cho 1 hang 16 sé phu thudc vao
bwéc clia nép gap.

b: Xem hinh 1 dé& tham khao v& vi tri ciia cac kich thwére H va L.

¢: H(Max)=0.46D; L(min)=0.64, véi D=dwdng kinh danh nghia ctia 6ng, mm

L& duc loai 1 - Cac 16 duc phai c6 dang hinh tron véi dwéng kinh danh nghia khéng
nhd hon 5mm va khéng I&n hon 10mm va phéai dwoc b tri theo hang, song song voi
truc ctia 6ng. V&i cac 6ng loai CP va SP, thi cac 16 phai dwoc bd tri & cac khe bén
ngoai va dwoc bd tri theo hang cho mbi nép gép. (Céac 16 sé khong duwoc duc & cac
nép nhan bén héng). Vé&i loai 6ng DP, thi cac 16 duc phai dwoc bd tri & tdm cda céc 6.
Céc 16 sé& khong dwoc duc & mat dirng ctia 6. Cac hang 16 phai dwoc b tri thanh hai
nhém cé hé thdng theo hai phia & phan éng phia dwéi, twong trng véi dong chay trong
dng. Khodng cach gitra cac hang phai déng déu. Khodng cach tim gitra hai hang
khéng dwoc nhd hon 25mm. Sé hang 16 tdi thiéu theo chiéu dai, chiéu cao I&n nhat
ctia hang 16 trén cung so v&i day dng, va chiéu dai doan khéng duc 16 nhw mé ta trén
hinh 1 da dwoc quy dinh cu thé trén bang 1.

Céc 16 duc loai 2 - Céac 16 duc c6 dang hinh tron véi dwdng kinh khédng nhd hon 5mm
va khong I&n hon 10mm. Bé réng cla cac khe khéng dwoc vot qua 3mm. Chiéu dai
cua cac khe khéong dugc veot qua 70mm cho loai dwong kinh 300mm & 375mm, va
khong vuot qua 75mm cho loai dng cé dwdng kinh I1&n hon 450mm. Céc 16 phai duwoc
bd tri vao dung cac ranh bén ngoai cho céac loai CP, SP va bd tri dung tdm cac 6 doi
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7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.8.1

7.8.2

7.8.3

7.8.4

v&i loai DP. Cac 16 phai dwoc bb tri ddng déu doc theo chiéu dai va chu vi cla éng.
Dién tich thu nwéc tdi thiéu sé 1a 30cm?/m cho cac éng cé dwong kinh 300-450mm, va
40cm?m cho cac éng cé dueng kinh 16n hon 450mm. Cac phép do phai thuc hién
theo hwéng dan & 9.7.3.

Do cirng cta éng - Ong phai cé do cirng téi thiéu véi do l1éch 5% nhuw & bang sau, thi
nghiém theo 9.1.

Puwdng kinh, mm Do cirng, kPa
300 345
375 290
450 275
525 260
600 235
675 205
750 195
900 150
1050 140
1200 125
1350 110
1500 95

Lam det 6ng-Khdéng duwoc phép c6 dau hiéu gi vé viéc x6 nhan, nit v&, tach ddi, hoac
phan 16p khi 6ng dwoc thi nghiém theo muc 9.2.

Nt do (rng suat méi truong - Khong cé hién twong nét 6ng khi thi nghiém theo
hwéng dan & muc 9.4.

Tinh don, dé v& - Cac mau 6ng khéng duwoc phép cé hién twong niét hodc vé khi thi
nghiém theo muc 9.3. N&m trong s& sau mau khong bi nit v& la cé thé chap nhan
duworc.

Céc yéu ciu vé khop ndi:
Céac khép nbi khdng dwoc phép lam gidm hodc anh hwéng dén tinh toan ven hodc

chirc nang clia hé théng 6ng.

Céac khdp ndi thdng thwdng bao gdbm cac khép ndi thdng nhw 1a cut ndi thang, cut
gidm dwong kinh, va bd chia hodc khép ndi bd sung nhw 1a T, Y, va nut dau éng. Céc
khép ndi nay cé thé dwoc 1ap dat bang nhiéu phwong phap.

T4t ca cac khép nay phai c6 dd dung sai tbng cdng theo chiéu dai 1a £12mm theo kich
thwdc quy dinh ctia nha ché tao khi do theo muc 9.7.2.

Céc khop ndi khéng duoc lam gidm dwong kinh ctia édng dwoc ndi nhiéu hon 12mm.
Céc cut gidm dwong kinh khéng dwoc lam gidm dién tich mat cat ngang cta éng co
dwong kinh nhé.
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7.8.5

7.8.6

7.8.7

7.8.8

7.9

7.9.1

7.9.2

7.9.3

Cac cut sé duwoc lam g& (ranh) dé cho khép véi cac ranh cta 6ng va phai tao ra du
lwc theo chiéu doc dé gitr 6ng thang va ngan nglra sw phan chia tai mbi ni. Cac cut
ndi c6 dang hinh loe hodc voi, cb ndi roi hodc cd ndi cé ren van. Cut chia phai co it
nhat hai dwdng gan day da trén mbi doan éng.

Viéc ndi 6ng khéng dwoc phép co khodng cach (khe hé) gitra 6ng va cut, hoac gitra
phan cb 6ng va dai, do theo hwéng ban kinh theo hwéng dan & muc 9.6.1. Viéc do
dwoc tién hanh & phan dém hoac diém néi. Cong tac kiém tra can phai duoc tién hanh
cho mét mdi néi day dd, bao gdm ca phan dém. Méi ndi khéng dwoc phép nit hodc
nhan.

Viéc thiét k& mdi ndi phai dwoc thwe hién sao cho sau khi néi 6ng thi truc ctia phan néi
phai can bang va dung khi kiém tra theo muc 9.6.2.

Céc loai cut khac va cac thiét bj néi khac ma chung ciing ¢é hiéu qua twong duwong va
tuan tha theo tiéu chudn AASHTO cho cau trén dwéng cao téc, phan Il, muc 26 ciing
c6 thé duoc st dung va do ngudi mua quyét dinh.

Chi dwoc sir dung cac khép ndi dwoc cung cap hodc khuyén céo bdi nha san xuét
dng. Cac khép ndi nay 1a twong thich voi toan hé thdng. Tat ca cac méi ndi phai thda
man yéu cau cta khdp ndi kin dat triv khi c6 quy dinh khac béi ngudi thiét ké hodc chi
cbng trinh.

Céac mdi ndi kin dat dwoc quy dinh vé kich thuwdc va chiéu dai phan khe hé va kich c&
hat ciia phan dat I4p. Néu khe hé Ién hon 3mm, chiéu dai ctia khe hé tbi thiéu la gap
4 1an kich thuwdc khe hé va néu dat 1ap co ty 1é thanh phan hat min cao thi can phai
kiém tra cac mdi nbi d& dé phong s tham nhap ctia dat. Cac tiéu chi danh gia méi ndi
kin dat co thé tham khao trong tiéu chudn AASHTO vé cau trén dwdng cao tdc, phan
1, muc 26, “céng kim loai”.

Céac mdi ndi kin bun nén dwoc sir dung & nhirng noi ma dat 1ap cé ty I& hat min cao.
Céc khép ndi va dai ndi kin bun sé st dung I&p dém cao su dan hdi thda man yéu ciu
ASTM F 477. Cac mbi ndi kin bun phai duwoc thiét ké sao cho chiu dwoc thi nghiém vé
ap lwc 14 kPa (2psi).

Cac mbi ndi kin nwéc phai chiu dwoc thi nghiém vé ap luc 74 kPa (10.8 psi) theo
ASTM D 3212 va phai st¢ dung miéng dém dbi dau hodc dai cao su thda man ASTM F
477.

8.1

8.2

DPIEU KIEN

Quy dinh- Diéu kién clia mau trudc khi thi nghiém & nhiét do 21-25°C trong khoang
thoi gian khdéng it hon 24 gi& phai tuan tha theo trinh tw A trong ASTM D 618 cho cac
thi nghiém ma quy dinh nay dwoc yéu cau, trir khi cé quy dinh khac.

Céc diéu kién-Tién hanh tit ca cac thi nghiém & nhiét dd phong tir 21-25°C, trir khi co
quy dinh khac.

PHUWONG PHAP THi NGHIEM
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9.1

9.2

9.3

9.4

9.4.1

9.4.2

Do crng cla 6ng - Lwa chon tbi thiéu 3 mau éng dé tién hanh thi nghiém d6 cirng
(PS), theo mé ta trong ASTM D 2412, trir cac ndi dung sau: (1) cac mau thi nghiém
phai c6 chiéu dai téi thiéu bang 1 14n duwdng kinh; (2) Dinh vi mau dau tién 1én may gia
tai véi duwong twdng twong ndi hai mép duwoc hinh thanh bdi dworng gan song song
véi tAm gia tai, néu c6. Mau phai dwgc dat nam sat trén thét, voi khe hd nhd hon
3mm va cé thé phai dwoc nan ép thang bang tay & nhiét d& phong dé dat dwoc yéu
cau nay. S dung vi tri d4u tién nay lam diém tham khao cho viéc quay va thi nghiém
hai mau con lai. Quay cac mau tiép theo v&i géc 45 dd va 90 do, twong (rng so voi
hwdng ban dau. M6i mau chi thi nghiém cho mét huéng; (3) thiét bi chi dd véng phai
doc dwoc véi dd chinh xac +0.02mm; (4) Pwong cong thdng dw xuét hién doc éng
thwong dan dén dworng cong dd vdng do tai trong ban dau. Khi dwdng cong nay xuét
hién, thi diém do d6 véng ban dau sé & gia tri tai trong la 20+5 N. Diém nay dwoc xem
la diém xuét phat ctia dwdng cong tai trong.

Chu thich 3: Cac tAm song song phai dai hon chiéu dai cia m4u thi nghiém nhw da
duwoc néu & trén.

Lam det &ng - Lam det cac mau ba 6ng tr muc 9.1 cho dén khi dwéng kinh trong gidm
20% theo chiéu dirng. Téc dd gia tai gibng nhw & muc 9.1. Kiém tra cac mau bang mét
thuworng (khdng c6 hd tro gi cd) vé mirc dd niet, v& va phan tang. Hién twong oan vo
dng xay ra khi xuat hién dwdng cong nguoc & vé dng kém theo sw gidm kha nang chiju
lwe. Bat ki sw gidm hodc dd bién thién theo chiéu xudng clia dwéorng cong thi nghiém
do cirng sé dwoc xem la diém oan cua vé 6ng.

Tinh don, dé v& - Kiém tra cac mau éng theo ASTM D 2444, triru sdu mau sé duoc
kiém tra, hodc la sau tac dong sé dwoc thywe hién trén cung mét mau. Trong truwdng
hop cudi cung, cac tac dong sé dwoc tach biét véi géc 120+10 dd néu cac tac dong
dwoc tién hanh trén cing mét vong tron, hodc cach nhau it nhat 300mm theo chiéu
doc. Diém tac dong phai cach dau dng it nhat Ia 150mm. Chay nén loai B sé duoc st
dung, v&i trong lwong la 4,5kg. Chiéu cao roi sé 1a 3,0m. St dung tam gilr mau c6 day
phadng. C4t mau & nhiét dd -4+2°C trong vong 24 gi® va thwc hién tat ca cac thi
nghiém trong vong 60 gidy sau khi ldy mau ra khéi méi trwdng bao quan nay. Tam cla
chay phai roi vao dung dinh cia dwo'ng gan cho moi tac dong.

NGt ng sudt modi trudng cia dng da hoan thién - Kiém tra cac doan éng vé hién
twong nit do rng suét clia moi trudng theo ASTM D 1693, trir cac stva ddi sau:

Ba mau sé dwoc kiém tra

M6i mau sé gdbm mot doan dng cong 90 d6 nhw minh hoa & hinh 2

[T

B~ "_"_' NS
// h&t cht ngang

Hinh 2 - C4u hinh mau éng cho thi nghiém nit (’ng suét méi trwdng
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9.4.3

944

9.5

951

9.6

9.6.1

9.6.2

9.7

9.7.1

9.7.2

Bé& cong mau dé Iam ngén chiéu dai b& cong phia trong 20+1 % va duy tri & vi tri nay
st dung thiét bj gitr phu hop. Xac dinh kich thwdc bé cong ctia mau (B) trong thi
nghiém nhw sau:

B=08A
Trong do:
A: kich thwdc bé cong clia mau trwde khi thi nghiém

B: kich thwéc bér cong clia mau sau khi thi nghiém

Pat mau trong thung chra co kich thuwdc phu hop va nhing trong dung dich lam wot
da dwoc lam néng tredc & nhiét do 50+2°C. Duy tri nhiét do trong 24 gi&, sau do bo
mau ra va kiém tra ngay. Chat dung dé ngdm mau la 100% loai “Igepal CO-630”, mot
nhan hiéu cta nonylphenoxy poly(ethyleneoxy) ethanol.

Kha nang chdng lai sy phat trién nt cham cia nhwa tdng hop - Thi nghiém vé sirc
khang nut phat trién cham dwoc thwe hién theo ASTM F 2136, thi nghiém NCLS trw
céac slra dbi sau:

(Png suat st dung cho thi nghiém NCLS la 4100 kPa (600psi).

Ch( thich 4: Chiéu sau mii xuyén la 20% chiéu day danh nghia ctia mau la kich
thwéce téi han cho thi nghiém nay.

M&i néi va khép néi:

Tinh toan ven ctia mdi ndi - Lap cac khdp ndi hodc cat vao véi éng phu hop theo
hwéng dan cla nha ché tao. St dung cac mau 6ng cé chiéu dai téi thiéu 300mm. Lap
1 m&u cé chiéu dai tbi thiéu 600mm véi méi ndi & tam. Tai trong tac dung lén éng néi
va cut gitv hai tAm song song c6 téc dd 12.5mm/phut cho t&i khi dwdng kinh theo
chiéu dirng cla 6ng bi that hep 20% duwéng kinh danh nghia ctia éng. Xac dinh cac hw
héng & cac dd bién dang quy dinh va sau khi d& tai. Po khodng cach 1&6n nhét theo
hwéng dwong kinh gitba dng va cut, hodc gitra phan loe va cd ndi trong qué trinh thi
nghiém va sau khi d& tai.

Do thang - Pam bao rang viéc 1ap dat hoac mdi ndi la chinh xac va hoan chinh. Néu
dng bi cong thi ching can dwoc nén thang trwdc khi tién hanhg thi nghiém nay. Pat
mdi ndi trén mot bé mat phang va hiéu chinh dé ddm bao réng chung tao ra mét dong
chay thang.

Cac kich thwoc

Puong kinh trong - Po duéng kinh trong ctia dng bang mii ném theo ASTM D 2122.
C6 thé do bang thiét bi do khac néu c6 d6 chinh xac la 3.0mm & 2 mat cat. Thuc hién
8 1an do v&i khoang cach déu nhau theo chiéu chu vi & méi mat cét va lay gia tri trung
binh két qua 16 lan do. Gia tri trung binh cla dwdng kinh trong phai thda man yéu cau
& muc 7.2.3.

Chiéu dai - Do chiéu dai 6ng bang thiét bj do bat ki néu cé dd chinh xac +6.0mm cho 1
doan dai 3.0m. Thwc hién phép do nay khi dng dwoc dat nam thdng trén mot bé mat

12



AASHTO M294-06 TCVN XXXX:XX

phéng va khoéng chiu bat ki 4p lwc nao. Cac phép do nay duoc thuc hién & nhiét do
khong khi.

9.7.3 S duc thling - Do kich thwdc cla cac 16 thing trén doan 6ng thang, ma khéng can sw
gia lwc nao thém. Thuc hién cac phép do theo chiéu doc dng bang thiét bj cé dd chinh
xac t&i 0.2mm.

9.7.4 Chiéu day 6ng - Do chiéu day éng theo ASTM D 2122.

9.8  Swphan l&p - Kiém tra 6ng loai S dé& danh gia sw phan I16p nhw da dwoc dinh nghia va
mé t& & muc 3.9 bang viéc cat éng & tai dinh cla g& nhw trén hinh 3 va cb gang dat
thuwdc do khe hé vao gitra vach ctia nép nhan trong va nép nhan ngoai tai phan khum
nhat cGa khe hé nhw chi dan trén hinh 4. Thwéc do khéng dwoc chui qua thung liing
nép nhan xudng khodng khéng & duwéi & bét ki vi tri ndo doc theo chu vi clia bng.

Kiém tra éng loai D vé sy phan I1&p nhw da dwoc dinh nghia & muc 3.9 bang viéc cat

dng nhw dwoc chi ra trén hinh 3 va dat thudc do gitra cac gan tang cudng ndi bo va

vach trong va vach ngoai nhw chi dan trén hinh 4. Thwéc do khéng dwoc di qua phan
gan tadng cwdng va vach trong Ian vach ngoai tai bat ki diém nao doc theo chu vi cia

ong.

Viticit
| b tuong |

Hudng tach qua cac
phan cla dinh gén theo
hai hudng ciia wét cat

Hinh 3 - Vi tri cat éng
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Vé cua 16p gan
ngoai

Su phan tdich
gitra 16p vo

Thudc do

L&p 16t trong

Hinh 4 - Cach dat thwéec do

10

10.1

10.2

KIEM TRA VA THi NGHIEM LAl

Viéc kiém tra -Viéc kiém tra vat liéu dwoc tién hanh nhw 1a sy thda thuan gitra ngudi
mua va nha san xuat va la mét phan ctia hgp dong mua ban gitra hai bén.

Thi nghiém lai va tr chdi - Néu phat hién thay bat ki sw khong tuan tha cac tiéu chuan
trén thi cac 6ng va khép ndi sé phai dwoc kiém tra lai d& dam bao sw tuan tha theo
hop déng gitra nha cung cap va ngwdi mua. Cac két qua don, khdng phai gia tri trung
binh, déu dwoc coi la 16i.

11

DANH DAU

T4t ca cac 6ng déu phai dwoc danh d4u rd rang véi cw ly khong Ién hon 3.5m véi ndi
dung sau:

Tén va nhan hiéu clia nha san xuat
Kich thwédc danh nghia

Tiéu chuén tuan tha, M 294

Ma cla 16 san phdm

Ngay san xuat hodc ma twong tng

Céc khop nbi phai dwoc danh dau véi sb hiéu tiéu chuan, M 294, va véi biéu twong
cla nha ché tao

12

DAM BAO CHAT LUONG
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Chirng chi clia nha san xuét, trong d6 néu r6 rang cac san pham da dwoc ché tao, thi
nghiém va cung c4p tuan thi theo tiéu chuan nay, va cung voi bao cao cac két qua thi
nghiém, cling nhw ngay hoan thanh thi nghiém sé dugc cung cap neu co yeu cau.

|\/|0'I chirng chi dwoc cung cép phai cé chi¥ ki clia ngudi dwoc Gy quyén clia nha san
xuat.

PHU LUC

(Céc théng tin khéng bat buéc)

X1

X1.1

X1.1.1

X1.2

X1.2.1

X1.2.2

X1.2.3

X1.2.4

X1.3

X1.3.1

CHUONG TRINH KIEM TRA VA PAM BAO CHAT LUONG
Pham vi:

Nhu d3 dwoc yéu cdu & muc 10 va 12, viéc chap thuan cac sadn pham dwa vao viéc
nghiém thu va chirng chi la sy thda thuan gitra ngu®i mua va ngudi ban/nha san xuét.
Phan phu luc nay nham hé tro' cho cd nguwdi sir dung va nha san xuét. N6 dat trach
nhiém 1&n nha san xuét trong viéc kiém soat chat lwong san phdm va cung cap théng
tin vé viéc kiém tra chéat lwong can thiét cho ngwdi mua/ngudi st dung. Nha san xuét
dwoc yéu cau phai thwc hién viéc ldy mau d& ddm bdo chat lwong, tién hanh thi
nghiém, va Iwu trir cac phiéu xuét kho. N6 cling quy dinh viéc 1y mau, thi nghiém va
gilr cac phiéu can dwoc thwc hién bdi nguwdi mua/nguwdi st dung dé khang dinh sw
tuan tha cac ké hoach kiém soat clia nha san xuét.

Céc yéu cau:

Nha may san xuét phai c6 cac k& hoach kiém soat chat lwong dwoc chap thuan cla
co quan chrng nhan.

Xwédng san xuat phai cé ké hoach kiém soat chat lwong dwoc chap thuan

Nha may phai c6 phong thi nghiém dwoc chap thuan, ctia nha may hoac 1a phong thi
nghiém déc lap.

Nha may san xuat phai c6 bd tri cac ki thuat vién kiém soat chat lwong.

Ké& hoach kiém soat chat lwong.

Nha san xuét phai cung cip cho co quan chirng nhan ké hoach kiém soat chat lwong
bang van ban, trong dé chi rd cach thirc ma nha san xuét kiém soat cac thiét bj, vat

liéu, cling nhw phwong phap san xuat dé ddm bao san xuét ra cac san pham nhw dw
tinh. Cac thong tin sau can phai dwoc néu trong ké hoach:

X1.3.1.1 Chirc danh va tén cta ngwdi chiu trach nhiém vé chat lwong san phdm & nha

may.

X1.3.1.2 Vi tri cia nha may
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X1.3.1.3 Cac phwong phap nhan dang ctia méi 16 vat liéu tlr cac nha san xuét, thi nghiém,
lwu kho va van chuyén. Phuong phap nhan dang nay sé giup cho co quan chirng
nhan truy xuét lai cac nha cung cép vat liéu tir cac san pham da hoan thanh.

X1.3.1.4  Phuwong phap |4y mau va thi nghiém céac vat liéu thd, va cac sdn pham da hoan
thanh, bao gdbm ca kich mé vat liéu va loai thi nghiém dwoc tién hanh.

X1.3.1.5 Ké& hoach x(r ly cac sadn pham khoéng phu hop, bao gdbm cé cach thirc ma nha san
xuét dy dinh sé tién hanh kiém tra lai cac 16 s&n pham dé diéu tra nguyén nhan, va ké
hoach stlra chira, khac phuc cac san pham 16i sé thuc hién.

X1.4  Phong thi nghiém dwoc chap thuan:

X1.4.1 T4t ca cac thi nghiém can phai dwoc thwe hién tai phong thi nghiém dwoc chap thuan
b&i nha chirng nhan. M&i nha san xuat cé thé tw thiét 1ap va duy tri phong thi nghiém
clia minh dé& thwc hién cac thsi nghiém kiém soat chat lwong hodc ciing co thé sk
dung mét phong thi nghiém doc Iap. Can phai lwu trir cac ban ghi vé viéc can chinh
thiét bi, bado duwéng va thu thap mau, cling nhw cac két qua thi nghiém tai phong thi
nghiém.

X1.5 Ky thuat vién kiém soat chat lwong:

X1.5.1 Tat ca cac mau phai duwoc lay va thi nghiém béi cac kj thuat vién kiém soat chét
lwong do nha san xuét clr. Cac ky thuat vién nay phai chiu trach nhiém vé toan bd
cong tac kiém soat chat lwong tai noi san xuét.

X1.6  Cap nhat théng tin hang nam:

X1.6.1 Viéc cap nhat thong tin hang nam phai dwoc tién hanh. Viéc cap nhat théng tin nay
phai dwoc dé trinh b&i nha san xuét t&i co quan chirng nhan trwdc ngay 31-12 cla
nam Dwong lich.

X1.7  Viéc chép thuan nha san xuét:

X1.7.1 Bé duoc chap thuan, nha san xuat phai dé trinh ban cap nhat théng tin hang ndm cho
co quan chirng nhan. Thoéng tin cap nhat phai néu rd vé sadn phdm cu thé dwoc ché
tao tai nha may.

X1.7.2 Co quan chirng nhan sé xem xét k& hoach kiém soat chat lwong bang van ban cua
nha san xuat va viéc kiém tra nha may cé thé dwoc 1én ké hoach. Cudc kiém tra nay
sé xac nhan lai viéc thuc hién ké hoach kiém soat chat lwong tai nha may va xac nhan
rang ludn cé tbi thiu mot nhan vién ki thuat kiém soat chat lwong cé mat tai cong
xwdng khi vat lieu dwoc san xuat. Phong thi nghiém ciing sé dwoc kiém tra va chap
thuan néu thda man cac yéu cau.

X1.8 Cong tac ldy mau va thi nghiém:
X1.8.1 Trong ké& hoach kiém soat chéat lwgng da dwoc chap thuan cho mdi nha san xuét, tai

moi xwdng san xuat phai néu rd cac phwong phap 1y mau ciing nhw tan suét lay mau
va thi nghiém cho céac vat liéu thé, va san phdm mua hodc ché tao tai cac co s& nay.
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X1.8.2

X1.8.3

X1.9

X1.9.1

X1.9.2

X1.9.3

X1.9.4

X1.9.5

Tét ca cac thi nghiém phai ddm bao tuan thi theo cac thd tuc va tiéu chuan hién hanh
cla M294.

Céac mau vat liéu va éng phai dwoc thuc hién béi nhan vién chirng nhan.
Co quan chirng nhan cé thé yéu cu tién hanh cac thi nghiém doc lap béi bén thir ba.
Nhan dang mau va lwu trir cac phiéu:

Céac mau kiém soat chat lwong clia nha san xuét phai dwoc nhan dang béi cac ma
kiém soat duy nhat cia nha san xuat, khong dwoc lan véi cac don vi khac.

Céc dir lieu vé kiém soat va ddm bao chét lwong can phai dwoc lwu triy it nhat 2 ndm
va phai san sang cung cap cho co quan chirng nhan khi cé yéu cau.

Céc bao céo thi nghiém kiém soat chat lwgng phai bao gém ca sb 16 hang.

Trir khi dwoc yéu ciu vao thoi gian dat hang, cac bao céo thi nghiém déu khéng duoc
dién tén dy an cu thé.

Cac bao co phai néu rd bién phap xt ly cac s&n pham khoéng phu hop.
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	3.9 Sự phân lớp - là sự phân tách giữa lớp lót trong và lớp vỏ ngoài của ống loại S với một khe hở nhìn thấy được phát triển hoàn toàn qua một khe nứt tại bất kì điểm nào trên chu vi của ống. Với loại ống D, thì sự phân lớp là sự phân tách giữa lớp vỏ...

	4 PHÂN LOẠI
	4.1 Ống nhựa PE được đề cập trong tiêu chuẩn này được phân loại như sau:
	4.1.1 Loại C – Là loại ống có mặt ngang là hình tròn đầy đủ, với bề mặt nếp gấp ở cả bên trong và bên ngoài. Các nếp gấp có dạng hình khuyên.
	4.1.1.1 Loại CP – Là loại ống C có đục lỗ.

	4.1.2 Loại S – Loại ống này có mặt cắt ngang hình tròn đầy đủ, với vỏ ống có nếp gấp ở bên ngoài, còn bên trong nhẵn. Các nếp gấp có dạng hình khuyên.
	4.1.2.1 Loại SP- Là ống loại S có đục lỗ.

	4.1.3 Loại D- Loại ống này có vỏ trong nhẵn, được bao quanh chu vi hoặc theo hình xoắn ốc bằng các sườn tằng cường liên kết với lớp vỏ ngoài nhẵn.
	4.1.3.1 Loại DP-Là loại D có đục lỗ.


	4.2 Hai loại có đục lỗ sẽ được mô tả ở mục 7.3.1 và 7.3.2.

	5 THÔNG TIN CHỈ DẪN
	5.1 Các chỉ dẫn trong tiêu chuẩn này sẽ bao gồm các thông tin sau, mà chúng cần thiết để mô tả sản phẩm mong muốn một cách đầy đủ:
	5.1.1 Tiêu chuẩn AASHTO và năm ban hành
	5.1.2 Loại ống (mục 4.1)
	5.1.3 Đường kính và chiều dài yêu cầu, tổng chiều dài hoặc chiều dài cần thiết của mỗi đoạn và số thanh
	5.1.4 Số cút nối
	5.1.5 Loại lỗ đục (loại 2 đã được mặc định, nếu không có chỉ định khác) (mục 7.3), và
	5.1.6 Chứng chỉ, nếu có yêu cầu (mục 12.1).


	6 VẬT LIỆU
	6.1 Các vật liệu cơ bản:
	6.1.1 Ống đẩy và các chi tiết lắp bằng thổi nóng – Ống và khuôn phải được làm bằng PE nguyên chất mà chúng tuân thủ theo các yêu cầu của loại phân tử 43500C như đã được mô tả và định nghĩa trong ASTM D 3350, ngoại trừ hàm lượng cacbon đen không được v...
	6.1.2 Các chi tiết và ống nối lắp xoay – Các chi tiết ống nối phải được làm bằng chất nhựa nền PE nguyên chất mà chúng thỏa mãn các yêu cầu cấp độ 213320C như đã được định nghĩa và mô tả ở ASTM D 3350, ngoài trừ hàm lượng cacbon đen không được vượt qu...
	6.1.3 Các chi tiết và ống nối lắp ép – Các chi tiết và ống nối phải được làm bằng nhựa PE nguyên chất mà chúng thỏa mãn các yêu cầu của cấp độ 314420C như đã được định nghĩa và mô tả trong ASTM D 3350, ngoại trừ hàm lượng cacbon không được vượt quá 5%...

	6.2 Nhựa tái chế – thay cho nhựa PE nguyên chất, nhựa tái chế sạch cũng có thể được sử dụng bởi nhà chế tạo, tuy nhiên chúng phải thỏa mãn các yêu cầu trong mục 6.1.

	7 CÁC YÊU CẦU
	7.1 Tay nghề nhân công – Ống và khớp nối không được có các chất lạ và không được phép có các khuyết tật nhìn thấy được như đã được định nghĩa. Các đầu của ống phải được cắt ngay ngắn và sạch sẽ để chúng không bị lỗi khi nối.
	7.1.1 Các lỗi nhìn thấy được – bao gồm nứt, nhăn, phân lớp, không có màu hoặc có màu không đều thì đều không cho phép được xuất hiện trên ống và khớp nối. Không cho phép có nếp nhăn khi thí nghiệm theo mục 9.8.

	7.2 Kích thước ống:
	7.2.1 Kích thước danh nghĩa – Kích thước danh nghĩa của ống và khớp nối được xác định bởi đường kính danh nghĩa bên trong của ống. Các đường kính danh nghĩa thông thường là: 300, 375, 450, 525, 675, 750, 900, 1050, 1200, 1350 và 1500mm.
	7.2.2 Bề dày vỏ ống – Lớp vỏ trong của ống loại S, và lớp vỏ trong và vỏ ngoài của ống loại D phải có bề dày tối thiểu khi đo theo hướng dẫn ở mục 9.7.4 như quy định ở bảng sau:
	7.2.3 Dung sai đường kính trong – Dung sai của đường kính trong xác định sẽ là 4.5% kích thước bao và 1.5% kích thước dưới, và không được lớn hơn 37mm kích thước bao khi đo theo hướng dẫn ở mục 9.7.1.
	7.2.4 Chiều dài – Ống nhựa PE có thể được sản xuất theo chiều dài bất kì theo yêu cầu của người sử dụng. Chiều dài các ống không được phép nhỏ hơn 99% chiều dài đã thỏa thuận khi đo theo hướng dẫn ở mục 9.7.2.

	7.3 Các lỗ đục – Nếu được chỉ định thì các lỗ sẽ được đục và phải tuân theo các yêu cầu của lớp 2, trừ khi có quy định khác. Các lỗ đục loại 1 được sử dụng cho các ống thoát nước dưới mặt đất hoặc kết hợp với thoát nước mưa. Các lỗ đục loại 2 chỉ dùng...
	7.3.1 Lỗ đục loại 1 - Các lỗ đục phải có dạng hình tròn với đường kính danh nghĩa không nhỏ hơn 5mm và không lớn hơn 10mm và phải được bố trí theo hàng, song song với trục của ống. Với các ống loại CP và SP, thì các lỗ phải được bố trí ở các khe bên n...
	7.3.2 Các lỗ đục loại 2 - Các lỗ đục có dạng hình tròn với đường kính không nhỏ hơn 5mm và không lớn hơn 10mm. Bề rộng của các khe không được vượt quá 3mm. Chiều dài của các khe không được vượt quá 70mm cho loại đường kính 300mm & 375mm, và không vượt...

	7.4 Độ cứng của ống - Ống phải có độ cứng tối thiểu với độ lệch 5% như ở bảng sau, thí nghiệm theo 9.1.
	7.5 Làm dẹt ống-Không được phép có dấu hiệu gì về việc xô nhăn, nứt vỡ, tách đôi, hoặc phân lớp khi ống được thí nghiệm theo mục 9.2.
	7.6 Nứt do ứng suất môi trường - Không có hiện tượng nứt ống khi thí nghiệm theo hướng dẫn ở mục 9.4.
	7.7 Tính dòn, dễ vỡ - Các mẫu ống không được phép có hiện tượng nứt hoặc vỡ khi thí nghiệm theo mục 9.3. Năm trong số sáu mẫu không bị nứt vỡ là có thể chấp nhận được.
	7.8 Các yêu cầu về khớp nối:
	7.8.1 Các khớp nối không được phép làm giảm hoặc ảnh hưởng đến tính toàn vẹn hoặc chức năng của hệ thống ống.
	7.8.2 Các khớp nối thông thường bao gồm các khớp nối thẳng như là cút nối thẳng, cút giảm đường kính, và bộ chia hoặc khớp nối bổ sung như là T, Y, và nút đầu ống. Các khớp nối này có thể được lắp đặt bằng nhiều phương pháp.
	7.8.3 Tất cả các khớp này phải có độ dung sai tổng cộng theo chiều dài là ±12mm theo kích thước quy định của nhà chế tạo khi đo theo mục 9.7.2.
	7.8.4 Các khớp nối không được làm giảm đường kính của ống được nối nhiều hơn 12mm. Các cút giảm đường kính không được làm giảm diện tích mặt cắt ngang của ống có đường kính nhỏ.
	7.8.5 Các cút sẽ được làm gờ (rãnh) để cho khớp với các rãnh của ống và phải tạo ra đủ lực theo chiều dọc để giữ ống thẳng và ngăn ngừa sự phân chia tại mối nối. Các cút nối có dạng hình loe hoặc vòi, cổ nối rời hoặc cổ nối có ren vặn. Cút chia phải c...
	7.8.6 Việc nối ống không được phép có khoảng cách (khe hở) giữa ống và cút, hoặc giữa phần cổ ống và đai, đo theo hướng bán kính theo hướng dẫn ở mục 9.6.1. Việc đo được tiến hành ở phần đệm hoặc điểm nối. Công tác kiểm tra cần phải được tiến hành cho...
	7.8.7 Việc thiết kế mối nối phải được thực hiện sao cho sau khi nối ống thì trục của phần nối phải cân bằng và đúng khi kiểm tra theo mục 9.6.2.
	7.8.8 Các loại cút khác và các thiết bị nối khác mà chúng cũng có hiệu quả tương đương và tuân thủ theo tiêu chuẩn AASHTO cho cầu trên đường cao tốc, phần II, mục 26 cũng có thể được sử dụng và do người mua quyết định.

	7.9 Chỉ được sử dụng các khớp nối được cung cấp hoặc khuyến cáo bởi nhà sản xuất ống. Các khớp nối này là tương thích với toàn hệ thống. Tất cả các mối nối phải thỏa mãn yêu cầu của khớp nối kín đất trừ khi có quy định khác bởi người thiết kế hoặc chủ...
	7.9.1 Các mối nối kín đất được quy định về kích thước và chiều dài phần khe hở và kích cỡ hạt của phần đất lấp. Nếu khe hở lớn hơn 3mm, chiều dài của khe hở tối thiểu là gấp 4 lần kích thước khe hở và nếu đất lấp có tỷ lệ thành phần hạt mịn cao thì cầ...
	7.9.2 Các mối nối kín bùn nên được sử dụng ở những nơi mà đất lấp có tỷ lệ hạt mịn cao. Các khớp nối và đai nối kín bùn sẽ sử dụng lớp đệm cao su đàn hồi thỏa mãn yêu cầu ASTM F 477. Các mối nối kín bùn phải được thiết kế sao cho chịu được thí nghiệm ...
	7.9.3 Các mối nối kín nước phải chịu được thí nghiệm về áp lực 74 kPa (10.8 psi) theo ASTM D 3212 và phải sử dụng miếng đệm đối đầu hoặc đai cao su thỏa mãn ASTM F 477.


	8 ĐIỀU KIỆN
	8.1 Quy định- Điều kiện của mẫu trước khi thí nghiệm ở nhiệt độ 21-25oC trong khoảng thời gian không ít hơn 24 giờ phải tuân thủ theo trình tự A trong ASTM D 618 cho các thí nghiệm mà quy định này được yêu cầu, trừ khi có quy định khác.
	8.2 Các điều kiện-Tiến hành tất cả các thí nghiệm ở nhiệt độ phòng từ 21-25oC, trừ khi có quy định khác.

	9 PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	9.1 Độ cứng của ống - Lựa chọn tối thiểu 3 mẫu ống để tiến hành thí nghiệm độ cứng (PS), theo mô tả trong ASTM D 2412, trừ các nội dung sau: (1) các mẫu thí nghiệm phải có chiều dài tối thiểu bằng 1 lần đường kính; (2) Định vị mẫu đầu tiên lên máy gia...
	9.2 Làm dẹt ống - Làm dẹt các mẫu ba ống từ mục 9.1 cho đến khi đường kính trong giảm 20% theo chiều đứng. Tốc độ gia tải giống như ở mục 9.1. Kiểm tra các mẫu bằng mắt thường (không có hỗ trợ gì cả) về mức độ nứt, vỡ và phân tầng. Hiện tượng oằn vỏ ố...
	9.3 Tính dòn, dễ vỡ - Kiểm tra các mẫu ống theo ASTM D 2444, trừu sáu mẫu sẽ được kiểm tra, hoặc là sáu tác động sẽ được thực hiện trên cùng một mẫu. Trong trường hợp cuối cùng, các tác động sẽ được tách biệt với góc 120±10 độ nếu các tác động được ti...
	9.4 Nứt ứng suất môi trường của ống đã hoàn thiện - Kiểm tra các đoạn ống về hiện tượng nứt do ứng suất của môi trường theo ASTM D 1693, trừ các sửa đổi sau:
	9.4.1 Ba mẫu sẽ được kiểm tra
	9.4.2 Mỗi mẫu sẽ gồm một đoạn ống cong 90 độ như minh họa ở hình 2
	9.4.3 Bẻ cong mẫu để làm ngắn chiều dài bờ cong phía trong 20±1 % và duy trì ở vị trí này sử dụng thiết bị giữ phù hợp. Xác định kích thước bờ cong của mẫu (B) trong thí nghiệm như sau:
	9.4.4 Đặt mẫu trong thùng chứa có kích thước phù hợp và nhúng trong dung dịch làm ướt đã được làm nóng trước ở nhiệt độ 50±2oC. Duy trì nhiệt độ trong 24 giờ, sau đó bỏ mẫu ra và kiểm tra ngay. Chất dùng để ngâm mãu là 100% loại “Igepal CO-630”, một n...

	9.5 Khả năng chống lại sự phát triển nứt chậm của nhựa tổng hợp - Thí nghiệm về sức kháng nứt phát triển chậm được thực hiện theo ASTM F 2136, thí nghiệm NCLS trừ các sửa đổi sau:
	9.5.1 Ứng suất sử dụng cho thí nghiệm NCLS là 4100 kPa (600psi).

	9.6 Mối nối và khớp nối:
	9.6.1 Tính toàn vẹn của mỗi nối - Lắp các khớp nối hoặc cút vào với ống phù hợp theo hướng dẫn của nhà chế tạo. Sử dụng các mẫu ống có chiều dài tối thiểu 300mm. Lắp 1 mẫu có chiều dài tối thiểu 600mm với mối nối ở tâm. Tải trọng tác dụng lên ống nối ...
	9.6.2 Độ thẳng - Đảm bảo rằng việc lắp đặt hoặc mối nối là chính xác và hoàn chỉnh. Nếu ống bị cong thì chúng cần được nắn thẳng trước khi tiến hànhg thí nghiệm này. Đặt mối nối trên một bề mặt phẳng và hiệu chỉnh để đảm bảo rằng chúng tạo ra một dòng...

	9.7 Các kích thước
	9.7.1 Đường kính trong - Đo đường kính trong của ống bằng mũi nêm theo ASTM D 2122. Có thể đo bằng thiết bị đo khác nếu có độ chính xác là 3.0mm ở 2 mặt cắt. Thực hiện 8 lần đo với khoảng cách đều nhau theo chiều chu vi ở mỗi mặt cắt và lấy giá trị tr...
	9.7.2 Chiều dài - Đo chiều dài ống bằng thiết bị đo bất kì nếu có độ chính xác ±6.0mm cho 1 đoạn dài 3.0m. Thực hiện phép đo này khi ống được đặt nằm thẳng trên một bề mặt phẳng và không chịu bất kì áp lực nào. Các phép đo này được thực hiện ở nhiệt đ...
	9.7.3 Sự đục thủng - Đo kích thước của các lỗ thủng trên đoạn ống thẳng, mà không cần sự gia lực nào thêm. Thực hiện các phép đo theo chiều dọc ống bằng thiết bị có độ chính xác tới 0.2mm.
	9.7.4 Chiều dày ống - Đo chiều dày ống theo ASTM D 2122.

	9.8 Sự phân lớp - Kiểm tra ống loại S để đánh giá sự phân lớp như đã được định nghĩa và mô tả ở mục 3.9 bằng việc cắt ống ở tại đỉnh của gờ như trên hình 3 và cố gắng đặt thước đo khe hở vào giữa vách của nếp nhăn trong và nếp nhăn ngoài tại phần khum...

	10 KIỂM TRA VÀ THÍ NGHIỆM LẠI
	10.1 Việc kiểm tra -Việc kiểm tra vật liệu được tiến hành như là sự thỏa thuận giữa người mua và nhà sản xuất và là một phần của hợp đồng mua bán giữa hai bên.
	10.2 Thí nghiệm lại và từ chối - Nếu phát hiện thấy bất kì sự không tuân thủ các tiêu chuẩn trên thì các ống và khớp nối sẽ phải được kiểm tra lại để đảm bảo sự tuân thủ theo hợp đồng giữa nhà cung cấp và người mua. Các kết quả đơn, không phải giá trị...

	11 ĐÁNH DẤU
	12 ĐẢM BẢO CHẤT LƯỢNG
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