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Tiêu chuẩn kỹ thuật 

Cốt liệu mịn dùng trong hỗn hợp bê tông nhựa 

AASHTO M 29-03 

ASTM D 1073-94 

 

LỜI NÓI ĐẦU 

 Việc dịch ấn phẩm này sang tiếng Việt đã được Hiệp hội Quốc gia về đường bộ và vận tải 

Hoa kỳ (AASHTO) cấp phép cho Bộ GTVT Việt Nam. Bản dịch này chưa được AASHTO 

kiểm tra về mức độ chính xác, phù hợp hoặc chấp thuận thông qua. Người sử dụng bản 

dịch này hiểu và đồng ý rằng AASHTO sẽ không chịu trách nhiệm về bất kỳ chuẩn mức 

hoặc thiệt hại trực tiếp, gián tiếp, ngẫu nhiên, đặc thù phát sinh và pháp lý kèm theo, kể cả 

trong hợp đồng, trách nhiệm pháp lý, hoặc sai sót dân sự (kể cả sự bất cẩn hoặc các lỗi 

khác) liên quan tới việc sử dụng bản dịch này theo bất cứ cách nào, dù đã được khuyến 

cáo về khả năng phát sinh thiệt hại hay không. 

 Khi sử dụng ấn phẩm dịch này nếu có bất kỳ nghi vấn hoặc chưa rõ ràng nào thì cần đối 

chiếu kiểm tra lại so với bản tiêu chuẩn AASHTO gốc tương ứng bằng tiếng Anh. 
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Tiêu chuẩn kỹ thuật 

Cốt liệu mịn dùng trong hỗn hợp bê tông nhựa 

AASHTO M 29-03 

ASTM D 1073-94 

1 PHẠM VI ÁP DỤNG 

1.1 Tiêu chuẩn kỹ thuật này quy định các yêu cầu liên quan đến cốt liệu mịn dùng trong 

hỗn hợp bê tông nhựa. 

1.2 Tiêu chuẩn này dùng để mô tả vật liệu lấy từ nguồn cung cấp đơn lẻ. Không áp dụng 

các chỉ tiêu về cấp phối ở Bảng 1 của tiêu chuẩn này nếu vật liệu được lấy từ hai 

nguồn cung cấp hay nhiều hơn, để trộn thành sản phẩm có cấp phối đạt các chỉ tiêu 

yêu cầu của hỗn hợp bê tông nhựa. 

 Bảng 1 - Các chỉ tiêu về cấp phối của cốt liệu hạt mịn 

Cỡ sàng 

Lượng lọt sàng thí nghiệm (lỗ vuông), theo khối lượng, % 

Cấp phối Số 
1 

Cấp phối Số 
2 

Cấp phối Số 
3 

Cấp phối Số 
4 

Cấp phối Số 
5 

9.5 mm (3/8 
inch) 

100 - - 100 100 

4.75 mm (Số 4) 95 đến 100 100 100 80 đến 100 80 đến 100 
2.36 mm (Số 8) 70 đến 100 75 đến 100 95 đến 100 65 đến 100 65 đến 100 
1.18 mm (Số 
16) 

40 đến 80 
50 đến 74 85 đến 100 40 đến 80 40 đến 80 

600 m (Số 30) 20 đến 65 28 đến 52 65 đến 90 20 đến 65 20 đến 65 

300 m (Số 50) 7 đến 40 8 đến 30 30 đến 60 7 đến 40 7 đến 46 

150 m (Số 
100) 

2 đến 20 
0 đến 12 5 đến 25 2 đến 20 2 đến 30 

75 m (Số 200) 0 đến 10 0 đến 5 0 đến 5 0 đến 10 - 

1.3 Các giá trị có đơn vị SI dùng trong tiêu chuẩn này là đơn vị tiêu chuẩn. Các giá trị có 

đơn vị inch và pound trong ngoặc chỉ mang tính tham khảo. 

Chú thích 1 - Nếu vật liệu lấy từ hai nguồn cung cấp hay nhiều hơn mà không đạt các 
chỉ tiêu về cấp phối quy định ở Bảng 1 và các vật liệu này đã được trộn với nhau, nên 
yêu cầu nơi cung cấp phải thay thế cấp phối khác. 

2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN 

2.1 Tiêu chuẩn AASHTO: 

 M 92, Sàng lưới dùng cho thí nghiệm 

 R 11, Xác định số chữ số cần thiết trong các giá trị giới hạn yêu cầu. 

 T 2, Lấy mẫu cốt liệu 

 T 11, Xác định lượng hạt nhỏ hơn cỡ sàng 75-m (No. 200) trong cốt liệu khoáng 

 bằng phương pháp rửa. 

Formatted: Font: 14 pt

Formatted: Font: 22 pt

Formatted: Font: 16 pt

Formatted: Bullets and Numbering

Formatted: Heading 2,  No bullets or numbering

Formatted: Justified

Formatted: Justified

Formatted: Justified

Formatted: Justified

Formatted: Justified

Formatted: Justified

Formatted: Justified

Formatted: Justified

Formatted: Justified

Formatted: Heading 2,  No bullets or numbering

Formatted: Bullets and Numbering

Formatted: Portuguese (Brazil)

Formatted: Note1

Formatted: Bullets and Numbering

Formatted: Heading 2,  No bullets or numbering



TCVN xxxx:xx  AASHTO M 29-03  

4 4 

Formatted: Right:  0"

Field Code Changed

 T 27, Xác định thành phần hạt của cốt liệu mịn và thô 

 T 89, Xác định giới hạn chảy của đất 

 T 90, Xác định giới hạn dẻo và chỉ số dẻo của đất 

 T 104, Xác định độ bền của cốt liệu bằng Sodium Sulfate hay Magnesium Sulfate 

2.2 Tiêu chuẩn ASTM: 

 C 125, Thuật ngữ liên quan đến bê tông và cốt liệu bê tông 

 D 8, Thuật ngữ liên quan đến vật liệu dùng trong xây dựng đường và mặt đường 

 D 3665, Phương pháp lấy mẫu ngẫu nhiên vật liệu dùng để xây dựng mặt đường 

3 THUẬT NGỮ 

3.1 Các định nghĩa: 

3.1.1 Với các định nghĩa liên quan đến các loại cốt liệu, xem Tiêu chuẩn ASTM C 125 và D 

8. 

4 THỄNG TIN ĐẶT HÀNG 

1.1. Yêu cầu thông tin về vật liệu theo tiêu chuẩn này bao gồm: 

4.1.1 Tiêu chuẩn tham khảo, M 29, và năm lưu hành; 

4.1.2 Cấp phối (Mục 6.2 và Bảng 1), hay cấp phối khác do người mua thiết kế; 

4.1.3 Chỉ tiêu bổ sung về độ bền sulfate, nếu được yêu cầu, gồm cả loại muối đã sử dụng 

(Mục S1); và 

4.1.4 Các vấn đề hay điều kiện cộng thêm so với tiêu chuẩn. 

5 ĐẶC TÍNH CHUNG 

5.1 Cốt liệu mịn là cốt liệu lọt qua sàng 9.5-mm (3/8-inch) và hầu hết là lọt qua sàng 4.75-

mm (Số 4). Nó là cát tự nhiên, cát được chế tạo từ đá, xỉ lò cao nghiền, sỏi, hay hỗn 

hợp của các thành phần trên. Nó chứa các hạt cứng, chắc, không có thành phần đất 

sét có hại, mùn, hay các chất có hại khác. 

6 YÊU CẦU VẬT LÝ 

6.1 Để phù hợp với tiêu chuẩn này, các chỉ tiêu của cấp phối (và độ bền sulfate, nếu yêu 

cầu) được làm tròn đến 1%, giá trị chỉ số dẻo được làm tròn đến 0.1, các giá trị này 

được làm tròn theo phương pháp của Tiêu chuẩn R 11. 

6.2 Cấp phối - Cấp phối của cốt liệu mịn phải phù hợp với cấp phối quy định trong Bảng 1 

theo Số hiệu Cấp phối yêu cầu, hay theo cấp phối do người mua thiết kế. 

6.3 Các giới hạn của cấp phối - Với các đợt cung cấp liên tục của cốt liệu mịn lấy từ một 

nguồn cung cấp, mô đun độ mịn không được thay đổi quá 0.25 khi so sánh với mô đun 
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độ mịn cơ bản. Mô đun độ mịn cơ bản là giá trị xác định từ nguồn cung cấp, được xác 

định từ thí nghiệm trước đó, nếu trước đó chưa thí nghiệm, lấy từ giá trị môđun độ mịn 

trung bình của 10 mẫu thử (hay của tất cả các mẫu thử nếu số lượng mẫu thử nhỏ 

hơn 10) theo yêu cầu. Môđun độ mịn cơ bản có thể thay đổi nếu người mua đồng ý. 

 Chú thích 2 - Các thành phần của hỗn hợp bê tông nhựa có thể phụ thuộc vào 
môđun độ mịn cơ sở của cốt liệu mịn sử dụng. Vì thế, nếu môđun độ mịn cơ sở sai 
khác đáng kể với giá trị được sử dụng trong hỗn hợp bê tông nhựa, thì phải có sự điều 
chỉnh thành phần trong hỗn hợp đó. 

6.4 Chỉ số dẻo - Chỉ số dẻo của thành phần hạt lọt qua sàng 425-m (Số 40) không vượt 

quá 4.0. 

7 PHƯƠNG PHÁP LẤY MẪU VÀ THÍ NGHIỆM 

7.1 Cốt liệu được lấy mẫu và xác định các chỉ tiêu quy định trong tiêu chuẩn này theo các 

phương pháp dưới đây: 

7.1.1 Lấy mẫu - T 2; 

7.1.2 Lấy mẫu ngẫu nhiên - ASTM D 3665; 

7.1.3 Cấp phối - T 27 và T 11; Phương pháp B; 

7.1.4 Môđun độ mịn - T 27; và 

7.1.5 Chỉ số dẻo - T 89 và T 90. 

8 CÁC TỪ KHOÁ 

8.1 Cốt liệu; bê tông nhựa; cốt liệu mịn; hỗn hợp rải mặt. 

YÊU CẦU BỔ SUNG 

 
Yêu cầu bổ sung dưới đây chỉ áp dụng khi người mua yêu cầu trong hợp đồng. 

S1. ĐỘ BỀN SULFATE 

S1.1 Cốt liệu mịn, sau năm chu kỳ quay của thí nghiệm độ bền theo T 104, phải có độ giảm 

khối lượng không lớn hơn 15% khi sử dụng Nát ri Sun phát hay 20% khi sử dụng Ma 

giê Sun phát. Nếu người mua không quy định loại muối sử dụng, cốt liệu mịn được 

chấp nhận nếu nó đạt các chỉ tiêu khi thí nghiệm với một trong hai loại muối đó. 

Tiªu chuÈn kü thuËt 
 

Cèt liÖu mÞn dïng trong hçn hîp bª t«ng nhùa 
  
AASHTO M 29-03 
ASTM D 1073-94 
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1.PH¹M VI 
 
1.1.Tiªu chuÈn kü thuËt nµy quy ®Þnh c¸c yªu cÇu liªn quan ®Õn cèt liÖu mÞn dïng trong hçn 

hîp bª t«ng nhùa. 
 

1.2.Tiªu chuÈn nµy dïng ®Ó m« t¶ vËt liÖu lÊy tõ nguån cung cÊp ®¬n lÎ. Kh«ng ¸p dông c¸c 
chØ tiªu vÒ cÊp phèi ë B¶ng 1 cña tiªu chuÈn nµy nÕu vËt liÖu ®­îc lÊy tõ hai nguån 
cung cÊp hay nhiÒu h¬n, ®Ó trén thµnh s¶n phÈm cã cÊp phèi ®¹t c¸c chØ tiªu yªu 
cÇu cña hçn hîp bª t«ng nhùa. 
 
B¶ng 1 - C¸c chØ tiªu vÒ cÊp phèi cña cèt liÖu h¹t mÞn 

Cì sµng 
L­îng lät sµng thÝ nghiÖm (lç vu«ng), theo khèi l­îng, % 

CÊp phèi Sè 
1 

CÊp phèi 
Sè 2 

CÊp phèi Sè 
3 

CÊp phèi 
Sè 4 

CÊp phèi Sè 
5 

9.5 mm (3/8 
inch) 

100 - - 100 100 

4.75 mm (Sè 4) 95 ®Õn 100 100 100 80 ®Õn 100 80 ®Õn 100 
2.36 mm (Sè 8) 70 ®Õn 100 75 ®Õn 100 95 ®Õn 100 65 ®Õn 100 65 ®Õn 100 
1.18 mm (Sè 
16) 

40 ®Õn 80 
50 ®Õn 74 85 ®Õn 100 40 ®Õn 80 40 ®Õn 80 

600 m (Sè 30) 20 ®Õn 65 28 ®Õn 52 65 ®Õn 90 20 ®Õn 65 20 ®Õn 65 

300 m (Sè 50) 7 ®Õn 40 8 ®Õn 30 30 ®Õn 60 7 ®Õn 40 7 ®Õn 46 

150 m (Sè 
100) 

2 ®Õn 20 
0 ®Õn 12 5 ®Õn 25 2 ®Õn 20 2 ®Õn 30 

75 m (Sè 200) 0 ®Õn 10 0 ®Õn 5 0 ®Õn 5 0 ®Õn 10 - 

 
1.3.C¸c gi¸ trÞ cã ®¬n vÞ SI dïng trong tiªu chuÈn nµy lµ ®¬n vÞ tiªu chuÈn. C¸c gi¸ trÞ cã ®¬n 

vÞ inch vµ pound trong ngoÆc chØ mang tÝnh tham kh¶o. 
 
Ghi chóChó thÝch 1 - NÕu vËt liÖu lÊy tõ hai nguån cung cÊp hay nhiÒu h¬n mµ 
kh«ng ®¹t c¸c chØ tiªu vÒ cÊp phèi quy ®Þnh ë B¶ng 1 vµ c¸c vËt liÖu nµy ®· ®­îc 
trén víi nhau, nªn yªu cÇu n¬i cung cÊp ph¶i thay thÕ cÊp phèi kh¸c. 

 

2.Tµi liÖu tham kh¶o 
 
2.1.Tiªu chuÈn AASHTO: 

M 92, Sµng l­íi dïng cho thÝ nghiÖm 

R 11, X¸c ®Þnh sè ch÷ sè cÇn thiÕt trong c¸c gi¸ trÞ giíi h¹n yªu cÇu. 

T 2, LÊy mÉu cèt liÖu 

T 11, X¸c ®Þnh l­îng h¹t nhá h¬n cì sµng 75-m (No. 200) trong cèt liÖu kho¸ng b»ng 
ph­¬ng ph¸p röa. 

T 27, X¸c ®Þnh thµnh phÇn h¹t cña cèt liÖu mÞn vµ th« 

T 89, X¸c ®Þnh giíi h¹n ch¶y cña ®Êt 

T 90, X¸c ®Þnh giíi h¹n dÎo vµ chØ sè dÎo cña ®Êt 

T 104, X¸c ®Þnh ®é bÒn cña cèt liÖu b»ng Sodium Sulfate hay Magnesium Sulfate 
 
2.2.Tiªu chuÈn ASTM: 

C 125, ThuËt ng÷ liªn quan ®Õn bª t«ng vµ cèt liÖu bª t«ng 

D 8, ThuËt ng÷ liªn quan ®Õn vËt liÖu dïng trong x©y dùng ®­êng vµ mÆt ®­êng 

D 3665, Ph­¬ng ph¸p lÊy mÉu ngÉu nhiªn vËt liÖu dïng ®Ó x©y dùng mÆt ®­êng 
 

3.ThuËt ng÷ 
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3.1.C¸c ®Þnh nghÜa: 

 
3.1.1.Víi c¸c ®Þnh nghÜa liªn quan ®Õn c¸c lo¹i cèt liÖu, xem Tiªu chuÈn ASTM C 125 vµ D 8. 

 

4.yªu cÇu Th«ng tin 
 
4.1.Yªu cÇu th«ng tin vÒ vËt liÖu theo tiªu chuÈn nµy bao gåm: 

 
4.1.1.Tiªu chuÈn tham kh¶o, M 29, vµ n¨m l­u hµnh; 

 
4.1.2.CÊp phèi (Môc 6.2 vµ B¶ng 1), hay cÊp phèi kh¸c do ng­êi mua thiÕt kÕ; 

 
4.1.3.ChØ tiªu bæ sung vÒ ®é bÒn sulfate, nÕu ®­îc yªu cÇu, gåm c¶ lo¹i muèi ®· sö dông 

(Môc S1); vµ 
 

4.1.4.C¸c vÊn ®Ò hay ®iÒu kiÖn céng thªm so víi tiªu chuÈn. 
 

5.c¸c ®Æc tÝnh chung 
 
5.1.Cèt liÖu mÞn lµ cèt liÖu lät qua sµng 9.5-mm (3/8-inch) vµ hÇu hÕt lµ lät qua sµng 4.75-

mm (Sè 4). Nã lµ c¸t tù nhiªn, c¸t ®­îc chÕ t¹o tõ ®¸, xØ lß cao nghiÒn, sái, hay hçn hîp 
cña c¸c thµnh phÇn trªn. Nã chøa c¸c h¹t cøng, ch¾c, kh«ng cã thµnh phÇn ®Êt sÐt cã 
h¹i, mïn, hay c¸c chÊt cã h¹i kh¸c. 
 

6.c¸c chØ tiªu vËt lý 
 
6.1.§Ó phï hîp víi tiªu chuÈn nµy, c¸c chØ tiªu cña cÊp phèi (vµ ®é bÒn sulfate, nÕu yªu cÇu) 

®­îc lµm trßn ®Õn 1%, gi¸ trÞ chØ sè dÎo ®­îc lµm trßn ®Õn 0.1, c¸c gi¸ trÞ nµy ®­îc 
lµm trßn theo ph­¬ng ph¸p cña Tiªu chuÈn R 11. 
 

6.2.CÊp phèi - CÊp phèi cña cèt liÖu mÞn ph¶i phï hîp víi cÊp phèi quy ®Þnh trong B¶ng 1 
theo Sè hiÖu CÊp phèi yªu cÇu, hay theo cÊp phèi do ng­êi mua thiÕt kÕ. 
 

6.3.C¸c giíi h¹n cña cÊp phèi - Víi c¸c ®ît cung cÊp liªn tôc cña cèt liÖu mÞn lÊy tõ mét nguån 
cung cÊp, m« ®un ®é mÞn kh«ng ®­îc thay ®æi qu¸ 0.25 khi so s¸nh víi m« ®un ®é 
mÞn c¬ b¶n. M« ®un ®é mÞn c¬ b¶n lµ gi¸ trÞ x¸c ®Þnh tõ nguån cung cÊp, ®­îc x¸c 
®Þnh tõ thÝ nghiÖm tr­íc ®ã, nÕu tr­íc ®ã ch­a thÝ nghiÖm, lÊy tõ gi¸ trÞ m«®un ®é 
mÞn trung b×nh cña 10 mÉu thö (hay cña tÊt c¶ c¸c mÉu thö nÕu sè l­îng mÉu thö 
nhá h¬n 10) theo yªu cÇu. M«®un ®é mÞn c¬ b¶n cã thÓ thay ®æi nÕu ng­êi mua 
®ång ý. 
 
Ghi chóChó thÝch 2 - C¸c thµnh phÇn cña hçn hîp bª t«ng nhùa cã thÓ phô thuéc 
vµo m«®un ®é mÞn c¬ së cña cèt liÖu mÞn sö dông. V× thÕ, nÕu m«®un ®é mÞn c¬ 
së sai kh¸c ®¸ng kÓ víi gi¸ trÞ ®­îc sö dông trong hçn hîp bª t«ng nhùa, th× ph¶i cã sù 
®iÒu chØnh thµnh phÇn trong hçn hîp ®ã. 
 

6.4.ChØ sè dÎo - ChØ sè dÎo cña thµnh phÇn h¹t lät qua sµng 425-m (Sè 40) kh«ng v­ît qu¸ 
4.0. 
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7.ph­¬ng ph¸p lÊy mÉu vµ thÝ nghiÖm 
 
7.1.Cèt liÖu ®­îc lÊy mÉu vµ x¸c ®Þnh c¸c chØ tiªu quy ®Þnh trong tiªu chuÈn nµy theo c¸c 

ph­¬ng ph¸p d­íi ®©y: 
LÊy mÉu - T 2; 
LÊy mÉu ngÉu nhiªn - ASTM D 3665; 
CÊp phèi - T 27 vµ T 11; Ph­¬ng ph¸p B; 
M«®un ®é mÞn - T 27; vµ 
ChØ sè dÎo - T 89 vµ T 90. 

 

8.Tõ khãa 
 
8.1.Cèt liÖu; bª t«ng nhùa; cèt liÖu mÞn; hçn hîp r¶i mÆt. 

 

yªu cÇu bæ sung 

 
Yªu cÇu bæ sung d­íi ®©y chØ ¸p dông khi ng­êi mua yªu cÇu trong hîp ®ång. 
 

S1.®é bÒn sulfate 
 
S1.1.Cèt liÖu mÞn, sau n¨m chu kú quay cña thÝ nghiÖm ®é bÒn theo T 104, ph¶i cã ®é gi¶m 

khèi l­îng kh«ng lín h¬n 15% khi sö dông N¸t ri Sun ph¸t sodium sulfate hay 20% khi sö 
dông Ma giª Sun ph¸tmagnesium sulfate. NÕu ng­êi mua kh«ng quy ®Þnh lo¹i muèi sö 
dông, cèt liÖu mÞn ®­îc chÊp nhËn nÕu nã ®¹t c¸c chØ tiªu khi thÝ nghiÖm víi mét 
trong hai lo¹i muèi ®ã. 
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