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Tiéu chuan ky thuat

Bu Iong cwong doé cao, nhom 10.9 va 10.9.3,

n
’

diing trong moi noi két cau thép [Hé mét]

AASHTO: M253M-05
ASTM: A 490M-04a

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bo6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa duwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat ctr cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Bu I6ng cwong dé6 cao, nhém 10.9 va 10.9.3,

n
y y

dung trong moi noi két cau thép [Hé mét]

AASHTO: M253M-05

ASTM: A 490M-04a
Tiéu chudn AASHTO M235M-05 gibng véi ASTM A 490M-04a ngoai trir mot sé diéu
khoan sau day:

1. T4t ca cac ky hiéu cla tiéu chudn ASTM c6 trong ASTM A 490M-04a, dwoc liét ké
trong bang sau, déu dwoc thay thé phu hop véi tiéu chuan AASHTO.

Ky hiéu tiéu chuan

ASTM AASHTO
A 563M M 291M
A 709M M 270M/M 270
2. Muc 16.1 cla tiéu chudn ASTM A 490M-04a, cum tir “cung cip cho nguwdi mua moét

ban bao céo kiém tra” dwoc thay thé bang cum tir “cung cip cho ngw®i mua mot ban
bao cao kiém tra da dwoc thAm dinh.”

3. Thém muc sau day vao sau muc 19.1.1 cua tiéu chudn ASTM ASTM A 490M-04a nhw
sau:

“19.1.1.1 Khi dai bc duoc trang kém cung loai v&i bu 16ng trang kém thi bu 16ng va dai
6c¢ nén cung dwgc van chuyen trong mét kién hang.

4. Thay thé cha thich 3 nhw sau:

Chu thich 3 - ASTM F 788/F 788M va F1470 khong dam bao du 100% d6 tw do tw
viéc bat dau cac buldng khong twong xirng. Cong tac 14y mau dwoc thiét 1ap dé dam
bdo 95% murc dd tin cay cta dd tw do tir viéc bat dau cac buldng khéng twong xing
trong béat ki 16 kiém tra nao. Sy bt dau cac buldng trong cac trang thai gi¢i han cua
tiéu chudn ASTM F 788/F 788M lam cho bé mat khéng phdng nhwng khéng anh
hwdng dén cac tinh chat co hoc va cac yéu cu tinh nang cla buléng. Céac buléng bi
bt ddu khong phu hop véi yéu cau vé tinh chat vat ly cta tiéu chuan ASTM 788/F
788M thi co thé loai bd.
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Tiéu chuan ky thuat

Bu I6ng cwéng dé6 cao, nhém 10.9 va 10.9.3,

]
y

dung trong moi noi két cau thép [hé mét]*
ASTM: A 490M-04a

Tiéu chudn nay dwoc ban hanh sau tiéu chudn mang ma hiéu A 490M; chir s truc
tlep ngay sau tiéu chuan thiét k& 1a ndm chinh thrc ban hanh hoac, trong trwong hop
can chinh stra b sung, la nam chinh stra bd sung lan cudi cung. Chir s6 trong ngoac
don la ndm phé chuan lai 1an cubi. Chir epsilon viét _phia trén chi nhirng thay dbi trong
viéc bién soan tlr Ian chinh sra bd sung va phé chuan lai lan cubi cung.

Tiéu chuén nay duoc phé chudn dwa vao st dung bdi céc co quan ctia Bé quéc
phong.

11

1.2

1.3

14

15

1.6

PHAM VI AP DUNG"

Tiéu chuan ki thuat nay dé cap dén hai loai thép hop kim tdi va thép hop kim ram voi
buléng két cAu loai lén cé cwdng d6 chiu kéo tir 1040 dén 1210 MPa.

Cac lao buléng nay cé xu huwéng duoc st dung trong mdi ndi két cdu va ching co thé
so sanh dwoc voi cac loai buldng theo yéu cau cua tiéu chuan ky thuat cho mbi nbi
két cu dung buldng ASTM A325 va A490, dwoc phé chuan b&i hoi ddng nghién ctru
vé mdi ndi két cu. dwoc xac nhan chat lwong bdi Vién thép xay dwng Hoa Ki va Vién
mdi nbi cong nghiép.

Buléng dwoc ché tao véi dwdng kinh buldng danh dinh bao gdm cac loai tr M12 dén
M 36. Chuing dworc thiét ké véi cac thanh phan héa hoc dwoc thé hién nhw sau:

Loai M6 ta

Loai 1 Thép hop kim cacbon trung binh
Loai 2 Thoi khéng st dung tir nam 2002

Loai 3 Thép chiu bao mon

Tiéu chuan ki thuat nay ciing dwoc str dung cho buldng két cAu loai I&n va thiét ké
luan phién nhw duoc thiét 1ap bdi Hoi déng nghién clru va trong cac tiéu chuan cda
hoi ddng nay nhw tiéu chuan ky thuat cho méi ndi két cdu dung bulong ASTM A325 va
A490.

Buléng “inch — pound” xem tiéu chuan ki thuat A 490.

Sw an toan ctia nhing rdi ro duoc bao truéc sau day chi gan lién véi cac phuong phap
kiém tra. Muc 13 trong tiéu chuén ki thuat nay: Néu duoc st dung két hop vdi cac tidu
chudn khéc thi tiéu chuan nay khéng dé cdp duoc hét cac van dé an toan can quan
tdm. Trach nhiém cua nguwoi st dung la thiét lap dwoc sw an toan hop ly va tng dung
thuc té va xac dinh duorc viéc trng dung cua gidi han diéu chinh wu tién khi ap dung.
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L Tiéu chun ky thuat nay nam dwoi sy diéu chinh ctia hoi dong ASTM F16 va chiu trach nhiém truc
tiep la tieu ban F16.02 vé buldéng , dai 6c, dinh tan, vong dém thép.

Tiéu chuén hién tai dwoc phé chudn ngay 01 thang 8 nam 2004. Xuét ban nam 2004. Ban gbc dwoc
phé chuan nam 1982. Tiéu chuin dwoc phé chuan trwéc trong ndm 2004 13 A 490M — 04.

2. Co6 trong Vién thép xay dwng Hoa Ki (AISC), sb 1 E.Wacker Dr. Suite 3100 Chicago. II. 60601-2001.

2.1

2.2

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chudn ASTM 3

= A 325 Tiéu chuan ki thuat cho buldng, thép két cau da x Iy nhiét cé cwong do chiu
kéo nho nhat 120/105ksi.

= A490 Tiéu ghuén Ki thuat cho buldéng, thép hop kim da x& ly nhiét cé cwdng dé chiu
kéo nhé nhat 150 ksi.

= A 563M Tiéu chuan ki thuat cho dai 6c bang thép hop kim va thép cacbon [hé mét].

= A 751 Cac phuong phé’p kiém tra, thwc nghiém, va cac thuat ngi» dung cho phan
tich hoa hoc cac san pham thép.

= D 3951 Céac huéng dan cho viéc quéng ba thwong mai.

= E 384 Thi nghiém kiém tra d& ctrng vi mé cla vat liéu.

= E 709 Hwéng dan vé thi nghiém hat ti tinh.

* E 1444 Thyc hanh thi nghiém hat tw tinh.

= F 436M Tiéu chuan ki thuat cho vong dém thép t6i cirng.

= A 490M,Tiéy chuér) ky thuat cho bu l1bng cwdng dé cao, nhom 10.9 va 10.9.3, dung
trong moi noi két cau thép [hé mét].

= F 568M Tiéu chuén ki thuat cho buléng ren ngoai bang thép hop kim va thép
cachon.

» F 606M Cac phuo’ng phap thi nghiém xac dinh dac trwng co hoc cua buléng, vong
dém va dai 6c s dung trong mdi ndi c6 dwdng ren trong va mdi c6 duwdng ren
ngoai.[Hé mét].

= F 788/ F 788M Tiéu chuan ki thuat vé thay déi hinh hoc trén bé mat clta buldng,
dinh tan va dinh neo, theo hé Inch va hé mét.

» F 959M Tiéu chu§,n KT thuat vé thiét bi do lwc kéo trwe tiép st dung vong dém chiu
nén dung trong maoi noi buldng [hé Mét].

= F 1470 Huéng dan cho viéc chon mau médi ndi buldng dé xac dinh cac dic trung
co hoc va kiem tra chat lvgng.

= F 1789 Céc thuat ngir cho méi ndi co hoc F16.

= G ,101 Hwéng dan xac dinh kha nang chiu an mon do maéi trwéng cla thép hop kim
thap.

Tiéu chudn ASME 4

= B1.13M Buwong ren buléng [hé Mét].
= B18.2.3.7M Buldng két c4u loai l&n.
= B18.24.1 Hé thdng ma sb xac dinh cac bd phan.



TCVN XXXX:XX AASHTO M253M

2.3 Tiéu chuén ISO*

= 7412 Buléng loai I&n dung chi lién két buldng cwdng dd cao véi bé mat phang réng

va day (Chieu dai dwong ren ngan) - san pham cap C — tinh chat nhom 8.8 va 10.9.
2.4 Tiéu chuén SAE 5

= J121 Phi cacbon hoa trong buléng da ram va héa cing.

3. Péi v&i nhirng tiéu chudn ASTM tham khao, vao website ctia ASTM, www.astm.org, hoég lién hé voi
bd phan dich vu khach hang ctia ASTM tai dia chi service@a}stm.orq. Doi v&i sach xuat ban hang
nam cua tiéu chuan ASTM tap thong tin, tham khao trang tém tt ndi dung trén website ASTM.

4. C6 trong hiép hoi ki sw co hoc Hoa Ki (ASME), Trung tam ASME quéc t& Sé 3 dai 16 Park, New York,
NY 10016-5990.

5 Cé trong hiép hoi ki sw tw dong (SAE), 400 Commonwealth, Dr. Warrendale, PA 15096-001.

Bang 1: Yéu cau thanh phan hoa hoc cho buléng loai 1
Thanh phan Phan tich nhiét (%) Phan tich san pham (%)
Cécbon
Cho c& t¢i M30 0.30-0.48 0.28-0.50
Cho c& M36 0.35-0.53 0.33-0.55
Phét pho, 1&n nhéat 0.040 0.045
Sunfua, 16N nhat 0.040 0.045
Thanh phan hop kim —Xem 6.1«
Bang 2: Yéu cau thanh phan hoa hoc cho buléng loai 3.
Thanh phan Phan tich nhiét (%) Phan tich san pham (%)
Cécbon
Cho c& M20 va nhé hon 0.20-0.53 0.19-0.55
C& I&n hon M20 0.30-0.53 0.28-0.55

Mangan, nhé nhat 0.40 0.37

Phétpho, 1&n nhat 0.035 0.040

Sunfua, 1&n nhat 0.040 0.045

DPong 0.20-0.60 0.17-0.63

Crém, nhé nhét 0.45 0.42

Nickel, nhé nhét 0.20 0.17

hoac

Mélypden, nhd nhat 0.15 0.14

3 THUAT NGU

3.1 Thuat ngi¥ st dung trong tiéu chuan ky thuat nay dwoc dinh nghia trong phan 9, triv
cac cach dinh nghia khac trong tai liéu nay.

4 THONG TIN DAT HANG

4.1 Cac yéu cau vé buldng trong tiéu chuan kj thuat nay bao gdm: (xem ch thich 1).


http://www.astm.org/
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41.1

4.1.2

4.1.3

4.1.4

4.1.5

4.1.6

4.1.7

4.1.8

4.1.9

4.2

42.1

4.3

431

4.4

441

S6 lwong (s6 lwong cac bd phan cla buléng va phu kién).
Kich thuwéc, bao gdbm dwdng kinh danh dinh ctia buléng, buéc ren va chiéu dai buléng.
Tén clia san pham: buléng két cau loai lon.

Loai buléng (loai 1 hoac loai 3), khi loai buldng chwa dwgc dinh rd, nén yéu cau dwoc
cung cap mét trong hai loai trén.

Sé hiéu tiéu chudn ASTM va ndm ban hanh.

Cac bo phan khac nhu dai 6c, vong dém va thiét bi do lwc kéo tryc tiép trén vong dém,
néu can thiét.

Gi4y chirng nhan, néu can thiét (xem muc 16), va

Céc yéu ciu dac biét, néu can thiét.

Dé thiét lap mot phan hé xac dinh, xem ASME B18.24.1.

Chu thich 1 - M6 td m6t yéu cau dién hinh nhw sau: 1000 miéng M24x3x100 mm dai,
buldng két cau loai Ion, Loai 1, ASTMA490M-03, moi buldng cé 2 vong dém cirng,
ASTM F436M, loai 1 va mét dai oc loai Ion, ASTM A563M, cap DH.

Céc loai dai 6¢ nén diing

Nén st dung cac loai dai 6c theo quy dinh cta tiéu chuan A 563M kém v&i buldng két
cau loai I1&n theo tiéu chuan ki thuat A 490M. Pai 6¢c dwoc phan nhém va x& ly bé mat
twong ng voi trng loai buldng nhw sau:

Loai buldng va x& ly bé mét Nhom dai 6¢ va xt ly bé mat
1. Tron (khéng son ph) A 563M — 108, 10S3, tron (khéng
son ph)
3. Thép chéng an mon A 563M — 10S3, thép chéng dn mon

Cac loai vong dém nén dung

Nén st dung cac loai vong dém theo yéu cau cla tiéu chudn F 436M kém véi buléng
két cAu loai I&n theo tiéu chuan ki thuat F 490M. Vong dém thwdng duwoc xir ly bé mét
twong rng vé&i mai loai buléng nhw sau:

Loai buléng va xt ly bé mat X ly bé mat vong dém
1. Tron (khéng son phu) Tron (khéng son pha)
3. Thép chbéng an mon Dung thép chéng an mon

Phu kién khac

Thiét bj do lwc kéo truc tiép loai vong dém chiu nén can tuan theo quy dinh cla tiéu
chuan F 959M, muc 10.9.
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5

5.1

5.2

5.3

VAT LIEU VA SAN XUAT

X ly nhiét. Bulbng loai 1 va loai 3 x& ly nhiét béng cach téi trong dau tlr nhiét do
Austen sau dé ram bang cach tdng nhiét do tr& lai t&i nhiét dd6 khéng nhé hon 425°C.

Ren: BPudng ren dwoc ché tao bang cach cat hodc can.

Lép bdo vé: Khéng nén ma buldng © bang kém nhang néng, I&p lang co hoc, ciing nhw
ma dién bang kém hay kim loai khac.
6 Chi tiét hon xem trong bao cao ctia M.E.Townsend “anh hwéng cla I&p kém bao vé dén vét nit do

&ng suét &n mon va sy gion hda dwdi tac dong cua Hydro cua thép hop kim thap” (Metallurgical
Transactions xuat ban, tap 6, thang 4 nam 1975).

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

THANH PHAN HOA HOC

Buldng loai 1 cAn dwoc ché tao bang thép hop kim cé thanh phan hoa hoc theo yéu
cau nhu trong bang 1. Cac thanh phan hop kim phai da I&én dé thép dat da diéu kién
xép loai thép hop kim(xem ch thich 2).

Chu thich 2: Theo Vién Sat va Thép Hoa Ki, thép dwoc coi 1a hop kim khi it nhat mét
gia tri I&n nhat cia cac thanh phan hop kim vwot qua cac gidi han sau: Magan 1.65%;
Silic 0.60%, déng 0.60%; hodc khi lwong xac dinh hay gia tri nhé nhat xac dinh cta bat
c thanh phan nao sau day ndm trong gi¢i han ham lwong cta thép hop kim trong xay
dwng : lwong nhém, crém dén 3,99% Cadban, Niobi Mélypden, Nickei, Titan, Vonfram,
Vanadi, Ziriconi hay b4t ki mét nguyén té nao khac cho thém vao thép dé tao ra cac
hiéu trng mong muén.

Buldng loai 3: can sl dung thép khéng ri v&i cac thanh phan hoa hoc nhw yéu cau
trong bang 2. Tham khdo huwéng ddn G101 vé phwong phap xac dinh kha nang chiu
&n mon trong khéng khi cia thép hop kim théap.

Can lay dai dién mét s6 buléng thanh pham dé tién hanh phan tich theo cac yéu cau
quy dinh trong Bang 1 va Bang 2.

Trong qua trinh xt ly nhiét thép, cé thé chi déng cho thém cac chat nhw Bimut, Selen,
Telua va Chi nhuwng khéng duwoc phép thém cac chéat nay khi ché tao buldng. Can phai
c6 chirng nhan ghi trong hd chiéu thép ddm bao diéu nay.

Viéc phan tich héa hoc phai phu hop véi phwong phap thi nghiém, thwe tién va cac
quy dinh trong A 751.

7.1

7.2

7.2.1

DAC TRUNG CO HOC

Do cirng — Buldng phai dam bao dé cirng nhw quy dinh trong Bang 3.

Cac dac trung chiu kéo

Ngoai trtr cac trwong hop quy dinh & muc 7.2.2 cho buléng dai va &@ muc 7.2.3 cho

buléng ngén, buldng duwéng kinh nhd hon hay bang M24 véi chiéu dai tbi thiéu 2Y4 D,
buléng dwerng kinh Ién hon M24 véi chiéu dai tdi thiéu 3D can dwoc tién thi nghiém do
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1.2.2

7.2.3

71.2.4

bén trén toan bd chiéu dai dwdi tac dung cta lwc chuan hodc lwc ¢ gia tri twong
dwong quy dinh trong bang 4. Dé 16n cla lyc thi nghiém phai bang hodc 1&n hon lyc
chuén.

Vé&i cac buldng co chiéu dai Ién, cin kiém tra cac mau buldng theo quy dinh trong
bang 5. Trong trwéng hop phai tién hanh kiém tra mau buléng theo quy dinh & ca
béng 4 va bang 5 thi viéc thi nghiém theo quy dinh cta bang 4 can duwoc tién hanh
trwéece.

Vé&i buldng loai M24 hay nhé hon, c6 chiéu dai twong trng tir 244 D xubng dén 2D, do
khéng thé tién hanh thi nghiém kéo ném nén can phai tién hanh thi nghiém kéo doc
trén toan bod chiéu dai véi lwc kéo tbi thidu va lwc bé mat (hodc cac luc twong dwong)
nhw quy dinh trong bang 4. Véi loai buldng cé chiéu dai nhd hon 2D , do khong thé
tién hanh thi nghiém kéo doc truc nén can phai danh gia chéat lwong cta buldng théng
qua céc théng sb dd cirng.

Vé&i nhirng buléng da tién hanh ca thi nghiém kéo va kiém tra vé dd clrng, wu tién st
dung két qua cuia thi nghiém kéo dé danh gia chét lvong.

Bang 3: Yéu cau doé cirng cho Buldng c& tir M12 dén M36.

BPuwong kinh danh Chiéu dai A Thi nghiém Thi nghiém
dinh cta buléng, mm Brinell Rockwell C
Nho Lén Nho Lon
nhat nhat nhat nhat

T loai M12 Ngan hon 2D 311 352 33 39
dén M24 2D va dai hon 352 39

Tw loai I6n hon M24 dén Ngén hon 3D 311 352 33 39
M36 3D va dai hon 352 39

A Buldng két cu kich thwéc nhd hon hay bang M24 c6 chiéu dai ngdn hon 2D. va buléng két

céu loai tir I&n hon M24 dén M36 c6 chiéu dai ngén hon 3D chi can kiém tra vé do cirng.

8.1

8.2

8.2.1

8.2.2

DU CAC BON / THIEU CAC BON.

Dinh nghia: Thi nghiém nay nham danh gia kha ndng tén tai ctia nhirng vung thira
carbon va nhirng vung thiéu carbon trong thép, théng qua viéc xac dinh sw chénh I&ch
vé d6 ctirng vi md gilra viing gan bé mat va vung I8i ctia buldng.

Céc yéu céu

Dw cacbon: Cac buléng phai duwgc thi nghiém theo phwong phap dé cirng quy dinh
trong SAE J121 nham dam bao khéng tdn tai ving dw cacbon trén bé mét ctia no.

Thiéu cécbon: Sw chénh l&éch do clrng khdng dwoc vt qua gia tri cho trwdc cho hién
twong thiéu cacbon dwoc quy dinh trong SAE J124 cho nhém vat liéu 2/3M.
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8.3  Quy trinh: Thi nghiém vé du lwong cac bon va thiéu cacbon can dwoc tién hanh theo
cac phuwong phap thi nghiém dé ctrng vi mé ctia SAE J121.

9 KICH THUOC

9.1 P&u va than

9.1.1 Kich thwéc Buldng phai thda man cac yéu ciu vé kich thuwdc cho buléng loai Ién quy
dinh trong ASME B18.2.3.7M (cho buléng loai M16 dén M36) va 1S0 7412 (cho loai
M12).

9.2 Ren

9.2.1 Duwdng ren can phai tuan theo cac quy dinh vé dwéong ren thé theo hé mét ciia ASME
B1.13M va c6 dung sai cap 6g.

9.2.2 Chiéu dai dwong ren can tuan tha cac quy dinh cho buléng két ciu loai l&n trong
ASME B18.2.3.7M va ISO 7412 muc 9.1.1. Céac loai buldng c6 chiéu dai duwéng ren
nam ngoai quy dinh cla tiéu chudn nay can tuan tha cac quy dinh cua tiéu chuan F
568M, muc 10.9 va 10.9.3.

10 TAY NGHE

10.1  Céc gidi han cho phép va cach thirc kiém tra, danh gia vé hinh dang bé mat, vét nit

do t6i, vét n&rt do ché tao, hién twong bt dau, pha hoai do cat, vét ghép, dwdng nép
16i, vong ren, 16 rdng, st mé, vét khia, vét 16 tron dwoc quy dinh trong tiéu chuan F
788/F 788M (xem cha thich 3).
Cha thich 3 - Tiéu chuin ASTM F 788/F 788M va Huié’ng‘dén F1470 khong dam bao
10’0% rang bulc}ng sé khong bi bit dau. Viéc qhon mau cén,du’o’c thiét ké sao cho cgﬁ
thé dam bao so lwong buldng khong bi bt dau voi cia bat cir 16 hang nao dat toi
thieu 95% tong soO buldng cla 16.

11 PHUONG PHAP KIEM TRA HAT TU TiNH BE PHAT HIEN CAC VET NU'T DOC VA
NGANG

11.1  Céc yéu céu

11.1.1 M@i |6 can chon ra cac mau buléng dé tién hanh phat hién vét nit theo phwong ngang
va phwong doc bang phwong phap kiém tra hat tr tinh.

11.1.2 Duwa trén két qua kiém tra, can phai dwoc loai bd cac buldng khdng dam bao céac yéu
cau chat lwong quy dinh trong muc 11.3 ra khdi 16 san phadm. Phwong phap kiém tra
hat tl tinh can duwoc tién hanh theo quy dinh trong muc 11.2+11.2.4.

11.2  Quy trinh kiém tra

11.2.1 Cac miu dem vao kiém tra can dwoc lwa chon ngdu nhién trong tirng 16 san pham

theo quy dinh trong bang 6 va kiém tra phat hién vét nit doc va ngang.

10
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11.2.2

11.2.3

11.2.4

11.3

11.3.1

Qua trinh kiém tra theo phwong phap hat tir tinh can dwoc tién hanh tuan tha theo
hwéng dan E 709 hodc quy trinh E 1444. Trong qua trinh kiém tra néu phat hién bét ki
mau buléng nao khdng dat yéu cau thi 16 s&n phdm chira mau buléng doé phai dwoc
kiém tra 100% va tat ca cac buldng khong dat yéu ciu phai dwoc thu hdi dé loai bd
hoac pha hay.

Cho phép s dung phuwong phap thdm chét 1dng hodc phwong phap dién xoay dé
kiém tra vét n&rt cho toan bd 16 san pham khi tién hanh kiém tra 100% sb buléng trong
16. Sau khi da tién hanh kiém tra bang phwong phap thdm chat /6ng hodc phuong
phap dién xody xong, can tién hanh chon ngau nhién mét buléng trong 16 dé kiém tra
lai bang phwong phap hat tir tinh. Trong trwéng hop cac phwong phap kiém tra cho
két qua khong thdng nhat thi Iy két qua ctia phwong phap hat tir tinh 1am chuan.

Viéc phat hién hat tir tinh trong méi buléng khéng nhét thiét 1a nguyén nhan lam cho
buléng d6 bj loai bd. Khi viéc kiém tra hat ttr tinh phat hién ra nhirng sai sot co thé dan
dén viéc loai bd 16 san phdm, mét mau buldng lwa chon ngau nhién theo quy trinh &
bang 6 can dwoc kiém tra dwdi kinh hién vi hodc dwoc mai bé mat dé xac dinh xem
vét nirt & c6 nam trong gidi han cho phép hay khéng.

Cac dinh nghia

Buléng khéng dat yéu cau: Béat ky buldng ndo cé vét nirt theo phwong doc (nam song
song V@i truc cia buldng & phan than ren, phan vé tron, hay phan dudi mi buléng) co
chiéu sau vuéng goéc v&i bé mat Ién hon 0.03D, véi D 1a dwong kinh danh dinh do
bang mm, la cac buléng khéng dat yéu ciu. Ngoai ra, bat ky buldng co vét nit ngang
(ndm vudng goc véi truc ctia buldéng & than ren, phan vé tron hay dwéi mil) dwoc phat
hién bang phwong phap kiém tra hat tir tinh va kiém tra lai cac phwong phap néu muc
11.2.4 cling dwoc xem la cac buléng khéng dat yéu cau.

Bang 4: Yéu cau vé tai trong kéo cho cac buléng du chiéu dai.

Puong kinh  Dién tich  Taitrong kéoB, KN Taitrong kifm  Tai trong kiém

danh dinhva  chiu ting tra, kN tra thay thé, kN
bugcren, mm - suatA -,y Lon  Phuong phap do  Phwong phap
mm Z % X . \ n >
nhat nhat chiéu dai cuong db chay
Cot 1 Cot 2 Cot 3 Cot4 Cot5 Cot e

M12x1.75 84.3 87.7 103 70 79.2
M16x2 157 163 190 130 148
M20x2.5 245 255 296 203 230
M22x2.5 303 315 366 251 285
M24x3 353 367 427 293 332
M27x3 459 477 555 381 431
M30x3.5 561 583 679 465 527
M36x4 817 850 989 678 768

A Dién tich ng suat dwoc tinh nhw sau
As=0.7854[D-(0.9382P)"]
Trong do6 :

11
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As: dién tich chiu (rng suat (mm?2)
D: dwdng kinh danh dinh buléng, mm
n: bwéc ren, mm

B Lwc kéo s dung cho cac loai buldng cé dwdng kinh Ién hon 36 mm Iy theo bang dwoi

day:
Puwong kinh Cot3 Cot4 Cot5 Cot 6
danh dinh, mm
Loai M12 1040MPa 1210 MPa 830 MPa 940 MPa
dén M36

Bang 5: Yéu cau vé cwong do chiu kéo vé&i cac mau buléng

BPuwong kinh Cuwdng doé chiu Cudng db D6 gian dai Sy giam dién

danh dinh, mm kéo chay (sais6  trong 50mm, tich, nhé nhét,
0 > > X 0
Nho Lon O.ﬁé{,),mrll)ho ,nhd nhat, % %
nhat  nhat ~ "habvra
TirloaiM12 dén 1040 1210 940 14 40
M36

Bang 6: S6 lwong mau twong rng v&i sd lwong san pham trong 16. Sé lwong buléng
c6 vet nirt doc va ngang cho phép xuat hién trong mau. So lwo'ng buléng cé vét nirt doc
va ngang rng vé&i viéc phai loai bé mau.

S6 lwong san Sé lwong mau A Sé lwongbuldng Sé lwong rng voi
pham trong 16 cho phép trwdéng hop loai bd
mau
2-50 tat ca 0 1
51-500 50 0 1
501-1200 80 0 1
1201-3200 125 0 1
3201-10 000 200 0 1

AKiém tra trén tat ca buldng trong 16 néu sb lwong san pham cua 16 nhé hon sé lwong mau.

12 SO LAN KIEM TRA VA KIEM TRA LAl
12.1  Trach nhiém kiém tra

12.1.1 Nha san xuét can kiém tra tirng 16 sdn phadm truwéc khi van chuyén phu hop véi hé
thédng kiém soéat chat lwong nhuw trong muc 12.2-12.5.

12.1.2 Khi buléng khéng duwoc cung cép trwc tiép tr nha san xuét thi t6 chc chiu trach
nhiém (quy dinh trong muc 18.1) cAn cam két tién hanh tat ca cac thi nghiém, kiém tra
theo dung yéu cau cuda tiéu chuan nay.

12.2  Muc dich cia viéc kiém tra 16 - Muc dich cta cdng tac kiém tra 16 nham dam bdo méi

16 , théng qua cac mau chon tr nd, dwoc kiém tra d&m bdo dap (rng cac yéu ciu cla
tiéu chuan nay. Dé viéc kiém tra dat hiéu qua tron ven thi diéu quan trong 1a bd phan

12
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12.3

12.4

12.4.1

12.5

12.5.1

12.5.2

dong goi, cac nha phan phdi, va ngudi mua duy tri kiém tra va dam bao tinh nguyén
ven ctia moi |6 cho dén khi dwa vao st dung.

Phuong phéap 16 - TAt ca cac buldng déu phai tuan tha quy trinh kiém soat va xac nhan
chét lwong cho méi 16. Nha san xuét, bd phan déng géi va cac nha phan phéi phai xac
nhan va duy tri tinh nguyé&n ven ctia méi 16 buldng tir ltc lwa chon vat liéu thé qua tat
ca cac giai doan xt ly va ché tao cho dén luc déng géi cudi cung va van chuyén. Méi
16 cAn c6 mot sb nhan dang riéng, dwoc thi nghiém kiém tra va cac bao cao két qua
kiém tra phai dwoc lwu gilr lai.

Dinh nghia 16:

L6 tiéu chuén - M6t 16 1a mot nhém cac buléng két ciu loai I6n 6 cung dwdng kinh va
chiéu dai danh dinh, dwoc ché tao cung lic, theo ciing mét quy trinh, tlr cing mét mau
thép ban dau, do dé, viéc lwa chon mau theo nguyén ly xac suat la hoan toan khach
quan. Sy ddng nhét va tinh nguyén ven cua |6 san pham can dwoc duy tri trong tat ca
cac qua trinh x( ly tiép theo va dong goi.

Sé l&n kiém tra
S6 1an kiém tra tbi thiéu ctia méi 16 (rng v&i tirng ndi dung kiém tra quy dinh nhw sau

N6i dung kiém tra Sé 1an kiém tra tuan tha theo

bo ctvng, cwong do6 chiu kéo, tai Hwéng dan F1470
trong kiém tra

L6i I6m bé mat Tiéu chuén F 788/F 788M
Kiém tra hat tir tinh Bang 6
Cac kich thwéc va ren hop ly ASME B18.2.3.7M va ASME B1.13M

Vé kiém tra cacbon hoa va phi cacbon hoa, s mau khéng nhd hon mét cho méi 16 san
xuat va nén kiém tra vé dé cirng vi mo.

13

13.1

13.1.1

13.1.2

13.1.3

PHUONG PHAP THi NGHIEM
Cuwong dé chiu kéo, lwc kéo kiém tra va do cung

Thi nghiém kiém tra cwérng dd chiu kéo va dé cirng can duoc tién hanh phu hop voi
cac phwong phap kiém tra F 606M.

Cuwdng dd chju kéo can duwoc xac dinh bang phwong phap kéo doc truc, phwong phap
kéo ném hodc phwong phap kiém tra mau gia cong, phu thudc vao kich c& va chiéu
dai ctia buléng nhw quy dinh & muc 7.2.1-7.2.1. V&i cac buldng da chiéu dai, pha hoai
khi thi nghiém chi dwoc phép xuat hién & than hodc dwdng ren cltia buléng ma khéng
dwoc phép xuét hién & diém ndi gitra dau va than buléng.

Tai trong kiém tra can dwoc xac dinh theo Phuwong phap 1: Po chiéu dai, hodc phwong
phap 2: Cuong dé chay, tuy vao sv lia chon clia nha san xuét.

13
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13.2  Dw Céacbon / Thiéu cacbon hoa - Viéc kiém tra tuan theo Phwong phap thi nghiém dé
cing SAE J121.

13.3 P cing vi mé - viéc kiém tra can dwoc tién hanh phu hop véi phwong phap kiém tra
E 384.

13.4  Hat tir tinh - Viéc kiém tra can dwoc tién hanh theo cac quy dinh & phan 11.

14 KIEM TRA

14.1  Bén mua néu mubdn tién hanh cac cong tac kiém duyét nhw quy dinh trong muc 14.2
thi phai néu rd yéu cau nay trong hop ddng hoéc trong hé so yéu cau.

14.2  Pai dién bén mua dwoc tw do tham quan tat ca cac khu virc 1am viéc clia nha san xuét
ho&c dia diém kinh doanh ctia nha phan phdi cé lién quan dén viéc ché tao san pham
ma ho dat mua. Nha san xuat can cung cap cho dai dién bén mua tat ca cac thiét bj
dwoc yéu cau dé dam bao san phdm dang dwoc ché tao la phu hop véi tiéu chuan ky
thuat. Cac cong tac kiém tra va kiém duyét theo yéu ciu clta bén mua can dwoc tién
hanh trwdc khi giao hang va can tién hanh sao cho khéng gay anh hwéng dén hoat
ddng san xuét va kinh doanh ctia bén cung cép.

15 LOAI BO VA XEM XET LAI

15.1  Viéc x& ly cac buléng khéng dam bao chét lwong can tuan theo quy dinh clia muc "X
ly cac 16 hang khéng dat yéu cau" trong Hwdng dan F 1470.

16 CHUNG NHAN

16.1  Trong trwdng hop duwoc quy dinh trong hd so yéu ciu, nha san xuét hodc nha cung
cép, hay don vi chiu trach nhiém theo quy dinh & muc 17, can phai cung cip cho
nguw®i mua bao cao kiém tra bao gdm cac muc sau.

16.1.1 X ly nhiét, sb 1n gia nhiét, va bao céo chirng nhan rang trong cdng tac gia nhiét ché
tao buléng da khéng thém vao cac chat bismut, selen, tellu va chi.

16.1.2 Két qua kiém tra do clrng, cwdng do chiu kéo, tai trong kiém tra.

16.1.3 Két qua kiém tra hat tir tinh xac dinh vét nirt theo phwong doc va ngang.

16.1.4 Két qua kiém tra 16i 1Bm bé mat, bao gdbm ca kiém tra bang mét vé kha néng xay ra but
dau buléng.

16.1.5 Két qua kiém tra hién tuong dw cacbon hoéa va thiéu cacbon.

16.1.6 Bao cao vé két qua kiém tra cac yéu cau vé kich thwédc va dwong ren.

16.1.7 Sé lwong 16 san phadm va sbé luong dat mua.

16.1.8 Hom thw cta don vi chju trach nhiém vé san pham va

14
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16.1.9

Tén va chi¥ ki ciia ca nhan dwoc don vi phan céng chiju trach nhiém.

16.2  Viéc khoéng dap (rng dwoc bét ky yéu cau kiém tra ndo ciing la nguyén nhan dan dén
loai bd san pham.

17 TRACH NHIEM

17.1  Pon vi cung cép buléng chinh 1a don vi chiu trach nhiém vé chét lwong buléng trwdc
bén mua.

18 DANH DAU SAN PHAM

18.1  Nhan mac ctua nha san xuat — Tat ca cac buléng loai 1 va loai 3 déu phai dwoc danh
dau v&i nhan hiéu riéng cta nha san xuat nham muc dich phan biét dwoc nha san
xuét ho&c nhan mac riéng cia nha phan phéi cho phu hop.

18.2  Nhan méc xac nhén cép buléng

18.2.1 Buldng loai 1 can dwoc ky hiéu rd "A 490M".

18.2.2 Buléng loai 3 can dwoc ky hiéu ré "A 490M" c¢6 gach dudi. Viéc lwa chon cac dau hiéu
dé chi ra buldng dwoc ché tao bang thép chdng &n mon tuy thudc vao nha san xuét.

18.3  Vj tri va phuong phép danh dau - tat ca cac nhan mac can dwoc danh dau & dinh dau
buldng, lwa chon dau ndi hay dau chim phu thudc vao nha san xuét.

18.4  Yéu céu vé danh dau: cac buldng khong dwoc danh dau nhan mac phu hop véi cac
diéu khodan trén thi bi xem 1a cac buléng khdng dat yéu ciu va bi loai bd.

18.5  DAu hiéu va loai nhdn mac cla nha san xuét va nha phan phbi can phai riéng biét va
dé& nhan biét. Hai nhan méac nay can duoc dat cac vi tri khac nhau va néu dat & cung
murc thi cAn dwoc ngan cach bdi khodng tréng.

19 DONG GOI VA DANH DAU KIEN HANG

19.1 Ddng goi

19.1.1 Trir cac trwong hop cd cac yéu cau riéng, cong tac dong géi can tuan theo quy dinh
cta Hwéng dan D3951.

19.1.2 Khi cin cb cac yéu cau dic biét vé viéc dong géi thi cac yéu cau nay phai duwoc xac
dinh ngay tai thoi diém ki két hop déng.

19.2  Panh d4u kién hang

19.2.1 Mai kién hang phai dwoc ghi nhdn mac ré rang véi cac théng tin nhw sau.

19.2.1.1 Tiéu chuén thiét k& ASTM va loai.

15
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19.2.1.2 Kich c&, bao gobm duong kinh danh dinh cta buléng, bwdc ren va chiéu dai
buléng.
19.2.1.3 Tén, nhan hiéu hodc thwong hiéu clia nha san xuét.

19.2.1.4 Sé lwong hang.

19.2.1.5 Sé 16.

19.2.1.6 Sé lwong dat mua, va

19.2.1.7 Nwé&c xuat xiv.

20

20.1

CAC TU KHOA

Thép hop kim, buléng, hé mét, SI; thép; két cau, thép chiu an mon.

TOM TAT CAC THAY DOI

Hoi dong F16 da xac dinh cac vi tri ¢ ndi dung thay déi dwoc chon cho tiéu chuan nay
ttr 1an phat hanh trwdce, A 490M-04, va ciling tac dong den viéc st dung cua tiéu chuan
nay (dwoc phé chuan ngay 1.8.2004).

(1) Phan 17 da dwoc stra: Trach nhiém.

Hoi dong F16 da xac dinh cac vi tri ¢ ndi dung thay déi dwoc chon cho tiéu chuan nay
tr 1an phat hanh tru;c’m, A 490M-03, va cling tac dong dén viéc str dung cula tiéu chuan
nay (dwoc phé chuan ngay 1.1.2004).

(1) Muc 9.1 dwoc stra v&i cha thich rang tiéu chuan ki thuat F 788/F 788M va tiéu
chuan ki thuat F1470 cling khéng bao dam 100% d6 tw do tlr pha hoai do bt dau.

Hc}i‘dc‘“Jng F16 da xac dinh cac vi tri c6 ndi dung thay déi,du’o’c chon cho tiéu chuan n?y
tte lan phat hanh truéc, A 490M-03, va cling tac dong déen viéc st dung cua tiéu chuan
nay (dwoc phé chuan ngay 10.05.2004).

(1) Viéc xem xét lai toan bd d? lam cho tiéu chuan ki thuat nay tr& nén hoan thién,
khéng phu thudc vao tiéu chuan ki thuat F 568M, va twong duwong véi tiéu chuan ki
thuat A 490 (trir hé mét).

ASTM International khéng c¢é vai tro déi véi tinh hop 1é cua quyén sang ché dwoc xac nhan trong mbi
lién hé véi bét ki diéu khodn nao trong tiéu chuén nay. Nguoi st dung tiéu chuén nay duoc khuyén nén
xéc dinh tinh hop 1é cta quyén séng ché, va ho phai chiu hoan toan trach nhiém vé nhiing nguy hiém
xay ra khi xd4m pham céc quyén nay.

Tiéu chuén nay co thé stra lai vao bét ki luc nao béi hoi déng ky thuéat chiju trach nhiém va phai duoc
xem lai ¢t 5 ndm 1 1an néu khéng cé stra chira, tai chép thuan hodc rut lai. y kién déng gép cta céc ban
cho viéc stra chira xem xét lai tiéu chuén nay hodc thém vao tiéu chudn nén duoc gui dén trung tam
ASTM quéc té. y kién cla ban sé duoc xem xét can than tai hdi nghj ctia héi déng ki thuét chiu tréch
nhiém, ma ban cé thé tham dw. Néu ban thay y kién cia minh chwa duoc xem xét céng bang thi ban cé
thé dwa y kién cia ban dén héi dong tiéu chuén ASTM véi dia chi duoc cho dwdi day.

Tiéu chuén nay c6 ban quyén thuéc vé ASTM International: 100 Bar Harbor Drive, West Conshohocken,
PA 19428-2959. Hoa Ki. C4 nhan nao muén in lai (mét hodc nhiéu bén) cia tiéu chuén nay co thé lién
hé véi ASTM theo dia chi trén hodc theo sb 610-832-9585 (Pién thoai), 610-832-9555 (fax), hodc
service@astm.org (e-mail) hodc qua website cia ASTM (www.astm.org).
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	4.3.1 Nên sử dụng các loại vòng đệm theo yêu cầu của tiêu chuẩn F 436M kèm với bulông kết cấu loại lớn theo tiêu chuẩn kĩ thuật F 490M. Vòng đệm thường được xử lý bề mặt tương ứng  với mỗi loại bulông như sau:

	4.4 Phụ kiện khác
	4.4.1 Thiết bị đo lực kéo trực tiểp loại vòng đệm chịu nén cần tuân theo quy định của tiêu chuẩn F 959M, mục 10.9.


	5 VẬt liỆu và sẢn xuẤt
	5.1 Xử lý nhiệt: Bulông loại 1 và loại 3 xử lý nhiệt bằng cách tôi trong dầu từ nhiệt độ Austen sau đó ram bằng cách tăng nhiệt độ trở lại tới nhiệt độ không nhỏ hơn 425 C.
	5.2 Ren: Đường ren được chế tạo  bằng cách cắt hoặc cán.
	5.3 Lớp bảo vệ: Không nên mạ bulông 6 bằng kẽm nhúng nóng, lớp lắng cơ học, cũng như mạ điện bằng kẽm hay kim loại khác.

	6 Thành phẦn hÓA hỌc
	6.1 Bulông loại 1 cần được chế tạo bằng thép hợp kim có thành phần hoá học theo yêu cầu như trong bảng 1. Các thành phần hợp kim phải đủ lớn để thép đạt đủ điều kiện xếp loại thép hợp kim(xem chú thích 2).
	6.2 Bulông loại 3: cần sử dụng thép không rỉ với các thành phần hoá học như yêu cầu trong bảng 2. Tham khảo hướng dẫn G101 về phương pháp xác định khả năng chịu ăn mòn trong không khí của thép hợp kim thấp.
	6.3 Cần lấy đại diện một số bulông thành phầm để tiến hành phân tích theo các yêu cầu quy định trong Bảng 1 và Bảng 2.
	6.4 Trong quá trình xử lý nhiệt thép, có thể chủ động cho thêm các chất như Bimut, Selen, Telua và Chì nhưng không được phép thêm các chất này khi chế tạo bulông. Cần phải có chứng nhận ghi trong hộ chiếu thép đảm bảo điều này.
	6.5 Việc phân tích hóa học phải phù hợp với phương pháp thí nghiệm, thực tiễn và  các quy định trong A 751.

	7 ĐẶc trưng cơ hỌc
	7.1 Độ cứng – Bulông phải đảm bảo độ cứng như quy định trong Bảng 3.
	7.2 Các đặc trưng chịu kéo
	7.2.1 Ngoại trừ các trường hợp quy định ở mục 7.2.2 cho bulông dài và ở mục 7.2.3 cho bulông ngắn, bulông đường kính nhỏ hơn hay bằng M24 với chiều dài tối thiểu 21/4 D, bulông đường kính lớn hơn M24 với chiều dài tối thiểu 3D cần được tiến thí nghiệm...
	7.2.2 Với các bulông có chiều dài lớn, cần kiểm tra các mẫu bulông theo quy định trong bảng 5. Trong trường hợp phải tiến hành kiểm tra mẫu bulông theo quy định ở cả bảng 4 và bảng 5 thì việc thí nghiệm theo quy định của bảng 4 cần được tiến hành trước.
	7.2.3 Với bulông loại M24 hay nhỏ hơn, có chiều dài tương ứng từ 21/4 D xuống đến 2D, do không thể tiến hành thí nghiệm kéo nêm  nên cần phải tiền hành thí nghiệm kéo dọc trên toàn bộ chiều dài với lực kéo tối thiểu và lực bề mặt (hoặc các lực tương đ...
	7.2.4 Với những bulông đã tiến hành cả thí nghiệm kéo và kiểm tra về độ cứng, ưu tiên sử dụng kết quả của thí nghiệm kéo để đánh giá chất lượng.


	8 Dư các bon / ThiẾu các bon.
	8.1 Định nghĩa: Thí nghiệm này nhằm đánh giá khả năng tồn tại của những vùng thừa carbon và những vùng thiếu carbon trong thép, thông qua việc xác định sự chênh lệch về độ cứng vi mô giữa vùng gần bề mặt và vùng lõi của bulông.
	8.2 Các yêu cầu
	8.2.1 Dư cácbon:  Các bulông phải được thí nghiệm theo phương pháp độ cứng quy định trong SAE J121 nhàm đảm bảo không tồn tại vùng dư cácbon trên bề mặt của nó.
	8.2.2 Thiếu cácbon: Sự chênh lệch độ cứng không được vượt quá giá trị cho trước cho hiện tượng thiếu cácbon được quy định trong SAE J124 cho nhóm vật liệu 2/3M.

	8.3 Quy trình: Thí nghiệm về dư lượng các bon và thiếu cácbon cần được tiến hành theo các phương pháp thí nghiệm độ cứng vi mô của SAE J121.

	9 Kích thưỚc
	9.1 Đầu và thân
	9.1.1 Kích thước Bulông phải thỏa mãn các yêu cầu về kích thước cho bulông loại lớn quy định trong ASME B18.2.3.7M (cho bulông loại M16 đến M36) và IS0 7412 (cho loại M12).

	9.2 Ren
	9.2.1 Đường ren cần phải tuân theo các quy định về đường ren thô theo hệ mét của ASME B1.13M và có dung sai cấp 6g.
	9.2.2 Chiều dài đường ren cần tuân thủ các quy định cho bulông kết cấu loại lớn trong ASME B18.2.3.7M và ISO 7412 mục 9.1.1. Các loại bulông có chiều dài đường ren nằm ngoài quy định của tiêu chuẩn này cần tuân thủ các quy định của tiêu chuẩn F 568M, ...


	10 Tay nghỀ
	10.1 Các giới hạn cho phép và cách thức kiểm tra, đánh giá về hình dạng bề mặt, vết nứt do tôi, vết nứt do chế tạo, hiện tượng bứt đầu, phá hoại do cắt, vết ghép, đường nếp lồi, vòng ren, lỗ rỗng, sứt mẻ, vết khía, vết lỗ tròn được quy định trong tiêu...

	11 Phương pháp kiỂm tra hẠt tỪ tÍnh ĐỂ phÁt hiỆn cÁc vẾt nỨt dỌc vÀ ngang
	11.1 Các yêu cầu
	11.1.1 Mỗi lô cần chọn ra các mẫu bulông để tiến hành phát hiện vết nứt theo phương ngang và phương dọc bằng phương pháp kiểm tra hạt từ tính.
	11.1.2 Dưa trên kết quả kiểm tra, cần phải được loại bỏ các bulông không đảm bảo các yêu cầu chất lượng quy định trong mục 11.3 ra khỏi lô sản phẩm. Phương pháp kiểm tra hạt từ tính cần được tiến hành theo quy định trong  mục 11.2(11.2.4.

	11.2 Quy trình kiểm tra
	11.2.1 Các mẫu đem vào kiểm tra cần được lựa chọn ngẫu nhiên trong từng lô sản phẩm theo quy định trong bảng 6 và kiểm tra phát hiện vết nứt dọc và ngang.
	11.2.2 Quá trình kiểm tra theo phương pháp hạt từ tính cần được tiến hành tuân thủ theo hướng dẫn E 709 hoặc quy trình E 1444. Trong quá trình kiểm tra nếu phát hiện bất kì mẫu bulông nào không đạt yêu cầu thì lô sản phẩm chứa mẫu bulông đó phải được ...
	11.2.3 Cho phép sử dụng phương pháp thấm chất lỏng hoặc phương pháp điện xoáy để kiểm tra vết nứt cho toàn bộ lô sản phẩm khi tiến hành kiểm tra 100% số bulông trong lô. Sau khi đã tiến hành kiểm tra bằng phương pháp thấm chất lỏng hoặc phương pháp đi...
	11.2.4 Việc phát hiện hạt từ tính trong mỗi bulông không nhất thiết là nguyên nhân làm cho bulông đó bị loại bỏ. Khi việc kiểm tra hạt từ tính phát hiện ra những sai sót có thể dẫn đến việc loại bỏ lô sản phẩm, một mẫu bulông lựa chọn ngẫu nhiên theo ...

	11.3 Các định nghĩa
	11.3.1 Bulông không đạt yêu cầu: Bất kỳ bulông nào có vết nứt theo phương dọc (nằm song song với trục của bulông ở phần thân ren, phần vê tròn, hay phần dưới mũ bulông) có chiều sâu vuông góc với bề mặt lớn hơn 0.03D, với D là đường kính danh định đo ...


	12 SỐ lẦn kiỂm tra và kiỂm tra lẠi
	12.1 Trách nhiệm kiểm tra
	12.1.1 Nhà sản xuất cần kiểm tra từng lô sản phẩm trước khi vận chuyển phù hợp với hệ thống  kiểm soát chất lượng như trong mục 12.2-12.5.
	12.1.2 Khi bulông không được cung cấp trực tiếp từ nhà sản xuất thì tổ chức chịu trách nhiệm (quy định trong mục 18.1) cần cam kết tiến hành tất cả các thí nghiệm, kiểm tra theo đúng yêu cầu của tiêu chuẩn này.

	12.2 Mục đích của việc kiểm tra lô - Mục đích của công tác kiểm tra lô nhằm đảm bảo mỗi lô , thông qua các mẫu chọn từ nó, được kiểm tra đảm bảo đáp ứng các yêu cầu của  tiêu chuẩn này. Để việc kiểm tra đạt hiệu quả trọn vẹn thì điều quan trọng là bộ ...
	12.3 Phương pháp lô - Tất cả các bulông đều phải tuân thủ quy trình kiểm soát và xác nhận chất lượng cho mỗi lô. Nhà sản xuất, bộ phận đóng gói và các nhà phân phối phải xác nhận và duy trì tính nguyên vẹn của mỗi lô bulông từ lúc lựa chọn vật liệu th...
	12.4 Định nghĩa lô:
	12.4.1 Lô tiêu chuẩn - Một lô là một  nhóm các bulông kết cấu loại lớn có cùng đường kính và chiều dài danh định, được chế tạo cùng lúc, theo cùng một quy trình, từ cùng một mẫu thép ban đầu, do đó, việc lựa chọn mẫu theo nguyên lý xác suất là hoàn to...

	12.5 Số lần kiểm tra
	12.5.1 Số lần kiểm tra tối thiểu của mỗi lô ứng với từng nội dung kiểm tra quy định như sau
	12.5.2 Về kiểm tra cácbon hoá và phi cácbon hoá, số mẫu không nhỏ hơn một cho mỗi lô sản xuất và nên kiểm tra về độ cứng vi mô.


	13 Phương phÁp thÍ nghiỆm
	13.1 Cường độ chịu kéo, lực kéo kiểm tra và độ cứng
	13.1.1 Thí nghiệm kiểm tra cường độ chịu kéo và độ cứng cần được tiến hành phù hợp với các phương pháp kiểm tra F 606M.
	13.1.2 Cường độ chịu kéo cần được xác định bằng phương pháp kéo dọc trục, phương pháp kéo nêm hoặc phương pháp kiểm tra mẫu gia công, phụ thuộc vào kích cỡ và chiều dài của bulông như quy định ở mục 7.2.1-7.2.1. Với các bulông đủ chiều dài, phá hoại k...
	13.1.3 Tải trọng kiểm tra cần được xác định theo Phương pháp 1: Đo chiều dài, hoặc phương pháp 2: Cường độ chảy, tuỳ vào sự lựa chọn của nhà sản xuất.

	13.2 Dư Cácbon / Thiếu cácbon hoá - Việc kiểm tra tuân theo Phương pháp thí nghiệm độ cứng SAE J121.
	13.3 Độ cứng vi mô - việc kiểm tra cần được tiến hành phù hợp với phương pháp kiểm tra E 384.
	13.4 Hạt từ tính - Việc kiểm tra cần được tiến hành theo các quy định ở phần 11.

	14 KiỂm tra
	14.1 Bên mua nếu muốn tiến hành các công tác kiểm duyệt như quy định trong mục 14.2 thì phải nêu rõ yêu cầu này trong hợp đồng hoặc trong hồ sơ yêu cầu.
	14.2 Đại diện bên mua được tự do thăm quan tất cả các khu vực làm việc của nhà sản xuất hoặc địa điểm kinh doanh của nhà phân phối có liên quan đến việc chế tạo sản phẩm mà họ đặt mua. Nhà sản xuất cần cung cấp cho đại diện bên mua tất cả các thiết bị...

	15 LoẠi bỎ vÀ xem xÉt lẠi
	15.1 Việc xử lý các bulông không đảm bảo chất lượng cần tuân theo quy định của mục "Xử lý các lô hàng không đạt yêu cầu" trong Hướng dẫn F 1470.

	16 ChỨng nhẬn
	16.1 Trong trường hợp được quy định trong hồ sơ yêu cầu, nhà sản xuất hoặc nhà cung cấp, hay đơn vị chịu trách nhiệm theo quy định ở mục 17, cần phải cung cấp cho người mua báo cáo kiểm tra bao gồm các mục sau.
	16.1.1 Xử lý nhiệt, số lần gia nhiệt, và báo cáo chứng nhận rằng trong công tác gia nhiệt chế tạo bulông đã không thêm vào các chất bismut, selen, tellu và chì.
	16.1.2 Kết quả kiểm tra độ cứng, cường độ chịu kéo, tải trọng kiểm tra.
	16.1.3 Kết quả kiểm tra hạt từ tính xác định vết nứt theo phương dọc và ngang.
	16.1.4 Kết quả kiểm tra lồi lõm bề mặt, bao gồm cả kiếm tra bằng mắt về khả năng xảy ra bứt đầu bulông.
	16.1.5 Kết quả kiểm tra hiện tượng dư cácbon hoá và thiếu cácbon.
	16.1.6 Báo cáo về kết quả kiểm tra các yêu cầu về kích thước và đường ren.
	16.1.7 Số lượng lô sản phẩm và số lượng đặt mua.
	16.1.8 Hòm thư của đơn vị chịu trách nhiệm về sản phẩm và
	16.1.9 Tên và chữ kí của cá nhân được đơn vị phân công chịu trách nhiệm.

	16.2 Việc không đáp ứng được bất kỳ yêu cầu kiểm tra nào cũng là nguyên nhân dẫn đến loại bỏ sản phẩm.

	17 TrÁch nhiỆm
	17.1 Đơn vị cung cấp bulông chính là đơn vị chịu trách nhiệm về chất lượng bulông trước bên mua.

	18 ĐÁnh dẤu sẢn phẨm
	18.1 Nhãn mác của nhà sản xuất – Tất cả các bulông loại 1 và loại 3 đều phải được đánh dấu với nhãn hiệu riêng của nhà sản xuất nhằm mục đích phân biệt được nhà sản xuất hoặc nhãn mác riêng của nhà phân phối cho phù hợp.
	18.2 Nhãn mác xác nhận cấp bulông
	18.2.1 Bulông loại 1 cần được ký hiệu rõ "A 490M".
	18.2.2 Bulông loại 3 cần được ký hiệu rõ "A 490M" có gạch dưới. Việc lựa chọn các dấu hiệu để chỉ ra bulông được chế tạo bằng thép chống ăn mòn tùy thuộc vào nhà sản xuất.

	18.3 Vị trí và phương pháp đánh dấu - tất cả các nhãn mác cần được đánh dấu ở đỉnh đầu bulông, lựa chọn dấu nổi hay dấu chìm phụ thuộc vào nhà sản xuất.
	18.4 Yêu cầu về đánh dấu: các bulông không được đánh dấu nhãn mác phù hợp với các điều khoản trên thì bị xem là các bulông không đạt yêu cầu và bị loại bỏ.
	18.5 Dấu hiệu và loại nhãn mác của nhà sản xuất và nhà phân phối cần phải riêng biệt và dễ nhận biết. Hai nhãn mác này cần được đặt các vị trí khác nhau và nếu đặt ở cùng mức thì cần được ngăn cách bởi khoảng trống.

	19 Đóng gói và đánh dấu kiện hàng
	19.1 Đóng gói
	19.1.1 Trừ các trường hợp có các yêu cầu riêng, công tác đóng gói cần tuân theo quy định của Hướng dẫn D3951.
	19.1.2 Khi cần có các yêu cầu đặc biệt về việc đóng gói thì các yêu cầu này phải được xác định ngay tại thời điểm kí kết hợp đồng.

	19.2 Đánh dấu kiện hàng
	19.2.1 Mỗi kiện hàng phải được ghi nhãn mác rõ ràng với các thông tin như sau.
	19.2.1.1 Tiêu chuẩn thiết kế ASTM và loại.
	19.2.1.2 Kích cỡ, bao gồm đường kính danh định của bulông, bước ren và chiều dài bulông.
	19.2.1.3 Tên, nhãn hiệu hoặc thương hiệu của nhà sản xuất.
	19.2.1.4 Số lượng hàng.
	19.2.1.5 Số lô.
	19.2.1.6 Số lượng đặt mua, và
	19.2.1.7 Nước xuất xứ.



	20 CÁc tỪ khÓá
	20.1 Thép hợp kim, bulông, hệ mét, SI; thép; kết cấu, thép chịu ăn mòn.


