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Tiéu chuan ky thuat

Thép tam, c6 phu kim loai va phu trwéc polyme,
dung cho cong thép lwon séng

AASHTO: M 246-05
ASTM A 742/A 742M-03

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bo6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa duwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat ctr cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Thép tam, cé phua kim loai va phu trwéc polyme,
dung cho cong thép lwon séng

AASHTO: M 246-05

ASTM A 742/A 742M-03

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan ky thuat nay quy dinh vé& tAm thép c6 phu trwéc polyme dé lam cdng thép
lwon song (CSP) ma né dwoc ma phd sau I&p ma kim loai trén cac duwdng lién tuc
bang cac qua trinh phi bang cuén (phd bang truc 1an hay dat méng). Lép pha kim loai
c6 thé bang k&m hay hop kim nhém-kém. Thép tAm cho muc dich nay dwoc cung cép
du6i dang phéng det thanh cuén, phang thanh cac doan cat roi, hay uén lwon séng
thanh cac doan cat roi, tAt cd déu dwoc bdo vé bdi mét Iép phli polyme duoc lam
trong xwdng trén modt mat hay ca hai mat cda tam.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1  Tiéu chudn AASHTO:

2.2

M 218, TAm thép, phi k&m (ma), dung cho cbng thép lvon séng
M 289, Thép tdm dwoc ma hop kim nhém-kém dung cho cbng thép lwon séng
Tiéu chudn ASTM:
A 916M, Cbng thép ma hop kim nhdm-MM kém 5%
D 543, Phuwong phap thir vé strc khang cla cac chat déo dbi véi cac tac nhan hoa hoc

D 658, Phuong phap thir vé sirc khang mai mon clia cac I6p pha htru co' bang thi
nghiém mai mon qua thoi khi

D 1005, Po bang mang kho chiéu day ctia cac I1&p phi hivu co bang cach st dung vi ké
(panme)

D 2794, Phwong phap thir vé sirc khang clia cac I6p phl hivu co' doi voi cac tac dong
cua bién dang nhanh (chan déng)

D 22, Ky thuat xac dinh strc khang ctia cac chat déo dbi véi vi khuan

G 23, Ky thuat van hanh thiét bj phoi sang va tiép xuc nwéc (loai hd quang cacbon) dbi
v&i sy phoi 16 cla cac vat liéu phi kim loai

G 62, Cac phuong phap thtr dé& phat hién 16 réng nhé trong cac 1&p phi duwdng 6ng



TCVN XXXX:XX AASHTO M246-05

3 PHAN LOAI

3.1 L&p phi polyme dwoc phan loai theo cép tuy theo vi ké chiéu day trén méi mat theo hé
don vi S, va chiéu day do bang mil (25,4 um) trén moéi mat theo hé don vi Anh-My.
(Xem Bang 1).

Bang 1 - L&p phi polyme

Cép Chiéu day 1&p pha, um

250/250 250/250

3.2 Bét ky t6 hop clia chiéu day I&p pht polyme nao khac véi cho trong Bang 1 déu phai
c6 sw nhét tri gitra nha san xuét va bén mua hang hay nha ché tao.

4 THUAT NGU

4.1 Trong tiéu chuan ky thuat nay, nha san xuét dung dé chi nha san xuét tdm thép, nha
ché tao dé chi nha ché tao cdng, va bén mua hang dé chi bén mua coéng hoan thién.

5 THONG TIN DAT HANG

5.1 Tam pht trwéc polyme theo quy dinh trong tiéu chuan kj thuat nay chi dwoc dat hang
theo cac chiéu day cho trong Bang 2. Chiéu day quy dinh dwoc dwa trén chiéu day
cta tAm thép ma kim loai, khéng bao gébm chiéu day ctia |&p pht polyme.

Bang 2 - Céac chiéu day ctia ban thép ma kim loai

Chiéu day quy dinh Ky hiéu theo tiéu chuan ky thuat

M218, makém M 289, ma hgp A 916M, ma
kim kém - 55% hop kim nhém-

mm . nhém MM kém 5%
1.02 0.040 X X X
1.32 0.052 X X X
1.63 0.064 X X X
2.01 0.079 X X X
2.77 0.109 X X X
3.51 0.138 X X X
4.27 0.168 X X

* D&u "X" chi ra chiéu day cla thm dwoc bao gbm trong tiéu chuén ky thuat 4p dung hién hanh.

5.2 Cac don dat hang vat liéu theo tiéu chuan ky thuat nay phai bao gom cac thong tin sau
day, néu can thiét, d&@ moé td mot cach day di sdn phadm mong mudn:

5.3 Tén vat liéu (tAm thép ph trwéc polyme cho cbng thép lwon séng (CSP));

5.3.1 Kiéu pha kim loai (Muc 6.1);
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5.3.2

5.3.3

5.3.4

5.3.5

5.3.6

5.3.7

5.3.8

S6 hiéu theo AASHTO va ngay ban hanh;
Kich c& nép lwon song, néu duwoc ubn séng (Muc 6.3);

Kich thwé'c phan vat liéu nén (chiéu day quy dinh; bé réng, du 1a phang hay dwoc ubn
lwon séng toan bd; va chiéu dai, néu 14 doan cat roi);

Cép 16p phu polyme (Muc 3) dé chi rd chiéu day trén méi mat;

Céc yéu cau vé kich c& cudn thép tdm (quy dinh dwong kinh ngoai 1&n nhat - OD,
dwerng kinh trong chap nhan dwoc - ID, va khéi lwong téi da);

Chrng nhan, néu can thiét (Muc 11.1); va
Céc yéu cau dac biét.

Chu thich 1 - Cac mé t& dat hang dién hinh c6 thé la nhw sau: TAm thép phu truéc
polyme, ma hop kim k&m-nhém dé& dung cho céng thép lwon séng (CSP), tuan tha
theo tiéu chudn M 246- |, 2.77 x 200 mm theo cudn, v&i I&p phd polyme Cép 250
(0,25 mm); cudn c6 dwdng kinh ngoai Ién nhat OD = 1200 mm, dwéng kinh trong
chap nhan duoc ID = 600 mm, khéi lwong cudn Ién nhat 10000 kg.

[T4m thép ph}] trudc polyme, ma kém dung cho cdng thép lwon song (CSP), tuan tha
theo tiéu chuan M 246-___ .

6.1

6.1.1

6.1.2

6.1.3

6.2

YEU CAU CHUNG

Vat liéu nén bang thép dwoc ma kim loai phai tuan tha theo tat ca cac yéu cau hién
hanh cla tiéu chuan ky thuat liét k& duwéi day cho loai ma kim loai yéu cau. Néu loai
ma kim loai khéng dwoc noéi dén trong don dét hang, thi sé phai cung cip tAm ma kém
nhw mé ta trong Muc 6.1.1.

Ma kém - TAm thép ma kém phai tuan thi theo cac yéu cau cia M 218.

Ma hop kim kém nhém 55 - TAm thép ma hop kim k&m nhdm phai tuan theo cac yéu
cau clia M 289 va cac tdm thép ma hop kim kém 5 nhédm MM phai tuan theo céac yéu
ciu clia ASTM A 916M.

Tam thép phai dwoc 1am sach kj khdi bat clr sy x ly trwdc bang crémat hay sy thu
ddng héa nao khac bang cach dung mét qua trinh lam sach bang nhiéu chdi. Moi d4u
vét clia giadi phap lam sach bang kiém phai lap tirc dwoc suc rira khoi tAm thép sau khi
lam sach bang kiém. Sau khi lam kho, tAm thép phai dwoc xr ly badng dung dich axit
crémic va bdo dwdng nhiét trwdc khi tién hanh phd I&p mang polyme. Ham lwong
crém bj két tia cé thé thay dbi tlr 135 dén 190 mg/m?.

Lép phi polyme phai 1a mét 16p phi dang mang ciu thanh tr it nhat 85% chéat déng
trung hop (copolymer) axit acrylic etylen va cé kha nang dwoc phd l1én tAm nhw quy
dinh & Muc 6.1. Sau khi phu, 1&p phi polyme phai khéng dwoc c6 cac 16, diém xé rach
va bét lién tuc, va phai di d& mém déo sao cho né c6 thé chiu dung dwoc cac thao tac
udn lwon soéng, tao hinh va khoéa ndi, ciing nhw viéc duc cac 16 dinh tan hay tao 16
thang khac.
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6.3

Néu tdm thép dwoc polyme can duoc cung clp véi cac nép lwon séng, thi cac nép
lwon séng phai tuan thi theo cac yéu cau néu trong tiéu chuén ky thuat phu hop liet
ké trong Muc 6.1.

7.1

7.2

7.3

7.4

7.5

7.6

7.7

7.8

7.9

YEU CAU VE LOP PHU POLYME

Do dinh két - Khdng dwoc co sy bong tréc hay niet Iép phi khi thi nghiém theo Muc
9.1. Khéng duoc cé sw bong mat lién két ctia I&p phu tai diém can cat nhu md ta trong
Muc 9.1.

Chén dong/xungkich - Khéng dwoc cé pha hoai trong 16p phl polyme khi thi nghiém
theo Muc 9.2.

Chiéu day I6p phi - Chiéu day cta I&p phl polyme phai dap tng cac yéu cau ctia Muc
3, hodc nhw yéu cau trong don dat hang, khi thi nghiém theo Muc 9.3.

Céc 16 réng nhé - Lép phu polyme trén thép hau nhw phai khéng duoc co cac 16 réng
nhé khi thi nghiém theo Muc 9.4. Mét lwong trung binh 22 16 réng nhd trén moét mét
vudng dién tich bé mét thuc té trén mau thi nghiém 1a cé thé chip nhan duoc.

Chu thich 2 - Cac 16 réng nhd 1a cac 16 kim hay 16 réng trén I&p phi polyme ma ching
khé nhan thdy dwoc bang mat.

Stre khang mai mon - Hé sb chéng mai mon trung binh, khi thi nghiém theo Muc 9.5,
phai co gia tri tdi thidu |a 3,9 (biéu thi bang g/um chiéu day).

Tinh chéng thdm - Khéng duoc ¢ s néi 16ng hay phan tach cua Iép pha polyme khai
vat liéu thép 1am nén dwoc ma kim loai khi thi nghiém theo Muc 9.6.

Stre chéng chju déng bdng-tan bdng - Mau thr phai chiu dwoc 100 chu ky déng bang -
tan bang, nhw mé ta trong Muc 9.7, ma khéng bi bong tréc, méat lién két, hay bi nhirng
tac déng c6 hai khac.

Tinh chiu thoi tiét - Cac mau thtr phai chiu dwoc 1000 gior bién ddi thoi tiét ma khong
bi bong tach 16p trong thay dwoc hay niet, khi thi nghiém theo Muc 9.8.

Stre khang sw tn céng cla vi sinh vét - Khdng dwoc cé tac dong clia sw tAn codng vi
sinh vat cua I&p phu polyme, khi thi nghiém theo Muc 9.9.

Chu thich 3 - Cac thi nghiém t&» 7.1 dén 7.4 dwoc khuyén nghi nhw 1a nhirng thi
nghiém kiém soat chat lwong. Khi nhitng thi nghiém nay dwoc dung cho kiém soat
chét lwgng, ching c6 thé duoc tién hanh chi & nhiét do trong phong. Céc thi nghiém
tr 7.5 dén 7.9 dwoc khuyén nghi nhw 1 nhivng thi nghiém dé xét diéu kién. Tuy nhién,
bé&n mua hang cé thé s dung bat ky thi nghiém nao trong sé da duoc liét ké dé xac
minh sy phu hop.

8.1

LAY MAU VA THi NGHIEM

Nha san xuét thép phai tién hanh da cac thi nghiém va do lwdng dé dam béo rang vat
liéu dwoc san xuét ra 1a phu hop véi tiéu chudn ky thuat nay.

6
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8.1.1

8.2

8.3

Céc két qua thi nghiém dé thé hién sy phu hop véi tiéu chuan ky thuat nay phai dwoc
lwu gitr bdi nha san xuét thép trong bady ndm va phai trinh cho nha ché tao céng va
bén mua hang khi dwoc yéu cau.

Bé&n mua tAm thép (nha ché tao cbng), hodc bén mua cbng lam t&r tAm thép, co thé
thwe hién cac thi nghiém dé néu thay can thiét nham quyét dinh tinh chip nhan dwoc
cla vat liéu hay d& xac minh tinh dung d&n ctia mét chirng nhan.

Nha san xuét thép phai tién hanh 1y cac mau phang cta thép tAm dwoc phl boc
trwd'c bang polyme tlr mdi cudn thép tAm hoéc theo dung thu tuc 4y mau dwoc nhét tri
gitra nha san xuat thép va bén mua hang. M&i mau phai dai it nhat 600 mm theo chiéu
réng cudn thép va phai mang mét théng tin nhan dang dé cé thé tham chiéu né dén
cudn thép ay.

9.1

9.1.1

9.1.2

9.1.3

9.14

9.2

9.21

9.2.2

9.2.3

PHUONG PHAP THU CHO CAC LOP PHU POLYME
D6 dinh két:

Pham vi - Tha tuc nay nham do su dinh két ctia I&p phi polyme véi vat liéu nén duoc
ma kim loai.

Y nghia va st¥ dung - Thi nghiém nay chi ra kha n&ng cla polyme trong viéc chiu cac
lwe trong qua trinh ché tao va str dung ma cé xu huwédng lam mat s lién ket gilra I16p
pht v&i vat liéu nén.

Tha tuc - Cat mot mau 50 x 200 mm tlr mau thir cha thép dwoc ma trwde. Ubn mau
thép 180 do trén modt truc dwong kinh 12,5 mm. Bé& mat cé 1&p phd polyme céan thi
nghiém sé& phai quay ra mat ngoai ctia truc uén. Sau khi danh dau chd udn, tién hanh
cat qua I&p pha polyme doc theo mét phan té trén mat ngoai ctia chd udn dé kiém tra
do dinh bam cta I&p pha polyme. Thwe hién thi nghiém nay & -18°C, 25°C, va 50°C +
1°C. Kiém tra s bong tréc hodc nit clia I6p phi polyme, hodc sy mat lién két khoi vat
liéu nén dwoc ma kim loai.

D6 chinh xéc va hiéu dich - Khéng cé phat biéu nao vé do chinh xac hay hiéu dich cua
th( tuc do dd dinh bam, vi két qua chi ndi 1én 1a liéu cé sw tuan tha theo cac tiéu chi
cho sw thanh céng duwgc quy dinh trong thad tuc hay khéng ma thoi.

Chén déngl/xung kich:

Pham vi - Tha tuc nay dung dé do kha nang cla Iép phd polyme nham chéng lai chan
ddng/xung kich.

Y nghia va st¥ dung - Thi nghiém nay cung cap mét sw do lwdng vé kha nang cla I6p
phi polyme dé& chéng lai hw hai gay b&i chan déng, ma né cé thé phai chiu trong khi
lam viéc, nham xac dinh d6 gion cla I&p phl polyme.

Thd tuc - Cat mdt mau 150 x 150 mm tr mau thdr cha thép dwoc ma trwdc ma nd sé
dwoc dung dé ché tao céng. Tac dong lwc chan déng vao 16p phi véi mét nang lwong
la 4,0 J s&r dung mot chan ké * vai kim dwdng kinh 15,88 mm va véi mau dat trén mot
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9.24

9.3

9.4

9.5

951

9.6

9.7

9.7.1

9.7.2

9.7.3

9.74

dé ké dwong kinh 16,26 mm. Thir & khodng 25°C (Ghi chu 4). Kiém tra cac vét héng
trén |&p pha polyme.

Cha thich 4 - Tha tuc thi nghiém nay dwoc mé ta chi tiét trong ASTM D 2794.

Do chinh xéc va hidu dich - Khédng cé phat biéu nao vé dé chinh xac hay hiéu dich cta
tha tuc do strc khang chan dong, bdi vi két qua chi néi 1én 1a liéu cé sw tuan thi theo
cac tiéu chi cho sw thanh cong dwoc quy dinh trong tha tuc hay khéng ma thoi.

Chiéu day I6p pht - Po chiéu day I&p phi polyme theo ASTM D 1005.

Céc 16 réng nhé - Thi nghiém mét mau dai it nhat 300 mm va toan chiéu réng cudn
thép theo ASTM G 62, Phuong phap A, st dung mét dién thé danh nghia 1a 67,5 von.

Strc khdng mai mon - Xac dinh hé sé chdng mai mon theo ASTM D 658 nhwng ding
mét hat cacbit silicon Iot qua mét sang 106 um va sét lai trén sang 90 um, va mét ap
suét thi nghiém khéng khi la 33,25 kPa (250 mm Hg).

Nhirng diéu chinh trong thd tuc ASTM D 658 dwoc cho la sé khéng co tac dong dén do
chinh xac va hiéu dich nhw chi ra trong ASTM D 658.

Tinh chéng thdm - Th&r nghiém I&p phd polyme vé tinh chdéng thAm véi cac tac nhan
héa hoc theo cac muc thich hgp cia ASTM D 543 s&r dung mét dung dich 10% natri
clorua, mét dung dich 10% hydroxit natri, va mét dung dich 30% axit sunfuric. Git» mdi
tac nhan trén moét dién tich kin riéng biét cla tAm thép ma trwéc bang polyme trong
thoi gian 48 gid. Tranh sy bay hoi qua mirc clia cac dung dich thi nghiém.

Stre chéng chiu déng béng-tan bang:

Pham vi - Thi tuc ndy nham danh gia kha nang cda I&p pht polyme nham chéng lai
chu trinh déng bang - tan bang.

Y nghia va str dung - Khi cbng ché tao tir tAm thép phu polyme sé phai chju tac déng
dong bang - tan bang trong khi bdo hoa nwéc, tha tuc nay gitp do lwdng kha nang
chdng chiu lai tac ddng d6 ma khong bi hw héng I&p phu polyme.

Tha tuc - Cat tbi thiéu ba mau 150 x 150 mm tlr mau thir cha thép dwoc ma trwdec.
Nhung cac mau kim loai d6 vao nuwéc & nhiét do trong phong trong 2 tuan va sau do
cho chung chiu chu trinh 18p déng bang - tan bang. M6t (1) chu trinh sé bao gém 8 gio
& -18°C ngay sau d6 nhung tiép vao nuwdc & nhiét do trong phong trong 16 gir. Thoi
gian chu trinh cé thé bi d&t quang vao cac ngay cudi tuan va ngay nghi, nhung céc
mau phai duoc gilr trong nuwdc & nhiét do phong, va phai ghi chu lai sw ngat quang do.
Quan sat trong cac chu trinh va ghi lai bat cir thay déi nhin thdy dwoc nao trén Iop
ph, nhw bong, tréc, v.v... Sau 100 chu trinh, kiém tra 14n cubi cac tac dong gay ra bai
sy dong bang va tan bang.

DO chinh xéc va dé léch - Khdng cé phat biéu nao vé dd chinh xac hay dé 1éch cla thi
tuc do strc khang véi ddng bang va tan bang, vi két qué chi cho biét c6 sw tuan tha
theo cac tiéu chi cho sw thanh cong dwoc quy dinh trong thua tuc hay khéng ma théi.
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9.8 Tinh chiu thoi tiét - Cho cac mau kim loai ma trwdc ndi trén chiu sw bién ddi thoi tiét
gia tbc theo ASTM G 23 bang cach s dung bd tri phun mau cho Thiét bi dén hd
quang cacbon anh sang mat tr&i ngon Itra 16 thién, Loai E. Cac diéu kién thi nghiém sé
gdbm mét chu trinh 2 gi& bao gédm 18 phut phun nwéc va nhiét do tdi da 60°C.

9.9 Strc khang sw tdn céng cla vi sinh vat - Cho cac mau thlr cta I&p pha polyme chiu cac
diéu kién mé ta trong ASTM G 22, Tha tuc B. Khéng duwoc phép c6 cac tac dong nhin
thdy dwoc cla su tAn cong vi sinh vat trén I&p phi polyme sau thoi gian G git nhw yéu
cau (tbi thiéu 21 ngay).

10 KHONG CHAP THUAN

10.1  Vat lieu dwoc thlr béi bén mua hang va cho thdy khéng tuan tha theo tiéu chuén ky
thuat nay cé thé bj loai bd.

11 CHU’'NG NHAN

11.1  Néu dwoc quy dinh trong don dat hang hay hop ddng, mét chirng nhan ctia nha san
xuét thép phai dwoc cung cap cho bén mua thép tAm (nha ché tao cdng) hay cho bén
mua cdng hoan thién, tuyén bé rang cac mau thtr dai dién cho méi 16 hang da dworc thi
nghiém va kiém tra theo tiéu chuan ky thuat nay va da dap (rng dwoc cac yéu ciu.
Néu dwoc quy dinh trong don dat hang hay hop ddng, thi phai cé6 mét bao céo vé cac
két qua thi nghiém. Céac két qua thi nghiém dwoc khuyén céo trong Muc 7 nhw 14
nhirng thi nghiém xem xét du diéu kién cé thé 1a cac két qua dién hinh hon la cac két
qua cla thi nghiém trén mét 16 vat liéu nhat dinh.

12 DANH DAU

12.1  Mbi 0,6 dén 1,5 m cla tAm thép trong cudn hay doan cét roi sé phai dwoc nhan dang
bang cach danh dau nhw sau:

12.1.1 Tén cla nha san xuét thép tam:;

12.1.2 Thwong hiéu;

12.1.3 Chiéu day yéu cau cta tdm thép ma kim loai;

12.1.4 Loai l&p pha kim loai;

12.1.5 Loai hay chiéu day cla I&p phi polyme;

12.1.6 Cac biéu twong nhan dang tham chiéu dén mét s6 mé nau nhét dinh va sé 16 I&p pha,
va

12.1.7 Sé hiéu phan loai AASHTO.

12.2  Nhan sé& dwoc d& bd, tdy xd6a, hay tAm thép duwoc ghi nhan lai 1a "Khéng-Tiéu chuén"

trén mbi 0,6 dén 1,5 m vat liéu trén mot 16 I&p phd hay mé nau, néu cac thi nghiém
kiém soat chat lwgng nhw da mo ta trong tai liéu nay cho thdy mét sy khoéng tuan tha
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v&i tiéu chuén ky thuat nay, hodc néu vat liéu nén ma kim loai cho thay mét sw khéng
tuan tha véi tiéu chuan kj thuat vé thép tdm thich hop.

BINH LUAN (KHONG PHAI LA MOT PHAN CUA TIEU CHUAN KY THUAT NAY)

C1. NHONG THAY POI CHINH TRONG LAN SIA BOI NAY BUQC GHI LAl DUGT DAY DE
THUAN TIEN CHO NGUOl SU’ DUNG

C.1.1. Phan vé tdm thép dugc phi nhdm da dwoc xéa di khéng con la mot vat liéu chap
nhan dwoc, bdi vi nd khdng dwoc ché tao voi I&p pha polyme.

C.1.2. Viéc phan loai, dwa trén bé day Ié’p,phq polyme, da dwoc thay ddi tr cac Loai A, B, va
C tuy y sang cac Cap v&i cac con so biéu thj chieu day polyme (Muc 3).

C.1.3. Yéu cau vé bé day I&p phi polyme da dwoc lam rd hon (Muc 7.3).

C.1.4. Cac phuong phap thi nghiém trinh bay trong tiéu chuan ky thuat nay da duoc stra doi
dé bo sung thém phan pham vi, y nghia va trng dung, va cac phat bieu vé sw chinh
xac theo yéu cau ctia ASTM (Muc 9.1, 9.2, 9.7). Cac chi tiét vé viéc lam ro da dwoc
thém vao trong Muc 9.4 va 9.8.

C.1.5. Céc quy dinh vé chirng nhan da duoc stra dbi theo Mau va kiéu ding cho cac Tiéu
chuan ASTM.

Chu thich 1:

May thir chan dong Gardner, c6 thé thay ddi, Model IG 1120, c6 sén tai Cong ty Pacific Scientific Co.,
B phan thiét bi Gardner/Neotec, 2431 Linden Lane, Silver Spring, MD 20910, da cho thay la phu hop
vG&i muc dich nay.

10



	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn kỹ thuật này quy định về tấm thép có phủ trước polyme để làm cống thép lượn sóng (CSP) mà nó được mạ phủ sau lớp mạ kim loại trên các đường liên tục bằng các quá trình phủ bằng cuộn (phủ bằng trục lăn hay dát mỏng). Lớp phủ kim loại có ...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 PHÂN LOẠI
	3.1 Lớp phủ polyme được phân loại theo cấp tùy theo vi kế chiều dày trên mỗi mặt theo hệ đơn vị SI, và chiều dày đo bằng mil (25,4 (m) trên mỗi mặt theo hệ đơn vị Anh-Mỹ. (Xem Bảng 1).
	3.2 Bất kỳ tổ hợp của chiều dày lớp phủ polyme nào khác với cho trong Bảng 1 đều phải có sự nhất trí giữa nhà sản xuất và bên mua hàng hay nhà chế tạo.

	4 THUẬT NGỮ
	4.1 Trong tiêu chuẩn kỹ thuật này, nhà sản xuất dùng để chỉ nhà sản xuất tấm thép, nhà chế tạo để chỉ nhà chế tạo cống, và bên mua hàng để chỉ bên mua cống hoàn thiện.

	5 THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	5.1 Tấm phủ trước polyme theo quy định trong tiêu chuẩn kỹ thuật này chỉ được đặt hàng theo các chiều dày cho trong Bảng 2. Chiều dày quy định được dựa trên chiều dày của tấm thép mạ kim loại, không bao gồm chiều dày của lớp phủ polyme.
	5.2 Các đơn đặt hàng vật liệu theo tiêu chuẩn kỹ thuật này phải bao gồm các thông tin sau đây, nếu cần thiết, để mô tả một cách đầy đủ sản phẩm mong muốn:
	5.3 Tên vật liệu (tấm thép phủ trước polyme cho cống thép lượn sóng (CSP));
	5.3.1 Kiểu phủ kim loại (Mục 6.1);
	5.3.2 Số hiệu theo AASHTO và ngày ban hành;
	5.3.3 Kích cỡ nếp lượn sóng, nếu được uốn sóng (Mục 6.3);
	5.3.4 Kích thước phần vật liệu nền (chiều dày quy định; bề rộng, dù là phẳng hay được uốn lượn sóng toàn bộ; và chiều dài, nếu là đoạn cắt rời);
	5.3.5 Cấp lớp phủ polyme (Mục 3) để chỉ rõ chiều dày trên mỗi mặt;
	5.3.6 Các yêu cầu về kích cỡ cuộn thép tấm (quy định đường kính ngoài lớn nhất - OD, đường kính trong chấp nhận được - ID, và khối lượng tối đa);
	5.3.7 Chứng nhận, nếu cần thiết (Mục 11.1); và
	5.3.8 Các yêu cầu đặc biệt.


	6 YÊU CẦU CHUNG
	6.1 Vật liệu nền bằng thép được mạ kim loại phải tuân thủ theo tất cả các yêu cầu hiện hành của tiêu chuẩn kỹ thuật liệt kê dưới đây cho loại mạ kim loại yêu cầu. Nếu loại mạ kim loại không được nói đến trong đơn đặt hàng, thì sẽ phải cung cấp tấm mạ ...
	6.1.1 Mạ kẽm - Tấm thép mạ kẽm phải tuân thủ theo các yêu cầu của M 218.
	6.1.2 Mạ hợp kim kẽm nhôm 55 - Tấm thép mạ hợp kim kẽm nhôm phải tuân theo các yêu cầu của M 289 và các tấm thép mạ hợp kim kẽm 5 nhôm MM phải tuân theo các yêu cầu của ASTM A 916M.
	6.1.3 Tấm thép phải được làm sạch kỹ khỏi bất cứ sự xử lý trước bằng crômat hay sự thụ động hóa nào khác bằng cách dùng một quá trình làm sạch bằng nhiều chổi. Mọi dấu vết của giải pháp làm sạch bằng kiềm phải lập tức được súc rửa khỏi tấm thép sau kh...

	6.2 Lớp phủ polyme phải là một lớp phủ dạng màng cấu thành từ ít nhất 85% chất đồng trùng hợp (copolymer) axít acrylic etylen và có khả năng được phủ lên tấm như quy định ở Mục 6.1. Sau khi phủ, lớp phủ polyme phải không được có các lỗ, điểm xé rách v...
	6.3 Nếu tấm thép được polyme cần được cung cấp với các nếp lượn sóng, thì các nếp lượn sóng phải tuân thủ theo các yêu cầu nêu trong tiêu chuẩn kỹ thuật phù hợp lịet kê trong Mục 6.1.

	7 YÊU CẦU VỀ LỚP PHỦ POLYME
	7.1 Độ dính kết - Không được có sự bong tróc hay nứt lớp phủ khi thí nghiệm theo Mục 9.1. Không được có sự bong mất liên kết của lớp phủ tại điểm cần cắt như mô tả trong Mục 9.1.
	7.2 Chấn động/xungkích - Không được có phá hoại trong lớp phủ polyme khi thí nghiệm theo Mục 9.2.
	7.3 Chiều dày lớp phủ - Chiều dày của lớp phủ polyme phải đáp ứng các yêu cầu của Mục 3, hoặc như yêu cầu trong đơn đặt hàng, khi thí nghiệm theo Mục 9.3.
	7.4 Các lỗ rỗng nhỏ - Lớp phủ polyme trên thép hầu như phải không được có các lỗ rỗng nhỏ khi thí nghiệm theo Mục 9.4. Một lượng trung bình 22 lỗ rỗng nhỏ trên một mét vuông diện tích bề mặt thực tế trên mẫu thí nghiệm là có thể chấp nhận được.
	7.5 Sức kháng mài mòn - Hệ số chống mài mòn trung bình, khi thí nghiệm theo Mục 9.5, phải có giá trị tối thiểu là 3,9 (biểu thị bằng g/(m chiều dày).
	7.6 Tính chống thấm - Không được có sự nới lỏng hay phân tách của lớp phủ polyme khỏi vật liệu thép làm nền được mạ kim loại khi thí nghiệm theo Mục 9.6.
	7.7 Sức chống chịu đóng băng-tan băng - Mẫu thử phải chịu được 100 chu kỳ đóng băng - tan băng, như mô tả trong Mục 9.7, mà không bị bong tróc, mất liên kết, hay bị những tác động có hại khác.
	7.8 Tính chịu thời tiết - Các mẫu thử phải chịu được 1000 giờ biến đổi thời tiết mà không bị bong tách lớp trông thấy được hay nứt, khi thí nghiệm theo Mục 9.8.
	7.9 Sức kháng sự tấn công của vi sinh vật - Không được có tác động của sự tấn công vi sinh vật của lớp phủ polyme, khi thí nghiệm theo Mục 9.9.

	8 LẤY MẪU VÀ THÍ NGHIỆM
	8.1 Nhà sản xuất thép phải tiến hành đủ các thí nghiệm và đo lường để đảm bảo rằng vật liệu được sản xuất ra là phù hợp với tiêu chuẩn kỹ thuật này.
	8.1.1 Các kết quả thí nghiệm để thể hiện sự phù hợp với tiêu chuẩn kỹ thuật này phải được lưu giữ bởi nhà sản xuất thép trong bảy năm và phải trình cho nhà chế tạo cống và bên mua hàng khi được yêu cầu.

	8.2 Bên mua tấm thép (nhà chế tạo cống), hoặc bên mua cống làm từ tấm thép, có thể thực hiện các thí nghiệm đó nếu thấy cần thiết nhằm quyết định tính chấp nhận được của vật liệu hay để xác minh tính đúng đắn của một chứng nhận.
	8.3 Nhà sản xuất thép phải tiến hành lấy các mẫu phẳng của thép tấm được phủ bọc trước bằng polyme từ mỗi cuộn thép tấm hoặc theo đúng thủ tục lấy mẫu được nhất trí giữa nhà sản xuất thép và bên mua hàng. Mỗi mẫu phải dài ít nhất 600 mm theo chiều rộn...

	9 PHƯƠNG PHÁP THỬ CHO CÁC LỚP PHỦ POLYME
	9.1 Độ dính kết:
	9.1.1 Phạm vi - Thủ tục này nhằm đo sự dính kết của lớp phủ polyme với vật liệu nền được mạ kim loại.
	9.1.2 Ý nghĩa và sử dụng - Thí nghiệm này chỉ ra khả năng của polyme trong việc chịu các lực trong quá trình chế tạo và sử dụng mà có xu hướng làm mất sự liên kết giữa lớp phủ với vật liệu nền.
	9.1.3 Thủ tục - Cắt một mẩu 50 x 200 mm từ mẫu thử của thép được mạ trước. Uốn mẩu thép 180 độ trên một trục đường kính 12,5 mm. Bề mặt có lớp phủ polyme cần thí nghiệm sẽ phải quay ra mặt ngoài của trục uốn. Sau khi đánh dấu chỗ uốn, tiến hành cắt qu...
	9.1.4 Độ chính xác và hiệu dịch - Không có phát biểu nào về độ chính xác hay hiệu dịch của thủ tục đo độ dính bám, vì kết quả chỉ nói lên là liệu có sự tuân thủ theo các tiêu chí cho sự thành công được quy định trong thủ tục hay không mà thôi.

	9.2 Chấn động/xung kích:
	9.2.1 Phạm vi - Thủ tục này dùng để đo khả năng của lớp phủ polyme nhằm chống lại chấn động/xung kích.
	9.2.2 Ý nghĩa và sử dụng - Thí nghiệm này cung cấp một sự đo lường về khả năng của lớp phủ polyme để chống lại hư hại gây bởi chấn động, mà nó có thể phải chịu trong khi làm việc, nhằm xác định độ giòn của lớp phủ polyme.
	9.2.3 Thủ tục - Cắt một mẩu 150 x 150 mm từ mẫu thử của thép được mạ trước mà nó sẽ được dùng để chế tạo cống. Tác động lực chấn động vào lớp phủ với một năng lượng là 4,0 J sử dụng một chấn kế 1 với kim đường kính 15,88 mm và với mẫu đặt trên một đế ...
	9.2.4 Độ chính xác và hiệu dịch - Không có phát biểu nào về độ chính xác hay hiệu dịch của thủ tục đo sức kháng chấn động, bởi vì kết quả chỉ nói lên là liệu có sự tuân thủ theo các tiêu chí cho sự thành công được quy định trong thủ tục hay không mà t...

	9.3 Chiều dày lớp phủ - Đo chiều dày lớp phủ polyme theo ASTM D 1005.
	9.4 Các lỗ rỗng nhỏ - Thí nghiệm một mẫu dài ít nhất 300 mm và toàn chiều rộng cuộn thép theo ASTM G 62, Phương pháp A, sử dụng một điện thế danh nghĩa là 67,5 vôn.
	9.5 Sức kháng mài mòn - Xác định hệ số chống mài mòn theo ASTM D 658 nhưng dùng một hạt cacbit silicon lọt qua một sàng 106 (m và sót lại trên sàng 90 (m, và một áp suất thí nghiệm không khí là 33,25 kPa (250 mm Hg).
	9.5.1 Những điều chỉnh trong thủ tục ASTM D 658 được cho là sẽ không có tác động đến độ chính xác và hiệu dịch như chỉ ra trong ASTM D 658.

	9.6 Tính chống thấm - Thử nghiệm lớp phủ polyme về tính chống thấm với các tác nhân hóa học theo các mục thích hợp của ASTM D 543 sử dụng một dung dịch 10% natri clorua, một dung dịch 10% hydroxit natri, và một dung dịch 30% axit sunfuric. Giữ mỗi tác...
	9.7 Sức chống chịu đóng băng-tan băng:
	9.7.1 Phạm vi - Thủ tục này nhằm đánh giá khả năng của lớp phủ polyme nhằm chống lại chu trình đóng băng - tan băng.
	9.7.2 Ý nghĩa và sử dụng - Khi cống chế tạo từ tấm thép phủ polyme sẽ phải chịu tác động đóng băng - tan băng trong khi bão hòa nước, thủ tục này giúp đo lường khả năng chống chịu lại tác động đó mà không bị hư hỏng lớp phủ polyme.
	9.7.3 Thủ tục - Cắt tối thiểu ba mẩu 150 x 150 mm từ mẫu thử của thép được mạ trước. Nhúng các mẩu kim loại đó vào nước ở nhiệt độ trong phòng trong 2 tuần và sau đó cho chúng chịu chu trình lặp đóng băng - tan băng. Một (1) chu trình sẽ bao gồm 8 giờ...
	9.7.4 Độ chính xác và độ lệch - Không có phát biểu nào về độ chính xác hay độ lệch của thủ tục đo sức kháng với đóng băng và tan băng, vì kết quả chỉ cho biết có sự tuân thủ theo các tiêu chí cho sự thành công được quy định trong thủ tục hay không mà ...

	9.8 Tính chịu thời tiết - Cho các mẩu kim loại mạ trước nói trên chịu sự biến đổi thời tiết gia tốc theo ASTM G 23 bằng cách sử dụng bố trí phun mẫu cho Thiết bị đèn hồ quang cácbon ánh sáng mặt trời ngọn lửa lộ thiên, Loại E. Các điều kiện thí nghiệm...
	9.9 Sức kháng sự tấn công của vi sinh vật - Cho các mẫu thử của lớp phủ polyme chịu các điều kiện mô tả trong ASTM G 22, Thủ tục B. Không được phép có các tác động nhìn thấy được của sự tấn công vi sinh vật trên lớp phủ polyme sau thời gian ủ giữ như ...

	10 KHÔNG CHẤP THUẬN
	10.1 Vật liệu được thử bởi bên mua hàng và cho thấy không tuân thủ theo tiêu chuẩn kỹ thuật này có thể bị loại bỏ.

	11 CHỨNG NHẬN
	11.1 Nếu được quy định trong đơn đặt hàng hay hợp đồng, một chứng nhận của nhà sản xuất thép phải được cung cấp cho bên mua thép tấm (nhà chế tạo cống) hay cho bên mua cống hoàn thiện, tuyên bố rằng các mẫu thử đại diện cho mỗi lô hàng đã được thí ngh...

	12 ĐÁNH DẤU
	12.1 Mỗi 0,6 đến 1,5 m của tấm thép trong cuộn hay đoạn cắt rời sẽ phải được nhận dạng bằng cách đánh dấu như sau:
	12.1.1 Tên của nhà sản xuất thép tấm;
	12.1.2 Thương hiệu;
	12.1.3 Chiều dày yêu cầu của tấm thép mạ kim loại;
	12.1.4 Loại lớp phủ kim loại;
	12.1.5 Loại hay chiều dày của lớp phủ polyme;
	12.1.6 Các biểu tượng nhận dạng tham chiếu đến một số mẻ nấu nhất định và số lô lớp phủ, và
	12.1.7 Số hiệu phân loại AASHTO.

	12.2 Nhãn sẽ được dỡ bỏ, tẩy xóa, hay tấm thép được ghi nhãn lại là "Không-Tiêu chuẩn" trên mỗi 0,6 đến 1,5 m vật liệu trên một lô lớp phủ hay mẻ nấu, nếu các thí nghiệm kiểm soát chất lượng như đã mô tả trong tài liệu này cho thấy một sự không tuân t...


