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LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da duwoc Hiép hoi Qubc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan thédng qua. Nguwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muac
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (k& ca sw bat can hodc cac 16i
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hoac chwa rd rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan nay dé cap dén 5 loai xi mang hén hop cho ca hai loai ap dung théng
thwdng va ap dung dac biét, str dung xi hoac pozzolan, hoac ca hai, cung v&i xi mang
portland hoac clanhke xi mang portland hoac xi v&i bt da voi.

Chu thich 1: Chi dan nay quy dinh thanh phan va ty 1& cling v&i cac yéu cau lam viéc
trong khi ASTM C1157 la chi dan vé xi mang portland hon hgp trong do cac muc chap
nhan riéng vé kha nang lam viéc anh hwédng dén cac san pham va sy chap nhan cla
chung.

1.2 Céc gia tri dwoc dwa ra bang ca hai hé théng don vi SI va khéng phai don vi Sl, cac
gia tri theo don vj Sl 1a don vi chuan. Céc gia tri theo don vij Sl dat dwoc theo hé théng
don vi SI ho&c bang cac chuyén dbi thich hop, st dung cac quy luat dé chuyén déi va
lam tron dwa ra trong tiéu chuan IEEE/ASTM Sl 10, cac phép do s dung hé thdng
don vi khac.

1.3 Phan van ban tham khdo & cac chu thich va cac 1&i cha gidi & cudi trang chi 13 tai liéu
co tinh cach giai thich. Nhirng chu thich va l&i chu gidi (bao gdm cé trong cac bang
biéu va hinh v&) s& khéng dwoc xem nhuw |a yéu cau cua tiéu chuén.

2 TAI LIEU VIEN DAN
2.1 Tiéu chuédn AASHTO:
o M85, Xi mang portland.
e R1, S dung hé thdng don vi do lwdng qudc té: hé théng don vi mét.
e R 11, Chidan vé lam tron sé trong cac két qua thi nghiém.
o T 98, B6 min clda xi mang xac dinh theo phwong phap Turbidimeter.
o T 105, Phan tich thanh phan hoa cla xi mang Portland.
. T 106, Xac dinh cwéng dd nén clia xi mang Portland (st dung mau 50x50mm).
. T 107, Xac dinh dd gian né nhiét ctia xi mang Portland.
e T 127, LAy mAu va khéi lwong méu thi cho thi nghiém xi mang.

. T 129, Xac dinh d6 déo tiéu chuan cla xi mang.
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T 131, Xac dinh thoi gian ninh két clia xi mang bang dung cu Vicat.
T 133, Xéac dinh khdi lwong riéng cta xi mang.

T 137, Xac dinh ham lwgng khéng khi trong vira xi mang.

T153, Xac dinh dd min clGa xi mang bang phwong phap thdm khi.
T 160, Xac dinh sw thay dbi chiéu dai cia vira xi mang va bé téng.

T 192, Xac dinh d& min cGa xi m&ng bang sang 45um (No. 325).

2.2 Tiéu chudn ASTM:

e C 186, Kiém tra nhiét thuy hoa cia xi mang.

o C 219, Thuat nglr va dinh nghia vé xi mang thuy Iwc.

. C 226, Chi dan ky thuat vé ham lwong phu gia tao khi thém vao trong qua trinh san
xuét xi mang portland cubn khi.

e  C 227, Phuong phap tiéu chuan dé xac dinh tiém nang phan rng alkali ctia xi mang -
cbt lieu (phwong phap thanh viva).

o C 265, Phuong phap tiéu chudn xac dinh ham lwong Calcium Sulfate trong vira xi
mang.

e C 311, Phuong phap tiéu chuan dé 1dy mau va thi nghiém tro bay hodc pozzolan tw
nhién st dung lam phu gia khoang cho bé téng xi mang.

o C 465, Chi dan ky thuat v& ham lwong phu gia cong nghé thém vao trong qua trinh
san xuét xi mang.

. C 563, Xac dinh ham lwong SOs tdi wu trong xi mang Portland.

. C 688, Chi dan ky thuat vé phu gia hoat tinh s dung trong xi mang.

. C 821, Chi dan ky thuat cho bdt da voi sir dung cuing véi Pozzolan.

e C 1012, Xac dinh s thay dbi chiéu dai clia vira xi mang trong dung dich sulfate.

e C 1157, Chi dan ky thuat cho xi mang portland hén hop.

e |EEE/ASTM SI 10, St dung hé théng don vi do lwdng qubc té (SI): Hé thdng mét.

3 THUAT NGO
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3.1 Dinh nghia - Thuat nglr str dung trong tiéu chuén nay duoc dinh nghia trong ASTM

C219.

4 PHAN LOAI

4.1 Chi dan nay ap dung cho céac loai xi mang hén hop dwoc dw dinh cho cac mong mudn
st dung.

4.1.1 Céc xi mang hén hgp sir dung cho xay dwng théng thwong.
4.1.1.1 Loai IS - Xi mang portland xi |6 cao.
4.1.1.2 Loai IP - Xi mang portland pozzolan.

4.1.1.3 Loai P - Xi mang portland pozzolan st dung trong xay dwng bé toéng noi khéng yéu
cau cwdng dé ban dau cao.

4.1.1.4 Loai | (PM) - Xi m&ng portland pozzolan cai tién.

Chu thich 2: Xi méng portland pozzolan cai tién khoéng dwoc st dung khi d&c tinh dac
biét c6é thé quy cho lwong mong mudn Ién hon cla pozzolan trong xi mang portland
pozzolan.

4.1.1.5 Loai | (SM) - Xi mang portland xi cai tién st dung trong xay dwng bé tdng théng
thwong.

Chd thich 3: Ximang portland xi cdi tién khéng dwoc st dung khi ddc tinh d&c biét
dwoc quy cho lwgng mong mudn I&n hon cua xi trong xi mang portland xi.

4.2 Céc tinh chat dac biét.

4.2.1 Xi mang cubn khi, khi dwoc khach hang yéu ciu, sé& duwoc chi dinh bang cach thém
hau t6 A vao bat ky loai ndo. Phu gia tao khi dwoc chi dinh trong cac két hop véi bat
ky tinh chat d&c biét nao dwoc yéu cau.

Chu thich 4: Xi mang portland hén hop co thé tich tuyét doi Ion hon cla xi mang
portland. biéu nay cé thé dwoc can nhéc trong cac loai xi méng dwoc mua va trong
thanh phan hon hgp bé téng.

4.2.2 Chéng an mon sulfate trung binh hoac nhiét thuy hoa trung binh, hoac cé hai, khi
dwoc khach hang yéu cau, sé dwoc chi dinh bang cach thém hau t6 MS hodc MH lan
lwot cho cac loai duorc thiét ké trong 4.1.1.

5 THONG TIN DAT HANG

5.1 Céc chi thj ctia chi dan nay sé& bao gdm cac théng tin sau:
5.1.1 Sé cla chi dan.

5.1.2 Yéu cau vé loai hodc cac loai.

5.1.3 Cac tinh chat dic biét dwoc yéu cau.
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5.1.3.1

5.1.3.2

5.1.3.3

5.1.3.4

5.1.3.5

5.1.3.6

5.1.3.7

5.1.3.8

5.1.3.9

5.1.4

MS néu dwoc yéu cau han ché an mon sulfate trung binh;

MH néu dwoc yéu cau nhiét thuy hoa trung binh;

LH néu dwoc yéu cau nhiét thuy hoa thap (loai P);

A néu duoc yéu cau cudn khi;

Phu gia déng ran nhanh néu dwoc yéu cau;

Phu gia kéo dai thoi gian ninh két néu duwoc yéu cau;

Phu gia gidm nwéc néu duoc yéu cau;

Phu gia gidm nwéc va dong rén nhanh néu dwoc yéu cau;

Phu gia gidm nwéc va kéo dai thdi gian ninh két néu dwoc yéu cau.
Céc gidy chirng nhan néu dwoc yéu cau (xem phan 14).

Chu thl’ch 5: Kiém tra hiéu lwc clia cac lwa chon khac nhqu dong vai trd quan trong.
Mot so Iwa chon khdong twong thich véi nhau hoac khéng thé dat dworc.

6.1

6.2

6.3

6.4

VAT LIEU VA SAN XUAT

Xi mang portland xi 16 cao - Xi mang portland xi 10 cao 1& mét hén hop cla xi mang
portland va thanh phan hat min cla xi dwoc san xuat bang cach nghién chung clanhke
xi mang portland va xi 16 cao, hodc bang cach pha trén xi méng portland va thanh
phan hat min cta xi, hodc két hop ca nghién chung va trén, trong dé thanh phan xi
thwdng chiém tir 25 dén 70% khdi lwong clia xi méng portland xi.

Chu thich 6: Dé dat dugc sw dong nhét clia hai hodc nhiéu hon cac loai vat liéu min
la rat kh6. Do do nha san xuat phai cung cap cac thiét bi va sy kiém tra thich hop.
Khach hang phai dam bao vé kha nang lam viéc twong x&rng clia xi mang.

Xi mang portland xi 16 cao cuén khi - xi mang portland xi cudn khi la xi mang portland
Xi trong d6 c6 thém moét lwong phu gia tao khi d& dap rng cac yau cau vé ham lvong
khong khi.

Xi méng portland xi cdi tién - xi méng portland xi cai tién 1a mot hén hop clia xi mang
portland va xi dwoc san xuat bang cach nghién chung clanhke xi mang portland va xi
I cao (chu thich 6) hodc bang cach trén 1an xi méng portland va thanh phan hat min
cta xi 16 cao, hoac két hop ca nghién chung va trén trong do xi chiém it hon 25% khbi
lwong clia xi mang portland xi cai tién.

Xi mang portland xi céi tién cubn khi - Xi mang portland xi cai tién cudn khi la xi mang
portland xi cai tién trong d6 cé thém mét lwong phu gia tao khi d& dap tng yéu cau vé
ham lwong khéng khi cla vira.
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6.5

1.1.

6.6

6.7

6.8

6.9

6.10

6.11

6.12

6.13

6.14

6.15

6.16

Xi 16 cao - Xi 16 cao la mot san phdm phi kim loai, bao gébm cha yéu la silicat (hop chat
khéng tan cla silic dioxyt) va aluminosilicate clia canxi va cac chat khac, dwoc khai
thac trong diéu kién ndu chay cta thép trong 16 cao.

Thanh phéan hat cta xi 10 cao - Thanh phan hat ctia xi 16 cao 1a cac hat c6 cau tric

thuy tinh khi xi néng chay dwoc lam ngudi nhanh bang cach ngam vao trong nwéc.

Ximéng portland - Xem thuat ngtr ASTM C219. V&i muc tiéu cla tiéu chuan nay, xi
mang portland dap trng cac yéu cau cta M85 Ia thich hop. Xi mang portland hodc cac
loai chéat két dinh thuy lwc khac, hodc ca hai, cé chiva lwong vdi tw do cao co thé duoc
st dung mién |a dap trng yéu cau vé gian né nhiét ciia xi mang hén hop.

Clanhke xi mang portland - Clanhke xi mang portland la clanhke dwgc nung néng chay
mot phan bao gdm chi yéu la cac hydraulic calcium silicate.

Xi méng portland pozzolan - Xi mang portland pozzolan 1a chat két dinh thuy lwc 1 hén
hop ddng nhét clia xi mang portland hodc xi mang portland xi va pozzolan bang cach
nghién chung hodc tron 1an hodc két hop ca hai trong d6 ham lwong pozzolan chiém
khoan 15 dén 40% khéi lwong clia xi mang portland pozzlan.

Xi méng portland pozzolan cubn khi - Xi mang portland pozzolan cudn khi la xi mang
portland pozzolan cé chira mét lwong phu gia tao khi d& dap tng yéu cau ham lwong
khong khi trong vira.

Xi méng portland pozzolan céi tién - Xi mang portland pozzolan cai tién Ia hén hop
ddng nhét (chud thich 6) cta xi mang portland hodc xi méng portland xi va pozzolan
bang cach nghién chung hoéc trén hodc két hop ca hai trong dé pozzolan chiém it hon
15% khdi lwong cla xi mang portland pozzolan cai tién.

Xi méng portland pozzolan cai tién cubn khi - Xi mang portland cai tién cubn khi 1a xi
mang portland cai tién cé chira thém moét lwong phu gia tao khi dap ng yéu cau vé
ham lwgng khong khi cta vira.

Pozzolan - Pozzolan la vat liéu silic hoac silic va alumin, né khéng c6 hoac it co tinh
chéat két dinh nhwng khi tiép xic véi nwéc sé xay ra phan (rng hoa hoc véi canxi
hydroxide tai nhiét dd thwdng dé tré thanh hdn hop cé tinh chat két dinh.

Xi méng xi - Xi mang xi 1a mét chéat két dinh thuy lwc, Ia hén hop ddng nhat cla xi 16
cao va xi mang portland, hoac bét da voi hodc ca hai trong dé xi chiém it nhat 70%
khéi lwong ctia xi mang xi.

Xi méng xi cubn khi - Xi mang xi cubn khi 1a xi mang xi trong dé c6 chira mét lwong
phu gia tao khi dap rng yéu cau vé ham lvong khéng khi cta viva.

Bét da voi - Bot da véi dwoc sir dung nhw mét phan ctia xi mang hén hop dap rng cac
yéu cau cia ASTM C821, ngoai trir khi dwoc nghién chung trong qué trinh san xuat
ching sé& khéng phai dap ng yéu ciu vé do min tbi thiéu.

Phu gia tao khi - Khi cé chi dinh vé chét két dinh cudn khi, phu gia tao khi sé dwoc st
dung dap trng yéu cau ctia ASTM C226.
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6.17  Phu gia c6ng nghé - Phu gia cong nghé dwoc st dung trong san xuét xi mang, chung
sé& phai dap ng yéu ciu clia ASTM C465.

6.18  Phu gia hoat tinh - Phu gia hoat tinh (dwoc str dung giai quyét cac lwa chon cta khach
hang, va ham lwong cta né khéng dwoc vuot qua 0.50% khdi lwong clia xi mang),
ching phai dap &ng cac yéu cau ctia ASTM C688 (xen phan 14.2 va chu thich 7).

Chu thich 7: 0.50% khéi lwong 1a gia tri dwoc lwa chon.

6.19  Phu gia khac - Xi mang trong tiéu chuan nay cé chira cac phu gia khéng cé trong cac
phu gia ké& trén va ngoai trir nwéc hodc canxi sulfate hodc ca hai, cé thé dwoc thém
mot lwong nhw cac gidi han trong bang 1 vé sulfate bang lwong SOs va mét khi nung
cling khéng dugc vuwot qua (xem thuat nglr trong ASTM C219).

7 THANH PHAN HOA HOC

7.1 Xi mang thuéc cac loai trong chi dan nay phai tuan theo cac yéu ciu vé thanh phan
hoa dwgc dwa ra trong bang 1.

Bang 1: Yéu cau hoa hoc
| (PM),
| (SM). | P(M )A
Loai xi mang | (SM) - A, S SA (PM) - A,
P, PA, IP
IS, IS— A
IP-A
Magnesium oxide (MgO), max, % -- -- 6.0
Sulfur dwoc do bang (SOs), max, % 2 3.0 4.0 4.0
Sulfide sulfur (S), max, % 2.0 2.0 --
Can khéng tan, max, % 1.0 1.0 --
Mét khi nung, max, % 3.0 4.0 5.0
Nwd&ec - alkali hoa tan, max, % -- 0.03° --

7.2

a Puoc giai thich trong ASTM C563 1a lwgng SOs ti wu vwot qua gia tri 0.5% it hon giGi
han chi dinh, mién la lwgng SO3 dwgc chap nhan, khi xi mang véi lwong canxi sulfate thém
vao dwoc thi theo ASTM C265, lwgng canxi sulfate trong viva sau 24+/4sh thuy hoa duwoc
tinh bdng SOs khong vwot qua 0.50g/L. Khi d6 nha san xuét sé& cung cip xi méng trong
didu khodn nay, theo yéu cau cla khach hang.

b Chi ap dung khi xi mang dwoc chi dinh cho bét da véi khéng mau. Lwong va vat liéu mau
tw nhién trong bot da voi thay ddi theo da véi. Luwong alkali cho bét ky loai xi mang nao cé
thé gay ra sy khac biét vé mau séc cta da voi, tham chi véi ca da voi coé bé ngoai gibng
nhau ctia cung mot ngudn. Luong alkali cho phép theo chi d&n phai khéng la nguyén nhan
gay ra mau sac trlr khi da c6 ham lwong vat liéu mau cao hoac ngoai trir khéng cé bién
phap dé ngan chan sw xam nhap ctia nwédc vao vira.

Néu khach hang yéu cau nha san xuat dwa ra thanh phan hoa cla xi mang, thanh
phan hoa clia xi mang phai tuan theo cac gi¢i han vé dung sai sau: (xem chd thich 8)
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Dung sai, + %

Silicon dioxide (SiOz2) 3
Aluminum oxide (Al203) 2
Calcium oxide (CaO) 3

Chu thich 8: Biéu nay c6 nghia néu nha san xuat tuyén b "SiO2 : 32%" thi khi phan
tich ham lwgng SiOz2 c6 thé nam trong pham vi ttr 29 dén 35%

8 TiNH CHAT VAT LY

8.1 Xi mang hén hop: Xi méng hén hop tuan theo cac loai trong chi dan cda tiéu chuan

nay phai dap &rng cac yéu cau vat ly trong bang 2.

Bang 2: Yéu cau vat ly

[(SM), [(SM)-A,
Loai xi m3 IS, IS-A, IP-A(MS) IP-A(MS)
oal XI mang S SA P PA
[(PM), I(PM)-A, IP-A(MS) IP-A(MS)
IP IP-A
Do min @ @ @) @ @ @ @ @
Gian né nhiét, max, % ® 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80 0.80
Co ngot nhiét, max, % 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20 0.20
Thoi gian ninh két, PP
kim Vicat ¢
Khéng nhé hon, phut 45 45 45 45 45 45 45 45
Khéng I&n hon, gi& 7 7 7 7 7 7 7 7
Ham lwgng khéng khi 12max 1943 12max 19+3 12max 1943 12 max  19+3
cta vira (T137), % thé
tich
Cuwdong d6 nén, min,
Mpa (psi)
3 ngay 13.0 10.0 11.0 9.0 - - - -
(1890) (1450) (1600) (1310)
7 ngay 20.0 16.0 18.0 14.0 5.0 4.0 11.0 9.0
(2900) (2320) (2610) (2030) (720) (580) (1600)  (1310)
28 hoac 569 ngay 25.0 20.0 25.0 20.0 11.0 9.0 21.0 18.0
(3620) (2900) (3620) (2900) (1600) (1310) (3140) (2610)
Nhiét thuy hoa ¢
7 ngay, max, kJ/kg 290 290 290 290 - - 250 250
(70) (70) (70) (70) (60) (60)
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I(SM),  I(SM)-A,
Logi xi m IS, IS-A,  IP-A(MS) IP-A(MS)
oal XI mang SA P PA
I(PM), I(PM)-A, IP-AMS) IP-A(MS)
IP IP-A
(cal/g)
28 hoac 569 ngay, 330 330 330 330 -- -- 290 290
max, kJ/kg (cal/g) (80) (80) (80) (80) (70) (70)
Lwong nwéc yéu cau, -- - -- - -- - 64 56
max, % khéi lwgng XM
Co ng6t kho, max, % -- -- -- -- -- -- 0.15 0.15

Gian né cua vira ©
14 ngay tudi, ma

56 ngay tudi, ma

X, % 0.020 0.020 0.020 0.020 0.020 0.020 0.020 0.020

X, % 0.060 0.060 0.060 0.060 0.060 0.060 0.060 0.060

Chéng &n mon Sulfate

Gidn nd tai 180 ngay  (0.10)  (0.10)  0.10 0.10 - - (0.10)"  (0.10)

tudi, max, %

a Ca lwgng vat liéu con lai trén sang khi sang wot trén sang 45um (No. 325) va dién tich bé
mat riéng theo phwong phap tham khi, m?/kg, sé dwgc bao cdo trén bao cao trong muc
14.4.

b Cac mau thi con lai van bén virng, cirng va khong cé dau hiéu bi méo mé, nit, 1I6m hoac
khi bj x ly theo thi nghiém gian n& nhiét.

° Thoi gian ninh két tham khao cho thoi gian bat dau ninh két theo T131. Thoi gian ninh két
cua xi mang dwoc yéu cau dong ran nhanh hoéc kéo dai bang phu gia hoat tinh khong can
thiét dap rng cac gi¢i han trong bang nay nhwng phai dwgc nha san xuat tuyén bo.

d Chi ap dung khi nhiét thuy hoa thap hoéc trung binh, trong trudng hop yéu ciu cwdng dd
chi dat 80% gia tri trong bang.

e Thi nghiém gian n& cla vira la mot yéu cau lwa chon chi dwoc ap dung néu dwoc khach
hang yéu cau va sé khong dwoc yéu cau ngoai trr xi mang dwgc st dung voéi cot liéu co
phan (rng alkali.

f Lwa chon vé& mtrc chap nhan vé chéng an mon chi ap dung néu dwoc dan chirng cu thé.

9 Chi ap dung khi yéu cau thi nghiém & 56 ngay tudi.

8.2 Pozzolan hoéac xi - Pozzolan hoac xi dwgc tron véi xi mang sé dwgc thi nghiém trong
cung mét trang thai khi né duwoc tron véi xi mang. Pozzolan sé tuan theo yéu cau vé

dé min va

yéu cau hoat tinh clia pozzolan trong bang 3. Xi dwoc st dung cho xi mang

portland xi cdi tién s& tuan theo yéu cau hoat tinh cta xi trong bang 3. Xi hodc
pozzolan sé& dwoc nghién chung véi clanhke xi mang portland, trwdc khi thi nghiém
thich hop véi yéu clu trong bang 3, né sé duwoc nghién trong phong thi nghiém dén do

min c6é ma

t trong xi méng. Nha san xuét sé quyét dinh dd min dé tién hanh thi nghiém,

va khi dwoc khach hang yéu cau, bao céo céac théng tin khi quyét dinh st dung né.

10
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Bang 3: Yéu cau cho pozzolan s dung trong xi mang hén hop

va xi st¢ dung trong xi mang portland xi cai tién

Pozzolan

PO min
Lwong con lai khi sang wét trén sang 20.0
45um, max, %

Phan (rng alkali clia pozzolan
S dung cho xi mang loai I(PM) va 0.05

I(PM)-A, 6 thi nghiém, gian n& & 91
ngay, max, %

Hé sbé hoat tinh clia xi ho&c pozzolan

V@i xi mang portland tai 28 hoac 562 75.0
ngay, min, %

a Chi ap dung khi dwoc chi dinh thi nghiém & 56 ngay tudi.

8.3 Pozzolan str dung trong san xuét xi mang portland pozzolan cai tién, loai I(PM) va
I(PM)-A sé& dap (rng yéu cau trong bang 3 khi duwoc thi nghiém gidn n& cla pozzolan
nhw dwoc mé ta trong phan 10.1.13. Néu ham lwong alkali ctia clanhke dwoc s dung
thay dbi khong qua 0.2% tinh bang Na.0O twong dwong, dwoc tinh bang Na:0 +
0.685K20, tir d6 clanhke v&i cac thi nghiém chap nhan duwoc tién hanh, pozzolan sé
dwoc thi nghiém lai dé dap &ng cac yéu cau trong bang 3.

9 LAY MAU

9.1 L4y mau vat liéu sé tuan theo cac phwong phap sau.

9.1.1 LAy mau xi mang hén hop - T127.

9.1.1.1 Khi khach hang mong mudn xi mang dwoc |4y mau thi nghiém dé thdm tra sy tuan tha

chi dan nay, I4y mau va thi nghiém tuan theo T127.

9.1.2 T127 khéng duwoc thiét ké dé diéu chinh chéat lwong san xuat va khong dwoc yéu cau
cho chirng nhan san xuét.

9.1.3 LAy mau pozzolan - ASTM C311. Mét mau thi 2Kg (4lb) sé duwoc lay dai dién cho
360Mg (400 tan) ctia pozzolan.

10 PHUONG PHAP THi NGHIEM

10.1  Xac dinh cac tinh chéat cé thé ap dung trong chi dan nay tuan theo cac phwong phap
thi nghiém sau:

10.1.1 Phén tich thanh phén hoa - T105, v&i cac phan riéng dwoc ap dung cho cac phan tich

cta xi mang hén hop.
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10.1.2 Xéc dinh d6 min bdng phuong phap sang - T192.

10.1.3 Xéc dinh d6 min bang phuong phép thdm khi - T153.

10.1.4

10.1.5

10.1.6

10.1.7

10.1.8

10.1.9

Gidn n& nhiét - T107, ngoai trir trwdng hop xi mang xi, cac mau thi nghiém sé dwoc
gilr lai trong hdp d4m 48 gid trwde khi tién hanh do chiéu dai, va xi mang nguyén chat
sé dwoc tron khéng it hon 180 gidy va khéng I&n hon 210 giay.

Thoi gian ninh két - T131.

Ham luong khéng khi - T137, st dung chinh xac khéi lwong riéng cia xi mang néu nd
khac 3.15 qua 0.05, trong tinh toan ham Iwgng khéng khi.

Cuwong dé nén - T106.
Nhiét thuy hoa - ASTM C186.

D6 déo tiéu chudn - T129, ngoai trir trong trwdng hop xi mang xi, hé sé& dwoc tron
trong thoi gian khéng it hon 180 giay va khéng Ién hon 210 giay.

10.1.10 Khéi long riéng - T133

10.1.11 Luong nuéc yéu cau - Khdi lwong nwéc thém vao cho mé trén tuan theo T106, tinh

bang % khdi lwgng xi mang.

10.1.12 Gidn né& cda xi mdng hén hop - ASTM C227, st dung thuy tinh chju nhiét nghién sé

No.77402 |am cbt liéu va thanh phan hat dwoc dua ra trong bang 4.

Bang 4: Thanh phan hat y&u ciu cho thi nghiém gién né

C& sang i
% khoi lvong
Lot qua Con lai

4.75 mm (No.4) 2.36 mm (No.8) 10
2.36 mm (No.8) 1.18 mm (No.16) 25
1.18 mm (No.16) 600 um (No.30) 25
600 um (No.30) 300 um (No.50) 25
300 um (No.50) 150 um (No. 100) 15

10.1.13 Gidn n& cla pozzolan s dung trong xi mang portland pozzolan cai tién loai |(PM) va

I[(PM)-A - S&r dung pozzolan va clanhke hoac xi mang dwoc sir dung cung nhau trong
xi mang hén hop, chuén bi xi mang portland pozzolan cai tién cé chira 2.5; 5; 7.5; 10;
12.5 va 15% khdi lwong cla pozzolan. Nhirng hén hop nay sé& dwoc thi nghiém theo
ASTM C227, Trong ASTM C227 st&r dung mét loai cat dwoc cho la khéng cé phan (ng
trong viva. Sy gidn n& clha cac thanh vira sé& dwoc do tai 91 ngay tudi, va ca 6 hdn
hop xi méng da chuan bi déu phai dap (rng yéu cau vé gian né trong bang 3.

10.1.14 Co ngd6t khod - T160. Ché tao 3 mau thi nghiém co ty 1& vat liéu kho 1a xi m&ng/cat bang

1/2.75. Mau dwoc duéng hd dm 6 ngay va dwéng hd trong khdng khi 28 ngay. Bao

12



AASHTO M240 TCVN XXXX:XX

cao chiéu dai co lai trong qua trinh dwédng hd khéng khi dwa trén chiéu dai do dwoc
ban dau sau khi dwdng hd &m 6 ngay.

10.1.15 Hé sé hoat tinh cua xi méng portland - ASTM C311.

10.1.16 Thi nghiém hoat tinh cuda xi v&i xi mang portland - ASTM C311, Cwdng dé hoat tinh
v&i xi mang portland, ngoai triy ba mau thi nghiém (mét nira s lwong) cta cap phébi
dbéi chirng va cép phéi thi nghiém va sir dung cho cép phdi thi nghiém 75g xi mang
portland va mét lwong xi xac dinh bang 175xKLR cua xi + KLR clia xi mang. Mau dwoc
ly ra khoi khudn sau 20 dén 24 gi, sau dé duwéng ho trong phong kin trong 27 ngay
& nhiét dd 38+1.7°C, trwdc khi dem di thi nghiém phai lam lanh dén 23+2.0°C.

10.1.17 Chéng &n mon sulfate - ASTM C1012.

11 CAC YEU CAU VE THO!I GIAN THi NGHIEM

11.1  Thai gian thi nghiém cho phép dé& hoan thanh thi nghiém.

3 ngay 8 ngay
7 ngay 12 ngay
14 ngay 19 ngay
28 ngay 33 ngay
8 tudn 61 ngay

12 KIEM TRA

12.1  Cac diéu kién thuan lgi phai dwoc cung cap cho khach hang dwoc kiém tra ky lwdéng
va ldy mau xi mang. Kiém tra va ldy mau xi méng hoan thién tai xwédng hodc céng
trwdng, hodc bat ky vi tri nao ma duwoc sy ddng y ciia khach hang va nguoi ban.

12.2  Nha san xuét s& cung cap cac diéu kién thich hop dé kiém tra khéi lwvong twong quan
cla cac vat lidu thanh phan, nghién chung hodc trén 1an trong qué trinh san xuét xi
mang. Cac tram thich hop dé nghién chung hoéc tron 14n phai dwoc kiém tra thich
dang dé dam bao né tuan theo chi dan nay.

13 LOAI BO

13.1  Véi lywa chon cla khach hang, xi méng sé dwoc loai bd néu né khéng dap (rng dwoc
yéu cau cua chi dan nay. Sy loai bé sé dwoc ap dung cho mét yéu cau lywa chon néu
lwa chon dwgc yéu cau cho xi mang.

13.2  Khi khach hang yéu cau, xi mang rdi dé trong kho qua 6 thang sé duoc lay mau va
kiém tra lai, v&i lwa chon clia khach hang, xi mang sé bi loai bd néu khéng dap &ng
bat ki yéu ciu nao trong chi dan nay. Loai bd xi mang sé& dwoc tién hanh tai thdi diém
l&y mau kiém tra lai.
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13.3

Khi khach hang yéu cau, cac bao cé khdi lwong thdp hon qua 2% khéi lwong ghi trén
bao sé bi loai bd; hodc néu khéi lwong trung binh ctia 50 bao lay ngau nhién cta bat
ky 16 xi m&ng nao nhd hon khéi lwgng ghi trén bao sé bi loai bd.

14

14.1

14.2

14.3

14.4

CHUNG NHAN

Dwa trén yéu cau cla khach hang, nha san xuét s& céng bd bang van ban nguén,
lwgng va thanh phan chd yéu cla cac vat liéu thanh phan dwoc sir dung trong san
xuét xi mang va thanh phan cla xi méng hén hop dwoc mua.

Dwa trén yéu cau cla khach hang, nha san xuét sé cong bd bang van ban ham luvong
va nhan dién bat ky loai phu gia cdng nghé, phu gia hoat tinh va phu gia tao khi dwoc
st dung; néu dwoc yéu cau sé cung cap cac dir liéu thi nghiém cho thiy sw dap &ng
cta bét ky phu gia cdng nghé nao tuan theo ASTM C465, phu gia hoat tinh tuan theo
ASTM C688, va phu gia tao khi tuan theo ASTM C226.

Trong trwéng hop xi mang portland pozzolan hoac xi méng portland pozzolan cai tién
dwoc yéu cau cua khach hang, nha san xuét cling phai cdng bd bang van ban lwong
pozzolan trong xi méng sé khéng duoc thay déi qua +5.0% khdi lwong cla xi méng
trong 0.

Dwa trén yéu cau cla khach hang trong hop déng, cac chirng nhan cia nha san xuét
sé chi ra |14 vat liéu da dwoc thi nghiém trong qué trinh san xuat hodc van chuyén tuan
theo chi dan nay, va bao cao két qua thi nghiém tai thei diém van chuyén (bao gém ca
lwong vat liéu trén sang 45um va dién tich bé mat riéng theo phwong phap tham khi).

15

151

DONG GOI VA DANH DAU

m n

Khi xi mang dwoc giao nhan theo bao, phai néi ré la "xi mang portland xi", "xi mang
portland pozzolan", "xi mang portland pozzolan cai tién", "xi mang portland xi cai tién",
hodc "xi mang xi" thich hop; loai xi mang, tén goi, tén hang san xuét, khdi lwong xi
mang c6 chira trong bao sé dwoc ghi trén tirng bao. Khi xi mang cé chira phu gia hoat
tinh dwoc ghi trong phan 5.1.3.4 dén 5.1.3.9, loai cta phu gia hoat tinh s& duoc ghi
trén tirng bao. Cac théng tin twong tw sé dwoc cung cap cho tirng 16 xi méng dong goi
hay xi mang r&i. Tat cd cac bao xi mang phai & trong diéu kién tét tai thdi diém kiém
tra.

16

16.1

BAO QUAN

Xi mang dwoc bdo quan trong kho sao cho ngu®i quan ly cé thé dé dang kiém tra va
nhan dién cac 16, kho phai dwoc xay dwng kin dao dé bao vé xi mang khéi am wét va
gidm tbi thiéu sw vén cuc khi lwu kho.

17

17.1

CAC TU KHOA

Xi mang hén hop; xi mang tro bay; xi mang xi 10 cao; xi mang thuy lwc; xi mang
portland xi 16 cao; xi mang portland pozzolan; xi mang pozzolan; xi; xi mang xi

14
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PHU LUC

Céc théng tin bat budc

Al. HE SO HOAT TiNH CUA POZZOLAN TRONG SAN XUAT XI MANG PORTLAND
A1.1. Chuén bi m4u thi nghiém

A1.1.1. Puc mau, dwdng hd va thi nghiém mau thi nghiém tir cac mé tron dbi chirng va tir cac
mé tron thi nghiém tuan theo T106. Xi mang portland s& dung trong mé tron ddi
ching tuan theo cac yéu cau ciia M85 va néu cé thé sé la loai ciia hang san xuét xi
mang dwoc st dung trén cdng trwdng. Trong cac mé trdn thi nghiém, thay thé 35%
theo thé tich tuyét déi ciia xi mang trong mau déi chirng bang thé tich cta vat liéu thi

nghiém sau d6 ché tao 3 mau thi nghiém (hay 6 hodc 9 mau thi nghiém).
A1.1.1.1. Cép phéi dbi ching:
- 250 g xi mang portland
- 687.5 g cat Ottawa
- X ml nwéc dé dat 6 lwu ddong 100 dén 150
A1.1.1.2. M4u thi Pozzolan:
- 162.5 g xi mang portland
- Khéi lwong pozzolan = 87.5 x KLRpozzolan/KLRxi mang (Q)
- 687.5 g cat Ottawa
- Y ml nwéc dé dat do lwu dong 100 dén 115
A1.1.1.3. M&u thi nghiém xi:
- 75 g xi mang portland
- Khédi lwong xi = 175 x KLRx/KLRxi mang (0)
- 687.5 g cat Ottawa
- Z ml nuwéc dé dat d6 lwu dong 100 dén 115
A1.2.  Dubng hé.
A1.2.1. Sau khi dic mau, dat mau thi nghiém va khuén vao phong duéng dm hodc phong kin

c6 nhiét d6 23+1.7°C trong vong 20 dén 24 gi®. Trong khi d&t mau trong phong am

ho&c kin, bao vé bé& m&t mau thi nghiém dé khéng bi nwéc nhé giot 1én. Sau dé thao
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khudn, dat cac mau thi nghiém vao mét thung chira thich hop (chu thich 9), dong nép
thung va dwéng hd & nhiét d6 38+1.7°C trong 27 ngay, sau do ldy mau thi nghiém ra

lam lanh dén 23+1.7°C trwdc khi thi nghiém.
Chu thich 9: St dung hop kim loai c6 thé chira 3 mau néu no cé thé dong kin bang
nap day, cac thung chtra dugc lam bang thép ma cd kich thwdc bén trong 52x52x160
mm. Thung dong réng miéng 1L cling thoa man, mien la can than dé khéng bj dong
khoi (Canh bao: hon hop chat két dinh thuy Iwc cé thé gay an tay va bong trén da).
A1.3. Cuwong dd neén:
A1.3.1. Xac dinh cuwérng dd nén ciia mau ddi chirng va cltia cac mau thi nghiém & tudi 28 ngay
theo T106.
A1.4. Tinh toan:
Al1.4.1. Tinh toan hé sb hoat tinh cla pozzolan déi v&i xi mang portland nhuw sau:
Hé sb hoat tinh cQa xi mang dbi véi xi mang portland = (A/B)x100
Trong do:
A = Cuwdng dd nén trung binh clia cac mau thi nghiém, Mpa
B = Cwdng dd nén trung binh ctia mau déi chirng, Mpa.

A1.5. D6 chinh xac va sai sé:

A1.5.1. D6 chinh xac - B6 chinh xac dbi véi mot ngudi tién hanh trén xi mang hén hop st
dung tro bay cé cung ban chét vé tro bay/xi mang hén hop duwoc dwa ra trong C09-
1001 va cho phép l1a 3.8% hé sb thay dbi (1s %). Két qua thi nghiém cla hai lan thi
nghiém cla cung moét ngwdi thi nghiém khéng dwoc khac qua 10.7% (d2s) cla gia tri
trung binh hai Ian thi nghiém. Vi thi nghiém chi dwoc tién hanh dé& chirng nhan vat liéu

thich hop cho nha san xuét do dé khdng cé dd chinh xac cGa nhiéu phong thi nghiém.

A1.5.2 Saisé - Khong cé tai liéu vé sai sé do dé khéng xac dinh dwoc sai sb.
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	6.8 Xi măng portland pozzolan - Xi măng portland pozzolan là chất kết dính thuỷ lực là hỗn hợp đồng nhất của xi măng portland hoặc xi măng portland xỉ và pozzolan bằng cách nghiền chung hoặc trộn lẫn hoặc kết hợp cả hai trong đó hàm lượng pozzolan chi...
	6.9 Xi măng portland pozzolan cuốn khí - Xi măng portland pozzolan cuốn khí là xi măng portland pozzolan có chứa một lượng phụ gia tạo khí để đáp ứng yêu cầu hàm lượng không khí trong vữa.
	6.10 Xi măng portland pozzolan cải tiến - Xi măng portland pozzolan cải tiến là hỗn hợp đồng nhất (chú thích 6) của xi măng portland hoặc xi măng portland xỉ và pozzolan bằng cách nghiền chung hoặc trộn hoặc kết hợp cả hai trong đó pozzolan chiếm ít h...
	6.11 Xi măng portland pozzolan cải tiến cuốn khí - Xi măng portland cải tiến cuốn khí là xi măng portland cải tiến có chứa thêm một lượng phụ gia tạo khí đáp ứng yêu cầu về hàm lượng không khí của vữa.
	6.12 Pozzolan - Pozzolan là vật liệu silic hoặc silic và alumin, nó không có hoặc ít có tính chất kết dính nhưng khi tiếp xúc với nước sẽ xảy ra phản ứng hoá học với canxi hyđroxide tại nhiệt độ thường để trở thành hỗn hợp có tính chất kết dính.
	6.13 Xi măng xỉ - Xi măng xỉ là một chất kết dính thuỷ lực, là hỗn hợp đồng nhất của xỉ lò cao và xi măng portland, hoặc bột đá vôi hoặc cả hai trong đó xỉ chiếm ít nhất 70% khối lượng của xi măng xỉ.
	6.14 Xi măng xỉ cuốn khí - Xi măng xỉ cuốn khí là xi măng xỉ trong đó có chứa một lượng phụ gia tạo khí đáp ứng yêu cầu về hàm lượng không khí của vữa.
	6.15 Bột đá vôi - Bột đá vôi được sử dụng như một phần của xi măng hỗn hợp đáp ứng các yêu cầu của ASTM C821, ngoại trừ khi được nghiền chung trong quá trình sản xuất chúng sẽ không phải đáp ứng yêu cầu về độ mịn tối thiểu.
	6.16 Phụ gia tạo khí - Khi có chỉ định về chất kết dính cuốn khí, phụ gia tạo khí sẽ được sử dụng đáp ứng yêu cầu của ASTM C226.
	6.17 Phụ gia công nghệ - Phụ gia công nghệ được sử dụng trong sản xuất xi măng, chúng sẽ phải đáp ứng yêu cầu của ASTM C465.
	6.18 Phụ gia hoạt tính - Phụ gia hoạt tính (được sử dụng giải quyết các lựa chọn của khách hàng, và hàm lượng của nó không được vượt quá 0.50% khối lượng của xi măng), chúng phải đáp ứng các yêu cầu của ASTM C688 (xen phần 14.2 và chú thích 7).
	6.19 Phụ gia khác - Xi măng trong tiêu chuẩn này có chứa các phụ gia không có trong các phụ gia kể trên và ngoại trừ nước hoặc canxi sulfate hoặc cả hai, có thể được thêm một lượng như các giới hạn trong bảng 1 về sulfate bằng lượng SO3 và mất khi nun...

	7 THÀNH PHẦN HOÁ HỌC
	7.1 Xi măng thuộc các loại trong chỉ dẫn này phải tuân theo các yêu cầu về thành phần hoá được đưa ra trong bảng 1.

	Bảng 1: Yêu cầu hoá học
	7.2 Nếu khách hàng yêu cầu nhà sản xuất đưa ra thành phần hoá của xi măng, thành phần hoá của xi măng  phải tuân theo các giới hạn về dung sai sau: (xem chú thích 8)

	8 TÍNH CHẤT VẬT LÝ
	8.1 Xi măng hỗn hợp: Xi măng hỗn hợp tuân theo các loại trong chỉ dẫn của tiêu chuẩn này phải đáp ứng các yêu cầu vật lý trong bảng 2.
	8.2 Pozzolan hoặc xỉ - Pozzolan hoặc xỉ được trộn với xi măng sẽ được thí nghiệm trong cùng một trạng thái khi nó được trộn với xi măng. Pozzolan sẽ tuân theo yêu cầu về độ mịn và yêu cầu hoạt tính của pozzolan trong bảng 3. Xỉ được sử dụng cho xi măn...
	8.3  Pozzolan sử dụng trong sản xuất xi măng portland pozzolan cải tiến, loại I(PM) và I(PM)-A sẽ đáp ứng yêu cầu trong bảng 3 khi được thí nghiệm giãn nở của pozzolan như được mô tả trong phần 10.1.13. Nếu hàm lượng alkali của clanhke được sử dụng th...

	9 LẤY MẪU
	9.1 Lấy mẫu vật liệu sẽ tuân theo các phương pháp sau.
	9.1.1 Lấy mẫu xi măng hỗn hợp - T127.
	9.1.1.1 Khi khách hàng mong muốn xi măng được lấy mẫu thí nghiệm để thẩm tra sự tuân thủ chỉ dẫn này, lấy mẫu và thí nghiệm tuân theo T127.

	9.1.2 T127 không được thiết kế để điều chỉnh chất lượng sản xuất và không được yêu cầu cho chứng nhận sản xuất.
	9.1.3 Lấy mẫu pozzolan - ASTM C311. Một mẫu thí 2Kg (4lb) sẽ được lấy đại diện cho 360Mg (400 tấn) của pozzolan.


	10 PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	10.1 Xác định các tính chất có thể áp dụng trong chỉ dẫn này tuân theo các phương pháp thí nghiệm sau:
	10.1.1 Phân tích thành phần hoá - T105, với các phần riêng được áp dụng cho các phân tích của xi măng hỗn hợp.
	10.1.2 Xác định độ mịn bằng phương pháp sàng - T192.
	10.1.3 Xác định độ mịn bằng phương pháp thấm khí - T153.
	10.1.4 Giãn nở nhiệt - T107,  ngoại trừ trường hợp xi măng xỉ, các mẫu thí nghiệm sẽ được giữ lại trong hộp ẩm 48 giờ trước khi tiến hành đo chiều dài, và xi măng nguyên chất sẽ được trộn không ít hơn 180 giây và không lớn hơn 210 giây.
	10.1.5 Thời gian ninh kết - T131.
	10.1.6 Hàm lượng không  khí - T137, sử dụng chính xác khối lượng riêng của xi măng nếu nó khác 3.15 quá 0.05, trong tính toán hàm lượng không khí.
	10.1.7 Cường độ nén - T106.
	10.1.8 Nhiệt thuỷ hoá - ASTM C186.
	10.1.9 Độ dẻo tiêu chuẩn - T129, ngoại trừ trong trường hợp xi măng xỉ, hồ sẽ được trộn trong thời gian không ít hơn 180 giây và không lớn hơn 210 giây.
	10.1.10 Khối lượng riêng - T133
	10.1.11 Lượng nước yêu cầu - Khối lượng nước thêm vào cho mẻ trộn tuân theo T106, tính bằng % khối lượng xi măng.
	10.1.12 Giãn nở của xi măng hỗn hợp - ASTM C227, sử dụng thuỷ tinh chịu nhiệt nghiền số No.77402 làm cốt liệu và thành phần hạt được đưa ra trong bảng 4.
	10.1.13 Giản nở của pozzolan sử dụng trong xi măng portland pozzolan cải tiến loại I(PM) và I(PM)-A - Sử dụng pozzolan và clanhke hoặc xi măng được sử dụng cùng nhau trong xi măng hỗn hợp, chuẩn bị xi măng portland pozzolan cải tiến có chứa 2.5; 5; 7....
	10.1.14 Co ngót khô - T160. Chế tạo 3 mẫu thí nghiệm có tỷ lệ vật liệu khô là xi măng/cát bằng 1/2.75. Mẫu được dưỡng hộ ẩm 6 ngày và dưỡng hộ trong không khí 28 ngày. Báo cáo chiều dài co lại trong quá trình dưỡng hộ không khí dựa trên chiều dài đo đ...
	10.1.15 Hệ số hoạt tính của xi măng portland - ASTM C311.
	10.1.16 Thí nghiệm hoạt tính của xỉ với xi măng portland - ASTM C311, Cường độ hoạt tính với xi măng portland, ngoại trừ ba mẫu thí nghiệm (một nửa số lượng) của cấp phối đối chứng và cấp phối thí nghiệm và sử dụng cho cấp phối thí nghiệm 75g xi măng ...
	10.1.17 Chống ăn mòn sulfate - ASTM C1012.


	11 CÁC YÊU CẦU VỀ THỜI GIAN THÍ NGHIỆM
	11.1 Thời gian thí nghiệm cho phép để hoàn thành thí nghiệm.

	12 KIỂM TRA
	12.1 Các điều kiện thuận lợi phải được cung cấp cho khách hàng được kiểm tra kỹ lưỡng và lấy mẫu xi măng. Kiểm tra và lấy mẫu xi măng hoàn thiện tại xưởng hoặc công trường, hoặc bất kỳ vị trí nào mà được sự đồng ý của khách hàng và người bán.
	12.2 Nhà sản xuất sẽ cung cấp các điều kiện thích hợp để kiểm tra khối lượng tương quan của các vật liệu thành phần, nghiền chung hoặc trộn lẫn trong quá trình sản xuất xi măng. Các trạm thích hợp để nghiền chung hoặc trộn lẫn phải được kiểm tra thích...

	13 LOẠI BỎ
	13.1 Với lựa chọn của khách hàng, xi măng sẽ được loại bỏ nếu nó không đáp ứng được yêu cầu của chỉ dẫn này. Sự loại bỏ sẽ được áp dụng cho một yêu cầu lựa chọn nếu lựa chọn được yêu cầu cho xi măng.
	13.2 Khi khách hàng yêu cầu, xi măng rời để trong kho quá 6 tháng sẽ được lấy mẫu và kiểm tra lại, với lựa chọn của khách hàng, xi măng sẽ bị loại bỏ nếu không đáp ứng bất kì yêu cầu nào trong chỉ dẫn này. Loại bỏ xi măng sẽ được tiến hành tại thời đi...
	13.3 Khi khách hàng yêu cầu, các bao có khối lượng thấp hơn quá 2% khối lượng ghi trên bao sẽ bị loại bỏ; hoặc nếu khối lượng trung bình của 50 bao lấy ngẫu nhiên của bất kỳ lô xi măng nào nhỏ hơn khối lượng ghi trên bao sẽ bị loại bỏ.

	14 CHỨNG NHẬN
	14.1 Dựa trên yêu cầu của khách hàng, nhà sản xuất sẽ công bố bằng văn bản nguồn, lượng và thành phần chủ yếu của các vật liệu thành phần được sử dụng trong sản xuất xi măng và thành phần của xi măng hỗn hợp được mua.
	14.2 Dựa trên yêu cầu của khách hàng, nhà sản xuất sẽ công bố bằng văn bản hàm lượng và nhận diện bất kỳ loại phụ gia công nghệ, phụ gia hoạt tính và phụ gia tạo khí được sử dụng; nếu được yêu cầu sẽ cung cấp các dữ liệu thí nghiệm cho thấy sự đáp ứng...
	14.3 Trong trường hợp xi măng portland pozzolan hoặc xi măng portland pozzolan cải tiến được yêu cầu của khách hàng, nhà sản xuất cũng phải công bố bằng văn bản lượng pozzolan trong xi măng sẽ không được thay đổi quá (5.0% khối lượng của xi măng trong...
	14.4 Dựa trên yêu cầu của khách hàng trong hợp đồng, các chứng nhận của nhà sản xuất sẽ chỉ ra là vật liệu đã được thí nghiệm trong quá trình sản xuất hoặc vận chuyển tuân theo chỉ dẫn này, và báo cáo kết quả thí nghiệm tại thời điểm vận chuyển (bao g...

	15 ĐÓNG GÓI VÀ ĐÁNH DẤU
	15.1 Khi xi măng được giao nhận theo bao, phải nói rõ là "xi măng portland xỉ", "xi măng portland pozzolan", "xi măng portland pozzolan cải tiến", "xi măng portland xỉ cải tiến", hoặc "xi măng xỉ" thích hợp; loại xi măng, tên gọi, tên hãng sản xuất, k...

	16 BẢO QUẢN
	16.1 Xi măng được bảo quản trong kho sao cho người quản lý có thể dẽ dàng kiểm tra và nhận diện các lô, kho phải được xây dựng  kín đáo để bảo vệ xi măng khỏi ẩm ướt và giảm tối thiểu sự vón cục khi lưu kho.

	17 CÁC TỪ KHOÁ
	17.1 Xi măng hỗn hợp; xi măng tro bay; xi măng xỉ lò cao; xi măng thuỷ lực; xi măng portland xỉ lò cao; xi măng portland pozzolan; xi măng pozzolan; xỉ; xi măng xỉ


