AASHTO M221M TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat

Cot thép dang soi han c6 g& dung trong bé
tong

AASHTO M 221M/M 221-05

ASTM A 497-02

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bo6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa duwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat ctr cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Cot thép dang soi han c6 g& dung trong bé
tong

AASHTO M 221M/M 221-05

ASTM A 497-02

1 PHAM VI AP DUNG

1.1  Tiéu chuan ky thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén soi cbt thép han dwoc

kéo ngudi hoac cudn tlr soi thép cé go, hodc soi tron va sgi cd g& két hop, dung lam
cbt thép trong bé tong.
Chu thich 1 - C6 nhiéu thuat ngtr diing cho soi thép han dung lam cot thép trong bé
tong: Iwoi thép han, WWF, Iwdi, va mang. Nganh cong nghiép san xuat sgi cot thep
hay dung thuat nglr "sgi cot thép han" (WWR) dé thé hién cho loai san pham nay. Vi
the, trong tiéu chuan nay va cac tiéu chuan lién quan, thuat ngtr "luvéi thép han" dugc
thay thé bang thuat nglr "so¢i cot thép han".

1.2 Tiéu chuan nay ap dung cho ca don vi SI (M 55M) va don vi inch-pound (M 55). Bon vi
Sl va don vj inch-pound khéng nhét thiét phai twong dwong. Don vi inch-pound dat
trong ngodc 1a dé cho rd rang, cac gia tri dé ap dung khi vat liéu tuan theo quy dinh
ciua M 221.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chuédn AASHTO:
= M 32M/M 32, Soi thép tron dung lam cbt thép trong bé téng.
= M 225M/M 225, Soi thép cé g& dung lam cbt thép trong bé tong.

2.2 Tiéu chudn ASTM:
= A 700, Tiéu chuan thwc hanh déng géi, ghi nhan va phwong phap bbc xép san

pham thép trong van chuyén noi dia.

2.3 Tiéu chuén quan su:
= MIL-STD-129, Ghi nhan xuat xwéng va lwu kho.
= MIL-STD-163, Chuén bj san phdm thép dé xuéat xuwéng va lwu kho.

2.4 Tiéu chuén lién Bang:

= Tiéu chuan lién Bang, sb 123, Ghi nhan xuat xwéng (cac hang dan sw).
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3 THUAT NGO’

3.1 M6 ta thuét ngi¥ dung trong tiéu chuén nay:

3.1.1 Cbt thép soi quan - soi cbt thép dwoc tao thanh dang séng hinh sin, thuwdng goi la soi
quén. Soi dung dé san xuét 16ng thép ctia 6ng bé tdng cbt thép. Thong thuwong chi soi
tron méi dwoc quén.

3.1.2 Cét thép soi han - dwoc str dung trong tiéu chuan nay, 14 vat liéu dwoc ciu tao bdi cac
soi thép kéo ngudi, dwoc ché tao thanh tAm hodc cudn bang phwong phap han dién
tr&. Vat liéu thanh phdm gdm céc soi thép ngang, doc duoc xép vudng goéc véi nhau
va han tai cac diém giao.

4 THONG TIN DAT HANG

4.1 Yéu cau thong tin vé vat liéu theo tiéu chuin nay bao goém:

4.1.1 Lwong (khéi lwong hoéac dién tich),

4.1.2 Tén vat liéu (cbt thép soi han cé g dung lam cbt thép trong bé tong),

4.1.3 Buwdc soiva kich co,

4.1.4  Gi6i han chay nhé nhat néu ap dung chi tiéu bd sung S1 cia Tiéu chuan M 225; va
gi¢i han chay nhd nhat néu str dung soi pht hop véi Tiéu chudn M 32 va ap dung chi
tiéu bd sung S1 cuia Tiéu chuan M 32,

4.1.5 Khéng cho phép dung thira thép, néu dwoc yéu cau (Muc 9.4.1),

4.1.6 Chiéu dai va rong cla tAm hodc cudn,

4.1.7 DBong goéi (Muc 16), va

4.1.8 Tén chuin AASHTO va nam lwu hanh.

Ch thich 2 - Cach mo ta dién hinh nhw sau: 930 m? sgi c6t thép co go dung lam cot
thép trong bé tong , tam phang 100 x 300-D6 x D2, rong 2.4 m dai 6.1 m, dong thanh
kién hang, theo Tiéu chuan M 221M- . [10000 ft? sgi c6t thép co g& dung lam cot
thép trong bé tong , tam phang 6 x 12-D6 x D2, rong 96 inch dai 240 in, dong thanh
kién hang, theo Tiéu chuan M 221- |

5 VAT LIEU

5.1 Soi dung dé san xuét cbt thép soi han phai phu hop véi Tiéu chudn M 225 va Ban bb
sung S1 néu duwoc yéu cau, soi dwgc dung riéng, hodc phdi hop véi soi phu hop véi
Tiéu chudn M 32 va yéu ciu bb sung S1 néu duoc yéu cau.

5.2 Cbt thép soi dwoc san xuat thanh tAm phang hodc cudn, theo quy dinh cla ngudi

mua.
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6

6.1

6.2

6.3

SAN XUAT

Lwéi cbt thép soi dwoc san xuat bang may tw déng hodc bang phwong tién co hoc
phU hop khac sao cho bwédc soi va huwéng sap xép cla soi cbt thép han thanh phdm
phai chinh xac.

Thanh phan soi ngang va doc phai dwoc lién két chat véi nhau tai cac diém giao bang
mébi han dién tr& dwa trén nguyén ly han nhiét ap luc.

Dung soi ¢ chat lwong va loai thich hop khi ché tao theo quy dinh cuda tiéu chuan cho
ra san pham chac chan, co tinh nang phuc vu tét, c6 dang lwéi véi mat 6 vudng hodc
chi¥ nhat. San phdm dwoc ché tao va hoan thién mét cach cé ky thuat, khdng co
khuyét tat, va phu hop véi tiéu chuan nay.

Chu thich 3 - Mot sw bién dbi c6 thé dung trong sdn xuét 14 st dung mot hodc nhiéu
sQi doc loai quan tai mot bién cta cbt thép 16ng cuia éng bé téng. Hinh dang dé cho
phép dau ldng thép d6 cé thé mé& rong thanh dwdng kinh I&én hon d& phu hop véi
dang d4u bét clia 6ng bé téng.

7.1

7.2

7.3

7.3.1

7.3.2

YEU CAU VE TiNH CHAT CO HOC

Tinh chét chiu kéo - Soi dung dé san xuat lwdi cbt thép han thép cé g& dwoc mo ta
trong Tiéu chudn M 225M/M 225. Thi nghiém kéo dwoc thuc hién trén soi thép cat tir
lwoi cbt thép han va thi nghiém kéo qua mbi han hodc kéo gitra cac mébi han; thuc
hién khéng it hon 50% sbé lwong thi nghiém kéo qua mdi han. Mau dung dé thi nghiém
kéo qua mdi han cé6 mdi han nam tai diém gitra cla soi dwoc thi nghiém kéo va soi
vudng goc véi soi duwoc thi nghiém tai mbi han coé chiéu dai khodng 25 mm [1 in] & hai
bé&n mbi han.

Chu thich 4 - Thi nghiém kéo va thi nghiém udn thdng thwong dwoc thye hién vao
thoi gian kéo sgi. Sau khi che tao, san pham thanh pham ctia nha san xuat dwoc thi
nghiém van dam bao yéu cau ve tinh chat co hoc.

Thi nghiém ubn - Soi phai bén khi thi nghiém udn nhw md ta trong Tiéu chuén
M225M/M 225 va thuc hién trén mau 1y & gitra cac méi han.

Cuong dd chju cat ciia mbi han - Cuwéng do chiu cat cia mdi han lién két soi ngang va
soi doc dwoc thi nghiém theo mé td & Muc 8. Gia tri cwéorng d6 chiu cat trung binh nhd
nhat tinh theo don vi N khéng nhé hon tich clia 241 nhan véi dién tich tiét dién danh
dinh cla sgi thép I&n hon theo mm2 [tinh theo don vi pound lwc khéng nhdé hon tich
ctia 35000 nhan véi dién tich tiét dién danh dinh cla soi thép Ién hon theo in?], & noi
s@i nhé khéng nhd hon ¢& MD25 [D4] va cé dién tich tiét dién bang hodc 1&6n hon 40%
dién tich tiét dién cta soi lon hon.

Cbt thép cé mbi quan hé vé dién tich tiét dién gitra soi ngang va doc khac véi quy dinh
& Muc 7.3 phai c6 cwdng do chiu cét trung binh ctia méi han khéng nhé gia tri yéu cau
3.6 kN [800 Ibf] v&i diéu kién si nhd khéng nhé hon c& MD25 [D4].

Thi nghiém xac dinh cwéong dé chju cat ctia mbi han dé xac dinh sy tuan tha theo yéu
cau & Muc 7.3 dwoc thwe hién bang thiét bj nhw mé ta & Muc 8.
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7.3.3

7.3.4

Chon 4 médi han mot cach ngau nhién tr mau nhw mé ta & Muc 11.2 dé thuwc hién thi
nghiém xac dinh cwdng doé chju cit cia mbi han. Soi nam ngang clia mau thi nghiém
dai khoang 25 mm [1 in] & mdi bén cla soi doc. Sei doc ctia mau thi nghiém cé chiéu
dai phia dwéi soi ngang sao cho di d& gén vao bd phan kep cua thiét bj thi nghiém.
N6 c6 chiéu dai phia trén soi ngang sao cho dau soi nam & trén dwéong tim cla truc
trén cla thiét bj thi nghiém.

Vat lieu dwoc xem la dam bao yéu cau vé cudng do chiu cat ctia mdi han néu gia tri
trung binh ctia bén mau phu hop véi gia tri quy dinh trong Muc 7.3. Néu gia tri trung
binh nay khéng bang gia tri quy dinh, tAt cd cac mdi han cia mau phai dwoc thi
nghiém. Cét thép dwoc chap nhan néu gia tri trung binh cla cac gia tri cwdng dod chiju
cat ctia mdi han thi nghiém dat gia tri quy dinh nhé nhét.

8.1

8.2

THIET Bl VA PHUWONG PHAP THi NGHIEM XAC PINH CUONG PO CHIU CAT CUA
MOI HAN

Céac mdi han trong soi cbt thép han cé déng gop vao viéc lién két va neo cac soi thép
trong bé téng, phai thwc hién thi nghiém nghiém thu méi han bang thiét bj kep, n6
dung dé tao ng suat trong méi han sao cho phu hop v&i (rng suit ma né phai chiu
trong bé tdng. D& thwc hién diéu nay, soi thang dirng trong thiét bi kep phai dwoc kéo
sao cho truc cla lyc kéo phai trung véi duwéng tim clia né. Soi nam ngang ciing duoc
gilr gan soi thdng ding, va can dbi, d& chéng quay soi nam ngang. Khi cbt thép soi
han duwoc thiét ké bang cac soi cé kich ¢& khac nhau, khi thi nghiém, lay soi c6 dwong
kinh 1&n lam sgi thang dirng (xem Hinh 1).

Sqi thing dimg

“l] Mit cit A - A

Hinh 1 - Thiét bj thi nghiém méi han cla cbt thép soi han

Hinh 1 cho thay chi tiét ctia kep thi nghiém dién hinh c6 hai de, dung dé thi nghiém
mdi han c6 dwong kinh soi 1én t&i 16 mm [5/8 in]. Kep thi nghiém nay cé thé st dung
trong hau hét cac may thi nghiém kéo va nén treo trong khép cau tai tam cla may.
Thiét bi kep twong tw cé thiét ké cung nguyén ly, dwoc chip nhan.
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8.3

MAu thi nghiém nén dwoc ludn qua khe cta de vao khe nhd nhat ma sei thang ding
da 16ng. Soi thang ding sé tiép xuc véi mat cda thiét bi quay trong khi soi nam ngang
duoc d& bang de & mbi bén cta khe. Han dwéi clia thiét bi kep thi nghiém sé gitr lay
dau dwdi cta soi thdng dirng va tai trong dwoc dat véi tbc dd gia tai khéng qua 690
MPa/min [100000 psi/min].

9.1

9.2

9.3

9.4

9.4.1

9.5

KiCH THUOC

Chiéu réng - Chiéu rong cla lwéi cbt thép soi han dwoc tinh 14 khodng cach tir tim t&i
tim cla hai soi doc ngoai cuing. Sai sé cho phép so v&i chiéu rong quy dinh khéng qua
+13mm [1/2 in]. Trong trwdng hop chiéu réng cla tAm phang hodc cudn dwoc quy
dinh 1a chiéu réng toan bod (chiéu dai tir ddu mat t&i dau muat cla soi ngang), chiéu
réng khéng sai l&ch so v&i chiéu rong quy dinh 25 mm [+1 in]. Khi do soi quén, thuc
hién do tai tm ctia dang séng hinh sin.

Chiéu dai - Chiéu dai toan bd ctia tAm phang, do trén bat ky soi nao, cé sai sb6 +25mm
[£1 in] hoac 1%, chon gia tri I&n hon.

Phan nhé ra ctia soi ngang so v&i duwong tim cla soi doc bién khéng dai qua 25 mm
[1in], trr khi ¢ quy dinh khac. Néu cé quy dinh khodng cach nhé ra clia s@i ngang so
véi dwong tim clia soi bién doc, sai sé cho phép khéng vwot qua 13 mm [1/2 in] so v&i
khoang cach quy dinh.

Sai s6 cho phép cua trong lvong soi trong lwdi cbt thép soi han thanh phdm phai phu
hop véi sai s6 quy dinh cla soi trwdc khi ché tao lwdi, theo Tiéu chuan M 225M/M 225
V@i cac ngoai lé sau:

Trir khi bi bac bd tir trwdc bdi nguwdi mua, nha san xuat dwoc phép ap dung soi qua
c& (khéng dwoc dudi ¢&). S sai khac vé c& khéng vuwot qua mot cd "D" véi soi co ¢
D8 va c& nhé hon, va khéng vuot qua hai c& "D" v&i soi cd c& I1&n hon D8. Trong tat
cd cac trudng hop, khi ap dung thép qua c&, ngudi san xuat phai ddng nhét cbt thép
soi han véi kiéu dwoc dat hang ban dau.

Buwéc soi trung binh phai ddm bao sao cho téng sb sgi cé trong tAm hodc cudn bang
ho&c 1&6n hon téng sb soi c6 trong tAm hodc cudn dwoc xac dinh bang bwédc soi quy
dinh, va khoang cach tir tim t&i tim gilta cac sgi khong Ién hon bwédc soi quy dinh
6.4mm [1/4 in]. Phai hiéu rdng tdm soi cbt thép han véi chidu dai quy dinh co thé
khéng ludn ludn ddng nhét vé sb soi ngang va vi thé, co thé chiéu dai nhé ra cta cac
soi doc sé khac nhau.

10

10.1

TAY NGHE

Soi phéi dung chat lwong va cép khi duwoc ché tao theo theo phwong phap quy dinh &
day, san pham lwdi ché tao tir soi phai bén, tinh ndng phuc vu tbt, cé dang luéi ¢ 16
vudng hodc chir nhat. Ludi cbt thép soi dwoc ché tao va hoan thién mét cach duang kj
thuat, khi xac dinh bang mat thuwdng, va phu hop véi tiéu chuan nay.
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11

111

11.2

11.3

114

LAY MAU

MA&u thi nghiém xac dinh tinh chat co hoc dwoc l1ay bang cach cét tir lwdi cbt thép soi
han thanh phdm v&i toan bd chiéu réng, du dai dé thwe hién thi nghiém nhw mé ta &
Muc 7.1 va Muc 7.2.

MAu thi nghiém xac dinh tinh chét chiu ct cia méi han dwoc lay bang cach cat tir lwdi
cbt thép soi han toan bo chiéu réng, du dai dé thwe hién thi nghiém nhw md ta & Muc
7.3.3.

Thwe hién do kich thwéc trén tAm hodc cudn co kich thwdc toan bo.

Néu bat ky mau nao co6 khuyét tat ré rét, bd qua mau dé va dung mau khac thay thé.

12

12.1

12.2

SO LUONG THi NGHIEM

V&i 7000 m?2 [75000 ft2] cbt thép soi han, thue hién mét 1an thi nghiém xac dinh cwédng
dd chiu kéo va udn. Bbi v&i thi nghiém trwdc khi ché tao, véi 18 Mg [20 tan] soi thép,
thwe hién mot 1an thi nghiém.

V&i 28000 m?2 [300000 ft?] soi cbt thép han, thwe hién mét 1an thi nghiém xac dinh
cwdng dd chju cat cia méi han.

13

13.1

13.2

13.3

13.4

KIEM TRA

Ngwoi kiém tra dai dién cho bén mua cé quyén ra vao noi san xuét bt ky thoi gian
nao trong th&i gian thwe hién hop déng, tdi tat cd cac noi san xuét lién quan dén qua
trinh san xuat vat liéu cho hop ddng. Ngwdi san xuét phai hé tro ngudi kiém tra tat ca
cac phwong tién d& chirng minh rang vat liéu dwoc san xuét theo tiéu chuan nay.

Trir thi nghiém xac dinh gi&i han chay, tat ca cac thi nghiém va cong tac kiém tra phai
duwoc thwe hién tai noi san xuét trwéc khi giao hang, trir khi cd quy dinh khac. Thuc
hién thi nghiém khéng lam anh hwéng dén qua trinh san xuét.

Néu ngwdi mua quan tam dén viéc xac dinh gi¢i han chay theo Tiéu chuan M 225M/M
225, thi nghiém gi¢i han chay dwoc thwc hién trong phong thi nghiém dwoc cong
nhan, hodc nguwdi dai dién cha ho cé thé thwc hién thi nghiém tai nha may, néu thi
nghiém nay khéng anh hwéng dén sw van hanh ciia nha may.

Chi &p dung véi hop déng cta Chinh phd My - Trir khi c6 quy dinh khac trong hop
ddng, nha thiu phai cé trach nhiém thwc hién kiém tra va thi nghiém nhw quy dinh &
tiéu chuén nay. Trir khi cé quy dinh khac trong hop déng, nha thau cé thé s dung
thiét bi cGia ho hoac thiét bi phu hop dé thuc hién cong tac kiém tra va thi nghiém nhw
quy dinh & tiéu chuan nay, trir khi ngudi mua khéng déng y tai thoi diém mua. Nguoi
mua c6 quyén thuc hién bat clr cong tac kiém tra va thi nghiém nao véi tan suat nhw
néu trong tiéu chuan nay dé chac chan réng vat liéu phu hop véi cac chi tiéu quy dinh.



AASHTO M221M TCVN XXXX:XX

14

14.1

14.2

14.3

14.4

14.5

14.6

14.7

14.8

LOAI BO VA XEM XET LAI

Vat liéu khoéng dat yéu ciu cda tiéu chuan nay co thé bi loai bé. Trir khi c6 quy dinh
khéac, bat ky sw loai bd ndo ciing phai théng bao t&i nha san xuét trong thdi gian nam
ngay ké ttr khi lwa chon méau thi nghiém.

Trong trwdng hop mau théat bai trong thi nghiém kéo hodc ubn, vat liéu sé& khong bj loai
bd cho dén khi ldy 2 mau bd sung tr sgi khac clia cung moét tAm hodc cudn da thi
nghiém. Vat liéu dwoc xem la dat yéu cau cla tiéu chuan vé tinh chét chiu kéo quy
dinh, néu két qua trung binh ctia 3 mau thi nghiém (gébm ca mau thi nghiém ban d4u)
bang hoac Ién hon gia tri chiu kéo nhé nhat yéu cau, va khéng mau nao trong 3 mau
c6 két qua nhé hon 80% gia tri chiu kéo yéu cau. Vat liéu dwoc xem la dat tiéu chuan
vé yéu cau thi nghiém udn néu hai mau thi nghiém bd sung dat thi nghiém ubn quy
dinh.

Bét ky vat liéu nao co khuyét tat sau khi dwoc nghiém thu tai noi san xuét cé thé bij loai
bd va nha san xuéat phai dwgc théng bao ngay.

Mébi ndi han phai chiu dwoc sy van chuyén va bbc d& théng thuwéng ma khéng bi bong.
Nhwng sy xuét hién ctia mdi han bj bong, khéng phai 1a ly do dé loai bd trir khi s6
lwong mdi han bi bong trén mét tAm vuot qua 1% téng sé lwong cac mbi han cla tam,
ho&c néu vat liéu dwoc sén xuét dwdi dang cudn thi cé hon 1% téng sé lwong cac moi
han trén 14 m?2 [150 ft?] bj bong. Ngoai ra khéng cho phép 1&n hon 1/2 s lwong mbi
han bi bong nam trén mot soi thép.

Trong trwdng hop loai bé do nguyén nhan khéng dat yéu cau vé cuwong do chiu cat
ctia méi han, 14y bd sung 4 mau tlr 4 tm hodc cudn khac nhau va thi nghiém theo
Muc 8. Néu gia tri cwdng do chiu cat trung binh cla tat ca cac thi nghiém khéng dat
yéu cau, vat liéu sé bj loai bd.

Trong trwedng hop loai bd do khéng dat yéu cau vé kich thuéce, sé lwong vat liéu b loai
bd gi¢i han & tAm hoac cudn khéng dat yéu cau trén.

Nguyén nhan gi sét, mbi néi hodc bé méat khéng déng nhat khdng phai la ly do dé loai
bd néu kich thwd'c nhd nhét, dién tich mat cat ngang, tinh chéat chiu kéo va cwdng dod
chiu cat méi han ctia mau thi nghiém dwoc danh sach bang ban chai sat cam tay
khéng nhd hon quy dinh cla tiéu chuin nay. Chiéu cao cla g& so véi yéu ciu chiéu
cao nhd nhat (xem Tiéu chudn M 225M/M 225, Bang 1 va Bang 2) khéng phai la
nguyén nhan dé loai bo.

Xem xét lai - Vat liéu loai bd dworc gilr trong thoi gian it nhat 1a 2 tuan ké tir ngay kiém
tra, trong thdi gian nay nha san xuét cé thé dé nghi xem xét lai va thi nghiém lai.

15

15.1

CHU'NG NHAN

Néu khéng thue hién cong tac kiém tra bén ngoai nha may, cé thé chap nhan ching
nhan cla nha san xuét rang vat liéu da dwoc thi nghiém va dat cac chi tiéu cda tiéu
chudn nay. Chirng nhan bao gém sbé hiéu tiéu chuan, nam ban hanh, va thw chinh ly,
néu can thiét.
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15.2

15.3

154

Thwc hién thi nghiém quy dinh va nghiém thu sgi trwdc khi ché tao, thwc hién thi
nghiém cat ngau nhién trong qua trinh san xuéat. B&i van dé kho bai va lwu gitr, ma
thdng thwdng nhirng sé liéu thuc té vé vat lieu dwa dén khong dwoc cung cap. Néu
thay can thiét, cdng tac kiém tra bén ngoai phai dwoc thyc hién.

Néu c6 yéu cau ap dung Quy dinh bd sung S1 cta Tiéu chudn M 32M/M 32 hodc Tiéu
chuadn M 225M/M 225, két qua thi nghiém gi¢i han chay, cwdng dd chiu kéo va thi
nghiém udn phai dwoc bao cao (S1.3.1 cta Tiéu chudn M 32M/M 32, S1.3.1 cua Tiéu
chuan M 225M/M 225).

Bao cao thi nghiém vat liéu, ching chi kiém tra, hodc tai liéu twong ty dwoc in hoac
st dung giao dich dién t& bang chuan trao dbi di¥ liéu dién t& (EDI) dwoc chap nhan
c6 cung hiéu lyc nhw tai liéu dwoc in béng phwong tién cia ngwoi chirng nhan. Noi
dung cla tai liéu EDI chuyén di phai ddm bao yéu cau cla tiéu chudn AASHTO vién
dan va phu hop véi quy wéc EDI hién hanh gitra ngudi mua va ngudi cung cap. Méc
du thiéu ch ky, té chirc dé trinh EDI phai chiu trach nhiém vé ndi dung cta ban bao
céao.

Cha thich 5 - Theo dinh nghta cdng nghiép: EDI la hinh thtre trao dbi théng tin thwong
mai gitba may tinh v&i may tinh theo mét dang chuan vi du ANSI SAC X12.
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16.1

16.2

16.3

16.4

16.5

16.6

DONG GOI VA DANH DAU

Trir khi c6 quy dinh khac, néu khéng vat liéu dwoc dong géi, danh dau va bbc xépdé
van chuyén theo Tiéu chuan ASTM A 700.

Néu cbt thép soi han dwoc san xuat dwéi dang tAm phang, né sé xép theo kién hang
c6 kich c& théng thwdng va khéng nhiéu hon 150 tAm va dwoc lién két chat véi nhau.

Néu cbt thép soi han dwoc san xuét duwéi dang cudn, cac cudn duwoc budc sao cho
khéng bi bung ra trong qua trinh van chuyén va boc xép.

Mbi kién hang tAm phang hodc mébi cudn phai dwoc gan nhan ghi tén nha san xuét,
mo ta vat liéu, Tiéu chudn M 225M/M 225, va cac thong tin khac nhw quy dinh cla
ngwdi mua.

Néu c6 quy dinh trong hop ddng hodc don hang dé ban cho hodc van chuyén truc tiép
cho Chinh pha My, khi ap dung Mtc A, viéc bao quan, dong goi phai theo Mlrc A cla
Tiéu chuin MIL-STD-163.

Néu cé quy dinh trong hop déng hodc v&i hop don hang dé ban cho hodc van chuyén
trwe tiép cho Chinh phi My, ghi nhan van chuyén, ngoai cac quy dinh trong hop déng
hay don d&t hang phai theo Tiéu chudn MIL-STD-129 v&i cac hang quan sy My va
theo Tiéu chuan lién Bang sb 123 v&i cac co quan dan su My.

17
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CAC TU KHOA

Cbt thép trong bé tong; soi thép co go; cdt thép; bé tdng cbt thép; cbt thép soi han.

10
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	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:
	2.3 Tiêu chuẩn quân sự:
	2.4 Tiêu chuẩn liên Bang:

	3  THUẬT NGỮ
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	4.1.2 Tên vật liệu (cốt thép sợi hàn có gờ dùng làm cốt thép trong bê tông),
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	8.1 Các mối hàn trong sợi cốt thép hàn có đóng góp vào việc liên kết và neo các sợi thép trong bê tông, phải thực hiện thí nghiệm nghiệm thu mối hàn bằng thiết bị kẹp, nó dùng để tạo ứng suất trong mối hàn sao cho phù hợp với ứng suất mà nó phải chịu ...
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	9.1 Chiều rộng - Chiều rộng của lưới cốt thép sợi hàn được tính là khoảng cách từ tim tới tim của hai sợi dọc ngoài cùng. Sai số cho phép so với chiều rộng quy định không quá (13mm [1/2 in]. Trong trường hợp chiều rộng của tấm phẳng hoặc cuộn được quy...
	9.2 Chiều dài -  Chiều dài toàn bộ của tấm phẳng, đo trên bất kỳ sợi nào, có sai số ±25mm [±1 in] hoặc 1%, chọn giá trị lớn hơn.
	9.3 Phần nhô ra của sợi ngang so với đường tim của sợi dọc biên không dài quá 25 mm [1 in], trừ khi có quy định khác. Nếu có quy định khoảng cách nhô ra của sợi ngang so với đường tim của sợi biên dọc, sai số cho phép không vượt quá 13 mm [1/2 in] so ...
	9.4 Sai số cho phép của trọng lượng sợi trong lưới cốt thép sợi hàn thành phẩm phải phù hợp với sai số quy định của sợi trước khi chế tạo lưới, theo Tiêu chuẩn M 225M/M 225 với các ngoại lệ sau:
	9.4.1 Trừ khi bị bác bỏ từ trước bởi người mua, nhà sản xuất được phép áp dụng sợi quá cỡ (không được dưới cỡ). Sự sai khác về cỡ không vượt quá một cỡ "D" với sợi có cỡ D8 và cỡ nhỏ hơn, và không vượt quá hai cỡ "D" với sợi có cỡ lớn hơn D8. Trong tấ...

	9.5 Bước sợi trung bình phải đảm bảo sao cho tổng số sợi có trong tấm hoặc cuộn bằng hoặc lớn hơn tổng số sợi có trong tấm hoặc cuộn được xác định bằng bước sợi quy định, và  khoảng cách từ tim tới tim giữa các sợi không lớn hơn bước sợi quy định 6.4m...
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	10.1 Sợi phải đúng chất lượng và cấp khi được chế tạo theo theo phương pháp quy định ở đây, sản phẩm lưới chế tạo từ sợi phải bền, tính năng phục vụ tốt, có dạng lưới có lỗ vuông hoặc chữ nhật. Lưới cốt thép sợi được chế tạo và hoàn thiện một cách đún...

	11 LẤY MẪU
	11.1 Mẫu thí nghiệm xác định tính chất cơ học được lấy bằng cách cắt từ lưới cốt thép sợi hàn thành phẩm với toàn bộ chiều rộng, đủ dài để thực hiện thí nghiệm như mô tả ở Mục 7.1 và Mục 7.2.
	11.2 Mẫu thí nghiệm xác định tính chất chịu cắt của mối hàn được lấy bằng cách cắt từ lưới cốt thép sợi hàn toàn bộ chiều rộng, đủ dài để thực hiện thí nghiệm như mô tả ở Mục 7.3.3.
	11.3 Thực hiện đo kích thước trên tấm hoặc cuộn có kích thước toàn bộ.
	11.4 Nếu bất kỳ mẫu nào có khuyết tật rõ rệt, bỏ qua mẫu đó và dùng mẫu khác thay thế.

	12 SỐ LƯỢNG THÍ NGHIỆM
	12.1 Với 7000 m2 [75000 ft2] cốt thép sợi hàn, thực hiện một lần thí nghiệm xác định cường độ chịu kéo và uốn. Đối với thí nghiệm trước khi chế tạo, với 18 Mg [20 tấn] sợi thép, thực hiện một lần thí nghiệm.
	12.2 Với 28000 m2 [300000 ft2] sợi cốt thép hàn, thực hiện một lần thí nghiệm xác định cường độ chịu cắt của mối hàn.

	13 KIỂM TRA
	13.1 Người kiểm tra đại diện cho bên mua có quyền ra vào nơi sản xuất bất kỳ thời gian nào trong thời gian thực hiện hợp đồng, tới tất cả các nơi sản xuất liên quan đến quá trình sản xuất vật liệu cho hợp đồng. Người sản xuất phải hỗ trợ người kiểm tr...
	13.2 Trừ thí nghiệm xác định giới hạn chảy, tất cả các thí nghiệm và công tác kiểm tra phải được thực hiện tại nơi sản xuất trước khi giao hàng, trừ khi có quy định khác. Thực hiện thí nghiệm không làm ảnh hưởng đến quá trình sản xuất.
	13.3 Nếu người mua quan tâm đến việc xác định giới hạn chảy theo Tiêu chuẩn M 225M/M 225, thí nghiệm giới hạn chảy được thực hiện trong phòng thí nghiệm được công nhận, hoặc người đại diện của họ có thể thực hiện thí nghiệm tại nhà máy, nếu thí nghiệm...
	13.4 Chỉ áp dụng với hợp đồng của Chính phủ Mỹ - Trừ khi có quy định khác trong hợp đồng, nhà thầu phải có trách nhiệm thực hiện kiểm tra và thí nghiệm như quy định ở tiêu chuẩn này. Trừ khi có quy định khác trong hợp đồng, nhà thầu có thể sử dụng thi...

	14 LOẠI BỎ VÀ XEM XÉT LẠI
	14.1 Vật liệu không đạt yêu cầu của tiêu chuẩn này có thể bị loại bỏ. Trừ khi có quy định khác, bất kỳ sự loại bỏ nào cũng phải thông báo tới nhà sản xuất trong thời gian năm ngày kể từ khi lựa chọn mẫu thí nghiệm.
	14.2 Trong trường hợp mẫu thất bại trong thí nghiệm kéo hoặc uốn, vật liệu sẽ không bị loại bỏ cho đến khi lấy 2 mẫu bổ sung từ sợi khác của cùng một tấm hoặc cuộn đã thí nghiệm. Vật liệu được xem là đạt yêu cầu của tiêu chuẩn về tính chất chịu kéo qu...
	14.3 Bất kỳ vật liệu nào có khuyết tật sau khi được nghiệm thu tại nơi sản xuất có thể bị loại bỏ và nhà sản xuất phải được thông báo ngay.
	14.4 Mối nối hàn phải chịu được sự vận chuyển và bốc dỡ thông thường mà không bị bong. Nhưng sự xuất hiện của mối hàn bị bong, không phải là lý do để loại bỏ trừ khi số lượng mối hàn bị bong trên một tấm vượt quá 1% tổng số lượng các mối hàn của tấm, ...
	14.5 Trong trường hợp loại bỏ do nguyên nhân không đạt yêu cầu về cường độ chịu cắt của mối hàn, lấy bổ sung 4 mẫu từ 4 tấm hoặc cuộn khác nhau và thí nghiệm theo Mục 8. Nếu giá trị cường độ chịu cắt trung bình của tất cả các thí nghiệm không đạt yêu ...
	14.6 Trong trường hợp loại bỏ do không đạt yêu cầu về kích thước, số lượng vật liệu bị loại bỏ giới hạn ở tấm hoặc cuộn không đạt yêu cầu trên.
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