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Tiéu chuan ky thuat

Cau kién tAm nhém hop kim lwon séng dun

cho 6ng, vom-6ng, vom lién két bang bu I6nqg

AASHTO M 219-92 (2004)

ASTM B 746/B 746M-92

LOI NOI DAU

Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hdi Qubc gia v& dwdng bd va van tdi<——

[ Formatted: Bullets and Numbering

Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B&d GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHT(
kiém tra vé mrc do chinh xac, phii hop hodc chép thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng v rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém v& bat ky chuin mL’Jj;L
hoac thiét hai trwe tiép, gian tiép, ngdu nhién, dic thu phat sinh va phap Iy kém theo, ké ch
trong hop ddng, trach nhiém phap 1y, hodc sai sét dan sw (k& ca sw bat cin hodc cac 1§
khac) lién quan téi viéc st dung ban dich nay theo bét cr cach ndo, du da dwoc khuyén
c4o vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

Khi st dung &n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can ddi

chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong ng bang tiéng Anh.

[ Formatted: Portuguese (Brazil)
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Cau kién tam nhém hop kim lwon séng dun % rormates ot o
cho 6ng, vom-6ng, vom lién két bang bu I6ng (Formatteas Font: aval, 22 t
[Formatted: Font: Arial
AASHTO M 219-92 (2004)
ASTM B 746/B 746M-92
1 PHAM VI AP DUNG AN [Formatted: Bullets and Numbering
N . L ; [Formatted: Font: Arial
11 Tiéu chuan ky tljuét'név QUa ra nhﬂ”nq yéu Cél{ vé cau kién tam nhém hop kim lwon« [Formaﬁed, Heading 1, No bullets or numbering, Border:
song s dung dé ché tao 6ng, vom-ong, vom, ham chui va cac dang dac biét khac. Bu ~ (_Top: (No border)
16ng, dai 6c va dém phu hop ciing dwoc néu trong tiéu chudn nay. Ong, vom va cag [ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
loai két cdu khac dwoc st dung cho muc dich thoat nwédc, ding Idm hdm chui cho xe|,
cho ngwdi di bo, va dung lam ham ky thuat.
1.2 Tiéu chudn nay khéng bao gdm nhitng yéu ciu vé cong tac thi cong mong, dip dit« [ Formatted: Heading 2
quanh cdng, ciing nhv mdi quan hé gitra tai trong v&i dd day éng. Kinh nghiém cho
thdy réng chat lwong st dung cla san phdm nay phu thudc vao viéc lwa chon do da
4ng thich hop, loai dat dap. cdng tac quan Iy san xuat va sy than trong trong lap dt.
Nguwdi mua phai quan tdm dén nhitng yéu t6 trén cling nhw yéu ciu vé &n mon, bag
mon ctia mdi trwedrng dén dd day éng. Phwong phap thiét ké va 13p dit 6ng nhom lwon
séng dwoc néu trong Tiéu chudn ky thudt cta cau trén duwong bo ctia AASHTO.
2 TAI LIEU VIEN DAN [Formatted: Font: Arial
2.1 Tiéu chudn AASHTO: - [Formatted: Font: Arial, Not Italic
[ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
M 164M, Bu I6ng cudng d6 cao dung cho lién két & két cau thép (hé mét) ( Formatted: Font: (Default) Aria, Portuguese (Brazil)
e M232M/M 232, Ma kém (nhung néng) cho sat va thép
e M 291M, Pai éc thép cacbon va thép hop kim (hé mét) [Formatted= Font: (Default) Arial
e M 298, Ma kém co hoc trén sit va thép
e R 11, Xac dinh sb chi s6 can thiét trong cac gia tri gi¢i han yéu cau
e Tiéu chuén ky thuét ctia clu trén duong bd
2.2 Tiéu chudn ASTM: - [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
R . 3 [ Formatted: Bullets and Numbering
e B 209M, Tiéu chuéan ky thuat cla tam va miéng nhém va nhdm hop kim (hé mét)
e B 221M, Tiéu chudn ky thuat cla thanh, sgi, tdm, dng bang nhém va nhém hop kim
dinh hinh (hé mét)
e B 666/B 666M, Tiéu chuan k¥ thuat vé ki hiéu nhan biét sdn phdm nhdm va magié
o F 467M, Tiéu chun k¥ thuat vé st dung dai bc kim loai mau (hé mét)
o F 468M, Tiéu chuin ky thuat vé& st dung bu 16ng, dinh vit luc gidc, dinh tan bdng kim
loai mau (hé mét
o F 568, Tiéu chuan ky thuat ctia bu 16ng, dai éc, dinh vit ren ngoai bdng thép cac bon va
hop kim
| Formatted: Border: Top: (No border), Tab stops: 6.5",

o F 593, Tiéu chuan ky thuat clia bu 16ng, dinh vit luc gidc, dinh tan bing thép khong gi
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F 594, Tiéu chuén ky thuat cla dai 6c béng thép khdng gi

F 738, Tiéu chuan ky thuat ctia bu 16ng, dinh vit, dinh tan bang thép khong gi (hé mét)

F 836, Tiéu chuan ky thuat ctia dai &c béng thép khong gi (hé mét)
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2.3 Vién tiéu chuén My: — [Formatted: Font: Arial, Portuguese (Brazil)
N [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
e B18.2.3.6M, Bu |6’nq luc giac, hé mét { Formatted: Bullets and Numbering
e B18.2.4.6M, Dai oc luc giac, hé mét [Formatted: Font: (Default) Arial
3 THUAT NGU’ D [ Formatted: Heading 1
i ( Formatted: Bullets and Numbering
3.1 Céac thuat nglr st dung trong tiéu chuan nay e ~{ Formatted: Font: Arial, Not Ialic
311 Ve lad k‘{t £ tre P - . , N , [ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
. om - la dang két cau tron véi vom ngwoc & gitba cac mong cua no. - { Formatted: Font: Aria
3.1.2  Cb6ng hép - 1a dang két cAu hdp chi? nhat v&i cac ban kinh nhd & gdc trén va ban kinh« —{ Formatted: Heading 3
I6n & dinh. N6 ¢6 thé c6 vom ngwoc hay cé bé méng.
3.1.3  Nha ché tao — nha san xuét ra cac bd phan cho thanh pham. « — [Formatted: Heading 3, No bullets or numbering
3.1.4 Tam phéng - tAm dwoc st dung dé ché tao ciu kién tam.
3.1.5 Nha sén xudt — nha san xuét tAm phang va cac phu kién.
3.1.6  Ong - 1a dang két cdu c6 dang tron; ngodi ra, noéi chung, 1 tat ca cac dang két cdu néu
trong tiéu chuén nay.
3.1.7 Vom-éng - la dang két cdu vom véi dinh Ia hinh ban nguyét, cé cac ban kinh nhé &
géc, va vom nguwoc ban kinh Ién.
3.1.8 Ong, elip ngang - 1a dang 6ng elip v&i dwdng kinh ngang I6n hon dwéng kinh danh
dinh khodng 20%.
3.1.9 Ong. dan theo phwong ding - 1a dang 6ng elip v&i dwdng kinh dieng I&n hon 10%
dwdng kinh danh dinh.
3.1.10 Ngudi mua — ngwdi mua dng.
3.1.11 Céc dang dic biét - c6 két chu véi md ta trén, dwoc ché tao tir ciu kién tdm.
3.1.12 Cé&u kién tdm - tAm lwon séng, st dung dé lién két v&i cac tAm khac tao nén két ciu
yéu cau.
3.1.13 Hém chui cho xe - 14 dang két cAu vom cao véi dinh |4 hinh ban nguyét, swén bén cd
ban kinh I&n, tai géc gitra swon véi vom ngwoc cd ban kinh nhd, va vom ngwoc ban
Kinh l&n.
4 THONG TIN DAT HANG - _{ Formatted: Heading 1
- [ Formatted: Font: (Default) Arial
{ Formatted: Left, Position: Horizontal: Center, Relative to: }
Margin
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4.1 Yéu cAu vat liéu trong tiéu chudn nay bao gdm céc thong tin cin thiét sau, n6 dung dé« [ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering

md ta chinh xac san phdm:

4.1.1 Tén cla vat liéu ché tao (ciu kién tAm nhdm hop kim va phu kién);

4.1.2 M0 ta dang két ciu (xem Muc 3); [Formatted: Font: Arial, Portuguese (Brazil)

4.1.3  Sb két cu; [Formatted: Font: Arial

4.1.4  Tiéu chuidn AASHTO thiét ké va nam lwu hanh;

4.1.5 Kich thwée ctia két cu (dweng kinh, nhip, chiéu cao hay chiéu dai...) (xem Muc 7.2);

4.1.6  Chiéu day tAm (Muc 7.1); ( Formatted: Font: Arial, Portuguese (Brazil)

4.1.7 _Loai bu 16ng; cho phép dung bu 16ng nhdm, bu 16ng bing thép khdng ri, bu 16ng thép;
néu khong néu rd, bu 16ng va dai éc phai dwoc ma (xem Muc 5.3 va Ghi chu 2);

4.1.8 X ly dau cdng (d3u xién, vat, dd déc hay nhirtng yéu ciu khac theo yéu ciu cla dip
an hay tiéu chuén);

4.1.9 Nhitng yéu cdu dic biét khac (bao gdm vi tri can gia cwdng va dang két ciu gia
cuwdng), néu dwoc yéu cau; va

4.1.10 Chtng nhan, néu dwoc yéu ciu.

Ch thich, 1 - Cach mé ta dién hinh nhw sau: tAm va lién két cho vom-6ng nhdm Formatted: Portuguese (Brazil)

hop kim, tuén theo Tiéu chudn M 219- |, nhip 3860 mm cao 2460mm, chiéu day tam Formatted: Portuguese (Brazil)

3.81 mm, chiéu dai danh dinh 27.0 m v&i dau 6ng vudng gdc véi tim ong.

Formatted: Portuguese (Brazil)

| Formatted: Font: Arial, Portuguese (Brazil)

Formatted: Heading 1

A

5.1 Tam phang - TAm phang phai phu hop vé&i yéu cau cta Tiéu chudn ASTM B 209M.

*( Formatted: Bullets and Numbering

Tam dwoc ché tao tir hop kim 5052-H141. Tinh chit co hoc clia hop kim 5052-H141

(
(
%
5 VAT LIEU ~ [Formatted: Font: Arial
(
(

| Formatted: Heading 2, No bullets or numbering

D D W | W D

phai phu hop véi yéu ciu néu trong Bang 1.

Bang 1 - Tinh chat co hoc cta ciu kién tAm nhom, hop kim 5052-H141a « ( Formatted: Font: Arial
{Formatted: Heading 2, Centered, Indent: Left: 0.25", No
Chidu dav vé Cuona d6 chi Gi¢i han chay (0.2 % D6 kéo dai, %, bullets or numbering
Ie;‘u ay yeu l’J’O’I"Iq. 0 cniy bién dang dw), min min trong 50 N [ Formatted: Font: (Default) Arial, French (France)
cau, mm kéo, min, MPa — NN -
MPa mm N [Formatted: Font: (Default) Arial

2.54-3.81 245 165 6 [ Formatted: Table style1, Left

4.44-6.35 & @ § [ Formatted Table
2 Pé phi hop véi tiéu chudn nay, céc gia tri cwdng dd chiu kéo hay gidi han chay phai dwoc lam troh« [ Formatted: Note2

o . L

dén 1 MPa va do kéo dai phai 14 0.5%, theo phwong phap lam tron ctia Tiéu chuan R 11.

5.2 Céc chi tiét dinh hinh - Swon cu tao theo chu vi va theo chiéu doc, hay thanh phan«— { Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
két ciu thtr yéu, phai dwoc ché tao tir nhdm hop kim 6061-T6 theo Tiéu chudn ASTM { Formatted: Bullets and Numbering
B 221M.

| Formatted: Border: Top: (No border), Tab stops: 6.5",
Right + Not at 6"
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cung sd bu 16ng trén mot foot clia mbi ndi. Mi ndi doc co 4 16 d& bat bu 16ng cho mdi

| Formatted: Left, Position: Horizontal: Center, Relative to:

5.3  Buléng, dai éc - Ngoai trir nhitng yéu cdu khac néu trong muc nay, bu léng va dai 6¢c
phai phu hop véi yéu cau néu trong Bang 2. Bé mat chiu lwe clia bu léng va dai 6¢
phai c6 mat cau dwdng kinh 25 mm, hay c6 méat géc 22 dd dé tao thanh mat dang nén.

Thay cho bu I6ng va dai 6c cé bé mat chiu lwc dac biét, cac bu 16ng va dai oc tiéu
chuén c6 vong dém ciing cd thé s dung. Sé lwong cla bu 16ng va dai bc véi tirng c&
va chiéu dai phai I&n hon 2% s6 lwong yéu ciu cho két cdu. Chidu dai bu 16ng la chiéu
dai khi da gan chat béng dai 6c.
Bang 2- Yéu cdu bu I6ng va dai bc (Tiéu chuadn M 219) s ——( Formatted: Table style1
Bu l6ng Pai 6¢c .« = [ Formatted Table
. . ANSI B18.2.3.6M mi luc ANSI| B18.2.4.6M mi
Kich thuéc = =
= giac luc giac
d io . . |
Bu I6ng. dai 6c F 568 loai 4.6 M 291M loai 5 - ( Formatted: Table stylet, Left
thép
Ma k&m M 232M/M 232 hay M 298 M 232M/M 232 hay M
- loai 50 298 loai 50
Bu 16ng, dai 6c F 738 hop kim nhém A1, F 836 hop kim nhém
thép khong ri A2 hay A4 Al, A2 hay A4
= = _ . i
Bu I(?ng dAal oc F 486 M hop kim 6061-T6 F 486 M hop kim 6061
thép nhém T6
Buwong kinh danh
dinh, hé mét M20 M20
2 C thé thay thé béng bu 16ng Loai 8.8 véi dai bc phu hop. — - Formatted: Note2
Chu thich 2 - Bu I6ng, dai 6c nhém cé cwdng dd thdp hon bu 16ng, dai éc thép, va ( Formatted: Font: Arial
chung c6 cwong dé clia moi noi thiét ké cho phép thap hon (voi tat ca cac chieu day
ong), nhat la v&i tam c6 chiéu day Ién hon 4.5 mm. Ngwéi mua nén chi dinh st dung
loai bu Iéqq, dai 6c phu hop véi tinh toan thiét két cia minh. Sw dn mon nén dwoc
xem xét dén véi céac loai bu 16ng s dung trong méi tredng &n mon.
6 CHE TAO — { Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
N [ Top: (No border)

6.1  Chu kién thm phai dwoc ché tao tir thm phéng, véi cAu tao lwon séng theo yéu ciu &+ { Formatted: Bullets and Numbering
Muc 6.2, khoan dé bt bu 16ng méi néi theo Muc 6.3 va dwoc ubn cong véi ban kinh ( Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
yéu ciu.

6.2 Lwon song - Lwon séng cé dang nhitng dwdng cong va dwong tiép tuyén lién tuc.

Lwon séng c6 dang vong theo doc truc clia két cu. Kich thwéc cla lwon séng lay
theo Bang 3.
Bang 3 - Yéu cAu vé kich thuéc lwon séng o - Formatted: Font: Arial, Portuguese (Brazil)
Kich thuoc Budrc song, Chieu sau, Ban kinh mat trong® e ( Formatted: Table stylel
danh dinh max?, mm min®, mm  Danh dinh, mm Min, mm G ( Formatted: Font: (Default) Arial
mm { Formatted Table

260 x 64 238 60 57 51
2 Budc song la khoang cach tir dinh dén dinh ctia lvon song, theo huéng vudng goc voi lwon séng. < ( Formatted: Note2
b Chiéu sau lwon séng la khoang cach thdng dirng tir day lwon séng dén dinh lwon séng.

[ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
6.3 L& bu 16ng - L8 bu l16ng dwoc duc trén tht ca cac thm phai ciing kich thuwdc, d6 cong va«—— — ( Formatted: Bullets and Numbering

68 s
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lwon séng (216 & day, 2 16 & dinh lwon séng) véi cac 16 cach nhau 45 mm. Méi néi chi
vi trong thanh pham phai cé bwdc bu 16ng khdng In hon 250 mm. Bwéng kinh 16 bl
16ng & mdi ndi doc khdng Ién hon dwdng kinh bu 16ng qua 3 mm trtr 16 bu 16ng tai go¢
)]
n

tdm. L6 bu 16ng & mdi ndi chu vi, bao gdm ca géc tdm, co thé dwoc duc véi do rdn
bing dwdng kinh bu 16ng cong 10 mm. Khodng cach nhd nhét tlr tam 16 dén canh tan
khéng nhé hon 1.75 1&n dwdng kinh bu 16ng. LS cling dwoc dung dé ndi neo dal
twdng, méng, va cac phu tung khac.

6.4 T4m dic biét - TAm dung dé ché tao diu dng chéo, xién hay cong dwoc cit phu hop
v&i yéu cau thiét ké. Canh tAdm bi cit phai khéng c6 go, rap. Nhan hiéu phai dwoc gh
trén tdm dé no dworc dinh vi vao két cdu dwoc chinh xac dwa theo ban vé thi cong.

6.5 Céc chi tiét dinh hinh - Cac két cAu gia cwdng dinh hinh vong quanh chu vi va do
theo 6ng phai c6 kich c& va dinh vi theo dung yéu cau thiét ké&, ching dwoc ché tao ti
nhém hop kim 6061-T6. V&i cac chi tiét dinh hinh nhw chan vom hay cac bd phan ké
cAu it quan trong ciing phai cé kich c¢& va dinh vi theo ding yéu ciu thiét k&, chun
dwoc ché tao tr nhém hop kim 6061-T6 hay 6063-T6.

KT+ 1= 1C)

7 KiCH THU'O'C VA DUNG SAI D {Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border: }
Top: (No border)
7.1 Chiéu day tdm - Chiéu day tAm dwoc ché tao theo yéu ciu cia ngwdi mua dwa trén so- ( Formatted: Font: Arial

lidu cung cip & Bang 4 (Ghi chu 3). V&i tAm Iwon song, chidu day phai dwoc do tréf  { Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
cac dudng tang cla lvon séng.

Bang 4 - Chiéu day tdm? .« [Formatted: Centered ]
Chiéu day yéu cau, Chiéu day, min, mm < Formatted Table )
mm

2.54 2.36

3.18 3.00

3.81 3.51

4.44 4.09

5.08 4.72

2.72 5.31

6.35 5.89
2 Do chiéu day tai bat ky diém nao trén tAm khong gan hon canh tdm 10 mm, va néu c6 lwvon séng, db<— | [ Formatted: Note2 )

chiéu day theo cac dwdng tang cda lwon séng.

Chu thich 3 - Ngw&i mua phai xac dinh chiéu day véu clu theo Tiéu chudn ki thudt~ | Formatted: Notet Char, Indent: Left: 0" )
cua céu trén duong bé ciia AASHTO, hay nhirng tai liéu twong dwong. ( Formatted: Font: Arial )
7.2 Kich thwée mat cdt ngang - Kich thwdc mat cat ngang, vi du dwdng kinh, nhip, cao, va+« [Formatted= Heading 2, No bullets or numbering ]
ban kinh cong, dwoc do theo dinh bén trong clia lwon séng. Budng kinh trung binh ( Formatted: Bullets and Numbering )

cla dng tron, dwoc do 2 13n vudng gdéc nhau, v&i sai sd khdng qua +2% véi sb liel
dwong kinh trong tinh toan & Bang 5. Nhip va chiéu cao cia vom-6ng, vom, ham chuli,

hay céc két chu khéng tron khéc cé sai 6 1a £2%. [ Formatted: Portuguese (Brazil )
| ; . N L . . . ) i . [ Formatted: Notel Char, Indent: Left: 0" ]

Chu thich 4 - Ngwdi mua nén tham khado v kién nha ché tao dé xac dinh kich thuwde«” [Formatted: Portuguese (Braz) ]
tiéu chuan cua cac loai két cau khac két cau tron. ‘[Formaﬂe d: Font: Aral, Portuguese (Brazil) ]
“j [ Formatted: Centered ]

| Formatted: Border: Top: (No border), Tab stops: 6.5",
Right + Not at 6"
AASHTO-M-219-92 (2004)-ASTM M219-57 |«
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Bang 5 - Dudng kinh ctia dng tron c6 lwon séng 230 x 65 mm ( Formatted: Font: (Default) Arial, Portuguese (Brazil)
Puwong kinh danh BPuwong kinh Puwdng kinh danh  Buwdng kinh trong R < [Formatted: Font: (Default) Arial

dinh yéu cdu, mm  trong tinh toén,

dinh yéu ciu, mm

tinh toan, mm

[ Formatted Table

mm
1525 1490 4570 4600
1675 1645 4725 4750
1830 1805 4875 4910
1980 1955 5030 5070
2135 2115 5180 5225
2285 2265 5335 5380
2440 2425 5485 5535
2590 2580 5640 5695
2745 2735 5790 5845
2895 2890 5945 6005
3050 3050 6095 6160
3200 3200 6250 6315
3255 3360 6400 6470
3505 3515 6555 6630
3660 3670 6705 6780
3810 3825 6860 6940
3960 3980 7010 7090
4115 4135 7165 7250
4265 4290 7315 7405
4420 4445 7470 7560
7620 7715
7770 7870
7925 8025
8 TAY NGHE — {Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
Top: (No border)
8.1 TAm, bu 16ng, dai b va cac phu kién phai ddng nhat vé chét lvong, dwoc san xuét va« [ Formatted: Bullets and Numbering
kiém tra yéu cau. [Formatted: Font: Arial
{ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
9 LAY MAU VA THi NGHIEM ~ [Formatted: Font: Arial, Portuguese (Brazil)
3 ~ ; ~ { Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
9.1 LAy m&u va thi nghiém theo Tiéu chudn ASTM B 209M. L&y mé&u va thi nghiém céc vat——— . (Top: (No border)
litu khac theo céc tiéu chudn lién quan. Nha san xuét phai do va thi nghiém dé chéc * [ Formatted: Font: Arial
chén ring vat liéu dwoc san xuét phu hop véi tiéu chuan. [ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
9.1.1 K&t qua thi nghiém ké& ca két qua thi nghiém thanh phan hoa hoc va tinh chat co hoc
phai dwoc lwu lai tai nha san xuat 7 ndm va dwa ra néu nha ché tao va ngwdi mua yéu
cAu, v&i cdng tac kiém tra tai nha san xuét trir khi nhi*ng v kién khac.
9.2 Nha ché tao hay ngudi mua cé thé thwe hién thi nghiém néu thy can thiét dé thdm

dinh chét lwong clia vat liéu.

88
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9.3 Tinh chét co hoc dwoc xac dinh trén tAm trwdc khi tao lwon song hay cac ché tap
khac, trlr nhitng thi nghiém can phai thwc hién sau khi ché tao bdi ngwdi mua nhi
cuwdng do chiu kéo va gidi han chay.

10 LOAI BO VA SUY XAT LAI .

10.1  Vat liéu khong dam bado theo yéu cau cla tiéu chudn nay sé bi loai bd. Viéc loai b+

{ Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:

Top: (No border)

[ Formatted: Font: Arial

phai dwoc bdo cdo cho nha san xuit hay ché tao bang van ban. Trong trwéng hop

) [ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering

khoéng thod man voi két qua kiém tra, nha san xuit hay ché tao cé thé yéu ciu xem
xét lai.

11 CHUNG NHAN =
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn kỹ thuật này đưa ra những yêu cầu về cấu kiện tấm nhôm hợp kim lượn sóng sử dụng để chế tạo ống, vòm-ống, vòm, hầm chui và các dạng đặc biệt khác. Bu lông, đai ốc và đệm phù hợp cũng được nêu trong tiêu chuẩn này. Ống, vòm và các loại k...
	1.2 Tiêu chuẩn này không bao gồm những yêu cầu về công tác thi công móng, đắp đất quanh cống, cũng như mối quan hệ giữa tải trọng với độ dày ống. Kinh nghiệm cho thấy rằng chất lượng sử dụng của sản phẩm này phụ thuộc vào việc lựa chọn độ dày ống thíc...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:
	2.3 Viện tiêu chuẩn Mỹ:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Các thuật ngữ sử dụng trong tiêu chuẩn này
	3.1.1 Vòm - là dạng kết cấu tròn với vòm ngược ở giữa các móng của nó.
	3.1.2 Cống hộp - là dạng kết cấu hộp chữ nhật với các bán kính nhỏ ở góc trên và bán kính lớn ở đỉnh. Nó có thể có vòm ngược hay có bệ móng.
	3.1.3 Nhà chế tạo – nhà sản xuất ra các bộ phận cho thành phẩm.
	3.1.4 Tấm phẳng - tấm được sử dụng để chế tạo cấu kiện tấm.
	3.1.5 Nhà sản xuất – nhà sản xuất tấm phẳng và các phụ kiện.
	3.1.6 Ống - là dạng kết cấu có dạng tròn; ngoài ra, nói chung, là tất cả các dạng kết cấu nêu trong tiêu chuẩn này.
	3.1.7 Vòm-ống - là dạng kết cấu vòm với đỉnh là hình bán nguyệt, có các bán kính nhỏ ở góc, và vòm ngược bán kính lớn.
	3.1.8 Ống, elip ngang -  là dạng ống elip với đường kính ngang lớn hơn đường kính danh định khoảng 20%.
	3.1.9 Ống, dãn theo phương đứng - là dạng ống elip với đường kính đứng lớn hơn 10% đường kính danh định.
	3.1.10 Người mua – người mua ống.
	3.1.11 Các dạng đặc biệt - có kết cấu với mô tả trên, được chế tạo từ cấu kiện tấm.
	3.1.12 Cấu kiện tấm - tấm lượn sóng, sử dụng để liên kết với các tấm khác tạo nên kết cấu yêu cầu.
	3.1.13 Hầm chui cho xe - là dạng kết cấu vòm cao với đỉnh là hình bán nguyệt, sườn bên có bán kính lớn, tại góc giữa sườn với vòm ngược có bán kính nhỏ, và vòm ngược bán kính lớn.


	4 THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	4.1 Yêu cầu vật liệu trong tiêu chuẩn này bao gồm các thông tin cần thiết sau, nó dùng để mô tả chính xác sản phẩm:
	4.1.1 Tên của vật liệu chế tạo (cấu kiện tấm nhôm hợp kim và phụ kiện);
	4.1.2 Mô tả dạng kết cấu (xem Mục 3);
	4.1.3 Số kết cấu;
	4.1.4 Tiêu chuẩn AASHTO thiết kế và năm lưu hành;
	4.1.5 Kích thước của kết cấu (đường kính, nhịp, chiều cao hay chiều dài...) (xem Mục 7.2);
	4.1.6 Chiều dày tấm (Mục 7.1);
	4.1.7 Loại bu lông; cho phép dùng bu lông nhôm, bu lông bằng thép không rỉ, bu lông thép; nếu không nêu rõ, bu lông và đai ốc phải được mạ (xem Mục 5.3 và Ghi chú 2);
	4.1.8 Xử lý đầu cống (đầu xiên, vát, dộ dốc hay những yêu cầu khác theo yêu cầu của dự án hay tiêu chuẩn);
	4.1.9 Những yêu cầu đặc biệt khác (bao gồm vị trí cần gia cường và dạng kết cấu gia cường), nếu được yêu cầu; và
	4.1.10 Chứng nhận, nếu được yêu cầu.


	5 VẬT LIỆU
	5.1 Tấm phẳng - Tấm phẳng phải phù hợp với yêu cầu của Tiêu chuẩn ASTM B 209M. Tấm được chế tạo từ hợp kim 5052-H141. Tính chất cơ học của hợp kim 5052-H141 phải phù hợp với yêu cầu nêu trong Bảng 1.
	Bảng 1 - Tính chất cơ học của cấu kiện tấm nhôm, hợp kim 5052-H141a
	5.2 Các chi tiết định hình - Sườn cấu tạo theo chu vi và theo chiều dọc, hay thành phần kết cấu thứ yếu, phải được chế tạo từ nhôm hợp kim 6061-T6 theo Tiêu chuẩn ASTM B 221M.
	5.3 Bu lông, đai ốc - Ngoại trừ những yêu cầu khác nêu trong mục này, bu lông và đai ốc phải phù hợp với yêu cầu nêu trong Bảng 2. Bề mặt chịu lực của bu lông và đai ốc phải có mặt cầu đường kính 25 mm, hay có mặt góc 22 độ để tạo thành mặt dạng nón. ...

	6 CHẾ TẠO
	6.1 Cấu kiện tấm phải được chế tạo từ tấm phẳng, với cấu tạo lượn sóng theo yêu cầu ở Mục 6.2, khoan để bắt bu lông mối nối theo Mục 6.3 và được uốn cong với bán kính yêu cầu.
	6.2 Lượn sóng - Lượn sóng có dạng những đường cong và đường tiếp tuyến liên tục. Lượn sóng có dạng vòng theo dọc trục của kết cấu. Kích thước của lượn sóng lấy theo Bảng 3.
	6.3 Lỗ bu lông - Lỗ bu lông được đục trên tất cả các tấm phải cùng kích thước, độ cong và cùng số bu lông trên một foot của mối nối. Mối nối dọc có 4 lỗ để bắt bu lông cho mỗi lượn sóng (2 lỗ ở đáy, 2 lỗ ở đỉnh lượn sóng) với các lỗ cách nhau 45 mm. M...
	6.4 Tấm đặc biệt - Tấm dùng để chế tạo đầu ống chéo, xiên hay cong được cắt phù hợp với yêu cầu thiết kế. Cạnh tấm bị cắt phải không có gờ, ráp. Nhãn hiệu phải được ghi trên tấm để nó được định vị vào kết cấu được chính xác dựa theo bản vẽ thi công.
	6.5 Các chi tiết định hình - Các kết cấu gia cường định hình vòng quanh chu vi và dọc theo ống phải có kích cỡ và định vị theo đúng yêu cầu thiết kế, chúng được chế tạo từ nhôm hợp kim 6061-T6. Với các chi tiết định hình như chân vòm hay các bộ phận k...

	7 KÍCH THƯỚC VÀ DUNG SAI
	7.1 Chiều dày tấm - Chiều dày tấm được chế tạo theo yêu cầu của người mua dựa trên số liệu cung cấp ở Bảng 4 (Ghi chú 3). Với tấm lượn sóng, chiều dày phải được đo trên các đường tang của lượn sóng.
	7.2 Kích thước mặt cắt ngang - Kích thước mặt cắt ngang, ví dụ đường kính, nhịp, cao, và bán kính cong, được đo theo đỉnh bên trong của lượn sóng. Đường kính trung bình của ống tròn, được đo 2 lần vuông góc nhau, với sai số không quá ±2% với số liệu đ...

	8 TAY  NGHỀ
	8.1 Tấm, bu lông, đai ốc và các phụ kiện phải đồng nhất về chất lượng, được sản xuất và kiểm tra yêu cầu.

	9 LẤY MẪU VÀ THÍ NGHIỆM
	9.1 Lấy mẫu và thí nghiệm theo Tiêu chuẩn ASTM B 209M. Lấy mẫu và thí nghiệm các vật liệu khác theo các tiêu chuẩn liên quan. Nhà sản xuất phải đo và thí nghiệm để chắc chắn rằng vật liệu được sản xuất phù hợp với tiêu chuẩn.
	9.1.1 Kết quả thí nghiệm kể cả kết quả thí nghiệm thành phần hoá học và tính chất cơ học phải được lưu lại tại nhà sản xuất 7 năm và đưa ra nếu nhà chế tạo và người mua yêu cầu, với công tác kiểm tra tại nhà sản xuất trừ khi những ý kiến khác.

	9.2 Nhà chế tạo hay người mua có thể thực hiện thí nghiệm nếu thấy cần thiết để thẩm định chất lượng của vật liệu.
	9.3 Tính chất cơ học được xác định trên tấm trước khi tạo lượn sóng hay các chế tạo khác, trừ những thí nghiệm cần phải thực hiện sau khi chế tạo bởi người mua như cường độ chịu kéo và giới hạn chảy.

	10 LOẠI BỎ VÀ SUY XẫT LẠI
	10.1 Vật liệu không đảm bảo theo yêu cầu của tiêu chuẩn này sẽ bị loại bỏ. Việc loại bỏ phải được báo cáo cho nhà sản xuất hay chế tạo bằng văn bản. Trong trường hợp không thoả mãn với kết quả kiểm tra, nhà sản xuất hay chế tạo có thể yêu cầu xem xét ...

	11 CHỨNG NHẬN
	11.1 Khi có yêu cầu trong hợp đồng, chứng nhận chất lượng của nhà sản xuất phải gửi tới nhà chế tạo tấm, hay chứng nhận của nhà sản xuất và chế tạo phải gửi tới người mua ống thành phẩm, chứng nhận mẫu thử đại diện cho lô hàng đã được thí nghiệm và ki...

	12 GHI NHÃN SẢN PHẨM
	12.1 Mỗi tấm phải được dán nhãn theo cách dưới đây:
	12.1.1 Tên hay thương hiệu nhà sản xuất tấm;
	12.1.2 Tên nhà chế tạo, nếu nhà chế tạo khác nhà sản xuất;
	12.1.3 Loại hợp kim và độ cứng;
	12.1.4 Chiều dày;
	12.1.5 Thời gian chế tạo, theo dạng 6 số với trật tự năm, tháng, ngày;
	12.1.6 Số hiệu tiêu chuẩn AASHTO.

	12.2 Nhãn hiệu phải được ghi sao khi kết cấu được lắp ráp, nhãn hiệu phải xuất hiện ở mặt trong.
	12.3 Nhãn hiệu ghi lên tấm phải giữ được lâu dài, ví dụ bằng cách khắc, theo Tiêu chuẩn ASTM B 666.


