AASHTO M203-05 TCVN XXXX:XX

Chi dan ky thuat
Tao thép, cap thép 7 soi lam cot cho bé téng
AASHTO M 203M/M203-05

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chuwa dwgc AASHTO
kiém tra vé& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn muic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (k& c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach nado, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

= Khi s& dung 4n pham dich nay néu cé bét ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can déi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Chi dan ky thuat

Tao thép, cap thép 7 soi lam cot cho bé téng
AASHTO M 203M/M203-05

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Pay la chi dan cho hai loai cap va hai mac cua cap 7 soi, tao thép khdong boc s dung
cho kéo trudc va kéo du trng lyc trong két cau bé téng. Hai loai tao cap la loai tring
(ng suat thap va trung ng suat thong thudng. Tao cap trung ng suat thap dwoc
danh gia nhuw loai tiéu chuan. Tao cap trung &ng suét trung binh s& khéng dwoc cung
cép ngoai trir cé chi dan hodc do thoa thuan gitra ngwdi mua va nha cung cap. Mac
1725 "Grade 1725 [250]" va mac 1860 "Grade 1860 [270]" c6 cuwéng d6 cudi cung nhd
nhat |a 1725MPa [250ksi] va 1860Mpa [270ksi], dwa trén dién tich danh nghia cla tao.

1.2 Céc gia tri trong tiéu chuan nay dwoc st dung theo hé thdng don vi inch-pound hoac
theo hé thdng don vi do lwéng Sl. Pon vi inch-pound duwgc dua ra trong ngodc don.
Céc gia tri trong mbi hé thdng khéng hoan toan twong dwong; do d6, méi hé théng
phai dwoc sir dung doc 1ap. Cac gia tri két hop tir hai hé théng cé thé khoéng thich hop
v&i cac chi dan.

1.3 Cac yéu cau bd sung trong S1 sé dwoc chi dan cho tao cap 7 soi khdng boc dwéong
kinh 15.24mm néu can ap dung trong neo dw trng luc.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chuédn AASHTO:

. R 1, S dung hé thdng don vi qubc té.

. T 244, Cac thtr nghiém co' ly ctia s&n pham thép.

2.2 Tiéu chuénthoi ASTM:

o A 981, Phuwong phap th&r cwdng d6 dinh két cho tao cap dw (rng lwc duwérng kinh

15.2mm, Grade 270, kh6ng boc, str dung trong neo dy (*ng Iwc.

. E 328, Bé xuét thir nghiém trung (rng suéat cho vat liéu va két cAu.

2.3 Tiéu chuén Military:

. MIL-STD-129, Banh dau cho 16 hang va lwu tri.

. MIL-STD-163, Chuan bi san phadm thép cho 16 hang va lwu triv.

2.4 Tiéu chuén Federal:
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Fed. Std. No. 123, Banh d4u cho 16 hang.

3.1

3.1.1

THUAT NGO
Thuét ngi¥ riéng cho tiéu chuén.
Tao - TAt ca cac tao |a loai 7 soi c6 modt soi trung tdam dwoc bao chat béi 6 soi bén

ngoai theo chiéu xodn éc vé&i budc xodn khéng nhd hon 12 va khéng I1&n hon 16 1an
dwdng kinh danh nghia cla tao.

3.1.1.1 Thao luédn - Phwong hwéng cla l&p cé thé 1a trai hodc phai, tuy nhién, cac tao cla cac
I&p khac nhau phai khéng duoc ndi véi nhau.

4 THONG TIN DAT HANG

4.1 Céc chi dan cho tao cap 7 soi chung ng lwc thAp hodc théng thwdng trong chi dan
nay phai bao gdm cac théng tin sau:

4.1.1 Khéilwong (mét) [feet],

4.1.2 Buwong kinh tao,

4.1.3. Mac tao céap,

4.1.4. Loai tao,

4.1.5. boéng goi,

4.1.6. Chidan ASTM va nam ban hanh, va

4.1.7. Yéu cau riéng néu can.
Chu thich 1 - Mét théng tin dién hinh dwoc mo ta nhw sau: 25600m [84000ft], 13mm
[0.5in], Grade 1860 [270] cap trung wng suat thap, 3600m déng cuén theo M 203M/M
203-

5 VAT LIEU VA SAN XUAT

5.1 Kim loai gbc - Kim loai gbc la thép cac bon c6 chat lwong tét sau dé dwoc kéo thanh
sQi, ché tao tao cap va sau do x ly nhiét, cd cac tinh chéat va dac tinh dwoc mé ta
trong chi dan nay.

5.2 Soi - Soi tlr tao dwoc san xuat sé dwoc [am tron va két thic qua trinh kéo khé.

Chu thich 2 - Day la san phdm cla 7 soi ghép lai va duwoc san xuét cho cac tinh chét
co ly; thanh phan hoa cla tit ca cac soi hodc béat ky soi riéng 1& ndo khéng thich hop
cho ap dung nay, va sy ddng nhét vé nhiét khéng nhat thiét dwoc duy tri. N6 co thé 1a
sQi tr nhiéu hon mot nhiét lwong cé thé dwoc st dung trong sén xuat ctia cudn hodc
bd. Kha ndng truy nguyén ngudn gbc trén dwoc can clr trén nhan dién cla bo, dwoc
nha san xuat xac nhan va bao cao.
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5.3

Xt ly - Sau khi xe thanh soi, tao cap trung (rng suat thap sé dwoc dwa ra tiép tuc xir ly
nhiét d& san phdm c6 duoc cac tinh chat co ly yéu ciu. Bbi véi cap trung rng suét
thwdng chi dwoc xt ly nhiét khi can thiét. Khuynh huwéng mau sac cé thé 1a két qua tw
qua trinh gia cdng nhiét dwoc coi 1a théng thwdng cho vé bé ngoai cubi cung cla tao
cap nay.

6.1

6.2

6.3

6.3.1

6.4

6.5

TiNH CHAT CO LY

Céc phuwong phap thir cho tinh chéat co' ly dwoc md ta trong phu luc A7 clia T 244. Tao
cap trung tng lwc thap ciing dwoc thtr nhw quy dinh trong ASTM E 328.

Cuong do pha hoai - Cwdng dd pha hoai ciia tao cap sé phai tuan theo cac chi dan
trong bang 1.

Gi¢i han chay - Gi¢i han chay dugc tinh theo KN dwoc do tai 1% gian dai sau khi tac
dung lwc. Gidi han chdy nhé nhat 1a 90% cho cap chung rng lwc thap va 85% céap
chung ng lwc trung binh clia cwdng dd pha hoai dwa ra trong bang 1. Lwc ban dau
dé thir va gi¢i han chay nhé nhat duwoc dwa ra trong bang 2.

Do gian sau khi tac dung lwc sé& dwoc do bang mét dung cu extensometer véi vach
chia nhd nhat khéng Ién hon 0.0001mm/mm cuda chiéu dai c.

Pé gidn dai - Téng d6 gian dai sau khi tac dung lwc sé& khéng dwoc nhé hon 3.5% khi
st dung ci¥ ¢ chiéu dai khéng nhd hon 600mm. Trong thuc té gia tri dd gidn dai tbng
cong co6 thé dwoc xac ding bang cach cdng thém vao doé gian dai khi chdy 1% hoac
phan trdm chuyén dong gitra hai ngam kep cla tao cap sau khi xac dinh gi¢i han
chay. Phan trdm cé thé dworc tinh toan dwa trén khoang cach gitra hai ngam kep.

Céc tinh chét trung tng suét - Cap trung (rng suét thap sé bi mat (rng suat khéng nhé
hon 2.5% khi gia tai ban dau dén 70% cuwéng dd pha hoai nhd nhéat ctia mau thir hodc
khéng 1&n hon 3.5% khi gia tai dén 80% cwdng dd pha hoai nhé nhat cla tao cap sau
1000 gi¢» thtr nghiém dwéi cac diéu kién dwoc ghi trong bang 6.5.1 dén 6.5.7.



TCVN XXXX:XX

AASHTO M203-05

Bang 1: Cutng do pha hoai yéu ciu

No Buwong kinh danh

nghia, mm [in]

Cudng QG pha hoai
nhd nhat, KN [Ibf]

Dién tich thép danh

nghia, mm?2 [in?]

Khéi lwong danh
dinh, g/m [Ib/100ft]

Mac 1725 [250]

6.4 [0.250] 40.0 [9000] 23.2[0.036] 182 [122]
7.9[0.313] 64.5 [14500] 37.4[0.058] 294 [197]
9.5 [0.375] 89.0 [20000] 51.6 [0.080] 405 [272]
11 11.1 [0.438] 120.1 [27000] 69.7 [0.108] 548 [367]
13 12.7 [0.500] 160.1 [36000] 92.9 [0.144] 730 [490]
15 15.2 [0.600] 240.2 [54000] 139.4 [0.216] 1094 [737]
Mac 1860 [270]
9 9.5 [0.375] 102.3 [23000] 54.8 [0.085] 432 [290]
11 11.1[0.438] 137.9 [31000] 74.2 [0.115] 582 [390]
13 12.7 [0.500] 183.7 [41300] 98.7 [0.153] 775 [520]
15 15.2 [0.600] 260.7 [58600] 140.0 [0.217] 1102 [740]
Bang 2: Yéu cau vé gidi han chay
No Puong kinh danh Ly ban dau KN Lwc tdi thidu tai 1% gian dai, KN [Ibf]
nghia, mm [in] [1br] Tring (ng suét Trung (ng suét
thap trung binh
Mac 1725 [250]
6 6.4 [0.250] 4.0 [900] 36.0 [8100] 34.0 [7650]
8 7.9[0.313] 6.5 [1450] 58.1 [13050] 54.7 [12300]
9 9.5 [0.375] 8.9 [2000] 80.1 [18000] 75.6 [17000]
11 11.1 [0.438] 12.0 [2700] 108.1 [24300] 102.3 [23000]
13 12.7 [0.500] 16.0 [3600] 144.1 [32400] 136.2 [30600]
15 15.2 [0.600] 24.0 [5400] 216.2 [48600] 204.2 [45900]
Méac 1860 [270]
9 9.5 [0.375] 10.2 [2300] 92.1 [20700] 87.0 [19550]
11 11.1 [0.438] 13.8 [3100] 124.1 [27900] 117.2 [26350]
13 12.7 [0.500] 18.4 [4130] 165.3 [37170] 156.1 [35100]
15 15.2 [0.600] 26.1 [5860] 234.6 [52740] 221.5 [49800]
6.5.1 Néu duwoc yéu ciu, dau hiéu trung &ng suat phai dwoc cac nha san xuét cung cip
trong cac bao cao th&r nghiém cua ho trén mét tao cap cé kich thwéc twong tw va cung
mac.
6.5.2 Nhiét do thtr nghiém phai dwoc duy tri tai 20 + 2°C.
6.5.3 Cac mau thir khéng duoc gia tai trwdc khi thir nghiém chung (rng suét.
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6.5.4 Gia tai ban dau sé duoc tac dung ddng déu trén mét giai doan khéong nhé hon 3 phat
va khéng 1&n hon 5 phat, va chiéu dai ctr sé& phai dwoc duy tri 1a hang sb; doc luc
trung (rng suat sé dwoc bat dau 1 phat sau khi tac dung toan bé lwc.

6.5.5 Khoéng cho phép cé s vt tai trong qua trinh thi.

6.5.6 Thoi gian thi nghiém sé 1a 1000 gid hodc ngan hon nhung tbi thiéu 1a 200 gio, voi
diéu kién 1a né c6 thé chi ra phép tinh ngoai suy cho 1000 gi® s& cung cap gia tri tring
(rng suat twong tw.

6.5.7 Chiéu dai ctr thir nghiém khéng dwoc nhd hon 60 Ian dwdng kinh danh nghia. Néu
chiéu dai cr vwot qua kha nang ctia extensometer hodc clia may thir, khi d6 cho phép
dung chiéu dai ci¥ 1a 40 l1an dwong kinh danh nghia cua tao.

7 KiCH THUYOC VA SAI SO CHO PHEP

7.1 Kich thwéc cla cap dwoc biéu dién bang dwong kinh danh nghia clta cap theo mm
(in).

7.2 Puwong kinh cla soi cap trung tm cdia bat ki tao cap nao sé phai Ién hon dwdng kinh
cla soi ngoai theo chi dan trong bang 3.

Bang 3: Mbi quan hé gitra dwong kinh soi trung tdm va cac soi ngoai
No Puwong kinh danh nghia Sai s6 nhé nhét gitra dwdng kinh soi trung
tdm va soi ngoai
mm in mm in
Mac 1725 [250]
6.4 0.250 0.025 0.001
8 7.9 0.313 0.038 0.0015
9.5 0.375 0.051 0.002
11 11.1 0.438 0.064 0.0025
13 12.7 0.500 0.076 0.003
15 15.2 0.600 0.102 0.004
Méc 1860 [270]
9 9.5 0.375 0.051 0.002
11 11.1 0.438 0.064 0.0025
13 12.7 0.500 0.076 0.003
15 15.2 0.600 0.102 0.004

7.3 Sw thay dbi cho phép trong duong kinh :

7.3.1 Tét ca tao cap Grade 1725 [250] sé& phai tuan theo moét dung sai kich thwdc la
+0.40mm [+£0.016in] so v&i dwdng kinh danh nghia cua cac soii.

7.4 7.3.2 Tat ca cap Grade 1860 [270] sé phai tuan theo dung sai kich thuwéc la

+0.65; -0.15mm so v&i dwdng kinh danh nghia cua sgi cap.



TCVN XXXX:XX AASHTO M203-05

7.3.3 Sy thay dbi vé dién tich mat cit ngang va trong don vi rng suét sé khéng la nguyén
nhan loai bd néu sy khac biét vé duwéng kinh cla cac soi va dwdng kinh tao ndm trong

pham vi dung sai cia chi dan.

7.5 Chi dan vé kich thudc clia cap trung (rng suét thip va trung binh véi dwéong kinh danh
nghia l1&én dén 19mm [0.750in] c6 thé dwoc chap nhan mién la cwdng dd pha hoai va
gi¢i han chay nhw da dinh nghia trong 6.3 la khdng nhé hon 90% va 85% cla cwong
dd pha hoai nhé nhét cho cap trung &ng suat thap va trung ng suét trung binh. T4t ca
cac yéu cau khac déu dwoc chap nhan.

8 TAY NGHE, HOAN THIEN VA MAU MA.
8.1  Mobinbi.

8.1.1 BAt ky doan tao cap nao da hoan thanh sé& khéng cho phép cé mbi ndi hodc bén cap
trir khi dwoc sw chap nhan cta khach hang.

8.1.2 Trong qua trinh san xuAt cac soi cap, chi dwoc phép han trwdc giai doan xt ly nhiét,
vi du, trong giai doan t6i luyén hoac diéu hoa lanh. S& khéng dwoc han sau khi
cac soi da dugc kéo ngoai trie trwedng hop trong 8.1.3.

8.1.3 Trong qua trinh ché tao tao cap, cac soi cap dwoc phép han ndi hai du, mién la
khéng c6 nhiéu hon mét méi ndi trong béat ky doan 45m [150ft] nao cda tao cap.

Chu thich 3: Chi dan danh gia mirc d gi cla tao cap trong bé tdng dw (rng lwc duwoc
dwa ra trong Sason.!

8.1.4 Khi c6 chi thi rd rang nhw "khdng cd mébi han", san pham khéng bi han sé dwgc cung
cap. Khi "khéng cé mébi han" dwoc chi dinh, tao cap sé dwoc san xuat véi chiéu dai
lién tuc va khéng cé méi han nhw dwoc phép & muc 8.1.3.

8.2 Tao cap sau khi hoan thién s& c6 dwong kinh déng déu va sé khéng cé sw khéng
hoan chinh nao khéng thich hop v&i tao cap thong thwong.

8.3 Khi cat cap khéng dwoc chay, soi cap cé thé bi léch ra khdi vi tri cia n6. Néu soi cap
bi 1&ch ra khdi vi tri ctia n6é cd thé dung tay xép lai, tao cap van sé& duoc coi la thod
man.

8.4 Tao cap sé khdng dwoc cd dau hodc m&. Ri nhe, véi diéu kién 1a né khong du dé 1a
nguyén nhan gay ra cac hoc, sé khong la nguyén nhan bi loai bd.

9 LAY MAU

9.1 Cho phép c&t mau thlr tir mét trong hai dau cta cudn cap. Bat ky mau thir nao cé
chira mét sgi c6 moi ndi sé bi loai bé va lay mau méi.

10 SO LUONG MAU THU
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10.1

M6t mau thir s& duoc 14y tir 16 cd khdi lwong 18-Mg (20 tan) cap, va dwoc kiém tra
cwdng do pha hoai, gi¢i han chay va dé gian dai.

11

111

KIEM TRA

Néu dwoc yéu cau kiém tra, nha san xuét sé cho kiém tra tat ca cac diéu kién cua vat
liéu tuan theo chi dan nay. T4t ca cac thir nghiém va kiém tra sé dwoc tién hanh tir khi
san xuéat dén khi déng 16, ngoai trir cac thoa thuan khac vao thdi gian mua hang, va sé
dwoc kiém soat va khoéng gay ra tré ngai khi lam viéc tai cong trudng.

Chu thich 4: Khach hanh phai n6i r5, vao thoi gian cta don dat hang, co thé loai bd
hoac yéu cau cac kiém tra ngoai.

12

12.1

12.2

12.3

LOAI BO

B4t ky mau thtr nao hdng khéng tuan theo yéu cau cta chi dan sé loai bd ca 16 tiéu
biéu cho mau thir.

C6 thé dé nghi kiém tra cac thtr nghiém trén mau thtr dwoc Iy tir cudn hodc kién hang
va phan loai vat liéu khéng phu hop.

Trong trwdng hop cé nghi ng® trong thlr nghiém ban dau vé kha ndng dap &ng bét ctr
yéu cau nao cua tiéu chuan nay, hai thtr nghiém thém sé dwoc tién hanh trén mau thiy
clia cung mot cudn hodc kién hang, va néu mét trong hai thr nghiém nay khéng dap
trng, tao cap sé bi loai bo.

13

13.1

13.2

13.3

13.4

CHUNG NHAN

Néu khoéng can kiém tra bén ngoai, chirtng nhan ctia nha san xuét vé vat lieu da duoc
thr tuan theo va dap (rng cac yéu cau cua chi dan nay dwa trén cac co s& chap nhan
cua vat liéu. Chirng nhan sé bao gom so cua chi dan, nam ban hanh va phién ban néu
can.

Khi dwoc yéu ciu, nha san xuat cung cap biéu dé dwdng cong lwc-dd gian dai cho méi
kich thwéc va mac cua tao cap.

Khi cung cAp mé dun dan héi cla tao cap 7 soi, dién tich mat cat ngang s dung dé
tinh toan moédun cling phai dwoc cung cap. Dién tich dwoc cung cép trong chirng
nhan sé 1a dién tich st dung dé tinh toan médun dan hoi.

B&o cdo vat liéu, chirng nhan kiém tra, hoac cac tai liéu twong tw dwoc in hodc duoc
st dung trong céc thiét bi dién tlr tir di¥ li&u chuyén déi dién tlr (EDI) sé& dwoc danh gia
c6 cung giéa tri phap Iy nhw mét phan trong chirng nhan. Céac tin hiéu truyén cta EDI
phai dap (rng yéu cau cla tiéu chudn AASHTO lién quan va tuan theo sw chap nhan
cta khach hang va nha cung cép.

Chu thich 5: Xac dinh cac vién ching trong nay la: EDI la phdn mém chuyén dbi tinh
toan théng tin thwong mai trong mét tiéu chudn nhw ANSI ASC X12.

14

PONG GOI VA DPANH DAU
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14.1

14.2

Tao cap sé dwoc déng goi thanh cudn véi dwdng kinh 16i nhd nhét 1a 610mm [24in]
ngoai trr cac chi dan khac clta khach hang. Chiéu dai clia cac cudn sé& duwoc chap
nhan tai thoi diém mua ban. Tao cap sé dwoc bao vé trd lai d& khong gay hu hai trong
khi van chuyén. Mbi cudn sé& dwoc gan mot tm thép ghi chiéu dai, kich thuéc, loai,
mac theo M 203M/M203 hoac ASTM A416, va tén hay nhan hiéu clia nha san Xuét.
Tam thép sé dwoc dat & vi tri dé khong bi mat trong qua trinh van chuyén nhw & 16
clia cudn. Mot tAm khac sé dwoc gan bén ngoai noi dé dang nhan dién.

Véi sw thu mua cua chinh phd - Khi dwoc chi dinh trong hop déng hoac cac don dat
hang, va sy thu mua truc tiép cho chinh pha U.S, vat liéu sé dwoc bdo quan, bao goi
tuan theo yéu cau ctia MIL-STD-163. Mirc d& ap dung sé& dwoc chi dan trong hop
ddng. Ghi nhan sé tuan theo Fed.Std. No. 123 cho cac céng ty xay dwng va MIL-STD-
129 cho Iyc lwgng vi trang.

15

15.1

CAC T KHOA

Bé tong dw ng lwc; tao cap 7 sgi; s@i thép

YEU CAU BO SUNG

Yéu cau bb sung sé chi ap dung cho tao cap 15.2mm (0.6in), grade 270 dwoc st dung
trong neo dat dw tng lwc hodc cho cac ap dung twong tw va sé duwoc chi dinh trong
don dat hang. Nhivng yéu cau nay khdng ap dung cho tao cap dwoc sir dung trong bé

tébng dw rng lwc.

S1.

S1.1.

S1.2.

S1.3.

KHA NANG DINH KET

Céc két qua thir kha nang dinh két tuan theo ASTM A981 sé& dwoc cung cap cho khéach
hang. Mau dé tién hanh thir nghiém khéng duoc 1y tir cac 16 khac va phai dai dién cho
16 hang.

Lwe kéo trung binh t&» 6 mau thir tién hanh tuan theo ASTM A981, dwoc yéu cau cho
doan dich chyén 0.25mm dwoc md ta trong nay tdi thiéu 1a 35.6KN [8000Ibf] va gia tri
nhd nhat khéng nhé hon 30.2KN (6800Ibf]. Bat cir thir nghiém lai nao ma khéng co thay
dbi trong phwong phap san xuét va vat liéu st dung, 3 mau thir dwoc xem 13 thoa dang.

Kiém tra lai - Néu cac mau th&r khéng thod dang diéu S1.2, phai kiém tra lai 6 mau thiy
khac va két quad phai thod man cac mrc chap nhan. Tao cap kiém tra lai khéng dap &ng

yéu cau sé khéng dwoc chap nhan sir dung cho neo dat dw (rng lwc.

10
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S1.4. Kiém tra dinh ky - Thir kéo sé& phai tién hanh dinh ky hoac 1ap lai khi, trong danh gia san
xuét, thay ddi phuwong phap ché tao cé thé dan dén giam kha nang dinh két cta tao

cap, S.

11
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	1.2 Các giá trị trong tiêu chuẩn này được sử dụng theo hệ thống đơn vị inch-pound hoặc theo hệ thống đơn vị đo lường SI. Đơn vị inch-pound được đưa ra trong ngoặc đơn. Các giá trị trong mỗi hệ thống không hoàn toàn tương đương; do đó, mỗi hệ thống phả...
	1.3 Các yêu cầu bổ sung trong S1 sẽ được chỉ dẫn cho tao cáp 7 sợi không bọc đường kính 15.24mm nếu cần áp dụng trong neo dự ứng lực.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩnthôi ASTM:
	2.3 Tiêu chuẩn Military:
	2.4 Tiêu chuẩn Federal:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Thuật ngữ riêng cho tiêu chuẩn.
	3.1.1 Tao - Tất cả các tao là loại 7 sợi có một sợi trung tâm được bao chặt bởi 6 sợi bên ngoài theo chiều xoắn ốc với bước xoắn không nhỏ hơn 12 và không lớn hơn 16 lần đường kính danh nghĩa của tao.
	3.1.1.1 Thảo luận - Phương hướng của lớp có thể là trái hoặc phải, tuy nhiên, các tao của các lớp khác nhau phải không được nối với nhau.



	4 THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	4.1 Các chỉ dẫn cho tao cáp 7 sợi chùng ứng lực thấp hoặc thông thường trong chỉ dẫn này phải bao gồm các thông tin sau:
	4.1.1 Khối lượng (mét) [feet],
	4.1.2 Đường kính tao,


	5 VẬT LIỆU VÀ SẢN XUẤT
	5.1 Kim loại gốc - Kim loại gốc là thép các bon có chất lượng tốt sau đó được kéo thành sợi, chế tạo tao cáp và sau đó xử lý nhiệt, có các tính chất và đặc tính được mô tả trong chỉ dẫn này.
	5.2 Sợi - Sợi từ tao được sản xuất sẽ được làm tròn và kết thúc quá trình kéo khô.
	5.3 Xử lý - Sau khi xe thành sợi, tao cáp trùng ứng suất thấp sẽ được đưa ra tiếp tục xử lý nhiệt để sản phẩm có được các tính chất cơ lý yêu cầu. Đối với cáp trùng ứng suất thường chỉ được xử lý nhiệt khi cần thiết. Khuynh hướng màu sắc có thể là kết...

	6   TÍNH CHẤT CƠ LÝ
	6.1 Các phương pháp thử cho tính chất cơ lý được mô tả trong phụ lục A7 của T 244. Tao cáp trùng ứng lực thấp cũng được thử như quy định trong ASTM E 328.
	6.2 Cường độ phá hoại - Cường độ phá hoại của  tao cáp sẽ phải tuân theo các chỉ dẫn trong bảng 1.
	6.3 Giới hạn chảy - Giới hạn chảy được tính theo KN được đo tại 1% giãn dài sau khi tác dụng lực. Giới hạn chảy nhỏ nhất là 90% cho cáp chùng ứng lực thấp và 85% cáp chùng ứng lực trung bình của cường độ phá hoại đưa ra trong bảng 1.  Lực ban đầu để t...
	6.3.1 Độ giãn sau khi tác dụng lực sẽ được đo bằng một dụng cụ extensometer với vạch chia nhỏ nhất không lớn hơn 0.0001mm/mm của chiều dài cữ.

	6.4 Độ giãn dài - Tổng độ giãn dài sau khi tác dụng lực sẽ không được nhỏ hơn 3.5% khi sử dụng cữ có chiều dài không nhỏ hơn 600mm. Trong thực tế giá trị độ giãn dài tổng cộng có thể được xác địng bằng cách cộng thêm vào độ giãn dài khi chảy 1% hoặc p...
	6.5 Các tính chất trùng ứng suất - Cáp trùng ứng suất thấp sẽ bị mất ứng suất không nhỏ hơn 2.5% khi gia tải ban đầu đến 70% cường độ phá hoại nhỏ nhất của mẫu thử hoặc không lớn hơn 3.5% khi gia tải đến 80% cường độ phá hoại nhỏ nhất của tao cáp sau ...
	6.5.1 Nếu được yêu cầu, dấu hiệu trùng ứng suất phải được các nhà sản xuất cung cấp trong các báo cáo thử nghiệm của họ trên một tao cáp có kích thước tương tự và cùng mác.
	6.5.2 Nhiệt độ thử nghiệm phải được duy trì tại 20 ( 20C.
	6.5.3 Các mẫu thử không được gia tải trước khi thử nghiệm chùng ứng suất.
	6.5.4 Gia tải ban đầu sẽ được tác dụng đồng đều trên một giai đoạn không nhỏ hơn 3 phút và không lớn hơn 5 phút, và chiều dài cữ sẽ phải được duy trì là hằng số; đọc lực trùng ứng suất sẽ được bắt đầu 1 phút sau khi tác dụng toàn bộ lực.
	6.5.5 Không cho phép có sự vượt tải trong quá trình thử.
	6.5.6 Thời gian thử nghiệm sẽ là 1000 giờ hoặc ngắn hơn nhưng tối thiểu là 200 giờ, với điều kiện là nó có thể chỉ ra phép tính ngoại suy cho 1000 giờ sẽ cung cấp giá trị trùng ứng suất tương tự.
	6.5.7 Chiều dài cữ thử nghiệm không được nhỏ hơn 60 lần đường kính danh nghĩa. Nếu chiều dài cữ vượt quá khả năng của extensometer hoặc của máy thử, khi đó cho phép dùng chiều dài cữ là 40 lần đường kính danh nghĩa của tao.


	7 KÍCH THƯỚC VÀ SAI SỐ CHO PHÉP
	7.1 Kích thước của cáp được biểu diễn bằng đường kính danh nghĩa của cáp theo mm (in).
	7.2 Đường kính của sợi cáp trung tâm của bất kì tao cáp nào sẽ phải lớn hơn đường kính của sợi ngoài theo chỉ dẫn trong bảng 3.
	7.3 Sự thay đổi cho phép trong đường kính :
	7.3.1 Tất cả tao cáp Grade 1725 [250] sẽ phải tuân theo một dung sai kích thước là (0.40mm [(0.016in] so với đường kính danh nghĩa của các sợi.

	7.4 7.3.2  Tất cả cáp Grade 1860 [270] sẽ phải tuân theo dung sai kích thước là +0.65; -0.15mm so với đường kính danh nghĩa của sợi cáp.
	7.5 Chỉ dẫn về kích thước của cáp trùng ứng suất thấp và trung bình với đường kính danh nghĩa lên đến 19mm [0.750in] có thể được chấp nhận miễn là cường độ phá hoại  và giới hạn chảy như đã định nghĩa trong 6.3 là không nhỏ hơn 90% và 85% của cường độ...

	8 TAY NGHỀ, HOÀN THIỆN VÀ MẪU MÃ.
	8.1 Mối nối.
	8.1.1 Bất kỳ đoạn tao cáp nào đã hoàn thành sẽ không cho phép có mối nối hoặc bện cáp trừ khi được sự chấp nhận của khách hàng.
	8.1.2 Trong quá trình sản xuất các sợi cáp, chỉ được phép hàn trước giai đoạn xử lý  nhiệt, ví dụ, trong giai đoạn tôi luyện hoặc điều hoà lạnh. Sẽ không được hàn sau  khi các sợi đã được kéo ngoại trừ trường hợp trong 8.1.3.
	8.1.3 Trong quá trình chế tạo tao cáp, các sợi cáp được phép hàn nối hai đầu, miễn là không có nhiều hơn một mối nối trong bất kỳ đoạn 45m [150ft] nào của tao cáp.
	8.1.4 Khi có chỉ thị rõ ràng như "không có mối hàn", sản phẩm không bị hàn sẽ được cung cấp. Khi "không có mối hàn" được chỉ định, tao cáp sẽ được sản xuất với chiều dài liên tục và không có mối hàn như được phép ở mục 8.1.3.

	8.2 Tao cáp sau khi hoàn thiện sẽ có đường kính đồng đều và sẽ không có sự không hoàn chỉnh nào không thích hợp với tao cáp thông thường.
	8.3 Khi cắt cáp không được cháy, sợi cáp có thể bị lệch ra khỏi vị trí của nó. Nếu sợi cáp bị lệch ra khỏi vị trí của nó cỏ thể dùng tay xếp lại, tao cáp vẫn sẽ được coi là thoả mãn.
	8.4 Tao cáp sẽ không được có dầu hoặc mỡ. Rỉ nhẹ, với điều kiện là nó không đủ để là nguyên nhân gây ra các hốc, sẽ không là nguyên nhân bị loại bỏ.

	9 LẤY MẪU
	9.1 Cho phép cắt mẫu thử từ một trong hai đầu của cuộn cáp. Bất kỳ mẫu thử nào có chứa một sợi có mối nối sẽ bị loại bỏ và lấy mẫu mới.

	10 SỐ LƯỢNG MẪU THỬ
	10.1 Một mẫu thử sẽ được lấy từ lô có khối lượng 18-Mg (20 tấn) cáp, và được kiểm tra cường độ phá hoại, giới hạn chảy và độ giãn dài.

	11 KIỂM TRA
	11.1 Nếu được yêu cầu kiểm tra, nhà sản xuất sẽ cho kiểm tra tất cả các điều kiện của vật liệu tuân theo chỉ dẫn này. Tất cả các thử nghiệm và kiểm tra sẽ được tiến hành từ khi sản xuất đến khi đóng lô, ngoại trừ các thoả thuận khác vào thời gian mua ...

	12 LOẠI BỎ
	12.1 Bất kỳ mẫu thử nào hỏng không tuân theo yêu cầu của chỉ dẫn sẽ loại bỏ cả lô tiêu biểu cho mẫu thử.
	12.2 Có thể đề nghị kiểm tra các thử nghiệm trên mẫu thử được lấy từ cuộn hoặc kiện hàng và phân loại vật liệu không phù hợp.
	12.3 Trong trường hợp có nghi ngờ trong thử nghiệm ban đầu về khả năng đáp ứng bất cứ yêu cầu nào của tiêu chuẩn này, hai thử nghiệm thêm sẽ được tiến hành trên mẫu thử của cùng một cuộn hoặc kiện hàng, và nếu một trong hai thử nghiệm này không đáp ứn...

	13 CHỨNG NHẬN
	13.1 Nếu không cần kiểm tra bên ngoài, chứng nhận của nhà sản xuất về vật liệu đã được thử tuân theo và đáp ứng các yêu cầu của chỉ dẫn này dựa trên các cơ sở chấp nhận của vật liệu. Chứng nhận sẽ bao gồm số của chỉ dẫn, năm ban hành và phiên bản nếu ...
	13.2 Khi được yêu cầu, nhà sản xuất cung cấp biểu đồ đường cong lực-độ giãn dài cho mỗi kích thước và mác của tao cáp.
	13.3 Khi cung cấp mô đun đàn hồi của tao cáp 7 sợi, diện tích mặt cắt ngang sử dụng để tính toán môđun cũng phải được cung cấp. Diện tích được cung cấp trong chứng nhận sẽ là diện tích sử dụng để tính toán môđun đàn hồi.
	13.4 Báo cáo vật liệu, chứng nhận kiểm tra, hoặc các tài liệu tương tự được in hoặc được sử dụng trong các thiết bị điện tử từ dữ liệu chuyển đổi điện tử (EDI) sẽ được đánh giá có cùng giá trị pháp lý như một phần trong chứng nhận. Các tín hiệu truyền...

	14 ĐÓNG GÓI VÀ ĐÁNH DẤU
	14.1 Tao cáp sẽ được đóng gói thành cuộn với đường kính lõi nhỏ nhất là 610mm [24in] ngoại trừ các chỉ dẫn khác của khách hàng. Chiều dài của các cuộn sẽ được chấp nhận tại thời điểm mua bán. Tao cáp sẽ được bảo vệ trở lại để không gây hư hại trong kh...
	14.2 Với sự thu mua của chính phủ - Khi được chỉ định trong hợp đồng hoặc các đơn đặt hàng, và sự thu mua trực tiếp cho chính phủ U.S, vật liệu sẽ được bảo quản, bao gói tuân theo yêu cầu của MIL-STD-163. Mức độ áp dụng sẽ được chỉ dẫn trong hợp đồng....

	15 CÁC TỪ KHOÁ
	15.1 Bê tông dự ứng lực; tao cáp 7 sợi; sợi thép


