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Tiéu chuan ky thuat

Coc Bang Thép Tam

AASHTO M202M/ M 202-06
ASTM A 328/a 328m-05

LOI NOI PAU

Viéc dich &n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qubc gia vé dwéng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bo GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn muic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (k& c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chuwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.



TCVN XXXX:XX AASHTO M202M




AASHTO M202M TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat

Coc Bang Thép Tam

AASHTO M202M/ M 202-06
ASTM A 328/a 328m-05

1 PHAM VI AP DUNG

1.1  Tiéu chuan nay bao gébm chét lwong két ciu clha twdng kiéu co tAm bang thép dung
trong xay dwng cau cang, twdng chan séng, vong vay coc van, dao va nhirng &ng
dung twong tw. Khi thép dwoc han, cé nghia 14 qua trinh han phu hop véi chéat lwong
thép va cac cac muc dich s&r dung hay cac dich vu dwgc tan dung.

1.2 Tiéu chuan nay dwoc ap dung véi nhitng don d&t hang hodc theo don vi Sl (nhw
M202M) hoé&c theo don vi inch-pound (nhw M202) dwoc dé trong ngoac kép dé chi rd,
nhwng chung cé gia tri wng dung khi nguyén liéu dwoc dat hang theo M202.

1.3  Vé&inhirng san phdm cAu tao cét tr sdn pham cudn va giao hang ma khéng st ly nhiét
hay kh&r (rng suét, nhirng yéu cau bd sung cia M160M/M gém nhirng yéu cau kiém
tra thém va nhirng bao céo cla kiém tra thém dwoc ap dung.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn AASHTO:
= M 160/M 160, Thép tdm, thép hinh, coc van thép va thép thanh.
= M 164, Bu I6ng cwdng dd cao.
= M 164M, Bu I6ng cwdng dd cao (hé mét).
= M 291, Pai 6c cacbon va hop kim.
= M 291M, Pai ¢ cacbon va hop kim (hé mét).

2.2 Tiéu chudn ASTM:
= A 307, Bu I6ng tiéu chuan cé ren phia ngoai lam bang thép cac bon.
= A 502, Binh tan thép.
= F 568, Quy dinh cho bu 16ng hé mét c6 ren phia ngoai lam bang thép cac bon va

thép hop kim.

3 YEU CAU CHUNG VE GIAO HANG

3.1 Twong kiéu coc tAm bang thép duoc giao hang theo nhirng tiéu chuan nay phu hop

véi nhirtng yéu cau cta ban chudn hién hanh ciia M160M/M 160, v&i nhirng coc tdm
dwoc dat hang cu thé, trir khi ¢ mau thuén, nhikng tiéu chuan nay sé co6 wu thé.
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3.2 Nhirng cudn khéng theo nhirng tiéu chuan nay t&i tan khi chang dwoc xtr ly thanh coc

tdm hoan tat. Coc tdm dwoc san xuét t&r cudn c6 nghia 1a coc tAm ma dwoc cat thanh
doan riéng ré tr cudn. Xt ly vién sé diéu khién truc tiép hodc chiu trach nhiém véi cac
coéng doan lién quan dén qua trinh san xuét tr cudn thanh cac dng coc hoan tat. Céng
doan nay bao gébm: thao cudn, xoa phang, dic nédng hodc dic ngudi (néu co thé ap
dung duwoc), cat doan, kiém tra, danh gia, dat diéu kién, x&r ly nhiét, dong géi, danh
déu, bbc d& hang, va chirng nhan (xem chu thich 1).
Chu thich 1 - TAm coc van san xuét t&» cudn va mua hang khéng qua x& ly nhiét hay
khtr (ng suét, hai két qua kiém tra phai dwoc thdng bao cho mbi san pham du diéu
kién. Yéu cau bd sung vé sdn phdm tAm coc van san xuét tlr cuén dwoc miéu ta trong
M160M/M 160.

4 VAT LIEU PHU THUOC

4.1 Khi cac thanh phdm cla cdu tric thép dwoc chirng nhan theo tiéu chudn AASHTO
nhwng san phadm duc khéng duoc liét ké & phan pham vi cda tiéu chuan, nguyén liéu
sé tuan theo mét trong nhirng yéu cau ki thuat liét ké & bang 1 trir khi dwoc chi rd bdi
nguwdi mua. Bang 1 khéng cung cép bat clr yéu cau ki thuat nao cho nha san xuét va
cac xr ly vién. BPon d&t hang téi nha san xuat phai miéu td nhirng yéu cau vé tiéu
chuidn AASHTO hay AATM cho san pham dic khéng liét ké trong phan pham vi cla
tiéu chuan.

Bang 1 - Nhirng tiéu chuan nguyén liéu phu thuéc.
Loai hang héa Tiéu chuén ASTM (AASHTO) twéng kiéu coc
tam bang thép nguyén kiéu duwoc giao hang
Thanh, dia, mat cat cAu tric A 36/A 36M (M 183M/M 183)
Dinh tan A502, d61 hay d6 2
Bu 16ng A307, d6 A hosc F 568, 16p 4,6
Bu I6ng cwdng dé cao A325 hoac A325M (M164 hay M164M)
L5i thép A 563 hay A 563M (M291 hay M291M)
Chua thich:  Nha hoach dinh can phai théa man sy phu hop cho nhirng nguyén liéu nay dwoc ap dung.
Thanh phan hay tinh chat co hoc c6 thé khac véi nhivng gi chi ra trong 202M/M 202.

5 QUY TRINH SAN XUAT

5.1 Thép c6 thé dwoc san xuét bang bat c» phwong phap nao ma san xuét ra nhirng
nguyén liéu dap &ng nhirng yéu ciu ghi ra trong phan dac diém ki thuat.

6 YEU CAU HOA CHAT

6.1 Phan tich nhiét sé tuan theo nhirng yéu cau miéu ta trong bang 2.
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Bang 2 - Yéu cau héa chat

Nguyén té héa hoc Ty 18 phan tr&m, phan tich nhiét
Phét pho, cwc dai 0.035
Sun phua, cuwc dai 0.04
Ddng (Néu yéu cau), cuc tiéu 0.20
6.2 Thép phai tuan theo két qua san pham v&i yéu cau miéu ta trong bang 2, phu hop voi
sai s cho phép v&i két qué san phdm trong M 160M/M 160.
7 YEU CAU CO HOC
7.1  Nhirng nguyén liéu nhw mau thir phai phu hop véi nhitng yéu cau vé dac tinh cang
nhw dwgc miéu ta trong bang 3.
Bang 3 - Yéu cau vé dé cing
D6 bén strc céng, cuc tiéu, Mpa [ski] 450 [65]2
Diém lun, cuc tiéu, Mpa [ski] 270 [39]
Do gidn né trong 200mm [8in], cwc tiéu, phan tram 17°
D6 gian né trong 50mm [2in], cwc tiéu, phan tram 20
a, Theo M 202M/M 202-05, d6 bén strc cang t6i thiéu 1a 485 Mpa [70ksi]
b, Xem s diéu chinh yéu ciu vé dd gian né trong phan kiém tra ap lwc ciia M 160M/M 160. Xem dinh
lwong mau thtr & phan kiém tra ap lwc cia M 160M/M 160.
7.2 Do bén strc cang tbi thiéu cha 415 Mpa [60ski] va diém lun t6i thiéu 250Mpa [36ski] sé

dwoc cho phép trong phan déng coc duwoc sir dung trong san xuét thép hinh dap
nguoi.

YEU CAU BO SUNG.

7.3 Nhirng yéu ciu b sung sau chi ap dung khi dwoc chi trong hop déng mua.
S1. DO BEN MACH KHOA LIEN BONG
S1.1 D6 bén tbi thidu cta diém chuyén mach khéa lién déong dwoc yéu cau béi dich vu chac

chan sé chac chan dworc chi ra trong phan twéong kiéu coc tAm tuy thudc vao hop dong
cu thé gilra ngwdi mua nguyén liéu va nha san xuat.
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