AASHTO M196-92 TCVN XXXX:XXAASHTO-M-196-92

|
EINAL DRAET |

Formatted: Border: Top: (No border), Bottom: (Single solid
line, Auto, 0.5 pt Line width), Tab stops: 6.5", Right + Not
at 6"

i 2 ~ a
Tiéu chuan ky thuat 0.86", Section start: Odd page

‘ {Formatted: Left: 0.79", Right: 0.47", Top: 0.79", Bottom: }

Cong thoat nwéc dung 6ng nhém lwon séng

AASHTO M 196-92 (2004)
ASTM B 745/B 745M-95

LOI NOI PAU

= Viéc dich &n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hdi Qubc gia vé dwéng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B& GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra v& mirc d6 chinh xac, phi hop hodc chap thuan thong qua. Ngudi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO s& khéng chiu trach nhiém vé bat ky chuan muc
hoéc thiét hai trwc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sy bat cAn hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat cv cach nao, du da dwoc khuyén
c4o vé& kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can ddi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong trng béng tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat
Cdng thoat nwéc dung 6ng nhém lwon séng

AASHTO M 196-92 (2004)
ASTM B 745/B 745M-95

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan ky thuat nay dwa ra nhitng yéu cau vé& éng nhém luwgn séng diung cho
cbng thoat nwéc mwa, cébng ngdm va nhitng muc dich twong tw. dng nhém lwon séng
néu trong tiéu chudn nay khéng dwoc sir dung dé thoat nwéc ban va chét thai cong
nghiép.

1.2 Tiéu chudn nay khéng bao gdm nhitng yéu cau vé cong tac thi cong mong, dap déat
quanh cdng, ciing nhw mdi quan hé gitra tai trong véi dd day 6ng. Kinh nghiém cho
thay réng chat lwgng s dung ctia san pham nay phu thudc vao viéc lwa chon d6 day
éng thich hop, loai d&t dap, cong tac quan ly san xuét va sy than trong trong 1&p dét.
Nguwdi mua phai quan tdm dén nhirng yéu tb trén cling nhw yéu ciu vé& &n mon, bao
mon ctia méi trieerng dén do day édng. Phuong phap thiét ké va 1ap dat dng nhém lwon
séng dwoc néu trong Tiéu chuén ky thuét cda céu trén duong bo cia AASHTO.

2 TAI LIEU VIEN DAN
2.1 Tiéu chudn AASHTO:

= M 197, TAm nhém hop kim dung cho 6ng nhém lwon séng

* M 198, M6i ndi dung cho 6ng bé tong, miéng cong va doan cong hop duc san st
dung moi n6i mém, kin nuwéc

= M 232M/M 232, Ma kém (nhing néng) cho s&t va thép

= M 291M, Pai ¢ thép cacbon va thép hop kim (hé mét)

= M 298, Ma kém co hoc trén sat va thép

= T 249, éng lwon séng cé mdi ndi khoa dang xoan

= Tiéu chudn ky thuat ctia cau trén dwong bod

2.2 Tiéu chudn ASTM:

= B 221M, Tiéu chuén ky thuat cta thanh, sgi, tAm, 6ng bdng nhém va nhém hop kim
dinh hinh (hé mét)

= B 316,B 316M, Tiéu chuan ky thuat cta dinh tan nhém, dinh tdn nhém hop kim va
day, thanh can ngudi

= B 633, Ky thuat ma kém Ién sat va thép bang dién

= B 666/B 666M, Tiéu chuan k¥ thuat vé ki hiéu nhan biét san pham nhoém va magié

= D 1056, Tiéu chudn ky thuat ctia vat liéu déo - cao su x6p va nd
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= F 467M, Tiéu chuén k¥ thuat vé& si dung dai 6¢ kim loai mau (hé mét)

= F 468M, Tiéu chudn ky thuat vé st dung bu 16ng, dinh vit luc giac, dinh tan bang
kim loai mau (hé mét)

= F 568M, Tiéu chuén ky thuat ctia bu 1&ng, dai éc, dinh vit ren ngoai bang thép cac
bon va hop kim

= F 593, Tiéu chuan ky thuat ctia bu 16ng, dinh vit luc giac, dinh tan bang thép khong
gi

= F 594, Tiéu chuén ky thuat clia dai 6c béng thép khong gi

= F 738M, Tiéu chuan ky thuat ctia bu 16ng, dinh vit, dinh tan bang thép khong gi (hé
mét)

= F 836M, Tiéu chuan ky thuat cha dai bc bang thép khong gi Kiéu 1

3 THUAT NG S’ DUNG TRONG TIEU CHUAN NAY

3.1 Nha ché tao — nha san xuat 6ng.

3.2 Nha sén xuét — nha san xuét tAm kim loai dé san xuét ng.

3.3 Nguoi mua — ngwdi mua thanh pham.

4 PHAN LOAI

4.1 Ong nhém luon séng trong tiéu chudn nay dwoc phan thanh cac kiéu sau day:

411 Kiéu | — La éng c6 mat cit ngang dang tron, ciu tao bdi tAm nhom lwon séng véi do
day don nhét, éng cé lwgn séng dang vong hodc xoan.

4.1.2 Kiéu IA — La 6ng co mét cit ngang dang tron, véi vé ngoai cAu tao béi tAm nhém lwon
séng va mang |6t bén trong cu tao bdi tAm nhém phang (khéng luvgn séng), bng co
lwon séng dang xodn va méi nbi khéa.

4.1.3 Kiéu IR — La éng c6 mét cit ngang dang tron, cu tao béi tAm nhém lwon séng voi dod
day don nhét, 6ng cé g& xoan hwéng ra ngoai.

414 Kiéu Il — La bng gidng 6ng Kiéu | nhung duwoc bién déi thanh dang vom-éng cé mat
gan phang & duéi.

415 Kiéu llA - La 6ng gibng 6ng Kiéu IA nhwng dwoc bién dbi thanh dang vom-6ng cé mét
gan phang & duéi.

4.1.6 Kiéu IIR - La 6ng giébng éng Kiéu IR nhung dwoc bién ddi thanh dang vom-6ng cé mat
gan phang & duei.

4.1.7 Kiéu Ill — La loai éng ding thoat nuwéc thai, nwéc ngam, gibng 6ng Kiéu | nhwng ¢
duc 16 & cho phép nwéc chay vao va ra.

4.1.8 Kiéu IlIR — La loai 6ng diing thoat nwéc thai, nwéc ngam, gidng dng Kiéu IR nhung ¢

duc 16 cho phép nwéc chay vao va ra.
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4.2 Kiéu duc 16 ctia 6ng Kiéu lll dwoc phan lam Kiéu 1 va 2, déi véi 6ng Kiéu IR 1a Kiéu
4, dwgc mo ta & Muc 8.3.2.

5 THONG TIN DAT HANG

5.1 Yéu cau vat liéu trong tiéu chudn nay bao gébm cac thong tin can thiét sau, né dung dé
mo ta chinh xac san pham:

5.1.1 Tén cua vat liéu (6ng nhom luon song).

5.1.2 Tén va thdi gian ban hanh cda tiéu chudn AASHTO.
5.1.3 Kiéu 6ng (Muc 4.1).

5.1.4 Phwong phap ché tao éng Kiéu | va Il (Muc 7.1).

5.1.5 Buong kinh dbi vai dng tron (Muc 8.1.1) hay chiéu rong, chiéu cao ctia vom-6ng (Muc
8.2.1).

5.1.6 Chiéu dai, hay tdng chidu dai ctia 1 doan 6ng hodc mét nhom éng.
5.1.7 Mo ta dang lwgn séng (Muc 7.2).

5.1.8 D6 day 6ng (Muc 8.1.2).

5.1.9 Daibng, sbé va kiéu (Muc 9.1), néu cd.

5.1.10 Gio&ng cho dai éng, néu cé (Muc 9.3).

5.1.11 Véi bng duc 16, kiéu 16 duc. Néu khdng ghi rdé déi véi 6ng Kidu 111, thi d6 1a Kidu 1. éng
Kiéu IlIR chi co Kiéu 4 (Muc 8.3.2).

5.1.12 Chirng nhan, néu dugc yéu cau.

5.1.13 Nhirng yéu cau déc biét.

6 VAT LIEU

6.1 Tém nhém dung dé ché tao 6ng - T4t ca cac loai dng ché tao theo tiéu chudn nay phai
dwoc cau tao tir tAm nhém hop kim theo Tiéu chuidn M 197.

6.2 Tém nhém dung dé ché tao dai éng - TAm nhém dung dé ché tao dai éng phai theo
Tiéu chudn M 197.

6.3 Dinh tan - Vat liéu ché tao dinh tan 1a hop kim 6053-T4 tuan theo Tiéu chuin ASTM B
316/B 316M, v&i tinh chét co hoc sau:
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6.4

6.5

Cwong dd chiu kéo, min, MPa 170
Gi¢i han chady, min, MPa 95
Cwérng do chiu cét, min, MPa 105
D6 dan dai cia mau dai 50mm 16

hoac 4 |an dwéng kinh, min, %

Néu dung bu 16ng va dai éc thay thé dinh tan (xem Muc 7.3.1), cac chi tiét nay phai
dam bao yéu cau gibng véi bu 16ng va dai 6c thép, thép khong gi, nhém hop kim:

Bu léng Dai 6c
Dung cho éng theo M 196:
(Thép) F 568, Cl 4.6 M 291M, CI 5
(Thép khoéng gi) F 738, Hop kim A1, A2 F 836, Hop kim A1, A2
hoac A4 hoac A4
(Nhém hop kim) F 468M, Hop kim 6061-T6 | F 467M, Hop kim 6061-T6

Bu l6ng va dai 6c dwoc ma nhang nong theo Tiéu chudn M 232M/M 232, hay ma co
hoc theo Tiéu chuan M 298, Kiéu 40.

CAc chi tiét dung cho dai 6ng - Bu 16ng va dai 6¢ dung cho dai 6ng phai tuan theo yéu
cau & Muc 6.3 ngoai ra bu 16ng va dai éc thép phai dwoc ma. Bu long, dai éc thép hay
cac chi tiét bang thép quan trong dung cho dai éng phai dwgc ma kém theo cac dang
ma dwdi day: ma nhing nhéng theo Tiéu chudn M 232M/M 232; ma dién theo Tiéu
chudn ASTM B 633, Dang Fe/Zn 8; ma co hoc theo Tiéu chudn M 298, Dang 8.
Nhirng chi tiét bang thép khac dung cho dai 6ng phai dwoc ma kém theo cac dang ma
dwéi day: ma nhung néng theo Tiéu chudn M 232M/M 232; ma dién theo Tiéu chuén
ASTM B 633, Dang Fe/Zn 25; ma co hoc theo Tiéu chudn B 221M dung hop kim
6063-T6.

Giodng - Néu dai 6ng dung gioang, st dung cao su trwong né véi yéu cau theo Tiéu
chuan ASTM D 1056 véi giodng loai "RE", hay yéu cau theo Tiéu chudn M 198 véi loai
gioang O-ring.

7.1

7.11

7.1.2

CHE TAO
Yéu céu chung - T4t ca cac loai 6ng dwgc ché tao véi mét ct ngang tron.

Ong Kiéu | ¢é lwon séng dang vong véi mbi ndi lién két bang dinh tan hay lwon séng
dang xoan v&i mbi néi khoa lién tuc tlr d&u dén cudi 6ng. D6 1a sw khac nhau co ban
gitra &ng lwon séng dang vong va luon séng dang xodn, ngudi mua phai quy dinh
phwong phap ché tao ddi vai éng Kidu | va Il. Néu khong quy dinh phwong phap ché
tao trong hop ddng, phwong phap ché tao sé do nha ché tao lwa chon.

Ong Kiéu IA dwoc ché tao véi mang 16t tron va vé lwon séng dang xoan v&i méi néi
khoa lién tuc tlr dau dén cudi 6ng. V6 c6 bwdc lwgn séng danh dinh 1a 68 hay 75 mm.
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7.1.3 Ong Kiéu IR dwoc ché tao v&i g& xoén hwéng ra ngoai véi mbi ndi khéa lién tuc lién
tuc tir dau dén cudi bng.

7.2 Kiéu lwon séng - Lwon séng cé dang vong hay dang xoan nhw da néu & Muc 7.1.
Hwo’ng ctia dinh va day lwen séng dang xoan xién géc dbi véi truc éng khong nhé hon
60° dbi voi dng c6 dweng kinh I&n hon 525 mm, va khéng nhé hon 45° déi véi 6ng co
dwong kinh nhé hon hodc bang 525 mm.

7.2.1  Dbi véi 6ng Kidu | va IA, lwon séng dang nhirtng dwdng cong va dudng tiép tuyén lién
tuc. Kich thuwéc cla lwon séng thé hién & Bang 1.

Bang 1 - Yéu cau vé kich thwéc lwon séng cia 6ng Kiéu I, 1A, 1l va lll

Kich c& danh Buwéc Chiéu sau, Ban kinh bén tronge¢
dinh, mm séng,maxa, minP, mm Danh dinh, mm Min, mm
mm
38 x 6.54 48 6.0 7 6.5
68 x 13 73 12¢ 17 12
75 x 25 83 24 14 12
150 x 25 160 24 56 51

a Buéc séng la khodng cach tir dinh dén dinh clia lwon séng, theo hwéng vudng géc véi lwon séng.
b Chiéu sau luon séng la khodng cach thang dirng tir day lwon séng dén dinh lugn song.

¢ Ban kinh bén trong cla lwgn séng khéng yéu cau ddi véi lwon séng cé mbi ndi khéa dang xoén.

d Kich thuwéc lwgn séng 38 x 6.5 chi ap dung cho éng lwgn séng dang xoan.

e Véi éng c6 dwong kinh tir 300 dén 525 mm, chiéu sau nhd nhét clia lwon séng la 11 mm.

7.2.2  D6i véi bng Kidu IR, lwon song co dang go' chir nhat huéng ra phia ctra cla thanh
ong. Kich thudc va bude clia go thé hién & Bang 2. Voi buwdc go 292 mm, gén cirng
sé dwoc cau tao & gilra cac go& néu ‘gitva cac go khéng ¢6 mOi noi khoa. Gén’cu’ng co
ban kinh danh dinh la 6.4 mm va chiéu cao nhé nhat 5.1 mm hwéng ra ngoai ong.

Bang 2 - Yéu cau vé kich thwéc g& chia dng Kiéu IR

Go Ban kinh Bélr;el;inh Ban kinh

Kich co danh . . _— o venngoa ngoa  RURL (O
dinh, mm Ch'_eu rong, Ch.'eu Sau, Buaoc g0, phia dwéi, é) lﬁl‘ phia trén, phia trén,
: mind, mm min®, mm max®, mm min® mm m::’tb min ,mm max® th,

! mm ' mm
19 x 19 x 190 17 19 197 25 6.0 25+t 6.0+t
19 x 25 x 292 17 24 298 2.5 6.0 25+t 6.0+t

2 Chiéu rong nay la kich thudc bén trong cliia go, nhung néu do phia bén ngoai mat éng (phia ngoai
clia go) thi chiéu rong nhd nhat dwoc cong thém 2 1an do day thanh éng, bang 2t + 17 mm.

b L4 chidu sau trung binh ctia 3 g& do (1 chidu rong tAm) & bén trong va thang géc tir dinh go toi day
go.

¢ L& khoang cach trung binh ctia 3 g& do (1 chidu rong tAm) tir tim t&i tim g& theo hwéng thdng géc voi
go.

4 La gia tri trung binh cla 4 ban kinh go (trén va dwdi) véi do chinh xac lon nhét va nhd nhét. Ban kinh
ngoai phu thudéc vao bé mat ngoai ctia ong.
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7.3

7.3.1

7.3.2

7.4

Chu thich 1 - Kich thudc danh dinh va tinh chét cla lwgn séng cling nhw go duoc
néu trong Tiéu chuan ky thuét cda cau trén dwong bo cia AASHTO, Phan |, Muc 12.

M®éi ndi bang dinh tan - Méi ndi doc so le khong qua 3 1an d6 day tAm nhéom duoc lién
két bang dinh tan. 6ng dwoc bién dbi thanh dang vong-6ng sé c6 méi néi doc theo yéu
cadu & Muc 8.2.2.

Ch thich 2 - Ché tao éng khoéng co6 méi ndi doc & cung c6 géc 120°, do dé 6ng c6 thé
dwoc I&p dat khong c6 méi ndi doc & vom ngwoc, phu thudc vao sw thwong lwong
gitra ngwdi mua va nha ché tao.

Kich c&, sb lwgng dinh tan, chiéu rong chdng ctia méi ndi doc phu thudc vao do day
éng, ¢ lvon song, dudng kinh 6ng thé hién & Bang 3. V&i 6ng c6 chiéu sau lwon
séng 25 mm, s& dung bu 16ng va dai 6c M12 thay dinh tan vai ti 1& twong dwong. Mbi
ndi chu vi str dung dinh tan gidng v&i méi ndi doc va cé bwéc dinh tan I&n nhat 1a 150
mm, déi v&i dng dwérng kinh 300 mm thi sb dinh tan can 1a 6.

Bang 3 - Méi néi doc bang dinh tan

Kich thuwéc lwgn song danh dinh
68 x 13 mmab 75 x 25 mmed 150 x 25 mme-b

Do day éng yéu cau,

mm
Buwong kinh dinh tan, min, mm
1.52 8.0 9.5 12.7
191 8.0 9.5 12.7
2.67 9.5 12.7 12.7
3.43 9.5 12.7 12.7
4.17 9.5 12.7 12.7

a pbi Vi éng c6 dwong kinh 900 mm va nhd hon, dung 1 dinh tan cho mébi day lwon séng. Hai dinh tan
cho méi day lwon séng véi 6ng cé dwong kinh 1050 mm va I&n hon.

b Béi véi bng c6 dwong kinh 900 mm va nhé hon, chiéu réng chdng ciia méi ndi khong nho hon 38
mm, va 75 mm v@&i ong c6 dwong kinh 1050 va Ién hon.

© Hai dinh tan cho mdi day lwon séng voi tat ca cac dwdng kinh éng.

d Chiéu rong chdng cta méi ndi khong nhd hon 75 mm véi tit ca cac dwong kinh 6ng.

e Hai dinh tan cho m&i dinh va day lwon séng véi tat ca cac dwong kinh éng.

Tt ca dinh tan dwoc dap ngudi dé& cac tAm nhom lién két chat véi nhau qua méi ndi
chéng. Tam cua 16 dinh tan cach mép tAm 16n hon 2 1&n dwdng kinh cia né. Khoang
cach gitka cac dwong tam ciia 2 hang dinh tan khéng nhé hon 38 mm. T4t ca cac dinh
tan phai sach, tinh xdo va dau c4u tao hinh ciu hay c6 dang theo y&u cau clia nguoi
mua, tan khéng bi cong va phai bit kin 16.

Méi néi khéa - Mbi ndi khéa cla 6ng Kidu | dwoc cu tao béi cac dudng tiép tuyén cla
mét cat luon song voi tam cda né gan truc trung hoa clia mat cét luon séng. Méi noi
khoa cuia 6ng Kiéu IA dwoc ciu tao & day lwon song, voi khoang cach khong I&n hon
760 mm, va dwoc cau tao tir 16t va vo glong nhw yeu cau cla éng c6 mdi ndi khoa
dang xoan loai I. Mdi ndi khoa cua ong Kiéu IR dwoc cAu tao tai vung phang cla vach
éng, gitra 2 go.
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7.4.1

7.4.2

7.4.3

Cac canh clia tAm tai mat cit ngang ctia mdi néi khéa sé chdng lén nhau it nhat 4.0
mm dbi véi bng co dwdng kinh 250 mm hay nhé hon va it nhét 7.9 mm véi éng c6
dwérng kinh 1én hon 250 mm, sai s6 cho phép 1a 10%. M&t chéng phai dwoc tiép xuc
chat. Mat cat tAm nhém bao gém phan g& tiép giap véi nép gap 180° (mo ta trong T
249) bang d6 day cua tAm trén mot mat ciia méi néi khoa, hay bdng mét niva d6 day
cla tAm néu la trén hai mat ctia mdi ndi, theo Iwa chon ctia nha ché tao. Khéng dwoc
c6 vét nrt nhin thay trén bé mat kim loai, méat sw tiép xdc kim loai, hay c6 géc qua 16n
& bén trong nép gap 180° clia mdi néi khoa da hoan thanh. Mbi ndi khéa phai dwoc
rap co hoc theo chu ky, hay cAu tao déc biét d& chéng bi trwot hong.

Cac mau thir cét tir san phdm éng binh thuwdng c&t qua mdi ndi khéa sé duwoc ding dé
kiém tra cwéng d6 chiu kéo néu & Bang 4, theo Tiéu chudn T 249. Véi éng Kiéu IA,
cwéng do cla mdi ndi khda phu thude vao dé day ctia vé lvgn séng.

DPau éng lvon séng c6 mbi ndi khéa dang xoan dwoc cudn lai thanh lwon séng dang
vong, c6 hodc khdng co6 mét bich & dau dng, mdi ndi khda tai dau nay phai khéng cé
vét niet nhin thy trén bé mat kim loai, cwdng dd chiu kéo ctia mdi ndi khéa khong nhd
hon 60% gia tri nhw yéu ciu & Muc 7.4.2

Bang 4 - D6 day ctia tim nhém hop kim va cwéng do chiu kéo cia méi néi khéa

7.5

751

752

Do dayyéucaducta Cuong do chiu kéo ctia mbi

tdm hop kimab, mm ndi khoa, min, kN/mm
0.91 17
1.22 25
1.52 30
1.91 43
2.67 74
3.43 96
4.17 122

a Cac do day trén dwoc néu trong Tiéu chuan M197.

b Vé&i bng Kiéu IA, cuwdng dd chiu kéo ciia mdi ndi khéa dwa trén do day cda vé lwon séng.
Dau éng:

Tai vi tri ni ghép, cac doan dau 6ng véi lwon séng dang xoan hodc go& cé thé cudn lai
thanh lwon séng dang vong kéo dai it nhat hai lwgn séng tinh tir dau 6ng, hay tao
thanh mét bich véi véi cac yéu cau theo Muc 7.5.3, hodc ca hai. Dwéng kinh dau éng
phai khéng 16n hon dwdng kinh cla than éng moét gia tri bing 1 chiéu sau cla lwon
séng. TAt ca cac loai dau 6ng, cé hay khoéng cé cudn lai, phai khép trong mdi néi véi
sai léch 16n nhét ciia duwdng kinh clia cac dng tiép giap 1a 13 mm.

Khi éng co lwon séng dang x0an hoac g0 dwoce cudn lai thanh dang lwon song dang
vong & dau dng, kich thwéc lwgn séng dang vong théng thuwéong 1a 68 x 13 mm.

Formatted: Border: Top: (No border), Bottom: (Single solid
line, Auto, 0.5 pt Line width), Tab stops: 6.5", Right + Not
at 6"

[ Formatted: Border: Top: (No border)




TCVN XXXX:XX AASHTO M196-92

753

754

Neu maét bich dwoc st dung tai doan d&u bng tai vi tri ndi ghép, mat bich s& déng nhét
vé chidu rong, rong khéng nhé hon 13 mm, va vuéng goc véi truc bng.

Khi diing dau 6ng lam clra vao va ra ctia cdng, néu dé day danh dinh ciia tAm nhé hon
hodc bang 1.91 mm, thi ong sé dwgc gia co theo yéu cau cla nguwdi mua.

8.1

8.11

8.1.2

8.2

8.2.1

YEU CAU ONG
Ong Kiéu I, IA, IR:

Kich thuée 6ng - Pudng kich danh dinh cta 6ng dwoc thé hién & Bang 5. Kich c& tiéu
chuan cda lwon song cho méi loai c& ong ciing dwoc thé hién & Bang 5. Buéong kinh
trong trung binh ctia dng tron va vom-éng khong sai léch hon 1% hay 13 mm, c6 thé
Ion hon, néu dudng kinh danh dinh dwoc do tai dinh bén trong cla lwon song. Néu
éng c6 lwgn séng dang vong, tiéu chi yéu cau dwéng kinh trong cé thé xac dinh bang
céach do chu vi bén ngoai, véi nhirng gia tri nhé nhat néu trong Bang 5.

Chu thich 3 - Chu vi bén ngoai clia éng lwon song dang xoén phu thuédc vao kich c&
lwon song va gdc lwon song, phu thudc vao so lvgn song; do do khdng co gia tri chu
vi nhd nhéat dwoc yéu ciu.

D6 day tdm - Do day tAm phu thudc yéu cau clia ngwdi mua cdn clv vao chidu day tdm
yéu cau & Bang 4 (Chu thich 4 va 5). V&i éng Kidu 1A, do day cia 16t va vo sé dwoc
chi dinh; dd day cla vé lwon séng Ién hon 60% dd day ctia éng kiéu | twong duwong;
dé day danh dinh cla 16t it nhat [a 0.91 mm; tng d6 day cla vo va I6t béng hay Ién
hon d6 day cia 6ng twong dwong cé cling dang lwon séng véi vé theo tiéu chun
thiét ké& trong Tiéu chudn ky thuét cta cau trén dwong bo ctia AASHTO.

Ch thich 4 - Do day tAm trong Bang 4 1a d6 day dwoc néu trong Tiéu chudn M 197.
Ch thich 5 - Nguoi mua nén xac dinh d6 day yéu cau cho éng Kiéu I, 1A IR hay éng
Kiéu 11, IIA, IR theo tiéu chudn thiét ké trong Tiéu chuan ky thudt clia cau trén duong
bé cla AASHTO, hay nhirng hudng dan khac twong duong. D6 day yéu cau 0.91 mm
chi dung cho 6ng Kiéu IA.

Khi ngudi mua yéu cau, 6ng thanh phdm phai dwoc dan dai téi gia tri yéu cau. Do dan
dai phu thudc vao khdu d6 co hoc dé tao sw ddng nhét theo do dai mét cat.

Ch thich 6 - Néu 6ng nhém luon song duoc thiét ké va thi cong theo Tiéu chuén ky
thuat cda cau trén dwong b cia AASHTO, d6 dan dai ding (nha may hay hién
trwdng) khdng yéu cau.

Ong Kiéu I, lIA va IIR:

Kich thuéc vom-éng - dng Kiéu 11, 1A va IIR dwoc tao tr dng Kiéu |, 1A va IR, sau do
stra thanh dang vom-6ng. T4t ca nhitng yéu cau phl hop cta 6ng Kiéu I, IA va IR
cling dwoc yéu cdu cho éng Kiéu II, 1A, lIR. Kich thwdc vom-6ng dwoc thé hién &
Bang 6, 7 va 8. Cac kich thuwdc dwgc do tir dinh bén trong clia lwon séng di véi 6ng
Kiéu Il hay tlr mat trong ctia mang 16t dbi véi éng 1A va IIR.

10
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Bang 5 — Kich thwéc ong

BPuwong kinh trong Kich thwéc lwgn song? Chu _\;i bén
i - ngoai®, min,
danh dinh, mm  “50" 65 68x13  75x25 150x25 6ng - mm
mm mm mm mm go°
100 X 284
150 X 441
200 X 598
250 X 755
300 X 912
375 X X 1226
450 X X 1383
525 X X 1540
600 X X 1854
675 X X 2169
750 X X X 2483
825 X X X 2561
900 X X X 2797
1050 X X X 3269
1200 X X X X 3739
1350 X X X X 4209
1500 X X X X 4875
1600 X X X X 4987
1650 X X X X 5142
1800 X X X X 5609
1950 X X X 6075
2100 X X X 6542
2250 X X 7008
2400 X X 7475
2550 X X 7941
2700 X X 8408
2850 X X 8874
3000 X 9341
a Ky hiéu “x” thé hién ¢& lwon séng dung cho mbi dwong kinh danh dinh ctia 6ng.

b Po tai day clia lwon séng thdng thwong. Khéng ap dung cho 6ng lvon séng xoan.

Bang 6 - Yéu cau kich thwéc vom-6ng - Lwen séng 68 x 13 mm

Co vom- BPuwdng kinh Chieu ronga, Chiéu Ban kinh & B max®,
ong, mm twong duwong, mm cao?, mm  goc, min, mm mm
mm
430 x 330 375 430 330 75 135
530 x 380 450 530 380 75 155
610 x 460 525 610 460 75 185
710 x 510 600 710 510 75 205
780 x 560 675 780 560 75 225
885 x 610 750 870 610 75 240
970 x 690 825 970 690 75 255
1060 x 740 900 1060 740 90 265
1240 x 840 1050 1240 840 100 290
1440 x 970 1200 1440 970 130 345
1620 x 1100 1350 1620 1100 155 380
1800 x 1200 1500 1800 1200 180 420
1950 x 1320 1650 1950 1320 205 460
2100 x 1450 1800 2100 1450 230 510

a Sai s6 1a 25 mm hay 2% dwéng kinh twong dwong, cé thé 1on hon.

[ Formatted: Border: Top: (No border)

11 | «



TCVN XXXX:XX

AASHTO M196-92

8.2.2

8.2.3

8.3

8.3.1

8.3.2

® B la khoang céch thang ding tinh tir dwdng ndm ngang di qua vi tri rong nhét cia phan vom dén vi
tri thap nhat cla phan tru.

Bang 7 - Yéu cau kich thwéc vom-6ng - Lwon séng 75 x 25 mm

C& vom- BPuwong kinh Chiéu rong?, Chiéu Ban kinh &
ong, mm twong dwong, mm cao?, mm  goc, min, mm
mm
1340 x 1050 1200 1340 - 60 1050 + 60 180
1520 x 1170 1350 1520 - 70 1170 + 70 205
1670 x 1300 1500 1670 - 75 1300 + 75 230
1850 x 1400 1650 1150 - 85 1400 + 85 305
2050 x 1500 1800 2050 - 90 1600 + 95 355
2200 x 1620 1950 2200 - 110 1620 + 110 355
2400 x 1720 2100 2400 - 120 1720 + 120 410
2600 x 1820 2250 2600 - 130 1820 + 130 410
2840 x 1920 2400 2840 - 145 1945 + 145 460
2970 x 2020 2550 2970 - 150 2020 + 150 460
3240 x 2120 2700 3240 - 185 2120 + 165 460
3470 x 2220 2850 3470 - 175 2220 + 175 460
3600 x 2320 3000 3600 - 180 2320 + 180 460

a Gia trj am va duong trong bang la sai s6 am va dwong.

Bang 8 - Yéu cau kich thwéc vom-6ng - G& 19 x 19 mm va 19 x 25 x 292 mm

C& vom- DPuwong kinh Chiéu rong?, Chiéu Ban kinh &
ong, mm twong dwong, mm cao?, mm  go6c, min, mm
mm

500 x 410 450 500 - 25 410 + 25 130

580 x 490 525 580 - 25 490 + 25 130

680 x 540 600 680 - 40 540 + 40 130

750 x 620 675 750 - 40 620 + 40 130

830 x 670 750 830 - 40 670 + 40 130

900 x 750 825 900 - 45 750 + 45 130
1010 x 790 900 1010 - 45 790 + 45 130
1160 x 920 1050 1160- 55 920 + 55 155
1340 x 1050 1200 1340 - 60 1050 + 60 180
1520 x 1170 1350 1520 - 70 1170 + 70 205
1670 x 1300 1500 1670 - 75 1300 + 75 230
1850 x 1400 1650 1850 - 85 1400 + 85 305
2050 x 1500 1800 2050 - 95 1500 + 95 355

a Gia tri am va duong trong bang la sai s6 am va dwong.

Méi néi doc - Mbi ndi doc bang dinh tan ciia vom-6ng khong dwoc dét tai vi tri ban kinh

géc.

Viéc chuyén déi kidu éng tir Kiéu IR sang IIR dugc thuc hién sao cho khéng pha hay

go bén ngoai.

Ong Kiéu Ill va llIR:

Ong Kiéu 11l va llIR c6 mét cat ngang tron va cling dam bao cac yéu ciu gibng nhw
6ng Kiéu | va IR, sau d6 6ng sé dwoc duc 16 theo mdt trong cac kiéu dwoc mo ta &

Muc 8.3.2.

L6 duc - 6ng Kiéu Il s& dwoc duc 16 Kidu 1 hay 2 theo yéu cau mé ta & Muc 8.3.2.1 va
Muc 8.3.2.2. éng Kiéu Ill dwoc duc 16 Kidu 4 theo yéu cAu mo td & Muc 8.3.2.3. L6

12
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EINAL DRAET |

Kiéu 1 dwoc sir dung dé thoat nwéc dudi ngdm. L6 Kiéu 2 va 4 dung dé thoat nwédc
thai ngdm, nhwng nhirng kidu 16 nay ciing c6 thé dung dé thoat nuwéc ngam.

8.3.2.1 L6 duc Kiéu 1 - L6 duc cé dang tron va duoc duc tinh xdo; dwéng kinh danh dinh
khéng nhé hon 4.8 mm va khéng I6n hon 9.5 mm; xép theo hang song song v&i truc éng. L6
duc dwoc ciu tao & trén dinh bén trong hay theo truc trung hoa ctia lwgn séng, véi mot 16 trén
mot lwon song. 6ng dwoc lién két bang dai khong dwoc duc 16 trong khoang cach 100 mm &
d&u éng. Cac hang 16 sé dwoc cau tao sao cho ddi xirng hai bén viing khong duc 16 thap nhét
c6 nwéc chay qua dng. Khodng cach gitra cac hang 16 1a d&u. Khoang cach gitra dwéng tam
clia clia cac hang khéng nhé hon 25 mm. Sé hang 16 duc doc nhd nhét, chidu cao I6n nhat
clia hang trén cling trén day cta vom nguoc, chidu dai day cung bén trong ciia doan khong
duc 16 dwoc thé hién trén Hinh 1, va Bang 9.

s P &

" 80° Mipimum

Hinh 1 — C4u tao 6ng duc 16 Kiéu 1

Bang 9 - S6 hang duc 16, chiéu cao H tir tam cua hang trén cung trén vom ngwoc, va
chiéu dai day cung cta viing khéng duc 16, dung cho 16 duc Kiéu 1

Puwdng kinh trong, mm  Sé hang duc 162 H, max®, mm L, minb, mm

100 2 46 64
150 4 69 96
200 4 92 128
250 4 115 160
300 6 138 192
375 6 172 240
450 6 207 288
525 6 241 338
600 va Ién hon 8 ¢ ¢

2 $6 hang nhé nhét. S6 hang Ién nhét trén dién tich I6t phu thudc vao théa thuan gitra nha ché tao va
nguw®i mua. Lwu y rang s6 duc 16 trén mot don vi chiéu dai cia mot hang (va trén mét dién tich) phu
thudc vao buwéce cla lwon séng.

13 | <
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b Vi tri ciia H va L xem Hinh 1.
¢ H (I&n nhét) = 0.64D; L (nhd nhéat) = 0.64D vé&i D = dwdng kinh trong ciia éng, mm.

Ch thich 7 - 6ng ¢6 16 duc Kiéu 1 thuong co dwong kinh tir 100 mm dén 500 mm,
mac du no con co thé cé dwong kinh Ién hon.

8.3.2.2 L6 duc Kiéu 2 - L6 duc co dang tron; dwéng kinh danh dinh tir 8.0 mm dén 9.5 mm,
hay khe cé d6 rong 4.8 mm dén 8.0 mm va chiéu dai Ién nhat 13 mm. L6 duc cé khoang cach
déu theo vién chu vi 6ng. Dién tich cac 16 duc khdng nhd hon 230 cm?2 cho m&i m2 bé mét 6ng
can cr vao dudng kinh danh dinh va chiéu dai éng.

Chl’] thich 8 - 323 16 duc c6 dwdng kinh 9.5 mm cho 1 m?2 dién tich 16t dbi va&i 16 duc
Kiéu 2.

8.3.2.3 L6 duc Kiéu 4 - L6 duc c6 dang tron véi dwérng kinh danh dinh tir 8.0 mm dén 9.5 mm,
hay khe c6 d6 rong 4.8 mm dén 8.0 mm va chiéu dai Ién nhat 12.7 mm. L6 duc trén mat phang
gitra cac g& cong hay mdi ndi khoa véi tam 16 khong gan hon 19.0 mm tinh tlr canh ngoai cla
g®. L6 duc cé khodng cach déu theo vién chu vi 6ng. Dién tich cac 16 duc khdng nhé hon 140
cm? cho mdi m2 bé mét dng cén cr vao dwéng kinh danh dinh va chiéu dai éng.

Ch thich 9 - Khéng cé yéu cau vé 16 duc Kiéu 3 trong tiéu chuén nay.

1. DAI ONG

8.4  Loai dai - MGi ndi tai hién truong ding cho cac loai ong Iuon song sé gidp dinh vi 6ng
trong qua trinh xay dwng va ngan khéng cho vat liéu dap trén ong lot vao ong trong
qua trinh st dung.

8.4.1 Daidng gdm céac loai sau day:

8.4.1.1 Pai bng véi lwon séng dang vong;

8.4.1.2 Pai éng véi lwon séng dang xoan;

8.4.1.3 Dai bng v6i mét 16 (18m);

8.4.1.4 Pai éng dang mang dung cho mét bich, cé hodc khéng co lwgn séng dang vong;

8.4.1.5 Dai éng dang phéng; va

8.4.1.6 Pai bng dang bng néi tron.

8.4.2 Ngoai trir yéu ciu néu & Muc 9.1.3 dén 9.1.7, loai dai éng sé& do nha ché tao lwa chon
néu khong dwoc chi dinh tr trwde.

Chu thich 10 - Pai éng dwoc phan loai theo kha naéng chdng cat, mément, va lwc kéo
néu trong Tiéu chudn ky thuat cta cau trén duong bé cia AASHTO véi tén goi 1a "méi
ndi tiéu chuan" va "méi ndi dic biét". Bbn loai dai dng néu trong Muc tir 9.1.1.1 dén
9.1.1.4, va Muc 9.2 goi la méi ndi tiéu chuan. Mét sé dai dng goi la méi ndi dac biét
néu no dat dwgc nhivng yéu cau clia phan tich va thi nghiém.

8.4.3 Pai 6ng v&i lwon séng dang vong chi st dung cho éng lwon séng dang vong, hay éng
lwon séng dang xoan néu dau éng cudn lai thanh lwon séng dang vong. Lwon séng

14
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ctia dai dng co kich thudc gidng véi lwgn séng & dau 6ng, va co thé dwoc thiét ké dac
biét d& phu hop v&i lwon séng dau tién hay the hai & dau 6ng. Pai 6ng c6 thé dang
chi¥ U @& phu hgp véi mét bich trén éng.

8.4.4 Dai b6ng v&i lwon séng dang xoén chi dwgc st dung cho éng cé dau lwgn séng dang
xoén. Lwon séng clia dai dng dwoc cau tao sao cho khép véi lwon séng clia éng.

8.4.5 Daidng v&i cac mét 16i (18m) dwoc st dung cho ca éng lwon séng dang vong va lwon
séng dang xoan. Bém éng cé cac mat 18i trong cac hang vong véi moi mét 16i 1a mot
lwon séng dang xodn. Dai dng réng 265 mm sé c6 hai hang mat 16i, va dai éng réng
415 va 660 mm c6 4 hang.

8.4.6 Dai bng dang mang chi dwgc s dung véi dng cd mét bich & dau 6ng.

8.4.7 Dai éng dang éng tron va dai éng dang phéng st dung cho éng Kiéu Ill véi dwong
kinh nhé hon hodc bang 300 mm.

8.5 Yéu céu - Pai 6ng dwoc ché tao sao cho phi hop véi dau 6ng ma no lién két. Dau dai
4ng dwoc ché tao sao cho no lién két chat sau khi Iap d&t. Do day dai 6ng theo yéu
cau & Bang 10, dwa vao dd day tdm nhom clia 6ng ma né lién két, ngoai cac yéu cau
& Muc 9.2.1 va 9.2.2. Chiéu réng dai ng khéng nhé hon gia tri & Bang 11. Dai éng
dwoc nbi theo yéu cAu ngudi mua phi hop véi thiét bi nhém hay thép dwoc ma , nhw
géc, mét bich dwoc ché tao nguyén bd hay réi, bat bang bu 16ng mé t& & Muc 6.4; hay
thanh va dai, khoa ném va dai, hay gia treo. Pai éng duwoc lién két bang bu léng
dwdng kinh M10 véi dng cé dweng kinh 450 mm va nhd hon; bu 16ng dwéng kinh M12
véi bng co6 dweng kinh 525 mm va 16n hon.

Bang 10 - D6 day dai éng

Do day 6ng danh D6 day dai 6ng danh

dinh, mm dinh, min, mm
2.67 va méng hon 1.22
3.43 1.52
4.17 1.91

Bang 11 — Chiéu rong dai 6ng yéu cau

C& lwon Puwong kinh Chiéu rong dai éng, min
Z?:r?ad;r:: trong @ngb Lwon song Lugnsong  Dai ng véi cac
S danh dinh®, dang vong, mm  dang xoan, mat 16i, mm
mm mm
38X 65 100 — 250 265 180 265
68 x 13 300 — 900 180 300 265
1000 — 1800 265 300 265
2000 — 3000° 265 300 415
75x 25 800 — 1800 300 350 265
2000 — 3000 300 350 415
150 x 25 1200 — 2700 600 600 660

a Vi 6ng lwon séng dang xoan cé dau dwoc cudn lai, kich thwdc danh dinh clia lwgn séng tham khao

t kich thwéc clia lwon séng dau éng. ( Formattad: Border Top: (No borden
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8.5.1

8.5.2

8.6

8.7

9.1

9.11

9.1.2

9.1.3

9.1.4

9.15

9.1.6

9.1.7

9.1.8

b Pwéng kinh twong dwong clia 6ng loai |1, 1IA va lIR.

¢ Puong kinh trén 3000 mm voi dai éng lwon song dang vong & dau éng duoc cudn lai & éng luon
séng dang xoan.

Néu dau 6ng co mat bich, dai éng c6 thé cAu tao bang khoa mat bich bang dai dang
mang hay dai khac gén v&i mang khoéa cé chiéu rong khéng nhd hon 19 mm. Chiéu
sau cla mang khong nhé hon 13 mm. Dai 6ng dang mang cé dd day danh dinh nhé
nhat 14 1.91mm.

Pai 6ng dang éng néi tron va dai 6ng kiéu phdng dung tAm nhém c6 dé day danh dinh
khong nhd hon 0. 91 mm hay dung ong nhya boc ngoai cé cwong d6 twong dwong.
Dal ong phai gitr ong chat ma khong can st dung gioang hay hén hop han kin. Dai

6ng kiéu phang phai co chi tiét dé lién két hai dng v&i nhau. Chiéu dai ctia dai 6ng phai
bang hay I&n hon dwdng kinh danh dinh cla éng.

Giodng - Néu van d& thdm hay ro ri cAn quan tam, khi d6 phai can st dung giodng.
Giodng béng cao su trwong nd phai la dai lién tuc, c6 dod rong la 180 mm va day
khoang 9.5 mm. Giodng cao su O-ring phai c6 dwdng kinh 20 mm véi éng ¢ dwong
kinh 900 mm hay nhd hon, dwdng kinh 22 mm véi 6ng c6 dweng kinh 16n hon, voi
éng c6 chidu sau lwon séng la 13 mm. Giodng cao su O-ring cé dwdng kinh 35 mm
véi bng c6 chidu sau lwon séng 1a 25 mm.

Chu thich 11 - éng dung dinh tan khong kin nwéc, co khe hé nhé tai giao diém gitra
mdi néi doc va vong. Vi thé loai nay khong st dung & nhirng noi can ngan nuéc triv
dwoc phai phd nhya dwdng phia trén hay trong 6ng trude khi lap dat.

Nhirng dai ong hay thiét bi néi khac ciing co yeu cAu twong tw nhw trén, phu hop voi
tiéu chudn méi ndi & Tiéu chuén ky thuat cda céu trén duong bo clia AASHTO, cb thé
dwoc str dung néu nguwdi mua tan thanh.

TAY NGHE

Ong phal dwoc ché tao can than. 6ng bi hw héng trong qua trlnh ché tao hay van
chuyén phai bi loai b hodc stra chira sao cho phu hop véi yéu cau clia ngwdi mua.
Ngoai ra phai quan tam dén nhirng chét lwong sau:

Puwong truc éng khéng déu;

Ong cé mét cat khéng tron;

Kim loai bj udn cong, 16i 16m;

Khong du do cing;

TAm nhém ché tao 6ng khéng c6 nhan hiéu;
Canh bj c4t chéo, gb ghé;

Ong ¢ dinh tan c6 phan chéng gb ghé;

Lién két dinh tan khong chét, khéng da, gb ghé; va

16
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9.1.9 Mbi ndi khéng chét.

10 KIEM TRA

10.1  Trong qua trinh thwc hién hop déng, ngwoi mua hay dai dién cda bén mua dwoc phép
ra vao noi ché tao dé kiém tra chat lwong va thiét bi dwoc st dung dé ché tao. Cong
viéc kiém tra gom kiém tra 6ng voi cac diéu kién néu & Muc 10.1 va cac yéu ciu néu
trong tiéu chuan nay phu hop véi loai 6ng va phwong phap ché tao.

10.2  MAu tht phai dwoc |y ngdu nhién dé phan tich hoa hoc va thi nghiém co hoc. Mau
ther nay dwoc lay tir dng hay khoan tir vat liéu ché tao éng. Phuwong phap thi nghiém
dwoc mo ta trong Tiéu chuan M 197.

11 LOAI BO

11.1  bng that bai trong qua trinh kiém tra sé bj loai bd. N6 khéng chi ap dung cho éng do
ma con ap dung cho 16 hang cé mau kiém tra khéng dam bao. Néu chiéu dai thiéu hut
trung binh cda bt ky 16 hang nao Ién hon 1%, 16 hang dé sé bj loai bé.

12 CHUNG NHAN

12.1  Khi co yéu ciu trong hop dong, chirng nhan ctia nha san xuat hay nha ché tao, hodc
ca hai phai dwoc gt cho ngudi mua chirng nhan rdng mau dai dién cho 16 hang dat
yéu cau thi nghiém va giadm sat theo tiéu chuan va ciing dat dwoc cac yéu cau vé vat
liéu dwgrc md ta trong hop ddng. Néu dwoc yéu ciu, bao cao thi nghiém tinh chét hoa
hoc va co hoc ciing phai keém theo.

Cha thich 12 - Trwong tAm nhom ding dé ché tao dng khéng duwoc ché tao tir phoi
goc néu co yéu cau két qua thi nghiém t&» ngwdi mua, thi nghiém nén thuwc hién trén
tAm thanh pham.

13 DANH DAU SAN PHAM

13.1  Néu tdm nhdm hop kim khdng dwoc dan nhan béi nha san xuét theo Tiéu chudn M
197, thi nha ché tao phai dan nhan theo mé t& & Muc 14.2 trong qua trinh tao lwon
séng va ché tao bng.

13.2  M&i tAm nhém lwon séng dung dé ché tao éng lwon séng dang vong, hodc méi chiéu
dai tlr 0.6 m dén 1.5 m clia cubn nhém st dung trong ché tao 6ng lwon séng xodn
phai dwgrc dan nhan theo cach dwéi day:

13.2.1 Tén nha san xuat tAm nhom;

13.2.2 Tén nha ché tao 6ng, néu nha ché tao khac nha san xuét tAm nhém;

13.2.3 Hep kim va d6 cirng;

13.2.4 Do day yéu cau;
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TCVN XXXX:XX AASHTO M196-92
13.2.5 Thoi gian ché tao, theo dang thirc véi 6 s6 theo trat tw ndm, thang, ngay;

13.2.6 S6 hiéu tiéu chun AASHTO;

13.3  Nhan hiéu ghi 1&n tAm nhém phai theo phwong phap c¢b dinh, vi du bang cach khac,
theo Tiéu chuidn ASTM B 666/B 666M. Nhan hiéu phai ghi ngoai 6ng.

| 443
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn kỹ thuật này đưa ra những yêu cầu về ống nhôm lượn sóng dùng cho cống thoát nước mưa, cống ngầm và những mục đích tương tự. ống nhôm lượn sóng nêu trong tiêu chuẩn này không được sử dụng để thoát nước bẩn và chất thải công nghiệp.
	1.2 Tiêu chuẩn này không bao gồm những yêu cầu về công tác thi công móng, đắp đất quanh cống, cũng như mối quan hệ giữa tải trọng với độ dày ống. Kinh nghiệm cho thấy rằng chất lượng sử dụng của sản phẩm này phụ thuộc vào việc lựa chọn độ dày ống thíc...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 THUẬT NGỮ SỬ DỤNG TRONG TIÊU CHUẨN NÀY
	3.1 Nhà chế tạo – nhà sản xuất ống.
	3.2 Nhà sản xuất – nhà sản xuất tấm kim loại để sản xuất ống.
	3.3 Người mua – người mua thành phẩm.

	4 PHÂN LOẠI
	4.1 Ống nhôm lượn sóng trong tiêu chuẩn này được phân thành các kiểu sau đây:
	4.1.1 Kiểu I – Là ống có mặt cắt ngang dạng tròn, cấu tạo bởi tấm nhôm lượn sóng với độ dày đơn nhất, ống có lượn sóng dạng vòng hoặc xoắn.
	4.1.2 Kiểu IA – Là ống có mặt cắt ngang dạng tròn, với vỏ ngoài cấu tạo bởi tấm nhôm lượn sóng và máng lót bên trong cấu tạo bởi tấm nhôm phẳng (không lượn sóng), ống có lượn sóng dạng xoắn và mối nối khóa.
	4.1.3 Kiểu IR – Là ống có mặt cắt ngang dạng tròn, cấu tạo bởi tấm nhôm lượn sóng với độ dày đơn nhất, ống có gờ xoắn hướng ra ngoài.
	4.1.4 Kiểu II – Là ống giống ống Kiểu I nhưng được biến đổi thành dạng vòm-ống có mặt gần phẳng ở dưới.
	4.1.5 Kiểu IIA - Là ống giống ống Kiểu IA nhưng được biến đổi thành dạng vòm-ống có mặt gần phẳng ở dưới.
	4.1.6 Kiểu IIR - Là ống giống ống Kiểu IR nhưng được biến đổi thành dạng vòm-ống có mặt gần phẳng ở dưới.
	4.1.7 Kiểu III – Là loại ống dùng thoát nước thải, nước ngầm, giống ống Kiểu I nhưng có đục lỗ để cho phép nước chảy vào và ra.
	4.1.8 Kiểu IIIR – Là loại ống dùng thoát nước thải, nước ngầm, giống ống Kiểu IR nhưng có đục lỗ cho phép nước chảy vào và ra.

	4.2 Kiểu đục lỗ của ống Kiểu III được phân làm Kiểu 1 và 2, đối với ống Kiểu IIIR là Kiểu 4, được mô tả ở Mục 8.3.2.

	5 THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	5.1 Yêu cầu vật liệu trong tiêu chuẩn này bao gồm các thông tin cần thiết sau, nó dùng để mô tả chính xác sản phẩm:
	5.1.1 Tên của vật liệu (ống nhôm lượn sóng).
	5.1.2 Tên và thời gian ban hành của tiêu chuẩn AASHTO.
	5.1.3 Kiểu ống (Mục 4.1).
	5.1.4 Phương pháp chế tạo ống Kiểu I và II (Mục 7.1).
	5.1.5 Đường kính đối với ống tròn (Mục 8.1.1) hay chiều rộng, chiều cao của vòm-ống (Mục 8.2.1).
	5.1.6 Chiều dài, hay tổng chiều dài của 1 đoạn ống hoặc một nhóm ống.
	5.1.7 Mô tả dạng lượn sóng (Mục 7.2).
	5.1.8 Độ dày ống (Mục 8.1.2).
	5.1.9 Đai ống, số và kiểu (Mục 9.1), nếu có.
	5.1.10 Gioăng cho đai ống, nếu có (Mục 9.3).
	5.1.11 Với ống đục lỗ, kiểu lỗ đục. Nếu không ghi rõ đối với ống Kiểu III, thì đó là Kiểu I. ống Kiểu IIIR chỉ có Kiểu 4 (Mục 8.3.2).
	5.1.12 Chứng nhận, nếu được yêu cầu.
	5.1.13 Những yêu cầu đặc biệt.


	6 VẬT LIỆU
	6.1 Tấm nhôm dùng để chế tạo ống - Tất cả các loại ống chế tạo theo tiêu chuẩn này phải được cấu tạo từ tấm nhôm hợp kim theo Tiêu chuẩn M 197.
	6.2 Tấm nhôm dùng để chế tạo đai ống - Tấm nhôm dùng để chế tạo đai ống phải theo Tiêu chuẩn M 197.
	6.3 Đinh tán - Vật liệu chế tạo đinh tán là hợp kim 6053-T4 tuân theo Tiêu chuẩn ASTM B 316/B 316M, với tính chất cơ học sau:
	6.4 Các chi tiết dùng cho đai ống - Bu lông và đai ốc dùng cho đai ống phải tuân theo yêu cầu ở Mục 6.3 ngoài ra bu lông và đai ốc thép phải được mạ. Bu lông, đai ốc thép hay các chi tiết bằng thép quan trọng dùng cho đai ống phải được mạ kẽm theo các...
	6.5 Gioăng - Nếu đai ống dùng gioăng, sử dụng cao su trương nở với yêu cầu theo Tiêu chuẩn ASTM D 1056 với gioăng loại "RE", hay yêu cầu theo Tiêu chuẩn M 198 với loại gioăng O-ring.

	7 CHẾ TẠO
	7.1 Yêu cầu chung - Tất cả các loại ống được chế tạo với mặt cắt ngang tròn.
	7.1.1 Ống Kiểu I có lượn sóng dạng vòng với mối nối liên kết bằng đinh tán hay lượn sóng dạng xoắn với mối nối khóa liên tục từ đầu đến cuối ống. Đó là sự khác nhau cơ bản giữa ống lượn sóng dạng vòng và lượn sóng dạng xoắn, người mua phải quy định ph...
	7.1.2 Ống Kiểu IA được chế tạo với máng lót trơn và vỏ lượn sóng dạng xoắn với mối nối khóa liên tục từ đầu đến cuối ống. Vỏ có bước lượn sóng danh định là 68 hay 75 mm.
	7.1.3 Ống Kiểu IR được chế tạo với gờ xoắn hướng ra ngoài với mối nối khóa liên tục liên tục từ đầu đến cuối ống.

	7.2 Kiểu lượn sóng - Lượn sóng có dạng vòng hay dạng xoắn như đã nêu ở Mục 7.1. Hướng của đỉnh và đáy lượn sóng dạng xoắn xiên góc đối với trục ống không nhỏ hơn 60o đối với ống có đường kính lớn hơn 525 mm, và không nhỏ hơn 45o đối với ống có đường k...
	7.2.1 Đối với ống Kiểu I và IA, lượn sóng dạng những đường cong và đường tiếp tuyến liên tục. Kích thước của lượn sóng thể hiện ở Bảng 1.
	7.2.2 Đối với ống Kiểu IR, lượn sóng có dạng gờ chữ nhật hướng ra phía cửa của thành ống. Kích thước và bước của gờ thể hiện ở Bảng 2. Với bước gờ 292 mm, gân cứng sẽ được cấu tạo ở giữa các gờ nếu giữa các gờ không có mối nối khóa. Gân cứng có bán kí...

	7.3 Mối nối bằng đinh tán - Mối nối dọc so le không quá 3 lần độ dày tấm nhôm được liên kết bằng đinh tán. ống được biến đổi thành dạng vòng-ống sẽ có mối nối dọc theo yêu cầu ở Mục 8.2.2.
	7.3.1 Kích cỡ, số lượng đinh tán, chiều rộng chồng của mối nối dọc phụ thuộc vào độ dày ống, cỡ lượn sóng, đường kính ống thể hiện ở Bảng 3. Với ống có chiều sâu lượn sóng 25 mm, sử dụng bu lông và đai ốc M12 thay đinh tán với tỉ lệ tương đương. Mối n...
	7.3.2 Tất cả đinh tán được dập nguội để các tấm nhôm liên kết chặt với nhau qua mối nối chồng. Tâm của lỗ đinh tán cách mép tấm lớn hơn 2 lần đường kính của nó. Khoảng cách giữa các đường tâm của 2 hàng đinh tán không nhỏ hơn 38 mm. Tất cả các đinh tá...

	7.4 Mối nối khóa - Mối nối khóa của ống Kiểu I được cấu tạo bởi các đường tiếp tuyến của mặt cắt lượn sóng với tâm của nó gần trục trung hòa của mặt cắt lượn sóng. Mối nối khóa của ống Kiểu IA được cấu tạo ở đáy lượn sóng, với khoảng cách không lớn hơ...
	7.4.1 Các cạnh của tấm tại mặt cắt ngang của mối nối khóa sẽ chồng lên nhau ít nhất 4.0 mm đối với ống có đường kính 250 mm hay nhỏ hơn và ít nhất 7.9 mm với ống có đường kính lớn hơn 250 mm, sai số cho phép là 10%. Mặt chồng phải được tiếp xúc chặt. ...
	7.4.2 Các mẫu thử cắt từ sản phẩm ống bình thường cắt qua mối nối khóa sẽ được dùng để kiểm tra cường độ chịu kéo nêu ở Bảng 4, theo Tiêu chuẩn T 249. Với ống Kiểu IA, cường độ của mối nối khóa phụ thuộc vào độ dày của vỏ lượn sóng.
	7.4.3 Đầu ống lượn sóng có mối nối khóa dạng xoắn được cuộn lại thành lượn sóng dạng vòng, có hoặc không có mặt bích ở đầu ống, mối nối khóa tại đầu này phải không có vết nứt nhìn thấy trên bề mặt kim loại, cường độ chịu kéo của mối nối khóa không nhỏ...

	7.5 Đầu ống:
	7.5.1 Tại vị trí nối ghép, các đoạn đầu ống với lượn sóng dạng xoắn hoặc gờ có thể cuộn lại thành lượn sóng dạng vòng kéo dài ít nhất hai lượn sóng tính từ đầu ống, hay tạo thành mặt bích với với các yêu cầu theo Mục 7.5.3, hoặc cả hai. Đường kính đầu...
	7.5.2 Khi ống có lượn sóng dạng xoắn hoặc gờ được cuộn lại thành dạng lượn sóng dạng vòng ở đầu ống, kích thước lượn sóng dạng vòng thông thường là 68 x 13 mm.
	7.5.3 Nếu mặt bích được sử dụng tại đoạn đầu ống tại vị trí nối ghép, mặt bích sẽ đồng nhất về chiều rộng, rộng không nhỏ hơn 13 mm, và vuông góc với trục ống.
	7.5.4 Khi dùng đầu ống làm cửa vào và ra của cống, nếu độ dày danh định của tấm nhỏ hơn hoặc bằng 1.91 mm, thì ống sẽ được gia cố theo yêu cầu của người mua.


	8 YÊU CẦU ỐNG
	8.1 Ống Kiểu I, IA, IR:
	8.1.1 Độ dày tấm - Độ dày tấm phụ thuộc yêu cầu của người mua căn cứ vào chiều dày tấm yêu cầu ở Bảng 4 (Chú thích 4 và 5). Với ống Kiểu IA, độ dày của lót và vỏ sẽ được chỉ định; độ dày của vỏ lượn sóng lớn hơn 60% độ dày của ống kiểu I tương đương; ...
	8.1.2 Khi người mua yêu cầu, ống thành phẩm phải được dãn dài tới giá trị yêu cầu. Độ dãn dài phụ thuộc vào khẩu độ cơ học để tạo sự đồng nhất theo độ dài mặt cắt.

	8.2 Ống Kiểu II, IIA và IIR:
	8.2.1 Kích thước vòm-ống - ống Kiểu II, IIA và IIR được tạo từ ống Kiểu I, IA và IR, sau đó sửa thành dạng vòm-ống. Tất cả những yêu cầu phù hợp của ống Kiểu I, IA và IR cũng được yêu cầu cho ống Kiểu II, IIA, IIR. Kích thước vòm-ống được thể hiện ở B...
	8.2.2 Mối nối dọc - Mối nối dọc bằng đinh tán của vòm-ống không được đặt tại vị trí bán kính góc.
	8.2.3 Việc chuyển đổi kiểu ống từ Kiểu IR sang IIR được thực hiện sao cho không phá hủy gờ bên ngoài.

	8.3 Ống Kiểu III và IIIR:
	8.3.1 Ống Kiểu III và IIIR có mặt cắt ngang tròn và cũng đảm bảo các yêu cầu giống như ống Kiểu I và IR, sau đó ống sẽ được đục lỗ theo một trong các kiểu được mô tả ở Mục 8.3.2.
	8.3.2 Lỗ đục - ống Kiểu III sẽ được đục lỗ Kiểu 1 hay 2 theo yêu cầu mô tả ở Mục 8.3.2.1 và Mục 8.3.2.2. ống Kiểu III được đục lỗ Kiểu 4 theo yêu cầu mô tả ở Mục 8.3.2.3. Lỗ Kiểu 1 được sử dụng để thoát nước dưới ngầm. Lỗ Kiểu 2 và 4 dùng để thoát nướ...
	8.3.2.1 Lỗ đục Kiểu 1 - Lỗ đục có dạng tròn và được đục tinh xảo; đường kính danh định không nhỏ hơn 4.8 mm và không lớn hơn 9.5 mm; xếp theo hàng song song với trục ống. Lỗ đục được cấu tạo ở trên đỉnh bên trong hay theo trục trung hòa của lượn sóng,...
	8.3.2.2 Lỗ đục Kiểu 2 - Lỗ đục có dạng tròn; đường kính danh định từ 8.0 mm đến 9.5 mm, hay khe có độ rộng 4.8 mm đến 8.0 mm và chiều dài lớn nhất 13 mm. Lỗ đục có khoảng cách đều theo viền chu vi ống. Diện tích các lỗ đục không nhỏ hơn 230 cm2 cho mỗ...
	8.3.2.3 Lỗ đục Kiểu 4 - Lỗ đục có dạng tròn với đường kính danh định từ 8.0 mm đến 9.5 mm, hay khe có độ rộng 4.8 mm đến 8.0 mm và chiều dài lớn nhất 12.7 mm. Lỗ đục trên mặt phẳng giữa các gờ cong hay mối nối khóa với tâm lỗ không gần hơn 19.0 mm tín...


	8.4 Loại đai - Mối nối tại hiện trường dùng cho các loại ống lượn sóng sẽ giúp định vị ống trong quá trình xây dựng và ngăn không cho vật liệu đắp trên ống lọt vào ống trong quá trình sử dụng.
	8.4.1 Đai ống gồm các loại sau đây:
	8.4.1.1 Đai ống với lượn sóng dạng vòng;
	8.4.1.2 Đai ống với lượn sóng dạng xoắn;
	8.4.1.3 Đai ống với mặt lồi (lõm);
	8.4.1.4 Đai ống dạng máng dùng cho mặt bích, có hoặc không có lượn sóng dạng vòng;
	8.4.1.5 Đai ống dạng phẳng; và
	8.4.1.6 Đai ống dạng ống nối trơn.

	8.4.2 Ngoại trừ yêu cầu nêu ở Mục 9.1.3 đến 9.1.7, loại đai ống sẽ do nhà chế tạo lựa chọn nếu không được chỉ định từ trước.
	8.4.3 Đai ống với lượn sóng dạng vòng chỉ sử dụng cho ống lượn sóng dạng vòng, hay ống lượn sóng dạng xoắn nếu đầu ống cuộn lại thành lượn sóng dạng vòng. Lượn sóng của đai ống có kích thước giống với lượn sóng ở đầu ống, và có thể được thiết kế đặc b...
	8.4.4 Đai ống với lượn sóng dạng xoắn chỉ được sử dụng cho ống có đầu lượn sóng dạng xoắn. Lượn sóng của đai ống được cấu tạo sao cho khớp với lượn sóng của ống.
	8.4.5 Đai ống với các mặt lồi (lõm) được sử dụng cho cả ống lượn sóng dạng vòng và lượn sóng dạng xoắn. Đệm ống có các mặt lồi trong các hàng vòng với mỗi mặt lồi là một lượn sóng dạng xoắn. Đai ống rộng 265 mm sẽ có hai hàng mặt lồi, và đai ống rộng ...
	8.4.6 Đai ống dạng máng chỉ được sử dụng với ống có mặt bích ở đầu ống.
	8.4.7 Đai ống dạng ống trơn và đai ống dạng phẳng sử dụng cho ống Kiểu III với đường kính nhỏ hơn hoặc bằng 300 mm.

	8.5 Yêu cầu - Đai ống được chế tạo sao cho phù hợp với đầu ống mà nó liên kết. Đầu đai ống được chế tạo sao cho nó liên kết chặt sau khi lắp đặt. Độ dày đai ống theo yêu cầu ở Bảng 10, dựa vào độ dày tấm nhôm của ống mà nó liên kết, ngoài các yêu cầu ...
	8.5.1 Nếu đầu ống có mặt bích, đai ống có thể cấu tạo bằng khoá mặt bích bằng đai dạng máng hay đai khác gắn với máng khóa có chiều rộng không nhỏ hơn 19 mm. Chiều sâu của máng không nhỏ hơn 13 mm. Đai ống dạng máng có độ dày danh định nhỏ nhất là 1.9...
	8.5.2 Đai ống dạng ống nối trơn và đai ống kiểu phẳng dùng tấm nhôm có độ dày danh định không nhỏ hơn 0.91 mm hay dùng ống nhựa bọc ngoài có cường độ tương đương. Đai ống phải giữ ống chặt mà không cần sử dụng gioăng hay hỗn hợp hàn kín. Đai ống kiểu ...

	8.6 Gioăng - Nếu vấn đề thấm hay rò rỉ cần quan tâm, khi đó phải cần sử dụng gioăng. Gioăng bằng cao su trương nở phải là đai liên tục, có độ rộng là 180 mm và dày khoảng 9.5 mm. Gioăng cao su O-ring phải có đường kính 20 mm với ống có đường kính 900 ...
	8.7 Những đai ống hay thiết bị nối khác cũng có yêu cầu tương tự như trên, phù hợp với tiêu chuẩn mối nối ở Tiêu chuẩn kỹ thuật của cầu trên đường bộ của AASHTO, có thể được sử dụng nếu người mua tán thành.

	9 TAY NGHỀ
	9.1 Ống phải được chế tạo cẩn thận. ống bị hư hỏng trong quá trình chế tạo hay vận chuyển phải bị loại bỏ hoặc sửa chữa sao cho phù hợp với yêu cầu của người mua. Ngoài ra phải quan tâm đến những chất lượng sau:
	9.1.1 Đường trục ống không đều;
	9.1.2 Ống có mặt cắt không tròn;
	9.1.3 Kim loại bị uốn cong, lồi lõm;
	9.1.4 Không đủ độ cứng;
	9.1.5 Tấm nhôm chế tạo ống không có nhãn hiệu;
	9.1.6 Cạnh bị cắt chéo, gồ ghề;
	9.1.7 Ống có đinh tán có phần chồng gồ ghề;
	9.1.8 Liên kết đinh tán không chặt, không đủ, gồ ghề; và
	9.1.9 Mối nối không chặt.


	10 KIỂM TRA
	10.1 Trong quá trình thực hiện hợp đồng, người mua hay đại diện của bên mua được phép ra vào nơi chế tạo để kiểm tra chất lượng và thiết bị được sử dụng để chế tạo. Công việc kiểm tra gồm kiểm tra ống với các điều kiện nêu ở Mục 10.1 và các yêu cầu nê...
	10.2 Mẫu thử phải được lấy ngẫu nhiên để phân tích hoá học và thí nghiệm cơ học. Mẫu thử này được lấy từ ống hay khoan từ vật liệu chế tạo ống. Phương pháp thí nghiệm được mô tả trong Tiêu chuẩn M 197.

	11 LOẠI BỎ
	11.1 ống thất bại trong quá trình kiểm tra sẽ bị loại bỏ. Nó không chỉ áp dụng cho ống đó mà còn áp dụng cho lô hàng có mẫu kiểm tra không đảm bảo. Nếu chiều dài thiếu hụt trung bình của bất kỳ lô hàng nào lớn hơn 1%, lô hàng đó sẽ bị loại bỏ.

	12 CHỨNG NHẬN
	12.1 Khi có yêu cầu trong hợp đồng, chứng nhận của nhà sản xuất hay nhà chế tạo, hoặc cả hai phải được gửi cho người mua chứng nhận rằng mẫu đại diện cho lô hàng đạt yêu cầu thí nghiệm và giám sát theo tiêu chuẩn và cũng đạt được các yêu cầu về vật li...

	13 ĐÁNH DẤU SẢN PHẨM
	13.1 Nếu tấm nhôm hợp kim không được dán nhãn bởi nhà sản xuất theo Tiêu chuẩn M 197, thì nhà chế tạo phải dán nhãn theo mô tả ở Mục 14.2 trong quá trình tạo lượn sóng và chế tạo ống.
	13.2 Mỗi tấm nhôm lượn sóng dùng để chế tạo ống lượn sóng dạng vòng, hoặc mỗi chiều dài từ 0.6 m đến 1.5 m của cuộn nhôm sử dụng trong chế tạo ống lượn sóng xoắn phải được dán nhãn theo cách dưới đây:
	13.2.1 Tên nhà sản xuất tấm nhôm;
	13.2.2 Tên nhà chế tạo ống, nếu nhà chế tạo khác nhà sản xuất tấm nhôm;
	13.2.3 Hợp kim và độ cứng;
	13.2.4 Độ dày yêu cầu;
	13.2.5 Thời gian chế tạo, theo dạng thức với 6 số theo trật tự năm, tháng, ngày;
	13.2.6 Số hiệu tiêu chuẩn AASHTO;

	13.3 Nhãn hiệu ghi lên tấm nhôm phải theo phương pháp cố định, ví dụ bằng cách khắc, theo Tiêu chuẩn ASTM B 666/B 666M. Nhãn hiệu phải ghi ngoài ống.


