AASHTO M164M TCVN XXXX: XX

Tiéu chuan ky thuat

Bu l6ng cwong do cao dung trong moi noi ket
cau thep [Hé mét]

AASHTO: M164M - 06
ASTM: A 325M - 04b

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qubc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chap thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (k& ca sw bat can hodc cac 16
khéac) lién quan t&i viéc s dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
cdo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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AASHTO M164M

TCVN XXXX: XX

Tiéu chuan ky thuat

Bu I6ng cwérng dd cao dung trong moi noi két

cau thép [Hé mét]

AASHTO: M164M - 06
ASTM: A 325M - 04b

Tiéu chuan AASHTO M164M — 06 théng nhat voi ASTM A 325M — 04b ngoai trir mot sb diéu

khoan sau day:

1. Tat ca cac ky hiéu cla tiéu chué'n ASTM c6 trong AS'[M A 490M-04a, duoc liét ké
trong bang sau, déeu dwoc thay thé phu hop véi tiéu chuan AASHTO.

Tai liéu tham khao

ASTM AASHTO
A 325M/A 325 | M 164M, M 164
A 490 M 253
A 563M M 291M
A 709/A 709M | M 270M/M 270
F 436M M 293M
2. Muc 16.1 cda tiéu chudn ASTM A 490M-04a, cum tw * ‘cung cap cho nguwdi mua mot

ban bao cao kiém tra” dwoc thay thé bang cum tir “cung cap cho ngw®di mua mot ban

bao cao kiém tra dé dwoc tham dinh”

3. Thay thé muc 14.1 ctia ASTM A 325M-04b nhw sau:

14.1.  Bén chiju trach nhiém cho chét lwong cla ‘buldng la cac cong ty cung cép buldng cho
ngwdi mua. Cac cong ty do phai cung cép céac bao céo klem tra, d6 dwoc nha san
xuét chirng nhan, chirng nhan qua trinh san xuét, tao mau, kiém tra va kiém dinh
buldng theo ding tiéu chuan ki thuat va dap &ng dwoc cac yéu cau cua tiéu chuan ki

thuat.
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Tiéu chuan ky thuat

Bulong két cau lam bang thép, dwec gia cong
néong cé cwong doé chiu kéo nho nhat l1a 830
MPa [hé mét]?

ASTM: A 325M - 04b

Tiéu chuan nay dwoc ban hanh sau tiéu chuén thiét ké A 325M; chir sb ngay sau tiéu chuan
thiét k& 1a nam chinh thtrc ban hanh hoac, trong trwong hop can chinh stra bb sung la nam
chinh stra bé sung lan cudi cung. Chir sb trong ngodc don la ndm phé chuan lai Ian cudi. Chi
epsilon viét phia trén chi nhirng thay ddi trong viéc bién soan tr 1an chinh sira bd sung va phé
chuén lai 14n cubi cung.

Tiéu chuan nay duoc phé chuén duwa vao st dung bdi céc co quan clia Bé qudc phong.

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan ki thuat? nay dé cap dén hai loai thép hop kim t6i va thép hop kim ram,
buléng két ciu loai I&n cé cwdng dd chiu kéo nhé nhét 1a 830 MPa (Ch thich 1).

1.2 CAc loai buléng nay cé thé dwoc sir dung trong céc lién két twong dwong véi cac lién
két buléng theo yéu ciu cla tiéu chuan ky thuat cho mbi néi buldbng ASTM A325 va
A490, dwoc phé chuan bdi hoi ddng nghién clru vé mébi ndi két ciu, dwoc xac nhan
chét lwong b&i Vién thép xay dwng Hoa Ky va Vién méi ni cong nghiép.

1.3 Buléng dwoc ché tao véi dwdng kinh danh dinh tir M12 dén M 36. Chang dwoc thiét
ké véi cac thanh phan héa hoc dwoc thé hién nhw sau:

1.3.1 Loai 1 - Cacbon trung binh, cacbon Bo, hgp kim cacbon trung binh, hoac thép hop kim
Bo.

1.3.2 Loai 2 - Théi khdng st dung ttr nam 2003.
1.3.3 Loai 3 - Thép chiu bao mon.
1.4 Tiéu chuén ki thuat nay chi dwng cho buléng két cau loai I&n.

15 Thuat ngr s dung trong tiéu chuan ky thuat nay dwoc dinh nghia trong phan thuat
nglr ctia F 1789.

1.6 Mtrc d6 an toan cia nhirng rii ro dwoc bao trwdc sau day phu thudc mat thiét vao cac
phwong phap kiém tra. Muc 10 trong tiéu chudn ki thuat nay chi rd: Néu khéng duoc
str dung két hop véi cac tieu chudn khac thi tiéu chudn nay khung dé cap duoc hét cac
van dé an toan cén quan tam. Trach nhiém cda ngudi st dung la tao ra duoc sy an
toan hop ly khi tmg dung vao thuc té va xacs dinh duwoc giéi han khi st dung.

L Tiéu chuan ky thuat nay nam duéi sw diéu chinh clia hoi dong ASTM F16 va chiu
trach nhiém tryc tiép la tieu ban F16.02 vé buldng , dai oc, dinh tan, viing dém thép.
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Tiéu chuan hién tai dwgc pho chuan ngay 01 thang 8 nam 2004. Xuét ban nam 2004.
Ban gbc dwoc phé chuin nam 1982. Tiéu chuin dwoc phé chuén trwéc né trong nam
2004 [a A 490M — 04.

2. \/& viéc ap dung quy dinh vé& binh ap suét va ndi hoi ASME, xem tiéu chuan lién
qguan SA — 325M trong muc 2 cliia quy dinh do6.

3. Cu trong Vién thép xay dwng Hoa Ky (AISC), s& 1 E.Wacker Dr. Suite 3100
Chicago. Il. 60601-2001.

Cha thisch 1: Tiéu chudn ki thuat nay la phién ban theo hé mét cla tiéu chuan ki
thuat hé inch — pound.

2.1

2.2

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chuédn ASTM 4

A 153/A 153M Tiéu chuén ky thuat cho céng tac tao 1&p boc kém (néng) trén céc vat
liéu sat va thop.

A 490M Tiéu chuép ky thuat cho bu I6ng cwdng d6 cao, nhém 10.9 va 10.9.3, dung
trong moi noi két cau thép [hé mét].

A 563M Tiéu chuan ky thuat cho dai 6¢c bang thép hop kim va thép cacbon [hé mét].

A 751 Cac phuong phap kiém tra, thwc nghiém, va cac thuat ngi» dung cho phan tich
hoa hoc cac san pham thép.

B 695 Tiéu chuan ky thuat cho cong tac tao lop boc kém bang phwong phap lang co
hoc trén cac vat liéu sat va thép.

D 3951 Cac huéng dan cho viéc quang ba thwong mai.

F 436M Tiéu chuan ky thuat cho vong dém thép t6i cirng.

F 606M Cac phwong phap thi nghiém xac dinh dac trwng co hoc cga buléng, vong
dém va dai 6c st dung trong mdi ndi cé6 dwong ren trong va moi ndi cd dwdng ren

ngoai.[Hé mét].

F 788/ F 788M Tiéu chuan ky thuat vé thay ddi hinh hoc trén bé mat cla buléng, dinh
tan va dinh neo, theo hé Inch va hé mét.

F 959M Tiéu chuén k¥ thuat vé thiét bj do Iwc kéo tryc tiép siv dung vong dém chiu
nén dung trong maoi noi buldng [hé Mét].

F 1470 Hwong dan cho viéc chon mau moi n6i buldng dé xac dinh cac dac trung co
hoc va kiem tra chat lwong.

F 1789 Céc thuat ngi cho méi ndi co hoc F16.

G 101 Hwéng dan xac dinh kha nang chiu an mon do mdi trwdng cla thép hop kim
thap.

Tiéu chudn ASME 4
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B1.13M Dwdng ren buléng [hé Mot]°.

B18.2.3.7M Buldng két c4u loai l&n.

B18.18.3M Cdng tac thanh tra va ddm bao chat lwgng cho cac méi nbi dac biét.
B18.24.1 Hé théng ma sé xac dinh cac bd phan.

4 P& tham khao tiéu chudn ASTM , vao trang web cGa ASTM tai dia chi
www.astm.org hodac lién lac v&i bé phan phuc vu khach hang cia ASTM theo dia chi

service@astm.org. D& c6 thém thong tin vé tiéu chuan ASTM phat hanh hang nam co
thé tham khao trang tém tat tai liéu cua tiéu chuan trong website cia ASTM.

5. C6 trong hiép hoi ki sw co hoc Hoa K& (ASME), Trung tdm ASME qubc té S6 3 dai
16 Park, New York, NY 10016-5990.

3.1

3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.1.4

3.15

3.1.6

3.1.7

3.1.8

3.1.9

3.1.10

3.1.11

3.1.12

THONG TIN DAT HANG
CAc yéu cau vé bu 16ng két ciu loai I&n trong tiéu chuan nay bao gém:
Sé lwong (sb lwong cac bd phan cha buldng va phu kién).

K&ch thuwdce, bao gébm duwong kinh danh dinh cda buléng, bwédc ren va chiéu dai
buléng.

Tén cla san pham va ton cha buldng két ciu loai lon.

Néu yéu cau buléng cé duwong ren trén ca chiéu dai, thi cAn xac dinh thém cac yéu
cau bo sung S1.

Loai buléng (loai 1 hoac 3). Khi loai buldng chwa dwgc xac dinh trir viéc lwa chon
buléng loai 1 ho&c loai 3 phu thudc vao nha cung cap.

S6 hiéu tiéu chudn ASTM va ndm ban hanh.

Céc bd phan khac nhw dai 6¢, vong dém va thiét bj do lwc kéo truc tiép trén vong dém,
néu yéu cau.

Lép boc kém - Can xac dinh quy trénh tao 1&p boc k&m, vi du: boc nong, lang co hoc,
hoac khéong dung I&p boc (xem 4.3).

Céc cong tac hoan thién khac: can xac dinh cac quy trinh hoan thién I&p bao vé, néu
dwoc yéu cau.

Bé&o cao kiém tra, néu dwoc yéu cau (xem phan 13).
C4c yéu cau dac biét hoac bd sung, néu dwoc yéu cau.
Dé thiét Iap mot phan hé théng xac dinh, xem ASME B18.24.1.

Chu thich 1- M6 t& mot yéu cau dién hinh nhw sau: 1000 miéng M24x3x100 mm dai,
buldng két céu loai I&n, Loai 1, ASTM A 325M-03, mdi buléng ¢6 vong dém clirng va


http://www.astm.org/
mailto:service@astm.org

AASHTO M164M TCVN XXXX: XX

mot dai &c loai 16N, cé 16p boc kém dwoc tao bdi phwong phap Iéng co hoc (voi cac
yéu cau dic biét xem muc 3.1.8 )

3.2 Céc loai dai 6¢ nén ding

Nén st dung cac loai dai 6¢ theo quy dinh cua tiéu chuan A 563M kém va&i buldng két
cau loai Ién theo tiéu chuan A 325M. Pai 6¢c dwgc phan nhom va xtr ly bé mat twong
rng voi trng loai buldng nhw sau:

Loai buldbng va x& ly b& Nhoém dai éc va tiéu chuan ki thuat xt ly bé
mat mat

1. Tron (khéng son phi) A 563M - 8S hoac 8S3, tron
2. L&p bao vé kém A 563M - 10S, I&p bao vé kém

3. Tron A 563M - 8S3, tron

3.3 Céc loai vong dém nén dung

3.3.1 S dung cac loai vong dém theo yéu cau cla tiéu chuan F 436M kém vé&i buldng két
cau loai l&n theo tiéu chuén ky thuat A 325M. Vong dém thwong duoc xir Iy bé mat
twong ng vé&i mai loai buldng nhw sau:

Loai buldng va xt& ly bé mat  Vong dém thanh pham

1. Tron (khdng son ph) Tron (khéng son pht)

2. L&p bao vé kém Lép bao vé kém

3. Tron Thép chdng &n miin, tron

3.4 Phu kién khac

3.4.1 Khi thiét bj do lwc kéo truc tiép trén vong dém chiu nén dwoc ding véi cac buldng nay,
chang phai tuan theo quy dinh cta tiéu chuan F 959M, loai 8.8.

4 VAT LIEU VA SAN XUAT

41  Xely nhiét:
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BANG 1: Yéu cau vé thanh pham hoé hoc cua bulung loai 1.

Thanh phan Thop cécbon

Phan tich nhié&t  Phan tich sdn phadm

Cécbon 0.30-0.52 0.28-0.55
Mangan, nhd nhét 0.60 0.57
Phétpho, I&n nhat 0.040 0.048
Sunfua, I&n nhat 0.050 0.058
Silicon 0.15-0.30 0.13-0.32
Thanh phan Thép cacbon Bo

Phan tich nhié&t  Phan tich sdn phadm

Cécbon 0.30-0.52 0.28-0.55
Mangan, nhd nhét 0.60 0.57
Phétpho, I&n nhat 0.040 0.048
Sunfua, I&n nhat 0.050 0.058
Silicon 0.10-0.30 0.08-0.32
Boron 0.0005-0.003 0.0005-0.003
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Thanh phan Thép hop kim
Phan tich nhié&t  Phan tich s&n pham

Cacbon 0.30-0.52 0.28-0.55
Mangan, nhd nhat 0.60 0.57
Phétpho, I6n nhét 0.035 0.040
Sunfua, I&n nhat 0.040 0.045
Silicon 0.15-0.35 0.13-0.37
Thanh phan hop kim A A

Thanh phan Thép hop kim Bo
Phan tich nhiét Phan tich san pham
Cachon 0.30-0.52 0.28-0.55
Mangan, nhd nhat 0.60 0.57
Phétpho, 1&n nhat 0.035 0.040
Sunfua, I&n nhat 0.040 0.045
Silicon 0.15-0.35 0.13-0.37
Boron 0.0005-0.003 0.0005-0.003
A A

Thanh phan hop kim

A Theo Vién S&t va Thép Hoa Ky, thdop dwoc coi la hop kim khi it nhat
mot gia tri I&n nhéat cha cac thanh phan hop kim vwot qua cac gidi
han sau: Magan 1.65%; Silic 0.60%, ddong 0.60%; ho&c khi ham
lwong xac dinh hay gia tri nhé nhat xac dinh cta bat c& thanh phan
nao sau day nam trong gi¢i han ham lwong cta thép hop kim trong
xay dwng : lwong nhém, crém dén 3,99%, Coéban, Molypden, Nickei,
Titan, Vonfram, Vanadi, Ziriconi hay bat k& mét nguyon t6 nao khac
cho thém vao thép dé tao ra cac loai hop kim mong muén.

4.1.1 Buldng loai 1 dwoc ché tao tir thép cacbon trung binh nén dwoc tdi trong chat Idng

trung tinh ttr nhiét dé Austen.
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4.1.2 Buléng loai 1 dwoc ché tao tr thép cacbon dwgc thém cac chat crém, nickel,
mélypden hodc bo, va nén dwoc tdi trong dau tir nhiét do Austen.

4.1.3 Buldng loai 3 nén dwoc tdi trong dau tir nhiét d6 Austen.

4.1.4 Buléng loai 1, khéng st dung thép, va buléng loai 3, nén dwoc ram bang cach tang
nhiét tr& lai t¢i nhiét dé khdng nhé hon 427°C.

4.2 Ren: Buong ren dwoc ché tao bang cach cét hodc can.

4.3 Lép boc kém, phuong phép boc kém néng va phuong phép 1dng co hoc.

4.3.1 Khilép boc kém trén buléng dwoc yéu cau, ngwdi mua nén dinh rd qla trinh tao 16p
boc kém, v& du nhw boc nong, lang co hoc hoac khéng dung 16p boc.

4.3.2 Khi lép boc cha bu 16ng dwoc yéu cau tién hanh bang phwong phap lam néng thi bu
I6ng nén dwoc tao I&p boc bdi qua trinh lam néng va I&ép boc dé phai tuan theo cac
yéu cau vé sw lam viéc va ty 1& khéi lwong/chiéu day 1&p boc ctia nhém C trong tiéu
chuén ky thuat A 153/A 153M.

4.3.3 Khi lép boc cia bu 16ng dwoc yéu cau tién hanh bang phwong phap lang co hoc, bu
l6ng nén dworc tao 1&p boc bdi qua trinh lang co hoc va 1&ép boc dé phai tuan theo cac
yéu cau vé sy lam viéc va ty 1& khdi lwong/chiéu day I&p boc ctia nhoém 50 trong tiéu
chuén ky thuat B 695.

4.3.4 Khi khung c6 yéu cau vé 1&p boc, nha cung cap nén tién hanh céng tac tao 16p boc
bang cach tao 1&p boc bang k&m néng phu hop véi tiéu chuan ky thuat A 153/A 153M,
nhém C , hodc tao I&p boc k&m bang phwong phap lang co hoc phu hop véi tiéu
chuén ky thuat B 695, nhém 50. Cac bd phan c6 dueng ren (buldng va dai 6c) nén
duwoc tao I6p boc béi ciing mét qua trinh tao I&p boc trén buléng va nha cung cép chi
dwoc chon mét qua trinh tao 1&p boc cho mdi san phadm va trong mét 16 sé& khéng co
cac qua trinh tao I&p boc xen Ian.

Bang 2: Yéu cau vé thanh phan hoa hoc cho buléng Ién loai 3.
Thanh phan %
Nguyén to Buldng loai 34
A B C D E F
Céccbon
Phan tich nhiét 0.33-0.40  0.38-0.48  0.15-0.25  0.15-0.25  0.20-0.25 0.20-0.25

Phan tich s&n pham 0.31-0.42 0.36-0.50 0.14-0.26 0.14-0.25 0.18-0.27 0.19-0.26

Mangan

Phan tich nhiét 0.90-1.20 0.70-0.90 0.80-1.35 0.40-1.20 0.60-1.00 0.90-1.20

10
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Nguyén t

Thanh phan %

Buldng loai 34

A B C D E F

Phan tich san phadm 0.86-1.24 0.67-0.93 0.76-1.39 0.36-1.24 0.56-1.04 0.86-1.24
Phébtpho

Phan tich nhiét 0.035 max 0.06-0.12 0.035max 0.035max  0.035 max 0.035 max

Phan tich san phdm 0.040 max 0.06-0.125 0.040 max 0.040 max  0.040 max 0.040 max
Sunfua

Phan tich nhiét 0.040 max 0.040 max 0.040 max 0.040 max  0.040 max 0.040 max

Phan tich san phadm 0.045max 0.045max 0.045max 0.045max  0.045 max 0.045 max
Silicon

Phan tich nhiét 0.15-0.35 0.30-0.50 0.15-0.35 0.25-0.50 0.15-0.35 0.15-0.35

Phan tich san phadm 0.13-0.37 0.25-0.55 0.13-0.37 0.20-0.55 0.13-0.37 0.13-0.37
Péng

Phéan tich nhiét 0.25-0.45 0.20-0.40 0.20-0.50 0.30-0.50 0.30-0.60 0.20-0.40

Phan tich san phadm 0.22-0.48 0.17-0.43 0.17-0.53 0.27-0.53 0.27-0.63 0.17-0.43
Nickel

Phan tich nhiét 0.25-0.45 0.50-0.80 0.25-0.50 0.50-0.80 0.30-0.60 0.20-0.40

Phan tich san phadm 0.22-0.48 0.47-0.83 0.22-0.53 0.47-0.83 0.27-0.63 0.17-0.43
Crébm

Phan tich nhiét 0.45-0.65 0.50-0.75 0.30-0.50 0.50-1.00 0.60-0.90 0.45-0.65

Phan tich san phdm 0.42-0.68 0.47-0.83 0.27-0.53 0.45-1.05 0.55-0.95 0.42-0.68
Vanadi

Phan tich nhiét B B 0.020 min B B B

Phan tich san phdm B B 0.010 min B B B
Molypden

Phan tich nhiét B 0.06 max B 0.10 max B B

11
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Thanh phan %

Nguyen to Buldng loai 34
A B C D E F
Phan tich s&n pham B 0.07 max B 0.11 max B B
Titan
Phan tich nhiét B B B 0.05 max B B
Phan tich san ph&m B B B 0.06 max B B

AAB,CDEvaF la c?c nhém vat liéu dwoc st dung cho loai buléng loai 3. S Iwva chon cac nhém nay phu
thudc vao nha san xuat buléng

B Cac thanh phan nay khéng xac dinh hodc khoéng yéu cau.

4.4

4.5

45.1

452

Qua trinh bdi tron: Khi dai 6¢ dwoc boc kém st dung véi buléng, cac dai 6¢c nén dwoc
bdi tron phu hop véi tiéu chudn ky thuat A 563M, you cau bd sung S1 nham gidm
thiéu tac dong tiéu cuc.

Qua trinh thr cép

Néu bat ki quéa trinh nao cé thé gay anh hwdng dén céac tinh chat co hoc va sy lam
viéc cla buldéng sau lan kiém tra dau tién thi cac tinh chat co hoc va sw lam viéc cua
buléng bi anh hwédng béi qua trinh d6 can phai dwoc kiém tra lai.

Khi qua trinh thir cAp 1a gia cong néng thi buldéng phai dwoc kiém tra vé tat ca tinh chat
co hoc. Buléng c6 1&p boc kém néng can duoc kiém tra vé tat ca tinh chat co hoc va
kha nang quay. Néu cac dai éc co 16p boc k&m dwoc bdi tron lai thi bd phan 1&p rap
can dwoc kiém tra lai vé kha nang quay. Xem muc 10.2, chu thich 4.

5.1

5.2

5.3

THANH PHAN HOA HOC.

Buldng loai 1 dwoc ché tao tir thép cacbon nguyén chét, thép cacbon Bo, thép hop
kim hodc thép hop kim Bo phu thudc vao sy lwa chon cta nha san xuét, phi hop voi
thanh phan hoa hoc dwoc xac dinh trong bang 1.

Buléng loai 3 dwoc ché tao tlr thép chju mai min va phai phw hop véi mét trong coc
thanh phan hod hoc dwoc xac dinh trong bang 2. Viéc lwa chon thanh phan hoé hoc A,
B, C, D, E hoac F phu thudc vao nha san xuét. Tham khao tai liéu hwéng dan G 101
vé phuong phap danh gia stc khang gi do méi trwong cdia thép hop kim thap.

Viéc phan tich san phdm dwoc tién hanh trén cac buléng thanh phadm dai dién cho

trng 16 va can tuan theo cac yéu cau vé phan tich sdn phdm dwoc xac dinh trong
bang 1 va bang 2.
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5.4

5.5

5.6

Qua trinh x& ly nhiét 1am xuAt hién thém cac chét bismut, selen, tellu hodc chi trong
thanh phan thép la khdng dwoc phép.

Viéc tuan theo muc 5.4 phai dwa trén tiéu chuan ky thuat trong d6 qua trinh x( ly nhiét
néu xuat hién cac nguyén té ké trén trong thanh phan thép thi khdng dwoc st dung dé
ché tao buléng.

Phan tich hoa hoc can dwoc tién hanh phu hop véi phwong phap kiém tra, thuc tién
va thuat nglr A751.

6.1

6.2

6.2.1

6.2.2

6.2.3

6.2.4

TiINH CHAT HOA HOC
D6 cimg — Buléng can phai phi hop véi d cirng dwoc xac dinh & bang 3
Tinh chét chju kéo

Ngoai trir cac trwdng hop quy dinh & muc 6.2.2 cho buléng dai va & muc 6.2.3 cho
buldng ngén, buldng dwdng kinh nhd hon hay bang M24 véi chiéu dai téi thiéu 2,25 D,
buléng dwerng kinh Ién hon M24 véi chiéu dai tdi thiéu 3D can dworc tién thi nghiém do
bén trén toan bod chiéu dai dwéi tdc dung cda lwc chudn hodc lwc c6 gia tri twong
dwong quy dinh trong bang 4. Bd 16n cta lyc thi nghiém phai bang hodc Ién hon luc
chuan.

Vé&i cac buléng c6 chiéu dai 16n, can kiém tra cac mau buléng theo quy dinh trong
bang 5. Trong trwdng hop phai tién hanh kiém tra mau buléng theo quy dinh & ca
bang 4 va bang 5 th& viéc thé nghiém theo quy dinh cia bang 4 can dwoc tién hanh
truoc.

Vi bulbng loai M24 hay nhé hon, cé chiéu dai twong (rng ttr 2,25 D xubng dén 2D, do
khong thé tién hanh thi nghiém kéo ném nén can phai tién hanh thi nghiém kéo doc
trén toan bo chiéu dai véi lwc koo tbi thiéu va lwc bé mat (hodc cac luc twong dwong)
nhw quy dinh trong bang 4. Vé&i loai buldng cé chiéu dai nhé hon 2D , do khéng thé
tién hanh thi nghiém kéo doc truc nén can phai danh gia chat lwong cta buléng théng
qua céc théng sb doé cirng.

Vé&i nhirng buléng d6 tién hanh ca thi nghiém kéo va kiém tra vé do cing, wu tién st
dung két qua cla thi nghiém kéo dé danh gia chat lwong.
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Bang 3: Yéu cau vé dd cirng cta buléng.

Thi nghiém Thi nghiém
Brinell Rockwell C
Nho

C& buléng Chiéu daibuldng Nhé nhdt Lénnhdt  nhat  Lén nhéat

Ngén hon 2DA 253 319 25 34
M12 téi M24
2D va dai hon 319 34
Ngén hon 3DA 223 286 19 30
T loai I&n hon
M25 dén M36 3D va dai hon 286 30

A c& M24 va nhé hon c6 chiéu dai ngan hon 2D va ¢& Ion hon M24 c6 chiéu dai
ngan hon 3D thi chi phu thuéc vao dé ctrng I&én nhat va nhd nhat.

D = dwong kinh danh dinh hoac c& ren.

Bang 4: Tai trong kéo va tai trong kiém tra yéu cau cho buléng cac c&

Tai trong kiém

Buong kinh Tai trong kiém tra dwoc
9 . Diéntichwvng Taitrongkéo traB phuwong chonB,
danh dinh va £ . 2 .
due suat A mm B phap do chiéu phuwong phap
wong ren <. . R
dai cuong db
chay
Cot 1 Cot 2 Cot 3 Cot4 Cot5
M12x1.75 84.3 70 50.6 55.6
M16x2 157 130 94.2 104
M20x2.5 245 203 147 162
M22x2.5 303 251 182 200
M24x3 353 293 212 233
M27x3 459 381 275 303
M30x3.5 561 466 337 370
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6.3

6.3.1

6.3.2

6.3.3

Tai trong kiém

Budna kinh Tai trong kiém tra duwoc
9 . Diéntich xng Taitrong kéo traB, phwong chonB,
danh dinh va £ X I\ .
due suat Amm B phap do chiéu phuwong phap
wdng ren g . o
dai cuong dé
chay
M36x4 817 678 490 539

Dién tich rng suat (mm?) =0.7854(D-0.9382P)?2
Trong do:
D = duwdng kinh danh dinh

P = bud&c ren.

Tai trong trong bang dwoc dwa vao:

Cot 3 Cot4 Cot 5

830 MPa 600 MPa 660 MPa

Bang 5: Cwong dd chiu kéo yéu cau cho céc mau gia cong tir bulong

Puwdng kinh Cuong Cudng db D6 dén dai trong Sy giam dién

danh dinh, do chiu chay 4D, nhd nhat, %  téch nhé nhat, %
mm kéo
M12 t&i M36 830 660 14 35

Kiém tra kha nadng quay.

Dinh nghia - Viéc kiém tra kha nang quay nham danh gia sw c6 mat va hiéu qua cla
chét bdi tron cling nhw sw twong thich cla cong tac lap rap trén co sé kiém tra cac bod
phan cau thanh.

Yéu c4u - Buléng va viing dém co I&p boc kém, dai éc cé 16p boc kém duoc bdi tron
dé dwoc kiém tra tai vi tri méi néi lap rdp hodc kiém tra b&i dung cu do lwc kéo, phu
hop v&i muc 10.2, dé bu 16ng khéng bi pha hoai khi chiu tac dong quay cta dai 6c.
Cong tac kiém tra nén dwoc tién hanh bdi mot bd phan chuyén trach (xem muc 14)
trwdc khi van chuyén va sau khi dai 6c dwoc tao I6p boc k&m va béi tron.

Tiéu chi chép thuan: Su lap rap gitra buléng va dai 6¢c dwoc xem la khdng phu hop
néu cong tac I&p rap do khdng thod mén b4t civ mdt yéu cau nao sau day:
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6.3.3.1

6.3.3.2

6.3.3.3

6.3.3.4

Bang 6: Kiém tra kha nang quay vé&i bulong cu I&p boc kém

S6 vong quay nho
Puwong kinh danh dinh  nhat ctia dai 6c, do

2D va ngan hon 180(1/2)
2D t¢i 3D 240(2/3)
3D t&i 4D 300(3/4)
4D t¢i 8D 360(1)

tron 8D 420(1+1/8)

Cong tac 1ap rap khéng thue hién dwoc do sy quay cua dai 6c¢.
Khoéng thao dwoc dai 6c ra sau khi d6 1ap dat theo goc quay xac dinh trong bang 6.

Ph& hoai cat ctia dwdng ren buléng dwoc xac dinh bang thj giac va dwdng ren dai 6¢
tiép tuc bi béc ra.

Phd hoai x0an va xoan/kéo cla buldng. Dd dan dai cia buldng, trong doan ren gita
dai 6c va dau buléng, dwgc xem la thoa mén yéu cau vé sy quay va khéng xem nhu la
mot dang phéa hoai.

7.1

7.1.1

7.1.2

7.2

7.2.1

7.2.2

7.22.1

KiCH THUOC
DAau va than:

Kich thwéc Buldng phai thda mon cac yéu cau vé kich thuwédc cho buldng loai I6n quy
dinh trong ASME B18.2.3.7M.

Chiéu dai cta doan ren khéng dwoc thay dbi trir khi dwoc dé cap trong yéu cau bd
sung S1. V&i buléng c6 cac chiéu dai doan ren khac so véi cac chiéu dai yéu cau
trong tiéu chuan ky thuat nay, can tuan theo tiéu chuan F 568M.

Ren:

Khong co 16p boc - BPwéng ren can phai tuan theo cac quy dinh vé dwong ren tho theo
hé mét cia ASME B1.13M va c6 dung sai cap 6g.

Coé l6p boc

Trr cac trwong hop dé dwoc xac dinh, buldéng cé I6p boc kém, dwoc sir dung v&i dai
6c c6 16p boc kém hodc 16 c6 duweng ren, dwoc mai mot mat dé phi hop voi tiéu
chuén A 563M va dudng ren dung sai 6g sau khi tao 1&p boc kém bang cach lam néng
hodc lang co hoc. Sau khi tao 1&p boc k&m, dwéong kinh buéc ren va dwdng kinh chi
yéu khéng duwoc virot qué cac gidi han dung sai 6g cac dai lwong sau:

16



AASHTO M164M TCVN XXXX: XX

bPuwong kinh danh  Giéi han qua c&, mmA
dinh cda buldng

Kém néng Kém co hoc

M12 0.36 0.24
M16 0.42 0.28
M20 0.53 0.35
M24 0.64 0.43
mM27 0.64 0.43
M30 0.75 0.50
M36 0.86 0.58

A Pai 6c c6 Iop boc badng kém néng dwoc ren
qua c& khi tao 1&p boc, dai bc cé 1&p boc bang
Iéng co hoc kém dwoc ren qua c& trwde khi tao
I&p boc.

8.1

TAY NGHE

CAc gi¢i han cho phép va céach thirc kiém tra, danh gia vé hinh dang bé mat, vét nit
do t6i, vét n&rt do ché tao, hién twong bt diu, pha hoai do cat, vét ghép, dworng nép
16i, viing ren, 16 réng, st mé, vét khia, vét 16 tron dwoc quy dinh trong tiéu chuan F
788/F 788M (xem chu thich 3).

Chu thich 3 - Tiéu chuidn ASTM F 788/F 788M va Huéng dan F1470 khéng dam bao
100% rang buléng sé khéng bi bt dau. Viéc chon mau can duoc thiét ké sao cho co
thé dam bao sé lwong buldng khéng bi bt dau véi cia bat ci 16 hang nao dat tdi
thiéu 95% t6 sb buldng cua 16.

9.1

9.1.1

9.1.2

9.2

9.3

SO LAN KIEM TRA VA KIEM TRA LAl
Trach nhiém kiém tra:

Nha san xut nén kiém tra tirng 16 trwée khi van chuyén pha hop véi cong tac kiém
soat va ddm bao chét lwong nhw trong muc 9.2-9.5.

Khi buléng dwoc san xuat béi cac ngudn khac ma khéng phai tlr nha san xuét thi bod
phan chju trach nhiém, nhw dwoc dinh nghia trong muc 14.1, phai tién hanh cac buéc
kiém tra buléng phu hop véi yéu cau cda tiéu chuan ki thuat nay (xem muc 4.5).

Muc dich cua viéc kiém tra 16 - Muc dich cta cdng tac kiém tra 16 nham dam bao mbi
16 phU hop véi yéu cau cia tiéu chuan ky thuat nay. Bé cong tac kiém tra dat hiéu qua
toan dién, cac bd phan thi clp, cac nha phan phdi, ngwdi bubn ban phai duy tri dwoc
tinh nguyén ven ctia méi 16 cho dén khi stv dung.

Phuong phép 16 - Tat ca céac buldng déu phai theo dung quy trinh phi hop véi céng
tac dam bao chét lwong kiém soéat — xac nhan 16. Cac nha san xuét, boé phan thir cap
va cac nha phan phdi nén xac dinh va duy tri tinh nguyén ven ctia méi 16 buldng tir ltc
lwa chon vat liéu thu qua céc giai doan x& Iy va ché tao cho dén luc déng géi cudi
cung va van chuyén. Méi 16 nén c6 mét sé nhan dang riéng va can duwoc kiém tra, cac
bao céo két qua kiém tra ctia méi 16 phai dwoc lwu lai.
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9.4 Dinh nghia 16:

9.4.1 Lo tiéu chudn - Mét 16 v&i buldng két ciu loai 16n c6 chat lwong ddng nhéat co cing
duweng kinh danh dinh va chiéu dai dwoc ché tao lién tuc & qué trinh dau tién, tir can
nong vat liéu va dwoc tién hanh mét lan, b&i ciing mét quy trinh, cing cach thirc dé
cho viéc théng k& mau dwoc hop ly. Sw ddng nhét va tinh nguyén ven cla 16 can
dwoc duy tri trong tAt cd cac qué trinh tiép theo va ca qua trinh déng goi.

9.5 S6 14n kiém tra - Sé 1an kiém tra it nhat ciia méi 16 dwoc xac dinh nhw sau:

Céc kiém tra S6 lan kiém tra phu hop Vo

D6 clrng, cwong do chiu keo, tai trong | Tai liéu huwéng dan F 1470

kiém tra va kha nang quay ’ )

Khoi lvgng va chieu day I&p pha Tiéu chuan ki thuat ve I&p bao

Sy khong lién tuc cua Iép phu vé tham khéoA

Kich thwédc va ren Tiéu chuan ki thuat F 788/F
788M
ASME B18.2.6

A Tai liéu hwong dan F 1470 néu tiéu chuan ki thuat vé 1op phl khong xac dinh tan
suat kiem tra.

10 PHUONG PHAP THI NGHIEM

10.1  Kiém tra kéo, tai trong kiém tra va do cing.

10.1.1 Kiém tra kéo, tai trong kiém tra va dé clrng nén duwoc tién hanh phu hop véi cac
phwong phap kiém tra F 606M.

10.1.2 Cuwong dd chiu kéo can dwoc xac dinh bang thi nghiém kéo doc truc hodc thi nghiém
kéo ném tién hanh trén cAc mau san pham d6 hoan thién vé ké&ch thwéc hodc thi
nghiém kiém tra mau bang may tuy thudc vao kich c& va chiéu dai dwoc xac dinh &
muc 6.2.1-6.2.3. V&i cac thi nghiém tién hanh trén cac mau san phém do hoan thién
vé kich thwéc, pha hoai thweng xuét hién & phan than hoac dwdng ren cla buldng ma
khéng phai & diém ndi gitra dau va than buléng.

10.1.3 Tai trong kiém tra can dwoc xac dinh theo phwong phap 1, do chiéu dai, hodc phwong
phap 2, cwéng dd chay, tuy vao lya chon ctia nha san xuét.

10.2  Kha nédng quay (Xem chu thich 4) - buléng c6 I&p boc kém dwgc dung & trong cac lién

két thép hodc dung cu do luc kéo, dwoc I&p cung mét vong dém boc kém, va dai ¢
boc kém va dwoc bodi tron. Pai 6c dwoc boi tron bdi cac chat boi tron dwgc md ta &
muc cudi cung trong phan quy trinh san xuét cda tiéu chuan A 563M. Mbi ndi nén gém
mot hodc nhiéu tAm két ciu thép phang hoéac vat cb dinh c6 khdi lwong 1&n véi téng
chiéu day, k& ca vong dém, bang tr 3 dén 5 1an chiéu dai doan ren cua buléng va
dwoc dat & gitra cAc mét chju lwc cha dau buléng va dai 6c. Cac 16 & trong mdi nbi
nén co cling dwong kinh danh dinh v&i 16 trén vong dém. Pai éc ban dau nén duoc
siét chat dé tao ra tai trong trong buléng nhd hon 10% cla tai trong kiém tra. Sau khi
siét chat ban dau, vi tri cha dai 6c nén dwoc danh dau twong dbi véi buléng, va st
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dung géc quay nhu trong bang 6. Trong khi quay, dau buléng nén dwoc gitr chat dé
khéng bi quay. Sau khi dé6 dat dwoc géc quay nhw bang 6, bd phan I&p rap dwoc théo
r&i va kiém tra cho phi hop véi muc 6.3.3.

Chu thich 4: cac kiém tra kha nang quay nén chi ap dung cho cac 16 thich hop bao
gdm 1 buldng A 325M, mét dai 6c dwoc boi tron A 563M va mdt vong dém F 436M
dwoc tao 16p boc kém, phu hop véi yéu cau trong muc 4.3. Cac bd phan buléng va dai
bc cha 16 d6 nén dwoc tao I&p boc kém béi cung mét qua trénh.

11 KIEM TRA

11.1  Bén mua néu muébn tién hanh cac céng tac kiém duyét nhw quy dinh trong muc 14.2
thi phai néu rd yéu cau nay trong hgp dong hoac trong hd so’ yéu cau.

11.2  Pai dién bén mua dwoc tw do tham quan tat ca cac khu vuwe lam viéc cha nha san xuét
ho&c dia diém kinh doanh cta nha phan phdi cé lién quan dén viéc ché tao san pham
ma ho dat mua. Nha san xuét can cung cap cho dai dién bén mua tat ca cac thiét bi
duwoc yéu cau dé dam bao san pham dang dwoc ché tao 1a phu hop véi tiéu chuan ky
thuat. Cac cong tac kiém tra va kiém duyét theo yéu cau cta bén mua can duoc tién
hanh trwéc khi giao hang va can tién hanh sao cho khéng gay anh hwéng dén hoat
déng san xuét va kinh doanh ctia bén cung cap.

12 LOAI BO VA XEM XET LAl

12.1  Viéc x& ly cac buléng khéng dam bao chat lwong can tuan theo quy dinh ctia muc "X
ly cac 16 hang khéng dat yéu cau" trong Hwéng dan F 1470.

13 CHUNG NHAN

13.1  Trong trwdng hop dwoc quy dinh trong hd so yéu ciu, nha san xuat hodc nha cung
cép, hay don vi chju tradch nhiém theo quy dinh & muc 17, can phai cung cap cho
ngw®i mua bao céo kiém tra bao gdbm cac muc sau:

13.1.1 X& ly nhiét, s 14n gia nhiét, va bao c4o chirng nhan rang trong cdng tac gia nhiét ché
tao buléng dé khéng thém vao cac chét bismut, selen, tellu va chi.

13.1.2 Két qua kiém tra dd cirng, cwdng do chiu kéo, tai trong kiém tra.

13.1.3 Két qua kiém tra hat tir tinh xac dinh vét n(rt theo phwong doc va ngang.

13.1.4 Két qua kiém tra |16i 1Bm bé mat, bao gébm ca kiém tra bang mét vé kha ndng xay ra bt
d4u buléng.

13.1.5 Két qua kiém tra hién twong dw cacbon hoé va thiéu cacbon.

13.1.6 Bé&o céo vé két qua kiém tra cac yéu ciu vé kich thuwdc va dwdng ren.

13.1.7 Sé lwong 16 san phadm va sé lwong dat mua.

13.1.8 Hom thw cta don vij chiu tréch nhiém vé sadn phadm va
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13.1.9 Tén va chi ki ctia ca nhan dwoc don vi phan cong chiu trach nhiém.

13.2  Viéc khéng dap rng dwoc bat ky yéu cau kiém tra ndo ciing la nguyén nhan dan dén
loai bd san pham.

14 TRACH NHIEM

14.1  Pon vi cung cip buléng chinh 1a don vi chiu trach nhiém vé chét lwong buléng truéc
bén mua.

15 DANH DAU SAN PHAM

15.1  Nh&n mac cda nha san xuét — Tat ca cac buldng loai 1 va loai 3 déu phai dwoc danh
diu v&i nhon hiéu riong cha nha san xuat nham muc dich phan biét dwoc nha san
xuat hodac nhdn méc riéng cua nha phan phoi cho phu hop.

15.2  Nhan méc cép thép:

15.2.1 Buléng loai 1 dwoc ki hiéu "A 325" va "8S". Thém vao do, buldng dwoc ki hiéu "8.8S"
la nhén méc cho biét bulung d6 ciing thoa man cac yéu cau cuda tiéu chuan ISO 7412,

15.2.2 Bulbng loai 3 nén dwgc ki hiéu la "A 325M" ( v&i A 325M dwoc gach chan) va "8S3".
Thém vao dé, buldng dwoc ki hiéu "8.8S3" 1a nhan méac cho biét buldng dé cling thoa
man cac yéu cau cla tiéu chuan ISO 7412. Viéc st dung cdc ky hiéu phan biét thém
dé chi ra buléng 1a: thép chiu mai mon 1a vao y mudn cia nha san xuét.

15.3  Vj tri dédnh déu va cac phuong phéap - tat ca cac nhan mac nén dwoc dan & mét truwdc
cta dau buléng va nhan mac dé cé thé nang Ién ho&c ha xubng con phu thudc vao sw
lwa chon cla nha san xuét. Chi sé dac tinh cta nhém 8S va 8S3 nén dwoc dat gan
chu vi nhd nhét ctia dau buléng

15.4  Tiéu chudn chdp thuén: cac buldng khéong dwoc dan nhdan méc phu hop véi cac diéu
khodan trén thi bj xem 1a c&c buléng khéng dat yéu cau va bi loai bé.

15.5  Hinh thic va loai nhdan méac cta nha san xuat va nha phan phdi can phai riéng biét va
dé nhan biét. Hai nhan méac nay can duoc dat cac vi tri khac nhau va néu dat & cung
murc thi can dwgc ngdn cach bdi khoang tréng

16 DONG KHOI VA PANH DAU KIEN HANG

16.1  Dong goi:

16.1.1 Trir cac trwong hop cd cac yéu cau riéng, cong tac dong goi can tuan theo quy dinh
ctia Hwéng dan D3951.

16.1.2 Khi c6 yéu cau st dung dai é¢c boc kém cuing véi buléng boc kém thi ching phai duwoc
van chuyén trong cing mét kién hang

16.1.3 Khi can c6 cac yéu ciu dac biét vé viéc déng gadi thi cac yéu ciu nay phai dwoc xac

dinh ngay tai thoi diém ki két hop dong.
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16.2  Péanh dau kién hang:

16.2.1 Mbi don vi van chuyén nén bao gdbm hodc nhiéu nhan méac ré rang véi cac théng tin
nhv sau:

16.2.1.1 Tiéu chuén thiét ké ASTM va loai.

16.2.1.2 C& buléng

16.2.1.3 Tén, nhan hiéu ho&c thwong hiéu ciia nha san xuét.
16.2.1.4 Sé lwong hang.

16.2.1.5 S6 6.

16.2.1.6 S6 lwong dat mua, va

16.2.1.7 Nwdc xuat xir.

17 CAC TU KHOA

17.1  Thép hop kim, buldng, hé mét, SI; thép; két cau, thép chiju &n mon.

CAC YEU CAU BO SUNG

Céc yéu cau bd sung sau chi dwgc ap dung khi dwoc xac dinh béi ngwdi mua trong
hop déng hodc dwoc yéu cau. Chi tiét clia cac yéu cau bd sung nén duwoc co s déng
y bang van ban gitra ngwdi mua va nha san xuéat. Cac yéu cau bé sung khong duoc
phl nhan céac tiéu chuan ki thuat.

S1. BU LONG BUQC REN TREN TOAN CHIEU DAI.

S1.1  Buldng c6 chiéu dai danh dinh bang hodc ngan hon 4 lan duwdng kinh danh dinh cla
buléng nén dwoc ren trén toan chiéu dai buldng. Buléng khéng can c6 vai va khoang
cach tlr méat chiu lwc dwdi dau buléng dén dwdng ren hoan thanh dau tién, duwoc do
b&i ren chuan GO, dwoc ren bang tay dén khoang cach ren cho phép, khéng vuot qua
chiéu dai 2Y2 dwong ren véi buldng nhé hon va bang M24, 312 duwérng ren véi buldng
c® I&n hon M24.

S1.2 Buldéng nén dugc ki hiéu phu hgp véi muc 15, trong do ki hiéu “A 325MT” dwoc thay
cho “A 325M”
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TOM TAT CAC THAY DPOI

Hoi ddng F16 dé xac dinh cac vi tri c6 nodi dung thay déi dwoc chon cho tiéu chuan nay
tr lan phat hanh truwéc, A 325M-04, va ciing tac ddng dén viéc str dung cua tiéu chuan
nay (dwoc chap thuan ngay 1.9.2004).

(1) Trong muc 10.2, tham khao t&i muc 6.3.3 cho RCT tiou chuan chép thuan.

Hoi ddng F16 d6 xac dinh cac vi tri c6 nodi dung thay déi dwoc chon cho tiéu chuan nay
t 14n phat hanh truéc, A 325M-04, va ciing tac dong dén viéc sir dung cua tiéu
chuan nay (dwoc chip thuan ngay 1.8.2004).

(1) Phan 14 d6 dwoc stra: Tréch nhiém.

Hoi ddng F16 dd xac dinh cac vi tri c6 nodi dung thay déi dwoc chon cho tiéu chuan nay
t 14n phat hanh trwéc, A 325M-03, va cling tac dong dén viéc st dung cua tiéu
chuan nay (dwoc chip thuan ngay 1.1.2004).

(1) Muc 13.1.5 trong tiéu chuén ki thuat dwoc stra dé yéu cau bao cdo vé sy phu hop
cla cong tac thanh tra thj giac vé cac vét nirt bé mat.

ASTM International khéng c6 vai trd déi véi tinh hop 16 clda quyén séng ché duoc xac
nhén trong méi lién hé véi bat ki diéu khodn nao trong tiéu chuén nay. Nguoi str dung
tiéu chuén nay duoc khuyén nén xac dinh tinh hop 1é cua quyén sang ché, va ho phai
chiu hoan toan tréch nhiém vé nhing nguy hiém xay ra khi xd4m pham céc quyén nay.

Tiéu chudn nay c6 thé stra lai vao bat ki lyc nao béi hoi déng ky thuét chiu tréch nhiém
va phéi duoc xem lai ctr 5 ndm 1 1an néu khéng cé stra chira, tai chap thuan hodc rut
lai. y kién déng gop cla cac ban cho viéc stra chira xem xét lai tidu chuén nay hoac
thém vao tiéu chuén nén duoc giri dén trung tdm ASTM quéc té. y kién cla ban sé
duoc xem xét can than tai hoi nghi cla héi déng ki thuét chiu tréch nhiém, ma ban cé
thé tham duw. Néu ban thdy y kién cia ménh chua duoc xem xét cong bang thé ban
cu thé dua y kién cua ban dén hoi dong tiéu chuan ASTM véi dia chi duoc cho dudi
day.

Tiéu chuén nay c6 ban quyén thuéc vé ASTM International: 100 Bar Harbor Drive,
West Conshohocken, PA 19428-2959. Hoa K&. C3 nhén nao mubn in lai (mét hodc
nhiéu bén) cda tiéu chuén nay co thé lién hé véi ASTM theo dia chi trén hodc theo sb
610-832-9585 (Pién thoai), 610-832-9555 (fax), hodc service@astm.orq (e-mail) hoac
qua website cia ASTM (www.astm.org).
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn kĩ thuật2 này đề cập đến hai loại thép hợp kim tôi và thép hợp kim ram, bulông kết cấu loại lớn có cường độ chịu kéo nhỏ nhất là 830 MPa (Chú thích 1).
	1.2 Các loại bulông này có thể được sử dụng trong các liên kết tương đương với các liên kết bulông theo yêu cầu của tiêu chuẩn kỹ thuật cho mối nối bulông ASTM A325 và A490, được phê chuẩn bởi hội đồng nghiên cứu về mối nối kết cấu, được xác nhận chất...
	1.3 Bulông được chế tạo với đường kính danh định từ M12 đến M 36. Chúng được thiết kế với các thành phần hóa học được thể hiện như sau:
	1.3.1 Loại 1 - Cácbon trung bình, cácbon Bo, hợp kim cácbon trung bình, hoặc thép hợp kim Bo.
	1.3.2 Loại 2 - Thôi không sử dụng từ năm 2003.
	1.3.3 Loại 3 - Thép chịu bào mòn.

	1.4 Tiêu chuẩn kĩ thuật này chỉ dựng cho bulông kết cấu loại lớn.
	1.5 Thuật ngữ sử dụng trong tiêu chuẩn kỹ thuật này được định nghĩa trong phần thuật ngữ của F 1789.
	1.6 Mức độ an toàn của những rủi ro được báo trước sau đây phụ thuộc mật thiết vào các phương pháp kiểm tra. Mục 10 trong tiêu chuẩn kĩ thuật này chỉ rõ: Nếu không được sử dụng kết hợp với các tiêu chuẩn khác thì tiêu chuẩn này khụng đề cập được hết c...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM 4
	2.2 Tiêu chuẩn ASME 4

	3 THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	3.1 Các yêu cầu về bu lông kết cấu loại lớn trong tiêu chuẩn này bao gồm:
	3.1.1 Số lượng (số lượng các bộ phận của bulông và phụ kiện).
	3.1.2 Kớch thước, bao gồm đường kính danh định của bulông, bước ren và chiều dài bulông.
	3.1.3 Tên của sản phẩm và tờn của bulông kết cấu loại lớn.
	3.1.4 Nếu yêu cầu bulông có đường ren trên cả chiều dài, thì cần xác định thêm các yêu cầu bổ sung S1.
	3.1.5 Loại bulông (loại 1 hoặc 3). Khi loại bulông chưa được xác định trừ việc lựa chọn bulông loại 1 hoặc loại 3 phụ thuộc vào nhà cung cấp.
	3.1.6 Số hiệu tiêu chuẩn ASTM và năm ban hành.
	3.1.7 Các bộ phận khác như đai ốc, vòng đệm và thiết bị đo lực kéo trực tiếp trên vòng đệm, nếu yêu cầu.
	3.1.8 Lớp bọc kẽm - Cần xác định quy trỡnh tạo lớp bọc kẽm, ví dụ: bọc nóng, lắng cơ học, hoặc không dùng lớp bọc (xem 4.3).
	3.1.9 Các công tác hoàn thiện khác: cần xác định các quy trình hoàn thiện lớp bảo vệ, nếu được yêu cầu.
	3.1.10 Báo cáo kiểm tra, nếu được yêu cầu (xem phần 13).
	3.1.11 Các yêu cầu đặc biệt hoặc bổ sung, nếu được yêu cầu.
	3.1.12 Để thiết lập một phần hệ thống xác định, xem ASME B18.24.1.

	3.2 Các loại đai ốc nên dùng
	3.3 Các loại vòng đệm nên dùng
	3.3.1 Sử dụng các loại vòng đệm theo yêu cầu của tiêu chuẩn F 436M kèm với bulông kết cấu loại lớn theo tiêu chuẩn kỹ thuật A 325M. Vòng đệm thường được xử lý bề mặt tương ứng  với mỗi loại bulông như sau:

	3.4 Phụ kiện khác
	3.4.1 Khi thiết bị đo lực kéo trực tiếp trên vòng đệm chịu nén được dùng với các bulông này, chúng phải tuân theo quy định của tiêu chuẩn F 959M, loại 8.8.


	4 VẬT LIỆU VÀ SẢN XUẤT
	4.1 Xử lý nhiệt:
	4.1.1 Bulông loại 1 được chế tạo từ thép cácbon trung bình nên được tôi trong chất lỏng trung tính từ nhiệt độ Austen.
	4.1.2 Bulông loại 1 được chế tạo từ thép cácbon được thêm các chất crôm, nickel, môlypđen hoặc bo, và nên được tôi trong dầu từ nhiệt độ Austen.
	4.1.3 Bulông loại 3 nên được tôi trong dầu từ nhiệt độ Austen.
	4.1.4 Bulông loại 1, không sử dụng thép, và bulông loại 3, nên được ram bằng cách tăng nhiệt trở lại tới nhiệt độ không nhỏ hơn 4270C.

	4.2 Ren: Đường ren được chế tạo bằng cách cắt hoặc cán.
	4.3 Lớp bọc kẽm, phương pháp bọc kẽm nóng và phương pháp lắng cơ học.
	4.3.1 Khi lớp bọc kẽm trên bulông được yêu cầu, người mua nên định rõ qúa trình tạo lớp bọc kẽm, vớ dụ như bọc nóng, lắng cơ học hoặc không dùng lớp bọc.
	4.3.2 Khi lớp bọc của bu lông được yêu cầu tiến hành bằng phương pháp làm nóng thì bu lông nên được tạo lớp bọc bởi quá trình làm nóng và lớp bọc đó phải tuân theo các yêu cầu về sự làm việc và tỷ lệ khối lượng/chiều dày lớp bọc của nhóm C trong tiêu ...
	4.3.3 Khi lớp bọc của bu lông được yêu cầu tiến hành bằng phương pháp lắng cơ học, bu lông nên được tạo lớp bọc bởi qúa trình lắng cơ học và lớp bọc đó phải tuân theo các yêu cầu về sự làm việc và tỷ lệ khối lượng/chiều dày lớp bọc của  nhóm 50 trong ...
	4.3.4 Khi khụng có yêu cầu về lớp bọc, nhà cung cấp nờn tiến hành công tác tạo lớp bọc bằng cách tạo lớp bọc bằng kẽm nóng phù hợp với tiêu chuẩn kỹ thuật A 153/A 153M, nhóm C , hoặc tạo lớp bọc kẽm bằng phương pháp lắng cơ học phù hợp với tiêu chuẩn ...

	4.4 Quá trình bôi trơn: Khi đai ốc được bọc kẽm sử dụng với bulông, các đai ốc nên được bôi trơn phù hợp với tiêu chuẩn kỹ thuật A 563M, yờu cầu bổ sung S1 nhằm giảm thiểu tác động tiêu cực.
	4.5 Qúa trình thứ cấp
	4.5.1 Nếu bất kì quá trình nào có thể gây ảnh hưởng đến các tính chất cơ học và sự làm việc của bulông sau lần kiểm tra đầu tiên thì các tính chất cơ học và sự làm việc  của bulông bị ảnh hưởng bởi quá trình đó cần phải được kiểm tra lại.
	4.5.2 Khi quá trình thứ cấp là gia công nóng thì bulông phải được kiểm tra về tất cả tính chất cơ học. Bulông có lớp bọc kẽm nóng cần được kiểm tra về tất cả tính chất cơ học và khả năng quay. Nếu các đai ốc có lớp bọc kẽm được bôi trơn lại thì bộ phậ...


	5 THÀNH PHẦN HOÁ HỌC.
	5.1 Bulông loại 1 được chế tạo từ thép cácbon nguyên chất, thép cácbon Bo, thép hợp kim hoặc thép hợp kim Bo phụ thuộc vào sự lựa chọn của nhà sản xuất, phù hợp với thành phần hoá học được xác định trong bảng 1.
	5.2 Bulông loại 3 được chế tạo từ thép chịu mài mũn và phải phự hợp với một trong cỏc thành phần hoỏ học được xác định trong bảng 2. Việc lựa chọn thành phần hoá học A, B, C, D, E hoặc F phụ thuộc vào nhà sản xuất. Tham khảo tài liệu hướng dẫn G 101 v...
	5.3 Việc phân tích sản phẩm được tiến hành trên các bulông thành phẩm đại diện cho từng lô và cần tuân theo các yêu cầu về phân tích sản phẩm được xác định trong bảng 1 và bảng 2.
	5.4 Qúa trình xử lý nhiệt làm xuất hiện thêm các chất bismut, selen, tellu hoặc chì trong thành phần thép là không được phép.
	5.5 Việc tuân theo mục 5.4 phải dựa trên tiêu chuẩn kỹ thuật trong đó quá trình xử lý nhiệt nếu xuất hiện các nguyên tố kể trên trong thành phần thép thì không được sử dụng để chể tạo bulông.
	5.6 Phân tích hoá học cần được tiến hành phù hợp với phương pháp kiểm tra, thực tiễn và thuật ngữ A751.

	6 TÍNH CHẤT HOÁ HỌC
	6.1 Độ cứng – Bulông cần phải phù hợp với độ cứng được xác định ở bảng 3
	6.2  Tính chất chịu kéo
	6.2.1 Ngoại trừ các trường hợp quy định ở mục 6.2.2 cho bulông dài và ở mục 6.2.3  cho bulông ngắn, bulông đường kính nhỏ hơn hay bằng M24 với chiều dài tối thiểu 2,25 D, bulông đường kính lớn hơn M24 với chiều dài tối thiểu 3D cần được tiến thí nghiệ...
	6.2.2 Với các bulông có chiều dài lớn, cần kiểm tra các mẫu bulông theo quy định trong bảng 5. Trong trường hợp phải tiến hành kiểm tra mẫu bulông theo quy định ở cả bảng 4 và bảng 5 thỡ việc thớ nghiệm theo quy định của bảng 4 cần được tiến hành trước.
	6.2.3 Với bulông loại M24 hay nhỏ hơn, có chiều dài tương ứng từ 2,25 D xuống đến 2D, do không thể tiến hành thí nghiệm kéo nêm  nên cần phải tiền hành thí nghiệm kéo dọc trên toàn bộ chiều dài với lực kộo tối thiểu và lực bề mặt (hoặc các lực tương đ...
	6.2.4 Với những bulông đó tiến hành cả thí nghiệm kéo và kiểm tra về độ cứng, ưu tiên sử dụng kết quả của thí nghiệm kéo để đánh giá chất lượng.

	6.3 Kiểm tra khả năng quay.
	6.3.1 Định nghĩa - Việc kiểm tra khả năng quay nhằm đánh giá sự có mặt và hiệu quả của chất bôi trơn cũng như sự tương thích của công tác lắp ráp trên cơ sở kiểm tra các bộ phận cấu thành.
	6.3.2 Yêu cầu - Bulông và vũng đệm có lớp bọc kẽm, đai ốc có lớp bọc kẽm được bôi trơn đó được kiểm tra  tại vị trí mối nối lắp rắp  hoặc kiểm tra bởi dụng cụ đo lực kéo, phù hợp với mục 10.2, để bu lông không bị phá hoại khi chịu tác động quay của đa...
	6.3.3 Tiêu chí chấp thuận: Sự lắp ráp giữa bulông và đai ốc được xem là không phù hợp nếu công tác lắp ráp đó không thoả món bất cứ  một yêu cầu nào sau đây:
	6.3.3.1 Công tác lắp ráp không thực hiện được do sự quay của đai ốc.
	6.3.3.2 Không tháo được đai ốc ra sau khi đó lắp đặt theo góc quay xác định trong bảng 6.
	6.3.3.3 Phá hoại cắt của đường ren  bulông được xác định bằng thị giác và đường ren đai ốc tiếp tục bị bóc ra.
	6.3.3.4 Phỏ hoại xoắn và xoắn/kéo của bulông. Độ dãn dài của bulông, trong đoạn ren giữa đai ốc và đầu bulông, được xem là thoả mãn yêu cầu về sự quay và không xem như là một dạng phá hoại.



	7 Kích thưỚc
	7.1 Đầu và thân:
	7.1.1 Kích thước Bulông phải thỏa món các yêu cầu về kích thước cho bulông loại lớn quy định trong ASME B18.2.3.7M.
	7.1.2 Chiều dài của đoạn ren không được thay đổi trừ khi được đề cập trong yêu cầu bổ sung S1. Với bulông có các chiều dài đoạn ren khác so với các chiều dài yêu cầu trong tiêu chuẩn kỹ thuật này, cần tuân theo tiêu chuẩn F 568M.

	7.2 Ren:
	7.2.1 Không có lớp bọc - Đường ren cần phải tuân theo các quy định về đường ren thô theo hệ mét của ASME B1.13M và có dung sai cấp 6g.
	7.2.2 Có lớp bọc
	7.2.2.1 Trừ các trường hợp đó được xác định, bulông có lớp bọc kẽm, được sử dụng với đai ốc có lớp bọc kẽm hoặc lỗ có đường ren,  được mài một mặt để phù hợp với tiêu chuẩn A 563M và đường ren dung sai 6g sau khi tạo lớp bọc kẽm bằng cách làm nóng hoặ...



	8 TAY NGHỀ
	8.1 Các giới hạn cho phép và cách thức kiểm tra, đánh giá về hình dạng bề mặt, vết nứt do tôi, vết nứt do chế tạo, hiện tượng bứt đầu, phá hoại do cắt, vết ghép, đường nếp lồi, vũng ren, lỗ rỗng, sứt mẻ, vết khía, vết lỗ tròn được quy định trong tiêu ...

	9 SỐ LẦN KIỂM TRA VÀ KIỂM TRA LẠI
	9.1 Trách nhiệm kiểm tra:
	9.1.1 Nhà sản xuất nên kiểm tra từng lô trước khi vận chuyển phù hợp với công tác kiểm soát và đảm bảo chất lượng như trong mục 9.2-9.5.
	9.1.2 Khi bulông được sản xuất bởi các nguồn khác mà không phải từ nhà sản xuất thì bộ phận chịu trách nhiệm, như được định nghĩa trong mục 14.1, phải tiến hành các bước kiểm tra  bulông phù hợp với yêu cầu của tiêu chuẩn kĩ thuật này (xem mục 4.5).

	9.2 Mục đích của việc kiểm tra lô - Mục đích của công tác kiểm tra lô nhằm đảm bảo mỗi lô phù hợp với yêu cầu của  tiêu chuẩn kỹ thuật này. Để công tác kiểm tra đạt hiệu quả toàn diện, các bộ phận thứ cấp, các nhà phân phối, người buôn bán phải duy tr...
	9.3 Phương pháp lô - Tất cả các bulông đều phải theo đúng quy trình phù hợp với công tác đảm bảo chất lượng kiểm soát – xác nhận lô. Các nhà sản xuất, bộ phận thứ cấp và các nhà phân phối nên xác định và duy trì tính nguyên vẹn của mỗi lô bulông từ lú...
	9.4 Định nghĩa lô:
	9.4.1 Lô tiêu chuẩn -  Một lô với bulông kết cấu loại lớn có chất lượng đồng nhất có cùng đường kính danh định và chiều dài được chế tạo liên tục ở quá trình đầu tiên, từ cán nóng vật liệu và được tiến hành một lần, bởi cùng một quy trình, cùng cách t...

	9.5 Số lần kiểm tra - Số lần kiểm tra ít nhất của mỗi lô được xác định như sau:

	10 PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	10.1 Kiểm tra kéo, tải trọng kiểm tra và độ cứng.
	10.1.1 Kiểm tra kéo, tải trọng kiểm tra và độ cứng nên được tiến hành phù hợp với các phương pháp kiểm tra F 606M.
	10.1.2 Cường độ chịu kéo cần được xác định bằng thí nghiệm kéo dọc trục hoặc thí nghiệm kéo nêm tiến hành trên các mẫu sản phẩm đó hoàn thiện về kớch thước hoặc thí nghiệm kiểm tra mẫu bằng máy tuỳ thuộc vào kích cỡ và chiều dài được xác định ở mục 6....
	10.1.3 Tải trọng kiểm tra cần được xác định theo phương pháp 1, đo chiều dài, hoặc phương pháp 2, cường độ chảy, tuỳ vào lựa chọn của nhà sản xuất.

	10.2 Khả năng quay (Xem chú thích 4) - bulông có lớp bọc kẽm được dùng ở trong các liên kết thép hoặc dụng cụ đo lực kéo,  được lắp cùng một vòng đệm bọc kẽm, và đai ốc bọc kẽm và được bôi trơn. Đai ốc được bôi trơn bởi các chất bôi trơn được mô tả ở ...

	11 KIỂM TRA
	11.1 Bên mua nếu muốn tiến hành các công tác kiểm duyệt như quy định trong mục 14.2 thì phải nêu rõ yêu cầu này trong hợp đồng hoặc trong hồ sơ yêu cầu.
	11.2 Đại diện bên mua được tự do thăm quan tất cả các khu vực làm việc của nhà sản xuất hoặc địa điểm kinh doanh của nhà phân phối có liên quan đến việc chế tạo sản phẩm mà họ đặt mua. Nhà sản xuất cần cung cấp cho đại diện bên mua tất cả các thiết bị...

	12 LOẠI BỎ VÀ XEM XÉT LẠI
	12.1 Việc xử lý các bulông không đảm bảo chất lượng cần tuân theo quy định của mục "Xử lý các lô hàng không đạt yêu cầu" trong Hướng dẫn F 1470.

	13 CHỨNG NHẬN
	13.1 Trong trường hợp được quy định trong hồ sơ yêu cầu, nhà sản xuất hoặc nhà cung cấp, hay đơn vị chịu trách nhiệm theo quy định ở mục 17, cần phải cung cấp cho người mua báo cáo kiểm tra bao gồm các mục sau:
	13.1.1 Xử lý nhiệt, số lần gia nhiệt, và báo cáo chứng nhận rằng trong công tác gia nhiệt chế tạo bulông đó không thêm vào các chất bismut, selen, tellu và chì.
	13.1.2 Kết quả kiểm tra độ cứng, cường độ chịu kéo, tải trọng kiểm tra.
	13.1.3 Kết quả kiểm tra hạt từ tính xác định vết nứt theo phương dọc và ngang.
	13.1.4 Kết quả kiểm tra lồi lõm bề mặt, bao gồm cả kiếm tra bằng mắt về khả năng xảy ra bứt đầu bulông.
	13.1.5 Kết quả kiểm tra hiện tượng dư cácbon hoá và thiếu cácbon.
	13.1.6 Báo cáo về kết quả kiểm tra các yêu cầu về kích thước và đường ren.
	13.1.7 Số lượng lô sản phẩm và số lượng đặt mua.
	13.1.8 Hòm thư của đơn vị chịu trỏch nhiệm về sản phẩm và
	13.1.9 Tên và chữ kí của cá nhân được đơn vị phân công chịu trách nhiệm.

	13.2 Việc không đáp ứng được bất kỳ yêu cầu kiểm tra nào cũng là nguyên nhân dẫn đến loại bỏ sản phẩm.

	14 TRÁCH NHIỆM
	14.1 Đơn vị cung cấp bulông chính là đơn vị chịu trách nhiệm về chất lượng bulông trước bên mua.

	15 ĐÁNH DẤU SẢN PHẨM
	15.1 Nhãn mác của nhà sản xuất – Tất cả các bulông loại 1 và loại 3 đều phải được đánh dấu với nhón hiệu riờng của nhà sản xuất nhằm mục đích phân biệt được nhà sản xuất hoặc nhãn mác riêng của nhà phân phối cho phù hợp.
	15.2 Nhãn mác cấp thép:
	15.2.1 Bulông loại 1 được kí hiệu "A 325" và "8S". Thêm vào đó, bulông được kí hiệu "8.8S" là nhón mỏc cho biết bulụng đó cũng thoả mãn các yêu cầu của tiêu chuẩn ISO 7412.
	15.2.2 Bulông loại 3 nên được kí hiệu là "A 325M" ( với A 325M  được gạch chân) và "8S3". Thêm vào đó, bulông được kí hiệu "8.8S3" là nhãn mác cho biết bulông đó cũng thoả mãn các yêu cầu của tiêu chuẩn ISO 7412. Việc sử dụng cỏc ký hiệu phân biệt thê...

	15.3 Vị trí đánh dấu và các phương pháp - tất cả các nhãn mác nên được dán ở mặt trước của đầu bulông và nhãn mác đó có thể nâng lên hoặc hạ xuống còn phụ thuộc vào sự lựa chọn của nhà sản xuất. Chỉ số đặc tính của nhóm 8S và 8S3 nên được đặt gần chu ...
	15.4 Tiêu chuẩn chấp thuận: các bulông không được dán nhãn mác phù hợp với các điều khoản trên thì bị xem là các bulông không đạt yêu cầu và bị loại bỏ.
	15.5 Hình thức và loại nhãn mác của nhà sản xuất và nhà phân phối cần phải riêng biệt và dễ nhận biết. Hai nhãn mác này cần được đặt các vị trí khác nhau và nếu đặt ở cùng mức thì cần được ngăn cách bởi khoảng trống

	16 ĐÓNG KHÓI VÀ ĐÁNH DẤU KIỆN HÀNG
	16.1 Đóng gói:
	16.1.1 Trừ các trường hợp có các yêu cầu riêng, công tác đóng gói cần tuân theo quy định của Hướng dẫn D3951.
	16.1.2 Khi có yêu cầu sử dụng đai ốc bọc kẽm cùng với bulông bọc kẽm thì chúng phải được vận chuyển trong cùng một kiện hàng
	16.1.3 Khi cần có các yêu cầu đặc biệt về việc đóng gói thì các yêu cầu này phải được xác định ngay tại thời điểm kí kết hợp đồng.

	16.2 Đánh dấu kiện hàng:
	16.2.1 Mỗi đơn vị vận chuyển nên bao gồm hoặc nhiều nhãn mác rõ ràng với các thông tin như sau:
	16.2.1.1 Tiêu chuẩn thiết kế ASTM và loại.
	16.2.1.2 Cỡ bulông
	16.2.1.3 Tên, nhãn hiệu hoặc thương hiệu của nhà sản xuất.
	16.2.1.4 Số lượng hàng.
	16.2.1.5 Số lô.
	16.2.1.6 Số lượng đặt mua, và
	16.2.1.7 Nước xuất xứ.



	17 CÁC TỪ KHOÁ
	17.1 Thép hợp kim, bulông, hệ mét, SI; thép; kết cấu, thép chịu ăn mòn.

	S1. bu lÔng đưỢc ren trên toàn chiỀu dài.
	S1.1 Bulông có chiều dài danh định bằng hoặc ngắn hơn 4 lần đường kính danh định của bulông nên được ren trên toàn chiều dài bulông. Bulông không cần có vai và khoảng cách từ mặt chịu lực dưới đầu bulông đến đường ren hoàn thành đầu tiên, được đo bởi ...
	S1.2 Bulông nên dược kí hiệu phù hợp với mục 15, trong đó kí hiệu “A 325MT” được thay cho “A 325M”


