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Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTQ

kiém tra vé mrc do chinh xac, phti hop hodc chép thuan théng qua. Nguwdi st dung ban

dich nay hiéu va déng v rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém v& bat ky chudn me

trong hop ddng, trach nhiém phap Iy, hodc sai sot dan sw (k& ca sw bat cin hodc cac 1§

hoac thiét hai trwe tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap Iy kém theo, k& ca
i
n

khac) lién quan téi viéc st dung ban dich nay theo bét cr cach ndo, du da dwoc khuyé

c4o vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st* dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi vn hodc chwa rd rang nao thi can ddi

chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO géc twong (rng bang tiéng Anh.

L Tiéu chuan nay ndm duoi quyén quan ly cia Uy ban ASTM D-4 vé vat liéu xay dung dudng

va mat dwong va tryc tiép dwdi Tiéu ban D04.23 vé tram tron bé tong nhya ding cho Iop mat //
va |&p moéng trén. Tiéu chuan hién tai phé chuan vao 9/1995, 4n hanh 11/1995. Phién ban dau /

tién la D 995-48 T. Phién ban trwéc d6 1a D 995-95a.
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Tiéu chuan ky thuat

Yéu cau cua tram tron bé téng nhwa trén néng

rai néng
AASHTO M 156-97 (2005)

ASTM D 995-95b2 .

Tiéu chudn AASHTO M 156-97 twong tw v&i Tiéu chudn ASTM D 995-95b ngoai cac thay ddi
sau day:

1. Thay thé Muc 4.2.2 béng ndi dung sau: -
Dat voi va van ldy mau & bé chra nhwa hay & dwdng dng cép gitra bom=
va dau rét. Van dé lay mau phai st dung dé dang va khéng bi tic. Chi tiét
van lay mau xem Hinh 3, trong Tiéu chudn AASHTO T 40.

2. Thém dong sau vao Muc 4.3: Hat min l4y ttr tdi loc bui dwa vao hén hop dwog+—

xem la bét khoang.

3. Thém dong sau vao Muc 4.5: Khéng cho phép nhin thdy diu khong chay ha
than con lai & cdt lidu khi d6 cbt lieu t thiét bi say.

4.  Thay dong dau tién ctia Muc 4.8.1 bing dong sau:

Tram tron dwoc dat tai nhitng noi cé quy dinh vé tiéu chudn phat thai thi«

phai co hé théng loc bui.

5. Thay déi Muc 4.9 bang ndi dung sau:4.9.1 Dung thung hay xi 16 d& ch&a hdn hop+—

tron.4.9.2 Thung hay xi 16 dung dé& chra hdn hop trong qua trinh trén va van
chuyén phai cé kha nang sao cho hdn hop khi db vao thiét bi van chuyén phdi
dat veu cau ky thuat clia bé tdng nhwa. Thung hay xi 16 chtva hén hop phai dwot
lam réng kh| két thuc qua trinh trén va van chuyén. 4.9.3 Cho phep dung xi 1o
(dat yéu cau & Muc 9) dé chtra hdn hop tron trong thoi gian san xuét.

6. Thém dong sau vao Muc 9.1.3: Hat min l4y ti tdi loc bui dwa vao hén hop dwo
xem la bot khoang.

7. _Thém dong sau vao Muc 10.4:10.4.1 Tram tron phai dwoc ciu tao nhiét ké tu
ghi, hda ké hay cac thiét bi do nhiét tw ghi phti hop khac tai phéu rét cla thung
tron.10.4.2 Tram trdn phai ¢ bién phap trén ddo ngwoc & thoi diém bat dau va |

T
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8. Gir lai Muc 9 nhw da cong b6 & An ban 1an thtr 16 voi néi dung sau:
9. BAO QUAN HON HOP TRON
9.1 Piéu kién st dung -
9.1.1 Tram trdn dwoc phép chtva hdn hop bé tdng nhwa trdn ndng trong xi 16 néu da« !
dwoc ngudi ki sw tinh toan va chap nhan. St dung xi 16 phi hop véi cac gidi
han vé thoi gian st dung, loai hdn hop tron, thiét bi dun ndng, ap suét xi 16, mirc
ctia hdn hop trén, hay cac déc tinh khac theo tiéu chudn phu hop. St dung thiét
bi chi thi & xi I&6 sao cho ngwdi van hanh co thé nhin thdy dwoc, nd sé hoat ddng
khi vat liéu ha xuéng dinh phan déc cda xi 16.
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9.2 Thda tuc chirng nhén:, >
9.2.1 Banh gia mat thiét bi dwa trén do ddng nhét ctia hén hop tron, nhiét do, dd cteing+ N
cla__ bé tdng nhwa dwoc bao quan bang thiét bi d6. Chirng nhan rang qua trinh
bdo quan __ hdn hop v&i gid tri nhiét dd va thanh phan cta hén hop tron khdng
nhd yéu cau ctia hén hop lay trwc tiép twr tram tron va gia tri do cteng cla
nhwa khéng vwot qua gi¢i han néu & Muc 9.3. Néu ngwdi ki sw xac dinh

hdn hop trdn bi phan tang thi hdn hop dé bi loai bo.
9.3 Cé&c qgi¢i han bdo quan bé téng nhua: D
9.3.1 Bé téng nhwa cAp phdi chit khéng bdo quédn qua 18 gio.
Bé tong nhwa cap phdi hé khéng bao quan qua 2 gid. -

"Thoi gian Idu gitr co thé gidm xudng néu ngwdi k§ sw nhan thay ring do
bam clia nhwa cé van dé. Khdng cho phép bdo quan bé téng nhwa
cép phéi hé néu xac dinh réng sw dich chuyén ctia nhwa trong thdi gian
bdo quan la qua murc."
9.3.2 MAu dung cho thi nghiém xac dinh d6 kim lin hay dé nhét 14y tir xe tai, tiv thiét bie——
chtra hay tlr noi tron, phai 1am ngudi ngay lap ttrc va gite nhiét d6 mau dwdi 0°C
(32°F) cho dén khi thi nghiém.
9.4 Nhiing thay déi trong hé théng: - ;

dinh
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9.4.1 Trong trwdng hop thiét bi chira cé sw thay thé hay thay ddi, ngudi ki sw phai
chl y dén nhitng thay déi ndy. B4t ky sw thay ddi nao trong thiét bi da dwoc
chiyrng nhén phai dwoc danh gia lai.

9.5 St¥ dung tam thoi xi 16 chwa dwoc chirng nhén:,
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Hén hop min, c& Hbén hop thd, c&
hat danh dinh max, hat danh dinh
12.5 mm (1/2 inch) max,

38 mm (11/2 inch)

Nhwa chwa xt ly, cé khdng khi trong xi 16, max, 8 4 -
folle}

Nhuwa xtr ly, c6 khong khi trong xi 16, max, gi® 12 6 -
Nhwa chwa xt ly, c6 gas trong xi [6, max, gi¢ 12 6 .
Nhwa xt ly, cé gas trong xi 16, max, gi® 12 12 «

Chu thich 1 - Xt ly bing chat DC-200 clia Dow Corning v&i ty 1& khodng 30 ml (1+——
ounce) cho 18.9 kL (5000 gallon) nhua.
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2.1 Tiéu chudn ASTM: — [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
= C 136, Phwong phap thi nghiém sang cét liéu hat min va hat thd3
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dé cac thanh phan cét liéu va nhwa dwoc dwa vao hén hop theo mé cé dinh lwond,
thém vat liéu nhwa theo trong lwong hay thé tich, sau d6 trén hén hop.
3.2.2  Tram trén lién tuc -1a thiét bi san xuét bé téng nhwa ma trong dé cac thanh phan cdt
lidu va nhwa lién tuc dwoc dwa vao hén hop bang hé thdng dinh lwong theo thé tich
hoat déng lién tuc ma khéng theo cac mé riéng biét.
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4.2.2

diém. Nhwa dwoc 1dm néng bang hoi nuwéc, cudn day ddu, dién hay béng cac thiét bi
khac nhwng sao cho ngon Itra khdng dwoc tiép xuc véi bé lam nong.

Hé théng lwu thoéng vat liéu nhwa phai co6 cong suat phu hop dé& cung cip dd va luu

4.2.3

thong lién tuc gitra bé chira va thiét bi dinh lwong trong sudt thoi gian van hanh.

DAu rét ctia 6ng cap vat liéu nhwa phai dé thadp hon b& mat cta vat liéu nhwa chra

4.2.4

trong bé dé chdng rét vat liéu nhwa néng qua khdng khi.

T4t ca cac dwdng éng va phu tiing phai c6 vé bao boc chira hoi nuwéc, dau hodc st

4.2.5

dung cac hinh thtrc cach ly khac dé& chdng mét nhiét. Néu vat liéu nhwa la nhi twong
nhwa dwdng, thi & hé thdng van chuyén nhwa phai cd bién phap dé gidp ngwdi van
hanh co thé tat hay gidm lwong nhiét ttr dng, bom hay thung chira vat liéu nhwa cé vo
bao boc ngay khi hé thdng chay va lwu thdng chinh xac.

Dung tich ctia bé& chtra phai di dé ddm sw van hanh lién tuc clia tram tron va dam bao

4.2.6

vat lidu nhwa c6 nhiét dd ddng nhét khi né dwoc tron véi cdt lieu. B& chira phai dwoc
chia chinh xac dén 100-gal (387.5-Lit) va cé kha ning do thé tich vat liéu nhwa & bat
ky thoi diém nao.

Voi l1dy mau phai pht hop v&i yéu ciu cta Tiéu chuén thwe hanh D 140, voi dwoc ciu

4.2.7

tao tai dwdng dng cung cap nhwa ndi bé chira voi thiét bi didu chinh lwong nhwa.

Néu st dung vat liéu nhwa tw nhién hay vat liéu nhwa rét qua day, phai st dung thiét

4.3

bi d& khudy vat lieu dé thanh san phadm déng nhét.

Bot khoang - Bot khoang phai dwoc bdo quan khd theo véu ciu, khi can sé dwoc cung

4.4

cép theo dinh lwgng chinh xac.

Thiét bi cung cép cot liéu nqudi - Tram tron phai cé thiét bi co hoc cung cip déu dan

441

cdt liéu vao thung sdy tao ra dwoc san pham déng nhat & nhiét dd yéu cau. Néu cbt

[Formatted: English (United States)

liéu dwoc tron tlr hai hay nhiéu thing & thiét bi cung cip cbt liéu ngudi, st dung
phwong phap dinh lwong ddng bo dé& cbt liéu dam bao theo yéu cau ky thuat ctia bé
tébng nhwa.

Néu cé yéu cau tai ché, tram tron phai cé thiét bi co hoc dé cung cap lwong vat liéu

[ Formatted: Portuguese (Brazil)

4.5

theo yéu cau tr vat lidu do dwdng nhwa tai ché vao hén hop trén. Phai co thiét bi dé
|y mau tr vat liéu do dwdng nhwa tai ché.

Thung sdy - Thiing sy phai duwoc thiét ké phu hop dé sy khd va rang néng cét liéu

4.6

t&i dd dm va nhiét do theo yéu ciu ky thuat clia bé tdng nhua.

Thiét bi diéu chinh lwong nhua:

4.6.1

Thiét bi phai pht hop, cé kha ning cung cip lwong nhwa chinh xac bing cach can

hay bang thiét bi do. Do chinh xac cta thiét bi do phai ndm trong khodng 1.0 % trong
lwong thwe ctia lwong nhwa dwoc do bing thiét bi do khac va nam trong khodng 0.5 %
néu trong lwong dé dwoc xac dinh trwdc dd bdng qua can kiém tra. Thiét bi can vat
lidu nhwa lay theo Muc 8.5.
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4.6.2 _Thiét bi phai pht hop, c6 kha nang git nhiét d6 cla vat liéu nhwa trong dwdng 6nd,
thiét bi do, thuing can, dau phun, cac vat chira khac, hay dong chay bang vé bao bo¢
chta hoi nwée, ddu, hay cac hinh thirc cach ly khéc.
4.7 Thiét bi do nhiét: ( Formatted: Font: Not Italic
4.7.1  Nhiét ké tw ghi c6 boc vd st véi dd chia phit hop dwoc dét trong dwdng cip vat liél
nhwa & vi tri gan dau rot tai thiét bi tron.
4.7.2 _ Nhiét k& tw ghi, hda ké hay cac thiét bi do nhiét tw ghi pht hop khac dwoc dét tai phél
rot clia thiét bi sdy, va néu co thé, dit & trong thing chira hat min néng dé ghi tw dong
nhiét d6 cta cét liéu hay hdn hop duwgc sdy néng.
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4.8.1 S dung hé théng gom bui. Hé théng nay dwoc diing dé loai bé vat liéu theo Iwa chon,
db tré lai tat ca hodc mdt phan vat liéu ddng déu vao hédn hop tron.
4.8.2 _Nhirng phat thai khac, vi du nhw khdi, trtr hoi nwéc, phai dwoc kiém soat dé& phu hop
V@i gi¢i han cho phép.
4.9 Thung dé don va trir hén hop trén - Dung thing dé& don va trir hdn hop sao cho hdnp
hop dd ra t&r thing phai ddm bao theo yéu cau ky thuat clia bé tong nhwa.
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phai dam b&o khdng c6 vat liéu roi xudng tw thiét bi tron. Bat thang hay bac tai noi d s[Fon'mtted_ Font: Aria
hdn_hop tron 1én xe tai dé& cho phép kiém soat d& dang va an toan cong tac dd hén |/ _[Formaﬁed: Righ;_ -
hop trén xubng xe tai. St dung mi bao hiém néu can thiét. | [ P
, _ I ' | [ Formatted: Font: Arial
S Y NGHIA VA SU DUNG Y] Formatted: Centered, Position: Horizontal: Left, Relative to:
/| Column, Vertical: In line, Relative to: Margin, Width: Auto,
5.1 Tiéu chudn nay md ta cac bo phan cla tram trdn theo mé, tram tron lién tuc, tram trom« Wrap Around
duing thuing trén. N6 c6 ich trong céng tac danh gia tram tron dang dwoc st dung v ( Formatted: Font: Aria
cho cong tac thiét ké tram trén ma&i d& chic chan rang tram trén dé c6 kha ndng sa ( Formatted: Font: Aria
xuat ra sadn pham cé chét lwong. Tiéu chudn nay khéng quy dinh vé cong tac kién ( Formatted: Border: Top: (No border)
soat, van hanh tram trén va san pham tron. | Field Code Changed
[ Formatted: Check spelling and grammar
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/| Formatted: Font: Arial
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6.1 Thiét bi sang: D — [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
. . . . ) [Formatted: Font: Italic
6.1.1 Tram trén phai cau tao thiét bi sang & gilra thiét bi sy va thung chra cot liéu ndéng,
thiét bi sang nay phai c6 du kha ning dé& phan loai cbt liéu dwoc rang néng ra thanh
cac ¢& hat theo dinh lwong yéu cdu cd vay ching mai cé thé dwoc két hop lai thanh
hén hop phu hop theo yéu cau k¥ thuat.
6.1.2  Phai quy dinh c& hat cbt liéu I&én nhat danh dinh trong thung chira hat min. Loai sang
va c& sang dwoc xac dinh bdi nguwdi van hanh. Dam bdo kich thuwéc cbt lieu khong
dwoc I16n hon ¢& hat [&n nhét yéu ciu.
6.1.3 Kiém tra thwong xuyén dwa trén thi nghiém lay méu tiv thung chiva cbt liéu theo Tiéu
chun thi nghiém C 136. Cét liéu trong thiing, bao gdbm ca bét khoang, phai dwoc trén
theo dinh Iwong chinh xac, va hdn hop phai dwoc kiém tra ddm bao theo yéu ciu ky
thuat cua bé téng nhwa.
6.2 Thung chira cét liéu néng: ( Formatted: Font: Italic
6.2.1 Dung thiing chtra cét li&u néng v&i cdng sudt phi hop dé cong tac van hanh dwoc lién
tuc va déu dan. Thung dwoc chia thanh cac ngan sdp xép sao cho cét lieu dwoc tach
riéng va trir theo cac dinh lwvong phu hop.
6.2.2 M6i ngén sé& c6 cAu tao ph&u chéng tran dé chbng vat liéu d6 vao cac ngan khac hay
tiep xdc voi sang.
6.2.3 Thung duwoc ciu tao ddng hd bao & vi tri thdp hon mot phan tw chidu cao thung dé
bdo vi tri cia cot liéu trong thung. Dung thiét bi tw déng ngat néu bat ky thung chira
nao khdng cé cbt liéu.
6.2.4 _Dung thiét bi pht hop va thuan tién dé 14y mau tr mdi thiing chiva cbt liéu.
7 YEU CAU CUA TH|ET Bl PHAN LOAI C()T LIEU NGUOI VA AM -« "" { Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
Top: (No border)
7.1 Kich c& cét ligu Ién nhét - Trwdc khi dwa cbt liéu vao thiét bi cAp liéu, cac hat cbt lieus ~—{ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
qua c& phai dwoc loai bd bang phwong phap hay thiét bi phi hop, co thé loai bd bang
thiét bi sang phu hop véi Muc 6.1.
7.2 Thung chira cot liéu nquéi: [Formatted: Font: Italic
7.2.1 _Thung chta cét liéu nqudi dung dé chira cbt lidu trvde khi dinh lwong phai dwoc ciu
tao ddng hd bao & vi tri thAp hon mot phan tw chiéu cao thuing dé béo vi tri ctia cbt liéu
trong thung. Dung thiét bi tw d6ng ngat néu bat ky thung chira nao khéng cé cot liéu
hay dong cét lidu db tir clra clia bat ky thiing chira ndo bi ngan can.
7.2.2 _Dung thiét bi pht hop va thuan tién dé 14y mau tlr dong cbt lidu dé tr tirng thung chira
va tir thiét bi cAp liéu téng.
7.2.3 _ Dung thiét bi phu hop va thuan tién dwa dong cbt liéu chay vao xe tai hay thiét bi chira

pht hop khac dé kiém tra tinh chinh xac ctia hé thdng van chuyén cbt lidu.
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7.2.4 _ Kiém tra thwong xuyén dwa trén thi nghiém lay mau tlr thung cap liéu ngudi va thiét bi
cép lidu téng theo Tiéu chudn thi nghiém C 136. Két qua thi nghiém mau th& phai
dworc kiém tra ddm bao theo yéu cau k¥ thuat clia bé téng nhua.
8 YEU CAU CUA TRAM TRON THEQO ME «__{ Formatted: English (United States)
| ; | 3 \ {Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
8.1 Thiét bi phan loai cét liéu - Tram trén phai cé thiét bi phan loai c6t liéu tuan theo yéu«. Top: (No border)
cau & Muc 6 hoac Muc 7. *{ Formatted: Portuguese (Brazil)
{ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
8.2 Hop can hay thung can:
8.2.1 St dung cac thiét bi phuc vu cho cdng tac dwa cbt lieu tir cac thiing chira vao hdp ha
thiing can, dwa 1&n can, cac thiét bi d6 phai cé dd khéng gian dé chira tron mé cét lidu
8.2.2 Hop can hay thiing can dwoc d& bai cac diém twa hay canh dao ciia can dé khong i
xé dich khéi hang.
8.2.3 Ctura clia thung chira va thung can phai khéng hd.
8.3 Thiét bi cén cbt liéu:
8.3.1 Can cbt lieu chtra trong hop hay thung can bang loai can don hay can dia dwoc ché
tao va thiét ké theo tidu chudn. Do chinh xac cla thiét bi can phai ndm trong khoang
1.0 % trong lwong thwe ciia cbt lieu dwoc do bang thiét bi do khac va ndm trong
khodng 0.5 % néu trong lwong dé dwoc xac dinh trwdc dé bdng qua can kiém tra.
8.3.2 Thay ddi tai trong yéu cau sé lam thay dbi vi tri kim chi clia can khdng tw ddng nhung
sao cho no6 khéng I1én hon 0.1 % kha ndng danh dinh cua céan.
8.3.3 Can don phai dwoc gan bd phan chi thi dé thé hién rang tai trong yéu cau da dat. B
phéan nay chi thi dwoc it nhat 200 Ib (91 kg) sau cung cua tai trong.
8.3.4 Phan db cla can don hay can dia khéng I&n hon 0.1 % khd nang danh dinh cta can.
Vach chia va sb ctia phan do can phai hién thi rd rang, dé& doc.
8.3.5 V&i can dia, khe h& gitra kim chi va vach chia khéng vwot qua 0.06 inch (1.5 mm) d¢  Formatted: Font: Arial
&nh huéng cla thi sai dwoc gidm xudng mure thdp nhét. [(Formatted: Right: 0"
/| Formatted: Font: Arial
. . , . (
8.3.6 _Can phai gan kim chi dé danh dau trong lwgng cda vat liéu dwoc can vao mé cot liéu. ' [Formatted: Font: Arial
N . % s a . s A , . . ‘ Formatted: Centered, Position: Horizontal: Left, Relative to:
8.3.7 S dung it nhat 10 gua can, moi qua cén co trong lwong danh dinh 1a 50-Ib (22.7-kg), ||| column, Vertical: In line, Relative to: Margin, Width: Auto,
qua can dwoc dan tem véi sai sO so véi trong lwong thuwe la £0.05 %, cac qud can na ||\ Wrap Around ‘
duing dé can thi nghiém va kiém tra d6 chinh x&c cta thiét bi can. Qua can dé kiém tra ( Formatted: Font: Ara
phai dwoc gili sach va dé tai noi kiém tra can. ( Formatted: Font: Aril
[ Formatted: Border: Top: (No border)
8.4 Thung dung vét liéu nhwa: ( Field Code Changed
i N N [ Formatted: Check spelling and grammar
8.4.1 Néu sl dung thung dé dwng vat liéu nhwa, thung phai dd I&n dé dwng dd mét mg ( Formatted: Font: Arial
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8.4.2 Hé théng rét nhwa va thung dwng phai co ciu tao, kich ¢& va hinh dang sao cho vat
lidu nhwa khong bi @b tran ra ngoai thiing trong qué trinh rét va can.

8.4.3 Thoi gian rét vat lieu nhwa khdng qua 20 gidy. Tai noi do khdi lwong vat liéu nhwa,
phai cé bién phap kiém tra ddng hd do bing trong lwong thwce.

8.4.4 Thung dwng phai dwoc boc vé gi? nhiét ding hoi nwéc, diu hay thiét bi dun néng
bdng dién. N6 dwoc sdp xép dé chuyén vat lidu nhwa trong tAm mdng ddng nhét hay
hé théng voi phu theo hét chiéu dai thiét bi tron.

8.5 Thiét bi cén vét liéu nhwa - Thiét bi can vat liéu nhwa phai ddm bao yéu ciu gidng voi
thiét bi can cét liéu néu & Muc 8.3, ngoai yéu clu phai cé bd phéan chi thi dé chi it nhét
20 Ib (9.1 kg) sau cung cla tdng trong lwong yéu cdu. Can don dwoc ciu tao can bi
hay déi trong dé thang béng thung dwng va d& bu mét cach dinh ky lwong vat liéu
nhwa con tich lai trong thung.

8.6 Thiét bi trén cta phuwong phép trén theo mé:

8.6.1 Tram trdn phai cé thiét bi trén theo mé loai may tron truc kép cé kha ndng san xuét ra
hdn hop déng nhét.

8.6.1.1 Thiét bi tron dwoc thiét ké c6 bd phan hiéu chinh khodng céch gitra canh trén va thanh
trong ctia thiét bi trén sao cho cong tac trén thich hop va hidu qua.

8.6.1.2 Néu khéng déng kin, thiing trén phai cé thiét bi ngin bui d& chéng bui théat thoat do bi
x&i tung 1én.

8.6.1.3 Thiét bi tron phai dwoc ciu tao sao cho hdn hop trén khdng bi roi ra ngoai.

8.6.1.4 Clra xa cuia thiét bi tron phai dwo'c mé chinh xac.

8.6.2 _ Thiét bi tron phai cd bd phan quan ly thoi gian tron va ddng hd kiém soat thdi gian van
hanh clia mét chu ky tron tir luc khoa cira thung can sau khi d& hdén hop vao thung
tréon dén Iuc déng ctra thing tron tai thoi diém két thic moét chu ky tron; né sé khoa
thung dwng vat liéu nhwa trong qua trinh tron khd va khoa ctra thiét bi trén trong qua
trinh trén kho va tron wét.

8.6.2.1 Qua trinh tron khé dwoc dinh nghia la khoang théi gian tinh tr [ic mé civa thung cén
dén luc twai vat lieu nhwa. Qua trinh tron wét dwoc dinh nghia & khodng thdi gian tinh
twr [Gc bat dAu twai vat lidu nhwa dén ltic mé clra thiét bi tron.

8.6.2.2 Kiém soat thoi gian clia cac qua trinh tron mot cach linh hoat, nhwng khong sai léch
qua 5 gidy lam cho chu ky trén tang thém 3 phut.

8.6.2.3 Néu co yéu cAu, thiét bi dém mé co hoc phai dwoc 1&p d&t nhw [a mét bd phan clia
thiét bi do thdi gian va dwoc thiét k& dé ghi nhan nhirng mé trén hoan thanh.

8.7 Tw déng héa tram trén theo mé:

8.7.1 Néu cé yéu ciu, tram tron theo mé sé dwoc |ap dat hé thdng can, tron, kiém soat tw

dong.
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8.7.2 Hé thdng nay bao gém thiét bi dinh lwong chinh xac cac thanh phan ctia hdn hop trém
theo trong lwong hay thé tich theo trinh tw hop Iy, va thiét bi kiém soat chu ky va thdi
gian trén. N6 st dung mach khéa lién dong tw ngét dé ngét va dirng tw déng qua trinh
trén néu co sai sét vot qua sai s6 cho phép xuét hién khi phan chia.
8.7.3 D6 chinh xac - Hé théng dinh lwong tw ddng phai cé kha ndng phan chia vat liéu theg+ - [Formatted= Heading 3
kich c& mé tron khac nhau véi sai sb dwdi day:
. Tdng trong lwong mé tron - [Formatted: Portuguese (Brazil)
- clia bé téng nhua, % . { Formatted: Justified
Thanh phan cot liéu +15 AN { Formatted Table
wg 0.5 “\ { Formatted: English (United States)
V——'—'—a.t II?U nhuxa A JPRTIN 0.1 ) { Formatted: Justified
Sai s0 tai diém khong (cot liéu) +0.5 « ( Formatted: Justfed
Sai_sO tai diém khéng (vat liéu 0.1 «  Formatted: Jusiied
M - ‘ [ Formatted: Justified
Mach dién v&i cac khoa lién dong tw ngét dwa vao cac sai sd néu trén phai co kha [ Formatted: Justified
ndng xac dinh sai s tdng cho phép ctia mé tron I&n nhéat. Hiéu chinh sai s& cho phép ( Formatted: Justified
dbi v&i mé khéng di c& hat bang tay hodc tw déng (Ghi chd 1). Diéu khién tw déng va
mach ngat khoa lién ddng phai lién két dwoc voi cén, hay thiét bi do c6 dd chinh xa¢
theo khd nang danh dinh (Ghi chu 2) cta can hay thiét bi do Ia 0.2 % v&i cac mé trén
khac nhau.
Ch thich 1 - Néu khong co thiét bi kiém soat sai s6 riéng cho cong tac dinh lwong bdjts —— { Formatted: Notet, Indent: Left: 0"
khoang, phai gidm sai s6 cua c6t liéu xuong #0.5 % v&i nhitng mé trén can bdt
khoéang.
Chu thich 2 - Thuat ng® "kha n3ng danh dinh" ctia can hay cla thiét bi do dung trong
tiéu chuén nay dwoc dinh nghia la khéi lwong Ién nhat ma can hay thiét bi do c6 kha
nang xac dinh dwoc.
8.8 Dir liéu Vé mé tron: o [Formatted: English (United States)
i . i . i [Formatted: Heading 2, No bullets or numbering
8.8.1 Néu cd yéu cau, str dung thiét bi ghi do thi hay ghi s6 tw déng ghi lai cac mé trén bg { Formatted: Bullets and Numbering
tdng nhwa, biéu thi thanh phan cla cbt lidu, bdt khodng va vat liéu nhwa. HS so cla
cac mé tron phai dwoc xac dinh bang dong chi¥ ¢é ghi thtr va ngay san xuét. Thankh
phan vat liéu nhwa dwoc ghi theo don vi trong lwong hay thé tich. Néu ghi theo don \i ( Formatted: Font: Ara
thé tich, c6 thé ghi theo don vi gallon tai nhiét d6 60°F (16°C), theo don vi gallon ;‘,[ Formatted: Right: 0"
chuyén déi thanh trong luvong theo pound, hay theo don vi gallon thuc ghi cung vdii [ Formatted: Font: Arial
nhiét d6 cia vat liéu nhua. . [Formatted: Font: Aril
||| Formatted: Centered, Position: Horizontal: Left, Relative to:
8.8.2 Néu sir dung bang sé hay thiét bi ghi phiéu, cAn ghi cac dinh luong dwoc chitrén A ||| g arsrercicat: n e Reltive to: Margin, Width: Auto,
hay thiét bi do v&i d6 chinh xéac clia mé tron Ién nhét1a 0.5 %. [ Formatted: Font: Arial
z . ; Lo i . Lz z . N 4l [Formatted: Font: Arial
8.8.3 NAeu s‘u’ dung may ghi dokth’l, no’ducyAc thlet ké sa’o choAvol‘tor)q t~ron~q I~ucynq CEJa 0(3 [Formatted: Bordar: Top: (No border)
liéu va trong lwvong hav thé tich cta vat liéu nhwa I&n nhat thi but vé sé vé qu’o’c it nh3 I [Field Code Changed
- > - , . - - A s R g
9 inch (229 mm) chiéu réng ctia may ghi; xac dinh dwa trén mé trén I&n nhat. [ -
I [ Formatted: Check spelling and grammar
[Formatted: Font: Arial
( Field Code Changed
{ Formatted: Font: Arial
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8.8.3.1 Biéu dd dwoc vé sao cho tat ca cac khdi lwong, ké ca sd khdng ciling cé thé doc dwoc
trwe tiép va cé do phan giai it nhat mwdi dong trén inch. Téc do ctia dd thi thé hién sao
cho trong lwong cbt lieu don, khi can tich Iy, cé thé xac dinh dé dang.

8.8.3.2 Thiét bi ghi phai ghi cac dinh lwong dwoc chi trén can hay thiét bi do voi do chinh xac
ctia mé tron 16n nhét 1a 0.5 %.

9 YEU CAU CUA TRAM TRON LIEN TUC < :

Formatted: Portuguese (Brazil)

9.1 Thiét bi phan loai cét liéu - Tram tron phai co thiét bi phan loai cbt liéu tuan theo yéu+—— [ Top: (No border)
chu & Muc 6 hay Muc 7. S dung thiét bi kiém tra chinh xéc trong lwong thanh phan [ Formatted: Portuguese (Brazil
clia mdi thiing chitva cét liéu néng.

( )
\ {Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border: }
( )
( )

| Formatted: Heading 2, No bullets or numbering

9.1.1 Thuing chra cbt liéu néng cé gén thiét bi khda lien ddng dwdi cac ngdn cla thing.
Thiét bi khoa lién déng nay cé may dém vong quay kin bui v&i mirc chia nhd nhét
bang 1/10 cla 1 1an quay. Cac thanh phan ctia hdn hop trén dwoc xac dinh dwa trén
khdi lwvong cbt liéu tinh theo pound (kilogam) & cac thiing chira cac c& cbt lieu khac
nhau.

9.1.2 Thung chira phai cé thiét bi cp liéu co hoc, diéu khién béng co hoc, kiém soét ti 1&
dong cbt lieu dd tr cac ngdn cta thung. Néu s dung thiét bi cip liéu loai ctra cé dinh
¢, nd phai cé it nhat mot kich thwdc phi hop véi thiét bi co hoc. Cac khoéa phai dwoc
bd tri trén ctra. Thudc do chinh xac véi phan loai nhd nhét khéng Ién hon 1/10 inch
(2.5 mm) b6 tri trén ctra d& quan ly qua trinh m& clra.

9.1.3  Néu can cung cip bdt khoang, diing thiing va thiét bi cip riéng biét phdi hop véi thiét
bi cAp liéu.

9.1.4 S dung cac phwong tién dé kiém soat tdc d6 dong cét liéu theo pound (kilogam) cho
tirng 13n tron theo trong lwong fi 18.

9.2 Hiéu chinh thiét bi cung cép vat liéu nhua va thiét bi cung cép cét liéu - Tram trén phai
¢ dung cu hiéu chinh d6 m& cuia clra thiét bi cung clp cbt liéu va hiéu chinh dong
chay vat lidu nhwa tir thiét bi cung cip vat liéu nhwa béng cach kiém tra trong lwong
mau theo don vi pound (hay kilogam) cho méi I&n quay.

9.2.1 Cbt liéu clp tir thiing qua cac clra dwoc ndi phan dong t&i thiét bi dwng cbt lieu thi
nghiém phu hop, vat liéu trong tirng ngan clia thung cip sé dwoc gilr lai & cac thiét bi
dwng cbt lidu riéng biét dé thi nghiém.

9.2.2 S dung thiét bi phu tro d& cbt lidu trong ngan cé thé dwoc can riéng biét.

9.2.3  Thiét bi dwng dung dé thi nghiém phai cé kich ¢& chira dwoc hdn hop cé trong lwong
it nhat 1a 600 Ib (273 kq).

9.3 Ddng bo hoa thiét bi cap liéu va vét liéu nhwa - St dung cac phwong tién phu hop dé
quan ly bang khoa lién dong hay bang diéu khién co hoc gitra dong cbt liéu chay qua
clra cla thiét bi cAp liéu va dong chay cla vat liéu nhwa qua thiét bi do hay thiét bi

dinh Iwong khac. St dung phwong tién kiém tra tbc d6 dong chay vat liéu nhwa theo ( Formatted: English (United States) )
thé tich ciia méi Ian quay. [ Formatted: Right: 0" )
/" [ Field Code Changed )
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9.4 Thiét bi trén cua phwong phap trén lién tuc - Tram trén phai cé thiét bi tron lién tuc lodi [Formatted= Portuguese (Brazil)

may tron truc kép c6 kha ndng san xuat ra hdn hop ddng nhét véi sai sd cho phép.

9.4.1 Phai c6 kha nang hiéu chinh cac canh trén theo gdc trén truc va ddo ngwoc dé lam
cham dong chdy clia hdn hop tron lai.

9.4.2 _ Thiét bi tron c6 ciu tao ph&u rét hay chi tiét khac d& hdn hop trén khdng bi phan tang
khi dwoc trut ra.

9.4.3 _ Thiét bi trén phai cé bang hiéu ctia nha san xuét trong do6 ghi gia tri thé tich cla thiét b
tron theo cac chidu cao khac nhau, dat trén clra cb dinh.

9.4.4 Phai c6 dd thi thé hién mirc clp liéu cho mdi lan quay va cho mdi khoang thdi gian
theo tdc do van hanh cla tram tron.

9.4.5 _ Thiét bi tron lién tuc khdng phii hop voi cac yéu ciu trén, nhung co kha ndng san xudt
ra hdn hop ddng nhat véi sai sd cho phép, cé thé dwoc xem xét chap nhan.

9.4.6 __Mdi twong quan gitra trong lwong clia bé tdng nhwa & trang thai rdi va thé tich cia
may trdn tai chidu cao van hanh dwoc xac dinh bing thudc do thé tich gén trén than
cla thiét bi tron.

9.4.7 Phai co bién phap quan ly thoi gian tron,, ThO’I gian trén dwoc tinh.toan th,eQ codng thire
ang suaar-cua may 1irom,io (Kg
dwdiday: Thoi gian trén, giay =

San lwong cua may tron, Ib (kg)/glay

9.5 Tw dbng hoa tram trdn lién tuc:

9.5.1 Néu cb yéu ciu, tram tron phai st dung thiét bi tw dong 1y mau, can trong lwong cia
cbt lieu ndng chira trong cac thiing chira cét liéu, tw dong do lwdng lwong vat lig
nhwa cip cho may tron dwa trén sd 1&n tron da biét trwdc hay khodng thoi gian trom
biét trwdc. Néu cd thé, cdu tao & cac thung chra cbt liéu ndng, thiing chira bat
khoang, va dwdng cAp vat liéu nhua mach khoa lién dong d& co thé dirng van hant
cla tram trén néu dong cét liéu hay vat li&u nhwa bi chdn hay bi giam.

9.5.2  Tram tron sé dinh Iwong cét liéu theo kich c& trwdc khi dwa vao may tron véi do chinh Formatted: Font: Not Italic

xac cla trong lwong vat lidu dd tlr thiing chira cdt lieu ndng khdng sai léch so vdi s Formatted: Font: Arial

lidu thiét ké mat gia tri bang 1.5 % tdng trong lwong clia bé téng nhwa cho mdi 1an trom ( Formatted: Right: 0"

hay trén moét khodng thoi gian. Néu cin thém bot khoang, Iwong bot khodng dwo | Formatted: Font: Arial
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nhwa cho mdi [&n quay hay trén mdt khodng thoi gian. Vat lidéu nhwa dwoc dwa va
khdng sai léch qua mét gia tri bang 0.1 % téng trong Iwong ctia bé tdng nhwa cho mdi
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thém vao khong sai léch qua mot gia tri bang 0.5 % téng trong lwong cla bé téng
D
|

14n quay hay trén mot khodng thdi gian.
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9.5.3 _Duing can hay thiét bi do, hodc ca hai d& xac dinh khdi lwong clia cdt liéu va nhwa ch
mdi |&n quay hay cho mét khodng thdi gian voi dd chinh xac trong khoang 0.2 % kh
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néng danh dinh ctia no. Thiét bi 1dy mau nhwa phai ldy it nhat 1 Ib mau trén mot ta
cho mdi gidr san lwong clia tram trdén hay 100 Ib (45.3 kg) néu I&n hon.
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9.6.1 Néu cd yéu ciu, tram tron phai co thiét bi ghi dd thi hay ghi sé tw ddng ghi lai trong
lwong mAu clia tirng thiing chira cbt liéu ndng va vat liéu nhwa, co thé 1a gid tri riéng 1é
hay gi tri tich Ity. Néu co thé, ghi khdi lvong mau, thoi gian Idy mAu theo thoi gian va
ngay chinh xac theo phut.

9.6.2 Néu s dung bang sb hay thiét bi ghi phiéu, nd phai cé kha nang ghi trong lwgng chinh
xac dén 0.1 % kha ndng danh dinh cla hé théng can.

9.6.3  Néu s dung may ghi d6 thi, n6 dwoc thiét ké sao cho véi tdng trong lwong clia cbt
lidu va trong lwong hay thé tich cla vat liéu nhwa In nhéat thi but vé sé vé dwoc it nhat
9 inch (229 mm) chiéu rong clia may ghi; xac dinh dwa trén mé tron 16n nhat. Biéu dd
dwoc vé sao cho tat ca cac sb lidu, ké ca s khong ciing cd thé doc duoc trwe tiép va
c6 d6 phan gidi it nh&t mwdi dong trén inch (25.4 mm). Toc dé clia db thi thé hién sao
cho trong Iwong cét liéu don, khi can, cé thé xac dinh dé dang.

9.6.4 _ Thiét bi ghi phiéu dwoc 1ap & thiét bi can xe tai. Thiét bi nay ghi Ién phiéu trong lwong
tdng hay trong lwong bi clia xe tai van chuyén kém theo thdi gian va ngay ghi. Phai cé
phwong phap st dung can sao cho khéng cin thao tac bing tay trong sudt qua trinh
in. Néu cé thé, hé théng dwoc 18p khoa lién dong chi cho phép in néu can dat trang
thai can bang 6n dinh. Can va thiét bi ghi phai co du kha nang va kich ¢& dé can chinh
xac xe tai hay xe chéd hén hop ndng nhét thwong dwoc ding st dung dé& van chuyén
bé tdng nhwa tlr tram trén.

10 YEU CAU CUA TRAM TRON DUNG THUNG TRON - { Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border: }
Top: (No border)
10.1  Thiét bi phan loai cét liéu - Tram trdn phai co thiét bi phan loai cbt liéu tudn theo yéu+—— —{ Formatted: Heading 2, No bullets or numbering )

cau & Muc 7.

10.2  Hé théng vén chuyén cét liéu:

10.2.1 Thiét bi cép lieu tdng phai can dwoc lién tuc bang can bang chuyén thich hop. Do
chinh xac cla thiét bi can phai ndm trong khodng 1.0 % trong lwong thwe khi né dwoc
do bang thiét bi do khac va ndm trong khoang 0.5 % néu dwoc xac dinh truéc d6 bing
qua can kiém tra.

10.2.2 Phai cd bién phap dé dwa gia tri d& &m cua cbt liéu trong thiét bi cap liéu nqudi tdng
vao can béng chuyén dé hiéu chinh trong lwong cét lidu wét vé trong lwong cbt lidu
kho.

10.2.3 Trong lwong khd ctia dong cbt lidu dwoc thé hién, ghi, va tdng cong theo don vi trong
lwong pht hop bang thiét bi ghi sb tw dong (c& 5 phat van hanh tram tron thi ghi mot
14n), va theo yéu ciu, trong mdt khodng thoi gian it nhéat [a 5 phut thi ctr 1 phat van
hanh tram tron thi ghi mot 13n.

10.2.4 Né&u can cung cip bot khodng, dung thing va thiét bi cap riéng biét phéi hop voi thiét

bi cAp liéu.
10.3 _, Hé thdéng cung cép vét liéu nhura: ( Formatted: Font: Not Italic )
) { Formatted: Right: 0" ]
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10.3.1 St dung khoa lién dong dé phdi hop dong cbt liéu khd va dong vat liéu nhwa qua thiét
bi do phti hop. Khda lién dong co kha nang diéu chinh dong chay cua vat liéu nhwa
theo dong cét liéu kho.

10.3.2 Trong lwong khé ctia dong vat liéu nhwa dwoc thé hién, ghi, va tbng cdng theo don Wi
trong lwong hay thé tich phu hop bang thiét bi ghi sé tw ddng (ct 5 phut van hank
tram tron thi ghi mot 1an), va theo yéu ciu, trong moét khodng thoi gian it nhat 1a 5 phut
thi ctr 1 phut van hanh tram trdn thi ghi mét 13n. Thiét bi ghi s& ctia dong vat liéu nhwa
phai phdi hop véi thiét bi ghi sé ctia dong cét lidu tai thdi diém nhwa dwoc rét vao cot
liéu.

10.4 _ Tram trén cé thung trén - Tram tron phai dwoc cau tao phu hop dé sdy va rang nong
cbt lieu t&i d6 &m va nhiét d6 yéu cAu theo yéu cau k¥ thuat clia bé téng nhwa, va cp
kha nang tron hén hop cét liéu va vat liéu nhwa ddng nhat. Hé théng ddn va trir hon
hop trén phu hop theo Muc 4.9.

11 CAC TU KHOA «

11.1  Xwédng nhwa duwdng; tram tron theo mé; tram trén nhwa; bé téng nhwa; tram tron lién«—

Top: (No border)

{ Formatted: Heading 1, No bullets or numbering, Border:
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J

tuc; tram tron dung thung trén.

Tiéu chudn nay la ban quyén ctia ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, PO Box C700

[ Formatted: Justified

[ Formatted: Portuguese (Brazil)
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West Conshohockgn, PA 19428-2959, United States. Cac ban in lai (sap don ban hay nhié
bén) cua tiéu chuan nay phai lién hé véi ASTM theo dia chi trén hay s6 dién thoai 610-832
9585, fax 610-832-9555, hodc hép thw dién tr service@astm.org; hay qua trang web

www.astm.org.
A:[;'a chuEnkirthukEt [Formatted: Font: (Default) Arial
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5 Tiéu chuin niy nim dudi quyén quan ly ctia Uy ban ASTM D-4 vé vat liéu xay dung dudng va mit
dudng va tryc ti€p dudi Tiéu ban D04.23 vé tram tron bé tong nhya dung cho 16p mat va 16p méng trén.

Tiéu chuén hién tai phé chudn vao 9/1995, 4n hanh 11/1995. Phién ban dau tién 1a D 995-48 T. Phién ban |

trudc d6 1a D 995-95a.
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	1  PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn này quy định các yêu cầu của trạm trộn sản xuất bê tông nhựa trộn nóng, rải nóng.
	1.2 Các giá trị có đơn vị inch và pound dùng trong tiêu chuẩn này là đơn vị tiêu chuẩn.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 THUẬT NGỮ
	3.1 Các định nghĩa của thuật ngữ xem trong Tiêu chuẩn D 8.
	3.2 Mô tả các thuật ngữ trong tiêu chuẩn:
	3.2.1 Trạm trộn theo mẻ (trạm trộn theo chu kỳ) - là thiết bị sản xuất bê tông nhựa mà trong đó các thành phần cốt liệu và nhựa được đưa vào hỗn hợp theo mẻ có định lượng, thêm vật liệu nhựa theo trọng lượng hay thể tích, sau đó trộn hỗn hợp.
	3.2.2 Trạm trộn liên tục -là thiết bị sản xuất bê tông nhựa mà trong đó các thành phần cốt liệu và nhựa liên tục được đưa vào hỗn hợp bằng hệ thống định lượng theo thể tích hoạt động liên tục mà không theo các mẻ riêng biệt.
	3.2.3 Trạm trộn dùng thùng trộn - là thiết bị sản xuất bê tông nhựa mà trong đó các thành phần cốt liệu liên tục được đốt nóng, sấy khô trong thùng quay, và trộn chúng với một lượng vật liệu nhựa nhất định. Trạm trộn tương tự có thể sản xuất bê tông n...


	4 YÊU CẦU CHO TẤT CẢ CÁC TRẠM TRỘN
	4.1 Đồng nhất - Trạm trộn phải có khả năng phối hợp và trộn đồng nhất các cỡ hạt cốt liệu khác nhau được lấy từ kho dự trữ hay từ áo đường nhựa tái chế, thêm vật liệu nhựa nếu cần thiết.
	4.2 Thiết bị cung cấp vật liệu nhựa:
	4.2.1 Bể chứa vật liệu nhựa phải có thiết bị làm nóng vật liệu tới nhiệt độ cần thiết theo yêu cầu kỹ thuật của bê tông nhựa, thiết bị đó phải được kiểm soát có hiệu quả ở mọi thời điểm. Nhựa được làm nóng bằng hơi nước, cuộn dây dầu, điện hay bằng cá...
	4.2.2 Hệ thống lưu thông vật liệu nhựa phải có công suất phù hợp để cung cấp đủ và lưu thông liên tục giữa bể chứa và thiết bị định lượng trong suốt thời gian vận hành.
	4.2.3 Đầu rót của ống cấp vật liệu nhựa phải để thấp hơn bề mặt của vật liệu nhựa chứa trong bể để chống rót vật liệu nhựa nóng qua không khí.
	4.2.4 Tất cả các đường ống và phụ tùng phải có vỏ bao bọc chứa hơi nước, dầu hoặc sử dụng các hình thức cách ly khác để chống mất nhiệt. Nếu vật liệu nhựa là nhũ tương nhựa đường, thì ở hệ thống vận chuyển nhựa phải có biện pháp để giúp người vận hành...
	4.2.5 Dung tích của bể chứa phải đủ để đảm sự vận hành liên tục của trạm trộn và đảm bảo vật liệu nhựa có nhiệt độ đồng nhất khi nó được trộn với cốt liệu. Bể chứa phải được chia chính xác đến 100-gal (387.5-Lít) và có khả năng đo thể tích vật liệu nh...
	4.2.6 Vòi lấy mẫu phải phù hợp với yêu cầu của Tiêu chuẩn thực hành D 140, vòi được cấu tạo tại đường ống cung cấp nhựa nối bể chứa với thiết bị điều chỉnh lượng nhựa.
	4.2.7 Nếu sử dụng vật liệu nhựa tự nhiên hay vật liệu nhựa rót quá đầy, phải sử dụng thiết bị để khuấy vật liệu đó thành sản phẩm đồng nhất.

	4.3 Bột khoáng - Bột khoáng phải được bảo quản khô theo yêu cầu, khi cần sẽ được cung cấp theo định lượng chính xác.
	4.4 Thiết bị cung cấp cốt liệu nguội - Trạm trộn phải có thiết bị cơ học cung cấp đều đặn cốt liệu vào thùng sấy tạo ra được sản phẩm đồng nhất ở nhiệt độ yêu cầu. Nếu cốt liệu được trộn từ hai hay nhiều thùng ở thiết bị cung cấp cốt liệu nguội, sử dụ...
	4.4.1 Nếu có yêu cầu tái chế, trạm trộn phải có thiết bị cơ học để cung cấp lượng vật liệu theo yêu cầu từ vật liệu áo đường nhựa tái chế vào hỗn hợp trộn. Phải có thiết bị để lấy mẫu từ vật liệu áo đường nhựa tái chế.

	4.5 Thùng sấy - Thùng sấy phải được thiết kế phù hợp để sấy khô và rang nóng cốt liệu tới độ ẩm và nhiệt độ theo yêu cầu kỹ thuật của bê tông nhựa.
	4.6 Thiết bị điều chỉnh lượng nhựa:
	4.6.1 Thiết bị phải phù hợp, có khả năng cung cấp lượng nhựa chính xác bằng cách cân hay bằng thiết bị đo. Độ chính xác của thiết bị đo phải nằm trong khoảng 1.0 % trọng lượng thực của lượng nhựa được đo bằng thiết bị đo khác và nằm trong khoảng 0.5 %...
	4.6.2 Thiết bị phải phù hợp, có khả năng giữ nhiệt độ của vật liệu nhựa trong đường ống, thiết bị đo, thùng cân, đầu phun, các vật chứa khác, hay dòng chảy bằng vỏ bao bọc chứa hơi nước, dầu, hay các hình thức cách ly khác.

	4.7 Thiết bị đo nhiệt:
	4.7.1 Nhiệt kế tự ghi có bọc vỏ sắt với độ chia phù hợp được đặt trong đường cấp vật liệu nhựa ở vị trí gần đầu rót tại thiết bị trộn.
	4.7.2 Nhiệt kế tự ghi, hỏa kế hay các thiết bị đo nhiệt tự ghi phù hợp khác được đặt tại phễu rót của thiết bị sấy, và nếu có thể, đặt ở trong thùng chứa hạt mịn nóng để ghi tự động nhiệt độ của cốt liệu hay hỗn hợp được sấy nóng.

	4.8 Kiểm soát phát thải:
	4.8.1 Sử dụng hệ thống gom bụi. Hệ thống này được dùng để loại bỏ vật liệu theo lựa chọn, đổ trở lại tất cả hoặc một phần vật liệu đồng đều vào hỗn hợp trộn.
	4.8.2 Những phát thải khác, ví dụ như khói, trừ hơi nước, phải được kiểm soát để phù hợp với giới hạn cho phép.

	4.9 Thùng để dồn và trữ hỗn hợp trộn - Dùng thùng để dồn và trữ hỗn hợp sao cho hỗn hợp đổ ra từ thùng phải đảm bảo theo yêu cầu kỹ thuật của bê tông nhựa.
	4.10 Yêu cầu về an toàn:
	4.10.1 Nếu có thể, sử dụng cầu thang phù hợp và an toàn dẫn đến thiết bị trộn. Đặt thang có che chắn ở những thiết bị khác của trạm trộn nếu cần thiết.
	4.10.2 Tất cả bánh răng, bánh xe, xích, và các bộ phận chuyển động khác có thể gây nguy hiểm phải được che chắn an toàn.
	4.10.3 Nếu có thể, sử dụng khoảng tĩnh không đủ rộng tại thiết bị trộn.
	4.10.4 Duy trì một hành lang tĩnh không tại nơi đổ hỗn hợp trộn lên xe tải. Khoảng không đó phải đảm bảo không có vật liệu rơi xuống từ thiết bị trộn. Đặt thang hay bậc tại nơi đổ hỗn hợp trộn lên xe tải để cho phép kiểm soát dễ dàng và an toàn công t...


	5 Ý NGHĨA VÀ SỬ DỤNG
	5.1 Tiêu chuẩn này mô tả các bộ phận của trạm trộn theo mẻ, trạm trộn liên tục, trạm trộn dùng thùng trộn. Nó có ích trong công tác đánh giá trạm trộn đang được sử dụng và cho công tác thiết kế trạm trộn mới để chắc chắn rằng trạm trộn đó có khả năng ...

	6 YÊU CẦU CỦA THIẾT BỊ PHÂN LOẠI CỐT LIỆU NÓNG VÀ KHÔ
	6.1 Thiết bị sàng:
	6.1.1 Trạm trộn phải cấu tạo thiết bị sàng ở giữa thiết bị sấy và thùng chứa cốt liệu nóng, thiết bị sàng này phải có đủ khả năng để phân loại cốt liệu được rang nóng ra thành các cỡ hạt theo định lượng yêu cầu có vậy chúng mới có thể được kết hợp lại...
	6.1.2 Phải quy định cỡ hạt cốt liệu lớn nhất danh định trong thùng chứa hạt mịn. Loại sàng và cỡ sàng được xác định bởi người vận hành. Đảm bảo kích thước cốt liệu không được lớn hơn cỡ hạt lớn nhất yêu cầu.
	6.1.3 Kiểm tra thường xuyên dựa trên thí nghiệm lấy mẫu từ thùng chứa cốt liệu theo Tiêu chuẩn thí nghiệm C 136. Cốt liệu trong thùng, bao gồm cả bột khoáng, phải được trộn theo định lượng chính xác, và hỗn hợp phải được kiểm tra đảm bảo theo yêu cầu ...

	6.2 Thùng chứa cốt liệu nóng:
	6.2.1 Dùng thùng chứa cốt liệu nóng với công suất phù hợp để công tác vận hành được liên tục và đều đặn. Thùng được chia thành các ngăn sắp xếp sao cho cốt liệu được tách riêng và trữ theo các định lượng phù hợp.
	6.2.2 Mỗi ngăn sẽ có cấu tạo phễu chống tràn để chống vật liệu đổ vào các ngăn khác hay tiếp xúc với sàng.
	6.2.3 Thùng được cấu tạo đồng hồ báo ở vị trí thấp hơn một phần tư chiều cao thùng để báo vị trí của cốt liệu trong thùng. Dùng thiết bị tự động ngắt nếu bất kỳ thùng chứa nào không có cốt liệu.
	6.2.4 Dùng thiết bị phù hợp và thuận tiện để lấy mẫu từ mỗi thùng chứa cốt liệu.


	7 YÊU CẦU CỦA THIẾT BỊ PHÂN LOẠI CỐT LIỆU NGUỘI VÀ ẨM
	7.1 Kích cỡ cốt liệu lớn nhất - Trước khi đưa cốt liệu vào thiết bị cấp liệu, các hạt cốt liệu quá cỡ phải được loại bỏ bằng phương pháp hay thiết bị phù hợp, có thể loại bỏ bằng thiết bị sàng phù hợp với Mục 6.1.
	7.2 Thùng chứa cốt liệu nguội:
	7.2.1 Thùng chứa cốt liệu nguội dùng để chứa cốt liệu trước khi định lượng phải được cấu tạo đồng hồ báo ở vị trí thấp hơn một phần tư chiều cao thùng để báo vị trí của cốt liệu trong thùng. Dùng thiết bị tự động ngắt nếu bất kỳ thùng chứa nào không c...
	7.2.2 Dùng thiết bị phù hợp và thuận tiện để lấy mẫu từ dòng cốt liệu đổ từ từng thùng chứa và từ thiết bị cấp liệu tổng.
	7.2.3 Dùng thiết bị phù hợp và thuận tiện đưa dòng cốt liệu chảy vào xe tải hay thiết bị chứa phù hợp khác để kiểm tra tính chính xác của hệ thống vận chuyển cốt liệu.
	7.2.4 Kiểm tra thường xuyên dựa trên thí nghiệm lấy mẫu từ thùng cấp liệu nguội và thiết bị cấp liệu tổng theo Tiêu chuẩn thí nghiệm C 136. Kết quả thí nghiệm mẫu thử phải được kiểm tra đảm bảo theo yêu cầu kỹ thuật của bê tông nhựa.


	8 YÊU CẦU CỦA TRẠM TRỘN THEO MẺ
	8.1 Thiết bị phân loại cốt liệu - Trạm trộn phải có thiết bị phân loại cốt liệu tuân theo yêu cầu ở Mục 6 hoặc Mục 7.
	8.2 Hộp cân hay thùng cân:
	8.2.1 Sử dụng các thiết bị phục vụ cho công tác đưa cốt liệu từ các thùng chứa vào hộp hay thùng cân, đưa lên cân, các thiết bị đó phải có đủ không gian để chứa trọn mẻ cốt liệu.
	8.2.2 Hộp cân hay thùng cân được đỡ bởi các điểm tựa hay cạnh dao của cân để không bị xê dịch khỏi hàng.
	8.2.3 Cửa của thùng chứa và thùng cân phải không hở.

	8.3 Thiết bị cân cốt liệu:
	8.3.1 Cân cốt liệu chứa trong hộp hay thùng cân bằng loại cân đòn hay cân đĩa được chế tạo và thiết kế theo tiêu chuẩn. Độ chính xác của thiết bị cân phải nằm trong khoảng 1.0 % trọng lượng thực của cốt liệu được đo bằng thiết bị đo khác và nằm trong ...
	8.3.2 Thay đổi tải trọng yêu cầu sẽ làm thay đổi vị trí kim chỉ của cân không tự động nhưng sao cho nó không lớn hơn 0.1 % khả năng danh định của cân.
	8.3.3 Cân đòn phải được gắn bộ phận chỉ thị để thể hiện rằng tải trọng yêu cầu đã đạt. Bộ phận này chỉ thị được ít nhất 200 lb (91 kg) sau cùng của tải trọng.
	8.3.4 Phân độ của cân đòn hay cân đĩa không lớn hơn 0.1 % khả năng danh định của cân. Vạch chia và số của phân độ cân phải hiển thị rõ ràng, dễ đọc.
	8.3.5 Với cân đĩa, khe hở giữa kim chỉ và vạch chia không vượt quá 0.06 inch (1.5 mm) để ảnh hưởng của thị sai được giảm xuống mức thấp nhất.
	8.3.6 Cân phải gắn kim chỉ để đánh dấu trọng lượng của vật liệu được cân vào mẻ cốt liệu.
	8.3.7 Sử dụng ít nhất 10 quả cân, mỗi quả cân có trọng lượng danh định là 50-lb (22.7-kg), quả cân được dán tem với sai số so với trọng lượng thực là ±0.05 %, các quả cân này dùng để cân thí nghiệm và kiểm tra độ chính xác của thiết bị cân. Quả cân để...

	8.4 Thùng đựng vật liệu nhựa:
	8.4.1 Nếu sử dụng thùng để đựng vật liệu nhựa, thùng phải đủ lớn để đựng đủ một mẻ nhựa trong một lần cân.
	8.4.2 Hệ thống rót nhựa và thùng đựng phải có cấu tạo, kích cỡ và hình dáng sao cho vật liệu nhựa không bị đổ tràn ra ngoài thùng trong quá trình rót và cân.
	8.4.3 Thời gian rót vật liệu nhựa không quá 20 giây. Tại nơi đo khối lượng vật liệu nhựa, phải có biện pháp kiểm tra đồng hồ đo bằng trọng lượng thực.
	8.4.4 Thùng đựng phải được bọc vỏ giữ nhiệt dùng hơi nước, dầu hay thiết bị đun nóng bằng điện. Nó được sắp xếp để chuyển vật liệu nhựa trong tấm mỏng đồng nhất hay hệ thống vòi phu theo hết chiều dài thiết bị trộn.

	8.5 Thiết bị cân vật liệu nhựa - Thiết bị cân vật liệu nhựa phải đảm bảo yêu cầu giống với thiết bị cân cốt liệu nêu ở Mục 8.3, ngoài yêu cầu phải có bộ phận chỉ thị để chỉ ít nhất 20 lb (9.1 kg) sau cùng của tổng trọng lượng yêu cầu. Cân đòn được cấu...
	8.6 Thiết bị trộn của phương pháp trộn theo mẻ:
	8.6.1 Trạm trộn phải có thiết bị trộn theo mẻ loại máy trộn trục kép có khả năng sản xuất ra hỗn hợp đồng nhất.
	8.6.1.1 Thiết bị trộn được thiết kế có bộ phận hiệu chỉnh khoảng cách giữa cánh trộn và thành trong của thiết bị trộn sao cho công tác trộn thích hợp và hiệu quả.
	8.6.1.2 Nếu không đóng kín, thùng trộn phải có thiết bị ngăn bụi để chống bụi thất thoát do bị xới tung lên.
	8.6.1.3 Thiết bị trộn phải được cấu tạo sao cho hỗn hợp trộn không bị rơi ra ngoài.
	8.6.1.4 Cửa xả của thiết bị trộn phải được mở chính xác.

	8.6.2 Thiết bị trộn phải có bộ phận quản lý thời gian trộn và đồng hồ kiểm soát thời gian vận hành của một chu kỳ trộn từ lúc khóa cửa thùng cân sau khi đổ hỗn hợp vào thùng trộn đến lúc đóng cửa thùng trộn tại thời điểm kết thúc một chu kỳ trộn; nó s...
	8.6.2.1 Quá trình trộn khô được định nghĩa là khoảng thời gian tính từ lúc mở cửa thùng cân đến lúc tưới vật liệu nhựa. Quá trình trộn ướt được định nghĩa là khoảng thời gian tính từ lúc bắt đầu tưới vật liệu nhựa đến lúc mở cửa thiết bị trộn.
	8.6.2.2 Kiểm soát thời gian của các quá trình trộn một cách linh hoạt, nhưng không sai lệch quá 5 giây làm cho chu kỳ trộn tăng thêm 3 phút.
	8.6.2.3 Nếu có yêu cầu, thiết bị đếm mẻ cơ học phải được lắp đặt như là một bộ phận của thiết bị đo thời gian và được thiết kế để ghi nhận những mẻ trộn hoàn thành.


	8.7 Tự động hóa trạm trộn theo mẻ:
	8.7.1 Nếu có yêu cầu, trạm trộn theo mẻ sẽ được lắp đặt hệ thống cân, trộn, kiểm soát tự động.
	8.7.2 Hệ thống này bao gồm thiết bị định lượng chính xác các thành phần của hỗn hợp trộn theo trọng lượng hay thể tích theo trình tự hợp lý, và thiết bị kiểm soát chu kỳ và thời gian trộn. Nó sử dụng mạch khóa liên động tự ngắt để ngắt và dừng tự động...
	8.7.3 Độ chính xác - Hệ thống định lượng tự động phải có khả năng phân chia vật liệu theo kích cỡ mẻ trộn khác nhau với sai số dưới đây:

	8.8 Dữ liệu về mẻ trộn:
	8.8.1 Nếu có yêu cầu, sử dụng thiết bị ghi đồ thị hay ghi số tự động ghi lại các mẻ trộn bê tông nhựa, biểu thị thành phần của cốt liệu, bột khoáng và vật liệu nhựa. Hồ sơ của các mẻ trộn phải được xác định bằng dòng chữ có ghi thứ và ngày sản xuất. T...
	8.8.2 Nếu sử dụng băng số hay thiết bị ghi phiếu, cần ghi các định lượng được chỉ trên cân hay thiết bị đo với độ chính xác của mẻ trộn lớn nhất là 0.5 %.
	8.8.3 Nếu sử dụng máy ghi đồ thị, nó được thiết kế sao cho với tổng trọng lượng của cốt liệu và trọng lượng hay thể tích của vật liệu nhựa lớn nhất thì bút vẽ sẽ vẽ được ít nhất 9 inch (229 mm) chiều rộng của máy ghi; xác định dựa trên mẻ trộn lớn nhất.
	8.8.3.1 Biểu đồ được vẽ sao cho tất cả các khối lượng, kể cả số không cũng có thể đọc được trực tiếp và có độ phân giải ít nhất mười dòng trên inch. Tốc độ của đồ thị thể hiện sao cho trọng lượng cốt liệu đơn, khi cân tích lũy, có thể xác định dể dàng.
	8.8.3.2 Thiết bị ghi phải ghi các định lượng được chỉ trên cân hay thiết bị đo với độ chính xác của mẻ trộn lớn nhất là ±0.5 %.



	9 YÊU CẦU CỦA TRẠM TRỘN LIÊN TỤC
	9.1 Thiết bị phân loại cốt liệu - Trạm trộn phải có thiết bị phân loại cốt liệu tuân theo yêu cầu ở Mục 6 hay Mục 7. Sử dụng thiết bị kiểm tra chính xác trọng lượng thành phần của mỗi thùng chứa cốt liệu nóng.
	9.1.1 Thùng chứa cốt liệu nóng có gắn thiết bị khóa liên động dưới các ngăn của thùng. Thiết bị khóa liên động này có máy đếm vòng quay kín bụi với mức chia nhỏ nhất bằng 1/10 của 1 lần quay. Các thành phần của hỗn hợp trộn được xác định dựa trên khối...
	9.1.2 Thùng chứa phải có thiết bị cấp liệu cơ học, điều khiển bằng cơ học, kiểm soát tỉ lệ dòng cốt liệu đổ từ các ngăn của thùng. Nếu sử dụng thiết bị cấp liệu loại cửa có định cỡ, nó phải có ít nhất một kích thước phù hợp với thiết bị cơ học. Các kh...
	9.1.3 Nếu cần cung cấp bột khoáng, dùng thùng và thiết bị cấp riêng biệt phối hợp với thiết bị cấp liệu.
	9.1.4 Sử dụng các phương tiện để kiểm soát tốc độ dòng cốt liệu theo pound (kilogam) cho từng lần trộn theo trọng lượng tỉ lệ.

	9.2 Hiệu chỉnh thiết bị cung cấp vật liệu nhựa và thiết bị cung cấp cốt liệu - Trạm trộn phải có dụng cụ hiệu chỉnh độ mở của cửa thiết bị cung cấp cốt liệu và hiệu chỉnh dòng chảy vật liệu nhựa từ thiết bị cung cấp vật liệu nhựa bằng cách kiểm tra tr...
	9.2.1 Cốt liệu cấp từ thùng qua các cửa được nối phân dòng tới thiết bị đựng cốt liệu thí nghiệm phù hợp, vật liệu trong từng ngăn của thùng cấp sẽ được giữ lại ở các thiết bị đựng cốt liệu riêng biệt để thí nghiệm.
	9.2.2 Sử dụng thiết bị phụ trợ để cốt liệu trong ngăn có thể được cân riêng biệt.
	9.2.3 Thiết bị đựng dùng để thí nghiệm phải có kích cỡ chứa được hỗn hợp có trọng lượng ít nhất là 600 lb (273 kg).

	9.3 Đồng bộ hóa thiết bị cấp liệu và vật liệu nhựa - Sử dụng các phương tiện phù hợp để quản lý bằng khóa liên động hay bằng điều khiển cơ học giữa dòng cốt liệu chảy qua cửa của thiết bị cấp liệu và dòng chảy của vật liệu nhựa qua thiết bị đo hay thi...
	9.4 Thiết bị trộn của phương pháp trộn liện tục - Trạm trộn phải có thiết bị trộn liên tục loại máy trộn trục kép có khả năng sản xuất ra hỗn hợp đồng nhất với sai số cho phép.
	9.4.1 Phải có khả năng hiệu chỉnh các cánh trộn theo góc trên trục và đảo ngược để làm chậm dòng chảy của hỗn hợp trộn lại.
	9.4.2 Thiết bị trộn có cấu tạo phễu rót hay chi tiết khác để hỗn hợp trộn không bị phân tầng khi được trút ra.
	9.4.3 Thiết bị trộn phải có bảng hiệu của nhà sản xuất trong đó ghi giá trị thể tích của thiết bị trộn theo các chiều cao khác nhau, đặt trên cửa cố định.
	9.4.4 Phải có đồ thị thể hiện mức cấp liệu cho mỗi lần quay và cho mỗi khoảng thời gian theo tốc độ vận hành của trạm trộn.
	9.4.5 Thiết bị trộn liên tục không phù hợp với các yêu cầu trên, nhưng có khả năng sản xuất ra hỗn hợp đồng nhất với sai số cho phép, có thể được xem xét chấp nhận.
	9.4.6 Mối tương quan giữa trọng lượng của bê tông nhựa ở trạng thái rời và thể tích của máy trộn tại chiều cao vận hành được xác định bằng thước đo thể tích gắn trên thành của thiết bị trộn.
	9.4.7 Phải có biện pháp quản lý thời gian trộn. Thời gian trộn được tính toán theo công thức dưới đây:

	9.5 Tự động hóa trạm trộn liên tục:
	9.5.1 Nếu có yêu cầu, trạm trộn phải sử dụng thiết bị tự động lấy mẫu, cân trọng lượng của cốt liệu nóng chứa trong các thùng chứa cốt liệu, tự động đo lường lượng vật liệu nhựa cấp cho máy trộn dựa trên số lần trộn đã biết trước hay khoảng thời gian ...
	9.5.2 Trạm trộn sẽ định lượng cốt liệu theo kích cỡ trước khi đưa vào máy trộn với độ chính xác của trọng lượng vật liệu đổ từ thùng chứa cốt liệu nóng không sai lệch so với số liệu thiết kế một giá trị bằng 1.5 % tổng trọng lượng của bê tông nhựa cho...
	9.5.3 Dùng cân hay thiết bị đo, hoặc cả hai để xác định khối lượng của cốt liệu và nhựa cho mỗi lần quay hay cho một khoảng thời gian với độ chính xác trong khoảng 0.2 % khả năng danh định của nó. Thiết bị lấy mẫu nhựa phải lấy ít nhất 1 lb mẫu trên m...

	9.6 Dữ liệu của mẻ trộn:
	9.6.1 Nếu có yêu cầu, trạm trộn phải có thiết bị ghi đồ thị hay ghi số tự động ghi lại trọng lượng mẫu của từng thùng chứa cốt liệu nóng và vật liệu nhựa, có thể là giá trị riêng lẻ hay giá trị tích lũy. Nếu có thể, ghi khối lượng mẫu, thời gian lấy m...
	9.6.2 Nếu sử dụng băng số hay thiết bị ghi phiếu, nó phải có khả năng ghi trọng lượng chính xác đến 0.1 % khả năng danh định của hệ thống cân.
	9.6.3 Nếu sử dụng máy ghi đồ thị, nó được thiết kế sao cho với tổng trọng lượng của cốt liệu và trọng lượng hay thể tích của vật liệu nhựa lớn nhất thì bút vẽ sẽ vẽ được ít nhất 9 inch (229 mm) chiều rộng của máy ghi; xác định dựa trên mẻ trộn lớn nhấ...
	9.6.4 Thiết bị ghi phiếu được lắp ở thiết bị cân xe tải. Thiết bị này ghi lên phiếu trọng lượng tổng hay trọng lượng bì của xe tải vận chuyển kèm theo thời gian và ngày ghi. Phải có phương pháp sử dụng cân sao cho không cần thao tác bằng tay trong suố...


	10 YÊU CẦU CỦA TRẠM TRỘN DÙNG THÙNG TRỘN
	10.1 Thiết bị phân loại cốt liệu - Trạm trộn phải có thiết bị phân loại cốt liệu tuân theo yêu cầu ở Mục 7.
	10.2 Hệ thống vận chuyển cốt liệu:
	10.2.1 Thiết bị cấp liệu tổng phải cân được liên tục bằng cân băng chuyền thích hợp. Độ chính xác của thiết bị cân phải nằm trong khoảng 1.0 % trọng lượng thực khi nó được đo bằng thiết bị đo khác và nằm trong khoảng 0.5 % nếu được xác định trước đó b...
	10.2.2 Phải có biện pháp để đưa giá trị độ ẩm của cốt liệu trong thiết bị cấp liệu nguội tổng vào cân băng chuyền để hiệu chỉnh trọng lượng cốt liệu ướt về trọng lượng cốt liệu khô.
	10.2.3 Trọng lượng khô của dòng cốt liệu được thể hiện, ghi, và tổng cộng theo đơn vị trọng lượng phù hợp bằng thiết bị ghi số tự động (cứ 5 phút vận hành trạm trộn thì ghi một lần), và theo yêu cầu, trong một khoảng thời gian ít nhất là 5 phút thì cứ...
	10.2.4 Nếu cần cung cấp bột khoáng, dùng thùng và thiết bị cấp riêng biệt phối hợp với thiết bị cấp liệu.

	10.3  Hệ thống cung cấp vật liệu nhựa:
	10.3.1 Sử dụng khóa liên động để phối hợp dòng cốt liệu khô và dòng vật liệu nhựa qua thiết bị đo phù hợp. Khóa liên động có khả năng điều chỉnh dòng chảy của vật liệu nhựa theo dòng cốt liệu khô.
	10.3.2 Trọng lượng khô của dòng vật liệu nhựa được thể hiện, ghi, và tổng cộng theo đơn vị trọng lượng hay thể tích phù hợp bằng thiết bị ghi số tự động (cứ 5 phút vận hành trạm trộn thì ghi một lần), và theo yêu cầu, trong một khoảng thời gian ít nhấ...

	10.4 Trạm trộn có thùng trộn - Trạm trộn phải được cấu tạo phù hợp để sấy và rang nóng cốt liệu tới độ ẩm và nhiệt độ yêu cầu theo yêu cầu kỹ thuật của bê tông nhựa, và có khả năng trộn hỗn hợp cốt liệu và vật liệu nhựa đồng nhất. Hệ thống dồn và trữ ...

	11 CÁC TỪ KHOÁ
	11.1 Xưởng nhựa đường; trạm trộn theo mẻ; trạm trộn nhựa; bê tông nhựa; trạm trộn liên tục; trạm trộn dùng thùng trộn.


