AASHTO M32M TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat

Soi thép tron dung lam cot thép trong bé téng

AASHTO M 32M/M 32-05
ASTM A 82-02

LOI NOI PAU

Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Quéc gia vé duwdng bod va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan théng qua. Ngwoi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muac
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hoac cac 16
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clv cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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AASHTO M32M TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat

Soi thép tron diing lam cot thép trong bé tong
AASHTO M 32M/M 32-05

ASTM A 82-02

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan ky thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén soi thép tron kéo ngudi,
dwoc ma hodc khéng ma dung lam cbt thép trong bé téng, c6 dwéng kinh danh dinh
bang hodc Ién hon 2.03 mm [0.08 in].

1.2 Yéu cau bd sung S1 quy dinh cho soi thép cwdng dd cao, dung khi c6 yéu cau dic
biét. Cho phép s dung soi thép cuworng do cao 1an véi soi thép thwong néu co sw
théng nhat gitra nguw®di mua va ngudi ban.

1.3 Tiéu chuan nay ap dung cho ca don vi SI (M 32M) va don vi inch-pound (M 32). Bon vi
Sl va don vj inch-pound khéng nhét thiét phai twong dwong. Pon vi inch-pound dat
trong ngodc 14 dé& cho rd rang, cac gia tri dé ap dung khi vat liéu tuan theo quy dinh
cua M 32.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chudn AASHTO:
= M 55M/M 55, Soi cbt thép han tron dung trong bé téng
= T 244, Thi nghiém co hoc cac san pham thép

2.2 Tiéu chudn ASTM:

» A 641/A 641M, Tiéu chuan ky thuat ctia sgi thép cacbon ma kém (ma dién)

= A 700, Tiéu chuan thwc hanh déng géi, ghi nhan va phuwong phap bbc xép san
pham thép trong van chuyén noi dia

= E 83, Tiéu chuan thuc hanh kiém tra va phan loai thiét bj do d6 gian

2.3 Tiéu chudn quén s
= MIL-STD-129, Ghi nhan xuét xwéng va lwu kho
= MIL-STD-163, Chuan bj san phdm thép dé xuat xwéng va lwu kho

2.4 Tiéu chuén lién Bang:
= Tiéu chuan lién Bang, s6 123, Ghi nhan xuat xwéng (cac hang dan sw)

2.5 Tiéu chuén khac:

= ACI 318, Quy chuan xay dwng vé bé tong cét thép
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3 THONG TIN DAT HANG
3.1  Yéu cauthéng tin vé vat liéu theo tiéu chuan nay bao gém:
3.1.1 Khéilwong,
3.1.2 Tén vatliéu (soi thép tron kéo ngudi dung lam cbt thép trong bé tong),
3.1.3 Kich c& s¢i (xem Muc 8),
3.1.4 DBobng goéi (xem Muc 15),
3.1.5 Tiéu chuidn AASHTO thiét ké va nam lwu hanh, va
3.1.6  Yéu cau dic biét, néu cé (xem Yéu ciu bd sung S1).
Ch thich 1 - Cach mo ta dién hinh nhw sau: 45 Mg soi thép tron kéo ngudi dung lam
cot thép trong bé tong, cd so W5, dong thanh kién hang 225 kg, theo Tiéu chuan M
32M- . [10000 Ib soi thép tron kéo ngudi dung lam cot thép trong bé tong, c& so
W5, dong thanh kién hang 500 Ib, theo Tiéu chuan M 32- J-
4 VAT LIEU VA SAN XUAT
4.1 Thép dwoc san xuéat theo cac phwong phap sau: 16 Martin, 16 dién, hoac 10 oxy hoa.
4.2 Soi dwoc kéo ngudi tr cac thanh dwoc kéo nong tir phoi thép.
4.3 Trir khi ¢6 quy dinh khac, néu khdng sé& khéng ma soi. Néu c6 yéu ciu ma soi, sé ma
sau khi két thic qua trinh kéo soi.
5 YEU CAU VE TiNH CHAT CO HOC
51 Thi nghiém kéo:
5.1.1 Khi thi nghiém theo Tiéu chuan T 244, ngoai quy dinh & Muc 5.1.2, vat liéu phai phu
hop véi tinh chét chiu kéo yéu cau & Bang 1, phu thudc vao dién tich danh dinh cla
SO'i.
Bang 1 - Cac chi tiéu yéu cau cua thi nghiém kéo soi
Cuwdng do6 chiu kéo, min, MPa [ksi] 550 [80]
Gi¢i han chay, min, MPa [ksi] 485 [70]
Do suy giam dién tich, min, % 302
a V&i vat liéu c6 cwong dd chiu kéo loén hon 690 MPa [100 ksi], thi d6 suy gidm dién tich khong nho
hon 25%.
5.1.2 Gi&i han chdy dwoc xac dinh theo Tiéu chudn T 244 vé&i mau dwoc kéo gidn 0.5%.

Khoéng bat budc nha san xuét thwe hién thi nghiém xac dinh gi¢i han chay, tuy nhién
nha san xuéat phai cé trach nhiém cung cip san pham dat chi ti&u nhw quy dinh khi thi
nghiém theo moé t& & Muc 11.3. D& xac dinh gi¢i han chay, st dung thiét bi do do gian
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5.1.3

Loai B-1 nhw md t& & Tiéu chudn ASTM E 83. Thiét bj do d6 gian nay nén dwoc loai
bd khéi mau sau khi xac dinh xong gi¢i han chay.

V&i vat liéu soi dung dé ché tao sgi cot thép han, tinh chét cwéng do chiu kéo va gidi
han chay phai phu hop v&i cac chi tiéu yéu cau & Bang 2, phu thudc vao dién tich
danh dinh cta soii.

Bang 2 - Cac chi tiéu yéu cau cua thi nghiém kéo s¢i [dung lam soi cét thép han]

Co soi Co soinhd
W1.2 hon
va lon hon W1.2
Cuwdng dod chiu kéo, min, MPa [ksi] 515 [75] 485 [70]
Gidi han chay, min, MPa [ksi] 450 [65] 385 [56]
Do suy giam dién tich, min, % 302 302

a V@i vat liéu cd cwong do chiu kéo Ién hon 690 MPa [100 ksi], thi d suy gidm dién tich khong nhé
hon 25%.

5.1.4 Vat liéu khéng xuét hién diém chay déo v&i dau hiéu la sy suy gidm dot ngdt ctia mau
thi nghiém trwéc khi dat tai trong kéo cwe han. Ngwdi mua cé quyén lwa chon chép
nhan dac diém nay dé lam bang chirng vé sy phi hop véi gidi han chdy nhé nhét quy
dinh trong Muc 11.3.

5.2 Thi nghiém uén - Mau dung dé thi nghiém udn (nhw quy dinh & Bang 3), phai duwoc
udn géc 180° & nhiét d& phong ma khéng co ran nt & phan bj udn.

Bang 3 - Cac chi tiéu yéu cau cua thi nghiém uén
Kich c& cla soi Thi nghiém udn
W7 va nhé hon Ubn vong quanh truc cé dwong kinh bang dwéng kinh ciia mau
Lén hon W7 Ubn vong quanh truc cé dwéong kinh bang 2 lan dwdng kinh ctia mau

5.3 Thi nghiém xac dinh dé suy giam dién tich - D6 suy giam dién tich dwgc xac dinh theo
Tiéu chuén T 244, va soi phai cé do suy gidm dién tich pht hop véi quy dinh & Bang 1
va Bang 2.

6 SAI SO CHO PHEP CUA PUONG KiNH SOl

6.1 Sai sb cho phép ctia dwéng kinh soi phai pht hop véi cac chi tiéu yéu cau & Bang 4.

6.2 Sw sai khac gitra dwong kinh I&n nhéat va nhd nhat, duwoc do trén bat ky mat cat ngang

nao clia soi, phai khdng nhé hon sai sé quy dinh trong Bang 4 phu thudc vao kich c&
SOi.
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Bang 4 - Sai s6 cho phép cua dwong kinh soi

, . Pwdng kinh danh dinh, Sai s6 dwong va
Kich c& soi . " , .
mm [in] am cho phép, mm [in]
Nhé hon W5 Du6i 6.40 [0.252] 0.08 [0.003]
T W5 dén W12 T 6.5 [0.252] dén 9.93 [0.391] 001 [0.004]
Tw trén W12 dén W20 Tw trén 9.93 [0.391] dén 12.83 [0.505] 0.15 [0.006]
Trén W20 Trén 12.83 [0.505] 0.20 [0.008]

7.1

7.2

7.3

7.4

CHAT LUONG THEO QUAN SAT, HOAN THIEN, VA HINH DANG BEN NGOAI

Soi phai khéng cé nhirtng khuyét tat cé hai va phai dwoc hoan thién mét cach tinh
Xao.

Soi dwoc ma phai dwoc san xuat theo quy dinh cta Tiéu chudn ASTM A 641, voi
phwong phap ma théng thuwong.

Nguyén nhan gi sét, cac vét trén bé mat hoac bé mat khong dong nhét khong phai la ly
do dé loai bd néu soi dat cac chi tiéu yéu cau & Muc 7.4; cac kich thwdc va tinh chét
co hoc nhd nhét cda thi nghiém ban chai sat cam tay khéng nhé hon cac chi tiéu quy
dinh & tiéu chuan nay.

Soi dung dé lam soi cbt thép han phai khéng bi gi va khéng dinh diu bbéi tron dé
khéng anh hwéng dén qua trinh han dién.

8.1

CAC YEU CAU CHUNG

Néu soi dwoc dung lam cbt thép trong bé tdng dwoc quy dinh theo kich c&, ap dung
quan hé gilra kich c& sgi v&i dwdng kinh, dién tich sgi theo quy dinh & Bang 5 va

Bang 6.

Bang 5 - Cac yéu cau vé kich thwéc cha soi thép tron - Kich ¢& soi lay theo don vi SI

Kich | Bwong kinh | Dién tich
cd sgi? | danh dinh danh dinh
mm [in] mm? [in?]
MW5 2.50 [0.100] 5 [0.008]
MW 10 3.60 [0.142] 10 [0.016]
MW15 | 4.40[0.173] 15 [0.024]
MW 20 5.00 [0.197] 20 [0.030]
MW 25 5.60 [0.220] 25 [0.039]
MW 30 6.20 [0.244] 30 [0.046]
MW 35 6.70 [0.264] 35[0.054]
MW40 7.10 [0.280] 40 [0.062]
MW45 7.60 [0.299] 45 [0.070]
MW50 8.00 [0.315] 50 [0.077]
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Kich | Bwong kinh | Dién tich
cO soi? | danh dinh danh dinh
mm [in] mm? [in?]

MW55 8.40 [0.331] 55 [0.085]
MW60 8.70 [0.343] 60 [0.093]
MW65 9.10 [0.358] 65 [0.101]
MW70 9.40 [0.370] 70[0.108]
MW80 | 10.10[0.397] 80 [0.124]
MW90 | 10.70[0.421] 90 [0.139]
MW100 | 11.30[0.445] | 100 [0.155]
MW120 | 12.40[0.488] | 120[0.188]
MW130 | 12.90[0.508] | 130 [0.201]
MW200 | 15.95[0.625] | 200 [0.310]
MW290 | 19.22[0.757] | 290 [0.450]

2 Bang nay thé hién hau hét cac c& soi theo hé mét dwoc dung trong cdng nghiép san xuét sgi thép
han. Bang 5 dwoc dung véi cac dy an stv dung don vi Sl. Bang 6 dwgc dung véi cac dw an sir dung
don vi inch-pound. Dién tich ctia sgi nén dwoc kiém tra véi vat liéu dwoc nha san xuét cung cap. Co6
thé co cac c& soi khac, nhiéu nha san xuét co thé san xuat soi thép voi cap do tang 1a 1-mm2

[0.0015-in2).
Bang 6 - Cac yéu cau vé kich thwéc cta soi thép tron - Kich ¢& soi lay theo don vi inch-
pound
Cac co soi

Kich BPuwong Dién tich danh | Kich | Buwdng kinh | Dién tich danh
c& kinh danh dinh co danh dinh dinh
soi® dinh mm?2 [in?] soi® mm [in] mm?2 [in?]

mm [in]

WO0.5 | 2.03[0.080] 3.23[0.005] W10 | 9.07[0.357] 64.52 [0.100]

W1.2 | 3.15[0.124] 7.74[0.012] W12 | 9.93[0.391] 77.42[0.120]

W1.4 | 3.40[0.134] 9.08 [0.014] W14 | 10.72[0.422] 90.32 [0.140]
W2 | 4.06[0.160] 12.90 [0.020] W16 | 11.46[0.451] 103.25 [0.160]

W2.5 | 4.52[0.178] 16.13 [0.025] w18 | 12.17[0.479] 116.13[0.180]

W2.9 | 4.88[0.192] 18.70 [0.029] W20 | 12.83[0.505] 129.03 [0.200]

W3.5 | 5.36[0.211] 22.58 [0.035] W22 | 13.44[0.529] 141.90 [0.220]
W4 | 5.74[0.226] 25.81 [0.040] W24 | 14.05[0.553] 154.80 [0.240]

W4.5 | 6.07[0.239] 29.03 [0.045] W26 | 14.61[0.575] 167.70 [0.260]
W5 | 6.40[0.252] 32.26 [0.050] W28 | 15.16 [0.597] 180.60 [0.280]

W5.5 | 6.73[0.265] 35.48 [0.055] W30 | 15.70[0.618] 193.50 [0.300]
W6 | 7.01[0.276] 38.71 [0.060] W31 | 15.95[0.628] 200.00 [0.310]
w8 | 8.10[0.319] 51.61 [0.080] W45 | 19.23[0.757] 290.32 [0.450]

a Bang nay thé hién hau hét cac c& soi dwoc dung trong cong nghiép san xuat soi thép han véi c& soi
Iay theo don vi inch-pound. Dién tich cla soi nén dwoc kiém tra véi vat liéu duwgc nha san xuét cung
clp. C6 thé co cac c& soi khac, nhiéu nha san xuét cé thé san xuét soi thép véi cp do tang la
0.0015-in>.
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9

9.1

9.2

LAY MAU

M&u dung dé thi nghiém xac dinh tinh chat co hoc duoc 14y tir soi c6 mét cat ngang
da va lay tlr dau cla cudn soi dwoc kéo hodc ma. Mau phai du chiéu dai dé thwe hién
thi nghiém nhw mé td & Muc 5.1 va Muc 5.2.

Néu bat ky mau nao cé khuyét tat khéng dai dién cho sadn pham, bd qua mau dé va
dung mau khac thay thé.

10

10.1

SO LUONG THi NGHIEM

V&i khéi lwgng 9070 kg [10 tan] soi thép hodc véi khéi lwgng nhé hon clia moét 16 hang
theo tirng c& soi, thwe hién moét 1an thi nghiém xac dinh cuwéng dé chiu kéo va chiu
udn, hodc thwc hién thi nghiém véi tbng sé mau 1a 7, chon gia tri nhd hon. M6t 16 hang
la bao gbm t4t ca cac cudn cé cung kich c& soi dwgc van chuyén vao cung mét thoi
diém.

11

111

11.2

11.3

114

KIEM TRA

Nguwdi kiém tra dai dién cho bén mua c6 quyén ra vao noi san xuét bat ky thoi gian
nao trong th&i gian thwc hién hop déng, tdi tat cd cac noi san xuét lién quan dén qua
trinh san xuat vat liéu cho hop déng. Nha san xuat phai hé tro nguoi kiém tra tat ca
cac phwong tién dé chirng minh réng vat liéu dwoc san xuét theo tiéu chuén nay.

Trir thi nghiém xac dinh gi¢i han chay, tt ca cac thi nghiém va céng tac kiém tra phai
duwoc thwe hién tai noi san xuét trudc khi giao hang, trir khi cé quy dinh khac. Thuc
hién thi nghiém khéng 1am anh hwéng dén qua trinh san xuét.

Néu nguwdi mua quan tdm dén viéc xac dinh gidi han chay theo quy dinh & Muc 5.1, thi
nghiém gi&¢i han chay dwoc thwc hién trong phong thi nghiém dwgc cong nhan, hoac
ngudi dai dién cta ho co thé thwc hién thi nghiém tai nha may, néu thi nghiém nay
khéng anh hwéng dén sw van hanh cGa nha may.

Chi &p dung v&i hop ddng cta Chinh phd My - Trir khi c6 quy dinh khac trong hop
ddng, néu khoéng nha thau phai co trach nhiém thwc hién kiém tra va thi nghiém nhw
quy dinh & tiéu chuan nay. Trir khi c6 quy dinh khac trong hop ddng, néu khong nha
thau cé thé st dung thiét bi ctia ho hodc thiét bi phu hop dé thwc hién cong tac kiém
tra va thi nghiém nhw quy dinh & tiéu chuan nay, trir khi ngwdi mua khéng déng y tai
thei diém mua. Nguwei mua cé quyén thwe hién bat cir cong tac kiém tra va thi nghiém
nao theo tiéu chuan dé chac chén rang vat liéu phu hop véi cac chi tiéu quy dinh.

12

12.1

12.2

LOAI BO

Bét ky vat liéu ndo c6 khuyét tat cé hai khi nghiém thu tai noi sén xuat cé thé bj loai bd
va nha san xuét bj nhac nhd.

B4t ky mau thi nghiém nao khéng dat so v&i cac yéu cau cla tiéu chuan nay sé la ly
do dé loai bd 16 hang ma mau dé dai dién. L6 hang co thé dwoc xem xét kiém tra lai



AASHTO M32M TCVN XXXX:XX

bang cach thi nghiém trén tirng cudn vé tinh chat ma mau thi nghiém khéng dat va loai
bd nhirng cudn khéng phu hop.

12.3 Bét ky su loai bé nao dwa trén thi nghiém dwoc thwc hién theo tiéu chuan nay cing
phai dwoc théng bao t&i nha san xuét trong khodng thdi gian hop ly. Vat liéu phai
dwoc bdo quan mot cach phu hop va cé thé xac dinh mot cach chinh xac dé nha san
xuét cé thé thwc hién viéc kiém tra lai.

13 XEM XET LAl

13.1  Vatliéu loai bd dwoc gilr trong thoi gian it nhat 1a 2 tuan ké tir ngay kiém tra, trong thoi
gian nay nha san xuét cé thé dé nghi xem xét lai va thi nghiém lai.

14 CHU’NG NHAN

14.1  Néu c6 quy dinh trong hop ddng, chirng nhan cla ha san xuét hodc cla nha cung cap
phai dwoc glri téi ngwdi mua chivng nhan rang vat lieu duwoc san xuét, lay mau, thi
nghiém va dat cac chi tiéu cla tiéu chuan nay. Néu cé quy dinh trong hop déng, bao
cao két qua thi nghiém cling phai g t&i ngudi mua. Chirng nhan bao gém sé hiéu
tiéu chuan, n3m Iwu hanh, va thw xem xét lai, néu can thiét.

15 PONG GOI VA BANH DAU

15.1 C& cua soi, tiéu chudn AASHTO, tén hodc thwong hiéu clia nha san xuét phai dwoc
ghi trén nhan dwoc cb dinh chat 1én tirng cudn soi.

15.2  Tr khi c6 quy dinh khéac, néu khéng vat liéu dwoc dong géi, danh dau va bdc xép theo
Tiéu chudn ASTM A 700.

15.3  Néu c6 quy dinh trong hop ddng hodc véi hop déng truc tiép cla Chinh phi My, ap
dung Mtrc A, bao quan, déng goi theo Mirc A ctia Tiéu chuan MIL-STD-163.

15.4  Néu c6 quy dinh trong hop ddng hodc véi hop dong truc tiép ctia Chinh phi My, ghi
nhan van chuyén, bd sung cac quy dinh trong hop déng theo Tiéu chuan MIL-STD-129
v&i cac hang quan sy My va theo Tiéu chuan lién Bang sb 123 v&i cac hang dan s
My.

15.5 Ba&o cao thi nghiém vat liéu, chirng nhan kiém tra, hodc tai liéu twong dwong dwoc in

hodc str dung giao dich dién t& bang chuan trao dbi di¥ liéu dién t& (EDI) dwoc chap
nhan néu né co6 clng hiéu lwc nhw tai liéu dwoc in bang phwong tién cliia ngwdi chirng
nhan. N&i dung cua tai liéeu EDI chuyén di phai ddm bdo yéu ciu cla tiéu chuan
AASHTO vién dan va phu hop véi quy wac EDI hién hanh gitba nguwdi mua va nguoi
cung cap. Khoéng duoc thiéu chir ky, td chirc dé trinh EDI c6 trach nhiém véi ndi dung
cla ban bao cao.

Chu thich 2 - Theo dinh nghia céng nghiép: EDI Ia hinh thic trao dbi théng tin thuwong
mai gitra may tinh v&i may tinh theo mét dang chuén vi du ANSI SAC X12.
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16

16.1

CAC TU KHOA

Cét thép trong bé tong; bé tdong cbt thép; cbt thép; soi thép.

YEU CAU BO SUNG

S1

S1.1

S1.1.1

S1.2

S1.21

S1.2.2

S1.2.3

S1.3

S13.1

SOI THEP CUONG DO CAO
Téng quan:

Yéu ciu bd sung nay chi lién quan dén soi thép cwdng do cao va lién quan dén yéu
cau co hoc cla sgi co cac tinh chat chung nhw mé ta trong tiéu chuan nay.

Chu thich 3 - Quy chudn xay dwng, vi du, ACI 318, cho phép st dung cbt thép co gioi
han chay lén t&i 550 MPa [80000 psi]. pé phu hop véi cac diéu khodn cta quy chuan
vé cbt thép cwdng dd cao, cac yéu cau bd sung vé tinh chat co hoc cla soi sé ting
gia tri gi¢i han chay va cwong dd chiu kéo nhé nhét ciia Bang 1 va Bang 2 cua tiéu
chuan nay.

Yéu cau vé tinh chéat co hoc:

Gioi han chay nhd nhét lay theo quy dinh cia ngw®i mua tang theo cép do la 17.5
MPa [2500 psi]. Khi thi nghiém, gi¢i han chdy dwoc xac dinh bang cach kéo dan soi
dwai tai trong 0.0035 mm/mm [0.0035 in/in].

Cha thich 4 - Dé phu hop vé&i quy dinh vé gidi han chay trong quy chuan xay dwng,
gi¢i han chay nhé nhét trong yéu cau cla ngwdi mua khéng dwoc Ién hon 550 MPa
[80000 psi].

Cuwdng dd chiju kéo nhd nhat Ién hon gidi han chay nhd nhat quy dinh mét gia tri la 70
MPa [10000 psi].

Chu thich 5 - Yéu cau dién hinh cho giéi han chdy nhé nhéat 1a "gioi han chay nho
nhat la 550 MPa" hoac "gi¢i han chay nhé nhat la 72500 psi".

Do suy gidm dién tich nhé nhét 14 30%. V&i vat liéu cé cworng d6 chiu kéo Ién hon 690
MPa [100000 psi], dd suy gidm dién tich nhd nhat 1a 25%.

Chirng nhan:

Ching nhan vat liéu dwoc san xuéat theo yéu ciu bd sung nay sé glri kém theo ban
bao cao két qua thi nghiém cla gi¢i han chdy, cwéng dd chiu kéo, do suy gidm dién
tich, va thi nghiém uén. Thoéng thwdng thi nghiém dwoc thwe hién theo quy dinh cla
Muc 10 cla tiéu chudn nay hoéac cé thé 1ay theo quy dinh cla Muc 12 cla Tiéu chuéan
M 55M/ M 55.
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn kỹ thuật này quy định các yêu cầu liên quan đến sợi thép trơn kéo nguội, được mạ hoặc không mạ dùng làm cốt thép trong bê tông, có đường kính danh định bằng hoặc lớn hơn 2.03 mm [0.08 in].
	1.2 Yêu cầu bổ sung S1 quy định cho sợi thép cường độ cao, dùng khi có yêu cầu đặc biệt. Cho phép sử dụng sợi thép cường độ cao lẫn với sợi thép thường nếu có sự thống nhất giữa người mua và người bán.
	1.3 Tiêu chuẩn này áp dụng cho cả đơn vị SI (M 32M) và đơn vị inch-pound (M 32). Đơn vị SI và đơn vị inch-pound không nhất thiết phải tương đương. Đơn vị inch-pound đặt trong ngoặc là để cho rõ ràng, các giá trị đó áp dụng khi vật liệu tuân theo quy đ...

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:
	2.3 Tiêu chuẩn quân sự:
	2.4 Tiêu chuẩn liên Bang:
	2.5 Tiêu chuẩn khác:

	3 THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	3.1 Yêu cầu thông tin về vật liệu theo tiêu chuẩn này bao gồm:
	3.1.1 Khối lượng,
	3.1.2 Tên vật liệu (sợi thép trơn kéo nguội dùng làm cốt thép trong bê tông),
	3.1.3 Kích cỡ sợi (xem Mục 8),
	3.1.4 Đóng gói (xem Mục 15),
	3.1.5 Tiêu chuẩn AASHTO thiết kế và năm lưu hành, và
	3.1.6 Yêu cầu đặc biệt, nếu có (xem Yêu cầu bổ sung S1).


	4 VẬT LIỆU VÀ SẢN XUẤT
	4.1 Thép được sản xuất theo các phương pháp sau: lò Martin, lò điện, hoặc lò oxy hóa.
	4.2 Sợi được kéo nguội từ các thanh được kéo nóng từ phôi thép.
	4.3 Trừ khi có quy định khác, nếu không sẽ không mạ sợi. Nếu có yêu cầu mạ sợi, sẽ mạ sau khi kết thúc quá trình kéo sợi.

	5 YÊU CẦU VỀ TÍNH CHẤT CƠ HỌC
	5.1 Thí nghiệm kéo:
	5.1.1 Khi thí nghiệm theo Tiêu chuẩn T 244, ngoài quy định ở Mục 5.1.2, vật liệu phải phù hợp với tính chất chịu kéo yêu cầu ở Bảng 1, phụ thuộc vào diện tích danh định của sợi.
	5.1.2 Giới hạn chảy được xác định theo Tiêu chuẩn T 244 với mẫu được kéo giãn 0.5%. Không bắt buộc nhà sản xuất thực hiện thí nghiệm xác định giới hạn chảy, tuy nhiên nhà sản xuất phải có trách nhiệm cung cấp sản phẩm đạt chỉ tiêu như quy định khi thí...
	5.1.3 Với vật liệu sợi dùng để chế tạo sợi cốt thép hàn, tính chất cường độ chịu kéo và giới hạn chảy phải phù hợp với các chỉ tiêu yêu cầu ở Bảng 2, phụ thuộc vào diện tích danh định của sợi.
	5.1.4 Vật liệu không xuất hiện điểm chảy dẻo với dấu hiệu là sự suy giảm đột ngột của mẫu thí nghiệm trước khi đạt tải trọng kéo cực hạn. Người mua có quyền lựa chọn chấp nhận đặc điểm này để làm bằng chứng về sự phù hợp với giới hạn chảy nhỏ nhất quy...

	5.2 Thí nghiệm uốn - Mẫu dùng để thí nghiệm uốn (như quy định ở Bảng 3), phải được uốn góc 180o ở nhiệt độ phòng mà không có rạn nứt ở phần bị uốn.
	5.3 Thí nghiệm xác định độ suy giảm diện tích - Độ suy giảm diện tích được xác định theo Tiêu chuẩn T 244, và sợi phải có độ suy giảm diện tích phù hợp với quy định ở Bảng 1 và Bảng 2.

	6 SAI SỐ CHO PHÉP CỦA ĐƯỜNG KÍNH SỢI
	6.1 Sai số cho phép của đường kính sợi phải phù hợp với các chỉ tiêu yêu cầu ở Bảng 4.
	6.2 Sự sai khác giữa đường kính lớn nhất và nhỏ nhất, được đo trên bất kỳ mặt cắt ngang nào của sợi, phải không nhỏ hơn sai số quy định trong Bảng 4 phụ thuộc vào kích cỡ sợi.

	7 CHẤT LƯỢNG THEO QUAN SÁT, HOÀN THIỆN, VÀ HÌNH DÁNG BÊN NGOÀI
	7.1 Sợi phải không có những khuyết tật có hại  và phải được hoàn thiện một cách tinh xảo.
	7.2 Sợi được mạ phải được sản xuất theo quy định của Tiêu chuẩn ASTM A 641, với phương pháp mạ thông thường.
	7.3 Nguyên nhân gỉ sét, các vết trên bề mặt hoặc bề mặt không đồng nhất không phải là lý do để loại bỏ nếu sợi đạt các chỉ tiêu yêu cầu ở Mục 7.4; các kích thước và tính chất cơ học nhỏ nhất của thí nghiệm bàn chải sắt cầm tay không nhỏ hơn các chỉ ti...
	7.4 Sợi dùng để làm sợi cốt thép hàn phải không bị gỉ và không dính dầu bôi trơn để không ảnh hưởng đến quá trình hàn điện.

	8 CÁC YÊU CẦU CHUNG
	8.1 Nếu sợi được dùng làm cốt thép trong bê tông được quy định theo kích cỡ, áp dụng quan hệ giữa kích cỡ sợi với đường kính, diện tích sợi theo quy định ở Bảng 5 và Bảng 6.

	9 LẤY MẪU
	9.1 Mẫu dùng để thí nghiệm xác định tính chất cơ học được lấy từ sợi có mặt cắt ngang đủ và lấy từ đầu của cuộn sợi được kéo hoặc mạ. Mẫu phải đủ chiều dài để thực hiện thí nghiệm như mô tả ở Mục 5.1 và Mục 5.2.
	9.2 Nếu bất kỳ mẫu nào có khuyết tật không đại diện cho sản phẩm, bỏ qua mẫu đó và dùng mẫu khác thay thế.

	10 SỐ LƯỢNG THÍ NGHIỆM
	10.1 Với khối lượng 9070 kg [10 tấn] sợi thép hoặc với khối lượng nhỏ hơn của một lô hàng theo từng cỡ sợi, thực hiện một lần thí nghiệm xác định cường độ chịu kéo và chịu uốn, hoặc thực hiện thí nghiệm với tổng số mẫu là 7, chọn giá trị nhỏ hơn. Một ...

	11 KIỂM TRA
	11.1 Người kiểm tra đại diện cho bên mua có quyền ra vào nơi sản xuất bất kỳ thời gian nào trong thời gian thực hiện hợp đồng, tới tất cả các nơi sản xuất liên quan đến quá trình sản xuất vật liệu cho hợp đồng. Nhà sản xuất phải hỗ trợ người kiểm tra ...
	11.2 Trừ thí nghiệm xác định giới hạn chảy, tất cả các thí nghiệm và công tác kiểm tra phải được thực hiện tại nơi sản xuất trước khi giao hàng, trừ khi có quy định khác. Thực hiện thí nghiệm không làm ảnh hưởng đến quá trình sản xuất.
	11.3 Nếu người mua quan tâm đến việc xác định giới hạn chảy theo quy định ở Mục 5.1, thí nghiệm giới hạn chảy được thực hiện trong phòng thí nghiệm được công nhận, hoặc người đại diện của họ có thể thực hiện thí nghiệm tại nhà máy, nếu thí nghiệm này ...
	11.4 Chỉ áp dụng với hợp đồng của Chính phủ Mỹ - Trừ khi có quy định khác trong hợp đồng, nếu không nhà thầu phải có trách nhiệm thực hiện kiểm tra và thí nghiệm như quy định ở tiêu chuẩn này. Trừ khi có quy định khác trong hợp đồng, nếu không nhà thầ...

	12 LOẠI BỎ
	12.1 Bất kỳ vật liệu nào có khuyết tật có hại khi nghiệm thu tại nơi sản xuất có thể bị loại bỏ và nhà sản xuất bị nhắc nhở.
	12.2 Bất kỳ mẫu thí nghiệm nào không đạt so với các yêu cầu của tiêu chuẩn này sẽ là lý do để loại bỏ lô hàng mà mẫu đó đại diện. Lô hàng có thể được xem xét kiểm tra lại bằng cách thí nghiệm trên từng cuộn về tính chất mà mẫu thí nghiệm không đạt và ...
	12.3 Bất kỳ sự loại bỏ nào dựa trên thí nghiệm được thực hiện theo tiêu chuẩn này cũng phải được thông báo tới nhà sản xuất trong khoảng thời gian hợp lý. Vật liệu phải được bảo quản một cách phù hợp và có thể xác định một cách chính xác để nhà sản xu...

	13 XEM XÉT LẠI
	13.1 Vật liệu loại bỏ được giữ trong thời gian ít nhất là 2 tuần kể từ ngày kiểm tra, trong thời gian này nhà sản xuất có thể đề nghị xem xét lại và thí nghiệm lại.

	14 CHỨNG NHẬN
	14.1 Nếu có quy định trong hợp đồng, chứng nhận của hà sản xuất hoặc của nhà cung cấp phải được gửi tới người mua chứng nhận rằng vật liệu được sản xuất, lấy mẫu, thí nghiệm và đạt các chỉ tiêu của tiêu chuẩn này.  Nếu có quy định trong hợp đồng, báo ...

	15 ĐÓNG GÓI VÀ ĐÁNH DẤU
	15.1 Cỡ của sợi, tiêu chuẩn AASHTO, tên hoặc thương hiệu của nhà sản xuất phải được ghi trên nhãn được cố định chặt lên từng cuộn sợi.
	15.2 Trừ khi có quy định khác, nếu không vật liệu được đóng gói, đánh dấu và bốc xếp theo Tiêu chuẩn ASTM A 700.
	15.3 Nếu có quy định trong hợp đồng hoặc với hợp đồng trực tiếp của Chính phủ Mỹ, áp dụng Mức A, bảo quản, đóng gói theo Mức A của Tiêu chuẩn MIL-STD-163.
	15.4 Nếu có quy định trong hợp đồng hoặc với hợp đồng trực tiếp của Chính phủ Mỹ, ghi nhãn vận chuyển, bổ sung các quy định trong hợp đồng theo Tiêu chuẩn MIL-STD-129 với các hãng quân sự Mỹ và theo Tiêu chuẩn liên Bang số 123 với các hãng dân sự Mỹ.
	15.5 Báo cáo thí nghiệm vật liệu, chứng nhận kiểm tra, hoặc tài liệu tương đương được in hoặc sử dụng giao dịch điện tử bằng chuẩn trao đổi dữ liệu điện tử (EDI) được chấp nhận nếu nó có cùng hiệu lực như tài liệu được in bằng phương tiện của người ch...

	16  CÁC TỪ KHÓA
	16.1 Cốt thép trong bê tông; bê tông cốt thép; cốt thép; sợi thép.

	s1 SỢI THÉP CƯỜNG ĐỘ CAO
	S1.1 Tổng quan:
	S1.1.1 Yêu cầu bổ sung này chỉ liên quan đến sợi thép cường độ cao và liên quan đến yêu cầu cơ học của sợi có các tính chất chung như mô tả trong tiêu chuẩn này.

	S1.2 Yêu cầu về tính chất cơ học:
	S1.2.1 Giới hạn chảy nhỏ nhất lấy theo quy định của người mua tăng theo cấp độ là 17.5 MPa [2500 psi]. Khi thí nghiệm, giới hạn chảy được xác định bằng cách kéo dãn sợi dưới tải trọng 0.0035 mm/mm [0.0035 in/in].
	S1.2.2 Cường độ chịu kéo nhỏ nhất lớn hơn giới hạn chảy nhỏ nhất quy định một giá trị là 70 MPa [10000 psi].
	S1.2.3 Độ suy giảm diện tích nhỏ nhất là 30%. Với vật liệu có cường độ chịu kéo lớn hơn 690 MPa [100000 psi], độ suy giảm diện tích nhỏ nhất là 25%.

	S1.3 Chứng nhận:
	S1.3.1 Chứng nhận vật liệu được sản xuất theo yêu cầu bổ sung này sẽ gửi kèm theo bản báo cáo kết quả thí nghiệm của giới hạn chảy, cường độ chịu kéo, độ suy giảm diện tích, và thí nghiệm uốn. Thông thường thí nghiệm được thực hiện theo quy định của M...



