AASHTO M300-03 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat
Son 16t vo cor giau kém
AASHTO M 300-03

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bd6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chap thuan thédng qua. Ngudi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn muic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké& ca
trong hop déng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké ca sy bat can hodc cac 6i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach nado, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa rd rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.



TCVN XXXX:XX AASHTO M300-03




AASHTO M300-03 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat

Son 16t vo cor giau kém
AASHTO M 300-03

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan nay bao gébm son 16t vo6 co giau kém tw hoa cirng st dung cho bé mat
gang thép

1.2 Muc dich st dung cla cac loai son 16t

1.2.1 Loail va Il nham st dung cho cau, két ciu thép va cac bé& mét kim loai co sat khac ddi
v&i tdc dung &n mon ctia méi trwérng nhw hang hai, cdng nghiép va noi cé dd dm cao .

1.3 Gia trj néu trong don vi Sl lién quan dén tiéu chuan nay.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tham khao tiéu chuan ky thuat, qui trinh thi nghiém va cac qui dinh tiéu chuan khac
néu ra trong tai liéu nay sé 1a 4n phdm dwoc xuét ban gan day nhat vao ngay’Tiéu
chuén danh gia”.

2.1.1 Tiéu chuin AASHTO:

e Tiéu chuan cho cau cao téc
2.1.2  Nhirng tiéu chudn ASTM

B117, dé van hanh thiét bj phun mudi (dang swong)

D185, phwong phap thi nghiém cho hat thd cGa chat nhuém, chat dinh va son.

D512, phuwong phéap thi nghiém cho ion Clo trong nwéc,

D520, tieu chuén ky thuét cho bui mau kém.

D521, phwong phap thi nghiém dé phan tich hoa hoc cla bui kém( Bat kim loai kém.

D 562, phwong phép thi nghiém cho son ddng déu st dung thiét bi do nhét.

D 610, phwong phép thi nghiém dé danh gia dé gi trén bé mat thép dwoc son.

D1475, phwong phap thi nghiém cho ty trong ctia son, vani va cac san pham lién quan.

D1640, Phwong phap thi nghiém dé khé, hoa cirng, hodc tao mang ctia cac Iép hiru co tai nhiét
dd phong.

D1654, Phwong phap thi nghiém tiéu chudn danh gia cac vat mau duwoc son pha ddi véi moi
tredng an mon.

D1735, ap dung dé thi nghiém khit nwéc cta 16p son pha siv dung thiét bi phun nwéc dang swong.
D2247, ap dung dé thi nghiém khit nwéc cla Iép son phi trong diéu kién do dm twong déi 100%.
D2369, Phuong phap thi nghiém thanh phan cda Iép pha dé bay hoi

D2371, Phwong phap thi nghiém cho nhing thanh phan chat mau cda céc loai son c6 dung méi
suy giam.

D3363, phwong phap thi nghiém cho I&p mang cirng bang thi nghiém but chi.

D4417, phuwong phap thi nghiém cho do dac tai hién trwéng dang bé mét cla thép dwoc ban tay.
D4541, phwong phap thi nghiém cho cwéong dd kéo dirt cta 16p son st dung may xach tay kiém
tra dinh bam.

D4752, Phwong phap thi nghiém dé do khang MEK ctia son 16t Ethin Silic (v6 co) giau kém béng
dung mdi tay rira.
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D4940, Phwong phap thi nghiém cho phan tich dan truyén hé mét ctia chat 6 nhiém cé ion hoa tan
doi v&i cac chat ban tay. . o

D5894, thi nghiém tiéu chuan cho swong mudi tuan hoan / UV kim loai dwgc son ngoai moi
trwong.

D6580, Phwong phap thi nghiém cho viéc quyét dinh thanh phan kim loai kém déi v&i ca hai bot
kém mau va I&ép mang hoa clrng cla cac I&p son giau kém.

2.1.3 Tiéu chuéan lién bang:
Tiéu chuan Fed.std.No 141, son, vani, va vat liéu lién quan: Phuwong phap giam dinh, 1dy mau va
thi ngﬁiém. .
Tiéu chuan ng.std.No 29, CFR 1910.1200 OSHA, tiéu chuan Ijén hé rai ro. ) . .
Tiéu chuan Fed.std.No 40, CFR, phan 59, muc phu D, diem 59.400 dén diem 59.413 tiéu chuan
Quéc gia vé phat xa cda hgp chat hiru co’ dé bay hoi cho cac I&p phu kién truc.
2.1.4 Tiéu chuan ANSI
Vién tiéu chuan québc gia Hoa ky (ANSI) B94.50, kiéu E
2.1.5 Hiép hoi tiéu chuan dbi v&i lop bao vé
AB-3, tiéu chuan k¥ thuat s6 3 clia Iop danh nham trén bé mat, chat danh nham thép méi san xuét
hodc san xuat lai. ]
SP-5, chét ban tay kim loai trang.
2.1.6 Cac tai kiéu khac:
e M0 ta diéu khoadn thwong mai (CID) A-A-1689B, bang dinh, chat bam dinh nhay cdm véi ap suét ,
I&p mang nhya
3 PHAN LOAI:
3.1 Céc loai Iop son 16t vd co giau kém coé trong tiéu chudn kj thuat nay sé bao gdm
nhirng loai son sau day nhw dwoc néu trong thw méi thau, hgp dong , don dat hang.
3.1.1 Loail: L&p son vo co giau kém da thanh phan cé gbc dung méi.
3.1.2 Loaill: L&p son vd co giau kém da thanh phan gbc nwéc.
4 VAT LIEU:
4.1 Céc vat liéu sir dung dé san xuét son 16t s& phu hop véi cac yéu cau ki thuat sau day:
4.1.1 Bui kém - ASTM D520, Loai ll
4.1.2 Chét I1dng sé la dung mdi hoac Silicat dang 16ng, chat hd tro tao cirng, nhirng mau
nhuém, hé treo va hop dwng cac tac nhan do Iwa chon cia nha san xuat néu khéng co
thay ddi nao sau khi phé duyét dau tién cta son I6t.
4.1.3 Thanh phan hop chét dé bay hoi(VOC) sé dwoc nha san xuét trinh bay theo phan 6.2
4.1.4 Chét tao mau: chit mau nhudm dwoc s dung trong coéng thirc co ban 1a bui kém.

Nhirng lwong nhd chat mau hay mau phu thém cé thé dwoc st dung néu sb lvong
yéu cau cua toan bé son dwoc dap wng
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5 YEU CAU:

51  Mau séc: Mau sac cla son |6t kém v co phai hai hoa chang han nhw d6 twong phan
gitra chiing va mau séc ctia bé mat thép sau khi tdy sach phai sang ré.

5.2 Chét tao mau: Chéat tao mau duoec trich ra theo phan tich phai phu hop véi sb lwong
ti thiéu néu trong bang 1 va khéng dwoc thay déi hon -2% hodc +3% thanh phan kim
loai kém twr son 16t dwoc phé duyét ban dau.

5.2.1 Mau khuc xa tia X cla chat tao mau dwoc trich ra s& dwoc dung cho son 16t da duoc
phé duyét tir dau.

5.3 Nhirng yéu cau déi véi son 16t : Son 16t tron sén sé phai dap (rng mét sbé yéu cau néu
trong bang 1. Son 16t phai dap (rng nhivng gi¢i han dwoc ap dung véi thanh phan chét
dé bay hoi ( VOC) dbi véi muc dich str dung cla cac loai ( 4p dung tai xwéng hoéc tai
hién trwong) nhw da dwogc chi rd béi cac qui dinh clia dia phwong va lién bang.Cac
loai son 16t 1am tai cong trwdng sé phai phu hop véi cac yéu cau 40 CFR, phan 59,
phan phu D, muc 59.400 dén muc 59.413. Néu dung méi can thiét phai dung, sb lwong
t6i da dung méi thém vao phai dam bao la sdn phdm cudi cing van tuan theo tat ca
cac yéu cau clia phan nay, bao gém ca yéu cau VOC.

Bang 1 - Cac yéu cau:

Déc tinh Yéu ciu téi thifu  Phuwong phap thi nghiém

Téng s6 chét ran, % khdi lwong son 78 ASTM D 2369

Chét tao mau,%khdi lwong cla tdng chét ran 85 ASTM D 2371

K&m kim loai,% khéi lwong ctia chat tao mau 85 ASTM D 521

Ké&m kim loai,% khéi lwgng cla tbng chét rén 72 ASTM D6580 hodc ASTM D521

5.3 Céc dac tinh vat ly — son 16t tron s8n sé dap ing cac yéu cau vat ly ctia Bang 2.

Bang 2- Dac diém cua son tron san:

Déc tinh Yéu cau toi thidu Yéu cau téi da Phwong phap
thi nghiém
Ty trong,kg/m3(Ib/gal) 2217(18.5) ASTM D1475
D6 nhét KU & nhiét do 25° C(77°F) Do nha san xuat ASTM D562
So¢ vao dwoc, sau vai phut & nhiétdd - 30 ASTM D1640

259C(77°F), chiéu day I&p mang wét tir

75-100micron(3-4 mils)

Khé ctirng sau nhiéu gi&r & nhiét dd 25° C(77°F) -----------eeeeemm- 24 ASTM D1640
chiéu day Iép mang wét tr75-100micron(3-4 mils)

Han dung trong thang dwng & nhiét dé 8 Muc 5.5.3.1
250 C(77°F) sau nhiéu gi®

5.4

Nhirng yéu cau dbi v&i son 16t:-Son 16t phai dap ng dwoc nhirng yéu cau sau day:
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5.4.1

5.4.2

5.4.3

5.4.4

5.4.4.1

5.4.5

5.45.1

5.4.5.2

Tron - nhirng vat liéu thé dang Iéng cla son 16t vé co sé duwgc trdn va phan tan nhw
dwoc yéu cau dé san xuat mét san pham & dang dong déeu on dinh, khédng cé san va
phu hop v&i cac yéu cau cua tiéu chuan ky thuat nay.

Thanh phan tao mau cliia son da thanh phan, truwédc khi trdn phai khd va déng goi roi.
Sau khi tron, tat ca cac hat thé va mang dong lai trén sang tiéu chuan la 250 micro
(Ilwdi 60) khong dwoc vwot qua 0.5% cla tdng khdi lwong son, khéng phu thudc vao
loai son nao, phai phu hep véi ASTM D 185.

Thoi han bao quan — Thanh phan 16ng phai cho thdy khéng co viéc tao do day, sw
déng dac , dinh hinh, hoa khi hay hoa cirng sau khi dwgc bao quan & dang chwa tron
trong 9 thang ké tir ngdy san xuét trong diéu kién thung chira dwoc day nap kin &
nhiét do 10-320C ( 50-900F)

Céc dac tinh lam viéc — Son tron san phai phun dwoc dé dang, khéng co vét, chay,
trung hay cac dac tinh xau khac khi dwoc thi nghiém theo tiéu chuan lién bang sb6 141,
phwong phap 4331 va 4541.

Thoi han trong hép — sau khi trén thei han trong hdp dwoc xac dinh bang viéc dé twr
350 dén 400ml son da tron vao can 500ml ma sat kép miéng tron va cé nap dwoc tram
lai. Dat can dwoc trdm vao mot bon nwéc & nhiét dd 250C(770F). Sau 8h dong ho,
son trén s&n khéng déng dac , dinh hinh, bay hoi hay hoa cirng hodc thay dbi d6 nhot
qua +/ -5 KU so v&i do nhédt ban diu clia mau khi xac dinh theo ASTM D562

Chuan bj mau thi nghiém- mau thép thi nghiém (ASTM A36 thép can néng hodc twong
dwong) kich thwéc 100mmx 150mmx1.5mm(4x6x1/16 inch) trir khi dwgce chi dinh la sé
duwoc lam sach bang ban tiy va son phl bang I6p son giau kém. Cac mau thép sé
dwoc lam sach va son phu ca hai bé méat va tat ca cac canh.

Céac mau thép sé dwoc lam sach theo SSPC-SP5 st dung hat ban tay kim loai c6 kha
nang tai s dung theo SSPC-AB3. Céac hat ban ty c6 ham lwong Clo téi da la 15ppm
lay theo ASTM D512 va d6 dan téi da la 150 microhos/cm 14y theo ASTM D 4940. Hén
hop chat ban tdy vao khoang 60% SAE dan s6 5230 va 40% SAE hat s6 G40. Ca dan
va hat sé& c6 dd clrng Rockwell C45+/-3. Dang bé& mat cia mau thép sau khi 1am sach
la 40-60 Jmicron ( 1.5 -2.5 mils) khi 14y theo ASTM D4417, phwong phap C. Dang bé
mat phai sach, sac, khéng cé cac vat liéu khod chim vao cac khe véi d6 nham thich hop
dé dam bao dd bam dinh hiéu qua cta son I6t.

Son 16t dwoc ap dung dbéi véi cac mau thép dwoc lam sach dé thi nghiém st dung
thiét bi son chan khéng, trir khi nha san xuat son cé hwéng dan chi rd phuwong phap
ap dung khac dwoc ap dung.

Tét ca cac loai son I6t dwoc ap dung véi mau thép dwoc dwng thdng ding & khoang
cach 530mm(21 inch) tor dau sung phun. Thiét bi phai di kha nang tao ap suat dbéi voi
cac phan t&r son.C& miéng, ap suat ap dung, dang phun va ty |1&, c& éng va chiéu dai,
hay b4t cir 4p dung khéng dién hinh nao phai dwoc bdo cdo. Néu ap suét st dung
thay déi hon 10% so véi ap suat dé xuat dwoc néu trong tai liéu ap dung ctia Nha san
xuét thi ap suat thuc té dwoc sir dung va giai thich vé sai khac phai duwoc bao céo.
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5453

5454

5.4.6

5.4.7

5.4.8

5.4.9

Chiéu day I&p mang khé 1a 65 dén 90 micro( 2.5 dén 3.5 mils) trir khi dwoc chi dinh.
Trwdc béat ky thi nghiém ngoai méi trworng khéng khi, tat cd cac mau thép phai co tubi
14 ngay & nhiét d6 24 dén 260C (75 dén 790 F) va 45 dén 55% d6 am twong dbi. Sau
thi nghiém 130 hoa, cac mau thép dwoc danh gia vé dé khang swong mubdi, chéng lai
sy thay dbi thoi tiét, thi nghiém nhung mau khéng cé son gitra mau va thi nghiém do
4m, cac mau thép sé cd canh dwoc tram va bao vé bang bang dinh nhya Vinyl vong
quanh cac canh. Bang dinh nhya Vinyl phu hgp véoi CIDA-A-1689B va c6 dé day vinyl
khodng 110micro (4.3 mils) v&i chiéu day chat dinh bam khoang 25 micro(1 mils).

Cac mau thép cho thi nghiém khang swong mudi va thay dbi thoi tiét sé dwoc vach
bang dung cu cé mii nhon theo ASTM D1654. Dung cu ¢é mii nhon la loai c6 hinh
chir X & gitra trong thi nghiém mau thép, kich thwdc theo hinh chir nhat 50mm (2inch)
& dau trén va cao 100mm (4inch). D& dadm bao vi tri thich hop, & sach va chiéu sau
ctia mli nhon, mét tAm dwédng va thiét bi cat cd mii nhon dwoc st dung. Thiét bi cat
c6 mii nhon cé can thang, dau la hop kim vofan cac bua, thiét bj cat tién lay theo
ANSI B 94.50 loai E. Nguoi thao tac sé 4n manh xudng theo hét chiéu canh ctia mi
nhon 2 14n d& ddm bao mét miii vach sach c6 dd chiéu sau dé loai bd bat ky phan to
k&m nao tlr mii nhon va dé 16 thép ra.Thép 16 ra trong thi nghiém cat bang mdi nhon
s& duwoc xac dinh bang kinh hién vi.

Ran chan chim - Lép son khi ap dung theo muc 5.5.5 dén muc 5.5.5.3 dbi v&i chiéu
day I&p mang khé tir 125 dén 150 micro ( 5 dén 6 mils) khéng duoc xuat hién ran chan
chim khi nhin bang mét thuwéng.

D6 bam dinh - Lép son khi ap dung va déng cirng theo muc 5.5.5 dén muc 5.5.5.3 sé
dwoc thi nghiém cho d& bam dinh theo ASTM D4541, s dung thiét bi theo phu luc
A4. Chat bam dinh s&r dung dé thwc hién thi nghiém nay sé 1a epoxy 2 thanh phan,
khéng cé dung méi (nghia Ia 100% chét ran). Téi thiéu la 4 thi nghiém dwoc thyc hién
trén mbi mau. Két qua trung binh cta cac thi nghiém la chat dinh bam bj nhd bat ra véi
gia tri ti thiéu 1a 2.4MPa (350 psi).

D6 khang swong mudi — Day [a mét thi nghiém tuy chon, quyét dinh béi ngwdi mua.
Lép son khi ap dung hoa cing, dwoc k& bang mii nhon theo muc 5.5.5 dén muc
5.5.5.4 sé& phai trai qua tbi thiéu 5000 gi& ddng hé trong swong mubi (ASTM B117)
ma khong bi phdng rdp hay gi clia phan dwoc son, khdng co vét cat tv mii nhon( mot
chut gi & vét ké bang mii nhon dwgc cho phép va dan dén vét 6 ciing dwoc bé qua).
Dai rong 6mm(1/4 inch) doc theo cac canh ctiia mau thép dwoc bd qua. Thi nghiém
dwoc lam cho 3 mAu.

Thi nghiém chdng lai sw thay ddi thoi tiét - cac mau cé c& phu hop sé dwoc chuan bj
theo muc 5.5.5 dén muc 5.5.5.4 va dwoc thi nghiém theo ASTM D5894, suong mubi
tudn hoan/UV kim loai dugc son dé 16 ra (luan phién dé trong phong co swong hoac
khé). L&p son phai vuot qua 15 vong tuan hoan 336 gie ma khong bi phong rop hodc
gi ctia phan dwoc son, khéng cé vét cét tlr mii nhon( mét chut gi & vét k& bang mdii
nhon dwoc cho phép va dan dén viéc 6 ciing dwoc bd qua). Dai rong 6mm(1/4 inch)
doc theo céc canh clia mau thép dugc bé qua. Thi nghiém duoc lam cho 3 mau.
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5.4.10 Thi nghiém nhung cho mau khéng dwoc son & gitra - Lop son dwoc ap dung theo

5.4.11

5.5

5.5.1

5.6

5.7

5.7.1

5.7.2

muc 5.5.5 dén muc 5.5.5.3 cho I&p mang khé day t 75 dén 90 micro( 3.0 dén 3.5
mils) ngoai trlr mau co6 c& 75x150x1.5mm (3x6x1/16 inch).

M6t khu vire hinh tron dwdng kinh 38.1 mm (1.5 inch) & git’a mau thi nghiém sé chira
lai khéng son. Mot nam cham nhé dwoc st dung dé gir ¢t hinh tron & vi tri d6.Chi
phi son & bé mat cia mau véi son 16t s& dwoc thi nghiém. Mé&t sau sé& dwoc phu [&p
son dién hoa tro nhw 1&p Vinyl hodc epoxy. Sau khi di cirng theo muc 5.5.5.3, moi
mau sé& dwoc nhing vao mét binh 1 lit cd chiva 5.0 phan trdm clonatri. C4c binh nay
phai dwgc day chat khong cho nwéc bay hoi. Nwéc mudi 5% phai duwoc thay hang
tuan.Sau khi nhing & nhiét do6 23+/-30 C ( 75 +/- 5 OF) trong 650 giv, khong co gi
ho&c an mon dwoc qui dinh theo ASTM D610 sé& xuét hién trong vung tréng hoac trén
bé& méat son giau kém.

Thi nghiém dd &m - Lép son khi ap dung va cirng theo muc 5.5.5 dén muc 5.5.5.4
khéng bi gi, phdng rop hodc mét tinh bam dinh sau 4000 gi& d& ngoai méi trudng st
dung ASTM D 1735.

Céc yéu cau vé sy lam viéc cda son 6t tai hién trudng — cac tai liéu ghi chép chi tiét
vé lich st va kinh nghiém vé mat th&i gian 1am viéc cla I&p son trong cac diéu kién cu
thé phai duwoc yéu ciu. Diéu dé phai chi ra rd rang chi dudi mot % gi xuéat hién sau 3
ndm lam viéc & vung duyén hai hay méi trudng hang hai. Phai cung cp tat ca cac chi
tiét lién quan dén chuan bj bé mat va viéc ap dung cac l&p son.

Cac dac tinh cé thé dwoc xac dinh day du sé dwoc cung cip dé cho phép thi nghiém
tai phong cho viéc xac dinh d&c tinh cia 1&p son.Nhirng dac tinh nay bao gém céng
thirc c6 thé dwoc xac dinh tai phong thi nghiém, bao gébm ban chét néi chung ctia chét
Idng, chat tao mau va nhitng phan dé bay hoi, ty trong, phan trdm chat ran theo khbi
lwoong va thé tich, mot quang phd hdng ngoai (2.5 dén 15 micro) cta thanh phan
dang 1dng cho méi I&p son va cac qui trinh khac dwoc st dung cho viéc kiém soat
chéat lwong trong qua trinh san xuét 1&6p son.

Céc san phdm méi khdng cé théng tin vé 3 ndm lamviéc tai hién trwong c6 thé duoc
chap nhan qua mét thir nghiém co ban.

Chu thich 1 — Nha san xuét phai chi ra thoi gian dé& khd cirng téi thiéu trdc khi son
I&p ngoai cing. ASTM D4752 hodc D3363 sé duoc sir dung dé xac dinh thoi gian kho
cwng.

Céc l6p son 16t c6 yéu cau vé hé sb truot sé phai dap irng AASHTO loai B hé sb truot
khéng nhd hon 0.5 nhv da duwoc xac dinh béi AASHTO tiéu chuan ky thuat cho tau
cao toc.

Dam bao chét lwong vat liéu

DPé xac dinh kha ndng cé thé chap nhan cla |16 hay mé san phdm chét lwong,  son
phai dap rng dwoc nhirng yéu cau cia muc 5.2 dén muc 5.4.

D6 nhét cha son tron sén sé duwoc xac dinh theo ASTM D562. Sy thay dbi chi trong
pham vi +/-10 Krebs don vi hoac cac don vj twong duwong cia mét may do do nhot
khac cla son 16t dwoc phé duyét ban dau.



AASHTO M300-03 TCVN XXXX:XX

5.7.3

5.7.4

Ty trong clia son tron san sé dugc xac dinh theo ASTM D1475. Sai khac chi trong
pham vi 48kg/m3(0.4Ib/gal) doi v&i ty trong cla I&p son l6t dwoc phé duyét ban dau.

Phan tram chét ran theo khéi lwong cla son tron sdn dwoc xac dinh theo ASTM
D2369. Phan tram khdi luong chat ran khéong nhd hon lwong dwoc xac dinh trong
bang 1. Sai khac chi trong pham vi +/ - 2% cta phan tram chéat ran theo khéi lvong
cta lop son 16t dwgc phé duyét ban dau.

Quang phé héng ngoai (2.5 dén 15 micro) cta thanh phan 1dng sé twong dong voi
quang phd hdng ngoai clia thanh phan 16ng ctia cac loai son dwoc dung trong muc 5.5
dén muc 5.5.5.11. Sw phu hop sé la vi tri dinh va cwdng do lién quan cla cac dinh
khac hoac b&i qui trinh phan tich khac.

Cac mau nhiéu xa tia X cla chat tao mau dwoc tach ra phai phu hop véi 1ép son 6t
dwoc phé duyét ban dau .Thi nghiém nay dwoc thuc hién theo y ctia ngwdi mua.

Phan tram khéillu’qng chét ran cla thanh phe‘;n I6ng khong duwoc vwot qua +/-2% cla
thanh phan chat ran cda thanh phan I6ng lay ra tiv son dugc phé duyét ban dau.
Thanh phan chat ran sé dwoc xac dinh theo ASTM D2369.

6.1

6.2

DONG GOI VA DANH DAU:

Son 16t dwoc van chuyén trong cac thung ma cé thé dwoc néu trong hop dong. Mbi
thung hang sé c6 nhan véi cac thong tin sau day dwoc chi rd: Tén va dia chi ciia nha
san xuét, 16g6 va tén thwong hiéu, loai son, ngay san xuét va sb 16, hwéng dan tron va
cac chi dan vé dung cu lam sach. Nhan méac trén thung hang phai chac chan va co
canh bao nguy hiém vé mat vat ly nhw néu trong 29 CFR 1910.1200 OSHA tiéu chuén
lién hé nguy hiém.

Thanh phan VOC sé& dwoc ghi trong nhan, hodc t& théng sb sdn pham hodc t& théng
s an toan cua vat liéu hodc ca 3.

7.1

7.1.1

KHA NANG SON LAI:

Son 16t s& cho thdy day du kha nang son lai khi thi nghiém theo phwong phap sau
day:

Céac mau thép duoc son 16t theo muc 5.5.5 dén 5.5.5.3 sé& dwoc dat trong phong am
theo muc 5.5.11. Sau dé cac mau dwoc lam sach theo chi dan clia nha san xuét va
dwoc son lai, d& khdé cing theo muc 5.5.5 dén muc 5.5.5.3. Thi nghiém vé d6 bam
dinh sé& thwc hién theo ASTM D4541, st dung thiét bj theo phu luc A4. Chat bam dinh
s& phai theo muc 5.5.7. Téi thiéu 4 mau sé& duwoc thwe hién trén méi mau.Két qua trung
binh ctia cac thi nghiém sé la lwong téi thiéu chat bam dinh bi nhd ra dwéi ap suét
2.4MPa (350psi).

8.1

KHA NANG SON LOP NGOAI CUNG:

L&p son ngoai cung sé chi rd bam dinh ddy du khi dwoc thi nghiém theo phuong phap
sau:



TCVN XXXX:XX AASHTO M300-03

8.1.1

Cac mau dugc son theo muc 5.5.5 dén muc 5.5.5.3 sé& dwoc dat trong phong am theo
muc 5.5.11.Cac mau duwoc lam sach va I&p phl ngoai cung ctia hé théng sé duoc ap
dung theo yéu ciu clia nha san xuat. Cac mau cé I&p phd ngoai ciing sau d6 sé dwoc
IZ0 hoa theo muc 5.5.5.3. Cac mau bi 130 hoa sé dwoc phoi ra ngoai trong vong 30
ngay theo ASTM D2247. Sau khi phoi thi nghiém bam dinh sé dwoc thwe hién theo
ASTM D4541, str dung thiét bj trong phu luc A4. Chat bam dinh 14y theo muc 5.5.7.
Téi thiéu 4 thi nghiém sé dwoc thwe hién trén méi mau. Két qua trung binh cta céac thi
nghiém sé 1a lwong tdi thiéu chat bam dinh bj nhd ra dwéi ap suat 2.4MPa (350psi)

9.1

PHUONG PHAP LAY MAU VA THi NGHIEM:

Son 16t sé dwoc ldy mau theo 16 dé thi nghiém.Vat liéu dwoc |1y mau hodc tai nha san
xuat hodc sau khi dén diém tap két.
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	5.4.2 Thành phần tạo mầu của sơn đa thành phần, trước khi trộn phải khô và đóng gói rời. Sau khi trộn, tất cả các hạt thô và màng đọng lại trên sàng tiêu chuẩn là 250 micro (lưới 60) không được vượt quá 0.5% của tổng khối lượng sơn, không phụ thuộc và...
	5.4.3 Thời hạn bảo quản – Thành phần lỏng phải cho thấy không có việc tạo độ dày, sự đông đặc , định hình, hoá khí hay hoá cứng sau khi được bảo quản ở dạng chưa trộn trong 9 tháng kể từ ngày sản xuất trong điều kiện thùng chứa được đậy nắp kín ở nhiệ...
	5.4.4 Các đặc tính làm việc – Sơn trộn sẵn phải phun được dễ dàng, không có vệt, chảy, trùng hay các đặc tính xấu khác khi được thí nghiệm theo tiêu chuẩn liên bang số 141, phương pháp 4331 và 4541.
	5.4.4.1 Thời hạn trong hộp – sau khi trộn thời hạn trong hộp được xác đinh bằng việc đổ từ 350 đến 400ml sơn đã trộn vào can 500ml ma sát kép miệng tròn và có nắp được trám lại. Đặt can được trám vào một bồn nước ở nhiệt độ 250C(770F). Sau 8h đồng hồ,...

	5.4.5 Chuẩn bị mẫu thí nghiệm- mẫu thép thí nghiệm (ASTM A36 thép cán nóng hoặc tương đương) kích thước 100mmx 150mmx1.5mm(4x6x1/16 inch) trừ khi được chỉ định là sẽ được làm sạch bằng bắn tẩy và sơn phủ bằng lớp sơn giàu kẽm. Các mẫu thép sẽ được làm...
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	5.4.5.3 Chiều dày lớp màng khô là 65 đến 90 micro( 2.5 đến 3.5 mils) trừ khi được chỉ định. Trước bất kỳ thí nghiệm ngoài môi trường không khí, tất cả các mẫu thép phải có tuổi 14 ngày ở nhiệt độ 24 đến 260C (75 đến 790 F) và 45 đến 55% độ ẩm tương đố...
	5.4.5.4 Các mẫu thép cho thí nghiệm kháng sương muối và thay đổi thời tiết sẽ được vạch bằng dụng cụ có mũi nhọn theo ASTM D1654. Dụng cụ có mũi nhọn là loại có hình chữ X ở giữa trong thí nghiệm mẫu thép, kích thước theo hình chữ nhật 50mm (2inch) ở ...

	5.4.6 Rạn chân chim - Lớp sơn khi áp dụng theo mục 5.5.5 đến mục 5.5.5.3 đối với chiều dày lớp màng khô từ 125 đến 150 micro ( 5 đến 6 mils) không đuợc xuất hiện rạn chân chim khi nhìn bằng mắt thường.
	5.4.7 Độ bám dính - Lớp sơn khi áp dụng và đông cứng theo mục 5.5.5 đến mục 5.5.5.3 sẽ được thí nghiệm cho độ bám dính theo ASTM D4541, sử dụng thiết bị theo phụ lục A4. Chất bám dính sử dụng để thực hiện thí nghiệm này sẽ là epoxy 2 thành phần, không...
	5.4.8 Độ kháng sương muối – Đây là một thí nghiệm tuỳ chọn, quyết định bởi người mua. Lớp sơn khi áp dụng hoá cứng, được kẻ bằng mũi nhọn theo mục 5.5.5 đến mục 5.5.5.4 sẽ phải trải qua  tối thiểu 5000 giờ đồng hồ trong sương muối (ASTM B117) mà không...
	5.4.9 Thí nghiệm chống lại sự thay đỏi thời tiết  - các mẫu có cỡ phù hợp sẽ đựoc chuẩn bị theo mục 5.5.5 đến mục 5.5.5.4 và được  thí nghiệm theo ASTM D5894, suơng muối tuần hoàn/UV kim loại đuợc sơn để lộ ra (luân phiên để trong phòng co sương hoặc ...
	5.4.10 Thí nghiệm nhúng cho mẫu không được sơn ở giữa - Lớp sơn được áp dụng theo mục 5.5.5 đến mục 5.5.5.3 cho lớp màng khô dày từ 75 đến 90 micro( 3.0 đến 3.5 mils) ngoại trừ mẫu có cỡ 75x150x1.5mm (3x6x1/16 inch).
	5.4.11 Thí nghiệm độ ẩm - Lớp sơn khi áp dụng và cứng theo mục 5.5.5 đến mục 5.5.5.4 không bị gỉ, phồng rộp hoặc mất tính bám dính sau 4000 giờ để ngoài môi trường sử dụng ASTM D 1735.

	5.5  Các yêu cầu về sự làm việc của sơn lót tại hiện trường – các tài liệu ghi chép chi tiết về lịch sử và kinh nghiệm về mặt thời gian làm việc của lớp sơn trong các điều kiện cụ thể phải được yêu cầu. Điều đó phải chỉ ra rõ rằng chỉ dưới một % gỉ xu...
	5.5.1 Các sản phẩm mới không có thông tin về 3 năm làmviệc tại hiện trường có thể được chấp nhận qua một thử nghiệm cơ bản.

	5.6 Các lớp sơn lót có yêu cầu về hệ số trượt sẽ phải đáp ứng AASHTO loại B hệ số trượt không nhỏ hơn 0.5 như đã được xác định bởi AASHTO tiêu chuẩn kỹ thuật cho tàu cao tốc.
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	5.7.1 Để xác định khả năng có thể chấp nhận của lô hay mẻ sản phẩm chất lượng,      sơn phải đáp ứng đựoc những yêu cầu của mục 5.2 đến mục 5.4.
	5.7.2 Độ nhớt của sơn trộn sẵn sẽ được xác định theo ASTM D562. Sự thay đổi  chỉ trong phạm vi +/-10 Krebs đơn vị hoặc các đơn vị tương đương của một máy đo đọ nhớt khác của sơn lót được phê duyệt ban đầu.
	5.7.3 Quang phổ hồng ngoại (2.5 đến 15 micro) của thành phần lỏng sẽ tương đồng với quang phổ hồng ngoại của thành phần lỏng của các loại sơn được dùng trong mục 5.5 đến mục 5.5.5.11. Sự phù hợp sẽ là vị trí đỉnh và cường độ liên quan của các đỉnh khá...
	5.7.4 Các mẫu nhiều xạ tia X của chất tạo màu được tách ra phải phù hợp với lớp sơn lót được phê duyệt ban đầu .Thí nghiệm này được thực hiện theo ý của người mua.
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