AASHTO M30-02 TCVN XXXX:XX

Tiéu chuan ky thuat

Day cap 16i thép ma kém va si lap dét rao chan
cho dworng quoc 16

AASHTO M 30-021
ASTM A 741-98

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho B& GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hoac thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat ctr cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Day céap 16i thép ma kém va s lap dét rao chan
cho dworng quoc 16

AASHTO M 30-021
ASTM A 741-98

1 PHAM VI AP DUNG
1.1 Déc t& ky thuat nay bao gébm hwéng dan st dung day cap I6i thép ma kém loai 19- va
25-mm (3/4- va 1-in) cho viéc lap d&t trong xay dwng rao chan duéng quéc 16.
1.2 Gia tri dwoc thé hién trong hé don vj tiéu chuan qubc t& (Sl), dwoc xem nhuw tiéu
chuan. Nhirng gia tri ghi trong d4u ngoéac don chi la nhitng théng tin tham khao.
2 TAI LIEU VIEN DAN
2.1 Tiéu chudn AASHTO:
= M 111M/M, Ma kém (ma k&m nhing-néng) trén san pham sat va thép.
= M 120, KEm
= M 232M/M 232, Ma k&m (nhing-néng) trén cac dung cu sat va thép
= T 65M/T 65, Khéi lwong [trong lwong] trang (ma) trén cac dd ma séat va thép bang
kém hoac hop kim kém.
= T 244, Thir nghiém co ctia san pham thép.
2.2 Tiéu chuén ASTM:
= A 902, Thuat ngi lién quan dén ma kim loai cho san pham thép.
3 THUAT NGU
3.1 Dinh nghia — Nhirtng dinh nghia va thuat nglr dung trong dac ta ky thuat nay tham
khao tai liéu ASTM A 902.
4 THONG TIN DAT HANG
4.1 Viéc dat hang vat liéu lam rao chan 16i thép dwoc dwa ra trong dac ta nay bao gom:
4.1.1 DBuwong kinh 16i;
4.1.2 Loai két céu 16i cap,
4.1.3 Loai ma k&m dwoc yéu ciu (Bang 2),
4.1.4 Chétlwong I6i cap va chiéu dai mbi cudn, va

3



TCVN XXXX:XX AASHTO M30-02

4.1.5 Ky hiéu AASHTO va nam phat hanh.
Chd thich 1: M6t mo ta cho viéc dat hang thong thuwong nhw sau: dwong kinh 19-mm
(3{4 —in), déy cap ma kém cho rao chan, cau trdc loai 1, ma loai A, 24,4 km (80000 fit
thang) trén bon mwoi cudn loai 610 m (2000 ft), M 30.
5 VAT LIEU
5.1 Kim loai co ban — Kim loai co ban la thép dwgc lam trong moi quy trinh va phai dam
ban chét lwong day cap cudi cung va day ma kém phai c6 tinh cht nhu dwoc mo ta
trong tai liéu nay.
5.2 Kém — Khi dung k&m tdm dé ma sé& cé marc k&m theo nhuw M 120.
6 YEU CAU CO HOC
6.1 D6 bén — Day thép ma kém va nhirng day riéng sé dam bao nhirng dac tinh co trong
Bang 1 khi thir nghiém theo T 244 va s dung thiét bi kep dworc trinh bay trong Phu
lucA7.3ctaT 244.
6.2 Két ciu - Day thép ma ké&m va nhirng day riéng ré ddm bao kich thuwdc va két cau nhw
yéu cau trong Bang 1.
Bang 1 — Yéu cau cap bao vé
) Chiéu dai
Pudng  Kétchu ., . .. Lhieudai buocxoan g oo yinh
! . X Po bén, toi bwdc xoan cua day N
. kinh, toi (S6 mach . £ cua day ma
Loai 2 A thieu, kKN mach, toi trong
thiéu, mm X sO day £. trong mach,
. o (Ibf) da, mm mach, toi .
(in) moi mach) (in) da. mm mm (in)
(in.)
2,97 dén 3,15
| 19 (3/4) 3x7 110(25000) 190(7,5) 114(4,5) (0,117 @én
0,124)
I 19 (3/4) ﬁ,\’l‘ngz 190(42800) ‘ : Bién thién
() 19 (3/4) 6x19°6ng 15445800 ‘ ‘ Bién thién
day + I6i
2,67 dén 2,95
1] 25 (1) 7x7 200(45000) 254 (10) 114 (4,5) (0,105 dén
0,116)
a Sy phan loai 6 x 19 c6 thé co tir 15 dén 26 day mdi mach (strand)
b |WRC = independent wire rope core (16i doc lap ctia day cap)
¢ Chiéu dai ciia bwdc xoan theo nha san xuét
6.3 DPac tinh mém cla thép — Day ma kém riéng s& c6 kha nang bi gap 2 lan trong mot

vong xody gan véi tbc dd khong vwot qua 15 [an / mét phat vong quanh truc thép hinh
tru bang 3 1an dwong kinh danh nghia cia day dwéi sw thtr nghiém khéng dan hoac
nut.
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6.4

Khéi lwong ma ké&m — Loai ma kém dwoc dinh rd béi ngwdi mua. Khéi lwong ma kém
trén cac day riéng ré cho cac loai dwoc chi dinh va kich thwéc day thich hop sé khéng
nhd hon gia tri dwa ra trong bang 2 khi thtr nghiém phu hop v&i sw tay thir theo
T65M/T 65.

Bang 2 — Khoi lwong ma t6i thiéu

Puwong kinh danh nghia ctia day ma Khéi lwong ma kém, tbi thiéu

g/m? clia bé mat day  Oz/ft2 clia bé mét day
khéng ma khéng ma
Ma Ma Ma Ma Ma Ma
loaiA loaiB loaiC loaiA loaiB loaiC

mm in

1,02 dén 1,55, incl 0,040 dén 0,061, incl 122 244 366 0,40 0,80 1,20
1,58 dén 2,01 incl 0,062 dén 0,079, incl 152 305 458 0,50 1,00 1,50
2,03 dén 2,34, icnl 0,080 dén 0,092, incl 183 36 549 0,60 1,20 1,80
2,36 dén 2,62,incl 0,093 d@én 0,103, incl 214 427 641 0,70 1,40 2,10
2,64 dén 3,02, incl 0,104 dén 0,119, incl 244 488 732 0,80 1,60 2,40
3,05 dén 3,61, incl 0,120 dén 0,142, incl 259 519 778 0,85 1,70 2,55

6.5

6.6

Sw dinh chat cha I&p ma - Nhitng day ma ké&m riéng biét sé cé kha nang chiu cubn 2
lan trong mot vong xody gan véi téc do khéng vuoi qua 15 vong / mdt phat quanh truc
thép hinh tru bang 3 lan kich thwéc danh nghia clia day dudi sy thy nghiém khéng bi
dan I&p ma hodc bj bong trong mét pham vi ma kém co thé bj tdy sach bang tay
khong. Sy gian hoac bong ra trong qua trinh th&r sy bam dinh bé mat mot phén nho
ctia kém tao b&i qua trinh danh béng co hoc bé mat I&p ma ké&m cuia day sé khéng
dwoc phat hién gay hong.

Bé ngoai — DAy riéng ré cé dang hinh tru, cé chat lwong khéng déi, va khéng cé 16i ma
khéng thich hop voi thue té thwong mai. Mi day sé c6 tiép mot Iép ma kém véi do
day dbéng nhat hop ly.

7.1

DAY CAP

Day cap sé& dwoc bén dung, tao, va dung két cdu nhu dworc trinh bay trong bang 1. Sw
bén dung dwoc xac dinh chiéu xoan theo chiéu kim déng hd tir vi tri ngu®i quan sat.
Loai két cAu duoc chi rd béi ngwdi mua.

8.1

GHEP NOI

Day riéng ré - Khoang cach gitra 2 mdi nbi ctia 2 day riéng ré bat ky trong mét mach
sé& khéng nhé hon 457 mm (18 in). Méi néi trong nhirng day riéng ré sé& khoéng dwoc
han néi dau hoéc loai han pha. Méi ndi han ndi diu sé loai bd cac g&. Khi thuc hién
han pha, chiéu dai 16p pht khéong dwoc nhd hon 3 1an dwdng kinh ctia day va bé mét
gbi I&n nhau sé& phang, sach, nong chdy dung va pht hoan toan bdi kim loai han. Tét
ca cac mdi nbi sé dwoc ma lai sau khi han vi thé mbi ndi sé dwoc bao vé khadi bj an
mon .
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8.2

Mach va day — Méi néi mach hodc day cé thé chi dwoc lam khi dwoc Gy quyén bang
van ban béi ngudi mua.

9.1

9.2

9.3

9.4

LAY MAU VA THi NGHIEM

M&i mot mau thr day dwoc lay tir mot 16. M6t 16 sé bao gdbm hon 18 Mg (20 tan) day
cap cung kich thwéc va ching loai, dwoc chuyén giao cung luc.

M&i mau thiru sé coé chiéu dai dé thi hanh tién loi tat cd cac thiru nghiém dwoc quy
dinh trong tai liéu dac ta nay.

it nhat 4 mau day th&r nghiém sé dwoc cat tv mdi kich thwéc ciia nhivng day chinh
trong day cap, chon bét ky dé th&r nghiém theo cac muc 6.2, 6.3, 6.4 va 6.5.

Néu méi day riéng ré hoac day cap khéng phu hop véi yéu cau trong da ta nay, cudn
day d6 sé bi loai bé va duwgc thém 2 thdr nghiém nira cua loai day dé trong 2 cudn
khac cta 16. Néu nhirng lan thtr nghiém dé cé 1an khéng dat, 16 day cap dé sé bi loai.
L& day cé thé dwoc kiém déc tinh tra sau mbi lan kiém tra cuén & d6 mau thlr khéng
dat va sap xép lai nhirng cuén bi 15i.

10

10.1

KIEM TRA

Tét ca cac sy kiém tra phai dwoc thwe hién tai noi san xuét triv treng hop dac biét va
sé& duoc thwe hién khong anh huwdng mét cach khéng can thiét dén cac hoat déng san
xuét. Nha san xuét khong dam bao nguwdi kiém tra trinh bay véi ngwdi mua tat ca
nhirng diéu kién hop ly dé thuyét phuc ho rang vat liéu dwoc cung cip phu hop voi
d&c ta nay. Khi can thiét, sy kiém tra sé dwoc bd qua va chirfng nhan ban sao ctia bao
céo kiém tra dwoc cung cap. Nguwdi mua cé quyén kiém tra tirng day riéng ddm bao
phu hop theo cac muc 6.2, 6.3, 6.4, va 6.5 va day cap ma kém sau san xuét.

11

111

DONG GOI

Thuc té tiéu chuan hién tai la dédng goi day dan trong cudn gb. Mbi cudn sé& cé chiéu
dai, dwong kinh danh nghia, loai két cidu mach, khéi lwong day, va tén hoac nhan hiéu
thwong mai clia nha san xuat dwoc danh dau ré rang, kho bj tdy trong mét nhan gan
chéc, hodc nhivng thdng tin nay dwoc son trén cudn. Khung gé sé duoc 1ap rap co thé
quay tron va day cap sé duoc dwa vao khudn bang cach day thang vé trwéc.

12

12.1

12.2

SU LAP PAT

Sw 1ap dat 1a s thiét ké dwoc yéu cau theo ké hoach va sé& cé nhirng tinh chét can
thiét dé gia tdng sirc bén cltia day cap.

S |&p dat theo ké hoach sé& c6 sw ma ddng nhat bang thiéc theo nhw M 111M/M 111
hodc M 232M/M 232, ap dung & bat ctr dau.
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13 CAC TU KHOA

13.1 Day ma kém; day thép; day; day thép ma kém cacbon.

1 Trong sw twong dong chinh véi ASTM A 741-98 ngoai trir thiv tw clia cac bang.
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