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Tiéu chuan ky thuat

Vat liéu chén khe dan hoi ché tao san bang
polychloroprene dung trong céng trinh cau

AASHTO M 297-98 (2002)
ASTM D 3542-92 (1998)

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho Bd GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa duwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat ctr cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

Vat liéu chén khe dan hoi ché tao san bang
polychloroprene dung trong cong trinh cau

AASHTO M 297-98 (2002)
ASTM D 3542-92 (1998)

Tiéu chudn AASHTO M 297-98 (2002) twong tw Tiéu chudn ASTM D 3542-92 (1998) ngoai
cac diéu khoan sau:

1.

10.

Trong Bang 1 cla Tiéu chudn ASTM D 3542-92 (1998), thay ndi dung "Pd héi phuc &
nhiét d6 thap, 72 gid & 14°F (-14°C), 50%:" bang ndi dung sau: "DPd hdi phuc & nhiét
d6 thap, 72 gio> & 14°F (-10°C), 50%:".

O Bang 1, Cac yéu ciu cia phwong phap thi nghiém ASTM xac dinh d6 hdi phuc,
thay d6i Muc 7P bang Muc 8.2P.

Thay thé cau cubi ctia Muc 5.1.1 ctia Tiéu chudn ASTM D 3542-92 (1998) béng noi
dung sau: "Quan hé giira chiéu cao va chiéu sau cua vat liéu chén khe anh hwéng rat
I&n dén sw lam viéc clia né. Vi vay, chiéu cao nay lay theo thda thuan gitra ngwdi mua
va nha cung cap".

Pwa néi dung sau vao sau cau dau ctia Muc 5.2.1 cta Tiéu chudn ASTM D 3542-92
(1998): "Ngwoi mua phai quy dinh d& chuyén vi, dd réng I&n nhat cta khe va chiéu
rong danh dinh cua vat liéu chén khe.".

Hai dong cudi clia Muc 5.2.3 cla Tiéu chudn ASTM D 3542-92 (1998) khéng c6 trong
Tiéu chuan M 297-98.

Thay d6i cau cubi clia Muc 5.2.4 cta Tiéu chudn ASTM D 3542-92 (1998) bang noi
dung sau: "V&i muc dich thi nghiém dé& nghiém thu, khodng mé& tinh toan cta vat liéu
chen khe khéng nhé hon gia tri quy dinh qua 5%.".

Bbn dong cudi clia Muc 7.1 cla Tiéu chudn ASTM D 3542-92 (1998) khoéng cé trong
Tiéu chuan M 297-98.

Trong Muc 8.2.3 cla Tiéu chudn ASTM D 3542-92 (1998), do chiéu réng héi phuc cua
mau nhuv quy dinh, nhwng tai cac canh theo phwong ngang & phia trén va phia dwdi
ctia mau thay cho viéc chi do tai canh theo phwong ngang phia trén ctia mau nhw quy
dinh & Muc 8.2.3 clia Tiéu chuadn ASTM. Chiéu rong héi phuc dwoc lay Ia gia tri trung
binh cla 2 gia tri do trén.

O Muc 8.2.4, thay thé 29 + 1.1°C bang -29 + 1.1°C.

Thay thé Muc 9.1.2 cta Tiéu chudn ASTM D 3542-92 (1998) bang ndi dung sau:
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11.

9.1.2 Chtrng nhan két qua thi nghiém do phong thi nghiém déc lap thwc hién voi vat
liéu dwoc ldy mau, thi nghiém, va kiém tra theo quy dinh cta tiéu chudn nay. Cac
chirng nhan phai cé chir ky ctia ngwoi quan ly cia phong thi nghiém doc lap.

Thay thé Muc 11.1 cta Tiéu chudn ASTM D 3542-92 (1998) bang ndi dung sau: 11.1
Tiéu chuén vé d6 chinh xac dang dwoc phat trién.
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Tiéu chuan ky thuat

Vat liéu chén khe dan hoi ché tao san bang
polychloroprene dung trong céng trinh cau?

1

11

1.2

1.3

PHAM VI AP DUNG

Tiéu chudn ky thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén vat liéu chén méi nbi dan
héi ché tao sdn bang polychloroprene dung trong ciu. Vat liéu chén khe cé thiét ké da
mang va khi bi nén & gilra cac mat ctia khe, vat liéu sé gap vao trong & trén giap thuan
loi cho viéc nén. Vat liéu chén khe dworc thi cdng cung véi dau béi chon dung dé chén
khe va loai bd khi khéng nén duorc.

Chu thich 1 - Tiéu chuan nay khong ap dung cho vat liéu chén khe c6 chiéu cao nho
hon 90% chiéu réng danh dinh cta né.

Tiéu chuén nay bao gém viéc st dung vét liéu, thiét bj va céch van hanh cé thé gay
nguy hiém. Tiéu chuan khéng dwa ra van dé dam bao an toan. Nguwoi st dung tiéu
chuan nay phai co trach nghiém dam bao strc khoé va an toan trong suét qua trinh st
dung.

Céc gia tri c6 don vj inch-pound dung trong tiéu chudn nay la don vi tiéu chuan. Céc
gia tri trong ngoac chi mang tinh tham khao.

2.1

TAI LIEU VIEN DAN
Tiéu chudn ASTM:

= D 412, Phwong phap thi nghiém cao su lwu héa, cao su nhiét déo va cao su dan hdi
nhiét déo - Cwéorng do chiu kéo?

= D 471, Phwong phap thi nghiém tinh chat ctia cao su - Anh huwéng clia cac chét
Idng 2

= D 518, Phuong phap thi nghiém sw pha hoai clia cao su - Ran nit bé mat?

= D 573, Phuong phap thi nghiém tinh chét ctia cao su - Sy pha hoai trong 16 say?

= D 575, Phwong phap thi nghiém tinh chét ctia cao su vé kha nang chiu nén2

= D 1149, Phwong phap thi nghiém sw pha hoai ctia cao su - Xac dinh sw ran nit bé
mat dwdi tdc dung cla ozon trong 16 sy (mau phang) 2

= D 2240, Phuwong phéap thi nghiém tinh chét cia cao su - Xac dinh dé cirng?

= D 3183, Tiéu chuan thwc hanh cta cao su - Chuan bi mau cho thi nghiém |4y t san
pham cao su?

1 Tiéu chudn nay nam dudi quyén quan ly ctia Uy ban ASTM D-4 vé vat liéu xay dwng dwdng
va mat dwdng va truc tiép dwsi Tiéu ban D04.34 vé vat liéu chén khe ché tao sdn. Tiéu chuan
hién tai phé chuén vao 11/1992, 4n hanh 1/1993. Phién ban d4u tién 1a D 3542-76. Phién ban
trwdc dé la D 3542-83.

2 An ban hang ndm cua tiéu chuadn ASTM, tap 09.01.
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3 VAT LIEU VA SAN XUAT

3.1 Vat lieu dwoc ché tao s8n, va 1a hén hop dan héi lwu hoéa cia chét polyme
polychloroprene géc.

4 YEU CAU VAT LY
4.1 Vat liéu phai phu hop véi cac tinh chat vat Iy mé ta & Bang 1.

Bang 1 - Cac yéu cau vat ly cua vat liéu chén khe dan héi ché tao san

Phwong phap

Tinh chét Yéu cau thi nghiém
ASTM
Cuwdng d6 chiu kéo, min, psi (MPa) 2000 (13.8) D 412
D0 gian dai khi dt, min, % 250 D 412
D6 clrng, Shore A 55+5 D 2240 (stra d6i)”
Lwu héa, 70 gior & 212°F (100°C)
Do gidm cwdng dé chiu kéo, min, % 20 max
Do gidm gian dai khi dit, min, % 20 max
D6 cirng, Shore A 0 dén 10
N& trong dau, ASTM Qil 3, 70 gi&r & 212°F (100°C) D 471
Thay déi khéi lwong, max, % 45 max
Kha nang chju tac dung ctia ozon® D 1149 (stra d6i)°
Bién dang 20%, 300 pphm trong khang khi, 70 gi¢r & 149F (-10°C) khong ran
Do hdi phuc & nhiét do th&pC, 72 gidr & 14°F (-10°C), d6 véng 50%, min, % 88 Xem Muc 7P
D6 hdi phuc & nhiét d6 thapC, 72 gidr & -20°F (-29°C), dd véng 50%, min, % 83 Xem Muc 7P
D6 hdi phuc & nhiét d6 caoC, 72 gidr & 212°F (100°C), d6 véng 50%, min, % 85 Xem Muc 7P

Tinh chéat nén-véng:

LC min, in (mm)
LC max, in (mm) Xem Muc D 1149 Phuong
’ 835 | phap A (stra dbi)E

D6 chuyén vi, in (mm)

A Thuat ng¥ "stra dbi" trong bang lién quan dén cong tac chuan bi mau. S dung vat liéu chén khe yéu
¢6 nhiéu Iép hon hon so véi quy dinh & cac phwong phép thi nghiém stra ddi dwoc st dung. Sy stra
ddi mau lay theo sy thdng nhét gitra ngudi mua va ngudi ban truwdc khi thi nghiém. Thi nghiém d6
clng dwoc thwe hién bang dung cu do dd cirng 1y theo Tiéu chuén thi nghiém D 2240.

B Thi nghiém theo Phuong phap A cta Tiéu chuén thi nghiém D 518.

C MAu bi ran n&t, d¢t, dinh trong thi nghiém héi phuc thi coi nhw la mau khéng dat trong thi nghiém
nay.

P Cac muc tham khao & trong tiéu chuén nay. Céc gia tri trong Muc 5.2.2, 5.2.3, va 5.2.4 nam trong
khoang gia tri lay theo quy dinh clia ngw®i mua & Muc 10.2.

E Tbc do thi nghiém 1a 0.5 + 0.05 inch (13 + 1.3 mm) & nhiét d6 phong 73 + 4°F (23 + 2.2°C). Khdng st
dung giay nham.
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4.2

Trong cac yéu cau quy dinh & Bang 1 va trong cac phwong phap thi nghiém, gia tri do
véng phu thudc vao chiéu rong danh dinh cta vat liéu chén khe.

5.1

5.1.1

5.2

521

5.2.2

5.2.3

524

KiCH THUO'C VA SAI SO CHO PHEP

Céc sai sb cho phép vé kich c¢&, hinh dang va kich thwéc cla vat lieu dwoc md ta &
Muc 5.1.1.

Cac gia tri do & phong thi nghiém Iy d6 chinh xac 0.01 in (0.3 mm) va gia tri trung
binh ctia 3 1an do lay d6 chinh xac 0.1 in (3 mm). Chiéu réng do dwoc phai Ién hon
ho&c bang chiéu réng danh dinh. Chiéu cao vat liéu chén méi ndi khéng nhd hon 90%
chiéu réng danh dinh trir khi mdi ndi cé kich thuwéc khéng xac dinh hodc cé nhivng yéu
cau thiét ké hinh hoc dic biét.

Tinh chét nén véng - Tinh toan ap luc tiép xuc theo don vi Ibf/in2 (hodc pascal) khi vat
liéu chén khe dwoc nén tdi chiéu rong thdng thuwdng véi quan hé tng suét-bién dang
ton tai trong vat liéu chén méi ndi. Quan hé nay phu thudc vao ca 2 tinh chat dan héi
va mat cat ngang cuia vat liéu chén mdi néi. Vi thé, véi ap lwe cho phép xéac dinh truérc,
quan hé sé ton tai va gi¢i han lam viéc cla vat liéu chén khe sé co.

Céc gidi han lam viéc (d6 nén nhd nhat va I&n nhét) cha vat liéu chén mdi nbi duoc
xac dinh dwa trén kha nang nén nhé nhat va I1&n nhat (LC min va LC max), va do
chuyén vi nhw quy dinh & day. Vat liéu chén khe v&i chiéu réng danh dinh khac voi
quy dinh & day cé thé dwoc chap nhan, néu chiéu rong bj nén & LC max nhd hon
chiéu réng nhé nhét cla khe va d6 chuyén vi yéu cadu dwoc dam bao.

Kha ndng nén nhdé nhat gi¢i han (LC min) dwoc dinh nghia Ia chiéu rdng bi nén (tinh
theo % cuda chiéu rong danh dinh) chiu ap lwc tiép xuc 3 psi (20.68 kPa). LC min duwoc
xac dinh theo Muc 8.3. V&i muc dich tinh toan dd chuyén vi, gia tri tai 85% chiéu rong
danh dinh sé& dwoc sir dung cho LC min khi gia tri do dwoc ctia LC min tang dén 85%.

Chu thich 2 - Néu vat liéu chén khe chiu ap lwc 3 psi & 90% chiéu rong danh dinh, LC
min bang 85%. Tuy ‘nhién, neu vat lieu chéen khe chiu ap lwc 3 psi & 70% chieu rong
danh dinh, LC min bang 70%.

Kha nang nén I&n nhét gidi han (LC max) dwgc dinh nghia 1a chiéu rong bi nén (tinh
theo % cua chiéu rong danh dinh) chiu ap luwc tiép xtc 35 psi (241.32 kPa). LC max
dwoc xac dinh theo Muc 8.3. LC max duoc thiét ké & 35 psi (241.32 kPa) dé ap luc
tang dan dan trong vat liéu chén mdi néi trong qua trinh st dung. V&i muc dich tinh
toan doé chuyén vi, gia tri tai 85% chiéu réng danh dinh s& dwoc st dung cho LC max
khi gia tri do dwoc ctia LC min ting dén 85%.

D6 chuyén vi cla vat liéu chén khe duwoc dinh nghia la sy sai khac gitra LC min va LC
max theo don vi in (mm). V&i muc dich tinh toan dé chuyén vi, gia tri tai 85% chiéu
réng danh dinh sé duwoc st dung cho LC min khi gia tri do dwoc ctia LC min tdng dén
85%. V&i muc dich nghiém thu, dé chuyén vi tinh toan phai khéng dwgc nhd hon gia
tri quy dinh.

LAY MAU
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6.1

6.2

6.3

L6 hang la vat liéu c6 mat cat ngang giébng nhau véi khéi lwong cla Io hang la do sy
thwong lwong gitra ngudi mua véi nha san xuét hodc véi ngudi cung cép.

M3u dwoc ldy mét cach ngau nhién tlr cac dot van chuyén. Néu trong mét dot van
chuyén c6 nhiéu 16 hang, thi ldy mau ctia tirng 16 hang.

Chiéu dai nhé nhat cia mau dai dién dung dé thi nghiém lay theo quy dinh cla nguodi
mua hoac theo quy dinh & Bang 2.

Bang 2 - Chiéu dai nhé nhat cia mau vat liéu chén khe

C& vat liéu chéen Chiéy dai
khe mau
in (mm) in (mm)
<2 (51) 96 (2.44)
2 (51) - <3(76) 72 (1.83)
> 3 (76) 60 (1.52)

7.1

7.2

7.3

CHUAN B| MAU

Cat hodc danh béng cac mau tir mau dai dién cla vat liéu chén khe ché tao sn. Can
than khéng lam néng mau thi nghiém trong qua trinh danh bong. Miéng céat phai vudng
goc voi sai sé nhd hon 2° va tron nh&n, bang méat thweng nhin thdy khéng ghd ghé.
Khéng dwoc s dung ludi cat cé rang hodc dao cat gidy. Vi sir dung ching tao ra vét
cat khéng déu.

Néu cé thé, dung dao C dé& chuan bi mau xac dinh cwdng dd chiu kéo va do gian dai
(Tiéu chuén thi nghiém D 412). C6 thé sir dung dao D néu mat cat ngang phang cta
vat liéu qua nhd khi dung dao C. Tuy nhién, cac yéu cau trong Bang 1 dwoc ap dung
ma khéng quan tdm dén loai dao s dung. Panh bdéng can than cét véi sai sd nhé
nhat.

Mau dung dé thi nghiém dé héi phuc & nhiét do thap va nhiét dd cao va thi nghiém
nén-véng co6 chiéu dai 6 inch (150 mm). Tao I&p bui méng & cac bé mat bén trong va
ngodi mau dung trong thi nghiém xac dinh dd héi phuc & nhiét dd thadp va nén-véng
bang hoat thach. Mau dung dé thi nghiém dé héi phuc & nhiét dd cao chi tao I&p bui
méng & bé mat bén ngoai (bang hoat thach).

8.1

8.2

8.2.1

PHUONG PHAP THi NGHIEM

Xac dinh sy phu hop véi cac yéu cau & Bang 1 bang cac thi nghiém theo cac quy dinh
sau.

Thi nghiém xac dinh kh& ndng héi phuc:
Thuwe hién thi nghiém d6 hdi phuc & nhiét do thap va nhiét dd cao bang mau chuén bj

theo quy dinh cla Muc 7. Dung 2 méu cho mét thi nghiém va thwc hién trén 2 thi
nghiém cung mét luc.
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8.2.2

8.2.3

8.24

8.2.5

8.3

8.3.1

8.3.2

8.3.3

Nén mau d&t & gitra 2 tAm song song dén 50% chiéu rong danh dinh cla mau bang
thiét bi nén nhw md t& & Phuwong phap B cla Tiéu chuan thi nghiém D 395. Trwéc khi
nén, dat mau ndm ngang sao cho mat phéng di qua 2 canh clia mat trén cla vat liéu
chén khe vudng goc v&i cac tAm nén. Khi mau nén mau, mat trén ctia mau phai hwéng
vao trong mau.

DPé dung cu kep mau vao trong ti lanh cé kha nang gil» nhiét do6 14 + 2°F (-10 + 1°C)
trong 72 gi& (chd thich 2). Khi bd kep va bd tAm nén phia trén, hodc bé mau mét cach
can than ra khoi kep va dé mau trén tdm gbé réi cho vao ta lanh. P& mau tw hdi phuc
trong 1 gi& & 14 + 2°F (-10 * 1°C). Do chiéu rong hdi phuc tai vi tri gitra cia mau céd
chiéu dai 6 inch (150-mm) tai canh ngang phia trén ctia mau. Cac gia tri do c6 thé thuc
hién bang thué’c do hoac thwéc co bwéce chia 1/1000 in (0.025 mm). Thwédc do dwoc
gan bang dau an duwong k|nh / in (6 35 -mm) bang lwc 0.18 + 0.02 Ibf (0.08 £ 0.09 N).
Lay mau cung v&i thudc gan bang dau 4n tai diém gitra clia canh ngang phia trén cla
mau. Tinh toan d6 hdi phuc bang céng thirc:

D6 hoi phuc, % = Chiéu rong hdi phuc x 100 / chiéu rong danh dinh (1)
Ghi lai gia tri hdi phuc véi dd chinh xac 1%.

Chu th!’ch 3 - S dung chét 1am khé, Vl"dl_J canxi clorua trong tu lanh dé tao ra bang
nhd nhat. Chat lam kho nén dwoc thay doi hoac khdi phuc mot cach thwong xuyén sao
cho no hiéu qua nhat.

DPé dung cu kep mau vao trong td lanh cé kha nang gir nhiét d6 -20 + 2°F (-29 + 1°C)
trong 22 gi®& (Ghi cha 2). Khi bd kep va bd tAm nén phia trén, hodc bé mau mét cach
can than ra khoi kep va dé mau trén tm gbé réi cho vao ta lanh. P& mau tw hdi phuc
trong 1 gi& & -20 + 2°F (-29 + 1°C). Do chiéu réng hdi phuc va tinh toan do hdi phuc
nhw moé tad & Muc 8.2.3.

DPé& dung cu kep ch®*a mau vao trong ti siy co kha nang git nhiét do 212 + 2°F
(100+1°C) trong 70 gi®. Khdng lam néng kep trwde. Bo kep va bd mau ra khéi kep va
dé mau 1&én tAm gb. D& mau tw hdi phuc trong 1 gior & 73 + 4°F (23 + 2°C). Do chiéu
réng hoéi phuc va tinh toan d6 hdi phuc nhw mé ta & Muc 8.2.3.

Thi nghiém nén-vong:

Xac dinh gia tri nén-véng bang mau dwoc chuan bj theo quy dinh & Muc 7. Do chiéu
dai mau & phia trén, & gitra va phia dudi bang thwée cjhia theo buworc %0 in (hoac mm).
Tinh gia tri tn:ung binh cua 3 lan do,va ghi chiéu dai mau tc’y[ dd chinh xac la 132 in (0.8
mm). Do chiéu cao cla dién tich tiép xdc & 2 mat va tai 2 dau (4 gia tri do) bang thuéc
phu hop. Tinh gia tri trung binh cta 3 14n do va ghi chiéu dai mau t&i o chinh xac la
Y, in (0.8 mm).

Tinh toan dién tich tiép xic clia mau bang cach nhan chiéu dai trung binh véi chiéu
cao trung binh cua dién tich tiep xic dwoc xac dinh & trén.

Tinh toan lwc can thiét d& nén mau t&i LC min va LC max bang cach nhan dién tich
tiép xuc véi 3 psi (20.68 kPa) va 35 psi (241.32 kPa).
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8.3.4

8.3.5

8.3.6

8.3.7

D& mau sao cho méat phang di qua 2 canh clia mat trén cla vat liéu chén khe vuéng
goc véi tAm nén. Chuyén dich cac tdm lai gan nhau cho dén khi khodng cach gitra
chung I&n hon chiéu rong cla vat liéu chén khe mét chat. Thi nghiém theo Phuong
phap A cta Tiéu chuan thi nghiém D 575, v&i tbc d6 0.5 + 0.05 in (13 + 1.3 mm)/phut,
khéng s dung gidy nham.

Nén mau t&i 80% chiéu rdng danh nghia va ghi lwc theo don vi Ibf (hodc N) tai vi tri
nén & chu ky nén thir 3. Nén mau véi cung tbc dd nén dén khoang cac ban dau gitra
cac tdm. Tién hanh qua trinh nay 2 Ian trong tdng 3 chu ky. Ghi lai chiéu réng bi nén
clia vat liéu chén khe gitra LC min va LC max & chu ky thi 3 bang céach do chiéu réng
bi nén cla vat liéu chén khe véi lwvc dwoc tinh toan & Muc 8.3.3.

Trong qua trinh thwec hién thi nghiém mé td & Muc 8.3.4, co6 thé thay mat trén cla vat
liéu chén khe bj xé dich. Loai bd vat liéu méi ndi néu dd xé dich qua % in (6.3 mm).

Tinh toan d6 chuyén vi cia mau bang cach trir LC max cho LC min lay theo don vi in.

9.1

9.11

9.1.2

9.1.3

9.14

CHU'NG NHAN VA NGHIEM THU

Nghiém thu vat liéu chén méi ndi dan hdi ché tao s&n dua theo 1 trong cac cach sau,
theo quy dinh clda ngudi mua:

Chrng nhan sy phu hop véi tiéu chuin. N6 bao gdbm ban sao bao céo thi nghiém cua
nha san xuét; hodc clia nha cung cap kém theo ban sao bao cdo thi nghiém, chiing
nhan rang vat liéu dwoc ldy mau, thi nghiém, va kiém tra theo cac quy dinh cla tiéu
chuén nay. Cac chirng nhan phai cé chi ky ciia ngwdi quan ly ciia nha san xuat hodc
clia nha cung cap.

Chirng nhan két qua thi nghiém do phong thi nghiém doc 1ap thwe hién, chirng nhan
rang vat liéu dwoc l4y mau, thi nghiém, va kiém tra theo cac quy dinh cla tiéu chuan
nay. Cac chirng nhan phai cé chi ky clia ngwoi quan ly ciia phong thi nghiém doé.

Ngwdi mua co thé thue hién thi nghiém xac dinh bat ky tinh chat nao cda vat liéu hoac
tat ca cac tinh chéat cla vat liéu theo theo cac quy dinh cla tiéu chuan nay.

Phwong phap nghiém thu khac do théa thuan gitra ngwdi mua va nha cung cap.
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10.1

10.2

DANH DAU VA THONG TIN PAT HANG

Céc 16 hang duoc ghi nhan véi cac ky tw cé chiéu cao khéng nhé hon 0.25 in (6.35
mm) tai dinh clGa vat liéu chén khe véi budc Ién nhat 1a 4 ft (1.22 mm), bao gém sb
hiéu 16 hang, tiéu chuan san xuét. Vat liéu chén khe ciing dwoc ghi nhan dang ky cta
Hiép hoi cac nha san xuét cao su (RMA).

Ngwdi mua sé quy dinh d6 chuyén vi yéu cau nhd nhat chap nhan duoc cla khe, va
dd rong nhé nhét cha khe, hoac chiéu rong danh dinh cta vat liéu chén khe.
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11.11

11.2

11.3

PO CHINH XAC VA SAI SO
Do chinh xac va dd léch dwoc tinh toan theo Tiéu chuan thwe hanh D 3040.

D06 chinh xac cua cac phwong phap thi nghiém dwgc xac dinh tr nghién ctu lién
phong thi nghiém clia 3 mau véi 3 ¢& vat liéu (13/16 inch, 2 inch, va 3 inch). Moi vat
liéu chén khe dwoc lay tlr 3 nha san xuéat khac nhau, va 10 phong thi nghiém thwc
hién thi nghiém treeb 3 mau véi cac cé vat liéu néu trén.

Bang 3 dwa ra di¥ liéu vé dd chinh xac LQC lay tir chwong trinh thi nghiém lién phong.
Gia tri S twong dwong v&i "kha nang Iap lai" trong thi nghiém ndi phong va "kha nang
tai 1ap" trong thi nghiém lién phong. Céc gia tri thi nghiém 1a gia tri thd cho tat ca cac
vat liéu. Néu két qua 2 thi nghiém don (hoac xac dinh) khac hon so véi gia tri tho,
chang phai dwoc kiém tra lai; vi thé né tao ra sy khac biét so véi théng thuwong. Khéo
sat nguyén nhan sai khac 1&n xuét hién cé thé bao gdm sw thwc hién thi nghiém khéng
chinh xac, dung cu sai, hodc sw khac nhau I&n gitra 2 vat liéu, mau, v.v.. tao ra 2 két
qua thi nghiém.

Bang 3 - Véity lé I1én hon 1 in

Thi nghiém | Thinghiém ndi phong | Thi nghiém lién phong

nén-hoi phuc S LSD S LSD
22 gio & -20°F 0.57 1.63 3.35 9.48
72 gio & 14°F 1.03 2.93 3.70 10.45
70 gi& & 212°F 0.44 1.24 3.94 11.15

Thi nghiém | Thi nghiém ndi phong Thi nghiém lién phong

nén-vong S LSD S LSD
LC min 0.86 2.44 2.23 6.31
LC max 1.06 3.00 1.69 4.78
Do chuyén vi 0.75 2.12 2.03 5.73

"Két qua thi nghiém" la gia tri don 13y t 1 thi nghiém.

Tiéu chuén nay la ban quyén ctia ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, PO Box C700,
West Conshohocken, PA 19428-2959, United States. Cac ban in lai (sao don bén hay nhiéu
bén) cia tiéu chuén nay phéi lién hé véi ASTM theo dija chi trén hay sé dién thoai 610-832-
9585, fax 610-832-9555, hodc hép thw dién tr service@astm.org; hay qua trang web
www.astm.org.
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	1 PHẠM VI ÁP DỤNG
	1.1 Tiêu chuẩn kỹ thuật này quy định các yêu cầu liên quan đến vật liệu chèn mối nối đàn hồi chế tạo sẵn bằng polychloroprene dùng trong cầu. Vật liệu chèn khe có thiết kế đa mạng và khi bị nén ở giữa các mặt của khe, vật liệu sẽ gập vào trong ở trên ...
	1.2 Tiêu chuẩn này bao gồm việc sử dụng vật liệu, thiết bị và cách vận hành có thể gây nguy hiểm. Tiêu chuẩn không đưa ra vấn đề đảm bảo an toàn. Người sử dụng tiêu chuẩn này phải có trách nghiệm đảm bảo sức khoẻ và an toàn trong suốt quá trình sử dụng.
	1.3 Các giá trị có đơn vị inch-pound dùng trong tiêu chuẩn này là đơn vị tiêu chuẩn. Các giá trị trong ngoặc chỉ mang tính tham khảo.

	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn ASTM:

	3  VẬT LIỆU VÀ SẢN XUẤT
	3.1 Vật liệu được chế tạo sẵn, và là hỗn hợp đàn hồi lưu hóa của chất polyme polychloroprene gốc.

	4 YÊU CẦU VẬT LÝ
	4.1 Vật liệu phải phù hợp với các tính chất vật lý mô tả ở Bảng 1.
	4.2 Trong các yêu cầu quy định ở Bảng 1 và trong các phương pháp thí nghiệm, giá  trị độ võng phụ thuộc vào chiều rộng danh định của vật liệu chèn khe.

	5 KÍCH THƯỚC VÀ SAI SỐ CHO PHÉP
	5.1 Các sai số cho phép về kích cỡ, hình dáng và kích thước của vật liệu được mô tả ở Mục 5.1.1.
	5.1.1 Các giá trị đo ở phòng thí nghiệm lấy độ chính xác 0.01 in (0.3 mm) và giá trị trung bình của 3 lần đo lấy độ chính xác 0.1 in (3 mm). Chiều rộng đo được phải lớn hơn hoặc bằng chiều rộng danh định. Chiều cao vật liệu chèn mối nối không nhỏ hơn ...

	5.2 Tính chất nén võng - Tính toán áp lực tiếp xúc theo đơn vị lbf/in2 (hoặc pascal) khi vật liệu chèn khe được nén tới chiều rộng thông thường với quan hệ ứng suất-biến dạng tồn tại trong vật liệu chèn mối nối. Quan hệ này phụ thuộc vào cả 2 tính chấ...
	5.2.1 Các giới hạn làm việc (độ nén nhỏ nhất và lớn nhất) của vật liệu chèn mối nối được xác định dựa trên khả năng nén nhỏ nhất và lớn nhất (LC min và LC max), và độ chuyển vị như quy định ở đây. Vật liệu chèn khe với chiều rộng danh định khác với qu...
	5.2.2 Khả năng nén nhỏ nhất giới hạn (LC min) được định nghĩa là chiều rộng bị nén (tính theo % của chiều rộng danh định) chịu áp lực tiếp xúc 3 psi (20.68 kPa). LC min được xác định theo Mục 8.3. Với mục đích tính toán độ chuyển vị, giá trị tại 85% c...
	5.2.3 Khả năng nén lớn nhất giới hạn (LC max) được định nghĩa là chiều rộng bị nén (tính theo % của chiều rộng danh định) chịu áp lực tiếp xúc 35 psi (241.32 kPa). LC max được xác định theo Mục 8.3. LC max được thiết kế ở 35 psi (241.32 kPa) để áp lực...
	5.2.4 Độ chuyển vị của vật liệu chèn khe được định nghĩa là sự sai khác giữa LC min và LC max theo đơn vị in (mm). Với mục đích tính toán độ chuyển vị, giá trị tại 85% chiều rộng danh định sẽ được sử dụng cho LC min khi giá trị đo được của LC min tăng...


	6 LẤY MẪU
	6.1 Lô hàng là vật liệu có mặt cắt ngang giống nhau với khối lượng của lô hàng là do sự thương lượng giữa người mua với nhà sản xuất hoặc với người cung cấp.
	6.2 Mẫu được lấy một cách ngẫu nhiên từ các đợt vận chuyển. Nếu trong một đợt vận chuyển có nhiều lô hàng, thì lấy mẫu của từng lô hàng.
	6.3 Chiều dài nhỏ nhất của mẫu đại diện dùng để thí nghiệm lấy theo quy định của người mua hoặc theo quy định ở Bảng 2.

	7 CHUẨN BỊ MẪU
	7.1 Cắt hoặc đánh bóng các mẫu từ mẫu đại điện của vật liệu chèn khe chế tạo sẵn. Cẩn thận không làm nóng mẫu thí nghiệm trong quá trình đánh bóng. Miếng cắt phải vuông góc với sai số nhỏ hơn 2o và trơn nhẵn, bằng mắt thường nhìn thấy không ghồ ghề. K...
	7.2 Nếu có thể, dùng dao C để chuẩn bị mẫu xác định cường độ chịu kéo và độ giãn dài (Tiêu chuẩn thí nghiệm D 412). Có thể sử dụng dao D nếu mặt cắt ngang phẳng của vật liệu quá nhỏ khi dùng dao C. Tuy nhiên, các yêu cầu trong Bảng 1 được áp dụng mà k...
	7.3 Mẫu dùng để thí nghiệm độ hồi phục ở nhiệt độ thấp và nhiệt độ cao và thí nghiệm nén-võng có chiều dài 6 inch (150 mm). Tạo lớp bụi mỏng ở các bề mặt bên trong và ngoài mẫu dùng trong thí nghiệm xác định độ hồi phục ở nhiệt độ thấp và nén-võng bằn...

	8 PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	8.1 Xác định sự phù hợp với các yêu cầu ở Bảng 1 bằng các thí nghiệm theo các quy định sau.
	8.2 Thí nghiệm xác định khả năng hồi phục:
	8.2.1 Thực hiện thí nghiệm độ hồi phục ở nhiệt độ thấp và nhiệt độ cao bằng mẫu chuẩn bị theo quy định của Mục 7. Dùng 2 mẫu cho một thí nghiệm và thực hiện trên 2 thí nghiệm cùng một lúc.
	8.2.2 Nén mẫu đặt ở giữa 2 tấm song song đến 50% chiều rộng danh định của mẫu bằng thiết bị nén như mô tả ở Phương pháp B của Tiêu chuẩn thí nghiệm D 395. Trước khi nén, đặt mẫu nằm ngang sao cho mặt phẳng đi qua 2 cạnh của mặt trên của vật liệu chèn ...
	8.2.3 Để dụng cụ kẹp mẫu vào trong tủ lạnh có khả năng giữ nhiệt độ 14 ± 2oF (-10 ± 1oC) trong 72 giờ (chú thích 2). Khi bỏ kẹp và bỏ tấm nén phía trên, hoặc bỏ mẫu một cách cẩn thận ra khỏi kẹp và để mẫu trên tấm gỗ rồi cho vào tủ lạnh. Để mẫu tự hồi...
	8.2.4 Để dụng cụ kẹp mẫu vào trong tủ lạnh có khả năng giữ nhiệt độ -20 ± 2oF (-29 ± 1oC) trong 22 giờ (Ghi chú 2). Khi bỏ kẹp và bỏ tấm nén phía trên, hoặc bỏ mẫu một cách cẩn thận ra khỏi kẹp và để mẫu trên tấm gỗ rồi cho vào tủ lạnh. Để mẫu tự hồi ...
	8.2.5 Để dụng cụ kẹp chứa mẫu vào trong tủ sấy có khả năng giữ nhiệt độ 212 ± 2oF (100±1oC) trong 70 giờ. Không làm nóng kẹp trước. Bỏ kẹp và bỏ mẫu ra khỏi kẹp và để mẫu lên tấm gỗ. Để mẫu tự hồi phục trong 1 giờ ở 73 ± 4oF (23 ± 2oC). Đo chiều rộng ...

	8.3 Thí nghiệm nén-võng:
	8.3.1 Xác định giá trị nén-võng bằng mẫu được chuẩn bị theo quy định ở Mục 7. Đo chiều dài mẫu ở phía trên, ở giữa và phía dưới bằng thước chia theo bướcin (hoặc mm). Tính giá trị trung bình của 3 lần đo và ghi chiều dài mẫu tới độ chính xác là in (0....
	8.3.2 Tính toán diện tích tiếp xúc của mẫu bằng cách nhân chiều dài trung bình với chiều cao trung bình của diện tích tiếp xúc được xác định ở trên.
	8.3.3 Tính toán lực cần thiết để nén mẫu tới LC min và LC max bằng cách nhân diện tích tiếp xúc với 3 psi (20.68 kPa) và 35 psi (241.32 kPa).
	8.3.4 Để mẫu sao cho mặt phẳng đi qua 2 cạnh của mặt trên của vật liệu chèn khe vuông góc với tấm nén. Chuyển dịch các tấm lại gần nhau cho đến khi khoảng cách giữa chúng lớn hơn chiều rộng của vật liệu chèn khe một chút. Thí nghiệm theo Phương pháp A...
	8.3.5 Nén mẫu tới 80% chiều rộng danh nghĩa và ghi lực theo đơn vị lbf (hoặc N) tại vị trí nén ở chu kỳ nén thứ 3. Nén mẫu với cùng tốc độ nén đến khoảng các ban đầu giữa các tấm. Tiến hành quá trình này 2 lần trong tổng 3 chu kỳ. Ghi lại chiều rộng b...
	8.3.6 Trong quá trình thực hiện thí nghiệm mô tả ở Mục 8.3.4, có thể thấy mặt trên của vật liệu chèn khe bị xê dịch. Loại bỏ vật liệu mối nối nếu độ xê dịch quá in (6.3 mm).
	8.3.7 Tính toán độ chuyển vị của mẫu bằng cách trừ LC max cho LC min lấy theo đơn vị in.


	9 CHỨNG NHẬN VÀ NGHIỆM THU
	9.1 Nghiệm thu vật liệu chèn mối nối đàn hồi chế tạo sẵn dựa theo 1 trong các cách sau, theo quy định của người mua:
	9.1.1 Chứng nhận sự phù hợp với tiêu chuẩn. Nó bao gồm bản sao báo cáo thí nghiệm của nhà sản xuất; hoặc của nhà cung cấp kèm theo bản sao báo cáo thí nghiệm, chứng nhận rằng vật liệu được lấy mẫu, thí nghiệm, và kiểm tra theo các quy định của tiêu ch...
	9.1.2 Chứng nhận kết quả thí nghiệm do phòng thí nghiệm độc lập thực hiện, chứng nhận rằng vật liệu được lấy mẫu, thí nghiệm, và kiểm tra theo các quy định của tiêu chuẩn này. Các chứng nhận phải có chữ ký của người quản lý của phòng thí nghiệm đó.
	9.1.3 Người mua có thể thực hiện thí nghiệm xác định bất kỳ tính chất nào của vật liệu hoặc tất cả các tính chất của vật liệu theo theo các quy định của tiêu chuẩn này.
	9.1.4 Phương pháp nghiệm thu khác do thỏa thuận giữa người mua và nhà cung cấp.


	10 ĐÁNH DẤU VÀ THÔNG TIN ĐẶT HÀNG
	10.1 Các lô hàng được ghi nhãn với các ký tự có chiều cao không nhỏ hơn 0.25 in (6.35 mm) tại đỉnh của vật liệu chèn khe với bước lớn nhất là 4 ft (1.22 mm), bao gồm số hiệu lô hàng, tiêu chuẩn sản xuất. Vật liệu chèn khe cũng được ghi nhãn đăng ký củ...
	10.2 Người mua sẽ quy định độ chuyển vị yêu cầu nhỏ nhất chấp nhận được của khe, và độ rộng nhỏ nhất của khe, hoặc chiều rộng danh định của vật liệu chèn khe.

	11  ĐỘ CHÍNH XÁC VÀ SAI SỐ
	11.1 Độ chính xác và độ lệch được tính toán theo Tiêu chuẩn thực hành D 3040.
	11.1.1 Độ chính xác của các phương pháp thí nghiệm được xác định từ nghiên cứu liên phòng thí nghiệm của 3 mẫu với 3 cỡ vật liệu (13/16 inch, 2 inch, và 3 inch). Mỗi vật liệu chèn khe được lấy từ 3 nhà sản xuất khác nhau, và 10 phòng thí nghiệm thực h...

	11.2 Bảng 3 đưa ra dữ liệu về độ chính xác LQC lấy từ chương trình thí nghiệm liên phòng. Giá trị S tương đương với "khả năng lặp lại" trong thí nghiệm nội phòng và "khả năng tái lập" trong thí nghiệm liên phòng. Các giá trị thí nghiệm là giá trị thô ...
	11.3 "Kết quả thí nghiệm" là giá trị đơn lấy từ 1 thí nghiệm.


