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LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bd GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dugc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn mic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (ké c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat ctr cach ndo, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khong.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.

1 Tiéu chuan nay ndm dwoi quyén quan Iy cia Uy ban ASTM D-4 vé vat liéu xay dwng dwong va mat
duong va tryc tiép dwdi Tiéu ban D04.33 vé vat liéu chén khe va vét nit & mat dwdng. Tiéu chuén
hién tai phé chuan vao 2/1995, 4n hanh 4/1995. Phién ban dau tién 1a D 3406-85. Phién ban trwdc dé
| D 3406-85 (1991).
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Tiéu chuan ky thuat

Vat liéu chén khe dan hoéi dé6 néng dung trong
mat dwong bé tong xi mangz:

AASHTO M 282 — 99 (2003)

ASTM D 3406-95 (2000)

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuan ky thuat nay quy dinh cac yéu cau lién quan dén vat liéu chén khe dan hoi
dd noéng, c6 kha ndng chiu dwoc tac dung cla thoi tiét, sir dung dé chén khe va vét
net trong mat dwdng 6t6 bé tdng xi mang pooclang va mat dwdng san bay.

1.2 Tiéu chuan nay bao gbm viéc st dung vat liéu, thiét bj va cach van hanh cé thé gay
nguy hiém. Tiéu chudn khong dwa ra vdn d& ddm bao an toan. Nguoi siv dung tiéu
chuan nay phai cé trach nghiém da&m bao strc khoé va an toan trong subt qua trinh st
dung. Cac quy dinh vé su than trong trong st dung vat liéu dwoc néu & Phu luc X1.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1  Tiéu chudn ASTM:

= D 5167, Tiéu chuan thwc hanh xac dinh d6 néng chdy cda vat liéu chén khe va vét nit
dd nong® ] 7

= D 5249, Ti(:au chuan ky thuat cua vat liéu dém st dung cung v&i vat liéu chen khe do
ngudi va do nong & mat dudng bé tong xi mang podcelang va bé tong nhya?

= D 5329, Phwong phap thi nghiém vat liéu chen khe va vét nivt d6 néong & mat duwdng bé
tong xi mang podclang va bé tong nhwa?

3 YEU CAU CHUNG

3.1 Vat lieu chén khe, khi @6 phai 1a hédn hop c6 do dan hoi va dod dinh tbt d& chéng lai

duwoc tac dung cla thoi tiét, va cé tac dung hiéu qua trong khe & bé tdng dwdi tac
dung theo cac chu ky cla khe gidn n& do nhiét va do co ngét, va chéng lai d &m va
khong bi nén. VAt liéu phai khdng bi chay khai khe hoac bi Iay bd béi 16p xe. Vat liéu
chén khe, trwdc khi l&p dat, phai co d6 &n dinh & nhiét doé dun néng an toan lén dén 6
gid. Khe dwoc db vat liéu phai khong cé 16 réng bén trong hodc phat trién 16 réng khi
lam viéc.

2 Tigu chuén nay ndm duai quyén quan Iy ciia Uy ban ASTM D-4 vé vat liéu xay dwng dwéng va mat
duwdng va truc tiép dwdi Tiéu ban D04.33 vé vat lieu chén khe va vét nit & mat dwong. Tiéu chuén
hién tai phé chuén vao 2/1995, 4n hanh 4/1995. Phién ban dau tién la D 3406-85. Phién ban truéc d6
la D 3406-85 (1991).

3 An ban hang ndm cuia tiéu chudn ASTM, tap 04.03.
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YEU CAU VAT LY

Nhiét do dun néng an toan - Nhiét dé cao nhat ma hén hop chén khe cé thé dun nong
ma van dam bao tat ca cac yéu cau quy dinh & trong tiéu chuén nay. Trong tiéu chuan
nay, vé&i muc dich thi nghiém Iéy nhiét do dé mau dung cho thi nghiém la nhiét d6 dun
néng an toan, theo dé nghj ctia nha san xuét. Nhiét dé dun néng an toan dwoc ghi trén
tat ca cac tui dwng va dwoc cung cap cho phong thi nghiém truéc khi thwe hién céc thi
nghiém. Nhiét d6 dun néng an toan cao hon nhiét do thi cdng theo d& nghi cia nha
san xuét it nhat la 20°F (11°C). (Xem Phu luc X1).

Pé kim Iun, khi khéng ngém mau - O 77 + 0.2°F (25 + 0.1°C), 150 g, trong 5 giay,
khéng dugc vuwot qua 130 don vi.

D¢ chay - Khéng co hién twong chay sau 72 gio & 158 + 2°F (70 £ 1°C).

Khé ndng chiu ubn - Vat liéu chén khe duwoc thi nghiém & 0 + 2°F (-17.8 + 1.1°C) voi
do kéo dai 50 % trong 3 chu ky. Ca ba m4u phai dat cac yéu cau sau vé kha nang chiu
udn:

Khéng ngdm mau - Mau khéng co ran v&, phan tach, hodc bi hé trong hén hop vat liéu
chén khe hoéc gitra hén hop vat liéu chén khe va cac khdi bé téng.

Ngdm méu trong nuédce - Mau khdng co ran vé&, phan tach, hodc bj hé trong hén hop
vat liéu chén khe hoéc gitra hén hop vat liéu chén khe va cac khdi bé tong.

D6 dan hdi - Khi thi nghiém & 77 + 0.2°F (25 + 0.1°C), do hdi phuc nhé nhét 1a 60 %.

D6 dan héi, khi lvu héa méu trong 16 sdy - Khi d& mau trong 16 sdy dung quat & 158 +
2°F (70 * 1°C) trong 24 * 2 gi®, va thi nghiém & 77 + 0.2°F (25 + 0.1°C), d héi phuc
nhé nhat 1a 60 %.

Thoi tiét nhan tao - Dwi tac dung cda thdi tiét nhan tao sau 160 gi®, vat liéu chén khe
phai khéng bi chdy, cé xuat hién cla mang dau hoac chat nhw matit, bi rop, hodc bi
v&, co6 16 rédng bén trong, bé mét bj ran, déng cirng, hodc méat tinh chat cta cao su.
M&u khéng dat & thi nghiém nay néu cé su thay ddi tinh chat vat ly & bé mat vat liéu
qua kiém tra bang mat va bang tay.

D6 dinh bam khi kéo - DO gian dai trung binh ctia 3 mau thi nghiém nhé nhat [a 500%.
D6 déo - Khi d& mau trong 16 sdy ding quat & 158 + 2°F (70 + 1°C) trong 72 gi®, va

udn goéc 90° vong qua truc cé dwéng kinh 0.25 inch (6.4 mm), bé mat mau khéng bi
ran vo.

5.1

5.1.1

LAY MAU VA BUN NONG
Lay mau:

Mau dwoc lay tai nha may hodc tai nha kho truwdc khi van chuyén, hoac tai thoi gian
van chuyén, theo lwa chon cta ngwdi mua. Néu mau dwoc lay truwéc khi van chuyén,
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5.1.2

5.1.3

5.2

5.2.1

5.2.2

ngudi kiém tra dai dién cho nguw®i mua cé quyén lwa chon vat liéu ldy mau. Nguoi
kiém tra thuc hién viéc kiém tra va 1dy mau khéng anh hwédng dén qua trinh san xuét.

M4u phai dwoc 14y trong thung dwng dong kin ctia nha san xuét dwoc lwa chon mot
cach ngau nhién tr 16 hang vat liéu thanh phadm. L6 hang la vat liéu thanh phdm duoc
san xuat mot cach lién tuc trong khodng thei gian tinh tw IGc trdn hén hop téi lac déng
goi ho&c t&i luc dat san phdm trong thung chira dé& van chuyén.

Phan vat liéu chén khe dung dé thi nghiém dwoc lay trong thung dwng déng kin cla
nha san xuat theo Tiéu chuan thwc hanh D 5167. Phan vat liéu chén khe dung dé thi
nghiém dwoc thém vao va dwoc dun néng trong dung cu dun c6 khéi lwong nhé nhét
la 2500 g.

Dun nong - Bun nong vat liéu theo Tiéu chuén thwe hanh D 5167.

DPun néng ban dau - Bun néng bén dau trong dung cu dun t&i nhiét d& dun néng an
toan cla vat liéu chén khe dwoc thi nghiém. Thém mau theo hwéng dan cla Tiéu
chuan thwc hanh D 5167. Sau khi thém mA&u, nhiét d6 dau cé thé tang hon nhiét do
dun néng an toan cua vat liéu nhwng khéng qua 20°F (11°C), tang nhiét do vat liéu toi
nhiét & dun néng an toan trong thdi gian yéu cau 1a 1 gi& theo qui dinh cha Tiéu
chuan thye hanh D 5167.

Bun néng kéo dai - Tiép tuc dun ndng mau & nhiét dd dun néng an toan dén 6 gid sau
khi thém phan dau tién vao dung cu dun. Sau khi tao m4u ti vat liéu dwoc dun néng
trong 6 gi®, thi nghiém mau ngay lap toc.

6.1

6.2

6.3

6.3.1

6.4

6.4.1

6.4.2

PHUONG PHAP THi NGHIEM

B3o duéng mau - Cac mau dwoc bado duwéng & didu kién phong thi nghiém tiéu chuan
theo quy dinh & Tiéu chuan thi nghiém D 5329 véi 72 + 2 gio> trwdc khi bit dau thi
nghiém.

Thi nghiém d6 kim Ian, khéng ngdm méau - St dung Tiéu chuén thi nghiém D 5329.
D6 chay - St dung Tiéu chuén thi nghiém D 5329.

Thi nghiém mau & 158 + 2°F (70 + 1°C) trong 72 gio.

Kha nédng chiu uén, khéng ngdm méu - St dung Tiéu chuan thi nghiém D 5329.

Sau khi két thuc theo quy dinh ctia Tiéu chuan thi nghiém D 5329, cac khéi phai duoc
dé trén mat chang 1 x 2 inch (25.4 x 50.8 mm) va cho phép dé kho & diéu kién phong
thi nghiém tiéu chuan trong 24 + 2 gi® trwdc khi d& mau thi nghiém udn. Phai khéng
c6 dd 4m gitra cac mat ctia khéi khi mau udn dwoc chuan bi. Néu can, c6 thé bang vai
hodc gidy khéng chira dau, mém.

Ngay lap tirc sau khi diéu kién, 1ap cac khdi v&i cac bwdc nhw quy dinh cia Tiéu
chuén thi nghiém D 5329 gan sao cho khoang hé gitra cac khdi ma db chat chén khe
¢6 chiéu rong 0.500 + 0.005 inch (12.7 + 0.13 mm).
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6.4.3 Sau khi cét va bao duwdng, véi diéu kién mau & 0 + 2°F (-17.8 = 1°C) khéng nhé hon 4
gi® va ngay lap tirc kéo dai mau 0.25 inch (6.4 mm) v&i tbe do 0.125 inch (3.2 mm)
trén phut. Xac dinh két qua & do kéo dai 50 %.

6.4.4 Nén lai va kéo lai mau v&i 2 chu ky bd sung cta tbng 3 chu ky. Ba chu ky quy dinh
dwoc thye hién trong théi gian 5 ngay.

6.5 Khé nang chiu uén, ngdm méau trong nuéc - St dung Tiéu chudn thi nghiém D 5329.

6.6 D6 dan héi - Str dung Tiéu chuén thi nghiém D 5329.

6.7 D6 dan hoi, khi lwu héa mau trong 16 sy - S dung Tiéu chuan thi nghiém D 5329.

6.7.1 Sau thoi gian bao dudng 72 + 2 gio & diéu kién phong thi nghiém tiéu chuan, dé mau
trong 16 sy dung quat & 158 + 2°F (70 + 1°C) trong 24 + 2 gi®. LAy m4u ra khai 16 say
va thyc hién thi nghiém theo Tiéu chuén thi nghiém D 5329.

6.8 Thoi tiét nhén tao - S dung Tiéu chuan thi nghiém D 5329.

6.9 Do dinh bam khi kéo - St dung Tiéu chuén thi nghiém D 5329.

6.9.1 MAau duwoc lap cung véi cac khbi bé tdng va khoang cach dd mé gitra cac khéi sao cho
khoang h& gitra cac khdéi ma dd chéat chén khe cé chiéu réng 0.500 + 0.005 inch (12.7
+0.13 mm).

6.10 Do déo - St dung Tiéu chuan thi nghiém D 5329.

7 DONG GOI VA GHI NHAN GOI HANG

7.1 Vat liéu chén méi ndi dwoc déng géi trong tui kin 5-gal (18.9-L), hodc theo quy dinh
cla ngwoi str dung. Cac tui dwng phai dwoc ghi nhan rd rang véi tén va dia chi cua
nha san xuét, tén thwong mai clia vat liéu, tiéu chuan thiét k&, sé hiéu 16 hang cta nha
san xuét, nhiét do thi céng dé nghi, nhiét dd dun ndng an toan, va huwéng dan thi cong,
trir khi cé quy dinh khac trong hop ddng mua ban.

8 CAC TU KHOA

8.1 Mat dwdng bé tdng xi mang podclang; vat liéu chén khe dé néng; vat liéu chén khe.

] PHU LUC
(Théng tin khéng bat budc)

X1. CA}C LUU Y KHI SU DUNG VA THI CO[\IGAVAT LIEUVCHEN KHE DAN HOI, PO
NONG DUNG TRONG MAT BUONG BE TONG XI MANG

X1.1 Kiém soat nhiét d6 - C6 thé vat lieu san xuét theo tiéu chuan nay sé bj héng néu bj dun

néng & nhiét dé qua cao, dun ndng lai, hodc dun néng trong thoi gian dai. Can than cb
dinh chét thiét bj dun néng va thi cong phu hop véi muc dich s dung va duoc sy
chap thuan clGa nha san xuét vat liéu. Khéng dwoc dun néng tryc tiép. Vat liéu chén
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X1.2

X1.3

X1.4

X1.5

X1.6

mdi néi nén dwoc dun néng trong ndi hodc dung cu dun dang 2 16p, voi I&p gita 16p
trong va ngoai dwoc dd day dau truyén nhiét. Nén st dung thiét bi diéu khién nhiét do,
danh Itra co hoc, va bom tuan hoan

Méi nbi mét duong xay dung méi - Trwde khi thi cdng vat liéu chén méi ndi vao mbi néi
mat dwong xay dwng méi, mbi ndi phai khd, khéng co cat, bui, hdn hop lwu héa hodc
vat liéu la khac. Khoang gitra cac mat bén clia mdi ndi nén dwoc thdi sach bang cac
phun cat va thdi sach cat roi bang ap lwc khéong khi nhé nhét 1a 1000 psi (689 kPa).
May nén nén cé phéu ngan nuwéc hoac dau dé& khéng khi nén khéng bj ban. Méi nébi
nén dwoc chén bang thiét bi dun 2 I1&p hodc may thi cong nhw mé ta & Muc X1.1. Néu
mdi ndi dwoc 1dam sach bang may théi nwéc, may thdi nwéc phai cd dong chay co ap
lwe tlr 8500 dén 10000 psi (58.6 dén 68.9 MPa) va tdc dd tr 20 dén 22 gal nwéc/ phat
(75.7 dén 83.3 L nwéc/ phat). Mbi ndi nén duwoc lam khd trwde khi thi cdng chén, va
sau dé chén bang thiét bi dun hodc may thi cong nhw mé ta & Muc X1.1.

Méi n6i mét duong duroc chén lai - Néu dung vat liéu theo tiéu chuan nay dé stra chiva
va chén lai mbi ndi co vat lieu chén twong tw hoac loai khac, mbi néi nén duoc lam
sach bang hodc dung cu phu hop hodc dung cu dworc thiét ké dé 1am sach mbi néi mat
dworng ma khéng anh hwédng dén cac canh ciia mbi ndi. Vat liéu 1dng nén dwoc loai bd
khai méi ndi. Canh bén ctia mdi ndi nén dwoc thdi sach bang cach phun cat va thbi
sach cat roi bang ap lwc khéng khi nhd nhat [a 1000 psi (689 kPa). May nén nén co
phéu ngan nuwéc hodc dau dé khong khi nén khéng bi ban. Mbi nbi nén dwoc chén
bang thiét bi dun 2 I&p hodc may thi cong nhw mé td & Muc X1.1. Néu méi ndi dwoc
lam sach bang may thdi nuwéc, may théi nwdc phai c6 dong chay cé ap lwc tr 8500
dén 10000 psi (58.6 dén 68.9 MPa) va téc dd tir 20 dén 22 gal nwdc/ phut (75.7 dén
83.3 L nwde/ phat). Méi ndi nén dwoc 1am khé trudc khi thi cdng chén, va sau dé chén
bang thiét bi dun hodc may thi cdng nhw mé ta & Muc X1.1.

Sau hodc nut - Str dung nirt trong méi ndi dé chén dé kiém soat chiéu sau cla vat liéu
chén, va tao dang mdi ndi mong mudn. Vat liéu sau va nit nén phu hop véi vat liéu
chen. Do nhiét d6é tang cao cua vat lieu chén & nhiét dé thi cong, than trong trong lwa
chon vat liéu sau phu hop.Vat liéu sau phai pht hop véi cac quy dinh & Tiéu chuan D
5249,

Chét luong theo quan sét - Than trong khi thi cdng vat liéu chén tranh db tran khe méi
ndi. Méi ndi nén dwoc dd day trong 0.125 dén 0.25 inch (3.2 dén 6.4 mm) dwéi mat
dwong.

Than trong - Vat liéu c6 thé chra polyvinylchloride va héc in, phai than trong khi st
dung vat liéu nay. Nha san xuét phai ghi than trong ré rang trén tii dwng va cung cap
thiét bj thi cong véi D liéu an toan va vat liéu thi nghiém cia van phong My (dang
OSHA 20)*, ma s an toan trong cdng nghé thi cdng cé thé st dung.

Tiéu chuén nay la ban quyén cia ASTM International, 100 Barr Harbor Drive, PO Box
C700, West Conshohocken, PA 19428-2959, United States. Cac ban in lai (sao don ban
hay nhiéu bén) cua tiéu chuan nay phai lién hé véi ASTM theo dia chi trén hay sé6 dién
thoai 610-832-9585, fax 610-832-9555, hodc hép thw dién tir service@astm.org; hay
qua trang web www.astm.org.

4 C6 & Van phong in &n ctia Chinh pha My, Washington, DC 20402.
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	4.6 Độ đàn hồi, khi lưu hóa mẫu trong lò sấy - Khi để mẫu trong lò sấy dùng quạt ở 158 ± 2oF (70 ± 1oC) trong 24 ± 2 giờ, và thí nghiệm ở 77 ± 0.2oF (25 ± 0.1oC), độ hồi phục nhỏ nhất là 60 %.
	4.7 Thời tiết nhân tạo - Dưới tác dụng của thời tiết nhân tạo sau 160 giờ, vật liệu chèn khe phải không bị chảy, có xuất hiện của màng dầu hoặc chất như matít, bị rộp, hoặc bị vỡ, có lỗ rỗng bên trong, bề mặt bị rạn, đông cứng, hoặc mất tính chất của ...
	4.8 Độ dính bám khi kéo - Độ giãn dài trung bình của 3 mẫu thí nghiệm nhỏ nhất là 500%.
	4.9 Độ dẻo - Khi để mẫu trong lò sấy dùng quạt ở 158 ± 2oF (70 ± 1oC) trong 72 giờ, và uốn góc 90o vòng qua trục có đường kính 0.25 inch (6.4 mm), bề mặt mẫu không bị rạn vỡ.

	5 LẤY MẪU VÀ ĐUN NÓNG
	5.1 Lấy mẫu:
	5.1.1 Mẫu được lấy tại nhà máy hoặc tại nhà kho trước khi vận chuyển, hoặc tại thời gian vận chuyển, theo lựa chọn của người mua. Nếu mẫu được lấy trước khi vận chuyển, người kiểm tra đại diện cho người mua có quyền lựa chọn vật liệu lấy mẫu. Người ki...
	5.1.2 Mẫu phải được lấy trong thùng đựng đóng kín của nhà sản xuất được lựa chọn một cách ngẫu nhiên từ lô hàng vật liệu thành phẩm. Lô hàng là vật liệu thành phẩm được sản xuất một cách liên tục trong khoảng thời gian tính từ lúc trộn hỗn hợp tới lúc...
	5.1.3 Phần vật liệu chèn khe dùng để thí nghiệm được lấy trong thùng đựng đóng kín của nhà sản xuất theo Tiêu chuẩn thực hành D 5167. Phần vật liệu chèn khe dùng để thí nghiệm được thêm vào và được đun nóng trong dụng cụ đun có khối lượng nhỏ nhất là ...

	5.2 Đun nóng - Đun nóng vật liệu theo Tiêu chuẩn thực hành D 5167.
	5.2.1 Đun nóng ban đầu - Đun nóng bồn dầu trong dụng cụ đun tới nhiệt độ đun nóng an toàn của vật liệu chèn khe được thí nghiệm. Thêm mẫu theo hướng dẫn của Tiêu chuẩn thực hành D 5167. Sau khi thêm mẫu, nhiệt độ dầu có thể tăng hơn nhiệt độ đun nóng ...
	5.2.2 Đun nóng kéo dài - Tiếp tục đun nóng mẫu ở nhiệt độ đun nóng an toàn đến 6 giờ sau khi thêm phần đầu tiên vào dụng cụ đun. Sau khi tạo mẫu từ vật liệu được đun nóng trong 6 giờ, thí nghiệm mẫu ngay lập tức.


	6  PHƯƠNG PHÁP THÍ NGHIỆM
	6.1 Bảo dưỡng mẫu - Các mẫu được bảo dưỡng ở điều kiện phòng thí nghiệm tiêu chuẩn theo quy định ở Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329 với 72 ± 2 giờ trước khi bắt đầu thí nghiệm.
	6.2 Thí nghiệm độ kim lún, không ngâm mẫu - Sử dụng Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329.
	6.3 Độ chảy - Sử dụng Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329.
	6.3.1 Thí nghiệm mẫu ở 158 ± 2oF (70 ± 1oC) trong 72 giờ.

	6.4 Khả năng chịu uốn, không ngâm mẫu - Sử dụng Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329.
	6.4.1 Sau khi kết thúc theo quy định của Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329, các khối phải được để trên mặt chúng 1 x 2 inch (25.4 x 50.8 mm) và cho phép để kho ở điều kiện phòng thí nghiệm tiêu chuẩn trong 24 ± 2 giờ trước khi đổ mẫu thí nghiệm uốn. Phải k...
	6.4.2 Ngay lập tức sau khi điều kiện, lắp các khối với các bước như quy định của Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329 gần sao cho khoảng hở giữa các khối mà đổ chất chèn khe có chiều rộng 0.500 ± 0.005 inch (12.7 ± 0.13 mm).
	6.4.3 Sau khi cắt và bảo dưỡng, với điều kiện mẫu ở 0 ± 2oF (-17.8 ± 1oC) không nhỏ hơn 4 giờ và ngay lập tức kéo dài mẫu 0.25 inch (6.4 mm) với tốc độ 0.125 inch (3.2 mm) trên phút. Xác định kết quả ở độ kéo dài 50 %.
	6.4.4 Nén lại và kéo lại mẫu với 2 chu kỳ bổ sung của tổng 3 chu kỳ. Ba chu kỳ quy định được thực hiện trong thời gian 5 ngày.

	6.5 Khả năng chịu uốn, ngâm mẫu trong nước - Sử dụng Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329.
	6.6 Độ đàn hồi - Sử dụng Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329.
	6.7 Độ đàn hồi, khi lưu hóa mẫu trong lò sấy - Sử dụng Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329.
	6.7.1 Sau thời gian bảo dưỡng 72 ± 2 giờ ở điều kiện phòng thí nghiệm tiêu chuẩn, để mẫu trong lò sấy dùng quạt ở 158 ± 2oF (70 ± 1oC) trong 24 ± 2 giờ. Lấy mẫu ra khỏi lò sấy và thực hiện thí nghiệm theo Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329.

	6.8 Thời tiết nhân tạo - Sử dụng Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329.
	6.9 Độ dính bám khi kéo - Sử dụng Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329.
	6.9.1 Mẫu được lắp cùng với các khối bê tông và khoảng cách độ mở giữa các khối sao cho khoảng hở giữa các khối mà đổ chất chèn khe có chiều rộng 0.500 ± 0.005 inch (12.7 ± 0.13 mm).

	6.10 Độ dẻo - Sử dụng Tiêu chuẩn thí nghiệm D 5329.

	7 ĐÓNG GÓI VÀ GHI NHÃN GÓI HÀNG
	7.1 Vật liệu chèn mối nối được đóng gói trong túi kín 5-gal (18.9-L), hoặc theo quy định của người sử dụng. Các túi đựng phải được ghi nhãn rõ ràng với tên và địa chỉ của nhà sản xuất, tên thương mại của vật liệu, tiêu chuẩn thiết kế, số hiệu lô hàng ...

	8 CÁC TỪ KHÓA
	8.1 Mặt đường bê tông xi măng poóclăng; vật liệu chèn khe đổ nóng; vật liệu chèn khe.

	X1. CÁC LƯU Ý KHI SỬ DỤNG VÀ THI CÔNG VẬT LIỆU CHÈN KHE ĐÀN HỒI, ĐỔ NÓNG DÙNG TRONG MẶT ĐƯỜNG BÊ TÔNG XI MĂNG
	X1.1 Kiểm soát nhiệt độ - Có thể vật liệu sản xuất theo tiêu chuẩn này sẽ bị hỏng nếu bị đun nóng ở nhiệt độ quá cao, đun nóng lại, hoặc đun nóng trong thời gian dài. Cẩn thận cố định chặt thiết bị đun nóng và thi công phù hợp với mục đích sử dụng và ...
	X1.2 Mối nối mặt đường xây dựng mới - Trước khi thi công vật liệu chèn mối nối vào mối nối mặt đường xây dựng mới, mối nối phải khô, không có cát, bụi, hỗn hợp lưu hóa hoặc vật liệu lạ khác. Khoảng giữa các mặt bên của mối nối nên được thổi sạch bằng ...
	X1.3 Mối nối mặt đường được chèn lại - Nếu dùng vật liệu theo tiêu chuẩn này để sửa chữa và chèn lại mối nối có vật liệu chèn tương tự hoặc loại khác, mối nối nên được làm sạch bằng hoặc dụng cụ phù hợp hoặc dụng cụ được thiết kế để làm sạch mối nối m...
	X1.4 Sau hoặc nứt - Sử dụng nứt trong mối nối để chèn để kiểm soát chiều sâu của vật liệu chèn, và tạo dạng mối nối mong muốn. Vật liệu sau và nứt nên phù hợp với vật liệu chèn. Do nhiệt độ tăng cao của vật liệu chèn ở nhiệt độ thi công, thận trọng tr...
	X1.5 Chất lượng theo quan sát - Thận trọng khi thi công vật liệu chèn tránh đổ tràn khe mối nối. Mối nối nên được đổ đầy trong 0.125 đến 0.25 inch (3.2 đến 6.4 mm) dưới mặt đường.
	X1.6 Thận trọng - Vật liệu có thể chứa polyvinylchloride và hắc ín, phải thận trọng khi sử dụng vật liệu này. Nhà sản xuất phải ghi thận trọng rõ ràng trên túi đựng và cung cấp thiết bị thi công với Dữ liệu an toàn và vật liệu thí nghiệm của văn phòng...


