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Tiéu chuan ky thuat

ONG POLY(VINYL CHLORUA) (PVC) LOAI PS46
AASHTO: M 278-02

LOI NOI DAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hodi Quéc gia vé dwdng bo va van tai
Hoa ky (AASHTO) cap phép cho Bd6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwgc AASHTO
kiém tra v& mrc dd chinh xac, phu hop hodc chip thuan théng qua. Ngwdi st dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé& khong chiu trach nhiém vé bat ky chudn muic
hodc thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké& ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai sét dan sw (k& c& sw bat can hodc cac 16i
khac) lién quan t&i viéc str dung ban dich nay theo bat ctv cach nado, du da dwoc khuyén
céo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khang.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bét ky nghi vn hodc chwa rd rang ndo thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (ng bang tiéng Anh.
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Tiéu chuan ky thuat

ONG POLY(VINYL CHLORUA) (PVC) LOAI PS46
AASHTO: M 278-02

1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chuén ky thuat nay bao gébm nhirng yéu cau va nhirtng phwong phap kiém tra cho
dng nhya PVC loai duc 16 hoac khéng duc 16, nhitng 6ng ndi va céac chi tiét ndi dung
cho 6ng d&t ngam va bng di néi.

1.1.1 Nhirng 6ng c6 kich thwéc trong khodng tr 100 t&i 375mm véi mdt dd cieng nhét dinh
goi 1a 6ng loai PS46.

1.1.2  Vatliéu, kich thwéc, dd chiu nén, do chju va dap, do cirng, chat lwong ciia mbi ndi, hé
théng méi ndi, sw duc 16 va kich thwéc va vi tri cia nhan hiéu déu dwoc xac dinh.

1.2 Nhirng muc phia duéi chi néi t¢i phan phwong phap thtr cia vat liéu, trong muc 6.8
cla tiéu chudn nay. Tiéu chuan nay khéng xac nhan vé do an toan. Néu bat ct t6
chirc, ca nhan nao lién quan t&i viéc st dung tiéu chuan nay, déu phai tw chju trach
nhiém vé viéc xay dwng do an toan, cuwdng dd va kha nang kiém soat nhirng nhwoc
diém truwée khi st dung.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Tiéu chuédn AASHTO:

B R 16, Quy ché théng tin str dung hoa chéat trong thi nghiém AASHTO

2.2 Tiéu chuén ASTM:

B D 618, Phwong phap thtr nhya bao 6n va vat liéu cach nhiét

W D 883, CAc dinh nghia lién quan dén nhya

W D 1598, Thoi gian pha héng ctia 6ng nhwa dwdi tac dung cta ap lwc khdng déi bén
trong 6ng

m D 1784, Ong Poly cirng hop chat ( Vinyl Chloride) (PVC) va hop chat Chlorinated
Poly( Vinyl Chloride) (CPVC)

W D 2122, Xéac dinh kich thuwéc ctiia 6ng nhwa gia cdng nhiét va cac méi nbi

W D 2152, Mrc hod mém cda Poly phan tach ( Vinyl Chloride) (PVC) by Pipe va khép
ndi duc sdn nhing trong Acetone

W D 2321, Chi dan thwc hanh chon éng conge mém bang nhwa gia cong nhiét

W D 2412, Xac dinh dac tinh tai trong ngoal cua éng nhua st dung dia ép tai 'song song
B D 2444, Anh hwéng cta strc khang cha 6ng nhua gia cdng nhiét va mbi ndi bang
thiét bij roi

W D 2564, Dung méi gan két cho 6ng nhwa PCV

W D 2837, Tinh toan ap lwc thay tinh trong thiét k& cho cac éng bang vat liéu nhwa gia
cong nhiét

W D 2855, Chi dan thwe hanh dung mai két dinh cho cac ndi néi ng PVC

m D 3034, Loai éng céng (PSM Vinyl Chloride) (PVC)
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m D 3212, Khép néi cho cac éng thoat nwédc nhwa st dung cac mdi néi han mém dan
hoi

W F 402, Chidén an toan khi st dung dung mdi két dinh va hwéng dan so b str dung
mOoi moi Ong gia cong nhiét ) o

B F 412, Céac khai niém I[én quan dép hé thong (“)pg,nhua

W F 477, Quy dinh cho m&i ndi dan hoi st dung ndi ong nhya

3.1

TEN GOI

Téng quat — Tén goi dwoc st dung trong tiéu chuadn nay phu hop véi nhirng dinh
nghia dwgc dwa ra trong ASTM D 883 va ASTM F 412, trir nhirng tén da duwoc xac
dinh truéc. Chiy viét tat cho Polyvinyl chloride 1a PVC.

4.1

4.2

4.3

4.4

VAT LIEU

Va4t liéu co bén - Ong va dau nbi sé duoc lam tr nhwa PVC mai loai 12454-B gibng
nhw dwoc xac dinh trong tiéu chudn ASTM 1784. Nhitng hop chéat sé& duwoc thl
nghiém theo tiéu chudn ASTM D 1598 va chiu dwoc ap suét thiy tinh co ban (HDB)
nhé nhat la 30 MPa trong nwéc. HDB nhé nhéat sé dwoc xac dinh theo tiéu chuan
ASTM D 2837.

V4t liéu tai sinh — Vat liéu tai sinh tlr 6ng hoac éng ndi c6 thé dwoc dwoc st dung bdi
cung nha san xuat, néu 6ng hoac ong ndi dwoc ché tao dap trng dwgc nhirng yéu cau
cua tiéu chuan nay.

Keo dan 6ng — Keo dan 6ng PVC dwoc s dung dé gan éng va éng ndi lai véi nhau,
keo gén 6ng nuwéc sé tuan theo yéu cau cla tiéu chudn ASTM D 2564.

Miéng dém — Nhitng miéng dém sé duwoc lam theo yéu cau cla tiéu chudn ASTM F
447 . Chét béi tron dung cho viéc I1&p rap sé khéng cé anh hwéng co hai 1én miéng dém
hodc 6ng hay 6ng ndi.

5.1

5.1.1

51.2

5.2

5.2.1

CAC LOAI MOI NOI

Méi nbéi duwoc dém — Mbi nbi sé dwoc thiét k& sao cho khi I&p rap, miéng dém bén
trong dau noi hinh chuéng sé bi nén xuyén tadm Ién dau nodi lam cho no tr& nén khéng
tham nuwoc.

Mébi nbi sé dworc thiét ké sao cho tranh lam dich chuyén miéng dém khi 1&p dat theo
yéu cau clia nha san xuat.

Viéc 1ap rap nhirng chd ndi sé phu hop véi nhivng yéu cau clia nha san xuét 6ng.
Nhitng méi nbi dén keo — Trong chd ndi dan keo, ddu mut 6ng dwoc dwa vao mot dau
noi khac co kich thwéc lon hon da dwoc phu keo va mat ngoai cia ong nhé hon va
mat trong ctia Ong I&n hon sé gan chat v&i nhau bang keo. Dau ong c6 kich thwéc Ion
hon thwdng cé dang hinh chuéng.

Viéc 1ap rap cta nhirng mbi ndi sé phu hop voi tiéu chudn ASTM D 2855 va duoc
tham dinh v&i tiéu chudn ASTM F 402.
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5.3

Chu thich 1: Khé khan c6 thé gap phai trong qua trinh 1am kin méi néi khi dwéng kinh
ctia éng I&n hon 150mm.

Nhiing diém nbi khéng kin - Ong duc 16 cé thé duwoc ndi bang nhivng dau ndi cb dinh
(nhw dwoc miéu ta trong ASTM D 3034, hinh 9) hodc nhirtng 6ng c6 phan cudi hinh
chuéng nhw trong muc 6.2.5 ma khong st dung keo dan. Néu éng nbi st dung giéng
nhw 6ng dwoc miéu ta trong hinh 1, thi 6ng ndi nay sé dwoc phd keo dan va phan
duwoc phi keo sé chiém tir 40 dén 50% chiéu dai cta dng.

Kich thudc, Chiéu dai (A) DPudng kinh bén trong (B)
mm Trung binh, Dung sai, Trung binh, Dung sai,
mm mm mm mm

100 88.9 +6.35-0 107.44 +0.13
150 152.4 +6.35-0 159.77 +0.13
200 203.2 +6.35-0 213.74 +0.15
250 254.0 +6.34-0 267.21 1018
300 304.8 +6.35-0 318.13 1020
375 381.0 +6.35-0 389.51 10.23

Hinh 1: Kich thwéc cia dng nbi

6.1

6.2

6.2.1

6.2.2

6.2.3

YEU CAU

Hinh thire - Ong va 6ng ndi phai ddng déu tir dau dén cudi, va khong cé nhirng vét
gady, nt, hodc nhirng 16i nhin thdy khac. Ong s& dwoc lam gibng nhu san pham
thwong mai ca vé mau sac, dd duc, va nhirng tinh chat vat Ii khac.

Kich thwéc 6ng

Puong kinh — Pudng kinh bén ngoai trung binh cta 6ng s& dwoc xac dinh nhw trong
hinh 2 va khi do kich thwéc tuan theo tiéu chudn ASTM D 2122.

Chiéu day cda thanh éng — D6 day tbi thiéu clia thanh 6ng sé& duoc xac dinh nhw trong
hinh 2 va khi do tuan theo tiéu chudn ASTM D 2122,

Chiéu dai — Chiéu dai ndm ngang (hinh chiéu) sé la 6m cho nhi*rng éng c6é dwéng kinh
t&i 200mm va khéng ngan hon 3m cho nhitng 6ng c6 kich thwéc 16n hon; hoac kich
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thudc sé tly thudc vao thda thuan clia nha san xuét va ngudi mua. Dung sai c6 thé
chap nhan la £25mm.

_:
e i N\

[ Y
I\ i
i - I.—!—H—;lj /
A ::—_J_—l-*' “ \&gs‘f
w0 i
Kich thuwéce, DPudng kinh ngoai (A) Do dao dong cia dwong kinh D6 day nho
mm ngoai nhat cua
Trung  binh, Dung sai, Nhdnhat, mm L&nnhat, mm  thanh éng,
mm mm mm
100 107.06 +0.22 105.80 108.34 3.08
150 159.38 +0.28 158.12 160.66 4.58
200 213.36 +0.30 212.08 214.62 6.10
250 267.70 1038 263.66 269.75 7.65
300 317.50 10.46 313.87 321.14 9.09
375 388.62 +0.58 384.16 393.09 11.13

Hinh 2 — Yéu cau cho éng duc 16

6.2.4 Sw duc I6 - L6 dwoc duc sé 1a 16 tron, cd dwdng kinh tor 4.8 t&i 9.5 mm, duc thanh
hang song song v&i truc clia 6ng, khodng cach gitra hai tdm cla hai hang gan nhau
xap xi 75 mm, nhitng hang 16 s& dwoc sap xép thanh 2 nhém dbi x(rng nhau qua tam
ctia éng va nam trén mot dau cha bng, twong (rng theo chiéu doc clia 6ng. Khoang
cach gitra cac hang 1a ddng nhat. Khodng cach gitra nhirtng dwéng trung tdm ctia cac
hang sé khong nhé hon 25 mm.

Bang 1:
Puwong kinh trong, S6 hang 16 H, I&n nhat, mm | L, nhd nhat, mm

mm

100 2 46 65
150 4 70 98
200 4 94 130
250 4 116 164
300 6 140 195
375 6 175 244

6.2.5 Kich thuéc cén thiét cia dau ndi hinh chuéng — D6 day cla thanh éng sé duoc tinh
toan phu hop néu khép ndi hinh chudng dwoc tao thanh dap &ng dwoc nhivng yéu
cau cla tiéu chuén nay.

6.2.5.1 Nhing diém ndi dém — Nhirng khdp ndi hinh chudng dung cho diém nbi dém sé co
kich thwé'c nhw yéu cau ctia nha san xuét.
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6.2.5.1.  Ché ndi dan keo — Kich thuwéc cta nhirng khép ndi hinh chuéng diing cho viéc
noi v&i keo sé tuan theo hinh 3

9 B A
e i
' f—C
Kich thuérc, Pau vao (A) Hbc trong (B) Do sau cla
mm Trung binh, Dung sai, DPuwdng kinh, Dung sai, khép, mm
mm mm mm mm
100 107.57 +0.22 106.93 +0.22 44 .44
150 160.15 +0.28 159.26 +0.28 76.20
200 213.97 +0.30 213.06 +0.30 101.60
250 267.47 10.38 286.32 10,38 127.00
300 318.41 1046 317.04 1046 152.40
375 369.79 +0.58 388.04 +0.58 190.50

Hinh 3 — Khép néi hinh chudng dung dé phi keo
6.3 Kich thuéc cha éng noi.

6.3.1 DO day cla 6ng ndi — Do day tdi thiéu ctia dng nbi dang tay 4o va dng ndi dang duc sé
khéng nhé hon chiéu day cta cac éng cé kich thuéc twong dwong cho trong hinh 2.
Do day cta nhirtng 6ng bi udn cong tir nhitng éng thdng sé duwoc tinh toan phu hop,
sao cho dd cong clia 6ng dwoc hinh thanh sé dap rng dwoc nhitng yéu cau cla tiéu
chuan nay. Vé&i nhivng 6ng giap vao thi do day clta nhitng dng nay ciing khéng nhé
hon d6 day cla nhirng 6ng cé kich thwéc twong dwong.

K

Hinh 4 — Chiéu dai nam ngang cla nhirng 6ng dwoc ubn cong

Kich thuérc, Kich thwéc (nhd nhat)
mm Ban kinh (R), mm (J), mm (K), mm (L), mm
100 406.4, 609.6, hoac 44.44 88.90 50.80
150 914.4 76.20 152.40 88.90
200 609.6, hoac 914.4 101.60 203.20 127.00
609.6, hoac 914.4

6.3.2 Chiéu dai cia éng ndi — Chiéu dai ctia nhirng 6ng ndi sé tuan theo nhirng yéu cau cua
hinh 1 va 4 cla tiéu chudn nay hodc bang 3 t¢i bang 11 cla tiéu chudn ASTM D 3034.
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6.4

6.5

6.6

6.7

6.7.1

6.7.2

6.8

D6 cirng toi thiéu ctia 6ng — Gia tri dd cirng t6i thiéu ctiia éng (PS) sé la 320 kPa khi
duwoc thtr nghiém theo muc 8.3. Ba mau sé duoc thir nghiém; tat cd cac mau sé phai
dap (rng cac yéu cau.

Chiu nén cta éng — S& khéng quan sat dwoc sy phan tach, gay hodc v& khi 6ng va
dng néi dwoc thtr nghiém theo muc 8.4 ma khéng str dung céc thiét bi phéng dai.

D6 manh cta va cham — Khdi lwong nhé nhét ctia vat khi roi xubéng tac déng lén éng
va 6ng nbi sé dap ng nhirng yéu ciu trong bang 2, khi dwgc thir tac ddng va cham
theo muc 8.1.

Kich thwéece, | J
mm
100 90

150 115
200 130
250 130
300 130
375 130

Do chat ctia moi nbi:

Nhing diém nbi dém — Nhirng mdi ni gitra 6ng va 6ng ndi cd6 dém sé khdng co sw do
gi khi thtr nghiém theo tiéu chudn ASTM D 3212. T4t c& bé mat cta méi ndi bang dém
sé phang, khong cé diém khéng hoan hdo, gon, nit hodc gay nham tranh gay anh
hwéng xau téi dd kin cia mbi nbi.

Nhing diém nbi bang keo — Nhirng mdi nbi bang keo sé khong co sy do gi khi thiy
nghiém theo muc 8.2.

Chu thich 2: Nhirng yéu ciu nay la nhirng yéu cau vé chat lwong dbi vai viéc thiét ké
va ché tao méi ndi, va né khéng can thiét dé chi ra cach tién hanh trong qua trinh I1&p
rap.

Chét luong ctia mbi nbi - Ong va bng nbi sé& khéng bi bong ra hodc ra ra khi tho
nghiém theo tiéu chudn ASTM D 2152. Vé&i nhirng yéu cau cu thé, st dung nhirng hda
chét xac dinh dé tién hanh thir nghiém déi véi 6ng nhwa, dé céap téi trong R 16.

7.1

7.2

PIEU KIEN

Thir nghiém so sanh — Khi nhitng diéu kién tién hanh dwoc yéu cau cho cac thi
nghiém, nhitng mau sé& dwoc dat trong nhirng diéu kién phu hop véi yéu cau cla thi
tuc A trong ASTM D 618 tai 21 t¢i 20°C va (50 + 5)% doé 4m, mau duwoc dat trong diéu
kién nay it nhat l1a 40 gi® trwdc khi thtr nghiém. Nhirng thlr nghiém clia cac mau can
do ciing sé dwoc chuén bj & cung diéu kién nhuw trén, trir nhirng trwdng hop xac dinh
cu thé khac.

Piéu khién chét luvong — D& diéu khién chat lwong cla cac thlr nghiém, tranh anh
hwédng dén qua trinh thir nghiém, cac mau sé duoc dat trong méi trudng khong khi it
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7.3

nhéat 14 3 gio hodc 1 gid trong mdi trwdng chét 16ng tai 20 téi 25°C. Nhitng mau sé
dwoc thlr nghiém tai 20 dén 25°C ma khéng can quan tam t&i dd am.

Nhiing thir nghiém va dam - nhirng thé nghiém va dam dwoc miéu ta trong muc 8.1,
mau va méi tredng xung quanh dwoc can bang nhiét véi 1 méi trwdng khac & nhiét do
tte O toi 2°C.

8.1

8.2

8.3

8.4

8.5

NHPNG PHUONG PHAP THU NGHIEM

Chiu va dam — 5 mau, dai (150 + 2)mm, sé& dwoc thir nghiém theo tiéu chudn ASTM D
2444, dung mét Tup A 10 kg, va vong kep B. Khi tién hanh thi nghiém tai nhiét do lon
hon 0°C thi khodng th&i gian tir lac lAy mau ra khéi méi trwérng dén khi két thac thi
nghiém do la khéng qua 15 gidy. Nhi*ng mau duc 16 sé duwoc bd tri theo nhan ghi trén
mau, nhitng nhan nay dwoc miéu ta trén muc 10, nhitng mau khac cé thé dwoc bb tri
mat tiép xic mot cach ngau nhién. Tt cd nhirng mau phai dwoc dinh vi sao cho diém
tiép xuc cta lwe phai la & trung tdm cla mau. Ca ndm mau sé duoc thir. Néu mét mau
bi loai, mau khac sé& dwoc dwa vao dé tiép tuc thtr nghiém; 9/10 mau qua thi mau thiy
dat chi tiéu nay.

Do chét cua nhiing mobi ndi dung keo — Mét doan cta éng chuwa duc 16 s& duwoc gén
v&i 6ng ndi, 1y theo nhirng yéu cau cla nha san xuét, hoac khéng, nhitng phwong
phap nay dwoc miéu ta trong ASTM D 2855. Trir nhirng trwong hop xac dinh khac,
mdi ndi sau khi gan keo sé& dwoc dé yén it nhat 1a 24 gid. Sau d6 mau sé duoc thir voi
ap suét nuwdc bén trong la 1.7 MPa. Ap suét trong &ng sé& dwoc duy tri it nhat [a 1 gio.
Xem xét dd do gi ctia mbi nébi.

Do cting — Xac dinh dé cirng cta 6ng (PS) tai dd udn bang 5% dwdng kinh trong cla
mau, nhuv dwo'c miéu ta trong ASTM D 2412. Thir nghiém 3 mau, méi mau dai (150+2)
mm. Nhirng éng chua duc 16 s& dwoc dat sao cho dau c6 chiéu day méng hon & phia
trén. Ong duc 16 dwgc dat sao cho phan dwoc dan nhan & phia trén.

Thir d6 bién dang nén — Nén 3 mau, dai 150+2 mm gitra hai mat phdng song song véi
mot ap suét thich hop cho t&i khi khodng cach gitra hai mat phang nay bang 2 lan
chiéu day cha 6ng cong thém 5% dwéng kinh binh thuwéng cta 6ng thi ding lai. Téc
dod nén la déu va qua trinh nén dién ra trong vong tr 2 t&i 5 phat. Sau dé ngirng nén
va kiém tra do bién dang ctia mau.

Kich thuréc — Do kich thwdc mau sé tuan theo tiéu chudn ASTM D 2122.

9.1

9.2

KIEM TRA VA THU’ NGHIEM LAl
Kiém tra — Vat liéu sé& dwoc kiém tra khi cé sw déng y gitba bén mua va bén ban.
Thir nghiém lai va loai bé - Néu nhirng vat liéu 16i dap ng dwoc yéu cau cla muc 6

khi dwoc thir nghiém theo muc 8, c6 thé duwoc thir lai phu hop véi thda thuan vé chéat
lwong ciia bén mua va bén ban.

10
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10.1  Tét ca ong s& dwoc dan méc (in méc) ré rang & khoang gitka véi chiéu dai khong lon
hon 3m, v&i c& chir 9.5 mm hoac I&n hon, va nhirtng dau ndi cliing sé dwgc in mac
nhuw sau:

10.1.1 Tén cla nha san suét hodc tén thwong mai,

10.1.2 Kich thudrc,

10.1.3 Tén tiéu chuan xac dinh M278 va

10.1.4 M4 cha xwdng san xuét.

10.2  Ong sé duwoc ghi ngay san xuét.

10.3  Ngoai nhirng nhan trén, véi 6ng udn thi phai ghi dd cong va dwong kinh ctia goc udn.

10.4  Nhan trén éng duc 16 sé 13 vj tri ngay phia dwéi, & gitra hang 16 cubi cung.

10.5  Khi nhin, nhan hiéu gbc & cudi cua détlu ndi, chi ra dwoc vi tri hop |i cia dau ndi nay
khi dwoc lap rap hoan chinh véi dau noi hinh chuéng.

11 DAM BAO CHAT LUQNG

11.1  Chng nhan clGa nha san xuat xac nhan san phdm duoc san xuét, thi nghiém, va

cung cép theo tiéu chuan nay, cung v&i nhirtng bao céo cta két qua th&r nghiém, va
ngay tién hanh th&r nghiém cling dwgc xac nhan sé dwgc cung cap khi cod yéu cau.
Nhirng chirng nhan duwgc cap sé dwoc ki xac nhan bé&i ngwoi cé trach nhiém cla nha
san xuat.
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	2 TÀI LIỆU VIỆN DẪN
	2.1 Tiêu chuẩn AASHTO:
	2.2 Tiêu chuẩn ASTM:

	3 TÊN GỌI
	3.1 Tổng quát – Tên gọi được sử dụng trong tiêu chuẩn này phù hợp với những định nghĩa được đưa ra trong ASTM D 883 và ASTM F 412, trừ những tên đã được xác định trước. Chữ viết tắt cho Polyvinyl chloride là PVC.

	4 VẬT LIỆU
	4.1 Vật liệu cơ bản - Ống và đầu nối sẽ được làm từ nhựa PVC mới loại 12454-B giống như được xác định trong tiêu chuẩn ASTM 1784. Những hợp chất sẽ được thử nghiệm theo tiêu chuẩn ASTM D 1598 và chịu được áp suất thủy tĩnh cơ bản (HDB) nhỏ nhất là 30 ...
	4.2 Vật liệu tái sinh – Vật liệu tái sinh từ ống hoặc ống nối có thể được được sử dụng bởi cùng nhà sản xuất, nếu ống hoặc ống nối được chế tạo đáp ứng được những yêu cầu của tiêu chuẩn này.
	4.3 Keo dán ống – Keo dán ống PVC được sử dụng để gắn ống và ống nối lại với nhau, keo gắn ống nước sẽ tuân theo yêu cầu của tiêu chuẩn ASTM D 2564.
	4.4 Miếng đệm – Những miếng đệm sẽ được làm theo yêu cầu của tiêu chuẩn ASTM F 447. Chất bôi trơn dùng cho việc lắp ráp sẽ không có ảnh hưởng có hại lên miếng đệm hoặc ống hay ống nối.

	5 CÁC LOẠI MỐI NỐI
	5.1 Mối nối được đệm – Mối nối sẽ được thiết kế sao cho khi lắp ráp, miếng đệm bên trong đầu nối hình chuông sẽ bị nén xuyên tâm lên đầu nối làm cho nó trở nên không thấm nước.
	5.1.1 Mối nối sẽ được thiết kế sao cho tránh làm dịch chuyển miếng đệm khi lắp đặt theo yêu cầu của nhà sản xuất.
	5.1.2 Việc lắp ráp những chỗ nối sẽ phù hợp với những yêu cầu của nhà sản xuất ống.

	5.2 Những mối nối dán keo – Trong chỗ nối dán keo, đầu mút ống được đưa vào một đầu nối khác có kích thước lơn hơn đã được phủ keo và mặt ngoài của ống nhỏ hơn và mặt trong của ống lớn hơn sẽ gắn chặt với nhau bằng keo. Đầu ống có kích thước lớn hơn t...
	5.2.1 Việc lắp ráp của những mối nối sẽ phù hợp với tiêu chuẩn ASTM D 2855 và được thẩm định với tiêu chuẩn ASTM F 402.

	5.3 Những điểm nối không kín - Ống đục lỗ có thể được nối bằng những đầu nối cố định (như được miêu tả trong ASTM D 3034, hình 9)  hoặc những ống có phần cuối hình chuông như trong mục 6.2.5 mà không sử dụng keo dán. Nếu ống nối sử dụng giống như ống ...

	6 YÊU CẦU
	6.1 Hình thức - Ống và ống nôi phải đồng đều từ đầu đến cuối, và không có những vết gãy, nứt, hoặc những lỗi nhìn thấy khác. Ống sẽ được làm giống như sản phẩm thương mại cả về màu sắc, độ đục, và những tính chất vật lí khác.
	6.2 Kích thước ống
	6.2.1 Đường kính – Đường kính bên ngoài trung bình của ống sẽ được xác định như trong hình 2 và khi đo kích thước tuân theo tiêu chuẩn ASTM D 2122.
	6.2.2 Chiều dày của thành ống – Độ dày tối thiểu của thành ống sẽ được xác định như trong hình 2 và khi đo tuân theo tiêu chuẩn ASTM D 2122.
	6.2.3 Chiều dài – Chiều dài nằm ngang (hình chiếu) sẽ là 6m cho những ống có đường kính tới 200mm và không ngắn hơn 3m cho những ống có kích thước lớn hơn; hoặc kích thước sẽ tùy thuộc vào thỏa thuận của nhà sản xuất và nguời mua. Dung sai có thể chấp...
	6.2.4 Sự đục lỗ - Lỗ được đục sẽ là lỗ tròn, có đường kính từ 4.8 tới 9.5 mm, đục thành hàng song song với trục của ống, khoảng cách giữa hai tâm của hai hàng gần nhau xấp xỉ 75 mm, những hàng lỗ sẽ được sắp xếp thành 2 nhóm đối xứng nhau qua tâm của ...
	6.2.5 Kích thước cần thiết của đầu nối hình chuông – Độ dày của thành ống sẽ được tính toán phù hợp nếu khớp nối hình chuông được tạo thành đáp ứng được những yêu cầu của tiêu chuẩn này.
	6.2.5.1 Những điểm nối đệm – Những khớp nối hình chuông dùng cho điểm nối đệm sẽ có kích thước như yêu cầu của nhà sản xuất.


	6.3 Kích thước của ống nối.
	6.3.1 Độ dày của ống nối – Độ dày tối thiểu của ống nối dạng tay áo và ống nối dạng đúc sẽ không nhỏ hơn chiều dày của các ống có kích thước tương đương cho trong hình 2. Độ dày của những ống bị uốn cong từ những ống thẳng sẽ được tính toán phù hợp, s...
	6.3.2 Chiều dài của ống nối – Chiều dài của những ống nối sẽ tuân theo những yêu cầu của hình 1 và 4 của tiêu chuẩn này hoặc bảng 3 tới bảng 11 của tiêu chuẩn ASTM D 3034.

	6.4 Độ cứng tối thiểu của ống – Giá trị độ cứng tối thiểu của ống (PS) sẽ là 320 kPa khi được thử nghiệm theo mục 8.3. Ba mẫu sẽ được thử nghiệm; tất cả các mẫu sẽ phải đáp ứng các yêu cầu.
	6.5 Chịu nén của ống – Sẽ không quan sát được sự phân tách, gãy hoặc vỡ khi ống và ống nối được thử nghiệm theo mục 8.4 mà không sử dụng các thiết bị phóng đại.
	6.6 Độ mạnh của va chạm – Khối lượng nhỏ nhất của vật khi rơi xuống tác động lên ống và ống nối sẽ đáp ứng những yêu cầu trong bảng 2, khi được thử tác động va chạm theo mục 8.1.
	6.7 Độ chặt của mối nối:
	6.7.1 Những điểm nối đệm – Những mối nối giữa ống và ống nối có đệm sẽ không có sự dò gỉ khi thử nghiệm theo tiêu chuẩn ASTM D 3212. Tất cả bề mặt của mối nối bằng đệm sẽ phẳng, không có điểm không hoàn hảo, gợn, nứt hoặc gãy nhằm tránh gây ảnh hưởng ...
	6.7.2 Những điểm nối bằng keo – Những mối nối bằng keo sẽ không có sự dò gỉ khi thử nghiệm theo mục 8.2.

	6.8 Chất lượng của mối nối - Ống và ống nối sẽ không bị bong ra hoặc rã ra khi thử nghiệm theo tiêu chuẩn ASTM D 2152. Với những yêu cầu cụ thể, sử dụng những hóa chất xác định để tiến hành thử nghiệm đối với ống nhựa, đề cập tới trong R 16.

	7 ĐIỀU KIỆN
	7.1 Thử nghiệm so sánh – Khi những điều kiện tiến hành được yêu cầu cho các thử nghiệm, những mẫu sẽ được đặt trong những điều kiện phù hợp với yêu cầu của thủ tục A trong ASTM D 618 tại 21 tới 20oC và (50 ( 5)% độ ẩm, mẫu được đặt trong điều kiện này...
	7.2 Điều khiển chất lượng – Để điều khiển chất lương của các thử nghiệm, tránh ảnh hưởng đến quá trình thử nghiệm, các mẫu sẽ được đặt trong môi trường không khí ít nhất là 3 giờ hoặc 1 giờ trong môi trường chất lỏng tại 20 tới 25oC. Những mẫu sẽ được...
	7.3 Những thử nghiệm va đậm -  những thể nghiệm va đậm được miêu tả trong mục 8.1, mẫu và môi trường xung quanh được cân bằng nhiệt với 1 môi trường khác ở nhiệt độ từ 0 tới 2oC.

	8 NHỮNG PHƯƠNG PHÁP THỬ NGHIỆM
	8.1  Chịu va đạm – 5 mẫu, dài (150 ( 2)mm, sẽ được thử nghiệm theo tiêu chuẩn ASTM D 2444, dùng một Tup A 10 kg, và vòng kẹp B. Khi tiến hành thí nghiệm tại nhiệt độ lớn hơn 0oC thì khoảng thời gian từ lúc lấy mẫu ra khỏi môi trường đến khi kết thúc t...
	8.2 Độ chặt của những mối nối dùng keo – Một đoạn của ống chưa đục lỗ sẽ được gắn với ống nối, lấy theo những yêu cầu của nhà sản xuất, hoặc không, những phương pháp này được miêu tả trong ASTM D 2855. Trừ những trương hợp xác định khác, mối nối sau k...
	8.3 Độ cứng – Xác định độ cứng của ống (PS) tại độ uốn bằng 5% đường kính trong của mẫu, như được miêu tả trong ASTM D 2412. Thử nghiệm 3 mẫu, mỗi mẫu dài (150(2) mm. Những ống chưa đục lỗ sẽ được đặt sao cho đầu có chiều dày mỏng hơn ở phía trên. Ống...
	8.4 Thử độ biến dạng nén – Nén 3 mẫu, dài 150(2 mm giữa hai mặt phẳng song song với một áp suất thích hợp cho tới khi khoảng cách giữa hai mặt phẳng này bằng 2 lần chiều dày của ống cộng thêm 5% đường kính bình thường của ống thì dừng lại. Tốc độ nén ...
	8.5 Kích thước – Đo kích thước mẫu sẽ tuân theo tiêu chuẩn ASTM D 2122.

	9 KIỂM TRA VÀ THỬ NGHIỆM LẠI
	9.1 Kiểm tra – Vật liệu sẽ được kiểm tra khi có sự đồng ý giữa bên mua và bên bán.
	9.2 Thử nghiệm lại và loại bỏ - Nếu những vật liệu lỗi đáp ứng được yêu cầu của mục 6 khi được thử nghiệm theo mục 8, có thể được thử lại phù hợp với thỏa thuận về chất lượng của bên mua và bên bán.

	10 NHÃN MÁC
	10.1 Tất cả ống sẽ được dán mác (in mác) rõ ràng ở khoảng giữa với chiều dài không lơn hơn 3m, với cỡ chữ 9.5 mm hoặc lớn hơn, và những đầu nối cũng sẽ được in mác như sau:
	10.1.1 Tên của nhà sản suất hoặc tên thương mại,
	10.1.2 Kích thước,
	10.1.3 Tên tiêu chuẩn xác định M278 và
	10.1.4 Mã của xưởng sản xuất.

	10.2  Ống sẽ được ghi ngày sản xuất.
	10.3 Ngoài những nhãn trên, với ống uốn thì phải ghi độ cong và đường kính của góc uốn.
	10.4 Nhãn trên ống đục lỗ sẽ là vị trí ngay phía dưới, ở giữa hàng lỗ cuối cùng.
	10.5 Khi nhìn, nhãn hiệu gốc ở cuối của đầu nối, chỉ ra được vị trí hợp lí của đầu nối này khi được lắp ráp hoàn chỉnh với đàu nối hình chuông.

	11 ĐẢM BẢO CHẤT LƯỢNG
	11.1 Chứng nhận của nhà sản xuất xác nhận sản phẩm được sản xuất, thử nghiệm, và cung cấp theo tiêu chuẩn này, cùng với những báo cáo của kết quả thử nghiệm, và ngày tiến hành thử nghiệm cũng được xác nhận sẽ được cung cấp khi có yêu cầu. Những chứng ...


