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Tiéu chuan ky thuat

Panh gia chat lwgng be mat thép dwoc lam
sach bang phwong phap thoi hat mai

AASHTO M271-02

LOI NOI PAU

= Viéc dich 4n phdm nay sang tiéng Viét da dwoc Hiép hoi Qubc gia vé dwdng bd va van tai
Hoa ky (AASHTO) cép phép cho B6 GTVT Viét Nam. Ban dich nay chwa dwoc AASHTO
kiém tra vé mrc d6 chinh xac, phu hop hodc chép thuan théng qua. Ngwdi s dung ban
dich nay hiéu va déng y rang AASHTO sé khéng chju trach nhiém vé béat ky chudn muc
ho&c thiét hai truc tiép, gian tiép, ngau nhién, dac thu phat sinh va phap ly kém theo, ké ca
trong hop ddng, trach nhiém phap ly, hodc sai s6t dan sw (k& ca sw bat can hodc cac 16
khéac) lién quan t&i viéc st dung ban dich nay theo bat clr cach ndo, du da dwoc khuyén
cdo vé kha nang phat sinh thiét hai hay khéng.

= Khi st dung 4n pham dich nay néu cé bat ky nghi van hodc chwa ré rang nao thi can dbi
chiéu kiém tra lai so v&i ban tiéu chudn AASHTO gbc twong (rng bang tiéng Anh.
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1 PHAM VI AP DUNG

1.1 Tiéu chudn nay dwa ra mirc do thdp nhéat vé chéat lwong cac bé thép dwoc lam sach
bang phwong phap thdi hat mai d& chuan bi cho coéng tac son pha.

1.2 Tiéu chuan nay chi phu hop cho cac bé mat dwoc lam sach bang phwong phap da mé
ta.

1.3 Hé don vi Sl dwoc st dung trong tiéu chuan nay.

2 TAI LIEU VIEN DAN

2.1 Hiép hoi vé tiéu chuén son bao vé *:
e SSPC-VIS 1-89, Tiéu chuin bang mat vé thép dwoc lam sach bang cach théi vién
mai.

3 DINH NGHIA

3.1 Lam sach bang vién mai phi kim loai: Viéc |am sach cac bé mat theo phwong phap loai
bd co hoc ri sét va cac chat ban khac bang viéc sir dung dong khi thdi cac hat mai phi
kim loai, nhw 1a xi khoang va cat.

3.1.1 Céc dinh nghia khac lién quan t&i cac chat mai co thé tham khao trong SSPC-VIS-1.

3.2 Théi hat mai: Lam sach cac bé méat bang viéc loia bd co' hoc cac ri sét va cac chat ban
khac bang viéc phun céc vién bi thép I&én bé mat.

3.2.1 Tinh thuong mai: 1a mirc dd sach ciia bé mat phu hop cho viéc st dung cac hé son
dau Alkyd.

3.2.2 Gén trdng: 1a m&rc dd sach cta bé mat phu hop cho viéc st dung cac hé son giau
kém.

4 TRINH TY

4.1 Mtrc d6 sach clia bé mat sé& dwoc thiét 1ap béi co quan ban hanh tiéu chuan.

4.2 Céac bé mat dwoc lam sach bang phwong phap thdi hat mai s& dwoc danh gia theo

SSPC-VIS-1.
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5 SU CHAM SOC BEN TIEU CHUAN

5.1 CAc tiéu chuan can phai dwoc bdo quén & khu vuc an toan khéi cac hoat dong lam
sach.
5.2 Néu 1&p phi gbc theo tiéu chuan thdi hat mai bi 1am r6 t&i mirc khong khi hodc hoi &m

{93 ”

lot vao bé mat cla I&p son 16t thi hién twong “rop” sé xuat hién trén bé méat va tiéu

chuén nay khéng con ap dung dwoc.

1 Hiép hoi son bao vé, 40 phd 24, tang 6, Pittsburgh, PA 15222-4656
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